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Willkommen bei BOHRCRAFT
Welcome to BOHRCRAFT

Uber 45 Jahre Kompetenz
aus Remscheid

$ Rund 9.500 Produkte ab Lager lieferbar
$ Abmessungsbereich von 0,3 — 120,0 mm
$ Modernes EDV- und Logistikkonzept

§ Lieferquote von 98%

$ Standardversand innerhalb 24 Stunden
$ Lieferung in Uber 60 Lander

$ Uber 1.500 Fachhandelskunden

More than 45 years of expertise
from Remscheid

$ Approx. 9,500 products available from stock
$ Dimension range from 0.3 = 120.0 mm

& Modern IT and logistic concept

$ 98% delivery performance

& Possible shipping within 24 hours

& Deliveries to more than 60 countries

$ More than 1,500 retail partners

Bohrcraft Werkzeuge GmbH & Co. KG - Am Eichholz 15 - 42897 Remscheid/Germany
E Fon: +49(0)2191/78208-0 - Fax: +49(0)2191/78208-24 - info@bohrcraft.de - www.bohrcraft.de

www.bohrcraft.de
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Unsere Marken
Our brands

®

PROFI;, —==
by BOHRCRAFT U pL us

PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT

Premium Qualitat fiir hochprazise Bearbeitung
Unsere Marke fiir Zerspanungswerkzeuge auf hochstem Qualitatsniveau

Premium quality for high precision machining
Our brand for cutting tools with highest quality-level

®

PROFI

by BOHRCRAFT BA S’C

Industriequalitat flir prazise Bearbeitung
Zerspanungswerkzeuge fiir hohe Beanspruchung und lange Lebensdauer

Industrial quality for precise machining
Cutting tools for high operational demands and long tool life

SC

BOHRCRAFT

Robuste Qualitat fiir Industrie und Handwerk
Die bewéahrte Marke fiir normale Beanspruchung

Robust quality for industry and craft
The reliable quality for normal operational demands

www.bohrcraft.de 1



Spiralbohrer / Twist drills

HM Spiralbohrer / TC Twist drills

- =——

Schaftfraser / End mills HSS-E - HSS-E PM

|
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!

VHM Schaftfraser / Solid carbide end mills

- E - ..

Kernbohrer - HM-Lochséagen / Core drills - TCT-Hole saws

Reibahlen / Reamers

— — == i L e ——te
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Gewindeschneidwerkzeuge / Thread cutting tools

]

Ao (?3

Gewindereparatur / Thread repair

== qaf
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Senker - Stufenbohrer / Countersinks - Step drills

Entgrater / Deburring tools

£ e A

Frasstifte HSS / Rotary burrs HSS




Schmierstoffe / Lubricants

Bohrfutter & Zubehor / Drill chucks & accessories

@ 8 @

Stein- und Betonbohrer / Masonry - Concrete drill bits

TN —— T e e ]

Diamantwerkzeuge / Diamond tools

BSC e —

Holzbohrer / Wood drill bits
A AT e Ml o P A e
e — el e S i

Lochsagen / Hole saws
# *T ------ 1

Sageblatter / Saw blades

L. SR 0 T + ™

Schraublochstanzen / Screw-hole punch

BC o

Schrauber-Bits & Zubehor / Screwdriver-bits & accessories

o= =z s

Schraubenausdreher & ReiBnadeln / Screw extractors & steel scriber

Technische Informationen / Technical information

Einsatzempfehlungen, Umrechnungstabellen, Hartevergleichstabelle
Application recommendation, conversion tables, hardness comparison table
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SPIRALBOHRER
TWIST DRILLS

Qualitst Typ Bezeichnung
Quality Type Description

Spiralbohrer / Twist drills

ST —— Spiralbohrer rollgewalzt, zylindrisch + reduziert 1100
338 HSS-R N 34-38
B-C T e ————— Twist drills roll forged, straight + reduced 1109
e Spiralbohrer geschliffen, zylindrisch + reduziert 1120
— - I 338 HSS-G N 39-43
B-C e Twist drills fully ground, straight + reduced 1110
Spiralbohrer TiN-beschichtet, Kreuzanschliff
(SIS T——88 333 HSS-TIN N 1130 44
BSC = ! Twist drills TiN-coated, split point
T e — =] Spiralbohrer geschliffen, zylindrisch + reduziert 1121
— HSS- N 45 - 47
, 338 SS-G Twist drills fully ground, straight + reduced 1121-red. 5
Spiralbohrer geschliffen, dampfangelassen
338 HSS-G N 1119 45 - 46
Twist drills fully ground, black oxide finish
Spiralbohrer geschliffen, zylindrisch + reduziert 1122
338 HSS-G N 48 - 50
Twist drills fully ground, straight + reduced 1122-red.
338 HSS-TIN N Sp!ralbo_hrer.T|N-besch|ch1_:et, Ifreuzanschllff 1123 48 - 49
Twist drills TiN-coated, split point
338 HSS-TIN N-TP Sp?ralbc?hrer_TiN-P_oint, K.reuz_anschliff 1124 51 -5
Twist drills TiN-Point, split point
Spiralbohrer geschliffen LINKS, Kreuzanschliff
338 HSS-G LN _Prabonrergeschl reuzanschl 1129 53
Twist drills LEFT fully ground, split point
iralboh hliffen, mit Zentri it
338 HSS-G TURBO Sp!ra o' rer geschliffen rr.n en r|e.rsp| .ze 1201 5455
Twist drills fully ground, with centering-tip
Spiralbohrer geschliffen, mit Stufengeometrie
338 HSS-G 'oRBO °P B 9 1202 56 - 57

STEP  Twist drills fully ground, with step geometry

Spiralbohrer geschliffen, mit Stufengeometrie,

TURBO reduzierter Schaft
1897 HSS-G 1204 58
STEP  Twist drills fully ground, with step geometry,

reduced shank

Spiralbohrer geschliffen fir ALUMINIUM

- W—s=—— 338 HSS-G w 1127 60
e Twist drills fully ground for ALUMINIUM
Spiralbohrer geschliffen fir MESSING
- i 338 HSS-G H 1128 61
e Twist drills fully ground for BRASS
Spiralbohrer geschliffen fir KUNSTSTOFFE
338 HSS-G  HK  Twist drills fully ground for SYNTHETIC 1131 62
MATERIALS
338 HSS-E N Spiralbohrer kobaltlegiert, zyl. + reduziert 1140 63 - 66
Co5 Twist drills cobalt alloyed, straight + reduced 1140-red.
338 HSS-E Tg_?;’:o Spiralbohrer kobaltlegiert, mit Stufengeometrie 1203 67
Co5 INOx Twist drills cobalt alloyed, with step geometry
- iralbohrer kobaltlegiert, K hliff
338 HSS-E VAT Sp!ra bct rer kobaltlegie re.uzar.1$c i 1141 68 - 69
Co5 Twist drills cobalt alloyed, split point
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SPIRALBOHRER
TWIST DRILLS

Qualitat Bezeichnung
Quality Description

Spiralbohrer / Twist drills
Spiralbohrer kobaltlegiert,

- TiALN- hich K hliff
| pepepepamemm—e 338 OOF uy ALN-beschichtet, Kreuzanschli 1143 68 - 69
Co5 Twist drills cobalt alloyed,
TiALN-coated, split point
Mehrbereichsbohrer kobaltlegiert,
| S Geae 338 SOF q Kreuzanschliff 1142 70-71
Co5 Multigrade drills cobalt alloyed,
split point
Mehrbereichsbohrer kobaltlegiert,
338 HSS-E U-TL T|AL.N-besch|.chtet, Kreuzanschliff 1144 70 - 71
Co5 Multigrade drills cobalt alloyed,
TiALN-coated, split point
) I HSS-E Spiralbohrer kobaltlegiert, mit 3-Schneiden
N e we— 338 N-Z3 1149 72-73
= Co5 Twist drills cobalt alloyed, with 3 cutting edges
338 HSS-E N-HD Sp!ralbcThrer kobaltlegiert, Krt?uzar?schllff 1147 74-75
Co8 Twist drills cobalt alloyed, split point
Spiralbohrer kobaltlegiert,
HSS-E TiALN-beschichtet, Kreuzanschliff
338 N-HD 1148 74-75
Co8 Twist drills cobalt alloyed,
TiALN-coated, split point
HSS-E Spiralbohrer kobaltlegiert, fiir HARDOX
338 HDX 1508 76 -77
Co8 Twist drills cobalt alloyed, for HARDOX
VHM VHM Spiralbohrer TIALN-beschichtet
N . - ; S 1502 106 - 107
SC Solid carbide twist drills TIALN-coated
Spiralbohrer lang / Twist drills long
Spiralbohrer rollgewalzt, lang
eeses———-——— 340 HSS-R N 1340 78
B-C Twist drills roll forged, long
Spiralbohrer geschliffen, lang, Kreuzanschliff
B'C eemecmce——e 340 HSS-G N _Proponrergeschi g, Rreuzanschl 1350 79
Twist drills fully ground, long, split point
Spiralbohrer geschliffen, lang, Kreuzanschliff
e eeme——we . 340 HSS-G N pf ] 9 ' 9 . z . : 1353 80
Twist drills fully ground, long, split point
- Spiralbohrer kobaltlegiert, lang, Ki hliff
— ] 340 HSS-E N p!ra o_ rer kobaltlegiert, lang rejuzar?sc i 1360 81
Co5 Twist drills cobalt alloyed, long, split point
Spiralbohrer kobaltlegiert, lang,
HSS-E TiN-beschichtet, Kreuzanschliff
e e i 340 N . ] 1361 81
Co5 Twist drills cobalt alloyed, long,
TiN-coated, split point
Mehrbereichsbohrer kobaltlegiert,
- lang, Ki hliff
e w340 OO.E . |2ng Kreuzanschi 1362 82
Co5 Multigrade drills cobalt alloyed,
long, split point
Spiralbohrer extra lang / Twist drills extra long
Spiralbohrer geschiliffen, extra lang,
Kreuzanschliff
B-C 869 SS-G Twist drills fully ground, extra long, 00 83
split point

www.bohrcraft.de 5
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SPIRALBOHRER
TWIST DRILLS

Qualitst Typ Bezeichnung
Quality Type Description

Spiralbohrer extra lang / Twist drills extra long

DIN

Mehrbereichsbohrer geschliffen, extra lang,

Ki hliff
e 1869 HSS-G  U-TL oo zanschily 1410 84
Multigrade drills fully ground, extra long,

split point

Mehrbereichsbohrer kobaltlegiert, extra lang,
HSS-E Kreuzanschliff

1869 U-TL 1420 85
Co5 Multigrade drills cobalt alloyed, extra long,
split point
Hohlprofil- / Dachdeckerbohrer geschliffen,
K hliff
BC hss-a N retizansent i 1440 86
Norm Twist drills for hollow profiles, fully ground,
split point

Spiralbohrer extra kurz / Twist drills extra short

Spiralbohrer-Bits geschliffen %" Schaft

— e - HSS-G 1104 87
B-C {‘ 3 Twist drill bits fully ground, %" hex-shank
Anbohrer / StoBbohrer geschliffen,
- . BC Kreuzanschliff
S T 2 HSS-G N . . 1200 88
B-C b Norm Rivet Drills fully ground, extra short,
split point
Spiralbohrer geschliffen, extra kurz,
Kreuzanschliff
Aoeisi— 1897 HSS-G N . ) 1250 89
B-C b Twist drills fully ground, extra short,
split point
Spiralbohrer geschliffen, extra kurz,
Kreuzanschliff
Aoisi— 1897 HSS-G N . . 1255 90
&= Twist drills fully ground, extra short,
split point
Spiralbohrer kobaltlegiert, extra kurz,
. . HSS-E Kreuzanschliff
ER——— 1897 N 1260 91
B-C Co5 Twist drills cobalt alloyed, extra short,
split point
Spiralbohrer kobaltlegiert, extra kurz,
. - . HSS-E Kreuzanschiliff
& R _— w1897 N . ) 1265 92
Co5 Twist drills cobalt alloyed, extra short,
split point
Spiralbohrer kobaltlegiert, extra kurz,
SR 1807 HSS-E N Tlr\f-bes_chlchtet, Kreuzanschliff 1266 92
Co5 Twist drills cobalt alloyed, extra short,
TiN-coated, split point
. HSS HM Spiralbohrer mit HM-Schneide
T TT—sic—g 8037 N 1500 110
TCT Twist Drills, carbide tipped
VHM Spiralbohrer, extra kurz
VHM TiALN-beschichtet
SN 6539 N 1504 108 - 109
SC Solid carbide twist drills, extra short,

TiALN-coated
Zentrierbohrer / Centre drills

. Zentrierbohrer Form A
=S = 333 A HSS-G 60° 1600 93
B-C Centre drills type A

6 www.bohrcraft.de
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SPIRALBOHRER
TWIST DRILLS

Qualitdit Typ
Quality Type

Bezeichnung

il Description

Doppelendbohrer / Double ended drills

Doppelendbohrer geschliffen, Kreuzanschliff
B-C Ste—me® BC  HSS-G P r geschl uzanschl 1300 94
Norm Double ended drills fully ground, split point
Doppelendbohrer geschliffen, Kreuzanschliff
Stmee® BC  HssG PP r geschil uzanschil 1301 95
Norm Double ended drills fully ground, split point
) _ ~ BC HSS-E Doppelendbohrer kobaltlegiert, Kreuzanschliff 1310 05
e i
Norm  Co5 Double ended drills cobalt alloyed, split point
Spiralbohrer mit Morsekonus / Taper shank twist drills
Spiralbohrer MK
EEEESRRE = 345 HSS 1450 96 - 97
B-C Taper shank drills
Spiralbohrer MK gefrast
SPEmesE-—s=—~ 345 HSS-G piralbonrer it getras 1451 98 - 99
Taper shank drills milled
- Spiralbohrer MK kobaltlegiert
Sena———a 345 oOF piralbo , egle 1470 100
Co5 Taper shank drills cobalt alloyed
— 341 HSS-G Spiralbohrer M.K gefrast, lang 1455 101
‘ Taper shank drills milled, long
SchweiBpunktbohrer und Fraser / Spot weld drills and milling cutters
- . DIN HSS-E SchweiBpunktbohrer
S e . 1801 102
1897 Cob Spot weld drills
DIN HSS-E SchweiBpunktbohrer TiN-beschichtet
i 1802 102
= 1897 Cob Spot weld drills, TiN-coated 80 0
. DIN HSS-E SchweiBpunktbohrer TIALN-beschichtet
. . . 1803 102
1897  Co5 Spot weld drills, TIALN-coated
VHM SchweiBpunktbohrer mit 3 Schneiden,
TiALN-beschichtet
. BC  VHM IALN-beschichte o ) 1807 103
Norm  SC Solid carbide spot weld drill with 3 cutting
edges, TiALN-coated
SchweiBpunktbohrer fiir Spotle T575
_ BC HSS-E und Vario WS90
it 1810 102
= Norm  Co5 Spot weld drills for Spotle T575
and Vario WS90
SchweiBpunktbohrer TiN-beschichtet,
BC HSS-E fr T575 und Vario WS90
— ] 1811 102
- Norm  Co5 Spot weld drills TiN-coated
for Spotle T575 and Vario WS90
SchweiBpunktbohrer TIALN-beschichtet,
BC HSS-E fir T575 und Vario WS90
_———— 1812 102
Norm  Co5 Spot weld drills TIALN-coated 8 0
for Spotle T575 and Vario WS90
VHM SchweiBpunktbohrer mit 3 Schneiden fiir
BC VHM Vario WS 90, TiALN-beschichtet 1806 103
Norm  SC Solid carbide spot weld drill with 3 cutting
edges for Vario WS 90, TiALN-coated
= hwei ktfra Zubeho
“' BC HSS SchweiBpun . .raser und Zubehor 1805 102
—_— n Norm Spot-Weld milling cutters and spare parts

www.bohrcraft.de
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SCHAFTFRASER HSS-E
END MILLS HSS-E

Qualitat Typ Version Schneiden Schaft Bezeichnung
Quality Type Flutes Shank Description

Schaftfraser HSS-E / End mills HSS-E

g - ch?;E w sk:c:it ! 15?3?/\ E::ZT::furf::;nd mills 5345 18
—_——— - ngéE w :223 1 1£I333|2l A :::;T: :fl:fes: rend mills 5350 19
e = 844 HgféE w :r:‘c:it 2 153'2'5 ;T;g;‘;h::’"s:r 5355 120
e 844 Hgg‘éE w ;:‘;ﬁt 3 153'2'5 ;‘; ':rg:;e:i:iser 5365 121
o N e
= GE N BT e S0 2013
L T I
= TN imbsemammman
wmmm = g7 PSOF oy M 3 e :I‘:t";':;e:;iser 5310 125
n—— B o e
T a4 oot NROO NP 4.6 DN 22::':::3?“? e 5325 126
= 844 HcszgéE NR sk:(::t 4-6 1&?3}2‘ B ii:gjrﬁ:;rii?n::ﬁ\slj':‘riALN 5326 126
mEmEmm= s "oot NR 9 4oe ol ii::jrﬁ:;risnj -. 5330 127
= 844 Hg’féE NR :i:g 4-6 18'33'2‘8 ii::’rﬁ:;rii‘?;:ﬁ:ﬁmm 5331 127
e = g4 HgféE HR :r:';ft 4-6 153'2'5 22::’&:222' —_ 5335 128
= = 844 ch?{;E HR :r:]c:i 4-6 15?::2] B iztzjrﬁs:iﬁmﬂimu 5336 128
Somm= s TOOt N G 4-6 aip ﬁ;?:r:::seel:d mills ss1s 128
== s ch?E;E N skl:jc:ft 4-6 15?121 B i::::.:ﬁiirdm:;NnALN %316 129
SR = sy SOF N oS 4-6  gnp ?;T::i:ss:;d . 5320 130
e e e
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SCHAFTFRASER HSS-E PM - VHM / KERNBOHRER
END MILLS HSS-E PM - SC / CORE DRILLS

DIN Qualitat Typ Version Schneiden Schaft Bezeichnung

Quality Type Flutes Shank Description
Schaftfraser HSS-E PM / End mills HSS-E PM

— HSS-E kurz DIN Schruppfraser, AITiN
BT — 844 HR 4-5 5435 131
- PM short 1835 B Roughing end mills, AITiN
— HSS-E kurz DIN Schaftfraser, AITiN
= 844 N 4-5 5415 132
= PM short 1835 B Finishing end mills, AITiN
— HSS-E lang DIN Schaftfraser, AITiN
. N 4-5 o ) 5420 133
PM long 1835 B Finishing end mills, AITiN
Schaftfraser VHM / Solid carbide end mills
VHM kurz DIN  Einzahnfraser
U - w 1 6535 . . 5500 138
SC short HA Single fluted end mills
DIN =
VHM L lochf
N w :t:jc:it 2 6535 o Jocnraser gggg 139
SC HA/HB Slot end mills
DIN =
~ VHM lang Bohrnutenfraser 5510
e w 3 6535 140
6527 L sC long HA/LB Slot end mills 5511
DIN = .
~ VHM kurz Langlochfraser, AITiN 5515
e N 2 6535 141
6527L sC short Slot end mills, AITiN 5516
HA/HB
DIN = .
~ VHM lang Bohrnutenfréaser, AITiN 5520
—— N 3 6535 142
6527 L sC long Slot end mills, AITiN 5521
HA/HB
DIN x .
~ VHM lang Schaftfraser, AITiN 5525
P == N 4 6535 143
6527L sC long Ha/HB Finishing end mills, AITiN 5526
== - M et 4 eDslpr,\ls Schattirsr, ATiN 5830 a4
6527L sC Ior?g HA/HB Finishing end mills, AITiN 5531
DIN « .
VHM lang HPC Schaftfraser, AITiN 5535
Somr—=— 6527 L HPC 4 6535 145
SC long HPC end mills, AITiN 5536
HA/HB
mm My fang 6 eagp Schaftfiser AN 5540 46
6527L sC long HA/HB Finishing end mills, AITIN 5541
DIN = -
~ VHM lang Schruppfraser, AITiN 5545
— HRf 3-5 6535 i . 147
6527L scC long HA/HB Roughing end mills, AITIN 5546
DIN . . "
~ VHM lang Radiusfraser, AITiN
o N 2 . 14
6527L SC long 6325 Ball nose end mills, AITiN 5550 8
DIN x .
VHM lang Entgratfraser, TIALN
ae— - N 4 6535 5555 149
SC long HA Deburring end mills, TIALN

Qualitdt Bezeichnung
Quality Description

Kernbohrer + Zubehér / Core drills + accessories

T “ Kernbohrer mit Weldonschaft 30 und 55 mm Schnitttiefe
: % HSS nrer mi Y Nt 1950 153
= Core drills with weldon shank 30 and 55 mm cutting depth
- E HSS-E Kernbohrer mit Weldonschaft 30 und 55 mm Schnitttiefe 1951 154
§ : Co Core drills with weldon shank 30 and 55 mm cutting depth
HM Kernbohrer HM mit Weldonschaft 35 und 55 mm Schnitttiefe 1952 155
= TCT  Core drills TCT with weldon shank 35 and 55 mm cutting depth

www.bohrcraft.de
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HM-LOCHSAGEN - REIBAHLEN - GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
TCT HOLE SAWS - REAMERS - THREAD CUTTING TOOLS

Qualitat
Quality

Kernbohrer + Zubehor / Core drills + accessories

e =
pes———n )
HM-Lochsagen / TCT-Hole saws
e, “:ll-—— HM
B<C = TCT
WMWY e —

Qualitat Form

Bezeichnung
Description

Zubehor fur Kernbohrer

) . 1955 - 1957 156
Accessories for core drills
Mehrbereichs-Lochsédgen HM + Zubehor 1920 157
Multigrade hole saws TCT + accessories 1925

Bezeichnung

Quality
Reibahlen / Reamers

206 HSS B

9 HSS B

311 HSS

HSS-E

212 Co5

B/D

HSS-E
212 Co5 C

HSS-E
208 Co5 B

Gewinde
Thread

Handgewindebohrer / Hand taps

B<C

M (LH)
links / left

MF

G (BSP)

BSW

UNC

UNF

10

Description

Handreibahlen

1670 161
Hand reamers
Hand-Kegelreibahl
and-Kegelreibahlen 1671 162
Taper hand reamers
Nietloch-Reibahlen MK
ietloc elba. en 1672 163
Taper shank bridge reamers
Maschinen-Reibahl
asc_ inen-Reibahlen 1673 164
Machine reamers
NC Maschinen-Reibahlen
. 1674 165
NC Machine reamers
Maschinen-Reibahlen MK
aschinen-Reibal .en 1675 166
Taper shank machine reamers
Qualitat Seite
Form Quality DIN Code Page
- HSS-G 352 4100 178 - 179
- HSS-E VAP 352 4110 180
- HSS-G 352 4109 181
- HSS-G 2181 4101 214 - 215
- HSS-G 5157 4102 222
- HSS-G ~ 352 4103 228
- HSS-G ~ 352 4104 231
- HSS-G ~ 2181 4105 235

www.bohrcraft.de
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GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
THREAD CUTTING TOOLS

Gewinde ita Seite
Thread Quality Page

Schneideisen / Circular dies

LY 3 4200
B:C L_‘-J] M B HSS-G EN 22568 4201 (25x9) 182 -183
e M B HSS-E VAP EN 22568 4210 184
oy M (LH)
B:C \# .:) links 7 left B HSS-G EN 22568 4209 185
-
B:C ||_‘J- [ MF B HSS-G EN 22568 4202 216 - 217
-
B C (' n G (BSP) B HSS-G EN 24231 4203 223
-
B:C ||_‘J- [ BSW B HSS-G EN 22568 4205 229
-
B:C L_‘- [ UNC B HSS-G EN 22568 4206 232
oy
B: C l\ﬂ- 3] UNF B HSS-G EN 22568 4207 236
Schneidmuttern / Hexagon die nuts
B:C S M - HSS-G 382 4204 186
B<C ede G (BSP) - HSS-G 382 4208 224
Maschinengewindebohrer / Machine taps
B:C _———=———gy M B HSS-G 371/376 4140, 4141 192 -193
C RSP 35°
g - -
B:C e M C SFT 35° HSS-G 371/376 4150, 4151 192 -193
B:C e | M B HSS-E 371/376 4142, 4143 194 - 195
C RSP 35°
g - -
B:C [ty M C SFT 35° HSS-E 371/376 4152, 4153 196 - 197
B:C ey M B HSS-E TiN 371/376 4147,4148 194 -195
. : C RSP 35° .
B: C BN e M C SFT 35° HSS-E TiN 371/376 4157, 4158 196 — 197
B C ———— —=—m M (XL) B HSS-E 371/376 4161 207
C RSP 35°
B: C s o M (XL) G SFT 35° HSS-E 371/376 4162 207
_ M (LH)
e ——] -
B:C links / left C HSS-E 371/376 4159 208
B:C = MF B HSS-E 374 4165 219
C RSP 35°
m——om -
B:C MF C SFT 35° HSS-E 374 4166 219
B C e G (BSP) B HSS-E 5156 4175 226
. C RSP 35°
. -
B:<C T ——— G (BSP) & ST 380 HSS-E 5156 4176 226
B:C e ——1 UNC B HSS-E ~ 371/376 4196 234
C RSP 35°
= - ~
B:C ot UNC C SFT 35° HSS-E 371/376 4197 234
B:C —————e—a UNF B HSS-E ~ 371/376 4198 238
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GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
THREAD CUTTING TOOLS

Gewinde Form Qualitat
Thread Quality

Maschinengewindebohrer / Machine taps

C RSP 35°

- e - ~
B:C [t UNF C SFT 35° HSS-E 371/376 4199 238
B:C . ] M - HSS-E - 4172 209
M B HSS-E PM 371/376 4169, 4170 200
C RSP 40°
M C SFT 40° HSS-E PM 371/376 4179, 4180 200
M B HSS-E 371/376 4163, 4164 198
C RSP 40°
M C SFT 40° HSS-E 371/376 4167, 4168 199
M B HSS-E TiN 371/376 4183, 4184 198
C RSP 40° .
M C SFT 40° HSS-E TiN 371/376 4187, 4188 199
M B HSS-E TiALN 371/376 4181, 4182 198
C RSP 40° .
M C SFT 40° HSS-E TiALN 371/376 4185, 4186 199
MF C HSS-E 374 4139 220
G C HSS-E 5156 4247 227
M B HSS-E 371/376 4173,4174 202
C RSP 40°
M C SFT 40° HSS-E 371/376 4177,4178 203
M B HSS-E TiALN 371/376 4189, 4190 202
C RSP 40° .
M C SFT 40° HSS-E TiALN 371/376 4191, 4192 203
M B HSS-E VAP 371/376 4144, 4145 201
C RSP 40°
M C SET 40° HSS-E VAP 371/376 4154, 4155 201
MF B HSS-E VAP 374 4146 221
C RSP 40°
MF C SFT 40° HSS-E VAP 374 4156 221
M (e} HSS-E TiCN 371/376 4193 206
C RSP 45°
C SET 45° HSS-E 371/376 4149 204
B-AZ HSS-E 371/376 4240 205
M D HSS-ETiN 371/376 4243 212
M C HSS-E TiN 371/376 4245 213
Einschnittgewindebohrer / Short machine taps
B<C e M B HSS-G 352 4120 187
B<C e M B HSS-E 352 4125 188
B<C e M C HSS-G 352 4121 189
O] M C HSS-E VAP 352 4111 190
M (LH)
e —ee—— . .
B:C links / left C HSS-G 352 4129 191
B:C -—A—a MF C HSS-G 2181 4131 218
B« C i G (BSP) C HSS-G 5157 4132 225
B:C e BSW C HSS-G ~ 352 4133 230
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S$C

GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE - GEWINDEREPARATUR
THREAD CUTTING TOOLS - THREAD REPAIR

Gewinde
Thread Quality

Einschnittgewindebohrer / Short machine taps
B« C e UNC C HSS-G ~ 352 4134 233
B<C A= UNF C HSS-G ~ 2181 4135 237
B:C - — A= NPT C HSS-G BC Norm 4136 239
B« C A= PG C HSS-G 40432 4130 240
B:C ergiin=m M c HSS-G - M7 210
Maschinen-Muttergewindebohrer / Machine nut taps
B:C —— = M - HSS-G 357 4160 211
Verstellbare Windeisen / Adjustable tap wrenches
B C — il = 1814 4300 242
Schneideisenhalter / Die stocks
B:C LY — 225 4400 242
Werkzeughalter mit Knarre / Tap wrenches with ratchet
BSC e o d, BC Norm 4302 243

|
Gewindebohrerverldngerung / Extension sleeves
B C m———— . — 377 4500 243
Gewindefeilen / Thread restoring files
B C s - s — - 4501 241

Gewindeschablonen / Thread gauges

B<C -
=" g
Schraubenausdreher / Screw extractors

g - 9651 241

B:C L = cVv - 9700 244
Hartmetall-ReiBnadel / Steel scriber with carbide cutting point

; - HM )
B<C - TCT 9600 245

Gewinde Bezeichnung

Thread Description
Gewindereparatur / Thread repair

Gewindeeinsat
(%] ﬂ ﬂ M ewindeeinsatze 4600 - 4604 248
Thread inserts
Gewindeeinsat
(%] ﬂ ﬂ MF ewindeeinsatze 4610-4614 248
Thread inserts
- ﬂ MF Gewindeeinsétze fiir Ziindkerzengewinde 4615 249
n ﬂ (ZK / SPARK PLUG) Thread inserts for spark plug thread
M, MF Gewinderepf':lratursétze 2210: 250 - 953
Thread repair sets 4615
M, MF, UNC Einbauwerkzeuge
INE ’ 47 254
UNF, BSW Fitting-tools 00 5
M, MF, UNC Zapfenbrecher
INE ’ 4701 2
UNF, BSW Pin-breaker 0 55
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S$C

GEWINDEREPARATUR - SENKER
THREAD REPAIR - COUNTERSINKS

Gewinde Bezeichnung
Thread Description

Gewindereparatur / Thread repair

STI Einschnittgewindebohrer 4800

STI short machine taps 4801

— - M, MF 256

m—— MF STI Kombi-Gewindebohrer
— (ZK / SPARK PLUG) STl combined-thread tap

Spiralbohrer / Twist drills

Spiralbohrer geschliffen, zylindrisch + reduziert 1121

257
Twist drills fully ground, straight + reduced 1121-red. °
Qualitat Typ Bezeichnung Seite
2l Quality Type Description L Page
Senker / Countersinks
. HSS o Kegelsenker, UNGLEICHE TEILUNG 1730
= @E==@FE=55C ¢, 9 Gountorsinks, UNEQUAL PITCH 1731 264
HSS-E ,  Kegelsenker, UNGLEICHE TEILUNG 1732
335C blue+ 90 Countersinks, UNEQUAL PITCH 1733 265
' , VHM/SC o Kegelsenker, UNGLEICHE TEILUNG 1715
i JQ == 335C blue+ 90 Countersinks, UNEQUAL PITCH 1719 266
335C HSS-E 90° Kegelsen.ker Pulvermetall 1714 267
PM Countersinks powder metal
HSS 1700
385C TN go° logelsenker - 268
TiALN Countersinks 1702
335C HSS-E 90° Kegelsen.ker kobaltlegiert 1710 269
Co5 Countersinks cobalt alloyed
Kegelsenker, lange / extra lange Ausfiihrung 1703-L
H ° 27
38330 SS % Countersinks, long / extra long version 1703-EL 0
BC Kegelsenker-Bits %" Schaft
H ° 17 271
Norm SS % Countersinks, %" hex-shank 05
Handentgrater
HSS 90° 1820 271
Hand deburring tools
335D HSS 90° Kegelsenker mit Morsekegelschaft 1704 272

Countersinks with taper shank

Kegelsenker

334C HSS 60° .
Countersinks

1700-60 272

K | k
BC  hgg  7me  egelsemxer 1700-75 273
Norm Countersinks
K | k
= BC s qgpe  ogelsemxer 1700-120 273
Norm Countersinks
_ e BC HSS Kegel- und Entgratsenker mit Querloch 1720
%ﬂ:ﬂ—_ - 90° 274
B<C Norm TiN Countersinks with cross hole 1721
N— 1706
E= ——— Flachsenker
B:C I—— a7z HSS g _ _ 275
B e T | TiN Flat countersinks
o 1718
Mehrfasenstufenbohrer / Subland drills
ety 8374 90° Mehrfasenstufenbohrer 1625
B<C e 8376 100°C  180°  Subland drills 1626 276
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SC

BLECHSCHALBOHRER - STUFENBOHRER - ENTGRATER
STEP DRILLS - SHEET METAL DRILLS - DEBURRING TOOLS

Qualitat  Typ Bezeichnung
Quality Type Description

Stufenbohrer / Step drills

_,n:‘i 3 % lercm '::_ISNS Stufenb_ohrer mit §piralnut 17_63 278
_ﬂ___ blue+ Step drills with spiral flute 1767
HSS-E . . .
Stufenbohrer kobaltlegiert, mit Spiralnut 1765
e — -ﬂ——— Co5 279
s Norm bll?e+ Step drills cobalt alloyed, with spiral flute 1766
B-C 7y . "'E = '::_ISNS Stufenbohrer 1760 280
= ‘ Norm TiALN Step drills 1762
e BC Stufenbohrer mit Spiralnut, 2" Schaft
R x ek HSS ] . K 1760-1/4" 281
BoC e Norm Step drills with spiral flute, 2" hex-shank
Blechschélbohrer / Sheet metal drills
HSS z 1740
BC Blechschalbohrer
B« C = —— TiN . - 282
d_.._. Norm  Lal'N Sheet metal drills 1742
HSS-E Blechschéalbohrer kobaltlegiert
—f 1743 283
B-C Norm  Cob5 Sheet metal drills cobalt alloyed
_ BC HSS Blechschéalbohrer mit Anschlag 1740-A
——-t#—-— —ﬂ-——- . 283
B-C Norm  TiN Sheet metal drills with backstop 1741-A

Qualitit Typ Bezeichnung

Quality Type Description
Entgrater / Deburring tools

Handgriffe
1650 286
Handles
Klingenhalter
1651 286
Holders
E -Kli
HSS BC-B ntgrater-Kiingen 1659 287
Deburring blades
Entgrater-Kli
HSS BC-E nigrater-tlingen 1660 287
Deburring blades
BC1 Schnellentgrater 1653
HSS 288
BC2 Rapid deburrers 1654

BC-DS3 Dreikantschaber
H 1656 288
SS BC-DS8 Triangular scrapers

Ersatzklinge fiir BC-DS8

HSS BC-C42 1661 288
Spare blade for type BC-DS8
BC-HE1 . . .
Handgriff t HSS-KI
Hss BC-HEg @ andgriffe mit HSS-Klingen 1652 289
BC-HTB4 Handles with HSS-blades
HSS BC-DE Doppelentgrater mit HSS-Schneidscheiben 1655 290

Double deburrer with round HSS-blades
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S$C

ENTGRATER - HSS & HM FRASSTIFTE
DEBURRING TOOLS - HSS & TC ROTARY BURRS

Qualitit Typ Bezeichnung
Quality Type Description

Entgrater / Deburring tools

Ersatzschneidscheibe fiir Doppelentgrater
HSS BC-R12 BC-DE 1655 290

Spare round blade double deburrer BC-DE

AuBen-Entgrater / Outer-deburring tools

¥ Entgrater EGR
stk i H 164 291
B-C :_ﬁ-- SS Deburrers EGR 648 °

i Entgrater EGR HM+
[ _ f—- HM 164 291
BoC i.__ 2 Deburrers EGR HM+ 648 9

DIN Qualitit Form Bezeichnung

Quality Shape Description

HSS Frasstifte / HSS Rotary burrs

Boe M |, e D CeIemcmenn g,
B:C GZ-T";?;“? Nl?fm HSS WgC ;ﬁii::flt;:’:’::;:‘;u:;d cylinder 5210 294
B<C & N?)?m HSS KBD ;i:jﬂbi::iiu 5215 295
B<C f“%m Ni(r:m HSS SSG ;ﬁzt::fgirsr:i:;z?eedntree 5230 295
B<C "“""":'-E N?)?m HSS KIIEL ::atzst'::f:)elj::r:)oellll(ler?:;ed cone 5250 296
BoC <@ 0 M i oy bunons s 208

r-

Sortimente
5902 297
BoC & ; Sets

HM Frasstifte / TC Rotary burrs

B<C s —=— 803z MM B ;Z::I'fzrzr’s":jir or 5100-5104 302
Bo M e e W8, TSy
B<C "'::;; = 8033 |'-I|'2:/I W(I;C :ﬁii::f:)i:,rvsa:ozaelrl];u:sid cylinder 51105114 304
B-C € = = s ?hcn KBD ::atzsr::ftbi::iill S115-519 308
L
B:C Gors e 8033 ?'(\:" REF ;j:jt::';i:’lor?::ed ree 5125-5129 307
Bo e W0 e
L
B-C = we 803" HM J Frasstifte Kegel 60° 5140 — 5141 309

TC KSJ  Rotary burrs countersink 60°
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S$C

HM FRASSTIFTE - SCHMIERSTOFFE
TC ROTARY BURRS - LUBRICANTS

Qualitit Form Bezeichnung

il Quality Shape Description

HM Frasstifte / TC Rotary burrs

HM K Frasstifte Kegel 90°
. - / 8033* 5145 - 5146 310
B-C * TC KSK Rotary burrs countersink 90°
i HM L Frasstifte Rundkegel
gl sz 8033* 5150 - 5154 311
B-C o TC KEL Rotary burrs ball nosed cone
HM M Frasstifte Spitzkegel
2, _ 8033* 5155 - 5156 310
B-C - TC SKM Rotary burrs cone
HM N Frasstifte Winkel
e =i ") 8033* 5160 - 5161 312
B-C - TC WKN Rotary burrs inverted cone
BC HM Frasstift Radius
&y RX 5170 312
B-C Norm TC Rotary burr radius
HM Kleinfrasstifte, Schaft 3 mm
e 8033* 5100 - 5160 313
B-C TC Miniature carbide rotary burrs, shank 3 mm
— HM Frasstifte, Schaft 8 mm
i . 8033* 5100 - 5151 314
B-C ‘f{""ﬁ""ﬂ' TC Rotary burrs, shank 8 mm
HM Frasstifte, extra lang, Schaft 6 mm
== s 8033* ’ ’ 5100 - 5151 315
BSC = TC Rotary burrs, extra long, shank 6 mm
e ——
T sontimente + Displ
f ortimente ispla
LTI s I; play 5900 - 5905 316 - 317
“h‘! play
e
* Frasstifte ahnlich DIN 8033 / * Rotary burrs similar to DIN 8033
Bezeu_:hr_\ung Code Seite
Description Page
Schmierstoffe / Lubricants
9690
ALLROUND Schneidpaste BP-20 320
ALLROUND cutting paste BP-40
BP-120
BP-750
3 HIGH PERFORMANCE Schneidwachs 9690 321
L HIGH PERFORMANCE cutting wax BW-300
HIGH PERFORMANCE Schneidgel 9690 322
s HIGH PERFORMANCE cutting gel BG-120
ALLROUND Schneidol 9690 323
i ALLROUND cutting oil BO-250
HIGH PERFORMANCE Schneidschaum 9690 324
HIGH PERFORMANCE cutting foam BS-400
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S$C

BOHRFUTTER - STEIN- UND BETONBOHRER
DRILL CHUCKS - MASONRY & CONCRETE DRILL BITS

Bezeichnung

2L Description

Bohrfutter und Zubehér / Drill chucks and accessories

L X Zahnkranz-Bohrfutter 1465
3 . 328
7 Key type drill chucks 1466

Schlissellose Bohrfutter
’4’ ﬁg n . Y 1467 - 1469 329 - 330
Keyless drill chucks
@ ,m Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1458 331
: Precision Quick-Action drill chucks 1459
1— P — Zubehor fﬁr Bohrftjltter 1465 329
Accessories for drill chucks

Kegeldorne
Drill chuck arbors

B C | 238

1463 332

Reduzierhiil
B:C —e 2185 eduziernuisen 1460 332

Reduction sleeves

Verlangerungshiilsen

—_— 2187 8 1461 333
B-C T Extension sleeves
Austreiber
D 17 i . 1462
B-C 8 Drill drifts 6 333
Typ Bezeu_:hr_iung Code Seite
Type Description Page
Schlag- und Drehbohrer / Percussion and rotary drill bits
B5C & —_— Steinbohrer_ HM, Standardausfi]hrung 2100 336
Masonry drill bits, standard version 2150
. Schlagbohrer HM 2260
o 337
B-C @ Percussion drill bits, TCT 2261

Premium Betonbohrer HM

B Premium concrete drill bits, TCT 2250 - 2252 338
Granitbohrer HM

B Granite drill bits, TCT 2280 339

B Mehrzweckbohrer / Fliesenbohrer, HM 2970 340

Multi-Purpose / Ceramic drills, TCT

Glas- und Fliesenbohrer HM
| — . — 2700 341
BoC Glass and ceramic drill bits, TCT

Glas- und Fliesenbohrer,

4 HM-Schneid
BoC - . Ta chnelden 2710 341

Glass / Ceramic drill bits,
4 carbide cutting edges

Hammerbohrer / Hammer drill bits

Hammerbohrer SDS-plus, 4-Schneiden,
Qx-4 Vollhartmetallkopf, PGM-Priifzeichen
3 Hammer drill bits SDS-plus, 4 cutting edges,
full carbide head, PGM certification-mark

2612 344 - 346

B c e, e s . . S, !__l:f

Hammerbohrer SDS-plus,
4 HM-Schneiden
mm_' - - —
B<C 4-X Hammer drill bits SDS-plus, 2615 347 -348

4 carbide cutting edges

Hammerbohrer SDS-plus,

2 HM-Schneiden, PGM Priifzeichen
Hammer drill bits SDS-plus, 2 carbide
cutting edges, PGM certification-mark

B C reecssasssss——ms— X-TREME 2610 349 - 351
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Hammerbohrer / Hammer drill bits

B C Trowmersss s,

SDS

B C &ssssoommsr—w=——

MeiBel / Chisels
' SDS SDs
B<C T plus
| I g

Diamantbohrer / Diamond drill bits

& DIAMANT
e cEmed ©'aMA
B:C [l sssss=== DIAMANT
B:C Faw— o BASIC

BsC | o'

Cosing
e

el B

Diamant-Dosensenker / Diamond core drills

B<C PROFI

=

Diamant-Trennscheiben / Diamond cutting tools

B:C * PROFI
B:C "—1\ BASIC
B:C r BASIC
B:C O PROFI

Diamantschleifteller / Diamond cup wheels

B<C PROFI

&

www.bohrcraft.de

Bezeichnung
Description

Hammerbohrer SDS-plus,
2 HM-Schneiden

Hammer drill bits SDS-plus,
2 carbide cutting edges
Hammerbohrer SDS-max,
PGM-Priifzeichen

Hammer drill bits SDS-max,
PGM certification-mark

MeiBel SDS-plus / MeiBel SDS-max
Chisels SDS-plus / Chisels SDS-max

Diamant-Fliesenbohrer M14
fur Winkelschleifer

Diamond tile drill bits M14
for angle grinders

Diamant-Fliesenbohrer mit 6-kant Schaft
Diamond tile drill bits with hex-shank

Diamant-Fliesenbohrer mit 3-Flachenschaft
Diamond tile drill bits with triangle-shank

Zubehor fiir Diamantbohrer
Accessories for diamond drill bits

Diamant-Dosensenker
Diamond core drills

Zubehor fur Diamant-Dosensenker
Accessories for diamond core drills

Diamant-Trennscheiben TURBO
mit Kihlléchern

Diamond cutting discs TURBO,
with cooling slots

Diamant-Trennscheiben TURBO
Diamond cutting discs TURBO

Diamant-Trennscheiben
Diamond cutting discs

Diamant-Trennscheiben CERAMIC
Diamond cutting discs CERAMIC

Diamant-Schileifteller
Diamond cup wheels

2590

2620

2650
2660

2702

2701

2703

2701

2720

2301
2302

2730

2735

2740

2745

2750

S$C

STEIN- UND BETONBOHRER - MEISSEL - DIAMANTWERKZEUGE
MASONRY & CONCRETE DRILL BITS - CHISELS - DIAMOND-TOOLS

352 - 353

354 - 355

356 - 357

360

361

362

363

364

364

366

366

367

367

368
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S$C

HOLZBOHRER - LOCHSAGEN - SAGEBLATTER
WOOD DRILL BITS - HOLE SAWS - SAW BLADES

Typ Bezeichnung
Type Description

Spiralbohrer und Senker / Wood drill bits and countersinks

Holzspiralbohrer

R e s 3100 372
B-C Brad point wood drill bits
B-C o Holzspir-albohrer, Iar?ge.Aust'lhrung - 3101 372
Brad point wood drill bits, long version
HSS-G Premium Holzspiralbohrer
Industrieausfiihrung
R R T — 3110 373
B-C B INDUSTRIE HSS-G premium wood drill bits
industrial type
Aufstecksenker WS
3450 374
B=C g Shell drill countersinks
Senker (Krauskopf) DIN 6446 B
B<C e (Krauskopf) 3700 374

Countersinks DIN 6446 B

Forstnerbohrer + diverse / Forstner bits + miscellaneous bits

B-C E Forstnerbc?hrer 3950 375
Forstner bits

B-C _ — Kunstbohrer HM 3961 376
i' Cylinder boring bits, TCT
Scheibenschneider / Zapfenfraser DIN 7489
v 3650 377
B-C ﬁ__l— Tenon dowel / Plug cutters DIN 7489

Schalungsbohrer + Flachfrasbohrer / Frame work drills + flat bits

Schalungsbohrer Rundschaft
. - 3120 378
B-C Frame work drills with cylindrical shank

SDS-plus Schalungsbohrer

& 3130 379
B-C SDS Frame work drills with SDS-plus shank
o8 Flachfrasbohrer 3410
BeC T Machine flat bits 3411

Schlangenbohrer / Auger bits
Schlangenbohrer mit 6-kant Schaft

B C -+ y—wu LEWIS N 3200 380 - 381
Auger bits with hexagon shank
e m LEWIS SDS-plus Schlangenbohrer
A A= 21 2
B“C ¥ - SDS Auger bits with SDS-plus shank 8210 38

Lochsédgen / Hole saws

Bi-Metall Lochsédgen HSS
1900 388 - 389
BoC g Bi-Metal hole saws HSS

Premium Bi-Metall Lochsagen HSS-E (Co8)

| goc | VA-CUTS kobaltlegiert 1901 390 - 391
BSC = e | Premium Bi-Metal hole saws HSS-E (Co8)
cobalt alloyed
T Zubehor fir Lochsagen 1910
387
B-C ] Accessories for hole saws 1911
Mehrzweck-Lochsagen HM
1930 392
B-C Multi-Purpose hole saws TCT
B-C ———— Zubehor fur Mehrzweck-Lochsdgen HM 1935 393
B - Accessories for Multi-Purpose hole saws TCT 1936

20 www.bohrcraft.de



S$C

SAGEBLATTER - SCHRAUBLOCHSTANZEN - SCHRAUBER-BITS UND ZUBEHOR
SAW BLADES - SCREW-HOLE PUNCH - SCREWDRIVER-BITS AND ACCESSORIES

Bezeichnung Seite
Description Page

Stichsageblatter / Jigsaw blades

Holz und Kunststoff Stichsageblatter mit T-Einnockenschaft
AR 1960 -1963 400 - 402
B-C Wood and plastics Jigsaw blades with T-Shank
Metall Stichsageblatter mit T-Einnockenschaft
CEEEC O e =, 1964 - 1965 403 - 404
BoC T Metal Jigsaw blades with T-Shank

Spezialanwendungen Stichsageblatter mit T-Einnockenschaft

L A s . o . . 1966 405
B-C Special applications Jigsaw blades with T-Shank
Sorti t
B:C oriimente 1990-1991 405
Sets

Sabelsageblatter / Reciprocating saw blades

Holz und Kunststoff Séabelsageblatter mit Universalschaft

T e e ; i i 1970 406
BSC OelEEiatismonan, Wood and plastics Reciprocating (Sabre) saw blades
with universal shank
BeC — Holz und Griinholz Sab.elsagellalatter mit Universalschaft 1670 406
B = cooomemimmeS ™ \Wood and green wood Rfempro.catmg (Sabre) saw blades
with universal shank
Séabelsageblatter mit Universalschaft
Metall

B<C - e Metal Reciprocating (Sabre) saw blades 1971 407
with universal shank
Holz und Metall Séabelsageblatter mit Universalschaft

Fp— - i 1971-1974 408
B<C Wood and metal Reciprocating (Sabre) saw blades
with universal shank

Sabelségeblatter / Reciprocating saw blades
Sabelsageblatter mit Universalschaft

Reciprocating (Sabre) saw blades 1973 409
with universal shank

Spezialanwendungen
Special applications

B C -5 V.

x Sébelsageblatter mit Universalschaft
Dammstoffe

BSC -MEES 5 ) ) Reciprocating (Sabre) saw blades 1974 409
Insulation materials - .
withuniversal shank

Druckluftsageblatter / Compressed air saw blades

Druckluftsageblatter fir pneumatische
und elektrische Maschinen

1975 409
B Compressed air saw blades for pneumatic
and electric car-body saws
Handséageblatt / Hack saw blade
Handséageblatt
—-— 1980 405
B-C Hack saw blade
Bezelt_:hl?ung Code Seite
Description Page

Schraublochstanzen und Zubehor / Screw-hole punches and accessories

Schraublochstanzen mit 3-Punkt-Anschnitt
B:C H . zen mit S-Hu ! 1915 412

Screw-hole punches with 3-point cutting tip

1916 413

Ersatzschrauben fiir Schraublochstanzen
B<C E———3

Replacement screws for screw-hole punches
Schrauber-Bits + Halter ¥2" Antrieb / Screwdriver-bits and holders %" drive
- Schrauber-Bits 14"
B C <« doaaem ' 6100 - 6230 417 -424

Screwdriver-bits %"

h -Bits 14", TiN- hich
B-C J—— Sc raub.er I.SA , |. beschichtet 6121 6141 417 — 420
- Screwdriver-bits %" TiN-coated

Farbring Schrauber-Bits 14"
=W T =E T 6123-6143 418 - 421
B&C <M. — s Colour Ring screwdriver-bits 4"
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S$C

BITS UND ZUBEHOR - LEERKASSETTEN - VERKAUFSSCHRANKE
BITS AND ACCESSORIES - EMPTY BOXES - DRILL CABINETS

Bezeichnung
Description

Schrauber-Bits + Halter %" Antrieb / Screwdriver-bits and holders %" drive

Sortimente
6900 424
B-C Sets
——, Bithalter fiir Schrauber-Bits 14"
o i el . 6300 - 6330 425
B-C T i “ Bitholders for screwdriver-bits 74"
Halter %2" Antrieb / Holders %" drive
BoC a a Winkel-Vorsatze fir 1" Bits und fir Bohrer 6350 426
i [ — tonfilil] -— L-shaped drivers for %" bits and for drills 6351
Steckschliissel + Adapter %" Antrieb / Sockets + adaptors " drive
Steckschliisseleinsatze 14", 45 mm Lange
=" ’ 6500 427
B=C ' Sockets %", 45 mm length
. __ Steckschliisseleinsatze %", 65 mm Lange
% 6500-65 427
B-C o Sockets 14", 65 mm length
B-C li = __ Steckschlisseleinsatze 1/‘-:", unmegnetisch 6501 428
N Sockets %", non-magnetic

Steckschliisseleinsatze mit Federring
fiir rostfreie Schrauben
z L —— 6502 428
B-C ' Sockets with spring for
stainless screws

B<C B AT m Eindrehwerkzeug fiir Stockschrauben 6505 428

Fixing-tool for setting hanger bolts
— ‘aly [ Adapter 6400
B:C e H’=ﬂ¢ Adaptors 6645-1/4" 429
Schrauber-Bits + Zubeho6r 5/16" Antrieb / Screwdriver-bits + accessories 5/16" drive

B-C ‘ﬁ' i I_-I-I ﬁ Schrauber-Bits %6" Sechskant 6710 - 6720 430 — 431

Screwdriver-bits %¢" hexagon

Schrauber-Bits + Zubeh6r 10 mm Antrieb / Screwdriver-bits and holders 10 mm drive

Schrauber-Bits 10 mm Sechskant
B<C - eEEE— o, B WL Cr 6614 -6624 432 - 433
’ Screwdriver-bits 10 mm hexagon
‘aly 1 Adapter mit Kugel fir 10 mm Sechskant
**t. 6645 433
B-C Adaptors with ball for 10 mm hexagon
Leerkassetten / Empty boxes
ABS-Boxen
B-C ABS-Boxes 0081 435
Industriekassetten fiir Spiralbohrer DIN 338
B-C Metal-Boxes for twist drills DIN 338 0080 436
Verkaufsschranke / Drill cabinets
B-C Verkaufsschranke fiir Spiralbohrer DIN 338 0130 437

Drill cabinets for twist drills DIN 338
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S$C

UBERSICHT VERPACKUNGEN
OVERVIEW PACKAGING

QuadroPack mit Rundlochung
QuadroPack with round hole

I

QuadroPack
QuadroPack

i

DrehPack mit Rundlochung
TwistPack with round hole

DrehPack Hilse mit Eurolochung Tasche mit Eurolochung
TwistPack Tube with euroslot Wallet with euroslot
SplitPack Kunststoffbox mit Eurolochung Kunststoffbox
SplitPack Plasticbox with euroslot Plasticbox

[-h‘
Clip mit Eurolochung
Clip with euroslot

”

Pappkarte mit Eurolochung
Cartoncard with euroslot

www.bohrcraft.de

Gewindeclip mit Eurolochung
Threadclip with euroslot

Werksverpackung
Bulk packaging

i

Kartonverpackung mit Eurolochung

Cartonbox with euroslot

23
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Schneidstoff 17
Cutting material Type

HSS-G
HSS-E Cob5
DIN 333 HSS-G
DIN 338 HSS-R
HSS-G
HSS-G OX
HSS-G TiN
HSS-G
HSS-G
HSS-G
HSS-G
HSS-E Cob5
HSS-E Co5 TiALN
HSS-E Co5
HSS-E Co5 TiALN
HSS-E Co5
HSS-E Co5
HSS-E Co8
HSS-E Co8
HSS-E Co8
VHM / SC TIiALN
DIN 340 HSS-R
HSS-G
HSS-E Co5
HSS-E Co5 TiN
HSS-E Cob5
DIN 341 HSS
DIN 345 HSS
HSS-E Co5
DIN 1869 HSS-G
HSS-E Cob5
DIN 1897 HSS-G
HSS-G
HSS-E Cob5
HSS-E Co5 TiN
DIN 6539 VHM / SC TIiALN

DIN 8037  HSS-HM/TCT

www.bohrcraft.de
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VA/TI

VA/Ti
U-TL
U-TL
N-Z3
T-Step
N-HD
N-HD
HDX

c
Lz z z z =z
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c
zLz z =z
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U-TL

T-Step

z Z Z2

1301
Seite / Page 95

1310

Seite / Page 95

1122

Seite / Page 48 - 50

1123 /1124
Seite / Page 48 — 52

1202

Seite / Page 56 — 57

1127

Seite / Page 60

1128

Seite / Page 61

1131

Seite / Page 62

1141
Seite / Page 68 — 69

1143
Seite / Page 68 — 69

1142

Seite / Page 70 - 71

1144
Seite / Page 70 - 71

1149

Seite / Page 72 - 73

1203

Seite / Page 67

1147
Seite / Page 74 - 75

1148

Seite / Page 74 - 75

1508
Seite / Page 76 - 77

1502

Seite / Page 106 — 107

1353
Seite / Page 80

1360

Seite / Page 81

1361

Seite / Page 81

1362
Seite / Page 82

1455

Seite / Page 101

1451

Seite / Page 98 - 99

1470
Seite / Page 100

1410

Seite / Page 84

1420

Seite / Page 85

1255
Seite / Page 90

1204

Seite / Page 58

1265
Seite / Page 92

1266
Seite / Page 92

1504

Seite / Page 108 - 109

1500

Seite / Page 110

1300

Seite / Page 94

1600

Seite / Page 94

1100

Seite / Page 34 - 38

1120

Seite / Page 39 - 43

1121

Seite / Page 45 — 47

1119

Seite / Page 45 - 46

1130
Seite / Page 44

1140
Seite / Page 63 - 66

1340

Seite / Page 78

1350
Seite / Page 79

1450

Seite / Page 96 - 97

1400

Seite / Page 83

1250
Seite / Page 89

1260
Seite / Page 91
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Qualitatstbersicht
Quality index

BSC
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Lieferbare Ausfiihrungen
Available versions

B
N
N

VA/Ti

N-HD

TIEFLOCH

U-TL Version

—
N

LINKS
LN LH

P e ]

PROFI, — |

v aorcnaer | PLUS

PROFI;

Spiralbohrer fiir normalharte Werkstoffe wie allgemeine
Baustahle, NE-Metalle und Gusseisen.

Twist drill for materials with normal tensile strength, e.g.
general structural steels, non ferrous materials and cast iron.

Spiralbohrer mit héherer Warmhartebestandigkeit, zum
Bohren von rost-, sdure- und hitzebestandigen Stahlen.

Twist drill with higher heat resistance, for drilling stainless
steels and heat resistant steels.

Spezialbohrer mit hoher Bruchsicherheit durch ver-
starkte Kerndicke. Fir Werkstoffe mit einer Festigkeit bis
1.200 N/mm?2,

Special twist drill with high security against fracture due
to reinforced web thickness. Suitable for materials with
tensile strength up to 1.200 N/mm?2 (38 HRC).

Stabiler Spezialbohrer mit 8 % Kobaltlegierung. Hierdurch
extrem ausgepragte Warmhartebesténdigkeit. Fiir feste und
hochfeste Werkstoffe mit einer Festigkeit bis 1.400 N/mm?.
Heavy-Duty Ausfiihrung!

Stable high performance twist drill with 8 % cobalt alloy, the-
reby high warm hardness durability. Suitable for materials
with tensile strength up to 1.400 N/mm?2 (44 HRC).
Heavy-Duty Version!

Mehrbereichsbohrer mit parabolisch geformter Spannut zur
besseren Spanabfuhr. Fiir Werkstoffe mit einer Festigkeit
bis 1.200 N/mma2.

Deckt in weiten Bereichen Typ N, H und W ab.

Multigrade twist drill with parabolic flute for improved chip
removal. Suitable for materials with tensile strength up to
1.200 N/mm? (38 HRC).

Covers types N, H and W for a wide range of application.

Industrie Spiralbohrer mit 3-Schneidengeometrie fiir bis
zu 60% hoéheren Vorschub im Vergleich zu Bohrern mit 2
Schneiden. Bei Einsatz in CNC- oder NC-Maschinen Boh-
rungsqualitaten bis IT 9 mdglich. Universell einsetzbar in
Baustahl, unlegiertem und legiertem Stahl < 1.000 N/mmg2,
sowie Aluminium (Knet- und Gusslegierungen).

Twist drill for industrial use with 3 cutting edges for up to
60% higher feed rate compared to twist drills with 2 cutting
edges. Used in CNC machines drilling qualities up to IT 9 are
possible. Universal use in structural steel, unalloyed and al-
loyed steel < 1,000 N/mm? (32,2 HRC), as well as aluminum
(wrought and cast alloys).

Linksschneidender Spiralbohrer fiir normalharte Werkstoffe
wie allgemeine Baustahle, NE-Metalle und Gusseisen.
Left-hand cutting twist drill for materials with normal tensile
strength, e.g. in general structural steels, non ferrous mate-
rials and cast iron.

www.bohrcraft.de
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Lieferbare Ausfihrungen
Available versions

Spiralbohrer fiir weiche, langspanende und zihe Werkstoffe
wie Aluminium, Kupfer oder weiche Kunststoffe.

Twist drill for long chipping and tough materials such as alu-
minium, copper or soft plastic.

Spiralbohrer fiir harte, kurzspanende, spréode und zdhharte
Werkstoffe wie Stahl, Hartkunststoff, Plexiglas oder Schicht-
pressstoffe.

Twist drill for hard, short chipping, brittle and tough materials
such as steel, hard plastics, acrylic glass or laminate.

Spiralbohrer fiir Kunststoffe (Duroplaste).
Twist drill for synthetic materials (Thermoset).

Spiralbohrer mit innovativer Stufengeometrie fiir beste Bohr-
ergebnisse bei maximaler Geschwindigkeit. Geeignet fir
Stahl bis 1.000 N/mm?2 Festigkeit, Gusswerkstoffe, Alumini-
um, Kunststoffe, Hart- und Weichholz.

Twist drill with innovative geometry for the best drilling re-
sults at maximum cutting speed. Suitable for steels up to
1.000 N/mm? (32,2 HRC) tensile strength, cast materials,
aluminium, plastics, hard- and softwood.

Spiralbohrer mit innovativer Stufengeometrie fiir beste Bohr-
ergebnisse bei maximaler Geschwindigkeit. Geeignet fir
Stahl und Edelstahl bis 1.200 N/mm? Festigkeit, Gusswerk-
stoffe, Aluminium, Kunststoffe, Hart- und Weichholz.

Twist drill with innovative geometry for the best drilling results
at maximum cutting speed. Suitable for steels and stainless
steels up to 1.200 N/mm? (~38 HRC) tensile strength, cast
materials, aluminium, plastics, hard- and softwood.

Spezialbohrer mit extrem ausgepragter Warmhartebestan-
digkeit. Sehr stabil durch extra kurze Spirale und verstérkten
Kern.

Special twist drill with extremely high heat resistance. Very
stable due to extra short spiral and reinforced core.

Stabiler Bohrer aus Vollhartmetall zum Bohren von hoch-
festen Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Hartguss, Grauguss, Stahl-
guss, Mn-Hartstahl, Bronze, Aluminium mit hohem Silizium-
anteil und abrasiven Werkstoffen.

Stable solid carbide twist drill for drilling heat resistant
steels, high carbon steel castings, grey cast iron, cast steels,
manganese steels, bronze, aluminium with high percentage
of silicium and for machining abrasive materials.

SchweiBpunktbohrer aus Vollhartmetall mit 3 Schneiden.
Zum Ausbohren von SchweiBpunkten in hochfesten Blech-
en mit einer Festigkeit bis 1.800 N/mma2. Deutlich schneller
und langlebiger als vergleichbare Produkte mit 2 Schneiden.

Spot weld drill made of solid carbide with 3 cutting edg-
es. For drilling out welding points in high-strength sheets
up to 1.800 N/mm? (~ 52 HRC) tensile strength. Significant-
ly faster and more durable than comparable products with
2 cutting edges
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Anwendungsempfehlung flr Spiralbohrer
Application recommendation for twist drills

DIN 338 338 338 338 338 338 338 338
LA N N N N N N N N N - LH
ot ol HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
e th 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD
232;:‘;“"”“9 oX - TiN - oX - TiN TiN-Tip .
! 118° 118° 118° 118° 118° 118° 118° 118° 118°
Schaft zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl.
Shank cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl.
Bersich 03-200 05-250 10-130 04-250 10-160 05-250 10-130 1,0-130 1,0-130
Range mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code Hgg Hfg 1130 1121 1119 1122 1123 1124 1129
Pone 34-38  39-43 44 45-47  45-46  48-50  48-49  51-52 53

1.1-241 S S 24 24 24 24 L4 24 L4

oLl ° 3.1-4.1 S S S S L L S

E :l 5.1

- < " 11-21

w k- 3.1-4.1

11}

] K= S S S S S L L S

TP e S S S S S S

I g . S S S S S S S S

Og . S S S S S S S S

S S S & & & & & &

2T . = = = = = = = =

Lo B S S S S S S S S

(u'} w RGN © S S S S S S S S

F Y S
" 28
T S S & S & & & &
1.1
1.2
H 1.3
1.4

1.5
$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable

28 www.bohrcraft.de
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Anwendungsempfehlung fur Spiralbohrer
Application recommendation for twist drills

%)

——p S
= —

——— T T LT

__.

338 338 338 338 338 338 338 338 338 338 338
Turbo Turbo-Step w H HK N VA/Ti VA/Ti U-TL U-TL N-Z3
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
A A A = = Co5 Cob5 Co5 Co5 Co5 Co5
5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD
- - - - - - - TIALN - TIALN -
118° 118° 130° 118° 80° 135° 130° 130° 130° 130° 130°
3-kant 3-kant zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl.
3-flat 3-flat cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl.
1,0-13,0 10-130 20-130 20-130 20-10,0 1,0-20,0 0,6-160 20-16,0 2,0-13,0 2,0-13,0 2,0-13,0
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1201 1202 1127 1128 1131 1140 1141 1143 1142 1144 1149
54 - 55 56 - 57 60 61 62 63 - 66 68 - 69 68 - 69 70 -71 70 -71 72-73
S 24 24 S 24 24 24 24
S S S S s s s s 40
® s ® s © m o
S S s s s s s s l:':l I
S S S Z 2
& & & S & S & - a
s s s ® ® ® )
s s s s & ® ® ® ® ® 2T
& & & S & & & & & . m
© © © & s s s S S m0
S S S S S S S S S - I]1|
3 3 S S S S S S S >y
S S 24 & =% =% =% =% & r=
nr
0
7
&
& S
& & & S & =%
S =%
24 24

$ geeignet / suitable & bedingt geeignet / limited suitable

www.bohrcraft.de 29
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Anwendungsempfehlung flr Spiralbohrer
Application recommendation for twist drills

NSy

)
r‘.
1 '
| |
DIN 338 338 338 338 340 340 340 340 340
i Turbo-Step  N-HD N-HD HDX N N N N N
ype
Schneidstoff HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Cutting material Cos Co8 Co8 Co8 S s RES Co5 Co5
Bohrtiefe
Cutting gepth 5xD 5xD 5xD 3xD 10xD 10xD 10xD 10xD 10xD
ol - - TIALN ZRN+ oX - - - TiN
oating
Spitzenwinkel 118° 130° 130° 130° 118° 118° 118° 130° 130°
oint angle
Schaft 3-kant zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl.
Shank 3-flat cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl.
Bereich 1,0-130 10-130 20-130 10-130 20-130 1,0-160 07-130 20-130 2,0-13,0
Range mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code 1203 1147 1148 1508 1340 1350 1353 1360 1361
Pone 67 74-75  74-75  76-77 78 79 80 81 81
1.1-2.1 S S S S S S S S S
oLl ° 3.1-4.1 S S S S S L4 L4
22 5.1 = s s T = T
F < Y 1.1-21 S S S S $ S
L Iu-j 3.1-4.1 S S S
] K < S L4 L4 S S S L
TP IR < © © & & & & &
I g N < & & & & & & & &
Qo I < © © & & & & & &
0 2 I < & & & & & & & &
2T - © & & & & & & &
Lo I < & & & & & & & &
(u'} m I < © © © © & & & &
= P |
" - 28
A ©
e S & S S
I_ S S S &
1.1 “ S S
1.2 & & &
H 1.3
1.4

1.5
$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable

30 www.bohrcraft.de
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Anwendungsempfehlung fur Spiralbohrer
Application recommendation for twist drills

e - R S

e e

TR e e e i e e ]

— Kt
--—:}

340 1869 1869 1869 - - - 1897 1897 1897 1897
U-TL N U-TL U-TL N N N N N Turbo-Step N
HSS-E HSS-E HSS-E
o HSS HSS o HSS HSS HSS HSS HSS HSS o
10xD 15-25xD 15-25xD 15 -25xD - - - 3xD 3xD 3xD 3xD
130° 118° 130° 130° 118° 118° 118° 118° 118° 118° 135°
zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. 1/4" 6-kant zyl. zyl. zyl. 3-kant zyl.
cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. 1/4" hex cyl. cyl. cyl. 3-flat cyl.
2,0-130 2,0-130 2,0-130 20-130 25-68 1,0-102 30-6,0 20-130 20-130 135-16,0 2,0-13,0
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1362 1400 1410 1420 1440 1104 1200 1250 1255 1204 1260
82 83 84 85 86 87 88 89 90 58 91
S S S S S S S S S S S
s S S s S S s 40
& & m 0
s s S s l:':l I
2
© & G & & & & & S & Z 0
& S S S S ® ® ® S ® 0p
® ® & & ® ® ® ® s ® 21
& & S S & & & & S & . m
© & S S IS S S = S S m0
& & S S & = = = S 5 - I]1|
S S S S S S S S S S >y
I %% S S © S S S S & r=
Dt
S
& & S S & & & & S S S

$ geeignet / suitable & bedingt geeignet / limited suitable
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Anwendungsempfehlung flr Spiralbohrer
Application recommendation for twist drills

DIN 1897 1897 - - - 333 345 345 345
Izze N N N N N Form A N N N
Schneidstoff HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Cutting material Co5 Co5 HSS HSS Co5 HSS HSS HSS Co5
gzzg‘jgfjep on 3xD 3xD - - - - 5xD 5xD 5xD
Beschichtung .

Coating B TN B B B . ) B B
ﬁg:ﬁiea“n"gl’;"e' 130° 130° 118° 118° 130° 118° 118° 118° 130°
Schaft zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. zyl. MK MK MK
Shank cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. cyl. MT MT MT
Bereich 20-130 20-130 20-60 20-80 32-52 08-100 10,0-60,0 6,0-100,0 10,0-50,0
Range mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code 1265 1266 1300 1301 1310 1600 1450 1451 1470
Pone 92 92 94 95 95 93 9%6-97  98-99 100
1.1-2.1 4 -4 S S S S S S S

o] P 31-ad S S S S S L4

=3 54 S s ® S

< g 11-24 s s s s

M o P

wh 31-4.1 S S

1] KNS < L S © ® ® ® ® ®

TP . - % 2 2 S S S &

I g N < & & & & & & & &

Op . < S S < & & & & &

a 2 N < © © ® ® ® ® ® ®

2T 2ae S & & S S & & & &

Lo N < & & & & & & & &

(u'} W . < & & © & & & & &

= L A
d 28
e © S S S S S S &
I_ & &
1.1
1.2
H 1.3
14

1.5
$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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Anwendungsempfehlung fur Spiralbohrer
Application recommendation for twist drills

341 338 6539 8037
N N N H
HSS VHM VHM HSS-HM
SC SC HSS-TCT
10xD 5xD 3xD 4xD

= TiALN TiALN =

118° 118° 118° 118°

MK zyl. zyl. zyl.
MT cyl. cyl. cyl.
10,0-50,0 3,0-13,0 1,0-13,0 2,5-13,0
mm mm mm mm
1455 1502 1504 1500

101 106 - 107 108 — 109

—_
—_
o

s s s s
S s s s 40
3 s s m o
s s S 0y
® P Iz
= s S s ZE
& & & & gn
(@Y (@Y (@Y (@
clslsle i
Y ) Y U
& S S S mU
S S S S - m
® ® ® ® >3
= = = = k=
& & 00
= =
= = = =
s s =
= =
= =
® ®
= =
= =
& &

$ geeignet / suitable & bedingt geeignet / limited suitable
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Spiralbohrer DIN 338 HSS rollgewalzt
Twist drills DIN 338 HSS roll forged

2

<
<€
<

L1

4

Code 1100
pIN | (Hss| [ ox |[Tve |[ 4. |[5x0
P M L R - B
Code 11-241 31-41 5.1 11-41  [0AA=22000 14-16 | 21-26 | 42 [ 11-26 |
1100 L 4 & % %
Spanlos hergestellter Spiralbohrer, dadurch erhéhte Elastizi-  Twist drill made in a metal forging process, thereby increas-
tat und Bruchsicherheit. Geeignet flr robuste Bohrarbeiten ing of elasticity and breakage resistance. Suitable for robust
in normalharten Werkstoffen sowie NE-Metallen. drilling work in normal materials and non-ferrous metals.

0,30 19 1100 01 00030 = =
0,40 20 1100 01 00040 - -

L1 L2 ﬁ Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Y Part-No. Part-No.
10
10

ONOO W

0,50 22 10 1100 01 00050 = =
0,60 24 10 1100 01 00060 - -
0,70 28 10 1100 01 00070 = =
0,80 30 10 10 1100 01 00080 - -
0,90 32 11 10 1100 01 00090 = =
1,00 34 12 10 1100 01 00100 3 1100 07 30100
1,10 36 14 10 1100 01 00110 = =
1,20 38 16 10 1100 01 00120 - -
1,25 38 16 10 1100 01 00125 = =
1,30 38 16 10 1100 01 00130 - -
1,40 40 18 10 1100 01 00140 = =
1,50 40 18 10 1100 01 00150 3 1100 07 30150
1,60 43 20 10 1100 01 00160 = =
1,70 43 20 10 1100 01 00170 - -
1,75 46 23 10 1100 01 00175 = =
1,80 46 23 10 1100 01 00180 - -
1,90 46 23 10 1100 01 00190 = =
2,00 49 24 10 1100 01 00200 3 1100 07 30200
2,10 49 24 10 1100 01 00210 = =
2,20 53 27 10 1100 01 00220 - -
2,25 53 27 10 1100 01 00225 = =
2,30 53 27 10 1100 01 00230 - -
2,40 57 30 10 1100 01 00240 = =
2,50 57 30 10 1100 01 00250 3 1100 07 30250
2,60 57 30 10 1100 01 00260 = =
2,70 61 33 10 1100 01 00270 - -
2,75 61 33 10 1100 01 00275 = =
2,80 61 33 10 1100 01 00280 - -
2,90 61 33 10 1100 01 00290 = =
3,00 61 33 10 1100 01 00300 3 1100 07 30300
3,10 65 36 10 1100 01 00310 3 1100 07 30310
3,20 65 36 10 1100 01 00320 3 1100 07 30320
3,25 65 36 10 1100 01 00325 = =
3,30 65 36 10 1100 01 00330 3 1100 07 30330
3,40 70 39 10 1100 01 00340 = =
3,50 70 39 10 1100 01 00350 2 1100 07 20350
3,60 70 39 10 1100 01 00360 = =
3,70 70 39 10 1100 01 00370 - -
3,75 70 39 10 1100 01 00375 = =
3,80 75 43 10 1100 01 00380 - -
3,90 75 43 10 1100 01 00390 = =
4,00 75 43 10 1100 01 00400 2 1100 07 20400
4,10 75 43 10 1100 01 00410 2 1100 07 20410
4,20 75 43 10 1100 01 00420 2 1100 07 20420
4,25 75 43 10 1100 01 00425 = =
4,30 80 47 10 1100 01 00430 - -
4,40 80 47 10 1100 01 00440 =
4,50 80 47 10 1100 01 00450 2 1100 07 20450
4,60 80 47 10 1100 01 00460 = =
4,70 80 47 10 1100 01 00470 - -
4,75 80 47 10 1100 01 00475 = =
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Spiralbohrer DIN 338 HSS rollgewalzt
Twist drills DIN 338 HSS roll forged

<%
<

L1

Code 1100

L1 ) ii Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm KU Part-No. Part-No.
6 52 10
6 52 10

4,80 8 1100 01 00480 2 1100 07 20480
4,90 8 1100 01 00490 = =
5,00 86 52 10 1100 01 00500 2 1100 07 20500
5,10 86 52 10 1100 01 00510 1 1100 07 00510
5,20 86 52 10 1100 01 00520 1 1100 07 00520
5,25 86 52 10 1100 01 00525 = =
5,30 86 52 10 1100 01 00530 - -
5,40 93 57 10 1100 01 00540 = =
5,50 93 57 10 1100 01 00550 1 1100 07 00550
5,60 93 57 10 1100 01 00560 = =
5,70 93 57 10 1100 01 00570 - -
5,75 93 57 10 1100 01 00575 = =
5,80 93 57 10 1100 01 00580 - -
5,90 93 57 10 1100 01 00590 = =
6,00 93 57 10 1100 01 00600 1 1100 07 00600
6,10 101 63 10 1100 01 00610 = =
6,20 101 63 10 1100 01 00620 - -
6,25 101 63 10 1100 01 00625 = =
6,30 101 63 10 1100 01 00630 - -
6,40 101 63 10 1100 01 00640 = =
6,50 101 63 10 1100 01 00650 1 1100 07 00650
6,60 101 63 10 1100 01 00660 = =
6,70 101 63 10 1100 01 00670 - -
6,75 109 69 10 1100 01 00675 = =
6,80 109 69 10 1100 01 00680 1 1100 07 00680
6,90 109 69 10 1100 01 00690 = =
7,00 109 69 10 1100 01 00700 1 1100 07 00700
7,10 109 69 10 1100 01 00710 = =
7,20 109 69 10 1100 01 00720 - -
7,25 109 69 10 1100 01 00725 = =
7,30 109 69 10 1100 01 00730 - -
7,40 109 69 10 1100 01 00740 = =
7,50 109 69 10 1100 01 00750 1 1100 07 00750
7,60 117 75 10 1100 01 00760 = =
7,70 117 75 10 1100 01 00770 - -
7,75 117 75 10 1100 01 00775 = =
7,80 117 75 10 1100 01 00780 - -
7,90 117 75 10 1100 01 00790 = =
8,00 117 75 10 1100 01 00800 1 1100 07 00800
8,10 117 75 10 1100 01 00810 = =
8,20 117 75 10 1100 01 00820 - -
8,25 117 75 10 1100 01 00825 = =
8,30 117 75 10 1100 01 00830 - -
8,40 117 75 10 1100 01 00840 = =
8,50 117 75 10 1100 01 00850 1 1100 07 00850
8,60 125 81 10 1100 01 00860 = =
8,70 125 81 10 1100 01 00870 - -
8,75 125 81 10 1100 01 00875 = =
8,80 125 81 10 1100 01 00880 - -
8,90 125 81 10 1100 01 00890 = =
9,00 125 81 10 1100 01 00900 1 1100 07 00900
9,10 125 81 10 1100 01 00910 = =
9,20 125 81 10 1100 01 00920 - -
9,25 125 81 10 1100 01 00925 = =
9,30 125 81 10 1100 01 00930 - -
9,40 125 81 10 1100 01 00940 = =
9,50 125 81 10 1100 01 00950 1 1100 07 00950
9,60 133 87 10 1100 01 00960 = =
9,70 133 87 10 1100 01 00970 - -
9,75 133 87 10 1100 01 00975 = =
9,80 133 87 10 1100 01 00980 - -
9,90 133 87 10 1100 01 00990 = =
10,00 133 87 10 1100 01 01000 1 1100 07 01000
10,10 133 87 5 1100 01 01010 = =
10,20 133 87 5 1100 01 01020 1 1100 07 01020
10,25 133 87 5 1100 01 01025 = =

)
21
=3
-
90
FI
-
Oy

35



“.’ c 1.8 & $H i

Spiralbohrer DIN 338 HSS rollgewalzt
Twist drills DIN 338 HSS roll forged
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Code 1100
L1 L2 il Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm U Part-No. Part-No.
10,30 133 87 5 1100 01 01030 N N
10,40 133 87 5 1100 01 01040 . .
10,50 133 87 5 1100 01 01050 1 1100 07 01050
10,60 142 94 5 1100 01 01060 - -
10,70 142 94 5 1100 01 01070 - -
1075 142 94 5 1100 01 01075 . .
10.80 142 94 5 1100 01 01080 § -
10,90 142 94 5 1100 01 01090 . .
11,00 142 94 5 1100 01 01100 1 1100 07 01100
1110 142 94 5 1100 01 01110 y -
11.20 142 94 5 1100 01 01120 - -
11.25 142 94 5 1100 01 01125 - -
11.30 142 94 5 1100 01 01130 - -
11.40 142 94 5 1100 01 01140 - -
11,50 142 94 5 1100 01 01150 1 1100 07 01150
11,60 151 101 5 1100 01 01160 - -
11.70 151 101 5 1100 01 01170 - -
1175 151 101 5 1100 01 01175 . .
11.80 151 101 5 1100 01 01180 - -
11.90 151 101 5 1100 01 01190 . .
12,00 151 101 5 1100 01 01200 1 1100 07 01200
12.10 151 101 5 1100 01 01210 - -
12,20 151 101 5 1100 01 01220 - -
12,95 151 101 5 1100 01 01225 . .
12.30 151 101 5 1100 01 01230 - )
12.40 151 101 5 1100 01 01240 - -
12,50 151 101 5 1100 01 01250 1 1100 07 01250
12,60 151 101 5 1100 01 01260 - -
12.70 151 101 5 1100 01 01270 ) )
12,75 151 101 5 1100 01 01275 - -
12.80 151 101 5 1100 01 01280 ; -
12.90 151 101 5 1100 01 01290 § :
13.00 151 101 5 1100 01 01300 1 1100 07 01300
13,50 160 108 5 1100 01 01350 - -
14,00 160 108 5 1100 01 01400 1 1100 07 01400
o 14,50 169 114 5 1100 01 01450 - -
w0 15.00 169 114 5 1100 01 01500 § -
o - 15,50 178 120 5 1100 01 01550 . .
T= 16,00 178 120 5 1100 01 01600 1 1100 07 01600
oL 16,50 184 125 1 1100 01 01650 - §
0 17.00 184 125 1 1100 01 01700 - -
1] 17.50 191 130 1 1100 01 01750 . -
- |- 18,00 191 130 1 1100 01 01800 - -
qm 18,50 198 135 1 1100 01 01850 - -
o= 19.00 198 135 1 1100 01 01900 - -
a 3 19,50 205 140 1 1100 01 01950 . .
i 20,00 205 140 1 1100 01 02000 § -
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Spiralbohrer DIN 338 HSS rollgewalzt
Twist drills DIN 338 HSS roll forged

Y

<€
<

L1

)\ 4

Code 1100

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

@1,0-10,0mm x 0,5 mm 1100 13 30019
KR 13 25 ©1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1100 13 30025

BC Grip-Box / BC Grip-Box

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

V10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1100 14 10119

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

M 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1100 13 10019

M 13 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1100 13 10025
@1,0-10,5 mm x 0,5 mm

M 24 24 £ 33-42-68-102 mm 1100 14 10024

M 591 50 ©@1,0- 59 mmx0,1mm 1100 14 10050

M 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1100 14 10041
21,0-10,0 mm x 0,5 mm

M 170 170 @1,0- 8,0mm=10St./ pcs. 1100 14 10170

@8,5-10,0mm =5 St./ pcs.
@1,0-13,0mm x 0,5 mm + 3,3/ 4,2 mm

M 220 220 ©1,0- 8,0mm =10 St./ pcs. 1100 14 20220
@8,5-13,0 mm =5 St. / pcs.

Kunststoff-Kassetten / Plastic-Boxes

6 @2-3-4-5-6-8mm 1100 14 30006
13 @15-65mmx05mm+ @32 48 mm 1100 14 30013

Displ
Bezeichnung | Teile |Inhalt 'Spay Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.
P6
P 65

Runddose / Round-Box

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

RB 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1100 14 40019
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Spiralbohrer DIN 338 HSS rollgewalzt, mit reduziertem Schaft
Twist drills DIN 338 HSS roll forged, reduced shank

<

1
- P

Code 1109

EEEEE=

Code 11-21 3.1 -41 5.1 11-41 [0AA=420700 14-16 | 21-26 | 42 | 11-26 |
1109 S & S &
Spanlos hergestellter Spiralbohrer, dadurch erhéhte Elastizi-  Twist drill made in a metal forging process, thereby increas-
tat und Bruchsicherheit. Geeignet fiir robuste Bohrarbeiten ing of elasticity and breakage resistance. Suitable for robust
in normalharten Werkstoffen sowie NE-Metallen. drilling work in normal materials and non-ferrous metals.
ﬂ d1 L 1 L 2 L 3 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.
5 1109 01 01050 1 1109 07 01050
110 142 5 1109 01 01100 1 1109 07 01100
11,5 142 94 10 30 5 1109 01 01150 1 1109 07 01150
12,0 151 101 10 30 5 1109 01 01200 1 1109 07 01200
12,5 151 101 10 30 ) 1109 01 01250 1 1109 07 01250
13,0 151 101 10 30 5 1109 01 01300 1 1109 07 01300
13,5 160 108 10 30 o) 1109 01 01350 1 1109 07 01350
14,0 160 108 10 30 5 1109 01 01400 1 1109 07 01400
14,5 169 114 10 30 5 1109 01 01450 1 1109 07 01450
15,0 169 114 10 30 5 1109 01 01500 1 1109 07 01500
15,5 178 120 10 30 5 1109 01 01550 1 1109 07 01550
16,0 178 120 10 30 5 1109 01 01600 1 1109 07 01600
16,5 184 125 13 35 1 1109 01 01650 1 1109 07 01650
17,0 184 125 13 35 1 1109 01 01700 1 1109 07 01700
17,5 191 130 13 35 1 1109 01 01750 1 1109 07 01750
18,0 191 130 13 35 1 1109 01 01800 1 1109 07 01800
18,5 198 135 13 35 1 1109 01 01850 1 1109 07 01850
19,0 198 135 13 35 1 1109 01 01900 1 1109 07 01900
19,5 205 140 13 35 1 1109 01 01950 1 1109 07 01950
20,0 205 140 13 35 1 1109 01 02000 1 1109 07 02000
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G fully ground, split point
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Code 1120
pin | (Hss| [ Tye | [ 4| (&5 | [sx0
[ oo | P MoK N s
ol -2 a1-ad 5. t1-e1  otA-42 1-1e  21-26 42 11-26
1120 S S S S S

Spiralbohrer fir normalharte Werkstoffe wie allgemeine Bau-
stahle, NE-Metalle und Gusseisen.

Twist drill for materials with normal tensile strength, e.g. in
general structural steels, non ferrous materials and cast iron.

L
m

Artikel-Nr.
Part-No.

2N
-0

6 10

7 10

Artikel-Nr.
Part-No.

0,50 22 1120 01 00050

0,60 24 1120 01 00060

0,70 28 9 10 1120 01 00070 = =

0,80 30 10 10 1120 01 00080 - -

0,90 32 11 10 1120 01 00090 = =

1,00 34 12 10 1120 01 00100 1120 07 30100
1,10 36 14 10 1120 01 00110 = =

1,20 38 16 10 1120 01 00120 - -

1,25 38 16 10 1120 01 00125 - -

1,30 38 16 10 1120 01 00130 - -

1,40 40 18 10 1120 01 00140 = -

1,50 40 18 10 1120 01 00150 1120 07 30150
1,60 43 20 10 1120 01 00160 = =

1,70 43 20 10 1120 01 00170 - -

1,75 46 23 10 1120 01 00175 = =

1,80 46 23 10 1120 01 00180 - -

1,90 46 23 10 1120 01 00190 = =

2,00 49 24 10 1120 01 00200 1120 07 30200
2,10 49 24 10 1120 01 00210 = =

2,20 53 27 10 1120 01 00220 - -

2,25 53 27 10 1120 01 00225 = =

2,30 53 27 10 1120 01 00230 - -

2,40 57 30 10 1120 01 00240 = =

2,50 57 30 10 1120 01 00250 1120 07 30250
2,60 57 30 10 1120 01 00260 = =

2,70 61 33 10 1120 01 00270 - -

2,75 61 33 10 1120 01 00275 = =

2,80 61 33 10 1120 01 00280 - -

2,90 61 33 10 1120 01 00290 = =

3,00 61 33 10 1120 01 00300 3 1120 07 30300
3,10 65 36 10 1120 01 00310 3 1120 07 30310
3,20 65 36 10 1120 01 00320 3 1120 07 30320
3,25 65 36 10 1120 01 00325 = =

3,30 65 36 10 1120 01 00330 3 1120 07 30330
3,40 70 39 10 1120 01 00340 = =

3,50 70 39 10 1120 01 00350 2 1120 07 20350
3,60 70 39 10 1120 01 00360 = =

3,70 70 39 10 1120 01 00370 - -

3,75 70 39 10 1120 01 00375 - -

3,80 75 43 10 1120 01 00380 - -

3,90 75 43 10 1120 01 00390 = =

4,00 75 43 10 1120 01 00400 2 1120 07 20400
4,10 75 43 10 1120 01 00410 2 1120 07 20410
4,20 75 43 10 1120 01 00420 2 1120 07 20420
4,25 75 43 10 1120 01 00425 = =

4,30 80 47 10 1120 01 00430 - -

4,40 80 47 10 1120 01 00440 = =

4,50 80 47 10 1120 01 00450 1120 07 20450
4,60 80 47 10 1120 01 00460 = =

4,70 80 47 10 1120 01 00470 - -

4,75 80 47 10 1120 01 00475 = =

4,80 86 52 10 1120 01 00480 2 1120 07 20480
4,90 86 52 10 1120 01 00490 = =

5,00 86 52 10 1120 01 00500 2 1120 07 20500
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff

Twist drills DIN 338 HSS-G fully ground, split point

<
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L1

Code 1120

\

L1 L2 3
“-
6 52 10
6 52 10

5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,25
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,75
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,25
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9,00

9,10

9,20

9,25

9,30

9,40

9,50

9,60

9,70

9,75

9,80

9,90
10,00
10,10
10,20
10,25
10,30
10,40
10,50

8
8
86
86

93

93

93

93

93

93

93

93
101
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133

52
52
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

oo oo

Artikel-Nr.
Part-No.

1120 01 00510
1120 01 00520
1120 01 00525
1120 01 00530
1120 01 00540
1120 01 00550
1120 01 00560
1120 01 00570
1120 01 00575
1120 01 00580
1120 01 00590
1120 01 00600
1120 01 00610
1120 01 00620
1120 01 00625
1120 01 00630
1120 01 00640
1120 01 00650
1120 01 00660
1120 01 00670
1120 01 00675
1120 01 00680
1120 01 00690
1120 01 00700
1120 01 00710
1120 01 00720
1120 01 00725
1120 01 00730
1120 01 00740
1120 01 00750
1120 01 00760
1120 01 00770
1120 01 00775
1120 01 00780
1120 01 00790
1120 01 00800
1120 01 00810
1120 01 00820
1120 01 00825
1120 01 00830
1120 01 00840
1120 01 00850
1120 01 00860
1120 01 00870
1120 01 00875
1120 01 00880
1120 01 00890
1120 01 00900
1120 01 00910
1120 01 00920
1120 01 00925
1120 01 00930
1120 01 00940
1120 01 00950
1120 01 00960
1120 01 00970
1120 01 00975
1120 01 00980
1120 01 00990
1120 01 01000
1120 01 01010
1120 01 01020
1120 01 01025
1120 01 01030
1120 01 01040
1120 01 01050

= =

Artikel-Nr.
Part-No.

1120 07 00510

1120 07 00550

1120 07 00600

1120 07 00650

1120 07 00680
1120 07 00700

1120 07 00750

1120 07 00800

1120 07 00850

1120 07 00900

1120 07 00950

1120 07 01000
1120 07 01020

1120 07 01050
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G fully ground, split point
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Code 1120
L 1 L 2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
v Part-No. Part-No.
10,60 5 1120 01 01060 = =
10,70 142 5 1120 01 01070 - -
10,75 142 94 5 1120 01 01075 = =
10,80 142 94 5 1120 01 01080 - -
10,90 142 94 5 1120 01 01090 = =
11,00 142 94 5 1120 01 01100 1120 07 01100
11,10 142 94 5 1120 01 01110 =
11,20 142 94 5 1120 01 01120 -
11,25 142 94 5 1120 01 01125 =
11,30 142 94 5 1120 01 01130 -
11,50 142 94 5 1120 01 01150 1120 07 01150
11,75 142 94 5 1120 01 01175 -
11,80 142 94 5 1120 01 01180 -
11,90 142 94 5 1120 01 01190 - -
12,00 151 101 5 1120 01 01200 1 1120 07 01200
12,20 151 101 5 1120 01 01220 - -
12,25 151 101 5 1120 01 01225 = =
12,50 151 101 5 1120 01 01250 1 1120 07 01250
12,70 151 101 5 1120 01 01270 = =
12,75 151 101 5 1120 01 01275 - -
12,80 151 101 5 1120 01 01280 = =
13,00 151 101 5 1120 01 01300 1 1120 07 01300
13,50 160 108 5 1120 01 01350 = =
14,00 160 108 5 1120 01 01400 - -
14,50 169 114 5 1120 01 01450 = =
15,00 169 114 5 1120 01 01500 - -
15,50 178 120 5 1120 01 01550 - -
16,00 178 120 5 1120 01 01600 - -

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

KG 10 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1120 13 30019 1)
KG 13 @ 1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1120 13 30025 -|-u
@1,0-10,5 mm x 0,5 mm -

KG 24 24 +033/42/68/102 mm 1120 13 30024 g b
KG 591 51 J1,0- 6,0mmx0,1 mm 1120 13 30050 0 >
KG 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1120 13 30041 Ar
@1,0-10,0 mm x 0,5 mm (m] o

KG 170 170 ©@1,0- 8,0mm=10St./ pcs. 1120 13 30170 1] 0
@8,5-10,0 mm =5 St./ pcs. I: I

F

mm

BC Grip-Box / BC Grip-Box i

Artikel-Nr.
Part-No.

1120 14 10119

Bezeichnung | Teile |Inhalt

Pieces | Content
19 @ 1,0-10,0 mm x 0,5 mm

Description
VG 10

Kunststoff-Kassette / Plastic-Box

Artikel-Nr.
Part-No.

1120 14 30006

Displ
Bezeichnung | Teile |Inhalt isplay ]
Description | Pieces | Content % _

PG 6 6 @2-3-4-5-6-8mm 18

q1
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G fully ground, split point
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Code 1120

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MG 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1120 13 10019

MG 13 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1120 13 10025
@1,0-10,5mm x 0,5 mm

MG 24 24 +@33/42/68/10.2 mm 1120 14 10024

MG 591 50 @1,0- 59mmx0,1mm 1120 14 10050

MG 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1120 14 10041

MG 210 81 @2,0-10,0 mm x 0,1 mm 1120 14 20081
@1,0- 6,0mm x 0,5 mm

MG 130 130 +@3,3/4,2mm 1120 13 10130

@1,0- 6,0 mm =10 St./ pcs.
@1,0-10,0 mm x 0,5 mm

MG 170 170 @1,0- 8,0mm =10 St./ pcs. 1120 14 10170
@8,5-10,0 mm =5 St./ pcs.
@1,0-13,0 mm x 0,5 mm + 3,3/ 4,2 mm

MG 220 220 @1,0- 8,0mm =10 St./ pcs. 1120 14 20220
@ 8,5-13,0 mm =5 St. / pcs.

MG 210 MG 170
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-G, mit reduziertem Schaft, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G, reduced shank, split point

1‘ 2 >

¢ L3 >
L1 <
Code1110
DIN | |[HSS| | Typ 5xD
M ok N s
11-24 a1o4 5.1 1M-41 [ 44-42 | 11-16  21-26 42 11-26
1110 S & & & &

Twist drill for materials with normal tensile strength, e.g. in
general structural steels, non ferrous materials and cast iron.

Spiralbohrer fir normalharte Werkstoffe wie allgemeine Bau-
stahle, NE-Metalle und Gusseisen.

Artikel-Nr.
Part-No.

L 1 L 2 L 3 Artikel-Nr. -
Part-No. -

10,5 5 1110 01 01050 1 1110 07 01050
11,0 142 5 1110 01 01100 1 1110 07 01100
11,5 142 94 10 30 5 1110 01 01150 1 1110 07 01150
120 151 101 10 30 5 1110 01 01200 1 1110 07 01200
12,5 151 101 10 30 5 1110 01 01250 1 1110 07 01250
13,0 151 101 10 30 5 1110 01 01300 1 1110 07 01300
13,5 160 108 10 30 5 1110 01 01350 1 1110 07 01350
14,0 160 108 10 30 5 1110 01 01400 1 1110 07 01400
14,5 169 114 10 30 o) 1110 01 01450 1 1110 07 01450
15,0 169 114 10 30 5 1110 01 01500 1 1110 07 01500
15,5 178 120 10 30 5 1110 01 01550 1 1110 07 01550
16,0 178 120 10 30 5 1110 01 01600 1 1110 07 01600
16,5 184 125 13 35 1 1110 01 01650 1 1110 07 01650
17,0 184 125 13 35 1 1110 01 01700 1 1110 07 01700
17,5 191 130 13 35 1 1110 01 01750 1 1110 07 01750
18,0 191 130 13 35 1 1110 01 01800 1 1110 07 01800
18,5 198 135 13 35 1 1110 01 01850 1 1110 07 01850
19,0 198 135 13 35 1 1110 01 01900 1 1110 07 01900
19,5 205 140 13 35 1 1110 01 01950 1 1110 07 01950
20,0 205 140 13 35 1 1110 01 02000 1 1110 07 02000
20,5 212 145 13 40 1 1110 01 02050 = =
21,0 212 145 13 40 1 1110 01 02100 - -

21,5 219 150 13 40 1 1110 01 02150 = =
22,0 219 150 13 40 1 1110 01 02200 - -
22,5 226 155 13 40 1 1110 01 02250 = -
23,0 226 155 13 40 1 1110 01 02300 - -
23,5 233 155 13 40 1 1110 01 02350 = =
24,0 233 160 13 40 1 1110 01 02400 - -
24,5 233 160 13 40 1 1110 01 02450 = =
25,0 233 160 13 40 1 1110 01 02500 - -
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-TiN titannitriert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-TiN titanium coated, split point

A A
A

L1

Yy

Code 1130

i~ P M e s
oce 11-24 31-441 5.1 11-41  [TAA-42700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26

1130 4 S & % %

Spiralbohrer fir normalharte Werkstoffe wie allgemeine Bau-
stéhle, NE-Metalle und Gusseisen.

Twist drill for materials with normal tensile strength, e.g. in
general structural steels, non ferrous materials and cast iron.
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Artikel-Nr.
Part-No.

1,0 3 1130 01 30100
1,5 4 1130 01 30150
2,0 49 24 10 1130 01 30200
2,5 57 30 10 1130 01 30250
3,0 61 33 10 1130 01 30300
3,2 65 36 10 1130 01 30320
3,3 65 36 10 1130 01 30330
3,5 70 39 10 1130 01 20350
4,0 75 43 10 1130 01 20400
4,1 75 43 10 1130 01 20410
4,2 75 43 10 1130 01 20420
4,5 80 47 10 1130 01 20450
4,8 86 52 10 1130 01 20480
5,0 86 52 10 1130 01 20500
5,2 86 52 10 1130 01 00520
5,5 93 57 10 1130 01 00550
6,0 93 57 10 1130 01 00600
6,5 101 63 10 1130 01 00650
6,8 109 69 10 1130 01 00680
7,0 109 69 10 1130 01 00700
7,5 109 69 10 1130 01 00750
8,0 117 75 10 1130 01 00800
8,5 117 75 10 1130 01 00850
9,0 125 81 10 1130 01 00900
9,5 125 81 10 1130 01 00950
10,0 133 87 10 1130 01 01000
10,2 133 87 5 1130 01 01020
10,5 133 87 5 1130 01 01050
11,0 142 94 5 1130 01 01100
11,5 142 94 5 1130 01 01150
12,0 151 101 5 1130 01 01200
12,5 151 101 5 1130 01 01250
13,0 151 101 5 1130 01 01300

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

KT 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1130 13 30019
KT 13 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1130 13 30025

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

MT 10 19 ©@1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1130 13 10019

MT 13 25 @1,0-13,0mmx 0,5 mm 1130 13 10025
@1,0- 6,0mmx0,5mm +3,3/4,2mm

MT 130 130 @1.0- 60mm=10St./pos. 1130 13 10130
@1,0-10,0mm x 0,5 mm

MT 170 170 @1,0- 8,0mm =10 St./ pcs. 1130 14 10170

@8,5-10,0 mm =5 St. / pcs.

L1 L2 T
“-

4 12 10

0 18 10
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Artikel-Nr.
Part-No.

1130 07 00100
1130 07 00150
1130 07 00200
1130 07 00250
1130 07 00300
1130 07 00320
1130 07 00330
1130 07 00350
1130 07 00400
1130 07 00410
1130 07 00420
1130 07 00450
1130 07 00480
1130 07 00500
1130 07 00520
1130 07 00550
1130 07 00600
1130 07 00650
1130 07 00680
1130 07 00700
1130 07 00750
1130 07 00800
1130 07 00850
1130 07 00900
1130 07 00950
1130 07 01000

I

1130 07 01050
1130 07 01100
1130 07 01150
1130 07 01200
1130 07 01250
1130 07 01300




INDUSTRIE-GQUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, — o
SN . .. 'BASIC

Spiralbohrer DIN 338 HSS-G Typ N geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G type N fully ground, split point

< ;‘
<€ >

Code 1121 Code 1119 Dampfangelassen / Black oxide finish
Y &
pin | (Hss| [ Tve | [ 4] (55 | [ sx0
P M ke s
11-241 3.1-441 5.1 11-41  [0Ad=42000 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1121 S & 4 4 4 4
1119 S & S S S S

Spiralbohrer fir normalharte Werkstoffe wie allgemeine Bau-  Twist drill for materials with normal tensile strength, e.g. in
stéhle, NE-Metalle und Gusseisen. general structural steels, non ferrous materials and cast iron.

L1 L2 L1 L2
mm mm mm mm
6 52
6 52

L [ OoxX |
Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

Part-No. Part-No. Part-No. Part-No.

0,40 20 5 10 - 1119 01 00040 5,00 8 10 1121 01 00500 1119 01 00500

0,50 22 6 10 - 1119 01 00050 5,10 8 10 1121 01 00510 1119 01 00510

0,60 24 7 10 - 1119 01 00060 5,20 86 52 10 1121 01 00520 1119 01 00520

0,70 28 9 10 - 1119 01 00070 5,25 86 52 10 - 1119 01 00525

0,80 30 10 10 = 1119 01 00080 5,30 86 52 10 1121 01 00530 1119 01 00530

0,90 32 11 10 - 1119 01 00090 5,40 93 57 10 1121 01 00540 1119 01 00540

1,00 34 12 10 1121 01 00100 1119 01 00100 5,50 93 57 10 1121 01 00550 1119 01 00550

1,10 36 14 10 1121 01 00110 1119 01 00110 5,60 93 57 10 1121 01 00560 1119 01 00560

1,20 38 16 10 1121 01 00120 1119 01 00120 5,70 93 57 10 1121 01 00570 1119 01 00570

1,25 38 16 10 - 1119 01 00125 5,75 93 57 10 - 1119 01 00575

1,30 38 16 10 1121 01 00130 1119 01 00130 5,80 93 57 10 1121 01 00580 1119 01 00580

1,40 40 18 10 1121 01 00140 1119 01 00140 5,90 93 57 10 1121 01 00590 1119 01 00590

1,50 40 18 10 1121 01 00150 1119 01 00150 6,00 93 57 10 1121 01 00600 1119 01 00600

1,60 43 20 10 1121 01 00160 1119 01 00160 6,10 101 63 10 1121 01 00610 1119 01 00610

1,70 43 20 10 1121 01 00170 1119 01 00170 6,20 101 63 10 1121 01 00620 1119 01 00620

1,75 46 23 10 - 1119 01 00175 6,25 101 63 10 - 1119 01 00625

1,80 46 23 10 1121 01 00180 1119 01 00180 6,30 101 63 10 1121 01 00630 1119 01 00630

1,90 46 23 10 1121 01 00190 1119 01 00190 6,40 101 63 10 1121 01 00640 1119 01 00640

2,00 49 24 10 1121 01 00200 1119 01 00200 6,50 101 63 10 1121 01 00650 1119 01 00650

2,10 49 24 10 1121 01 00210 1119 01 00210 6,60 101 63 10 1121 01 00660 1119 01 00660

2,20 53 27 10 1121 01 00220 1119 01 00220 6,70 101 63 10 1121 01 00670 1119 01 00670

2,25 53 27 10 - 1119 01 00225 6,75 109 69 10 - 1119 01 00675

2,30 53 27 10 1121 01 00230 1119 01 00230 6,80 109 69 10 1121 01 00680 1119 01 00680 - (1)}
2,40 57 30 10 1121 01 00240 1119 01 00240 6,90 109 69 10 1121 01 00690 1119 01 00690 E !
2,50 57 30 10 1121 01 00250 1119 01 00250 7,00 109 69 10 1121 01 00700 1119 01 00700 =71
2,60 57 30 10 1121 01 00260 1119 01 00260 7,10 109 69 10 1121 01 00710 1119 01 00710 (/)] >
2,70 61 33 10 1121 01 00270 1119 01 00270 7,20 109 69 10 1121 01 00720 1119 01 00720 - r
2,75 61 33 10 - 1119 01 00275 7,25 109 69 10 - 1119 01 00725 (1}
2,80 61 33 10 1121 01 00280 1119 01 00280 7,30 109 69 10 1121 01 00730 1119 01 00730 O
2,90 61 33 10 1121 01 00290 1119 01 00290 7,40 109 69 10 1121 01 00740 1119 01 00740 i 0
3,00 61 33 10 1121 01 00300 1119 01 00300 7,50 109 69 10 1121 01 00750 1119 01 00750 F I
3,10 65 36 10 1121 01 00310 1119 01 00310 7,60 117 75 10 1121 01 00760 1119 01 00760 r b
3,20 65 36 10 1121 01 00320 1119 01 00320 7,70 117 75 10 1121 01 00770 1119 01 00770 1) m
3,25 65 36 10 - 1119 01 00325 7,75 117 75 10 - 1119 01 00775 i)
3,30 65 36 10 1121 01 00330 1119 01 00330 7,80 117 75 10 1121 01 00780 1119 01 00780

3,40 70 39 10 1121 01 00340 1119 01 00340 7,90 117 75 10 1121 01 00790 1119 01 00790

3,50 70 39 10 1121 01 00350 1119 01 00350 8,00 117 75 10 1121 01 00800 1119 01 00800

3,60 70 39 10 1121 01 00360 1119 01 00360 8,10 117 75 10 1121 01 00810 1119 01 00810

3,70 70 39 10 1121 01 00370 1119 01 00370 8,20 117 75 10 1121 01 00820 1119 01 00820

3,75 70 39 10 - 1119 01 00375 8,25 117 75 10 - 1119 01 00825

3,80 75 43 10 1121 01 00380 1119 01 00380 8,30 117 75 10 1121 01 00830 1119 01 00830

3,90 75 43 10 1121 01 00390 1119 01 00390 8,40 117 75 10 1121 01 00840 1119 01 00840

4,00 75 43 10 1121 01 00400 1119 01 00400 8,50 117 75 10 1121 01 00850 1119 01 00850

4,10 75 43 10 1121 01 00410 1119 01 00410 8,60 125 81 10 1121 01 00860 1119 01 00860

4,20 75 43 10 1121 01 00420 1119 01 00420 8,70 125 81 10 1121 01 00870 1119 01 00870

4,25 75 43 10 - 1119 01 00425 8,75 125 81 10 - 1119 01 00875

4,30 80 a7 10 1121 01 00430 1119 01 00430 8,80 125 81 10 1121 01 00880 1119 01 00880

4,40 80 47 10 1121 01 00440 1119 01 00440 8,90 125 81 10 1121 01 00890 1119 01 00890

4,50 80 a7 10 1121 01 00450 1119 01 00450 9,00 125 81 10 1121 01 00900 1119 01 00900

4,60 80 47 10 1121 01 00460 1119 01 00460 9,10 125 81 10 1121 01 00910 1119 01 00910

4,70 80 a7 10 1121 01 00470 1119 01 00470 9,20 125 81 10 1121 01 00920 1119 01 00920

4,75 80 47 10 - 1119 01 00475 9,25 125 81 10 - 1119 01 00925

4,80 86 52 10 1121 01 00480 1119 01 00480 9,30 125 81 10 1121 01 00930 1119 01 00930

4,90 86 52 10 1121 01 00490 1119 01 00490 9,40 125 81 10 1121 01 00940 1119 01 00940

a5



PROFI. — W INDUSTRIE-QUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY
o sormenaer B ASIC S

Spiralbohrer DIN 338 HSS-G Typ N geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G type N fully ground, split point

?%M L S o . E

<
l

Yy

Code 1121 Code 1119 Dampfangelassen / Black oxide finish

] ox |
L1 '- 2 Artlkel N Artlkel NF. L1 '- 2 Artikel-Nr. | Artikel-Nr.
mn Part-No. Part-No. mn Part-No. Part-No.

9,50 1121 01 00950 1119 01 00950 12,25 5 - 1119 01 01225
9,60 133 1121 01 00960 1119 01 00960 12,30 151 101 5 1121 01 01230 =

9,70 133 87 10 1121 01 00970 1119 01 00970 12,40 151 101 5 1121 01 01240 -

9,756 133 87 10 - 1119 01 00975 12,50 151 101 5 1121 01 01250 1119 01 01250
9,80 133 87 10 1121 01 00980 1119 01 00980 12,75 151 101 5 - 1119 01 01275
9,90 133 87 10 1121 01 00990 1119 01 00990 13,00 151 101 5 1121 01 01300 1119 01 01300
10,00 133 87 10 1121 01 01000 1119 01 01000 13,25 160 108 5 - 1119 01 01325
10,10 133 87 5 - 1119 01 01010 13,50 160 108 5 1121 01 01350 1119 01 01350
10,20 133 87 5 1121 0101020 1119 01 01020 13,75 160 108 5 - 1119 01 01375
10,25 133 87 5 - 1119 01 01025 14,00 160 108 5 1121 01 01400 1119 01 01400
10,30 133 87 5 1121 0101030 - 1425 169 114 5 - 1119 01 01425
10,40 133 87 5 1121 01 01040 - 14,50 169 114 5 1121 01 01450 1119 01 01450
10,50 133 87 5 1121 0101050 1119 01 01050 14,75 169 114 5 - 1119 01 01475
10,75 142 94 5 - 1119 01 01075 15,00 169 114 5 1121 01 01500 1119 01 01500
11,00 142 94 5 11210101100 111901 01100 1525 178 120 5 - 1119 01 01525
11,25 142 94 5 - 111901 01125 15,50 178 120 5 1121 01 01550 1119 01 01550
11,60 142 94 5 11210101150 1119 01 01150 15,75 178 120 5 - 1119 01 01575
11,75 142 94 5 - 1119 01 01175 16,00 178 120 5 1121 01 01600 1119 01 01600
12,00 151 101 5 1121 0101200 1119 01 01200

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.
19 010—10,0mmx0,5mm 1119 13 30019
KG 13 OX 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1119 13 30025
KG 10 PB 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1121 13 30019
KG 13 PB 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1121 13 30025

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MG 10 PB 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1121 13 10019

MG 13 PB 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1121 13 10025
@1,0-10,0 mm x 0,5 mm

MG 170 PB 170 @1,0- 8,0mm =10 St./ pcs. 1121 13 10170

@8,5-10,0 mm =5 St. / pcs.

)
E_l
T=
OD'.
m O
-
<h
E—
g3
mh

KG 10 OX KG 10 PB MG 10 PB MG 170 PB
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INDUSTRIE-GQUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY PROFI, o
SN . .. 'BASIC

Spiralbohrer DIN 338 HSS-G Typ N geschliffen, reduz. Schaft, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G type N fully ground, reduced shank, split point

<
<

Code 1121-red.

EEEEE=E

\A

1a12¢

M
o 11-241 31-441 5.1 11-41 [TAA=42°000 14-16 0 24-26 | 42 | 11-26
1121 L4 & S S S S

Spiralbohrer fir normalharte Werkstoffe wie allgemeine Bau-  Twist drill for materials with normal tensile strength, e.g. in
stéhle, NE-Metalle und Gusseisen. general structural steels, non ferrous materials and cast iron.

L1 L2 L3 ii Artikel-Nr.
mm mm mm U Part-No.
160 108 13 30 1

13 30

13,50 1121 01 11350

14,00 160 108 1 1121 01 11400

14,30 169 114 13 30 1 1121 01 11430

14,40 169 114 13 30 1 1121 01 11440

14,50 169 114 13 30 1 1121 01 11450

15,00 169 114 13 30 1 1121 01 11500

15,50 178 120 13 30 1 1121 01 11550

16,00 178 120 13 30 1 1121 01 11600

16,40 184 125 13 35 1 1121 01 11640

16,50 184 125 13 35 1 1121 01 11650

17,00 184 125 13 35 1 1121 01 11700

17,50 191 130 13 35 1 1121 01 11750

18,00 191 130 13 35 1 1121 01 11800

18,50 198 135 13 35 1 1121 01 11850

18,60 198 135 13 35 1 1121 01 11860

19,00 198 135 13 35 1 1121 01 11900

19,50 205 140 13 35 1 1121 01 11950

20,00 205 140 13 35 1 1121 01 12000

20,50 225 145 13 40 1 1121 01 12050

20,60 225 145 13 40 1 1121 01 12060

21,00 225 145 13 40 1 1121 01 12100

21,50 230 150 13 40 1 1121 01 12150

22,00 230 150 13 40 1 1121 01 12200

22,50 230 155 13 40 1 1121 01 12250 - m

22,60 230 155 13 40 1 1121 01 12260 E !

23,00 230 155 13 40 1 1121 01 12300 =7

23,50 230 155 13 40 1 1121 01 12350 7)) >

24,00 250 160 13 40 1 1121 01 12400 - r

24,50 250 160 13 40 1 1121 01 12450 m

24,75 250 160 13 40 1 1121 01 12475 U

25,00 250 160 13 40 1 1121 01 12500 i g
Cn
Em
Oy
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YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

Spiralbohrer DIN 338 HSS-G Typ N geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G type N fully ground, split point

ﬁm'ﬂ% (et S ——— =

* L2 ‘
< L1 ~d
< >
Code 1122 Code 1123 TiN
DIN | [ HSS || Typ 5xD TiN
M ok N s
11-24 a1oas 5.1 11-41 | id-42 11-16  21-26 42 11-26
1122 -4 s & & 54 54
1123 S S S <4 4

Premium Spiralbohrer fiir normalharte Werkstoffe wie allge-  Premium twist drill for materials with normal tensile strength,

meine Baustahle, NE-Metalle und Gusseisen. e.g. in general structural steels, non ferrous materials and
cast iron.
TiN
=1 '- 2 . Artikel-Nr. = '- 2 Artlkel NF. Artlkel Nr.
mm Part-No. mm Part No. Part No.
0,60 1122 03 00060 - 1122 03 00570 1123 03 00570
0,70 1122 03 00070 - 5 80 1122 03 00580 1123 03 00580
0,80 30 10 10 1122 03 00080 - 5,90 93 57 10 1122 03 00590 1123 03 00590
0,90 32 11 10 1122 03 00090 - 6,00 93 57 10 1122 03 00600 1123 03 00600
1,00 34 12 10 1122 03 00100 1123 03 00100 6,10 101 63 10 1122 03 00610 1123 03 00610
1,10 36 14 10 1122 03 00110 1123 03 00110 6,20 101 63 10 1122 03 00620 1123 03 00620
1,20 38 16 10 1122 03 00120 1123 03 00120 6,30 101 63 10 1122 03 00630 1123 03 00630
1,30 38 16 10 1122 03 00130 1123 03 00130 6,40 101 63 10 1122 03 00640 1123 03 00640
1,40 40 18 10 1122 03 00140 1123 03 00140 6,50 101 63 10 1122 03 00650 1123 03 00650
1,50 40 18 10 1122 03 00150 1123 03 00150 6,60 101 63 10 1122 03 00660 1123 03 00660
1,60 43 20 10 1122 03 00160 1123 03 00160 6,70 101 63 10 1122 03 00670 1123 03 00670
1,70 43 20 10 1122 03 00170 1123 03 00170 6,80 109 69 10 1122 03 00680 1123 03 00680
1,80 46 23 10 1122 03 00180 1123 03 00180 6,90 109 69 10 1122 03 00690 1123 03 00690
1,90 46 23 10 1122 03 00190 1123 03 00190 7,00 109 69 10 1122 03 00700 1123 03 00700
2,00 49 24 10 1122 03 00200 1123 03 00200 7,10 109 69 5 1122 03 00710 1123 03 00710
2,10 49 24 10 1122 03 00210 1123 03 00210 7,20 109 69 5 1122 03 00720 1123 03 00720
2,20 53 27 10 1122 03 00220 1123 03 00220 7,30 109 69 5 1122 03 00730 1123 03 00730
2,30 53 27 10 1122 03 00230 1123 03 00230 7,40 109 69 5 1122 03 00740 1123 03 00740
2,40 57 30 10 1122 03 00240 1123 03 00240 7,50 109 69 5 1122 03 00750 1123 03 00750
2,50 57 30 10 1122 03 00250 1123 03 00250 7,60 117 75 5 1122 03 00760 1123 03 00760
o 2,60 57 30 10 1122 03 00260 1123 03 00260 7,70 117 75 5 1122 03 00770 1123 03 00770
w n 2,70 61 33 10 1122 03 00270 1123 03 00270 7,80 117 75 5 1122 03 00780 1123 03 00780
o | 2,80 61 33 10 1122 03 00280 1123 03 00280 7,90 117 75 5 1122 03 00790 1123 03 00790
| 2,90 61 33 10 1122 03 00290 1123 03 00290 8,00 117 75 5 1122 03 00800 1123 03 00800
I E 3,00 61 33 10 1122 03 00300 1123 03 00300 8,10 117 75 5 1122 03 00810 1123 03 00810
0 0 3,10 65 36 10 1122 03 00310 1123 03 00310 8,20 117 75 5 1122 03 00820 1123 03 00820
11] 3,20 65 36 10 1122 03 00320 1123 03 00320 8,30 117 75 5 1122 03 00830 1123 03 00830
-l = 3,25* 65 36 10 1122 03 00325 1123 03 00325 8,40 117 75 5 1122 03 00840 1123 03 00840
< 1)} 3,30 65 36 10 1122 03 00330 1123 03 00330 8,50 117 75 5 1122 03 00850 1123 03 00850
X= 3,40 70 39 10 1122 03 00340 1123 03 00340 8,60 125 81 5 1122 03 00860 1123 03 00860
— ; 3,50 70 39 10 1122 03 00350 1123 03 00350 8,70 125 81 5 1122 03 00870 1123 03 00870
1} = 3,60 70 39 10 1122 03 00360 1123 03 00360 8,80 125 81 5 1122 03 00880 1123 03 00880
(1) 3,70 70 39 10 1122 03 00370 1123 03 00370 8,90 125 81 5 1122 03 00890 1123 03 00890
3,80 70 43 10 1122 03 00380 1123 03 00380 9,00 125 81 5 1122 03 00900 1123 03 00900
3,90 75 43 10 1122 03 00390 1123 03 00390 9,10 125 81 5 1122 03 00910 1123 03 00910
4,00 75 43 10 1122 03 00400 1123 03 00400 9,20 125 81 5 1122 03 00920 1123 03 00920
4,10 75 43 10 1122 03 00410 1123 03 00410 9,30 125 81 5 1122 03 00930 1123 03 00930
4,20 75 43 10 1122 03 00420 1123 03 00420 9,40 125 81 5 1122 03 00940 1123 03 00940
4,30 80 47 10 1122 03 00430 1123 03 00430 9,50 125 81 5 1122 03 00950 1123 03 00950
4,40 80 47 10 1122 03 00440 1123 03 00440 9,60 133 87 5 1122 03 00960 1123 03 00960
4,50 80 47 10 1122 03 00450 1123 03 00450 9,70 133 87 5 1122 03 00970 1123 03 00970
4,60 80 47 10 1122 03 00460 1123 03 00460 9,80 133 87 5 1122 03 00980 1123 03 00980
4,70 80 47 10 1122 03 00470 1123 03 00470 9,90 133 87 5 1122 03 00990 1123 03 00990
4,80 86 52 10 1122 03 00480 1123 03 00480 10,00 133 87 5 1122 03 01000 1123 03 01000
4,90 86 52 10 1122 03 00490 1123 03 00490 10,10 133 87 5 1122 03 01010 1123 03 01010
5,00 86 52 10 1122 03 00500 1123 03 00500 10,20 133 87 5 1122 03 01020 1123 03 01020
5,10 86 52 10 1122 03 00510 1123 03 00510 10,30 133 87 5 1122 03 01030 1123 03 01030
5,20 86 52 10 1122 03 00520 1123 03 00520 10,40 133 87 5 1122 03 01040 1123 03 01040
5,30 86 52 10 1122 03 00530 1123 03 00530 10,50 133 87 5 1122 03 01050 1123 03 01050
5,40 93 57 10 1122 03 00540 1123 03 00540 10,60 142 94 5 1122 03 01060 1123 03 01060
5,50 93 57 10 1122 03 00550 1123 03 00550 10,70 142 94 5 1122 03 01070 1123 03 01070
5,60 93 57 10 1122 03 00560 1123 03 00560 10,80 142 94 5 1122 03 01080 1123 03 01080

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts
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PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, — ®
PN . PLUS

Spiralbohrer DIN 338 HSS-G Typ N geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G type N fully ground, split point

ﬁ SSSS eSS S S——— =

;‘

<
< >

Code 1122 Code 1123 TiN

TiN TiN
L1 '- 2 Artlkel Nr. | Artikel-Nr. L1 '- 2 Artikel-Nr.
mo Part-No. Part-No. nm Part-No.

(—

10,90 1122 03 01090 1123 03 01090 1122 03 01230 1123 03 01230
11,00 142 1122 03 01100 1123 03 01100 12 40 151 101 1122 03 01240 1123 03 01240
11,10 142 94 1122 03 01110 1123 03 01110 12,50 151 101 1122 03 01250 1123 03 01250
11,20 142 94 1122 03 01120 1123 03 01120 12,60 151 101 1122 03 01260 1123 03 01260
11,30 142 94 1122 03 01130 1123 03 01130 12,70 151 101 1122 03 01270 1123 03 01270
11,40 142 94 1122 03 01140 1123 03 01140 12,80 151 101 1122 03 01280 1123 03 01280
11,50 142 94 1122 03 01150 1123 03 01150 12,90 151 101 1122 03 01290 1123 03 01290

11,60 151 101 1122 03 01160 1123 03 01160 13,00 151 101 1122 03 01300 1123 03 01300

oo aaoaoaa
it e e O WO O N6 N NS N6 )]

11,70 151 101 1122 03 01170 1123 03 01170 13,50 160 108 1122 03 01350 =
11,80 151 101 1122 03 01180 1123 03 01180 14,00 160 108 1122 03 01400 -
11,90 151 101 1122 03 01190 1123 03 01190 14,50 169 114 1122 03 01450 =
12,00 151 101 1122 03 01200 1123 03 01200 15,00 169 114 1122 03 01500 -
12,10 151 101 1122 03 01210 1123 03 01210 15,50 178 120 1122 03 01550 =
12,20 151 101 1122 03 01220 1123 03 01220 16,00 178 120 1122 03 01600 -

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

KG 10 P-Plus 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1122 14 30019
KG 13 P-Plus 25 J1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1122 14 30025
KG 591 P-Plus 51 @1,0- 6,0mmx0,1 mm 1122 14 30050
KG 601 P-Plus 41 @6,0-10,0mm x 0,1 mm 1122 14 30041

BC Profi-Plus Industrie-Kassetten / BC Profi-Plus Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MG 10 P-Plus 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1122 14 10019

MG 13 P-Plus 25 @ 1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1122 14 10025
@1,0- 5,0mm x0,5mm =5 St./ pcs.

MG 70 P-Plus 70 @355~ 7,5mmx0,5mm =3 St./ pcs. 1122 14 10070

@8,0-10,0 mm x 0,5 mm =2 St. / pcs.
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KG 10 P-PLUS MG 10 P-PLUS MG 170 P-PLUS
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-G, mit reduziertem Schaft, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G, reduced shank, split point

<

| L1

Code 1122-red.

=

11-24 3.1-441 5.1 -4 [TAA-42°700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1122 L4 & & & % %

\ A

1a12¢

Premium Spiralbohrer fiir normalharte Werkstoffe wie allge-  Premium twist drill for materials with normal tensile strength,
meine Baustahle, NE-Metalle und Gusseisen. e.g. in general structural steels, non ferrous materials and
cast iron.

L1 L2 L3 Artikel-Nr.
mm mm mm Part-No.
1 133 87 10 30 1
94 10 30

0,5 1122 03 11050
11,0 142 1 1122 03 11100
11,5 142 94 10 30 1 1122 03 11150
12,0 151 101 10 30 1 1122 03 11200
12,5 151 101 10 30 1 1122 03 11250
13,0 151 101 10 30 1 1122 03 11300
13,5 160 108 10 30 1 1122 03 11350
14,0 160 108 10 30 1 1122 03 11400
14,5 169 114 10 30 1 1122 03 11450
15,0 169 114 10 30 1 1122 03 11500
15,5 178 120 10 30 1 1122 03 11550
16,0 178 120 10 30 1 1122 03 11600
17,0 184 125 13 35 1 1122 03 11700
18,0 191 130 13 35 1 1122 03 11800
19,0 198 135 13 35 1 1122 03 11900
20,0 205 140 13 35 1 1122 03 12000
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Spiralbohrer TiN-Point DIN 338 HSS-G titannitriert Typ N-TP, Kreuzanschliff
Twist drills TiN-point DIN 338 HSS-G titanium coated type N-TP, split point

'] - - . - = - — =
©
3 o . [ICITETTEN
*‘ L2 >
L1

1
<&

A

Code 1124
DIN | |HSS | | Typ 5xD || TiN
ke s
11-241 3.1- 41 5.1 11- 41 ad-a2 14-16  21-26 42  11-26
1124 L4 L4 L4 S S
Premium Spiralbohrer fir normalharte Werkstoffe wie allge-  Premium twist drill for materials with normal tensile strength,
meine Baustdhle, NE-Metalle und Gusseisen. e.g. in general structural steels, non ferrous materials and
cast iron.

TiN-Beschichtung im Arbeitsbereich fiir h6here Standzeit!  TiN-coating on working part for longer tool life!

L 1 L 2 Artikel-Nr. L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

1,0 1124 03 00100 6,6 101 1124 03 00660
1,5 1124 03 00150 6,7 101 1124 03 00670
1,6 43 20 10 1124 03 00160 6,8 109 69 10 1124 03 00680
1,7 43 20 10 1124 03 00170 6,9 109 69 10 1124 03 00690
1,8 46 23 10 1124 03 00180 7,0 109 69 10 1124 03 00700
1,9 46 23 10 1124 03 00190 7,1 109 69 5 1124 03 00710
2,0 49 24 10 1124 03 00200 7.2 109 69 5 1124 03 00720
2,1 49 24 10 1124 03 00210 7,3 109 69 5 1124 03 00730
2,2 53 27 10 1124 03 00220 7,4 109 69 5 1124 03 00740
2,3 53 27 10 1124 03 00230 7,5 109 69 5 1124 03 00750
2,4 57 30 10 1124 03 00240 7,6 117 75 5 1124 03 00760
2,5 57 30 10 1124 03 00250 7,7 117 75 5 1124 03 00770
2,6 57 30 10 1124 03 00260 7,8 117 75 5 1124 03 00780
2,7 61 33 10 1124 03 00270 7,9 117 75 5 1124 03 00790
2,8 61 33 10 1124 03 00280 8,0 117 75 5 1124 03 00800
2,9 61 33 10 1124 03 00290 8,1 117 75 5 1124 03 00810
3,0 61 33 10 1124 03 00300 8,2 117 75 5 1124 03 00820
3,1 65 36 10 1124 03 00310 8,3 117 75 5 1124 03 00830
3,2 65 36 10 1124 03 00320 8,4 117 75 5 1124 03 00840
3,3 65 36 10 1124 03 00330 8,5 117 75 5 1124 03 00850
3,4 70 39 10 1124 03 00340 8,6 125 81 5 1124 03 00860 0n
3,5 70 39 10 1124 03 00350 8,7 125 81 5 1124 03 00870 - T
3,6 70 39 10 1124 03 00360 8,8 125 81 5 1124 03 00880 E —
3,7 70 39 10 1124 03 00370 8,9 125 81 5 1124 03 00890 = I
3,8 70 43 10 1124 03 00380 9,0 125 81 5 1124 03 00900 0 >
3,9 75 43 10 1124 03 00390 9,1 125 81 5 1124 03 00910 A
4,0 75 43 10 1124 03 00400 9,2 125 81 5 1124 03 00920 O 1]
41 75 43 10 1124 03 00410 9,3 125 81 5 1124 03 00930 T 0
4,2 75 43 10 1124 03 00420 9,4 125 81 5 1124 03 00940 =T
4,3 80 47 10 1124 03 00430 9,5 125 81 5 1124 03 00950 r o
4,4 80 47 10 1124 03 00440 9,6 133 87 5 1124 03 00960 r m
4,5 80 47 10 1124 03 00450 9,7 133 87 5 1124 03 00970 ) 1]
4,6 80 47 10 1124 03 00460 9,8 133 87 5 1124 03 00980
4,7 80 47 10 1124 03 00470 9,9 133 87 5 1124 03 00990
4,8 86 52 10 1124 03 00480 10,0 133 87 5 1124 03 01000
4,9 86 52 10 1124 03 00490 10,1 133 87 5 1124 03 01010
5,0 86 52 10 1124 03 00500 10,2 133 87 5 1124 03 01020
5,1 86 52 10 1124 03 00510 10,3 133 87 5 1124 03 01030
5,2 86 52 10 1124 03 00520 10,4 133 87 5 1124 03 01040
53 86 52 10 1124 03 00530 10,5 133 87 5 1124 03 01050
54 93 57 10 1124 03 00540 10,6 142 94 5 1124 03 01060
5,5 93 57 10 1124 03 00550 10,7 142 94 5 1124 03 01070
5,6 93 57 10 1124 03 00560 10,8 142 94 5 1124 03 01080
5,7 93 57 10 1124 03 00570 10,9 142 94 5 1124 03 01090
5,8 93 57 10 1124 03 00580 11,0 142 94 5 1124 03 01100
5,9 93 57 10 1124 03 00590 11,1 142 94 5 1124 03 01110
6,0 93 57 10 1124 03 00600 11,2 142 94 5 1124 03 01120
6,1 101 63 10 1124 03 00610 11,3 142 94 5 1124 03 01130
6,2 101 63 10 1124 03 00620 11,4 142 94 5 1124 03 01140
6,3 101 63 10 1124 03 00630 11,5 142 94 5 1124 03 01150
6,4 101 63 10 1124 03 00640 11,6 151 101 5 1124 03 01160
6,5 101 63 10 1124 03 00650 11,7 151 101 5 1124 03 01170
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Spiralbohrer TiN-Point DIN 338 HSS-G titannitriert Typ N-TP, Kreuzanschliff
Twist drills TiN-point DIN 338 HSS-G titanium coated Type N-TP, split point

L1

1

A
y

Code 1124
L 1 L 2 Artikel-Nr. L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No. v Part-No.
5 1124 03 01180 5 1124 03 01250
11 9 151 101 5 1124 03 01190 2,6 151 101 5 1124 03 01260
120 151 101 5 1124 03 01200 12,7 151 101 5 1124 03 01270
12,1 151 101 5 1124 03 01210 12,8 151 101 5 1124 03 01280
12,2 151 101 5 1124 03 01220 12,9 151 101 5 1124 03 01290
12,3 151 101 5 1124 03 01230 13,0 151 101 5 1124 03 01300
12,4 151 101 5 1124 03 01240

BC Profi-Plus Industrie-Kassetten / BC Profi-Plus Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MG 10 TiN-Point 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1124 13 10019
MG 13 TiN-Point 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1124 13 10025

MG 10 TiN-Point

¢ TiN-Beschichtung im Arbeitsbereich
¢ Hohe Standzeit durch hartere Oberflache im beschichteten Bereich

¢ TiN-coating on cutting part
¢ Long tool life due to hard surface on coated part
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-G Typ LN geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G type LN fully ground, split point

Code 1129
DIN | [HSS| | Typ | e 5xD
ok N s
11-21 a1o4 5.1 t1oer  DENNESEE 1116 | 21-26 | 42 | Ad-26
1129 S & & & & &

Linksschneidender Spiralbohrer fir normalharte Werkstoffe  Left-hand cutting twist drill for materials with normal tensile
wie allgemeine Baustahle, NE-Metalle und Gusseisen. strength, e.g. in general structural steels, non ferrous materi-
als and cast iron.

L 1 L 2 Artikel-Nr. L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

1,0 1129 03 00100 6,0 1129 03 00600
1,5 1129 03 00150 6,5 101 1129 03 00650
2,0 49 24 10 1129 03 00200 6,8 109 69 10 1129 03 00680
2,4 57 30 10 1129 03 00240 6,9 109 69 10 1129 03 00690
2,5 57 30 10 1129 03 00250 7,0 109 69 10 1129 03 00700
2,6 57 30 10 1129 03 00260 7,5 109 69 5 1129 03 00750
3,0 61 33 10 1129 03 00300 8,0 117 75 5 1129 03 00800
3,2 65 36 10 1129 03 00320 8,5 117 75 5 1129 03 00850
3,3 65 36 10 1129 03 00330 9,0 125 81 5 1129 03 00900
3,4 70 39 10 1129 03 00340 9,5 125 81 5 1129 03 00950
3,5 70 39 10 1129 03 00350 10,0 133 87 5 1129 03 01000
4,0 75 43 10 1129 03 00400 10,2 133 87 5 1129 03 01020
4,2 75 43 10 1129 03 00420 10,5 133 87 5 1129 03 01050
4,5 80 47 10 1129 03 00450 11,0 142 94 5 1129 03 01100
4,8 86 52 10 1129 03 00480 11,5 142 94 5 1129 03 01150
5,0 86 52 10 1129 03 00500 12,0 151 101 5 1129 03 01200
5,2 86 52 10 1129 03 00520 12,5 151 101 5 1129 03 01250
55 93 57 10 1129 03 00550 13,0 151 101 5 1129 03 01300

BC Profi-Plus Industrie-Kassetten / BC Profi-Plus Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MG 10-LH 19 @1,0-10,0mm x 0,5 mm 1129 13 10019
MG 13-LH 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1129 13 10025

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MG 5-LH 5 J4-5-6-8-10mm 1129 13 30005
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MG 10-LH
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TURBO Spiralbohrer DIN 338 HSS-G, mit Zentrierspitze
TURBO Twist drills DIN 338 HSS-G, with centering-tip

TURB o ...mit Zentrierspitze

_a—__ With centering-tip

¢ Innovative Mehrfasen-Schneide ab 3,0 mm @

¢ Kreisrunde Bohrungen mit gratfreien Lochrandern

e Sauberes Anbohren durch selbstzentrierende Spitze

¢ Die spezielle Zentrierspitze garantiert einen héheren Bohrfortschritt

¢ New-Multi-Facet-Point-angle starting from 3,0 mm @
e Clean round holes without burr

¢ Precise centering due to self-centering tip

¢ Special centering-tip guarantees faster drilling rate

¢ Hohe Stabilitat durch verstarkten Kern

¢ Reinforced web for high stability

jlavESUHER

268

¢ 3-Flachenschaft ab @ 5,0 mm
fiir optimale Kraftiibertragung

e Triangle-shank for sizes above @ 5,0 mm
for optimum power transmission
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Geeignet fiir / suitable for:

L P @

54 www.bohrcraft.de
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TURBO Spiralbohrer DIN 338 HSS-G, mit Zentrierspitze
TURBO Twist drills DIN 338 HSS-G, with centering-tip

BeC e

Code 1201
DIN | [HSS| [ Typ @ TuRBg) [ 5xD ‘f

e N s

1.1-241 3.1- 41 5.1 11—21 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1201 S S S S S S

Fir saubere kreisrunde Bohrungen in Stahl, Eisen, Buntmetall, For clean round holes in steel, iron, non ferrous metals, alu-
Aluminium, Kunststoffe und Holz. Besonders gut geeignet  minium, plastics and wood. Especially suitable for working
fiir Bohrarbeiten mit Akkuschraubern! with cordless machines!

L 1 L 2 Artikel-Nr. L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

1,0 1201 03 00100 5,5 1201 03 00550
1,5 1201 03 00150 6,0 1201 03 00600
2,0 49 24 10 1201 03 00200 6,5 101 63 10 1201 03 00650
2,5 57 30 10 1201 03 00250 6,8 109 69 10 1201 03 00680
3,0 61 33 10 1201 03 00300 7,0 109 69 10 1201 03 00700
3,1 65 36 10 1201 03 00310 7,5 109 69 10 1201 03 00750
3,2 65 36 10 1201 03 00320 8,0 117 75 10 1201 03 00800
3,3 65 36 10 1201 03 00330 8,5 117 75 10 1201 03 00850
3,5 70 39 10 1201 03 00350 9,0 125 81 10 1201 03 00900
4,0 75 43 10 1201 03 00400 9,5 125 81 10 1201 03 00950
41 75 43 10 1201 03 00410 10,0 133 87 10 1201 03 01000
4,2 75 43 10 1201 03 00420 10,5 133 87 5 1201 03 01050
4,5 80 47 10 1201 03 00450 11,0 142 94 5 1201 03 01100
4,8 86 52 10 1201 03 00480 11,5 142 94 5 1201 03 01150
5,0 86 52 10 1201 03 00500 12,0 151 101 5 1201 03 01200
5,1 86 52 10 1201 03 00510 12,5 151 101 5 1201 03 01250
52 86 52 10 1201 03 00520 13,0 151 101 5 1201 03 01300

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.
KG 10-TCR 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1201 13 30019
KG 13-TCR 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1201 13 30025

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MG 5-TCR 5 D4-5-6-8-10 mm 1201 13 30005
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TURBO STEP Spiralbohrer DIN 338 HSS-G, mit Stufengeometrie
TURBO STEP Twist drills DIN 338 HSS-G, with step geometry

TURBO STERP .. mit Stufengeometrie

PARNEEEESSSE ...with step geometry

¢ Innovative Stufengeometrie ab @ 2,5 mm

¢ Prazise, kreisrunde Bohrungen mit gratfreien Lochréndern
e Sauberes Anbohren durch selbstzentrierende Spitze

e Besonders schneller Bohrfortschritt

e Innovative step geometry from @ 2,5 mm

¢ Precise and clean round holes without burr
e Clean drilling start due to self-centering tip
¢ Very fast drilling progress

e Dampfangelassene Fase erhoht die Verschleissfestigkeit

e Steam tempered land increases the wear resistance

de4d

¢ 3-Flachenschaft ab @ 4,0 mm
fur optimale Kraftiibertragung

¢ Triangle-shank for sizes above @ 4,0 mm
for optimum power transmission

SPIRALBOHRER
TWIST DRILLS

TURBO STEP

) —

e Standard HSS-Bohrer
e Standard HSS twist drill

Geeignet fiir / suitable for:

2]

Acr&/lglas

Cu,Ni, % y
‘ Ms, Zn l ‘ Y -
‘ )
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TURBO STEP Spiralbohrer DIN 338 HSS-G, mit Stufengeometrie
TURBO STEP Twist drills DIN 338 HSS-G, with step geometry

Code 1202
DIN | [HSS| [[UREO 5 5x0 | [ | ===
= \
P M ke s
11-241 3.1-41 5.1 11-24 [0Ad=42000 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1202 L4 & S S L4 L4 S
- Perfekt fir Akkuschrauber / Bohrmaschine - Perfect for use with cordless / corded machines
- Erheblich schneller als normale Spiralbohrer - Significantly faster than normal twist drills
- Vereinfachtes Aufbohren bestehender Bohrlécher - Simplified drilling of existing dril holes
- Ideal zum Ausbohren von Bolzen oder Nieten - Ideal for drilling out bolts or rivets
Universell einsetzbar in Stahl < 1.000 N/mm?2, Gusswerk-  Especially suitable for steel < 1.000 N/mm?2 (31 HRC), cast
stoffe, Aluminium, Kunststoffe, Hart- und Weichholz. materials, aluminium, plastics, hard- and softwood.

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

1,0 34 12 10 1202 03 00100 1 1202 07 00100

1,5 40 18 10 1202 03 00150 1 1202 07 00150

2,0 49 24 10 1202 03 00200 1 1202 07 00200

2,5 57 30 10 1202 03 00250 1 1202 07 00250

3,0 61 33 10 1202 03 00300 1 1202 07 00300

3,2 65 36 10 1202 03 00320 1 1202 07 00320

&8 65 36 10 1202 03 00330 1 1202 07 00330

3,5 70 39 10 1202 03 00350 1 1202 07 00350

4,0 75 43 10 1202 03 00400 1 1202 07 00400

4,2 75 43 10 1202 03 00420 1 1202 07 00420

4,5 80 47 10 1202 03 00450 1 1202 07 00450

4,9 86 52 10 1202 03 00490 1 1202 07 00490

5,0 86 52 10 1202 03 00500 1 1202 07 00500

5,2 86 52 10 1202 03 00520 1 1202 07 00520

o15) 93 57 10 1202 03 00550 1 1202 07 00550

6,0 93 57 10 1202 03 00600 1 1202 07 00600

6,5 101 63 10 1202 03 00650 1 1202 07 00650

6,8 109 69 10 1202 03 00680 1 1202 07 00680 )]

7,0 109 69 10 1202 03 00700 1 1202 07 00700 = T

7,5 109 69 10 1202 03 00750 1 1202 07 00750 E —

8,0 117 75 10 1202 03 00800 1 1202 07 00800 =X

8,5 117 75 10 1202 03 00850 1 1202 07 00850 0 >

9,0 125 81 10 1202 03 00900 1 1202 07 00900 - -

9,5 125 81 10 1202 03 00950 1 1202 07 00950 O m
10,0 133 87 10 1202 03 01000 1 1202 07 01000 0
10,2 133 87 5 1202 03 01020 1 1202 07 01020 E T
10,5 133 87 5 1202 03 01050 1 1202 07 01050 r
11,0 142 94 5 1202 03 01100 1 1202 07 01100 r I
11,5 142 94 5 1202 03 01150 1 1202 07 01150 )] m
12,0 151 101 5 1202 03 01200 1 1202 07 01200 b
12,5 151 101 5 1202 03 01250 1 1202 07 01250
13,0 151 101 5 1202 03 01300 1 1202 07 01300

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile | Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.
KG 10 T-STEP 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1202 13 30019
KG 24 T-STEP 24 31,0-10,5mmx0,5mm+@3,3-4,2-6,8-10,2mm 1202 13 30024
KG 13 T-STEP 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1202 13 30025

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

W,

A
Bezeichnung Teile | Inhalt Artikel-Nr. i;\
Description Pieces | Content Part-No. t =
MG 5 T-STEP 5) J4-5-6-8-10 mm 1202 13 30005 ""\"
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TURBO STEP DIN 1897 HSS-G, mit Stufengeometrie und reduziertem Schaft
TURBO STEP DIN 1897 HSS-G, with step geometry and reduced shank

Code 1204
LIIJEIEIy @ @ W M @ @ @ u
L - B
11-21 3.1- 41 5.1 11- 21 Tad-42 0 14-16  21-26 42 11-26
1204 S S & & S S &
- Perfekt flir Akkuschrauber / Bohrmaschine - Perfect for use with cordless / corded machines
- Erheblich schneller als normale Spiralbohrer - Significantly faster than normal twist drills
- Vereinfachtes Aufbohren bestehender Bohrldcher - Simplified drilling of existing boreholes
Universell einsetzbar in Stahl < 1.000 N/mm?2, Gusswerk-  Especially suitable for steel < 1.000 N/mm?2 (31 HRC), cast
stoffe, Aluminium, Kunststoffe, Hart- und Weichholz. materials, aluminium, plastics, hard- and softwood.
L 1 L 2 L 3 Artikel-Nr.
/// Part-No.
13,5 107 12,7 1 1204 03 01350
14,0 107 12,7 1 1204 03 01400
14,5 111 65 12,7 29 1 1204 03 01450
15,0 111 65 12,7 29 1 1204 03 01500
15,5 115 69 12,7 29 1 1204 03 01550
16,0 115 69 12,7 29 1 1204 03 01600

TURBO STEP INOX

Code 1203
Seite / Page 67
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SCHMIERSTOFFE
LUBRICANTS

Schneidpasi:e
+ Schneidwachs
- Schneidgel

- Schneidol

+ Schneidschaum

+ Cutting paste
+ Cutting wax

+ Cutting gel

+ Cutting oil

+ Cutting foam

A0 | hrxll uid
L

1 ’{

www.bohrcraft.de SPIRALBOHRER -°
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Spiralbohrer fir ALU DIN 338 HSS-G Typ W geschiliffen, Kreuzanschliff
Twist drills for ALU DIN 338 HSS-G type W fully ground, split point

s bm
| -
< L2 ~
L1 !

<

A4

Code 1127
DIN | [HSS|| Typ || ALU 5xD
ok N s
1121 s1ias 51 e CaAsaz i1 21 22028 a2 tiize
1127 - @ =

Spiralbohrer fiir weiche, langspanende und zdhe Werkstoffe  Twist drill for long chipping and tough materials such as alu-
wie Aluminium, Kupfer oder weiche Kunststoffe. minium, copper or soft plastic.

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

2,0 1127 03 00200
2,5 1 1127 03 00250
3,0 61 33 1 1127 03 00300
3,5 70 39 1 1127 03 00350
4,0 75 43 1 1127 03 00400
4,2 75 43 1 1127 03 00420
4,5 80 47 1 1127 03 00450
5,0 86 52 1 1127 03 00500
5,5 93 57 1 1127 03 00550
6,0 93 57 1 1127 03 00600
6,5 101 63 1 1127 03 00650
7,0 109 69 1 1127 03 00700
7,5 109 69 1 1127 03 00750
8,0 117 75 1 1127 03 00800
8,5 117 75 1 1127 03 00850
9,0 125 81 1 1127 03 00900
9,5 125 81 1 1127 03 00950
10,0 133 87 1 1127 03 01000
10,5 133 87 1 1127 03 01050
11,0 142 94 1 1127 03 01100
11,5 142 94 1 1127 03 01150
12,0 151 101 1 1127 03 01200
12,5 151 101 1 1127 03 01250
13,0 151 101 1 1127 03 01300

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MG 5-ALU 5 @4-5-6-8-10 mm 1127 13 30005
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MG 5-ALU
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Spiralbohrer fir MESSING DIN 338 HSS-G Typ H geschliffen
Twist drills for BRASS DIN 338 HSS-G type H fully ground

Code 1128
DIN | [HSS| | Typ | |“Soame 5xD
L R - S
1.1-21 31-41 5.1 11—41 [11-42 | 11-16 = 22-26 = 81-82 = 42  11-26
1128 L ® =

Spiralbohrer fir harte, kurzspanende, sprode und zahharte  Twist drill for hard, short chipping, brittle and tough materials
Werkstoffe wie Stahl, Hartkunststoff, Plexiglas oder Schicht-  such as steel, hard plastics, acrylic glass or laminate.

pressstoffe.
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
2,0 1 1128 03 00200
2,5 1 1128 03 00250
3,0 61 33 1 1128 03 00300
3,2 65 36 1 1128 03 00320
3,5 70 39 1 1128 03 00350
4,0 75 43 1 1128 03 00400
4,5 80 47 1 1128 03 00450
4,8 86 52 1 1128 03 00480
5,0 86 52 1 1128 03 00500
5,2 86 52 1 1128 03 00520
5,5 93 57 1 1128 03 00550
6,0 93 57 1 1128 03 00600
6,5 101 63 1 1128 03 00650
7,0 109 69 1 1128 03 00700
7,5 109 69 1 1128 03 00750
8,0 117 75 1 1128 03 00800
8,5 117 75 1 1128 03 00850
9,0 125 81 1 1128 03 00900
9,5 125 81 1 1128 03 00950
10,0 133 87 1 1128 03 01000
10,5 133 87 1 1128 03 01050
11,0 142 94 1 1128 03 01100
11,5 142 94 1 1128 03 01150
12,0 151 101 1 1128 03 01200
12,5 151 101 1 1128 03 01250
13,0 151 101 1 1128 03 01300
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Spiralbohrer fir KUNSTSTOFFE DIN 338 HSS-G Typ HK geschliffen
Twist drills for SYNTHETIC MATERIALS DIN 338 HSS-G type HK fully ground

<

b L1

\ 4

Code 1131
DIN | HSS || Typ 5xD
30°
— M S - B

11-21 31- 41 5.1 11-41 [IHA=42700 14-16 | 21-26 41 42 [ 14-26
1131 ® s

Spezialbohrer fir Bakelit (ohne Fullstoffe), HPL, Plexiglas, Special drill for bakelite, HPL, acrylic glass, hard rubber,
Hartgummi, Eternit, Pertinax, Duroplaste. eternit, pertinax, thermoset materials.

Besonders gut geeignet fiir ausrissfreie Bohrungen in  Especially suitable for splinter free drilling of HPL panels.
HPL-Fassadenplatten!

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

2,0 1131 03 00200
2,5 1 1131 03 00250
3,0 61 33 1 1131 03 00300
3,5 70 39 1 1131 03 00350
4,0 7s) 43 1 1131 03 00400
4,5 80 47 1 1131 03 00450
5,0 86 52 1 1131 03 00500
5,5 93 57 1 1131 03 00550
6,0 93 57 1 1131 03 00600
6,5 101 63 1 1131 03 00650
7,0 109 69 1 1131 03 00700
7,5 109 69 1 1131 03 00750
8,0 117 75 1 1131 03 00800
8,5 117 75 1 1131 03 00850
9,0 125 81 1 1131 03 00900
9,5 125 81 1 1131 03 00950
10,0 133 87 1 1131 03 01000

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HK 5 5 J4-5-6-8-10mm 1131 13 30005

BC ABS Box / BC ABS Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

KG 10 HK 17 @2,0-10,0 mm x 0,5 mm 1131 13 30017

KG 10 HK HK 5
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-E (Co5) cobalt alloyed, split point

Prtokokok

B L R ‘
< Li — >
Code 1140
P M .~ s
1.1-241 3.1-41 5.1 11-21 [11-42 | 11-16 21-26 42 | 11-26
1140 S S S & & & &

Spiralbohrer mit héherer Warmhértebestandigkeit, zum Boh-  Twist drill with higher heat resistance, for drilling stainless
steels and heat resistant steels.

ren von rost-, séure- und hitzebestandigen Stéhlen.
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40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
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86
86
86
86
93
93
93
93
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101
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16
16
16
18
20
20
23
23
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Artikel-Nr.
Part-No.

1140 01 00100
1140 01 00110
1140 01 00120
1140 01 00130
1140 01 00140
1140 01 00150
1140 01 00160
1140 01 00170
1140 01 00180
1140 01 00190
1140 01 00200
1140 01 00210
1140 01 00220
1140 01 00230
1140 01 00240
1140 01 00250
1140 01 00260
1140 01 00270
1140 01 00280
1140 01 00290
1140 01 00300
1140 01 00310
1140 01 00320
1140 01 00330
1140 01 00340
1140 01 00350
1140 01 00360
1140 01 00370
1140 01 00380
1140 01 00390
1140 01 00400
1140 01 00410
1140 01 00420
1140 01 00430
1140 01 00440
1140 01 00450
1140 01 00460
1140 01 00470
1140 01 00480
1140 01 00490
1140 01 00500
1140 01 00510
1140 01 00520
1140 01 00530
1140 01 00540
1140 01 00550
1140 01 00560
1140 01 00570
1140 01 00580
1140 01 00590
1140 01 00600
1140 01 00610
1140 01 00620
1140 01 00630

Vo
0
4 12 10
6 14 10
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Artikel-Nr.
Part-No.

1140 07 00100

G

1140 07 00150

1140 07 00200

1140 07 00250

1140 07 00300
1140 07 00310
1140 07 00320
1140 07 00330

1140 07 00350

1140 07 00400
1140 07 00410
1140 07 00420

1140 07 00450

1140 07 00480

1140 07 00500
1140 07 00510
1140 07 00520

1140 07 00550

1140 07 00600
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) kobaltlegiert, Kreuzanschliff

Twist drills DIN 338 HSS-E (Co5) cobalt alloyed, split point

<

L2

1

L1

»

<&

Code 1140

A/

QA
4110000 OOOOEOOOOORERPOPPAEPPONNNNNNNNNNDDO OO
oMo N RV T ODOINOD LR WM T DV NOD LRV ET OV N A

12,0

o
wN
o

13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0

101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
151
151
151
160
160
169
169
178
178

L1 L2 3
“-
101 63 10
63 10

63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
94
101
101
101
108
108
114
114
120
120

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

oo otolo

Artikel-Nr.
Part-No.

1140 01 00640
1140 01 00650
1140 01 00660
1140 01 00670
1140 01 00680
1140 01 00690
1140 01 00700
1140 01 00710
1140 01 00720
1140 01 00730
1140 01 00740
1140 01 00750
1140 01 00760
1140 01 00770
1140 01 00780
1140 01 00790
1140 01 00800
1140 01 00810
1140 01 00820
1140 01 00830
1140 01 00840
1140 01 00850
1140 01 00860
1140 01 00870
1140 01 00880
1140 01 00890
1140 01 00900
1140 01 00910
1140 01 00920
1140 01 00930
1140 01 00940
1140 01 00950
1140 01 00960
1140 01 00970
1140 01 00980
1140 01 00990
1140 01 01000
1140 01 01020
1140 01 01050
1140 01 01100
1140 01 01120
1140 01 01150
1140 01 01200
1140 01 01250
1140 01 01300
1140 01 01350
1140 01 01400
1140 01 01450
1140 01 01500
1140 01 01550
1140 01 01600

Artikel-Nr.
Part-No.

[ G S G W [ G |

1140 07 00650

1140 07 00680
1140 07 00700

1140 07 00750

1140 07 00800

1140 07 00850

1140 07 00900

1140 07 00950

1140 07 01000
1140 07 01020
1140 07 01050
1140 07 01100

1140 07 01150
1140 07 01200
1140 07 01250
1140 07 01300
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-E (Co5) cobalt alloyed, split point

Code 1140
BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes
Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.
KE 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1140 13 30019
KE 13 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1140 13 30025

@1,0-10,5mm x 0,5 mm

KE 24 24 | 53342 68102 mm 1140 13 30024
KE 591 51  ©1,0-6,0mmx0,1 mm 1140 13 30050
KE 601 41 ©6,0-10,0mmx0,1 mm 1140 13 30041

BC Grip-Box / BC Grip-Box

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.

Description | Pieces | Content Part-No.
VE 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1140 14 10119

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

@1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1140 13 10019
ME 13 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1140 13 10025
@1,0-10,5mm x 0,5 mm
ME 24 24 +033-42-6,8-102mm 1140 14 10024
ME 591 50 21,0-59mmx0,1 mm 1140 14 10050
ME 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1140 14 10041

@1,0-6,0mmx0,5mm =5 St./ pcs.
+@3,3-4,2mm =5 St./ pcs.
@1,0-5,0mm x 0,5 mm =5 St. / pcs.
ME 70 70 @5,5-7,5mm x 0,5 mm =3 St./ pcs. 1140 14 10070
@8,0-10,0 mm x 0,5 mm = 2 St. / pcs.
@1,0-10,0 mm x 0,5 mm
ME 170 170 @1,0-8,0mm =10 St./ pcs. 1140 14 10170
@8,5-10,0 mm =5 St./ pcs.
@1,0-13,0mm x 0,5 mm + 3,3/ 4,2 mm
ME 220 220 ©@1,0-8,0mm =10 St./ pcs. 1140 14 20220
@ 8,5-13,0 mm =5 St. / pcs.

ME 65 65 1140 13 10065

BC Kunststoff-Kassette / BC Plastic-Box

Displ
Bezeichnung | Teile |Inhalt ey Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content % Part-No.

PE 6 6 @2-3-4-5-6-8mm 18 1140 14 30006
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) kobaltlegiert, mit reduziertem Schaft
Twist drills DIN 338 HSS-E (Co5) cobalt alloyed, with reduced shank

l‘ L2 J 1 L3
>

L1
Code 1140-red.

YAl

14121:

e s
Code 11-24 31-41 5.1 11—21 [Ta-42 14-16  21-26 42 | 11-26
1140 L4 S L4 & & % %

Spiralbohrer mit héherer Warmhértebestandigkeit, zum Boh-  Twist drill with higher heat resistance, for drilling stainless
ren von rost-, séure- und hitzebestandigen Stéhlen. steels and heat resistant steels.

L 1 L 2 L 3 Artikel-Nr.
Part-No.

1140 03 11100

120 151 101 1 1140 03 11200
13,0 151 101 10 30 1 1140 03 11300
13,5 160 108 10 30 1 1140 03 11350
14,0 160 108 10 30 1 1140 03 11400
14,5 169 114 10 30 1 1140 03 11450
15,0 169 114 10 30 1 1140 03 11500
15,5 178 120 10 30 1 1140 03 11550
16,0 178 120 10 30 1 1140 03 11600
16,5 184 125 13 35 1 1140 03 11650
17,0 184 125 13 35 1 1140 03 11700
17,5 191 130 13 35 1 1140 03 11750
18,0 191 130 13 35 1 1140 03 11800
18,5 198 135 13 35 1 1140 03 11850
19,0 198 135 13 35 1 1140 03 11900
19,5 205 140 13 35 1 1140 03 11950
20,0 205 140 13 35 1 1140 03 12000
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TURBO STEP Spiralbohrer DIN 338 HSS-E, mit Stufengeometrie
TURBO STEP twist drills DIN 338 HSS-E, with step geometry

od | g

»

Code 1203
TURBO VA L | |||||
EEELlEe= I
\
P M e N s
Code 1.1-241 31-41 5.1 11-21 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1203 S S S S S S S S
- Perfekt flr Akkuschrauber / Bohrmaschine - Perfect for use with cordless / corded machines
- Erheblich schneller als normale Spiralbohrer - Significantly faster than normal twist drills
- Vereinfachtes Aufbohren bestehender Bohrldcher - Simplified drilling of existing drill holes
- ldeal zum Ausbohren von Bolzen oder Nieten - Ideal for drilling out bolts or rivets
Universell einsetzbar in Stahl und Edelstahl bis Especially suitable for steel and stainless steel up
1.200 N/mm?, Gusswerkstoffe, Aluminium, Kunststoffe to 1.200 N/mm? (38 HRC), cast materials, aluminium,
(z.B. Acrylglas), Hart- und Weichholz. plastics (e.g. acrylic glass), hard- and softwood.
L1 L2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Part-No. Part-No.
1,0 34 12 10 1203 03 00100 1 1203 07 00100
1,5 40 18 10 1203 03 00150 1 1203 07 00150
2,0 49 24 10 1203 03 00200 1 1203 07 00200
2,5 57 30 10 1203 03 00250 1 1203 07 00250
3,0 61 33 10 1203 03 00300 1 1203 07 00300
3,2 65 36 10 1203 03 00320 1 1203 07 00320
3,3 65 36 10 1203 03 00330 1 1203 07 00330
3,5 70 39 10 1203 03 00350 1 1203 07 00350
4,0 75 43 10 1203 03 00400 1 1203 07 00400
4,2 75 43 10 1203 03 00420 1 1203 07 00420
4,5 80 47 10 1203 03 00450 1 1203 07 00450
4,9 86 52 10 1203 03 00490 1 1203 07 00490
5,0 86 52 10 1203 03 00500 1 1203 07 00500
5,2 86 52 10 1203 03 00520 1 1203 07 00520
5,5 93 57 10 1203 03 00550 1 1203 07 00550
6,0 93 57 10 1203 03 00600 1 1203 07 00600
6,5 101 63 10 1203 03 00650 1 1203 07 00650
6,8 109 69 10 1203 03 00680 1 1203 07 00680 - 1)}
7,0 109 69 10 1203 03 00700 1 1203 07 00700 T
7,5 109 69 10 1203 03 00750 1 1203 07 00750 E ﬁ
8,0 117 75 10 1203 03 00800 1 1203 07 00800 (TJ
8,5 117 75 10 1203 03 00850 1 1203 07 00850 - >
9,0 125 81 10 1203 03 00900 1 1203 07 00900 r
9,5 125 81 10 1203 03 00950 1 1203 07 00950 (m] 1}
10,0 133 87 10 1203 03 01000 1 1203 07 01000 1) 0
10,2 133 87 5 1203 03 01020 1 1203 07 01020 = T
10,5 133 87 5 1203 03 01050 1 1203 07 01050 r b1
11,0 142 94 5 1203 03 01100 1 1203 07 01100 r m
11,5 142 94 5 1203 03 01150 1 1203 07 01150 0 1]
12,0 151 101 5 1203 03 01200 1 1203 07 01200
12,5 151 101 5 1203 03 01250 1 1203 07 01250
13,0 151 101 5 1203 03 01300 1 1203 07 01300

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

KE 10 T-STEP INOX 19 @1,0-10,0mm x 0,5 mm 1203 13 30019
KE 24 T-STEP INOX 24 ©1,0-10,5mmx0,5mm+@3,3-4,2-6,8-10,2mm 1203 13 30024
KE 13 T-STEP INOX 25 ©1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1203 13 30025

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

1
Bezeichnung Teile | Inhalt Artikel-Nr. l"\
Description Pieces | Content Part-No. =

ME 5 T-STEP INOX 5 @4-5-6-8-10mm 1203 13 30005 \"

67



YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) Typ VA/Ti kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-E (Co5) type VA/Ti cobalt alloyed, split point

jﬂ%ﬁ*ﬁrﬁ—ﬂﬁ-— DS o

<
-t >

Code 1141 Code 1143 TIALN
DIN | [HSSE| | Typ || va 5xD
e s
11-241 31-41 51 11-41 [Ta-42 14-16  21-26 42 | 11-26
1141 L4 S & L4 & & & S
1143 4 4 S S S & S

Spezialbohrer mit hoher Bruchsicherheit durch verstarkte  Special drill with high security against fracture due to
Kerndicke. Fir Werkstoffe mit einer Festigkeit bis reinforced web thickness. Suitable for materials with
1.200 N/mm2, tensile strength up to 1.200 N/mm2 (38 HRC).

Kerndicke ist starker als normal! Web thickness bigger than normal!

I TiALN
'- 1 L2 Artikel-Nr. | Artikel-Nr. L1 L2 Artlkel Nr. Artlkel Nr.
e Part-No. Part-No. i o Part-No. Part-No.

0,6 1141 03 00060 5,6 1141 03 00560 1143 03 00560

0,7 1141 03 00070 - 5,7 1141 03 00570 1143 03 00570

0,8 30 10 10 1141 03 00080 = 5,8 93 57 10 1141 03 00580 1143 03 00580

0,9 32 11 10 1141 03 00090 - 5,9 93 57 10 1141 03 00590 1143 03 00590

1,0 34 12 10 114103 00100 = 6,0 93 57 10 1141 03 00600 1143 03 00600

1,1 36 14 10 114103 00110 - 6,1 101 63 10 1141 03 00610 1143 03 00610

1,2 38 16 10 114103 00120 = 6,2 101 63 10 1141 03 00620 1143 03 00620

1,3 38 16 10 1141 03 00130 - 6,3 101 63 10 1141 03 00630 1143 03 00630

1,4 40 18 10 114103 00140 = 6,4 101 63 10 1141 03 00640 1143 03 00640

1,5 40 18 10 1141 03 00150 - 6,5 101 63 10 1141 03 00650 1143 03 00650

1,6 43 20 10 1141 03 00160 = 6,6 101 63 10 1141 03 00660 1143 03 00660

1,7 43 20 10 114103 00170 - 6,7 101 63 10 1141 03 00670 1143 03 00670

1,8 46 23 10 114103 00180 = 6,8 109 69 10 1141 03 00680 1143 03 00680

1,9 46 23 10 1141 03 00190 6,9 109 69 10 1141 03 00690 1143 03 00690

2,0 49 24 10 1141 03 00200 1143 03 00200 7,0 109 69 10 1141 03 00700 1143 03 00700

2,1 49 24 10 114103 00210 1143 03 00210 7,1 109 69 5 1141 03 00710 1143 03 00710

2,2 53 27 10 1141 03 00220 1143 03 00220 7,2 109 69 5 1141 03 00720 1143 03 00720

2,3 53 27 10 1141 03 00230 1143 03 00230 7,3 109 69 5 1141 03 00730 1143 03 00730

2,4 57 30 10 1141 03 00240 1143 03 00240 7,4 109 69 5 1141 03 00740 1143 03 00740

(18 2,5 57 30 10 1141 03 00250 1143 03 00250 7,5 109 69 5 1141 03 00750 1143 03 00750
TT] )} 2,6 57 30 10 1141 03 00260 1143 03 00260 7,6 117 75 5 1141 03 00760 1143 03 00760
o -l 2,7 61 33 10 1141 03 00270 1143 03 00270 7,7 117 75 5 1141 03 00770 1143 03 00770
T :l 2,8 61 33 10 1141 03 00280 1143 03 00280 7,8 117 75 5 1141 03 00780 1143 03 00780
0 o 2,9 61 33 10 1141 03 00290 1143 03 00290 7,9 117 75 5 1141 03 00790 1143 03 00790
0 3,0 61 33 10 1141 03 00300 1143 03 00300 8,0 117 75 5 1141 03 00800 1143 03 00800

m 3,1 65 36 10 114103 00310 1143 03 00310 8,1 117 75 5 1141 03 00810 1143 03 00810
- - 3,2 65 36 10 114103 00320 1143 03 00320 8,2 117 75 5 1141 03 00820 1143 03 00820
q 1)} 3,3 65 36 10 114103 00330 1143 03 00330 8,3 117 75 5 1141 03 00830 1143 03 00830
as 3,4 70 39 10 114103 00340 1143 03 00340 8,4 117 75 5 1141 03 00840 1143 03 00840
E ; 3,5 70 39 10 114103 00350 1143 03 00350 8,5 117 75 5 1141 03 00850 1143 03 00850
0 o 3,6 70 39 10 1141 03 00360 1143 03 00360 8,6 125 81 5 1141 03 00860 1143 03 00860
3,7 70 39 10 114103 00370 1143 03 00370 8,7 125 81 5 114103 00870 1143 03 00870

3,8 70 43 10 114103 00380 1143 03 00380 8,8 125 81 5 1141 03 00880 1143 03 00880

3,9 75 43 10 1141 03 00390 1143 03 00390 8,9 125 81 5 1141 03 00890 1143 03 00890

4,0 75 43 10 1141 03 00400 1143 03 00400 9,0 125 81 5 1141 03 00900 1143 03 00900

4,1 75 43 10 114103 00410 1143 03 00410 9,1 125 81 5 114103 00910 1143 03 00910

4,2 75 43 10 1141 03 00420 1143 03 00420 9,2 125 81 5 1141 03 00920 1143 03 00920

4,3 80 47 10 1141 03 00430 1143 03 00430 9,3 125 81 5 1141 03 00930 1143 03 00930

4,4 80 47 10 1141 03 00440 1143 03 00440 9,4 125 81 5 1141 03 00940 1143 03 00940

4,5 80 47 10 1141 03 00450 1143 03 00450 9,5 125 81 5 1141 03 00950 1143 03 00950

4,6 80 47 10 1141 03 00460 1143 03 00460 9,6 133 87 5 1141 03 00960 1143 03 00960

4,7 80 47 10 114103 00470 1143 03 00470 9,7 133 87 5 1141 03 00970 1143 03 00970

4,8 86 52 10 1141 03 00480 1143 03 00480 9,8 133 87 5 1141 03 00980 1143 03 00980

4,9 86 52 10 1141 03 00490 1143 03 00490 9,9 133 87 5 1141 03 00990 1143 03 00990

5,0 86 52 10 1141 03 00500 1143 03 00500 10,0 133 87 5 1141 03 01000 1143 03 01000

5,1 86 52 10 1141 03 00510 1143 03 00510 10,1 133 87 5 11410301010 1143 03 01010

5,2 86 52 10 1141 03 00520 1143 03 00520 10,2 133 87 5 1141 03 01020 1143 03 01020

5,3 86 52 10 1141 03 00530 1143 03 00530 10,3 133 87 5 1141 0301030 1143 03 01030

5,4 93 57 10 1141 03 00540 1143 03 00540 10,4 133 87 5 1141 03 01040 1143 03 01040

55 93 57 10 1141 03 00550 1143 03 00550 10,5 133 87 5 1141 03 01050 1143 03 01050
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PN . PLUS

Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) Typ VA/Ti kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-E (Co5) type VA/Ti cobalt alloyed, split point

v

L1 J
Ll

<
&

Code 1141 Code 1143 TiALN

I TiALN
'- 1 '- 2 Artikel-Nr. | Artikel-Nr. '- 1 L2 Artlkel NI Artlkel NF.
Part-No. Part-No. mm Part-No. Part-No.

=

142 5 1141 03 01060 1143 03 01060 151 101 5 1141 03 01220 1143 03 01220
107 142 5 1141 03 01070 1143 03 01070 123 151 101 5 1141 03 01230 1143 03 01230
10,8 142 94 5 1141 03 01080 1143 03 01080 12,4 151 101 5 1141 03 01240 1143 03 01240
10,9 142 94 5 1141 03 01090 1143 03 01090 12,5 151 101 5 1141 03 01250 1143 03 01250
11,0 142 94 5 1141 03 01100 1143 03 01100 12,6 151 101 5 1141 03 01260 1143 03 01260
11,1 142 94 5 1141 0301110 1143 03 01110 12,7 151 101 5 1141 03 01270 1143 03 01270
11,2 142 94 5 1141 03 01120 1143 03 01120 12,8 151 101 5 1141 03 01280 1143 03 01280
11,3 142 94 5 1141 03 01130 1143 03 01130 12,9 151 101 5 1141 03 01290 1143 03 01290
11,4 142 94 5 1141 03 01140 1143 03 01140 13,0 151 101 5 1141 03 01300 1143 03 01300
11,5 142 94 5 1141 03 01150 1143 03 01150 13,5 160 108 1 1141 03 01350 1143 03 01350
11,6 151 101 5 1141 03 01160 1143 03 01160 14,0 160 108 1 1141 03 01400 1143 03 01400
11,7 151 101 5 1141 03 01170 1143 03 01170 14,5 169 114 1 1141 03 01450 1143 03 01450
11,8 151 101 5 1141 03 01180 1143 03 01180 15,0 169 114 1 1141 03 01500 1143 03 01500
11,9 151 101 5 1141 03 01190 1143 03 01190 15,5 178 120 1 1141 03 01550 1143 03 01550
12,0 151 101 5 1141 03 01200 1143 03 01200 16,0 178 120 1 1141 03 01600 1143 03 01600
12,1 151 101 5 1141 03 01210 1143 03 01210

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

KE 10 Ti 19 @1,0-10,0mm x 0,5 mm 1141 14 30019
KE 13 Ti 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1141 14 30025

KE10Ti KE13Ti
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Mehrbereichsbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) Typ U-TL kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Multigrade drills DIN 338 HSS-E (Co5) type U-TL cobalt alloyed, split point

B T T Sm— P DD ——
SRS

Code 1142

A

Code 1144 TiALN

TIALN

1a12¢

e s
11-241 31-41 5.1 11—21 [Ta-42  11-16  21-26 42 | 11-26
1142 L4 S & L4 & & & &
1144 4 4 S S S &

Mehrbereichsbohrer mit parabolisch geformter Spannut zur
besseren Spanabfuhr. Fir Werkstoffe mit einer Festigkeit bis
1.200 N/mma=.

Ideal zum Bohren von mittel-, langspanenden und
schwer zerspanbaren Werkstoffen. Deckt in weiten
Bereichen Typ N, H und W ab!

Multigrade drill with parabolic flute for improved chip
removal. Suitable for materials with tensile strength up to
1.200 N/mm? (38 HRC).

Especially suitable for medium, long chipping and hard
machinable materials. Covers drill-sectors which should
be drilled with Type N, H and W drills!

Q’ d '- 1 '- 2 Artlkel N, Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

70

2,0 1142 03 00200 1144 03 00200

2,1 1142 03 00210 1144 03 00210

2,2 53 27 10 1142 03 00220 1144 03 00220

2,3 53 27 10 1142 03 00230 1144 03 00230

2,4 57 30 10 1142 03 00240 1144 03 00240

2,5 57 30 10 1142 03 00250 1144 03 00250

2,6 57 30 10 1142 03 00260 1144 03 00260

2,7 61 33 10 1142 03 00270 1144 03 00270

2,8 61 33 10 1142 03 00280 1144 03 00280

2,9 61 33 10 1142 03 00290 1144 03 00290

3,0 61 33 10 1142 03 00300 1144 03 00300

3,1 65 36 10 1142 03 00310 1144 03 00310

3.2 65 36 10 1142 03 00320 1144 03 00320

3,3 65 36 10 1142 03 00330 1144 03 00330

3.4 70 39 10 1142 03 00340 1144 03 00340

3,5 70 39 10 1142 03 00350 1144 03 00350

18 3,6 70 39 10 1142 03 00360 1144 03 00360
w n 3,7 70 39 10 1142 03 00370 1144 03 00370
o | 3,8 70 43 10 1142 03 00380 1144 03 00380
= 3,9 75 43 10 1142 03 00390 1144 03 00390

I E 4,0 75 43 10 1142 03 00400 1144 03 00400
0 0 4,1 75 43 10 1142 03 00410 1144 03 00410
11} 4,2 75 43 10 1142 03 00420 1144 03 00420
-l = 4,3 80 47 10 1142 03 00430 1144 03 00430
q /)] 4,4 80 47 10 1142 03 00440 1144 03 00440
X= 4,5 80 47 10 1142 03 00450 1144 03 00450
~ ; 4,6 80 47 10 1142 03 00460 1144 03 00460
o = 4,7 80 47 10 1142 03 00470 1144 03 00470
0 4,8 86 52 10 1142 03 00480 1144 03 00480
4,9 86 52 10 1142 03 00490 1144 03 00490

5,0 86 52 10 1142 03 00500 1144 03 00500

5,1 86 52 10 1142 03 00510 1144 03 00510

5,2 86 52 10 1142 03 00520 1144 03 00520

53 86 52 10 1142 03 00530 1144 03 00530

5,4 93 57 10 1142 03 00540 1144 03 00540

55 93 57 10 1142 03 00550 1144 03 00550

5,6 93 57 10 1142 03 00560 1144 03 00560

5,7 93 57 10 1142 03 00570 1144 03 00570

5,8 93 57 10 1142 03 00580 1144 03 00580

5,9 93 57 10 1142 03 00590 1144 03 00590

6,0 93 57 10 1142 03 00600 1144 03 00600

6,1 101 63 10 1142 03 00610 1144 03 00610

6,2 101 63 10 1142 03 00620 1144 03 00620

6,3 101 63 10 1142 03 00630 1144 03 00630

6,4 101 63 10 1142 03 00640 1144 03 00640

6,5 101 63 10 1142 03 00650 1144 03 00650

6,6 101 63 10 1142 03 00660 1144 03 00660

6,7 101 63 10 1142 03 00670 1144 03 00670



PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, — ®
PN . PLUS

Mehrbereichsbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) Typ U-TL kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Multigrade drills DIN 338 HSS-E (Co5) type U-TL cobalt alloyed, split point

Is:*::*‘:;*ﬁ-h—-&!ﬁ-— T 5O —
{ e —

Code 1142 Code 1144 TiALN

L1 '-2 Artlkel NF. Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

6,8 1142 03 00680 1144 03 00680
6,9 109 1142 03 00690 1144 03 00690
7,0 109 69 10 1142 03 00700 1144 03 00700
7,1" 109 69 5 1142 03 00710 1144 03 00710
7,2 109 69 5 1142 03 00720 1144 03 00720
7,3 109 69 5 1142 03 00730 1144 03 00730
7,4 109 69 5 1142 03 00740 1144 03 00740
7,5 109 69 5 1142 03 00750 1144 03 00750
7,6 117 75 5 1142 03 00760 1144 03 00760
7,7 117 75 5 1142 03 00770 1144 03 00770
7,8 117 75 5 1142 03 00780 1144 03 00780
7,9 117 75 5 1142 03 00790 1144 03 00790
8,0 117 75 5 1142 03 00800 1144 03 00800
8,1 117 75 5 1142 03 00810 1144 03 00810
8,2 117 75 5 1142 03 00820 1144 03 00820
8,3 117 75 5 1142 03 00830 1144 03 00830
8,4 117 75 5 1142 03 00840 1144 03 00840
8,5 117 75 5 1142 03 00850 1144 03 00850
8,6 125 81 5 1142 03 00860 1144 03 00860
8,7 125 81 5 1142 03 00870 1144 03 00870
8,8 125 81 5 1142 03 00880 1144 03 00880
8,9 125 81 5 1142 03 00890 1144 03 00890
9,0 125 81 5 1142 03 00900 1144 03 00900
9,1 125 81 5 1142 03 00910 1144 03 00910
9,2 125 81 5 1142 03 00920 1144 03 00920
9,3 125 81 5 1142 03 00930 1144 03 00930
9,4 125 81 5 1142 03 00940 1144 03 00940
9,5 125 81 5 1142 03 00950 1144 03 00950
9,6 133 87 5 1142 03 00960 1144 03 00960
9,7 133 87 5 1142 03 00970 1144 03 00970
9,8 133 87 5 1142 03 00980 1144 03 00980
9,9 133 87 5 1142 03 00990 1144 03 00990
10,0 133 87 5 1142 03 01000 1144 03 01000
10,2 133 87 5 1142 03 01020 1144 03 01020
10,5 133 87 5 1142 03 01050 1144 03 01050
11,0 142 94 5 1142 03 01100 1144 03 01100
11,5 142 94 5 1142 03 01150 1144 03 01150
12,0 151 101 5 1142 03 01200 1144 03 01200
12,5 151 101 5 1142 03 01250 1144 03 01250
13,0 151 101 5 1142 03 01300 1144 03 01300

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts
BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

KE 10 U-TL 19 @1,0-10,0mm x 0,5 mm 1142 14 30019
KE 13 U-TL 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1142 14 30025
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KE 10 U-TL KE 13 U-TL
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) mit 3-Schneiden
Twist drills DIN 338 HSS-E (Co5) with 3 cutting edges

Code 1149
DN | hsse| [ & | [ L ][ Tvp | [5xD
— P M e s
11-21 31-441 5.1 11-21  [0AA=420000 14-16 | 21-26 | 42 [ 11-26 |
1149 s ° ® s ® ® ®

Industrie Spiralbohrer mit 3-Schneidengeometrie fiir bis  Twist drill for industrial use with 3 cutting edges for up to
zu 60% hdheren Vorschub im Vergleich zu Bohrern mit 2 60% higher feed rate compared to twist drills with 2 cutting
Schneiden. Bei Einsatz in CNC- oder NC-Maschinen Boh-  edges. Used in CNC machines drilling qualities up to IT 9
rungsqualitdten bis IT 9 mdglich. Universell einsetzbar in  are possible. Universal use in structural steel, unalloyed and
Baustahl, unlegiertem und legiertem Stahl < 1.000 N/mm?,  alloyed steel < 1,000 N/mm? (32,2 HRC), as well as aluminum

sowie Aluminium (Knet- und Gusslegierungen). (wrought and cast alloys).
Artikel-Nr.
Part-No.

2,0 49 24 1 1149 03 00200 .

2,1 49 24 1 1149 03 00210 o

2,2 53 27 1 1149 03 00220 o

2,3 53 27 1 1149 03 00230 o

2,4 57 30 1 1149 03 00240 o

2,5 57 30 1 1149 03 00250 °

2,6 57 30 1 1149 03 00260 o

2,7 61 33 1 1149 03 00270 o

2,8 61 33 1 1149 03 00280 o

2,9 61 33 1 1149 03 00290 o

3,0 61 33 1 1149 03 00300 °

3,1 65 36 1 1149 03 00310 o

3,2 65 36 1 1149 03 00320 o

3,3 65 36 1 1149 03 00330 °

3,4 70 39 1 1149 03 00340 o

3,5 70 39 1 1149 03 00350 °

3,6 70 39 1 1149 03 00360 o

o 3,7 70 39 1 1149 03 00370 o
| n 3,8 70 43 1 1149 03 00380 o
o -l 3,9 75 43 1 1149 03 00390 o
= 4,0 75 43 1 1149 03 00400 o

I E 41 75 43 1 1149 03 00410 o
0 0 4,2 75 43 1 1149 03 00420 .
(11] 4,3 80 47 1 1149 03 00430 o
-l = 4,4 80 47 1 1149 03 00440 o
< /)] 4,5 80 47 1 1149 03 00450 °
X= 4,6 80 47 1 1149 03 00460 o
~ ; 4,7 80 47 1 1149 03 00470 o
1} = 4,8 86 52 1 1149 03 00480 o
() 4,9 86 52 1 1149 03 00490 .
5,0 86 52 1 1149 03 00500 .

5,1 86 52 1 1149 03 00510 o

5,2 86 52 1 1149 03 00520 o

53 86 52 1 1149 03 00530 o

5,4 93 57 1 1149 03 00540 o

55 93 57 1 1149 03 00550 °

5,6 93 57 1 1149 03 00560 o

5,7 93 57 1 1149 03 00570 o

5,8 93 57 1 1149 03 00580 o

5,9 93 57 1 1149 03 00590 o

6,0 93 57 1 1149 03 00600 o

6,1 101 63 1 1149 03 00610 o

6,2 101 63 1 1149 03 00620 o

6,3 101 63 1 1149 03 00630 o

6,4 101 63 1 1149 03 00640 o

6,5 101 63 1 1149 03 00650 °

6,6 101 63 1 1149 03 00660 o

6,7 101 63 1 1149 03 00670 o

6,8 109 69 1 1149 03 00680 o
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co5) mit 3-Schneiden
Twist drills DIN 338 HSS-E (Co5) with 3 cutting edges

8" j&ﬂ.ﬁaﬁ:—w—

Code 1149

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

6,9 1149 03 00690 o
7,0 109 1 1149 03 00700 o
7,1 109 69 1 1149 03 00710 o
7,2 109 69 1 1149 03 00720 o
7,3 109 69 1 1149 03 00730 o
7,4 109 69 1 1149 03 00740 o
7,5 109 69 1 1149 03 00750 o
7,6 117 75 1 1149 03 00760 o
7,7 117 75 1 1149 03 00770 o
7,8 117 75 1 1149 03 00780 o
7,9 117 75 1 1149 03 00790 o
8,0 117 75 1 1149 03 00800 o
8,1 117 75 1 1149 03 00810 o
8,2 117 75 1 1149 03 00820 o
8,3 117 75 1 1149 03 00830 o
8,4 117 75 1 1149 03 00840 o
8,5 117 75 1 1149 03 00850 o
8,6 125 81 1 1149 03 00860 o
8,7 125 81 1 1149 03 00870 o
8,8 125 81 1 1149 03 00880 o
8,9 125 81 1 1149 03 00890 o
9,0 125 81 1 1149 03 00900 o
9,1 125 81 1 1149 03 00910 o
9,2 125 81 1 1149 03 00920 o
9,3 125 81 1 1149 03 00930 o
9,4 125 81 1 1149 03 00940 o
9,5 125 81 1 1149 03 00950 o
9,6 133 87 1 1149 03 00960 o
9,7 133 87 1 1149 03 00970 o
9,8 133 87 1 1149 03 00980 o
9,9 133 87 1 1149 03 00990 o
10,0 133 87 1 1149 03 01000 o
10,2 133 87 1 1149 03 01020 o
10,5 133 87 1 1149 03 01050 o
11,0 142 94 1 1149 03 01100 °
11,5 142 94 1 1149 03 01150 ° 0n
12,0 151 101 1 1149 03 01200 o = T
12,5 151 101 1 1149 03 01250 . S=
13,0 151 101 1 1149 03 01300 . =1
e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days t_‘} '2
BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes % UOJ
Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. ﬁ r %
Description | Pieces | Content Part-No. 2 (II-) m
KE 10 Z3 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm* 1149 13 30019 o b
@1,0-10,5mm x 0,5 mm* R
KE 24 Z3 24 U '33.42-68-102mm 1149 13 30024
KE 13 Z3 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm* 1149 13 30025 o

*@1,0+ 1,5 mm = Code 1147

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. ﬁ
Bo

Description | Pieces | Content Part-No.
ME 5 Z3

5 D4-5-6-8-10 mm 1149 13 30005 o
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co8) Typ N-HD kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-E M42 (Co8) type N-HD cobalt alloyed, split point

s sonrcrarr - PLUS

>
e
N
L

A
A4

Code 1147

Code 1148 TiALN

1a12¢

YAl

31-41 5.1 11—21
1147 % L4 L4 S
1148 4 L4 L4 L4

Stabiler Spezialbohrer mit 8 % Kobaltlegierung. Hierdurch
extrem ausgepragte Warmhartebesténdigkeit. Fur feste und

hochfeste Werkstoffe bis 1.400 N/mma2.
Heavy-Duty Ausfiihrung!

38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
70
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93

COWONOOPAWN—-0OCONOOORWN2O0OCONOODUORWN—-20OOOORWN—L2O0OOCONOOODRWN—=2O

16
16
18
18
20
20
23
23
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57

TIALN

Stable high performance twist drill with 8 % cobalt alloy,
thereby high warm hardness durability. Suitable for materials

with tensile strength up to 1.400 N/mm?2 (44 HRC).
Heavy-Duty Version!

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

1147 03 00100
1147 03 00110
1147 03 00120
1147 03 00130
1147 03 00140
1147 03 00150
1147 03 00160
1147 03 00170
1147 03 00180
1147 03 00190
1147 03 00200
1147 03 00210
1147 03 00220
1147 03 00230
1147 03 00240
1147 03 00250
1147 03 00260
1147 03 00280
1147 03 00290
1147 03 00300
1147 03 00310
1147 03 00320
1147 03 00330
1147 03 00340
1147 03 00350
1147 03 00360
1147 03 00370
1147 03 00380
1147 03 00390
1147 03 00400
1147 03 00410
1147 03 00420
1147 03 00430
1147 03 00440
1147 03 00450
1147 03 00460
1147 03 00470
1147 03 00480
1147 03 00490
1147 03 00500
1147 03 00510
1147 03 00520
1147 03 00530
1147 03 00540
1147 03 00550
1147 03 00560
1147 03 00570
1147 03 00580
1147 03 00590
1147 03 00600

“ d '- 1 '- 2 Artlkel N, Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

1148 03 00200
1148 03 00210
1148 03 00220
1148 03 00230
1148 03 00240
1148 03 00250
1148 03 00260
1148 03 00280
1148 03 00290
1148 03 00300
1148 03 00310
1148 03 00320
1148 03 00330
1148 03 00340
1148 03 00350
1148 03 00360
1148 03 00370
1148 03 00380
1148 03 00390
1148 03 00400
1148 03 00410
1148 03 00420
1148 03 00430
1148 03 00440
1148 03 00450
1148 03 00460
1148 03 00470
1148 03 00480
1148 03 00490
1148 03 00500
1148 03 00510
1148 03 00520
1148 03 00530
1148 03 00540
1148 03 00550
1148 03 00560
1148 03 00570
1148 03 00580
1148 03 00590
1148 03 00600
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (Co8) Typ N-HD kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-E M42 (Co8) type N-HD cobalt alloyed, split point

ﬁmw

Code 1147

Code 1148 TiALN

L1 '-2 Artlkel NF. Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

1147 03 00610 1148 03 00610
6,2 101 1147 03 00620 1148 03 00620
6,3 101 63 10 1147 03 00630 1148 03 00630
6,4 101 63 10 1147 03 00640 1148 03 00640
6,5 101 63 10 1147 03 00650 1148 03 00650
6,6 101 63 10 1147 03 00660 1148 03 00660
6,7 101 63 10 1147 03 00670 1148 03 00670
6,8 109 69 10 1147 03 00680 1148 03 00680
6,9 109 69 10 1147 03 00690 1148 03 00690
7,0 109 69 10 1147 03 00700 1148 03 00700
7,1 109 69 5 1147 03 00710 1148 03 00710
7,2 109 69 5 1147 03 00720 1148 03 00720
7,3 109 69 5 1147 03 00730 1148 03 00730
7,4 109 69 5 1147 03 00740 1148 03 00740
7,5 109 69 5 1147 03 00750 1148 03 00750
7,6 117 75 5 1147 03 00760 1148 03 00760
7,7 117 75 5 1147 03 00770 1148 03 00770
7,8 117 75 5 1147 03 00780 1148 03 00780
7,9 117 75 5 1147 03 00790 1148 03 00790
8,0 117 75 5 1147 03 00800 1148 03 00800
8,1 117 75 5 1147 03 00810 1148 03 00810
8,2 117 75 5 1147 03 00820 1148 03 00820
8,3 117 75 5 1147 03 00830 1148 03 00830
8,4 117 75 5 1147 03 00840 1148 03 00840
8,5 117 75 5 1147 03 00850 1148 03 00850
8,6 125 81 5 1147 03 00860 1148 03 00860
8,7 125 81 ) 1147 03 00870 1148 03 00870
8,8 125 81 5 1147 03 00880 1148 03 00880
8,9 125 81 5 1147 03 00890 1148 03 00890
9,0 125 81 5 1147 03 00900 1148 03 00900
9,1 125 81 5 1147 03 00910 1148 03 00910
9,2 125 81 5 1147 03 00920 1148 03 00920
9,3 125 81 5 1147 03 00930 1148 03 00930
9,4 125 81 5 1147 03 00940 1148 03 00940
9,5 125 81 5 1147 03 00950 1148 03 00950
9,7 133 87 5 1147 03 00970 1148 03 00970 0n
8 133 87 5 1147 03 00980 1148 03 00980 = T
9,9 133 87 5 1147 03 00990 1148 03 00990 E [
10,0 133 87 5 1147 03 01000 1148 03 01000 = 1
10,2 133 87 5 1147 03 01020 1148 03 01020 0 >
10,5 133 87 5 1147 03 01050 1148 03 01050 A
10,8 142 94 5 1147 03 01080 1148 03 01080 O 1]
11,0 142 94 5 1147 03 01100 1148 03 01100 T 0
11,5 142 94 5 1147 03 01150 1148 03 01150 =TI
12,0 151 101 5 1147 03 01200 1148 03 01200 r b 1]
12,5 151 101 5 1147 03 01250 1148 03 01250 r m
13,0 151 101 5 1147 03 01300 1148 03 01300 0 T

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.
KE 10 Co8 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1147 14 30019
KE 13 Co8 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1147 14 30025
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Spiralbohrer fir HARDOX HSS-E (Co8) Typ HDX kobaltlegiert
Twist drills for HARDOX HSS-E M42 (Co8) type HDX cobalt alloyed

e Stabiler Spezialanschliff

e Stable point angle

¢ Extra kurze Spirale, dadurch sehr stabil
¢ Verstarkter Kern

e Extra short flute for higher stability
¢ Reinforced web thickness

[

¢ ZRN+ Beschichtung fiir hohe Standzeit

e ZRN+ coating for longer tool life

Ideal zur Bearbeitung von Baggerl6ffeln, Radladerschau-
feln, Muldenkipper, Schiittelrutschen, etc. aus verschleiB-
festen Blechen.

Ideal for machining excavator buckets, wheel loader
shovels, dumpers, vibrating chutes etc. made of wear-
resistant sheet metals.
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PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, — ®
PN . PLUS

Spiralbohrer fir HARDOX HSS-E (Co8) Typ HDX kobaltlegiert
Twist drills for HARDOX HSS-E M42 (Co8) type HDX cobalt alloyed

o
¢ L2 >
L1

A

Code 1508
N\
HSS-E Typ ZRN+ {\% 3xD HARDOX| |HARDOX| |[HARDOX| |HARDOX XAR XAR XAR
P Mo KRR N s
11-241 3.1-441 5.1 11-21  [Dd44=427 11-16 | 21-26 | 42 | 11-13 14
1508 s s S & 3 & & & 3 S
- Stabiler Spezialbohrer mit extrem ausgepragter Warmhar- - Stable High Performance twist drill with high warm hardness
tebesténdigkeit. Flr verschleiBfeste Bleche, XAR, HARDOX durability. For wear-resistant sheet metal, XAR, HARDOX
400/ 450 / 500 / HiTuf. 400 / 450 / 500 / HiTuf.
- Hohe Standzeit durch M42/Co8-Stahl und spezielle ZRN+ - Long tool life due to M42/Co8 steel and special ZRN+
Beschichtung mit niedrigem Reibwert! coating with a low coefficient of friction!
L1 L2 i Artikel-Nr.
mm mm 7 Part-No.
1,0 34 6 1 1508 03 00100
1,5 40 9 1 1508 03 00150
2,0 49 12 1 1508 03 00200
2,5 57 14 1 1508 03 00250
3,0 61 16 1 1508 03 00300
3,2 65 18 1 1508 03 00320
3,3 65 18 1 1508 03 00330
3,5 70 20 1 1508 03 00350
4,0 75 22 1 1508 03 00400
4,2 75 22 1 1508 03 00420
4,5 80 24 1 1508 03 00450
5,0 86 26 1 1508 03 00500
55 93 28 1 1508 03 00550
6,0 93 28 1 1508 03 00600
6,5 101 31 1 1508 03 00650
6,8 109 34 1 1508 03 00680
7,0 109 34 1 1508 03 00700
7,5 109 34 1 1508 03 00750
8,0 117 37 1 1508 03 00800
8,5 117 37 1 1508 03 00850 - 0
9,0 125 40 1 1508 03 00900 E !
9,5 125 40 1 1508 03 00950 S73
10,0 133 43 1 1508 03 01000 7] >
10,2 133 43 1 1508 03 01020 - =
10,5 133 43 1 1508 03 01050 (1]
11,0 142 47 1 1508 03 01100 O
11,5 142 47 1 1508 03 01150 1| 0
12,0 151 51 1 1508 03 01200 — I
12,5 151 51 1 1508 03 01250 r b1
13,0 151 51 1 1508 03 01300 1)} m
i
BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes
Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.
KE 10 HDX 19 @1,0-10,0mm x 0,5 mm 1508 13 30019
@1,0-10,5mm x 0,5 mm
KE 24 HDX 24 +033-42-68-102mm 1508 13 30024
KE 13 HDX 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1508 13 30025
BC Multi-Pack / BC Multi-Pack "
Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. | B\
Description | Pieces | Content Part-No.
ME 5 HDX 5 ©4-5-6-8-10mm 1508 13 30005 ., ¢
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Spiralbohrer DIN 340 HSS rollgewalzt
Twist drills DIN 340 HSS roll forged

L2

1
<
<

L1

A4

Code 1340
DIN | HSS || Typ 10xD
— M ek N s
1.1-21 31-41 5.1 11-41  [Ad-42 11-16 = 21-26 = 42 | 11-26
1340 S 5] (5] (5]

Spanlos hergestellter Spiralbohrer, dadurch erhéhte Elastizi-  Twist drill made in a metal forging process, thereby increas-
tat und Bruchsicherheit. Geeignet fir robuste Bohrarbeiten in  ing of elasticity and breakage resistance. Suitable for robust
normalharten Werkstoffen sowie NE-Metallen. drilling work in normal materials and non-ferrous metals.

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

2,0 1340 01 00200
2,5 1340 01 00250
2,8 100 66 10 1340 01 00280
3,0 100 66 10 1340 01 00300
3,2 106 69 10 1340 01 00320
3,3 106 69 10 1340 01 00330
3,4 112 73 10 1340 01 00340
3,5 112 73 10 1340 01 00350
3,7 112 73 10 1340 01 00370
3,8 119 78 10 1340 01 00380
3,9 119 78 10 1340 01 00390
4,0 119 78 10 1340 01 00400
4,1 119 78 10 1340 01 00410
4,2 119 78 10 1340 01 00420
4,4 126 82 10 1340 01 00440
4,5 126 82 10 1340 01 00450
4,8 132 87 10 1340 01 00480
4,9 132 87 10 1340 01 00490
5,0 132 87 10 1340 01 00500
5,1 132 87 10 1340 01 00510
5,2 132 87 10 1340 01 00520
5,5 139 91 10 1340 01 00550
5,8 139 91 10 1340 01 00580
6,0 139 91 10 1340 01 00600
6,2 148 97 10 1340 01 00620
6,3 148 97 10 1340 01 00630
6,5 148 97 10 1340 01 00650
6,8 156 102 10 1340 01 00680
7,0 156 102 10 1340 01 00700
7,5 156 102 10 1340 01 00750
8,0 165 109 10 1340 01 00800
8,5 165 109 10 1340 01 00850
9,0 175 115 10 1340 01 00900
9,5 175 115 10 1340 01 00950
10,0 184 121 10 1340 01 01000
10,5 184 121 5 1340 01 01050
11,0 195 128 5 1340 01 01100
11,5 195 128 5 1340 01 01150
12,0 205 134 5 1340 01 01200
12,5 205 134 5 1340 01 01250
13,0 205 134 5 1340 01 01300
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Spiralbohrer DIN 340 HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 340 HSS-G fully ground, split point

Prtokokok

‘W
*4 L2 >l ‘
< Li >
Code 1350

e

M ke s
o 11-24 31-441 5.1 11-41 [TAA=42°000 14-16 0 24-26 | 42 | 11-26
1350 L4 S S S S

Spiralbohrer fir normalharte Werkstoffe wie allgemeine Bau-
stahle, NE-Metalle und Gusseisen.

Twist drill for materials with normal tensile strength, e.g. in
general structural steels, non ferrous materials and cast iron.

L1 ) ii Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm WU Part-No. Part-No.
1,0 56 33 10 1350 01 00100 - -
1,5 70 45 10 1350 01 00150 - -
2,0 85 56 10 1350 01 00200 2 1350 07 20200
2,5 95 62 10 1350 01 00250 2 1350 07 20250
2,8 100 66 10 1350 01 00280 - -
3,0 100 66 10 1350 01 00300 2 1350 07 20300
3,1 106 69 10 1350 01 00310 - -
3,2 106 69 10 1350 01 00320 2 1350 07 20320
3,3 106 69 10 1350 01 00330 - -
3,5 112 73 10 1350 01 00350 2 1350 07 20350
3,6 112 73 10 1350 01 00360 = -
3,7 112 73 10 1350 01 00370 - -
3,8 119 78 10 1350 01 00380 = =
3,9 119 78 10 1350 01 00390 - -
4,0 119 78 10 1350 01 00400 2 1350 07 20400
4,1 119 78 10 1350 01 00410 - -
4,2 119 78 10 1350 01 00420 - -
4,3 126 82 10 1350 01 00430 - -
4,4 126 82 10 1350 01 00440 - -
4,5 126 82 10 1350 01 00450 1 1350 07 00450
4,8 132 87 10 1350 01 00480 - -
4,9 132 87 10 1350 01 00490 - -
5,0 132 87 10 1350 01 00500 1 1350 07 00500
5,1 132 87 10 1350 01 00510 - -
5,2 132 87 10 1350 01 00520 - =
5,3 132 87 10 1350 01 00530 - -
5,4 139 91 10 1350 01 00540 = =
5,5 139 91 10 1350 01 00550 1 1350 07 00550
5,8 139 91 10 1350 01 00580 - -
6,0 139 91 10 1350 01 00600 1 1350 07 00600
6,2 148 97 10 1350 01 00620 - -
6,5 148 97 10 1350 01 00650 1 1350 07 00650
6,8 156 102 10 1350 01 00680 - -
7,0 156 102 10 1350 01 00700 1 1350 07 00700
7,5 156 102 10 1350 01 00750 1 1350 07 00750
7,7 165 109 10 1350 01 00770 - -
8,0 165 109 10 1350 01 00800 1 1350 07 00800
8,5 165 109 10 1350 01 00850 1 1350 07 00850
9,0 175 115 10 1350 01 00900 1 1350 07 00900
9,5 175 115 10 1350 01 00950 1 1350 07 00950
9,8" 184 121 10 1350 01 00980 - -
10,0 184 121 10 1350 01 01000 1 1350 07 01000
10,2 184 121 5 1350 01 01020 = =
10,5 184 121 5 1350 01 01050 - -
11,0 195 128 5 1350 01 01100 1 1350 07 01100
11,5 195 128 5 1350 01 01150 - -
12,0 205 134 5 1350 01 01200 1 1350 07 01200
12,5 205 134 5 1350 01 01250 - -
13,0 205 134 5 1350 01 01300 1 1350 07 01300
14,0 214 140 1 1350 02 01400 - -
16,0 227 149 1 1350 02 01600 - -

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts
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Spiralbohrer DIN 340 HSS-G Typ N geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 340 HSS-G type N fully ground, split point
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Code 1353
DIN | |[HSS || Typ 10xD
M ook N s
Code 11-21 a1oa 51 11-41 | Ad-42 11-16  21-26 42 11-26
1353 S & & & & &

Premium Spiralbohrer fiir normalharte Werkstoffe wie allge-  Premium twist drill for materials with normal tensile strength,

meine Baustihle, NE-Metalle und Gusseisen. e.g. in general structural steels, non ferrous materials and
cast iron.
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

0,7 1353 03 00070

0,8 1353 03 00080

0,9 51 29 10 1353 03 00090

1,0 56 33 10 1353 03 00100

1,5 70 45 10 1353 03 00150

2,0 85 56 10 1353 03 00200

2,5 95 62 10 1353 03 00250

2,8 100 66 10 1353 03 00280

3,0 100 66 10 1353 03 00300

3,2 106 69 10 1353 03 00320

3,3 106 69 10 1353 03 00330

3,4 112 73 10 1353 03 00340

3,5 112 73 10 1353 03 00350

3,6 112 73 10 1353 03 00360

3,8 119 78 10 1353 03 00380

3,9 119 78 10 1353 03 00390

4,0 119 78 10 1353 03 00400

4.1 119 78 10 1353 03 00410

4,2 119 78 10 1353 03 00420

4,3 126 82 10 1353 03 00430

4,4 126 82 10 1353 03 00440

4,5 126 82 10 1353 03 00450

18 ) 4,6 126 82 10 1353 03 00460
w a 4,7 126 82 10 1353 03 00470
1% | 4,8 132 87 10 1353 03 00480
I-= 5,0 132 87 10 1353 03 00500
0 1% 51 132 87 10 1353 03 00510
m o 5,2 132 87 10 1353 03 00520
J - 5,4 139 91 10 1353 03 00540
< 0 5,5 139 91 10 1353 03 00550
0= 5,7 139 91 10 1353 03 00570
— ; 5,8 139 91 10 1353 03 00580
1] - 6,0 139 91 10 1353 03 00600
(0)] 6,1 148 97 5 1353 03 00610
6,2 148 97 5 1353 03 00620

6,3 148 97 5 1353 03 00630

6,4 148 97 5 1353 03 00640

6,5 148 97 5 1353 03 00650

6,8 156 102 5 1353 03 00680

7,0 156 102 5 1353 03 00700

7,5 156 102 5 1353 03 00750

8,0 165 109 5 1353 03 00800

8,5 165 109 5 1353 03 00850

9,0 175 115 5 1353 03 00900

9,5 175 115 5 1353 03 00950

10,0 184 121 5 1353 03 01000

10,2 184 121 1 1353 03 01020

10,5 184 121 1 1353 03 01050

11,0 195 128 1 1353 03 01100

11,5 195 128 1 1353 03 01150

12,0 205 134 1 1353 03 01200

12,5 205 134 1 1353 03 01250

13,0 205 134 1 1353 03 01300
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Spiralbohrer DIN 340 HSS-E (Co5) Typ N kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 340 HSS-E (Co5) type N cobalt alloyed, split point

: = - oo 0NN TN i
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Code 1360 Code 1361 TiN

EEaaEEE ©

1a12¢

ke s
11-241 31- 41 5.1 11—21 =42 11-16  21-26 42 11-26
1360 L4 L4 S L4 54 5%
1361 L4 L4 L4 L4 iy iy

Premium twist drill with higher heat resistance, for drilling
stainless steels and heat resistant steels.

Premium Spiralbohrer mit héherer Warmhartebestandigkeit,
zum Bohren von rost-, saure- und hitzebestandigen Stéhlen.

“-

TiN

2,0 1360 03 00200 1361 03 00200
2,5 1360 03 00250 1361 03 00250
3,0 100 66 10 1360 03 00300 1361 03 00300
3,1 106 69 10 1360 03 00310 1361 03 00310
3,2 106 69 10 1360 03 00320 1361 03 00320
3,3 106 69 10 1360 03 00330 1361 03 00330
3,5 112 73 10 1360 03 00350 1361 03 00350
3,8 119 78 10 1360 03 00380 1361 03 00380
4,0 119 78 10 1360 03 00400 1361 03 00400
4,1 119 78 10 1360 03 00410 1361 03 00410
4,2 119 78 10 1360 03 00420 1361 03 00420
4,5 126 82 10 1360 03 00450 1361 03 00450
5,0 132 87 10 1360 03 00500 1361 03 00500
5,2 132 87 10 1360 03 00520 1361 03 00520
5,5 139 91 10 1360 03 00550 1361 03 00550
6,0 139 91 10 1360 03 00600 1361 03 00600
6,5 148 97 5 1360 03 00650 1361 03 00650
6,8 156 102 5 1360 03 00680 1361 03 00680
7,0 156 102 ) 1360 03 00700 1361 03 00700
7,5 156 102 5 1360 03 00750 1361 03 00750
8,0 165 109 5 1360 03 00800 1361 03 00800
8,5 165 109 5 1360 03 00850 1361 03 00850
9,0 175 115 5 1360 03 00900 1361 03 00900
9,5 175 115 5 1360 03 00950 1361 03 00950
10,0 184 121 5 1360 03 01000 1361 03 01000
10,5 184 121 1 1360 03 01050 1361 03 01050
11,0 195 128 1 1360 03 01100 1361 03 01100
11,5 195 128 1 1360 03 01150 1361 03 01150
12,0 205 134 1 1360 03 01200 1361 03 01200
12,5 205 134 1 1360 03 01250 1361 03 01250
13,0 205 134 1 1360 03 01300 1361 03 01300

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.
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°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.0.0.0 ¢

Mehrbereichsbohrer DIN 340 HSS-E (Co5) Typ U-TL kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Multigrade drills DIN 340 HSS-E (Co5) type U-TL cobalt alloyed, split point

PROFI, —
PLUS

by BOHRCRAFT
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Code 1362

>

G 11-21 3.1-4.1 5.1 11-21
1362 S S & S

Mehrbereichsbohrer mit parabolisch geformter Spannut zur
besseren Spanabfuhr. Fir Werkstoffe mit einer Festigkeit bis
1.200 N/mm2.

Ideal zum Bohren von mittel-, langspanenden und
schwer zerspanbaren Werkstoffen. Deckt in weiten
Bereichen Typ N, H und W ab!

e s e s ) e e
P M ook

[
[Ta-42 14-16  21-26 42 | 11-26
% %

& &

Multigrade twist drill with parabolic flute for improved chip
removal. Suitable for materials with tensile strength up to
1.200 N/mm? (38 HRC).

Especially suitable for medium, long chipping and hard
machinable materials. Covers drill-sectors which should
be drilled with Type N, H and W drills!

od L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm mm Part-No.
2,0 85 56 10 1362 03 00200
2.5 95 62 10 1362 03 00250
3,0 100 66 10 1362 03 00300
3,5 112 73 10 1362 03 00350
4,0 119 78 10 1362 03 00400
4,2 119 78 10 1362 03 00420
4,5 126 82 10 1362 03 00450
5,0 132 87 10 1362 03 00500
5.2 132 87 10 1362 03 00520
5,5 139 91 10 1362 03 00550
6,0 139 91 10 1362 03 00600
6,5 148 97 5 1362 03 00650
7.0 156 102 5 1362 03 00700
7.5 156 102 5 1362 03 00750
8,0 165 109 5 1362 03 00800
8,5 165 109 5 1362 03 00850
9,0 175 115 5 1362 03 00900
o 9,5 175 115 5 1362 03 00950
W 10,0 184 121 5 1362 03 01000
T - 10,5 184 121 1 1362 03 01050
T | 11,0 195 128 1 1362 03 01100
o 11,5 195 128 1 1362 03 01150
0 0 12.0 205 134 1 1362 03 01200
1] 12,5 205 134 1 1362 03 01250
&I - 13,0 205 134 1 1362 03 01300
1]
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+
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Spiralbohrer DIN 1869 HSS-G Typ N geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 1869 HSS-G type N fully ground, split point

<

»
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L1

A

<

Code 1400
DIN | |[HSS| | Typ >10xD
1869
ok N s
11-24 ST 5.1 t1oer  DENNESEE 1116 | 21-26 | 42 | id-26
1400 S & & & &

Zum Bohren extrem tiefer Lécher in Stahl/Metall. Auf aus-  For drilling very deep holes in steel/metal. When drilling
reichende Kihlung und h&ufige Spanentleerung achten. please care for sufficient cooling. Cutting-speed and drill-
Vorschub und Schnittgeschwindigkeit der Stabilitdt des  feed must be in relation to stability of drill.

Bohrers anpassen.

L 1 L 2 Artikel-Nr. L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

Reihe 1 / Serles 1 6,0 1 1400 07 20600
2,0 125 1 1400 07 10200 6,5 275 190 1 1400 07 20650
2,5 140 85 1 1400 07 10250 7,0 290 200 1 1400 07 20700
3,0 150 100 1 1400 07 10300 7,5 290 200 1 1400 07 20750
3,2 155 105 1 1400 07 10320 8,0 305 210 1 1400 07 20800
3,3 155 105 1 1400 07 10330 8,5 305 210 1 1400 07 20850
3,5 165 115 1 1400 07 10350 9,0 320 220 1 1400 07 20900
4,0 175 120 1 1400 07 10400 9,5 320 220 1 1400 07 20950
4,2 175 120 1 1400 07 10420 10,0 340 235 1 1400 07 21000
4,5 185 125 1 1400 07 10450 10,5 340 235 1 1400 07 21050
5,0 195 135 1 1400 07 10500 11,0 365 250 1 1400 07 21100
55 205 140 1 1400 07 10550 11,5 365 250 1 1400 07 21150
6,0 205 140 1 1400 07 10600 12,0 375 260 1 1400 07 21200
6,1* 215 150 1 1400 07 10610 12,5 375 260 1 1400 07 21250
6,5 215 150 1 1400 07 10650 13,0 375 260 1 1400 07 21300
7,0 225 155 1 1400 07 10700 Reihe 3 / Series 3
7,5 225 155 1 1400 07 10750 35 265 180 1 1400 07 30350
8,0 240 165 1 1400 07 10800 3,8* 280 190 1 1400 07 30380
8,5 240 165 1 1400 07 10850 4,0 280 190 1 1400 07 30400
9,0 250 175 1 1400 07 10900 4,2 280 190 1 1400 07 30420
9,5 250 175 1 1400 07 10950 4,5 295 200 1 1400 07 30450
10,0 265 185 1 1400 07 11000 5,0 315 210 1 1400 07 30500
10,5 265 185 1 1400 07 11050 5,5 330 225 1 1400 07 30550
11,0 280 195 1 1400 07 11100 6,0 330 225 1 1400 07 30600
11,5 280 195 1 1400 07 11150 6,5 350 235 1 1400 07 30650
12,0 295 205 1 1400 07 11200 7,0 370 250 1 1400 07 30700
12,5 295 205 1 1400 07 11250 7,5 370 250 1 1400 07 30750
13,0 295 205 1 1400 07 11300 8,0 390 265 1 1400 07 30800
Reihe 2 / Series 2 8,5 390 265 1 1400 07 30850
3,0 190 130 1 1400 07 20300 9,0 410 280 1 1400 07 30900
3,2 200 135 1 1400 07 20320 10,0 430 295 1 1400 07 31000
3,5 210 145 1 1400 07 20350 10,5 430 295 1 1400 07 31050
3,8* 220 150 1 1400 07 20380 11,0 455 310 1 1400 07 31100
4,0 220 150 1 1400 07 20400 11,5 455 310 1 1400 07 31150
4,5 235 160 1 1400 07 20450 12,0 480 330 1 1400 07 31200
5,0 245 170 1 1400 07 20500 12,5 480 330 1 1400 07 31250
5,1* 245 170 1 1400 07 20510 13,0 480 330 1 1400 07 31300
55 260 180 1 1400 07 20550

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts
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°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.0.0.0 ¢

Mehrbereichsbohrer DIN 1869 HSS-G Typ U-TL geschliffen, Kreuzanschliff
Multigrade drills DIN 1869 HSS-G type U-TL fully ground, split point

u.. I |.|

L1

A A

Code 1410
DIN | [HSS || Typ | fersoen >10xD
k=1=1=]

ook N s
Code 11-21 a1oa 5.1 tier  DENNEEENE 416 | 21-26 | 42 d1-26
1410 S & & S S S

Mehrbereichsbohrer mit verstarktem Bohrerkern und para-
bolisch geformter Spannut zur besseren Spanabfuhr.
Fir Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert, Grau- und
Temperguss, Spharo- und Druckguss, Sintereisen, Graphit,
kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.
Ideal zum Bohren von mittel- und langspanenden
Werkstoffen!

Reihe 1 / Serles 1

2,0 125 1 1410 07 10200
2,5 140 95 1 1410 07 10250
3,0 150 100 1 1410 07 10300
3,2 155 105 1 1410 07 10320
3,3 155 105 1 1410 07 10330
815 165 115 1 1410 07 10350
4,0 175 120 1 1410 07 10400
4,2 175 120 1 1410 07 10420
4.5 185 125 1 1410 07 10450
5,0 195 135 1 1410 07 10500
55 205 140 1 1410 07 10550
6,0 205 140 1 1410 07 10600
6,5 215 150 1 1410 07 10650
7,0 225 155 1 1410 07 10700
7,5 225 155 1 1410 07 10750
8,0 240 165 1 1410 07 10800
8,5 240 165 1 1410 07 10850
9,0 250 175 1 1410 07 10900
9,5 250 175 1 1410 07 10950
10,0 265 185 1 1410 07 11000
10,5 265 185 1 1410 07 11050
11,0 280 195 1 1410 07 11100
11,5 280 195 1 1410 07 11150
12,0 295 205 1 1410 07 11200
12,5 295 205 1 1410 07 11250
13,0 295 205 1 1410 07 11300
Reihe 2 / Series 2
3,0 190 130 1 1410 07 20300
3,2 200 135 1 1410 07 20320
3,5 210 145 1 1410 07 20350
4,0 220 150 1 1410 07 20400
4,2 220 150 1 1410 07 20420
4,5 235 160 1 1410 07 20450
5,0 245 170 1 1410 07 20500
55 260 180 1 1410 07 20550
6,0 260 180 1 1410 07 20600

Multigrade twist drill with reinforced web and parabolic flute
for better chip flow. For steel and cast steel alloyed and
unalloyed, cast iron, annealed cast iron, ductile graphite iron,
diecast, short-chipping aluminium-alloys, brass and bronze.

Especially suitable for medium and long chipping
materials!

L 1 L 2 Artikel-Nr. L 1 L 2 -
Part-No. -

Artikel-Nr.
Part-No.
6,5 1 1410 07 20650
7,0 290 200 1 1410 07 20700
7,5 290 200 1 1410 07 20750
8,0 305 210 1 1410 07 20800
8,5 305 210 1 1410 07 20850
9,0 320 220 1 1410 07 20900
9,5 320 220 1 1410 07 20950
10,0 340 235 1 1410 07 21000
10,5 340 235 1 1410 07 21050
11,0 365 250 1 1410 07 21100
11,5 365 250 1 1410 07 21150
12,0 375 260 1 1410 07 21200
12,5 375 260 1 1410 07 21250
13,0 375 260 1 1410 07 21300
Reihe 3 / Series 3
3,5 265 180 1 1410 07 30350
4,0 280 190 1 1410 07 30400
4,2 280 190 1 1410 07 30420
4,5 295 200 1 1410 07 30450
5,0 315 210 1 1410 07 30500
515) 330 225 1 1410 07 30550
6,0 330 225 1 1410 07 30600
6,5 350 235 1 1410 07 30650
7,0 370 250 1 1410 07 30700
7,5 370 250 1 1410 07 30750
8,0 390 265 1 1410 07 30800
8,5 390 265 1 1410 07 30850
9,0 410 280 1 1410 07 30900
9,5 410 280 1 1410 07 30950
10,0 430 295 1 1410 07 31000
10,5 430 295 1 1410 07 31050
11,0 455 310 1 1410 07 31100
11,5 455 310 1 1410 07 31150
12,0 480 330 1 1410 07 31200
12,5 480 330 1 1410 07 31250
13,0 480 330 1 1410 07 31300
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Mehrbereichsbohrer DIN 1869 HSS-E (Co5) Typ U-TL kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Multigrade drills DIN 1869 HSS-E (Co5) type U-TL cobalt alloyed, split point

L1

AA
) /
Y

Code 1420
1869
P M S N s
11-21 31-41 5.1 t1-24  © 44-42 11-16  21-26 42 11-26
1420 S S S S S Y Y Y

Mehrbereichsbohrer mit verstérktem Bohrerkern und para-  Multigrade twist drill with reinforced web and parabolic flute
bolisch geformter Spannut zur besseren Spanabfuhr. Fir  for improved chip removal. Suitable for materials with tensile
Werkstoffe mit einer Festigkeit bis 1.200 N/mm?2. strength up to 1.200 N/mm? (38 HRC).

Ideal zum Bohren von mittel-, langspanenden und Especially suitable for medium, long chipping and hard
schwer zerspanbaren Werkstoffen. Deckt in weiten  machinable materials. Covers drill-sectors which should

Bereichen Typ N, H und W ab! be drilled with Type N, H and W drills!
gd L1 L2 Artikel-Nr. gd L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm mm Part-No. mm mm mm Part-No.
Reihe 1/ Series 1 6,5 275 190 1 1420 07 20650

2,0 125 85 1 1420 07 10200 7,0 290 200 1 1420 07 20700

2,5 140 85 1 1420 07 10250 7,5 290 200 1 1420 07 20750

3,0 150 100 1 1420 07 10300 8,0 305 210 1 1420 07 20800

3,2 155 105 1 1420 07 10320 8,5 305 210 1 1420 07 20850

3,3 155 105 1 1420 07 10330 9,0 320 220 1 1420 07 20900

3,5 165 115 1 1420 07 10350 9,5 320 220 1 1420 07 20950

4,0 175 120 1 1420 07 10400 10,0 340 235 1 1420 07 21000

4,2 175 120 1 1420 07 10420 10,5 340 235 1 1420 07 21050

4,5 185 125 1 1420 07 10450 11,0 365 250 1 1420 07 21100

5,0 195 135 1 1420 07 10500 11,5 365 250 1 1420 07 21150

5,5 205 140 1 1420 07 10550 12,0 375 260 1 1420 07 21200

6,0 205 140 1 1420 07 10600 12,5 375 260 1 1420 07 21250

6,5 215 150 1 1420 07 10650 13,0 375 260 1 1420 07 21300

7,0 225 155 1 1420 07 10700 Reihe 3 / Series 3

7,5 225 155 1 1420 07 10750 3,5 265 180 1 1420 07 30350

8,0 240 165 1 1420 07 10800 4,0 280 190 1 1420 07 30400

8,5 240 165 1 1420 07 10850 4,2 280 190 1 1420 07 30420 )]

9,0 250 175 1 1420 07 10900 4,5 295 200 1 1420 07 30450 -1 T

9,5 250 175 1 1420 07 10950 5,0 315 210 1 1420 07 30500 E i
10,0 265 185 1 1420 07 11000 5,5 330 225 1 1420 07 30550 =X
10,5 265 185 1 1420 07 11050 6,0 330 225 1 1420 07 30600 0 >
11,0 280 195 1 1420 07 11100 6,5 350 235 1 1420 07 30650 - -
11,5 280 195 1 1420 07 11150 7,0 370 250 1 1420 07 30700 o (11]
12,0 295 205 1 1420 07 11200 7,5 370 250 1 1420 07 30750 0
12,5 295 205 1 1420 07 11250 8,0 390 265 1 1420 07 30800 E T
13,0 295 205 1 1420 07 11300 8,5 390 265 1 1420 07 30850 r

Reihe 2 / Series 2 9,0 410 280 1 1420 07 30900 r I

3,0 190 130 1 1420 07 20300 9,5 410 280 1 1420 07 30950 )] m

3,2 200 135 1 1420 07 20320 10,0 430 295 1 1420 07 31000 b1

3,5 210 145 1 1420 07 20350 10,5 430 295 1 1420 07 31050

4,0 220 150 1 1420 07 20400 11,0 455 310 1 1420 07 31100

4,2 220 150 1 1420 07 20420 11,5 455 310 1 1420 07 31150

4,5 235 160 1 1420 07 20450 12,0 480 330 1 1420 07 31200

5,0 245 170 1 1420 07 20500 12,5 480 330 1 1420 07 31250

5,5 260 180 1 1420 07 20550 13,0 480 330 1 1420 07 31300

6,0 260 180 1 1420 07 20600
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Hohlprofil- / Dachdeckerbohrer HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills for hollow profiles HSS-G fully ground, split point

HE - B&C m—
< L2 >
B L1 »!
Code 1440
BSC|(Hss| | U, |[S
P M T N S - B
Code 1.1-241 3.1-41 5.1 11-41 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1440 S © 5

Spezialbohrer fir die Bearbeitung und Anbringung von  Special twist drill designed for working on hollow profiles.
Hohlprofilen z. B. im Fensterbau.

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

2,5 1440 03 25100
3,0 100 1440 03 30100
3,2 100 30 10 1440 03 32100
3,5 100 30 10 1440 03 35100
4,0 100 30 10 1440 03 40100
4,2 100 30 10 1440 03 42100
4,9 100 30 10 1440 03 49100
4,9 150 30 10 1440 03 49150
5,0 70 30 10 1440 03 50070
5,0 100 30 10 1440 03 50100
5,0 150 30 10 1440 03 50150
5,0 210 30 10 1440 03 50210
5,1 100 30 10 1440 03 51100
5,1 150 30 10 1440 03 51150
5,1 210 30 10 1440 03 51210
5,3 100 30 10 1440 03 53100
5,3 150 30 10 1440 03 53150
5,3 210 30 10 1440 03 53210
5,5 100 30 10 1440 03 55100
5,5 150 30 10 1440 03 55150
5,5 210 30 10 1440 03 55210
5,7 70 30 10 1440 03 57070
5,7 100 30 10 1440 03 57100
5,7 150 30 10 1440 03 57150
5,7 210 30 10 1440 03 57210
5,8 100 30 10 1440 03 58100
5,8 150 30 10 1440 03 58150
5,8 210 30 10 1440 03 58210
5,9 100 30 10 1440 03 59100
5,9 150 30 10 1440 03 59150
5,9 210 30 10 1440 03 59210
6,0 100 30 10 1440 03 60100
6,0 150 30 10 1440 03 60150
6,8 150 30 10 1440 03 68150
6,8 225 30 10 1440 03 68225
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Spiralbohrer-Bits 4" Schaft HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drill bits 4" hex-shank HSS-G fully ground, split point

Prtokokok

vy

Code 1104

od1

»

1a12¢

EEEEEE

Code ! =427 11-16  21-26 42 | 11-26
S S S S

1.1-241 3.1-4.1 5.1 1.1-4.1
1104 L4

Optimal fir Bohrarbeiten mit Akkuschrauber in Metall,
z.B. Stahl, Grauguss, Sintereisen, etc. Schnelles Um-
stecken durch speziellen " Sechskant-Schaft. Passt in

Especially for working with cordless machines in metal like
steel, cast-iron, etc. The special bit shank allows quick chan-
ge of tool. Fits in all bitholders, but can be used for conven-

jeden Universal-Bithalter, jedoch auch in konventionellem
3-Backen-Bohrfutter einsetzbar.

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile

Inhalt
Description Pieces | Content

MG 5-Bit 5 d4-5-6-8-10 mm

MG 5-Bit

tional drill chucks, too.

I

Artikel-Nr.
Part-No.

L1 L2
mm mm

1,0 32 7 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00100
1,5 32 10 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00150
2,0 34 12 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00200
2,5 36 14 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00250
3,0 38 16 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00300
3,3 40 18 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00330
3,5 40 18 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00350
4,0 44 20 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00400
4,2 45 20 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00420
4,5 46 24 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00450
5,0 50 26 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00500
5,5 50 26 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00550
6,0 50 30 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00600
6,5 50 30 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00650
6,8 50 30 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00680
7,0 50 30 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00700
7,5 51 32 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00750
8,0 51 32 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00800
8,5 53 33 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00850
9,0 53 33 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00900
9,5 54 38 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00950
10,0 54 38 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 01000
10,2 54 38 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 01020

Artikel-Nr.
Part-No.

1104 13 30005
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Anbohrer / StoBbohrer HSS-G geschliffen, extra kurz, Kreuzanschliff
Rivet drills HSS-G fully ground, extra short, split point

.
r

\ 4

Code 1200
HSS| | Typ 3xD
Code ] ook N s
14-241 St 5.1 11-41 [ 41-42 |  11-16  21-26 42  11-26
1200 S & & & &

Extra kurzer Spiralbohrer (kirzer als DIN 1897) speziell zum  Extra short twist drill (shorter than DIN 1897) suitable for
Einsatz in dinnwandigen Materialien wie Blech, Flach- und  drilling sheet-metal, flat-steel and profiles.

Profileisen.
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
3,00 1200 03 00300
3,20 1200 03 00320
3,25 38 15 10 1200 03 00325
3,30 38 15 10 1200 03 00330
3,50 40 15 10 1200 03 00350
3,80 40 15 10 1200 03 00380
4,00 40 15 10 1200 03 00400
4,10 42 16 10 1200 03 00410
4,20 42 16 10 1200 03 00420
4,50 45 18 10 1200 03 00450
4,80 48 20 10 1200 03 00480
4,90 48 20 10 1200 03 00490
5,00 50 22 10 1200 03 00500
5,10 50 22 10 1200 03 00510
5,20 50 22 10 1200 03 00520
5,30 50 22 10 1200 03 00530
5,50 50 22 10 1200 03 00550
5,70 52 24 10 1200 03 00570
6,00 52 24 10 1200 03 00600
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Spiralbohrer DIN 1897 HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 1897 HSS-G fully ground, split point

E‘k—-— E&—mm‘ B ‘
% |

<

»

Code 1250
pin| (Hss| [ Tve | [ L ][5 |[3xD
Cod P Moo RS N s
ode 11-21 3141 51 11-41 [44-42  14-16  21-26 42 11-26
1250 S S S S S

Kurzer Spiralbohrer speziell zum Einsatz in dinnwandigen  Short and robust fully-ground stub-drills, suitable for drilling
Materialien wie Blech, Flach- und Profileisen. sheet-metal, flat-steel and profiles.

L1 L2 ﬁ Artikel-Nr.
mm mm P! Part-No.
) 12 10
3 14 10

2,00 3 1250 01 00200
2,50 4 1250 01 00250
2,70* 46 16 10 1250 01 00270
2,80 46 16 10 1250 01 00280
3,00 46 16 10 1250 01 00300
3,20 49 18 10 1250 01 00320
3,25 49 18 10 1250 01 00325
3,30 49 18 10 1250 01 00330
3,50 52 20 10 1250 01 00350
3,60* 52 20 10 1250 01 00360
3,80 55 22 10 1250 01 00380
4,00 55 22 10 1250 01 00400
4,10 55 22 10 1250 01 00410
4,20 55 22 10 1250 01 00420
4,50 58 24 10 1250 01 00450
4,80 62 26 10 1250 01 00480
4,90 62 26 10 1250 01 00490
5,00 62 26 10 1250 01 00500
5,10 62 26 10 1250 01 00510
5,20 62 26 10 1250 01 00520
5,50 66 28 10 1250 01 00550
5,70* 66 28 10 1250 01 00570
6,00 66 28 10 1250 01 00600
6,50 70 31 10 1250 01 00650
7,00 74 34 10 1250 01 00700
7,50 74 34 10 1250 01 00750
8,00 79 37 10 1250 01 00800
8,50 79 37 10 1250 01 00850
9,00 84 40 10 1250 01 00900
9,50 84 40 10 1250 01 00950
10,00 89 43 10 1250 01 01000
10,50 89 43 5 1250 01 01050
11,00 95 47 5 1250 01 01100
11,50 95 47 5 1250 01 01150
12,00 102 51 5 1250 01 01200
12,50 102 51 5 1250 01 01250
13,00 102 51 5 1250 01 01300

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts
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Spiralbohrer DIN 1897 HSS-G Typ N geschliffen, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 1897 HSS-G type N fully ground, split point

Code 1255

EEEEE=

1a12¢

M R 0 s
ode 11-24 31-41 51 11-a1 | A1-42 | 11-16  21-26 42 11-26
1255 S S S S S S

Fir Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert, Grau- und  For steel and cast steel alloyed and unalloyed, cast iron,
Temperguss, Spharo- und Druckguss, Sintereisen, Graphit, annealed cast iron, ductile graphite iron, diecast, short-

kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze. chipping aluminium-alloy, brass and bronze.
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
2,00 1255 03 00200
2,50 1255 03 00250
2,80 46 16 10 1255 03 00280
3,00 46 16 10 1255 03 00300
3,10 49 18 10 1255 03 00310
3,20 49 18 10 1255 03 00320
3,25 49 18 10 1255 03 00325
3,30 49 18 10 1255 03 00330
3,40 52 20 10 1255 03 00340
3,50 52 20 10 1255 03 00350
3,60 52 20 10 1255 03 00360
3,70 52 20 10 1255 03 00370
3,80 55 22 10 1255 03 00380
3,90 55 22 10 1255 03 00390
4,00 55 22 10 1255 03 00400
4,10 55 22 10 1255 03 00410
4,20 55 22 10 1255 03 00420
4,30 58 24 10 1255 03 00430
4,40 58 24 10 1255 03 00440
4,50 58 24 10 1255 03 00450
4,60 58 24 10 1255 03 00460
18 4,70 58 24 10 1255 03 00470
| n 4,80 62 26 10 1255 03 00480
o -l 4,90 62 26 10 1255 03 00490
T =| 5,00 62 26 10 1255 03 00500
o 5,10 62 26 10 1255 03 00510
0 0 5,20 62 26 10 1255 03 00520
11} 5,30 62 26 10 1255 03 00530
-l = 5,40 66 28 10 1255 03 00540
< n 5,50 66 28 10 1255 03 00550
o= 5,60 66 28 10 1255 03 00560
= ; 5,70 66 28 10 1255 03 00570
1} = 5,80 66 28 10 1255 03 00580
(/)] 5,90 66 28 10 1255 03 00590
6,00 66 28 10 1255 03 00600
6,50 70 31 10 1255 03 00650
6,80 74 34 10 1255 03 00680
7,00 74 34 10 1255 03 00700
7,50 74 34 5 1255 03 00750
8,00 79 37 5 1255 03 00800
8,50 79 37 5 1255 03 00850
9,00 84 40 5 1255 03 00900
9,50 84 40 5 1255 03 00950
10,00 89 43 5 1255 03 01000
10,20 89 43 5 1255 03 01020
10,50 89 43 5 1255 03 01050
11,00 95 47 5 1255 03 01100
11,50 95 47 5 1255 03 01150
12,00 102 51 5 1255 03 01200
12,50 102 51 5 1255 03 01250
13,00 102 51 5 1255 03 01300

920
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Spiralbohrer DIN 1897 HSS-E (Co5) kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 1897 HSS-E (Co5) cobalt alloyed, split point

A

,_
N

< Li >
Code 1260
“ VA
e N s
1.1-241 3.1- 41 5.1 11—21 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1260 S S S & & & &
Spiralbohrer mit héherer Warmhartebestandigkeit, zum Boh-  Twist drill with higher heat resistance, for drilling stainless
ren von rost-, sdure- und hitzebestandigen Stahlen. steels and heat resistant steels.
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
2,00 1260 01 00200
2,50 1260 01 00250
2,70* 46 16 10 1260 01 00270
3,00 46 16 10 1260 01 00300
3,10 49 18 10 1260 01 00310
3,20 49 18 10 1260 01 00320
3,25 49 18 10 1260 01 00325
3,30 49 18 10 1260 01 00330
3,40 52 20 10 1260 01 00340
3,50 52 20 10 1260 01 00350
4,00 55 22 10 1260 01 00400
4,10 55 22 10 1260 01 00410
4,20 55 22 10 1260 01 00420
4,50 58 24 10 1260 01 00450
4,70* 58 24 10 1260 01 00470
4,80 62 26 10 1260 01 00480
4,90 62 26 10 1260 01 00490
5,00 62 26 10 1260 01 00500
5,10 62 26 10 1260 01 00510
5,20 62 26 10 1260 01 00520
5,50 66 28 10 1260 01 00550
5,80* 66 28 10 1260 01 00580
6,00 66 28 10 1260 01 00600
6,50 70 31 10 1260 01 00650 - 1)
7,00 74 34 10 1260 01 00700 T
7,50 74 34 10 1260 01 00750 g ﬁ
8,00 79 37 10 1260 01 00800 M) >
8,50 79 37 10 1260 01 00850 - -
9,00 84 40 10 1260 01 00900
9,50 84 40 10 1260 01 00950 U 1]
10,00 89 43 10 1260 01 01000 1| 0
10,20 89 43 5 1260 01 01020 g
10,50 89 43 5 1260 01 01050 F b1
11,00 95 47 5 1260 01 01100 1)} )]
11,50 95 47 5 1260 01 01150 b1
12,00 102 51 5 1260 01 01200
12,50 102 51 5 1260 01 01250
13,00 102 51 5 1260 01 01300

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts
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Spiralbohrer DIN 1897 HSS-E (Co5) Typ N kobaltlegiert, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 1897 HSS-E (Co5) type N cobalt alloyed, split point

s sonrcrarr - PLUS

Code 1265 Code 1266 TiN
VA "
DIN | HSSE| | Typ || nox 3xD TiN
s N s
11-21 31-41 51 11—21 [Taa-a20 14-16 21-26 42 11-26
1265 L4 L4 & L4 5% 7 & 7
1266 S S k4 k4 k4 & =%

Premium Spiralbohrer fir Stahl und Stahlguss legiert und  Premium twist drill for steel and cast steel alloyed and unallo-
unlegiert, V2A und V4A Stahl, Warm- und Kaltarbeitsstahl, yed, stainless steel like AISI 304 + 316, hot and cold working
Waélzlagerstahl. steel and bearing steel.
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" 1 " 2 Artlkel N,
Part No.

2,00
2,50
2,80
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

46
46
49
49
49
49
52
52
52
52
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
70
74
74
74
79
79
84
84
89
89
89
95
95
102
102
102

16
16
18
18
18
18
20
20
20
20
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28
31
34
34
34
37
37
40
40
43
43
43
47
47
51
51
51

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

oo aoooo

1265 03 00200
1265 03 00250
1265 03 00280
1265 03 00300
1265 03 00310
1265 03 00320
1265 03 00325
1265 03 00330
1265 03 00340
1265 03 00350
1265 03 00360
1265 03 00370
1265 03 00380
1265 03 00390
1265 03 00400
1265 03 00410
1265 03 00420
1265 03 00430
1265 03 00440
1265 03 00450
1265 03 00460
1265 03 00470
1265 03 00480
1265 03 00490
1265 03 00500
1265 03 00510
1265 03 00520
1265 03 00530
1265 03 00540
1265 03 00550
1265 03 00560
1265 03 00570
1265 03 00580
1265 03 00590
1265 03 00600
1265 03 00650
1265 03 00680
1265 03 00700
1265 03 00750
1265 03 00800
1265 03 00850
1265 03 00900
1265 03 00950
1265 03 01000
1265 03 01020
1265 03 01050
1265 03 01100
1265 03 01150
1265 03 01200
1265 03 01250
1265 03 01300

TilN

Artlkel Nr.
Part No.
1266 03 00200
1266 03 00250
1266 03 00280
1266 03 00300
1266 03 00310
1266 03 00320
1266 03 00325
1266 03 00330
1266 03 00340
1266 03 00350
1266 03 00360
1266 03 00370
1266 03 00380
1266 03 00390
1266 03 00400
1266 03 00410
1266 03 00420
1266 03 00430
1266 03 00440
1266 03 00450
1266 03 00460
1266 03 00470
1266 03 00480
1266 03 00490
1266 03 00500
1266 03 00510
1266 03 00520
1266 03 00530
1266 03 00540
1266 03 00550
1266 03 00560
1266 03 00570
1266 03 00580
1266 03 00590
1266 03 00600
1266 03 00650
1266 03 00680
1266 03 00700
1266 03 00750
1266 03 00800
1266 03 00850
1266 03 00900
1266 03 00950
1266 03 01000
1266 03 01020
1266 03 01050
1266 03 01100
1266 03 01150
1266 03 01200
1266 03 01250
1266 03 01300
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Zentrierbohrer DIN 333 A 60° HSS-G geschliffen
Centre drills DIN 333 A 60° HSS-G fully ground

Jj

Code 1600
DIN | | HSS | FORM
A/60°
P M ke s
11-241 3.1-441 5.1 11-41  [0AA=42000 14-16 | 21-26 | 42 [ 11-26
1600 L4 % % % %
Zentrierbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen 60° Centre drills for 60° centering holes acc. to DIN 332.
nach DIN 332.
L ﬁ Artikel-Nr.
mm P! Part-No.
0,80 3,15 25,0 1 1600 03 00080
1,00 3,15 31,5 1 1600 03 00100
1,25 3,15 31,5 1 1600 03 00125
1,60 4,00 35,5 1 1600 03 00160
2,00 5,00 40,0 1 1600 03 00200
2,50 6,30 45,0 1 1600 03 00250
3,15 8,00 50,0 1 1600 03 00315
4,00 10,00 56,0 1 1600 03 00400
5,00 12,50 63,0 1 1600 03 00500
6,30 16,00 71,0 1 1600 03 00630
8,00 20,00 80,0 1 1600 03 00800
10,00 25,00 100,0 1 1600 03 01000
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Doppelendbohrer HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Double ended drills HSS-G fully ground, split point

J‘i

b L1

A
\

Code 1300
BoC|mss| [ L[S
P M ek N s
Code 1.1-24 3.1-41 5.1 11-41  [Ad-42 11-16 = 21-26 = 42 | 11-26
1300 S 5] 5] (5] (5]

Besonders geeignet fir dinnwandige Materialien, z.B.  Especially designed for drilling thin materials like sheet-
Blech, Flacheisen und Profile. metal, flat-steel, profiles, etc.

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

2,00 1300 01 00200
2,50 1300 01 00250
3,00 46 13 10 1300 01 00300
3,10 49 13 10 1300 01 00310
3,20 49 13 10 1300 01 00320
3,25 49 13 10 1300 01 00325
3,30 49 13 10 1300 01 00330
3,50 49 13 10 1300 01 00350
4,00 52 16 10 1300 01 00400
4,10 55 16 10 1300 01 00410
4,20 55 16 10 1300 01 00420
4,50 58 16 10 1300 01 00450
4,90 62 16 10 1300 01 00490
5,00 62 16 10 1300 01 00500
5,10 62 16 10 1300 01 00510
5,20 62 16 10 1300 01 00520
5,50 66 19 10 1300 01 00550
6,00 66 19 10 1300 01 00600
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PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, ®
PN . PLUS

Doppelendbohrer HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff
Double ended drills HSS-G fully ground, split point

Code 1301
(] N\
...... ¢|(uss|( 4 |5
P M S N s
Code 11-21 31-41 5.1 11-41 14-42 11-16  21-26 42 14-26
1301 Py S S S S S

Besonders geeignet fur diinnwandige Materialien wie Blech,  Especially designed for drilling in thin materials like sheet-

Flacheisen und Profile. metal, flat-steel and profiles.
L 1 L 2 Artikel-Nr. L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.
2,00 7,5 1301 03 00200 4,20 13,0 1301 03 00420
2,50 9,5 1301 03 00250 4,50 16,0 1301 03 00450
2,70 46 9,5 10 1301 03 00270 4,80 62 16,0 10 1301 03 00480 b
3,00 46 9,5 10 1301 03 00300 4,90 62 16,0 10 1301 03 00490
3,10 49 9,5 10 1301 03 00310 5,00 62 16,0 10 1301 03 00500
3,20 49 9,5 10 1301 03 00320 5,10 62 16,0 10 1301 03 00510
3,25 49 9,5 10 1301 03 00325 5,20 62 16,0 10 1301 03 00520
3,30 49 9,5 10 1301 03 00330 5,50 66 16,0 10 1301 03 00550
3,50 52 13,0 10 1301 03 00350 6,00 66 16,0 10 1301 03 00600
3,80 55 13,0 10 1301 03 00380 6,50 70 18,0 10 1301 03 00650
4,00 55 13,0 10 1301 03 00400 7,00 74 19,0 10 1301 03 00700
4,10 55 13,0 10 1301 03 00410 8,00 79 20,0 5 1301 03 00800

Doppelendbohrer HSS-E (Co5) kobaltlegiert, Kreuzanschliff

Double ended drills HSS-E (Co5) cobalt alloyed, split point

BOC| mss-g [ wax | Lo | iS5

7

< L1

sST1711da 1LSIML
d3dHO8a1vdHIdS

Code 1310
P M e~ s
1.1-21 3.1-41 5.1 11-21  [0A4-42° 11-16 = 21-26 42 | 11-26
1310 S S & S S S S S S

Besonders geeignet fur diinnwandige Materialien wie Blech,  Especially designed for drilling in thin materials like sheet-
Flacheisen und Profile. 5 % kobaltlegierte Ausfiihrung fir  metal, flat-steel and profiles. 5 % cobalt-alloyed version for

eine deutlich héhere Standzeit! considerable longer tool life!

L 1 L 2 Artikel-Nr.

Part-No.
3,20 1310 03 00320
3,25 1310 03 00325
3,30 49 12 10 1310 03 00330
4,10 55 14 10 1310 03 00410
4,20 55 14 10 1310 03 00420
4,90 62 17 10 1310 03 00490
5,10 62 17 10 1310 03 00510
5,20 62 17 10 1310 03 00520
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Spiralbohrer DIN 345 HSS
Taper shank drills DIN 345 HSS

MK - MT

< L2 J
> E— .
Code 1450
DIN | HSS || Typ 5xD
M L R - B
Code 1.1-21 31- 4 1 5.1 11-41  [0AA=220000 14-16 | 21-26 | 42 [ 11-26 |
1450 L 4 & & % %

MK-Spiralbohrer zum Bohren von Stahl und Stahlguss, Twist drills with Morse taper shank for use in steel and cast-
sowie NE-Metallen. Dampfangelassen und auB3en poliert. steel as well as non-ferrous materials. Steam tempered and
outside polished.

L 1 L 2 MK Artikel-Nr.
MT Part-No.

10,0 1 1450 03 01000
10,2 168 1 1 1450 03 01020
10,5 168 87 1 1 1450 03 01050
11,0 175 94 1 1 1450 03 01100
11,5 175 94 1 1 1450 03 01150
12,0 182 101 1 1 1450 03 01200
12,5 182 101 1 1 1450 03 01250
13,0 182 101 1 1 1450 03 01300
13,5 189 108 1 1 1450 03 01350
14,0 189 108 1 1 1450 03 01400
14,5 212 114 2 1 1450 03 01450
15,0 212 114 2 1 1450 03 01500
15,5 218 120 2 1 1450 03 01550
16,0 218 120 2 1 1450 03 01600
16,5 223 125 2 1 1450 03 01650
17,0 228 130 2 1 1450 03 01700
17,5 228 130 2 1 1450 03 01750
18,0 228 130 2 1 1450 03 01800
18,5 233 135 2 1 1450 03 01850
19,0 233 135 2 1 1450 03 01900
19,5 238 140 2 1 1450 03 01950
20,0 238 140 2 1 1450 03 02000
20,5 243 145 2 1 1450 03 02050
21,0 243 145 2 1 1450 03 02100
21,5 248 150 2 1 1450 03 02150
22,0 248 150 2 1 1450 03 02200
22,5 253 155 2 1 1450 03 02250
23,0 253 155 2 1 1450 03 02300
23,5 276 155 3 1 1450 03 02350
24,0 281 160 3 1 1450 03 02400
24,5 281 160 3 1 1450 03 02450
25,0 281 160 3 1 1450 03 02500
25,5 286 165 3 1 1450 03 02550
26,0 286 165 3 1 1450 03 02600
26,5 286 165 3 1 1450 03 02650
27,0 291 170 3 1 1450 03 02700
27,5 291 170 3 1 1450 03 02750
28,0 291 170 3 1 1450 03 02800
28,5 296 175 3 1 1450 03 02850
29,0 296 175 3 1 1450 03 02900
29,5 296 175 3 1 1450 03 02950
30,0 296 175 3 1 1450 03 03000
30,5 301 180 3 1 1450 03 03050
31,0 301 180 3 1 1450 03 03100
31,5 301 180 3 1 1450 03 03150
32,0 334 185 4 1 1450 03 03200
32,5 334 185 4 1 1450 03 03250
33,0 334 185 4 1 1450 03 03300
33,5 334 185 4 1 1450 03 03350
34,0 339 190 4 1 1450 03 03400
34,5 339 190 4 1 1450 03 03450
35,0 339 190 4 1 1450 03 03500
35,5 339 190 4 1 1450 03 03550
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Spiralbohrer DIN 345 HSS
Taper shank drills DIN 345 HSS

MK - MT

<

A

Code 1450
L1 L2 MK N Artikel-Nr.
mm mm MT Part-No.
195

36,0 344 4 1 1450 03 03600
36,5 344 195 4 1 1450 03 03650
37,0 344 195 4 1 1450 03 03700
37,5 344 195 4 1 1450 03 03750
38,0 349 200 4 1 1450 03 03800
38,5 349 200 4 1 1450 03 03850
39,0 349 200 4 1 1450 03 03900
39,5 349 200 4 1 1450 03 03950
40,0 349 200 4 1 1450 03 04000
40,5 354 205 4 1 1450 03 04050
41,0 354 205 4 1 1450 03 04100
41,5 354 205 4 1 1450 03 04150
42,0 354 205 4 1 1450 03 04200
42,5 354 205 4 1 1450 03 04250
43,0 359 210 4 1 1450 03 04300
43,5 359 210 4 1 1450 03 04350
44,0 359 210 4 1 1450 03 04400
44,5 359 210 4 1 1450 03 04450
45,0 359 210 4 1 1450 03 04500
45,5 364 215 4 1 1450 03 04550
46,0 364 215 4 1 1450 03 04600
46,5 364 215 4 1 1450 03 04650
47,0 364 215 4 1 1450 03 04700
47,5 364 215 4 1 1450 03 04750
48,0 369 220 4 1 1450 03 04800
48,5 369 220 4 1 1450 03 04850
49,0 369 220 4 1 1450 03 04900
49,5 369 220 4 1 1450 03 04950
50,0 369 220 4 1 1450 03 05000
51,0 412 225 5 1 1450 15 05100
52,0 412 225 5 1 1450 15 05200
53,0 412 225 5 1 1450 15 05300
54,0 417 230 5 1 1450 15 05400
55,0 417 230 © 1 1450 15 05500
56,0 417 230 5 1 1450 15 05600
57,0 422 235 5 1 1450 15 05700 0n
58,0 422 235 5 1 1450 15 05800 - T
59,0 422 235 5 1 1450 15 05900 E —
60,0 422 235 5 1 1450 15 06000 a g
-
BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes O E
Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr. E g
Description Pieces | Content Part-No. F 1]
MK 10-1 10 314-15-16-17-18-19-20-21-22 - 23 mm 1450 14 10001 UJ%

MK 10-2 10 ©14-16-18-20-22-24-25-26-28 - 30 mm 1450 14 10002

97



YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

Spiralbohrer DIN 345 HSS gefrast
Taper shank drills DIN 345 HSS milled

MK - MT

=

Code 11-24 3.1 -41 5.1 -4 [TAA-42°700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1451 4 & & % %

Gefraster MK-Spiralbohrer zum Bohren von Stahl und  Milled Morse taper shank drills for drilling steel and cast-
Stahlguss, NE-Metallen, Grauguss, Temperguss, Sphédro-  steel, non-ferrous metals, grey cast-iron, nodular cast-iron

guss und Sintereisen. and sintered iron.
L 1 L 2 MK Artikel-Nr. L 1 L 2 MK Artikel-Nr.
MT ’ Part-No. MT ’/ Part-No.
1 1 1451 03 00600 248 150 1 1451 03 02125
6 50 144 1 1 1451 03 00650 21 50 248 150 2 1 1451 03 02150
7,00 150 69 1 1 1451 03 00700 21,75 248 150 2 1 1451 03 02175
7,50 150 69 1 1 1451 03 00750 22,00 248 150 2 1 1451 03 02200
8,00 156 75 1 1 1451 03 00800 22,25 253 155 2 1 1451 03 02225
8,50 156 75 1 1 1451 03 00850 22,50 253 155 2 1 1451 03 02250
9,00 162 81 1 1 1451 03 00900 22,75 253 155 2 1 1451 03 02275
9,50 162 81 1 1 1451 03 00950 23,00 253 155 2 1 1451 03 02300
10,00 168 87 1 1 1451 03 01000 23,25 276 155 3 1 1451 03 02325
10,25 168 87 1 1 1451 03 01025 23,50 276 155 3 1 1451 03 02350
10,50 168 87 1 1 1451 03 01050 23,75 281 160 3 1 1451 03 02375
10,75 175 94 1 1 1451 03 01075 24,00 281 160 S 1 1451 03 02400
11,00 175 94 1 1 1451 03 01100 24,25 281 160 3 1 1451 03 02425
11,25 175 94 1 1 1451 03 01125 24,50 281 160 3 1 1451 03 02450
11,50 175 94 1 1 1451 03 01150 24,75 281 160 3 1 1451 03 02475
11,75 182 101 1 1 1451 03 01175 25,00 281 160 3 1 1451 03 02500
12,00 182 101 1 1 1451 03 01200 25,25 286 165 3 1 1451 03 02525
12,25 182 101 1 1 1451 03 01225 25,50 286 165 3 1 1451 03 02550
12,50 182 101 1 1 1451 03 01250 25,75 286 165 3 1 1451 03 02575
12,75 182 101 1 1 1451 03 01275 26,00 286 165 3 1 1451 03 02600
13,00 182 101 1 1 1451 03 01300 26,25 286 165 3 1 1451 03 02625
18 13,25 189 108 1 1 1451 03 01325 26,50 286 165 3 1 1451 03 02650
| n 13,50 189 108 1 1 1451 03 01350 26,75 291 170 3 1 1451 03 02675
o | 13,75 189 108 1 1 1451 03 01375 27,00 291 170 3 1 1451 03 02700
T =| 14,00 189 108 1 1 1451 03 01400 27,25 291 170 3 1 1451 03 02725
o 14,25 212 114 2 1 1451 03 01425 27,50 291 170 3 1 1451 03 02750
0 0 14,50 212 114 2 1 1451 03 01450 27,75 291 170 3 1 1451 03 02775
(11] 14,75 212 114 2 1 1451 03 01475 28,00 291 170 3 1 1451 03 02800
-l = 15,00 212 114 2 1 1451 03 01500 28,25 296 175 3 1 1451 03 02825
< n 15,25 218 120 2 1 1451 03 01525 28,50 296 175 3 1 1451 03 02850
o= 15,50 218 120 2 1 1451 03 01550 28,75 296 175 3 1 1451 03 02875
-~ ; 15,75 218 120 2 1 1451 03 01575 29,00 296 175 3 1 1451 03 02900
1} = 16,00 218 120 2 1 1451 03 01600 29,25 296 175 3 1 1451 03 02925
0 16,25 223 125 2 1 1451 03 01625 29,50 296 175 3 1 1451 03 02950
16,50 223 125 2 1 1451 03 01650 29,75 296 175 3 1 1451 03 02975
16,75 223 125 2 1 1451 03 01675 30,00 296 175 & 1 1451 03 03000
17,00 228 130 2 1 1451 03 01700 30,50 301 180 3 1 1451 03 03050
17,25 228 130 2 1 1451 03 01725 31,00 301 180 8 1 1451 03 03100
17,50 228 130 2 1 1451 03 01750 31,50 301 180 3 1 1451 03 03150
17,75 228 130 2 1 1451 03 01775 32,00 334 185 4 1 1451 03 03200
18,00 228 130 2 1 1451 03 01800 32,50 334 185 4 1 1451 03 03250
18,25 233 135 2 1 1451 03 01825 33,00 334 185 4 1 1451 03 03300
18,50 233 135 2 1 1451 03 01850 33,50 334 185 4 1 1451 03 03350
18,75 233 135 2 1 1451 03 01875 34,00 339 190 4 1 1451 03 03400
19,00 233 135 2 1 1451 03 01900 34,50 339 190 4 1 1451 03 03450
19,25 238 140 2 1 1451 03 01925 35,00 339 190 4 1 1451 03 03500
19,50 238 140 2 1 1451 03 01950 35,50 339 190 4 1 1451 03 03550
19,75 238 140 2 1 1451 03 01975 36,00 344 195 4 1 1451 03 03600
20,00 238 140 2 1 1451 03 02000 36,50 344 195 4 1 1451 03 03650
20,25 243 145 2 1 1451 03 02025 37,00 344 195 4 1 1451 03 03700
20,50 243 145 2 1 1451 03 02050 37,50 344 195 4 1 1451 03 03750
20,75 243 145 2 1 1451 03 02075 38,00 349 200 4 1 1451 03 03800
21,00 243 145 2 1 1451 03 02100 38,50 349 200 4 1 1451 03 03850



PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, — ®
PN . PLUS

Spiralbohrer DIN 345 HSS gefrast
Taper shank drills DIN 345 HSS milled

MK - MT

L1 ] Artikel-Nr.

mm Part-No.

L1 L2 MK N Artikel-Nr.
mm mm MT Part-No.

39,00 349 200 4 1 1451 03 03900 53,00 412 225 5 1 1451 15 05300
39,50 349 200 4 1 1451 03 03950 54,00 417 230 5 1 1451 15 05400
40,00 349 200 4 1 1451 03 04000 55,00 417 230 5 1 1451 15 05500
40,50 354 205 4 1 1451 03 04050 56,00 417 230 5 1 1451 15 05600
41,00 354 205 4 1 1451 03 04100 57,00 422 235 5 1 1451 15 05700
41,50 354 205 4 1 1451 03 04150 58,00 422 235 5 1 1451 15 05800
42,00 354 205 4 1 1451 03 04200 59,00 422 235 5 1 1451 15 05900
42,50 354 205 4 1 1451 03 04250 60,00 422 235 5 1 1451 15 06000
43,00 359 210 4 1 1451 03 04300 61,00 427 240 5 1 1451 15 06100
43,50 359 210 4 1 1451 03 04350 62,00 427 240 5 1 1451 15 06200
44,00 359 210 4 1 1451 03 04400 63,00 427 240 5 1 1451 15 06300
44,50 359 210 4 1 1451 03 04450 65,00 432 245 5 1 1451 15 06500
45,00 359 210 4 1 1451 03 04500 66,00 432 245 5 1 1451 15 06600
45,50 364 215 4 1 1451 03 04550 67,00 432 245 5 1 1451 15 06700
46,00 364 215 4 1 1451 03 04600 69,00 437 250 5 1 1451 15 06900
46,50 364 215 4 1 1451 03 04650 70,00 437 250 5 1 1451 15 07000
47,00 364 215 4 1 1451 03 04700 72,00 442 255 5 1 1451 15 07200
47,50 364 215 4 1 1451 03 04750 75,00 442 255 5 1 1451 15 07500
48,00 369 220 4 1 1451 03 04800 76,00 447 260 5 1 1451 15 07600
48,50 369 220 4 1 1451 03 04850 79,00 514 260 6 1 1451 15 07900
49,00 369 220 4 1 1451 03 04900 80,00 514 260 6 1 1451 15 08000
49,50 369 220 4 1 1451 03 04950 85,00 519 265 6 1 1451 15 08500
50,00 369 220 4 1 1451 03 05000 90,00 525 270 6 1 1451 15 09000
51,00 412 225 5 1 1451 15 05100 100,00 534 280 6 1 1451 15 10000
52,00 412 225 ) 1 1451 15 05200
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YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

Spiralbohrer DIN 345 HSS-E (Co5) Typ N kobaltlegiert
Taper shank drills DIN 345 HSS-E (Co5) type N cobalt alloyed

MK - MT

Code 1470
VA
S N~ s
Code 11-24 ST 54 R o
1470 s s Y s S ) ® ®

MK-Spiralbohrer fir Stahl und Stahlguss, Grau- und  Twistdrills with Morse taper shank for steel and cast steel, cast
Temperguss, rostfreie Stéhle wie V2A und V4A. iron, malleable cast iron, stainless steel like AISI 304 + 316.

L 1 L 2 MK Artikel-Nr.
MT //// Part-No.

10,0 1 1470 03 01000
11.0 75 1 1 1470 03 01100
115 175 o4 1 1 1470 03 01150
12,0 182 101 1 1 1470 03 01200
12)5 182 101 1 1 1470 03 01250
13,0 182 101 1 1 1470 03 01300
135 189 108 1 1 1470 03 01350
14,0 189 108 1 1 1470 03 01400
145 212 114 2 1 1470 03 01450
15,0 212 114 2 1 1470 03 01500
15.5 218 120 2 1 1470 03 01550
16,0 218 120 2 1 1470 03 01600
16,5 223 125 2 1 1470 03 01650
17.0 208 130 2 1 1470 03 01700
17,5 228 130 2 1 1470 03 01750
18,0 208 130 2 1 1470 03 01800
185 233 135 2 1 1470 03 01850
19,0 233 135 5 1 1470 03 01900
195 238 140 2 1 1470 03 01950
20,0 238 140 2 1 1470 03 02000
20,5 243 145 2 1 1470 03 02050
21.0 243 145 2 1 1470 03 02100
215 248 150 2 1 1470 03 02150
X, 220 248 150 2 1 1470 03 02200
w 0 295 253 155 2 1 1470 03 02250
T 23.0 253 155 2 1 1470 03 02300
I= 235 276 155 3 1 1470 03 02350
oLk 24.0 281 160 3 1 1470 03 02400
m n] 24,5 281 160 3 1 1470 03 02450
25.0 281 160 3 1 1470 03 02500
&' [ 26,0 286 165 3 1 1470 03 02600
N, ] 27.0 291 170 3 1 1470 03 02700
L3 27,5 291 170 3 1 1470 03 02750
oz 28.0 291 170 3 1 1470 03 02800
0 28,5 296 175 3 1 1470 03 02850
290 296 175 3 1 1470 03 02900
29,5 296 175 3 1 1470 03 02950
30,0 296 175 3 1 1470 03 03000
31,0 301 180 3 1 1470 03 03100
32,0 334 185 4 1 1470 03 03200
33,0 334 185 4 1 1470 03 03300
34,0 339 190 4 1 1470 03 03400
35.0 339 190 4 1 1470 03 03500
36,0 344 195 4 1 1470 03 03600
37.0 344 195 4 1 1470 03 03700
38,0 349 200 4 1 1470 03 03800
39,0 349 200 4 1 1470 03 03900
40,0 349 200 4 1 1470 03 04000
45,0 359 210 4 1 1470 03 04500
50,0 369 220 4 1 1470 03 05000

100



PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, ®
PN . PLUS

Spiralbohrer / Bohrbuchsenbohrer DIN 341 HSS Typ N gefrast, lange Ausflhrung
Taper Shank / Bushing drills DIN 341 HSS Type N milled, long series

A

Code 1455 ¢ |lange Ausfiihrung / long series

el

ke s
11-24 31-441 5.1 11-41 [TAA=42°000 14-16 0 24-26 | 42 | 11-26
1455 L4 & S S S S

MK-Spiralbohrer fir Stahl und Stahlguss, NE-Metalle, Grau-  Twist drills with Morse taper shank for steel and cast steel,
und Temperguss, Sphéroguss, Sintereisen und Graphit. cast iron, ductile graphite iron and diecast.

L1 L2 MK i Artikel-Nr. L1 L2 MK i Artikel-Nr.
mm mm MT % Part-No. mm mm MT 7 Part-No.
10,0 25,0

197 116 1 1 1455 03 01000 327 206 3 1 1455 03 02500
10,5 197 116 1 1 1455 03 01050 25,5 335 214 3 1 1455 03 02550
11,0 206 125 1 1 1455 03 01100 26,0 335 214 3 1 1455 03 02600
11,5 206 125 1 1 1455 03 01150 26,5 335 214 3 1 1455 03 02650
12,0 215 134 1 1 1455 03 01200 27,0 343 222 3 1 1455 03 02700
12,5 215 134 1 1 1455 03 01250 27,5 343 222 3 1 1455 03 02750
13,0 215 134 1 1 1455 03 01300 28,0 343 222 3 1 1455 03 02800
13,5 223 142 1 1 1455 03 01350 28,5 351 230 3 1 1455 03 02850
14,0 223 142 1 1 1455 03 01400 29,0 351 230 3 1 1455 03 02900
14,5 245 147 2 1 1455 03 01450 29,5 351 230 3 1 1455 03 02950
15,0 245 147 2 1 1455 03 01500 30,0 351 230 3 1 1455 03 03000
15,5 251 153 2 1 1455 03 01550 32,0 397 248 4 1 1455 03 03200
16,0 251 153 2 1 1455 03 01600 33,0 397 248 4 1 1455 03 03300
16,5 257 159 2 1 1455 03 01650 34,0 397 248 4 1 1455 03 03400
17,0 257 159 2 1 1455 03 01700 35,0 406 257 4 1 1455 03 03500
17,5 263 165 2 1 1455 03 01750 36,0 416 267 4 1 1455 03 03600
18,0 263 165 2 1 1455 03 01800 37,0 416 267 4 1 1455 03 03700
18,5 269 171 2 1 1455 03 01850 38,0 426 277 4 1 1455 03 03800
19,0 269 171 2 1 1455 03 01900 39,0 426 277 4 1 1455 03 03900
19,5 275 177 2 1 1455 03 01950 40,0 426 277 4 1 1455 03 04000
20,0 275 177 2 1 1455 03 02000 41,0 436 287 4 1 1455 03 04100
20,5 282 184 2 1 1455 03 02050 42,0 436 287 4 1 1455 03 04200
21,0 282 184 2 1 1455 03 02100 43,0 447 298 4 1 1455 03 04300
21,5 289 191 2 1 1455 03 02150 44,0 447 298 4 1 1455 03 04400
22,0 289 191 2 1 1455 03 02200 45,0 447 298 4 1 1455 03 04500
22,5 296 198 2 1 1455 03 02250 46,0 459 310 4 1 1455 03 04600
23,0 296 198 2 1 1455 03 02300 47,0 459 310 4 1 1455 03 04700
23,5 319 198 3 1 1455 03 02350 48,0 470 321 4 1 1455 03 04800
24,0 327 206 3 1 1455 03 02400 49,0 470 321 4 1 1455 03 04900
24,5 327 206 3 1 1455 03 02450 50,0 470 321 4 1 1455 03 05000
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SchweiBpunktbohrer HSS-E (Co5)
Spot weld drills HSS-E (Co5)

Code 1801 Code 1802 TiN Code 1803 TiALN

DIN | Hss.E| 1200 TiN

Spezialbohrer mit 180° Anschliff und kurzer Spirale. Zum  Special drill with 180° point-angle and short flute. For drilling

Ausbohren von Schweipunkten. out welding spot.
TiN ~_ _TiALN
'-1 Artlkel Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part No. Part-No. Part-No.
6 1 1801 03 00600 1802 03 00600 1803 03 00600
7 1 1801 03 00700 1802 03 00700 1803 03 00700
8 79 1 1801 03 00800 1802 03 00800 1803 03 00800
0 1

89 1801 03 01000 1802 03 01000 1803 03 01000

SchweiBpunktbohrer HSS-E (Co5) fir Spotle T 575 und Vario WS 90
Spot weld drills HSS-E (Co5) for Spotle T 575 and Vario WS 90

ERESE e

Code 1810 Code 1811 TiN Code 1812 TiALN
Spezialbohrer mit 180° Anschliff und Spannflache fir Pneu-  Special drill with 180° point-angle and clamping surface for
matikmaschinen. Zum Ausbohren von SchweiBpunkten. pneumatic machines. For drilling out welding spot.

. TiN ~_ _TiALN
- GGG @ Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
(i Version Part-No. Part-No. Part-No.
8 40 Spotle-Dril 1810 03 00840 1811 03 00840 1812 03 00840
8 44 Vario-Drill 1 1810 03 00844 1811 03 00844 1812 03 00844

HSS SchweiBpunktfraser
HSS spot weld milling cutters

. e W ——
=

SCHWEISSPUNKTBOHRER
SPOT WELD DRILLS

Code 1805
SchweiBpunktfrdser zum Lésen von punktgeschweiBten Ble-  Designed for removal and milling of welding point. Changea-
chen. Beidseitig schneidend und auswechselbar. ble and usable on both sides.

Bezeichnung L1 ii Artikel-Nr.
Description mm ! Part-No.

HSS SchweiBpunktfraser komplett / HSS Spot-Weld Milling Cutters complete 1 72 1 1805 15 00001
Fraskrone / Milling Crown HSS 1 - 5 1805 15 00002
Zentrierstift / Centering pin = 5 1805 15 00003

Noo
noo
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VHM SchweiBpunktbohrer mit 3 Schneiden
Solid carbide spot weld drill with 3 cutting edges

Code 1807

uuuuuuuuu

BLO =

SchweiBpunktbohrer aus Vollhartmetall mit 3 Schneiden.
Zum Ausbohren von SchweiBpunkten in hochfesten Blech-
en bis 1.800 N/mma2. Mit 3-Flachenschaft fir optimale Kraft-
Ubertragung. Deutlich schneller und langlebiger als vergleich-
bare Produkte mit 2 Schneiden. Bitte Drehzahlempfehlung
beachten!

Mit TiIALN-Beschichtung fiir eine hhere Standzeit.

Spot weld drill made of solid carbide with 3 cutting edges.
For drilling out welding points in high-strength sheets up to
1.800 N/mm2 (~ 52 HRC). With triangle-shank for optimum
power transmission. Significantly faster and more durable
than comparable products with 2 cutting edges. Please ob-
serve the recommended speed.

With TiALN-coating for a longer tool life.

Artikel-Nr.
Part-No.

od L1 U/min. i‘l
mm mm rrm QP
8 80 1800 1

1807 03 00800

VHM SchweiBpunktbohrer mit 3 Schneiden fir Vario WS 90
Solid carbide spot weld drill with 3 cutting edges for Vario WS 90

SchweiBpunktbohrer aus Vollhartmetall mit 3 Schneiden und
Spannflache fir Pneumatikmaschinen. Zum Ausbohren von
Schweipunkten in hochfesten Blechen bis 1.800 N/mm3.
Deutlich schneller und langlebiger als vergleichbare Produkte
mit 2 Schneiden. Bitte Drehzahlempfehlung beachten!

Mit TiIALN-Beschichtung fiir eine hohere Standzeit.

sy =

Code 1806

Spot weld drill made of solid carbide with 3 cutting edges
and clamping surface for pneumatic machines. For drilling
out welding points in high-strength sheets up to 1.800 N/mm?
(~ 52 HRC). Significantly faster and more durable than com-
parable products with 2 cutting edges. Please observe the
recommended speed.

With TiALN-coating for a longer tool life.

gd L1 Ausfiihrung U/min. Artikel-Nr.
mm mm Version rpm Part-No.
8 45 Vario-Drill 1800 1 1806 03 00845

sST11da aam Lods
d3dHO81INNASSIaMHIOS
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HARTMETALL SPIRALBOHRER
CARBIDE TWIST DRILLS

HM SPIRALBOHRER * SC TWIST DRILLS
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HARTMETALL SPIRALBOHRER
CARBIDE TWIST DRILLS

Qualitdit Typ Bezeichnung

2l Quality Type Description

VHM Spiralbohrer / SC twist drills

VHM VHM-Spiralbohrer TIALN-beschichtet

K e N
338 SC Solid carbide drills TIALN-coated

VHM Spiralbohrer extra kurz / SC twist drills extra short

SEBE—— 0539 VHM N VHM-Spiralbohrer, extra kurz TIALN-beschichtet
SC Solid carbide drills, extra short, TIALN-coated
HM Spiralbohrer / TCT twist drills
_ 8037 HSS HM Spiralbohrer mit HM-Schneide
e TT—oii—g
HSS TCT Twist drills, carbide tipped

VHM SchweiBpunktbohrer / Solid carbide spot weld drills
VHM SchweiBpunktbohrer mit 3 Schneiden,

BC VHM TiALN-beschichtet
= -
Norm sC Solid carbide spot weld drill with 3 cutting
edges, TiALN-coated
VHM SchweiBpunktbohrer mit 3 Schneiden fiir
BC VHM Vario WS 90, TiALN-beschichtet
_—
Norm SC Solid carbide spot weld drill with 3 cutting

edges for Vario WS 90, TiALN-coated

www.bohrcraft.de
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VHM Spiralbohrer DIN 338 Typ N, TiALN
Solid carbide twist drills DIN 338 type N, TiALN

Bl

ey L1

\

Code 1502

RS

RN s H
11-241 31-41 5.1 11—41 [A4-427 11-16 21 22-23 27-28 42  11-13  21-26 11-15
1502 L4 S L4 L4 L4 S & L4 & S L4 & &

Stabiler Bohrer aus Vollhartmetall zum Bohren von hoch-  Stable solid carbide twist drill for drilling heat resistant
festen Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Hartguss, Grauguss, steels, high carbon steel castings, grey cast iron, cast steels,
Stahlguss, Mn-Hartstahl, Bronze, Aluminium mit hohem manganese steels, bronze, aluminium with high percentage

Siliziumanteil und abrasiven Werkstoffen. of silicium and for machining abrasive materials.

Mit TiALN-Beschichtung fiir eine hohere Standzeit. With TiALN-coating for a longer tool life.

L 1 L 2 Artikel-Nr.
//// Part-No. ll
1,0 1502 03 00100 o
1,1 1 1502 03 00110 o
1,2 38 16 1 1502 03 00120 o
1,3 38 16 1 1502 03 00130 o
1,4 40 18 1 1502 03 00140 o
1,5 40 18 1 1502 03 00150 o
1,6 43 20 1 1502 03 00160 o
1,7 43 20 1 1502 03 00170 o
1,8 46 23 1 1502 03 00180 o
1,9 46 23 1 1502 03 00190 o
2,0 49 24 1 1502 03 00200 o
2,1 49 24 1 1502 03 00210 o
2,2 53 27 1 1502 03 00220 o
18 2,3 53 27 1 1502 03 00230 o
w 2,4 57 30 1 1502 03 00240 o
18 0 2,5 57 30 1 1502 03 00250 °
T T 2,6 57 30 1 1502 03 00260 o
0 a1 2,7 61 33 1 1502 03 00270 o
— 2,8 61 33 1 1502 03 00280 o
(1] 19 2,9 61 33 1 1502 03 00290 o
- 0] 3,0 61 33 1 1502 03 00300 o
< - 3,1 65 36 1 1502 03 00310 o
18 3,2 65 36 1 1502 03 00320 o
o 0 33 65 36 1 1502 03 00330 o
0 ; 3,4 70 39 1 1502 03 00340 o
- 3,5 70 39 1 1502 03 00350 o
| 3,6 70 39 1 1502 03 00360 o
| w 3,7 70 39 1 1502 03 00370 o
< n 3,8 70 43 1 1502 03 00380 o
== 3,9 75 43 1 1502 03 00390 o
11] 1] 4,0 75 43 1 1502 03 00400 .
E o 4.1 75 43 1 1502 03 00410 .
= < 4,2 75 43 1 1502 03 00420 o
18 (8] 4,3 80 47 1 1502 03 00430 o
< 4,4 80 47 1 1502 03 00440 o
4,5 80 47 1 1502 03 00450 °
I 46 80 47 1 1502 03 00460 o
4,7 80 47 1 1502 03 00470 o
4,8 86 52 1 1502 03 00480 o
4,9 86 52 1 1502 03 00490 o
5,0 86 52 1 1502 03 00500 o
5,1 86 52 1 1502 03 00510 o
5,2 86 52 1 1502 03 00520 o
53 86 52 1 1502 03 00530 o
5,4 93 57 1 1502 03 00540 o
5,5 93 57 1 1502 03 00550 °
5,6 93 57 1 1502 03 00560 o
5,7 93 57 1 1502 03 00570 o
5,8 93 57 1 1502 03 00580 o
5,9 93 57 1 1502 03 00590 o
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VHM Spiralbohrer DIN 338 Typ N, TiALN
Solid carbide twist drills DIN 338 type N, TiALN

-

od

>

<€

By L1

A

Code 1502

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

6,0 1502 03 00600 .
6,1 101 1 1502 03 00610 o
6,2 101 63 1 1502 03 00620 o
6,3 101 63 1 1502 03 00630 o
6,4 101 63 1 1502 03 00640 o
6,5 101 63 1 1502 03 00650 .
6,6 101 63 1 1502 03 00660 o
6,7 101 63 1 1502 03 00670 o
6,8 109 69 1 1502 03 00680 o
6,9 109 69 1 1502 03 00690 o
7,0 109 69 1 1502 03 00700 .
7.1 109 69 1 1502 03 00710 o
7,2 109 69 1 1502 03 00720 o
7.3 109 69 1 1502 03 00730 o
7,4 109 69 1 1502 03 00740 o
7.5 109 69 1 1502 03 00750 .
7,6 117 75 1 1502 03 00760 o
7,7 117 75 1 1502 03 00770 o
7.8 117 75 1 1502 03 00780 o
7,9 117 75 1 1502 03 00790 o
8,0 117 75 1 1502 03 00800 .
8,1 117 75 1 1502 03 00810 o
8,2 117 75 1 1502 03 00820 o
8,3 117 75 1 1502 03 00830 o
8,4 117 75 1 1502 03 00840 o
8,5 117 75 1 1502 03 00850 .
8,6 125 81 1 1502 03 00860 o
8,7 125 81 1 1502 03 00870 o
8,8 125 81 1 1502 03 00880 o
8,9 125 81 1 1502 03 00890 o T
9,0 125 81 1 1502 03 00900 .
9.1 125 81 1 1502 03 00910 o >
9,2 125 81 1 1502 03 00920 o 031
9,3 125 81 1 1502 03 00930 o >
9,4 125 81 1 1502 03 00940 o 1<
9,5 125 81 1 1502 03 00950 . mm
9,6 133 87 1 1502 03 00960 o = o
9,7 133 87 1 1502 03 00970 o 0>
9,8 133 87 1 1502 03 00980 o mr
9,9 133 87 1 1502 03 00990 o r
10,0 133 87 1 1502 03 01000 . =
10,2 133 87 1 1502 03 01020 o s0
10,5 133 87 1 1502 03 01050 . 0 0
11,0 142 94 1 1502 03 01100 . i
11,5 142 94 1 1502 03 01150 . >
12,0 151 101 1 1502 03 01200 . OrF
13,0 151 101 1 1502 03 01300 . Tm
e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days F 0
: . rI
BC Multi-Pack / BC Multi-Pack 0n 1)
m
b1

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. I IH
Description | Pieces | Content Part-No. ' _\
e
|l- ",

’{\f

'VHM5TIALN 5 J4-5-6-8-10mm 1502 13 30005
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VHM Spiralbohrer DIN 6539 Typ N, TiALN
Solid carbide twist drills DIN 6539 type N, TiALN

° - -
3 — L —
¢ L2 3
L1

<

;‘
>

Code 1504 TiALN

EECReEE

I
11-21 31-441 5.1 11-41 [44-427 11-16 | 21 [ 22-23 [ 27-28 42 | 11-13 21-26 11-15
1504 L4 4 L4 L4 S S & L4 & % L4 S &

Stabiler Bohrer aus Vollhartmetall zum Bohren von hoch-  Stable solid carbide twist drill for drilling heat resistant
festen Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Hartguss, Grauguss, steels, high carbon steel castings, grey cast iron, cast steels,
Stahlguss, Mn-Hartstahl, Bronze, Aluminium mit hohem  manganese steels, bronze, aluminium with high percentage

Siliziumanteil und abrasiven Werkstoffen. of silicium and for machining abrasive materials.
Mit TiIALN-Beschichtung fiir eine hohere Standzeit. With TiALN-coating for a longer tool life.
I Artikel-Nr.
7 Part-No.

1,0 26 6 1 1504 03 00100 o

1,1 28 7 1 1504 03 00110 o

1,2 30 8 1 1504 03 00120 o

1,3 30 8 1 1504 03 00130 o

1,4 32 9 1 1504 03 00140 o

1,5 32 9 1 1504 03 00150 o

1,6 34 10 1 1504 03 00160 o

1,7 34 10 1 1504 03 00170 o

1,8 36 11 1 1504 03 00180 o

1,9 36 11 1 1504 03 00190 o

2,0 38 12 1 1504 03 00200 o

2,1 38 12 1 1504 03 00210 o

2,2 40 13 1 1504 03 00220 o

x 2,3 40 13 1 1504 03 00230 o
w 2,4 43 14 1 1504 03 00240 o
(18 ) 2,5 43 14 1 1504 03 00250 o
I T 2,6 43 14 1 1504 03 00260 o
0 | 2,7 46 16 1 1504 03 00270 o
o — 2,8 46 16 1 1504 03 00280 o
18 2,9 46 16 1 1504 03 00290 o

- n} 3,0 46 16 1 1504 03 00300 o
< - 3,1 49 18 1 1504 03 00310 o
9 0 3.2 49 18 1 1504 03 00320 °
[T 3,3 49 18 1 1504 03 00330 o
0 ; 3,4 52 20 1 1504 03 00340 o
- 3,5 52 20 1 1504 03 00350 o

| 3,6 52 20 1 1504 03 00360 o
-l W 3,7 52 20 1 1504 03 00370 o
< n 3,8 55 22 1 1504 03 00380 o
= 3,9 55 22 1 1504 03 00390 o
11] 1] 4,0 55 22 1 1504 03 00400 .
p Y ! 4,1 55 22 1 1504 03 00410 .
= < 4,2 55 22 1 1504 03 00420 o
18 (8] 4,3 58 24 1 1504 03 00430 o
< 4.4 58 24 1 1504 03 00440 o
4,5 58 24 1 1504 03 00450 °

I 46 58 24 1 1504 03 00460 o
4,7 58 24 1 1504 03 00470 o

4,8 62 26 1 1504 03 00480 o

4,9 62 26 1 1504 03 00490 o

5,0 62 26 1 1504 03 00500 .

5,1 62 26 1 1504 03 00510 o

5,2 62 26 1 1504 03 00520 o

5,3 62 26 1 1504 03 00530 o

5,4 66 28 1 1504 03 00540 o

5,5 66 28 1 1504 03 00550 °

5,6 66 28 1 1504 03 00560 o

5,7 66 28 1 1504 03 00570 o

5,8 66 28 1 1504 03 00580 o

5,9 66 28 1 1504 03 00590 o
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VHM Spiralbohrer DIN 6539 Typ N, TiALN
Solid carbide twist drills DIN 6539 type N, TiALN

Code 1504 TiALN

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

6,0 1504 03 00600 .
6,1 1 1504 03 00610 o
6,2 70 31 1 1504 03 00620 o
6,3 70 31 1 1504 03 00630 o
6,4 70 31 1 1504 03 00640 o
6,5 70 31 1 1504 03 00650 .
6,6 70 31 1 1504 03 00660 o
6,7 70 31 1 1504 03 00670 o
6,8 74 34 1 1504 03 00680 o
6,9 74 34 1 1504 03 00690 o
7,0 74 34 1 1504 03 00700 .
7,1 74 34 1 1504 03 00710 o
7,2 74 34 1 1504 03 00720 o
7.3 74 34 1 1504 03 00730 o
7,4 74 34 1 1504 03 00740 o
7,5 74 34 1 1504 03 00750 .
7,6 79 37 1 1504 03 00760 o
7,7 79 37 1 1504 03 00770 o
7.8 79 37 1 1504 03 00780 o
7,9 79 37 1 1504 03 00790 o
8,0 79 37 1 1504 03 00800 .
8,1 79 37 1 1504 03 00810 o
8,2 79 37 1 1504 03 00820 o
8,3 79 37 1 1504 03 00830 o
8,4 79 37 1 1504 03 00840 o
8,5 79 37 1 1504 03 00850 .
8,6 84 40 1 1504 03 00860 o
8,7 84 40 1 1504 03 00870 o
8,8 84 40 1 1504 03 00880 o
8,9 84 40 1 1504 03 00890 o T
9,0 84 40 1 1504 03 00900 .
91 84 40 1 1504 03 00910 ° >
9,2 84 40 1 1504 03 00920 o 0xn
9,3 84 40 1 1504 03 00930 o >
9,4 84 40 1 1504 03 00940 o 712
9,5 84 40 1 1504 03 00950 . mm
9,6 89 43 1 1504 03 00960 o = o
9,7 89 43 1 1504 03 00970 o O»
9,8 89 43 1 1504 03 00980 o mr
9,9 89 43 1 1504 03 00990 o r
10,0 89 43 1 1504 03 01000 . -
10,2 89 43 1 1504 03 01020 o s0
10,5 89 43 1 1504 03 01050 ° m 0
11,0 95 47 1 1504 03 01100 . g
11,5 95 47 1 1504 03 01150 o »
12,0 102 51 1 1504 03 01200 . OF
12,5 102 51 1 1504 03 01250 o W
13,0 102 51 1 1504 03 01300 . -
14,0 107 54 1 1504 03 01400 o r0
15,0 111 56 1 1504 03 01500 o rI
16,0 115 58 1 1504 03 01600 o 1]
e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days g

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

- VHM5-2TiALN 5 J4-5-6-8-10mm 1504 13 30005
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Spiralbohrer DIN 8037 HSS, mit HM-Schneiden
Twist drills DIN 8037 HSS, carbide tipped

Code 1500

EEDEE=

M
o 11-24 31-41 5.1 11-24 [TAd-42°000 14-16 | 24-26 | 42 | 11-13
1500 4 S L4 & L4 & % % &

Spiralbohrer mit eingeldteter HM-Schneidplatte, fir Stahl  Carbide tipped twist drill for steel and cast iron, spring strip
und Stahlguss, Federbandstahl, Hartguss mit Gber 300 HB,  steel, chilled castings over 300 HB, ductile bronze and pure

zahharte Bronzen, Reinmolybdan. molybdenum.
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
2,5 1 1500 07 00250
3,0 1 1500 07 00300
3,5 56 25 1 1500 07 00350
4,0 56 25 1 1500 07 00400
4,2 63 28 1 1500 07 00420
4,5 63 28 1 1500 07 00450
5,0 63 28 1 1500 07 00500
5,5 71 32 1 1500 07 00550
6,0 71 32 1 1500 07 00600
6,5 71 32 1 1500 07 00650
6,8 80 40 1 1500 07 00680
7,0 80 40 1 1500 07 00700
7,5 80 40 1 1500 07 00750
8,0 80 40 1 1500 07 00800
8,5 90 50 1 1500 07 00850
9,0 90 50 1 1500 07 00900
9,5 90 50 1 1500 07 00950
10,0 100 56 1 1500 07 01000
10,2 100 56 1 1500 07 01020
10,5 100 56 1 1500 07 01050
11,0 100 56 1 1500 07 01100
11,5 112 63 1 1500 07 01150
12,0 112 63 1 1500 07 01200
12,5 112 63 1 1500 07 01250
13,0 112 63 1 1500 07 01300

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HM 5 5 @4-5-6-8-10 mm 1500 13 30005

HM 5
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VHM SchweiBpunktbohrer mit 3 Schneiden
Solid carbide spot weld drill with 3 cutting edges

Code 1807

uuuuuuuuu

BLO =

SchweiBpunktbohrer aus Vollhartmetall mit 3 Schneiden.
Zum Ausbohren von SchweiBpunkten in hochfesten Blech-
en bis 1.800 N/mma2. Mit 3-Flachenschaft fir optimale Kraft-
Ubertragung. Deutlich schneller und langlebiger als vergleich-
bare Produkte mit 2 Schneiden. Bitte Drehzahlempfehlung
beachten!

Mit TiIALN-Beschichtung fiir eine hhere Standzeit.

Spot weld drill made of solid carbide with 3 cutting edges.
For drilling out welding points in high-strength sheets up to
1.800 N/mm2 (~ 52 HRC). With triangle-shank for optimum
power transmission. Significantly faster and more durable
than comparable products with 2 cutting edges. Please ob-
serve the recommended speed.

With TiALN-coating for a longer tool life.

Artikel-Nr.
Part-No.

od L1 U/min. i‘l
mm mm rrm QP
8 80 1800 1

1807 03 00800

VHM SchweiBpunktbohrer mit 3 Schneiden fir Vario WS 90
Solid carbide spot weld drill with 3 cutting edges for Vario WS 90

SchweiBpunktbohrer aus Vollhartmetall mit 3 Schneiden und
Spannflache fir Pneumatikmaschinen. Zum Ausbohren von
Schweipunkten in hochfesten Blechen bis 1.800 N/mm3.
Deutlich schneller und langlebiger als vergleichbare Produkte
mit 2 Schneiden. Bitte Drehzahlempfehlung beachten!

Mit TiIALN-Beschichtung fiir eine hohere Standzeit.

g =

Code 1806

Spot weld drill made of solid carbide with 3 cutting edges
and clamping surface for pneumatic machines. For drilling
out welding points in high-strength sheets up to 1.800 N/mm?
(~ 52 HRC). Significantly faster and more durable than com-
parable products with 2 cutting edges. Please observe the
recommended speed.

With TiALN-coating for a longer tool life.

gd L1 Ausfiihrung U/min. Artikel-Nr.
mm mm Version rpm Part-No.
8 45 Vario-Drill 1800 1 1806 03 00845

ST1711da 1L.SIML 3ailgadvo
d43dHO871vdIdS 1TVL3INLAGVYH
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SCHAFTFRASER HSS-E
END MILLS HSS-E

Qualitat Typ Version Schneiden Schaft Bezeichnung
Quality Type Flutes Shank Description

Schaftfraser HSS-E / End mills HSS-E

prmm— - TE W ST s snaetueeamis S5 18
e e _ HSS-E W lang 1 DIN Einzahnfraser 5350 119
Co5 long 1835 A Single fluted end mills
s = 844 HgféE W :,:’;ft 2 132'5 ;T;g;zh;:‘;""s:' 5355 120
e 44 HSS-E W kurz 3 DIN Bohrnutenfraser 5365 121
Co8 short 1835 B Slot end mills
E-Smu= 327 H(s:féE N skr:’;ft 2 153'2'8 ;‘I’;g;‘:“;h:zf:r 5300 122-123
g = 327 HgféE N :t:‘;ft 2 15:;2]3 ;T:tg;zh;:jls:r;;ﬁ” 5301 122-123
me== - T T e e
— e e,
romme = 327 Hg‘géE N ::;ft 3 15;33'?5 :I‘;Tren:;e:i:iser 5310 125
— S e
mmwmmr = gaq NSSE g kuz o, o DIN - Schruppfraser 5325 126
Co8 short 1835 B Roughing end mills
= 844 H(s:féE NR ::;:t 4-6 18Ds.lng 22::"2:323’;::;';“" 5326 126
e = 844 HgféE NR :223 4-6 53'2'8 ::;”:i::ii‘: _ 5330 127
= 844 Hgg’éE NR :ﬁ'r“g 4-6 el.Dslng :Z::’g:;rii‘:’;:ﬁ:'friALN 5331 127
EEmEs = 844 Hgg’éE HR S"r:’;it 4-6 1&?3]?3 22:;”5:32‘: e 5335 128
— S
SSEE= s 'opt N G0 456 o i;?::::s:r:d mills s31s 129
|mEm = 844 Hgg’éE N :t:’c:ft 4-6 153'2'8 i;?:ﬁjiizuﬁ:ijm 5316 129
=aEe = a4 H(s:g’éE N :2:3 4-6 3Dslgla i;'l‘::::;s:;d —. 5320 130
me= = ae SO N 9 e e Ay 2T 190

www.bohrcraft.de 113
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SCHAFTFRASER HSS-E PM
END MILLS HSS-E PM

DIN Qualitat Typ Version Schneiden Schaft Bezeichnung

Quality Type Flutes Shank Description
Schaftfraser HSS-E PM / End mills HSS-E PM
SR = 844 Hf,fn'E HR skr:jc::t 4-5 1::;2‘3 zzzgrzsgriij’n’:\i';:?A”iN 5435 131
MPMEEEDS o4 HI?’f/I-E N skf:git 4-5 15?3'21 B ?ET:S:Z?:dA;THII': amin 418 182
smss== o U N T8 455 e Cmmnngenamin ary 92

114 www.bohrcraft.de
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Anwendungsempfehlung flur Schaftfraser
Application recommendation for end mills

0 4 0 | 0

DIN - - 844 844 327 327 - - 327
P W W W W N N N N N
ype
Schneidstoff HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Cutting material Co5 Co5 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8
Seschichtung - - - - - TIALN - TIALN -
oating
Schneiden
Cutting edges 1 1 2 3 2 2 2 2 3
Bereich 3-10 5-8 2-20 2-20 1-40 1-40 2-40 2-40 2-32
Range mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code 5345 5350 5355 5365 5300 5301 5305 5306 5310
poree 118 119 120 121 122-123 122 -123 124 124 125
age
1 & & S S S S L
2 S S S S S o
P 3 S S S S S ﬁ1| m
4 Py Py Py s s ) g
5 s S S S S % 2
1 a )]
M 2 s s s s s >9
3 ©m
s s s s s Op
e o o o o o P
BsEes o o o o 23
r —
S te1s s s s ® s ® ® oh
2128 ®
& geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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PROFI, —>
s sonrcrarr - PLUS

Anwendungsempfehlung fir Schaftfréaser
Application recommendation for end mills

-%:ﬁ.‘-h.‘
= B

| ‘II -

—
—
e
_
—
_
—_—
—_

DIN 327 844 844 844 844 844 844 844 844
IVF’ N NR NR NR NR HR HR N N
ype
Schneidstoff HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Cutting material Co8 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8
Seschichtung TIALN . TIALN § TIALN ; TIALN ; TIALN
oating
Schneiden
ot orges 3 2 2 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6
Bereich 2-32 6-40 6-40 6-40 6-40 6-32 6-32 2-40 2-40
Fiange mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code 5311 5325 5326 5330 5331 5335 5336 5315 5316
poiee 125 126 126 127 127 128 128 129 129
age
1 S S S S S S S
0 2 S S S S S S S S S
i 9 P 3 S S S
Ii E 4 S S S S S S S
- 5 s s s
0 11]
n 1
% J Y 2 S S S S S S S
Th 3
0 = s s s s S
44 DN s s s s s
Tl BEEE
11]
2 nass T e s s s s s s
2126 0S
I_ s s s s

& geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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Anwendungsempfehlung flur Schaftfraser
Application recommendation for end mills

0 /]
¥
1l

844 844 844 844 844
N N HR N N
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Co8 Co8 PM PM PM
- TiALN AITIN AITIN AITIN
4-6 4-6 4-5 4-5 4-6
2-40 2-40 6 -30 2-30 3-32
mm mm mm mm mm
5320 5321 5435 5415 5420
130 130 131 132 133
3 3
) 3 3 3 -
S S S S S ﬁ1| m
Py Py Py Py 0 g
s S s % >
=0
ye yey ey ey n n
©m
O
ma
S S S S S 40
2P
I- -—
S S S S S n 5
S 3 S
S S S S S

$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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weomenaer L PLUS [y

Einzahnfraser HSS-E (Co5), kurz, Typ W
Single fluted end mills HSS-E (Co5), short, type W

mmmEsREEn

odl

A
\ 4

Code 5345

e SEE S

ke N s
1 2 3 4 5 1 2 3 [H-207411-1314-15 16 21-26 1 | 2
L4 L4

5345
- 1 Schneide -1 cutting edge
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Zum Frésen, Einstechen und Konturfrasen. - For milling, grooving and contour milling.
- Speziell fur die Bearbeitung von weichen Werkstoffen wie - Especially for machining soft materials such as aluminum,
Aluminium, NE-Metallen und Kunststoffen. non-ferrous metals and plastics.
L1 L2 @ d2/ h6é Artikel-Nr.
m_
3 60 10 8 1 1 5345 03 00300 .
4 60 12 8 1 1 5345 03 00400 .
o) 60 14 8 1 1 5345 03 00500 .
6 60 14 8 1 1 5345 03 00600 °
7 60 14 8 1 1 5345 03 00700 .
8 80 14 8 1 1 5345 03 00800 °
10 80 14 8 1 1 5345 03 01000 .

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No. Ho

EZ 6 6 @3:4-5-6-8-10mm 5345 13 30006 L
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PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GUALITY PROFI,, ®
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Einzahnfraser HSS-E (Co5), lange Ausfuhrung, Typ W
Single fluted end mills HSS-E (Co5), long version, type W

gfhfﬁ < e

Code 5350

o ) e e U i s e
p M Kk

N s
1 2 3 4 5 1 2 3 -2 74 11-18 14-15 16 21-26 1 | 2
L4 L4

5350

-1 Schneide - 1 cutting edge

- Zentrumschnitt - Centre cutting

- Zum Frésen, Einstechen und Konturfrasen. - For milling, grooving and contour milling.

- Speziell fur die Bearbeitung von weichen Werkstoffen wie - Especially for machining soft materials such as aluminum,

Aluminium, NE-Metallen und Kunststoffen. non-ferrous metals and plastics.
L1 L2 @ d2/h6 Artikel-Nr.

m_
o) 80 14 8 1 1 5350 03 00500 °
6 80 14 8 1 1 5350 03 00600 .
8 100 30 8 1 1 5350 03 00800 e

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Langlochfréser DIN 844 HSS-E (Co8), kurz, 2 Schneiden, Typ W
Slot end mills DIN 844 HSS-E M42 (Co8), short, 2 cutting edges, type W

Code 5355

CEEEALEE

S - R
1 2 3 4 5 1 2 3 [H=2iai1a-1314-15 16 21-26 1 2
L4 L4

5355 S
- 2 Schneiden - 2 cutting edges
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Geeignet fur Tauch-, Nut- und Passungsfréasen. - Suitable for plunge, slot and fitting milling.
- Speziell fur die Bearbeitung von weichen Werkstoffen wie - Especially for machining soft materials such as aluminum,
Aluminium, NE-Metallen und Kunststoffen. non-ferrous metals and plastics.
L1 L2 O d2/h6 Artikel-Nr.
m_
2,0 51 7 6 2 1 5355 03 00200 o
3,0 52 8 6 2 1 5355 03 00300 .
4,0 55 11 6 2 1 5355 03 00400 .
4,5 55 11 6 2 1 5355 03 00450 o
5,0 57 13 6 2 1 5355 03 00500 .
6,0 57 13 6 2 1 5355 03 00600 o
7,0 66 16 10 2 1 5355 03 00700 o
8,0 69 19 10 2 1 5355 03 00800 °
9,0 69 19 10 2 1 5355 03 00900 o
10,0 72 22 10 2 1 5355 03 01000 °
12,0 83 26 12 2 1 5355 03 01200 o
14,0 83 26 12 2 1 5355 03 01400 °
15,0 83 26 12 2 1 5355 03 01500 o
16,0 92 32 16 2 1 5355 03 01600 °
18,0 92 32 16 2 1 5355 03 01800 o
20,0 104 38 20 2 1 5355 03 02000 °

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Bohrnutenfraser DIN 844 HSS-E (Co8), kurz, 3 Schneiden, Typ W
Slot end mills DIN 844 HSS-E M42 (Co8), short, 3 cutting edges, type W

c:.
)

=

< >

Code 5365

CNESEdLEE

ook N s
1 2 2 4 5 1 Y o DNCEMEARN 11-13 14-156 16 21-26 1 2
5365 & S S

- 3 Schneiden - 3 cutting edges
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Geeignet fur Tauch-, Nut- und Passungsfréasen. - Suitable for plunge, slot and fitting milling.
- Speziell fiir die Bearbeitung von weichen Werkstoffen wie - Especially for machining soft materials such as aluminum,
Aluminium, NE-Metallen und Kunststoffen. non-ferrous metals and plastics.
L 1 L 2 (7] d2 / h6 Artikel-Nr.
2,0 6 3 5365 03 00200 o
3,0 6 3 1 5365 03 00300 °
4,0 55 11 6 3 1 5365 03 00400 o
4,5 55 11 6 3 1 5365 03 00450 o
5,0 57 13 6 3 1 5365 03 00500 o
6,0 57 13 6 3 1 5365 03 00600 °
7,0 66 16 10 3 1 5365 03 00700 o
8,0 69 19 10 3 1 5365 03 00800 °
9,0 69 19 10 3 1 5365 03 00900 o
10,0 72 22 10 3 1 5365 03 01000 °
12,0 83 26 12 3 1 5365 03 01200 o
14,0 83 26 12 3 1 5365 03 01400 °
15,0 83 26 12 3 1 5365 03 01500 o
16,0 92 32 16 3 1 5365 03 01600 o
18,0 92 32 16 3 1 5365 03 01800 o
20,0 104 38 20 3 1 5365 03 02000 °

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Langlochfréser DIN 327 HSS-E (Co8), kurz, 2 Schneiden, Typ N
Slot end mills DIN 327 HSS-E M42 (Co8), short, 2 cutting edges, type N

odi

Code 5301

TiIALN

ek N s
3 ??______

Code 5300

EoEEddLEE

Cod M
oce 1 2 3 4 5 1 2
5300 - 5301 S S S S S -4

- 2 Schneiden
- Zentrumschnitt
- Geeignet fiur Tauch-, Nut- und Passungsfrasen.

'-1 '-2 d2/ h6 Artlkel NF. Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

- 2 cutting edges
- Centre cutting
- Suitable for plunge, slot and fitting milling.

122

*#DIN 327 e ab Lager/ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days

1,00 2,5 6 2 5300 03 00100 5301 03 00100 .

1,50 3,0 6 2 1 5300 03 00150 = 5301 03 00150 i

2,00 48 4,0 6 2 1 5300 03 00200 5301 03 00200 .

2,50 49 5,0 6 2 1 5300 03 00250 = 5301 03 00250 o

2,80 49 5,0 6 2 1 5300 03 00280 5301 03 00280 o

3,00 49 5,0 6 2 1 5300 03 00300 ' 5301 03 00300 d

3,50 50 6,0 6 2 1 5300 03 00350 5301 03 00350 o

3,80 51 7,0 6 2 1 5300 03 00380 5301 03 00380 o

4,00 51 7,0 6 2 1 5300 03 00400 5301 03 00400 .

4,50 51 7,0 6 2 1 5300 03 00450 5301 03 00450 o

4,80 52 8,0 6 2 1 5300 03 00480 5301 03 00480 o

5,00 52 8,0 6 2 1 5300 03 00500 5301 03 00500 .

5,50 52 8,0 6 2 1 5300 03 00550 5301 03 00550 o

5,75 52 8,0 6 2 1 5300 03 00575 5301 03 00575 o

6,00 52 8,0 6 2 1 5300 03 00600 5301 03 00600 .

6,50 60 10,0 10 2 1 5300 03 00650 5301 03 00650 o

7,00 60 10,0 10 2 1 5300 03 00700 5301 03 00700 o

7,50 60 10,0 10 2 1 5300 03 00750 5301 03 00750 o

] 7,75 61 11,0 10 2 1 5300 03 00775 5301 03 00775 o
' 8,00 61 11,0 10 2 1 5300 03 00800 ' 5301 03 00800 d
0 m 8,50 61 11,0 10 2 1 5300 03 00850 5301 03 00850 o
(1) 9,00 61 11,0 10 2 1 5300 03 00900 = 5301 03 00900 .
TW0 9,50 61 11,0 10 2 1 5300 03 00950 5301 03 00950 o
1)] 9,70 63 13,0 10 2 1 5300 03 00970 = 5301 03 00970 o

18 I 10,00 63 13,0 10 2 1 5300 03 01000 5301 03 01000 .
11} 10,50 70 13,0 12 2 1 5300 03 01050 5301 03 01050 o
nmn 11,00 70 13,0 12 2 1 530003 01100 5301 03 01100 °
il - 11,50 70 13,0 12 2 1 5300 03 01150 5301 03 01150 o
14 =| 12,00 73 16,0 12 2 1 5300 03 01200 5301 03 01200 .
L E 12,50 73 16,0 12 2 1 5300 03 01250 5301 03 01250 o
= 13,00 73 16,0 12 2 1 5300 03 01300 5301 03 01300 .
LN 13,50 73 16,0 12 2 1 5300 03 01350 5301 03 01350 o
q 7 14,00 73 16,0 12 2 1 5300 03 01400 5301 03 01400 .
T 15,00 73 16,0 12 2 1 5300 03 01500 5301 03 01500 b
w 16,00 79 19,0 16 2 1 5300 03 01600 5301 03 01600 .

0 17,00 79 19,0 16 2 1 5300 03 01700 5301 03 01700 o
0 18,00 79 19,0 16 2 1 5300 03 01800 5301 03 01800 .
19,00 79 19,0 16 2 1 5300 03 01900 = 5301 03 01900 o

20,00 88 22,0 20 2 1 5300 03 02000 5301 03 02000 .

21,00 88 22,0 20 2 1 5300 03 02100 = 5301 03 02100 o

22,00 88 22,0 20 2 1 5300 03 02200 5301 03 02200 .

24,00 102 26,0 25 2 1 5300 03 02400 5301 03 02400 o

25,00” 102 26,0 25 2 1 5300 03 02500 5301 03 02500 .

26,00 102 26,0 25 2 1 5300 03 02600 5301 03 02600 .

28,00" 102 26,0 25 2 1 5300 03 02800 5301 03 02800 .

30,00 102 26,0 25 2 1 5300 03 03000 = 5301 03 03000 .

32,00 112 32,0 32 2 1 5300 03 03200 5301 03 03200 o

36,00 112 32,0 32 2 1 5300 03 03600 = 5301 03 03600 o

40,00 118 38,0 32 2 1 5300 03 04000 5301 03 04000 o
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Langlochfréser DIN 327 HSS-E (Co8), kurz, 2 Schneiden, Typ N
Slot end mills DIN 327 HSS-E M42 (Co8), short, 2 cutting edges, type N

— — Y —
e — g —
o —

Code 5300 Code 5301

BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.

Description | Pieces | Content Part-No.

LF 6 6 1x@6-8-10-12-16 - 20 mm 5300 13 30006 o

LF 6-2 6 1Xx@4-5-6-8-10-12mm 5300 13 30007 o

LF 8 8 2x@6-8-10-12 mm 5300 13 30008 o

LF 6 TIALN 6 1x@6-8-10-12-16-20 mm 5301 13 30006 o
6 1xd4-5-6-8-10-12 mm 5301 13 30007 °

LF 8 TiALN 8 2x@26-8-10-12mm 5301 13 30008 o

T e SRS EERET
LF 6 LF 6-2 LF 8

. BOC

BONRCOEAFY

LF 6 TIALN LF 6-2 TIALN
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Langlochfraser HSS-E (Co8), lange Ausfuhrung, 2 Schneiden, Typ N
Slot end mills HSS-E M42 (Co8), long version, 2 cutting edges, type N

o d2
v y
g \
o = T — 4 -_
) gy —
A
L2
L1
Code 5305

Code 5306

°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.0.0.0 ¢

—_— =
—:

G 1 2 3 4
5305 -5306 & S S

- 2 Schneiden
- Zentrumschnitt

- Geeignet fiur Tauch-, Nut- und Passungsfrasen.

'-1 '-2 d2/ h6 Artlkel NF. Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

2,0
3,0
3,5 59
4,0 63
4,5 63
5,0 68
5,5 68
6,0 68
6,5 80
7,0 80
8,0 88
8,5 88
9,0 88
10,0 95
11,0 102
12,0 110
13,0 110
14,0 110
15,0 110
16,0 123
18,0 123
20,0 141
22,0 141
24,0 166
25,0 166
26,0 166
28,0 166
30,0 166
32,0 186
36,0 186
40,0* 196

*# 1SO 1641

10
11
11
13
13
13
16
16
19
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
38
38
45
45
45
45
45
53
53
63

NOMN) — — & 1 4w
COOOONMNNNNOODOOOOIHIHIIHO O O OO

WWN NN NN
ASE\SNO R NSNS e |

32

NS

S

- 2 cutting edges
- Centre cutting

- Suitable for plunge, slot and fitting milling.

5305 03 00200
5305 03 00300
5305 03 00350
5305 03 00400
5305 03 00450
5305 03 00500
5305 03 00550
5305 03 00600
5305 03 00650
5305 03 00700
5305 03 00800
5305 03 00850
5305 03 00900
5305 03 01000
5305 03 01100
5305 03 01200
5305 03 01300
5305 03 01400
5305 03 01500
5305 03 01600
5305 03 01800
5305 03 02000
5305 03 02200
5305 03 02400
5305 03 02500
5305 03 02600
5305 03 02800
5305 03 03000
5305 03 03200
5305 03 03600
5305 03 04000

NN NDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDND
GO T O G G G G QU G G G G G QT G G G G G G G G G QY

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days

5306 03 00200
5306 03 00300
5306 03 00350
5306 03 00400
5306 03 00450
5306 03 00500
5306 03 00550
5306 03 00600
5306 03 00650
5306 03 00700
5306 03 00800
5306 03 00850
5306 03 00900
5306 03 01000
5306 03 01100
5306 03 01200
5306 03 01300
5306 03 01400
5306 03 01500
5306 03 01600
5306 03 01800
5306 03 02000
5306 03 02200
5306 03 02400
5306 03 02500
5306 03 02600
5306 03 02800
5306 03 03000
5306 03 03200
5306 03 03600
5306 03 04000

TiIALN

ek N s
3 _?_?____

O 000000000000 0000000000O0O0OOO0OO0OO0OO0OO0
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Bohrnutenfraser DIN 327 HSS-E (Co8), kurz, 3 Schneiden, Typ N
Slot end mills DIN 327 HSS-E M42 (Co8), short, 3 cutting edges, type N

Code 5310

Code 5311

EREEIEOEE

Code 1
5310 - 5311 &

- 3 Schneiden
- Zentrumschnitt

- Geeignet fur Tauch-, Nut- und Passungsfréasen.

3,0 5 6 3 5310 03 00300 5311 03 00300 o
3,5 6 6 3 1 5310 03 00350 5311 03 00350 o
4,0 51 7 6 3 1 5310 03 00400 5311 03 00400 o
4,5 51 7 6 3 1 5310 03 00450 = 5311 03 00450 o
5,0 52 8 6 3 1 5310 03 00500 5311 03 00500 o
5,5 52 8 6 3 1 5310 03 00550 = 5311 03 00550 o
6,0 52 8 6 3 1 5310 03 00600 5311 03 00600 o
6,5 60 10 10 3 1 5310 03 00650 5311 03 00650 o
7,0 60 10 10 3 1 531003 00700 5311 03 00700 o
7,5 60 10 10 3 1 5310 03 00750 5311 03 00750 o
8,0 61 11 10 3 1 5310 03 00800 5311 03 00800 o
9,0 61 11 10 3 1 5310 03 00900 = 5311 03 00900 o
9,5 61 11 10 3 1 5310 03 00950 5311 03 00950 o
10,0 63 13 10 3 1 531003 01000 5311 03 01000 o
11,0 70 13 12 3 1 531003 01100 5311 03 01100 o
12,0 73 16 12 3 1 5310 03 01200 5311 03 01200 o
13,0 73 16 12 3 1 531003 01300 5311 03 01300 o
14,0 73 16 12 3 1 5310 03 01400 5311 03 01400 o
15,0 73 16 12 3 1 531003 01500 5311 03 01500 o
16,0 73 19 16 3 1 5310 03 01600 5311 03 01600 o
18,0 79 19 16 3 1 531003 01800 5311 03 01800 o
20,0 88 22 20 3 1 5310 03 02000 5311 03 02000 o
22,0 88 22 20 3 1 5310 03 02200 5311 03 02200 o
25,0 102 26 25 3 1 5310 03 02500 5311 03 02500 o
28,0 102 26 25 3 1 5310 03 02800 5311 03 02800 o
30,0 102 26 25 3 1 5310 03 03000 = 5311 03 03000 o
32,0 112 32 32 3 1 5310 03 03200 5311 03 03200 o

2
L4

3

TIALN

ke o s
L4 L4 L4 S
-

- 3 cutting edges
- Centre cutting
- Suitable for plunge, slot and fitting milling.

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Schruppfraser DIN 844 HSS-E (Co8), kurz, Typ NR
Roughing end mills DIN 844 HSS-E M42 (Co8), short, type NR

- —

Code 5326

TIALN

ek N s
3 ?__?____

Code 5325

CNEEdCLEE

G 1 2 3 4 5 1
5325 -5326 & S S

NS

- 4 — 6 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Schruppverzahnung

- Schruppfréser fir den universellen Einsatz beim Tauch-,
Nut- und Schlitzfrésen sowie Stirn- und Umfangfrésen.

'-1 '-2 ‘adZ’ h6 Artlkel NF. Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

- 4 - 6 cutting edges

- Centre cutting

- Roughing profile

- Roughing end mills for universal use in plunge, slot milling
as well as face and peripheral milling.

u
0n
oY
=t
18
IIII
g0
+
g
i
0
0
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6 4 5325 03 00600 5326 03 00600 o

7 4 1 5325 03 00700 = 5326 03 00700 o

8 69 19 10 4 1 5325 03 00800 5326 03 00800 o

9 69 19 10 4 1 5325 03 00900 = 5326 03 00900 o
10 72 22 10 4 1 5325 03 01000 5326 03 01000 o
11 79 22 12 4 1 532503 01100 ' 5326 03 01100 o
12 83 26 12 4 1 532503 01200 5326 03 01200 o
13 83 26 12 4 1 5325 03 01300 5326 03 01300 o
14 83 26 12 4 1 532503 01400 5326 03 01400 o
15 83 26 12 4 1 5325 03 01500 5326 03 01500 o
16 92 32 16 4 1 5325 03 01600 5326 03 01600 o
17 92 32 16 4 1 532503 01700 5326 03 01700 o
18 92 32 16 4 1 532503 01800 5326 03 01800 o
19 92 32 16 4 1 5325 03 01900 ' 5326 03 01900 o
20 104 38 20 4 1 5325 03 02000 5326 03 02000 o
21 104 38 20 4 1 5325 03 02100 = 5326 03 02100 o
22 104 38 20 5 1 5325 03 02200 5326 03 02200 o
24 121 45 25 5 1 5325 03 02400 5326 03 02400 o
25 121 45 25 5 1 5325 03 02500 5326 03 02500 o
26 121 45 25 5 1 5325 03 02600 5326 03 02600 o
28 121 45 25 5) 1 5325 03 02800 5326 03 02800 o
30 121 45 25 5 1 5325 03 03000 = 5326 03 03000 o
32 133 53 32 6 1 5325 03 03200 5326 03 03200 o
36 133 53 32 6 1 5325 03 03600 5326 03 03600 o
40 143 63 32 6 1 5325 03 04000 5326 03 04000 o

*#DIN 844 e ab Lager/ ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Schruppfréaser DIN 844 HSS-E (Co8), lange Ausfihrung, Typ NR
Roughing end mills DIN 844 HSS-E M42 (Co8), long version, type NR

| TTE——
. - —
Code 5331

TIALN

Code 5330

o 5 e

M ke o s
2 3 4 5 1 2 3 [H-20[74a711-1314-15 16 21-26 1 2
5330 - 5331 L4 L4 L4 L4

- 4 — 6 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Schruppverzahnung

- Schruppfréser fir den universellen Einsatz beim Tauch-,
Nut- und Schlitzfrdsen sowie Stirn- und Umfangfrésen.

'-1 '- 2 2 d2 / h6 Artlkel N Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

- 4 — 6 cutting edges

- Centre cutting

- Roughing profile

- Roughing end mills for universal use in plunge, slot milling
as well as face and peripheral milling.

6 4 5330 03 00600 5331 03 00600 .

7 4 1 5330 03 00700 = 5331 03 00700 o

8 88 38 10 4 1 5330 03 00800 5331 03 00800 .

9 88 38 10 4 1 5330 03 00900 = 5331 03 00900 o
10 95 45 10 4 1 5330 03 01000 5331 03 01000 .
11 102 45 12 4 1 5330 03 01100 5331 03 01100 o
12 110 53 12 4 1 5330 03 01200 5331 03 01200 e
14 110 53 12 4 1 5330 03 01400 5331 03 01400 o
15 110 53 12 4 1 5330 03 01500 5331 03 01500 o
16 123 63 16 4 1 5330 03 01600 5331 03 01600 .
18 123 63 16 4 1 5330 03 01800 5331 03 01800 e
20 141 75 20 4 1 5330 03 02000 5331 03 02000 .
22 141 75 20 5 1 5330 03 02200 5331 03 02200 o
24 166 90 25 5 1 5330 03 02400 5331 03 02400 o
25 166 90 25 5 1 5330 03 02500 5331 03 02500 .
26 166 90 25 5 1 5330 03 02600 5331 03 02600 o
28 166 90 25 5 1 5330 03 02800 5331 03 02800 .
30 166 90 25 5 1 5330 03 03000 = 5331 03 03000 .
32 186 106 32 6 1 5330 03 03200 5331 03 03200 .
36 186 106 32 6 1 5330 03 03600 5331 03 03600 o
40 205 125 32 6 1 5330 03 04000 5331 03 04000 o

*#DIN 844 e ab Lager/ ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Schruppfraser DIN 844 HSS-E (Co8), kurz, Typ HR
Roughing end mills DIN 844 HSS-E M42 (Co8), short, type HR

~——
“lEgF“q.!=::;iiii:: e
B g

L2

L1

< >

Code 5335

Code 5336

EEEEAEOEE

Code
5335 - 5336 L4 L:4

- 4 — 6 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Feine Schruppverzahnung

- Schruppfraser fir den Einsatz in Werkstoffen mit mittlerer
und hoherer Festigkeit bis 1.200 N/mm?2.

- Geeignet fir Tauch-, Nut- und Schlitzfrdsen sowie Stirn-
und Umfangfréasen.

TiIALN

ek N s
o4

- 4 - 6 cutting edges

- Centre cutting

- Fine pitched roughing profile

- Roughing end mills for machining materials with medium

and higher tensile strength up to 1.200 N/mm?2 (38 HRC).

- Suitable for plunge and slot milling as well as face and

peripheral milling.

"1 "2 de’ hé Artlkel Nr. Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

6 4 5335 03 00600 5336 03 00600 .

7 4 1 5335 03 00700 5336 03 00700 o

8 69 19 10 4 1 5335 03 00800 5336 03 00800 .

9 69 19 10 4 1 5335 03 00900 = 5336 03 00900 o
10 72 22 10 4 1 533503 01000 5336 03 01000 .
11 79 22 12 4 1 533503 01100 5336 03 01100 o
12 83 26 12 4 1 533503 01200 5336 03 01200 .
13 83 26 12 4 1 5335 03 01300 5336 03 01300 o
14 83 26 12 4 1 5335 03 01400 5336 03 01400 o
15 83 26 12 4 1 5335 03 01500 5336 03 01500 o
16 92 32 16 4 1 5335 03 01600 5336 03 01600 .
17 92 32 16 4 1 533503 01700 5336 03 01700 o
18 92 32 16 4 1 533503 01800 5336 03 01800 .
20 104 38 20 5 1 5335 03 02000 = 5336 03 02000 b
22 104 38 20 5 1 5335 03 02200 5336 03 02200 o
24 121 45 25 5 1 5335 03 02400 = 5336 03 02400 o
25 121 45 25 5 1 5335 03 02500 5336 03 02500 .
26 121 45 25 5 1 5335 03 02600 5336 03 02600 o
28 121 45 25 5 1 5335 03 02800 5336 03 02800 o
30 121 45 25 5 1 5335 03 03000 = 5336 03 03000 .
32 133 53 32 6 1 5335 03 03200 5336 03 03200 o

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Schaftfraser DIN 844 HSS-E (Co8), kurz, Typ N
Finishing end mills DIN 844 HSS-E M42 (Co8), short, type N

Code 5315 Code 5316
EEEERLEEEE

1 2 3

4 5 1 2 3
5315-5316 & L4 L4 L4

S -
- 3 — 6 Schneiden
- Zentrumschnitt
- Schlichtverzahnung

- Schaftfraser fir den universellen Einsatz beim Tauch-,
Nut- und Schlitzfrdsen sowie Stirn- und Umfangfrésen.

'-1 '- 2 2 d2 / h6 Artlkel N Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

- 3 — 6 cutting edges

- Centre cutting

- Finishing profile

- End mills for universal use in plunge, slot milling as well as
face and peripheral milling.

2,0 6 3 5315 03 00200 5316 03 00200 .

2,5 6 3 1 5315 03 00250 = 5316 03 00250 .

3,0 52 8 6 4 1 5315 03 00300 5316 03 00300 .

3,5 54 10 6 4 1 5315 03 00350 5316 03 00350 °

4,0 55 11 6 4 1 5315 03 00400 5316 03 00400 .

4,5 55 11 6 4 1 5315 03 00450 5316 03 00450 °

5,0 57 13 6 4 1 5315 03 00500 5316 03 00500 .

5,5 57 13 6 4 1 5315 03 00550 5316 03 00550 o

6,0 57 13 6 4 1 5315 03 00600 5316 03 00600 o

6,5 66 16 10 4 1 5315 03 00650 5316 03 00650 o

7,0 66 16 10 4 1 5315 03 00700 5316 03 00700 o

7,5 66 16 10 4 1 5315 03 00750 5316 03 00750 o

8,0 69 19 10 4 1 5315 03 00800 5316 03 00800 o

8,5 69 19 10 4 1 5315 03 00850 5316 03 00850 o

9,0 69 19 10 4 1 5315 03 00900 5316 03 00900 °
10,0 72 22 10 4 1 531503 01000 5316 03 01000 o
11,0 79 22 12 4 1 531503 01100 5316 03 01100 ° 0
12,0 83 26 12 4 1 531503 01200 5316 03 01200 ° 0
13,0 83 26 12 4 1 531503 01300 5316 03 01300 o mx
14,0 83 26 14 4 1 5315 03 01400 5316 03 01400 ° b4 >
15,0 83 26 15 4 1 531503 01500 5316 03 01500 . Om
16,0 92 32 16 4 1 5315 03 01600 5316 03 01600 . -
17,0 92 32 16 4 1 531503 01700 5316 03 01700 . g T
18,0 92 32 18 4 1 5315 03 01800 5316 03 01800 o =7
20,0 104 38 20 4 1 5315 03 02000 5316 03 02000 o F P
22,0 104 38 20 5 1 5315 03 02200 5316 03 02200 o 0 n
24,0 121 45 25 5 1 5315 03 02400 5316 03 02400 o
25,0 121 45 25 5 1 5315 03 02500 5316 03 02500 o I m
26,0 121 45 25 5 1 5315 03 02600 5316 03 02600 o M) I
28,0 121 45 25 5 1 5315 03 02800 5316 03 02800 o nI
30,0 121 45 25 o) 1 5315 03 03000 5316 03 03000 . )
32,0 133 53 32 6 1 5315 03 03200 5316 03 03200 d m )
35,0 133 53 32 6 1 5315 03 03500 5316 03 03500 . -
36,0 133 53 32 6 1 5315 03 03600 5316 03 03600 ° m
40,0* 143 63 32 6 1 5315 03 04000 5316 03 04000 .

*#DIN 844 e ab Lager/ ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days

BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.
SF 6 6 -8:10-12-16-20 mm 5315 13 30006
SF 6-2 6 1Xx@4-5-6-8-10-12mm 5315 13 30007
SF 8 8 2x@6-8-10-12 mm 5315 13 30008
SF 6 TiALN 6 1Xx@6-8-10-12-16-20 mm 5316 13 30006
6 1x34-5-6-8-10-12 mm 5316 13 30007
SF 8 TIALN 8 2x@36-8-10-12mm 5316 13 30008
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Schaftfraser DIN 844 HSS-E (Co8), lange Ausfihrung, Typ N
Finishing end mills DIN 844 HSS-E M42 (Co8), long version, type N

- - —

Code 5321

Code 5320

TiIALN

S - R
’ L4 L4 S
o4

eSS

G 1 2 3 4 5 1
5320 - 5321 S S

NS

- 4 — 6 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Schlichtverzahnung

- Schaftfraser flr den universellen Einsatz beim Tauch-,
Nut- und Schlitzfrésen sowie Stirn- und Umfangfrésen.

"1 "2 gdz’ h6 Artlkel NF. Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

- 4 - 6 cutting edges

- Centre cutting

- Finishing profile

- End mills for universal use in plunge, slot milling as well as
face and peripheral milling.

2,0 6 3 5320 03 00200 5321 03 00200 o
3,0 6 4 1 5320 03 00300 = 5321 03 00300 o
3,5 59 15 6 4 1 5320 03 00350 5321 03 00350 o
4,0 63 19 6 4 1 5320 03 00400 = 5321 03 00400 o
4,5 63 19 6 4 1 5320 03 00450 5321 03 00450 o
5,0 68 24 6 4 1 5320 03 00500 5321 03 00500 o
55 68 24 6 4 1 5320 03 00550 5321 03 00550 o
6,0 68 24 6 4 1 5320 03 00600 = 5321 03 00600 .
7,0 80 30 10 4 1 5320 03 00700 5321 03 00700 o
8,0 88 38 10 4 1 5320 03 00800 = 5321 03 00800 .
9,0 88 38 10 4 1 5320 03 00900 5321 03 00900 o
10,0 95 45 10 4 1 5320 03 01000 = 5321 03 01000 .
11,0 102 45 12 4 1 532003 01100 5321 03 01100 o
12,0 110 53 12 4 1 5320 03 01200 5321 03 01200 °
13,0 110 53 12 4 1 5320 03 01300 5321 03 01300 o
14,0 110 53 12 4 1 5320 03 01400 5321 03 01400 .
15,0 110 53 12 4 1 5320 03 01500 5321 03 01500 o
16,0 123 63 16 4 1 5320 03 01600 = 5321 03 01600 °
18,0 123 63 16 4 1 5320 03 01800 5321 03 01800 .
20,0 141 75 20 4 1 5320 03 02000 = 5321 03 02000 .
22,0 141 75 20 5 1 5320 03 02200 5321 03 02200 o
24,0 166 90 25 5 1 5320 03 02400 5321 03 02400 o
25,0 166 90 25 5 1 5320 03 02500 5321 03 02500 o
26,0 166 90 25 5 1 5320 03 02600 5321 03 02600 o
28,0 166 90 25 5 1 5320 03 02800 5321 03 02800 o
30,0 166 90 25 5 1 5320 03 03000 = 5321 03 03000 o
32,0 186 106 32 6 1 5320 03 03200 5321 03 03200 o
36,0 186 106 32 6 1 5320 03 03600 5321 03 03600 o
40,0* 205 125 32 6 1 5320 03 04000 5321 03 04000 o

* # DIN 844

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Schruppfraser DIN 844 HSS-E PM AITIN, kurz, Typ HR
Roughing end mills DIN 844 HSS-E PM AITiN, short, type HR

Code 5435

i i W i e s i s ik

P

Code

N s
1 2 3 _?_?__??

1 2 3 4 5
5435 s s
- 4 — 5 Schneiden - 4 — 5 cutting edges
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Feine Schruppverzahnung - Fine roughing profile
- Schneidstoff HSS-E PM mit AITiN-Beschichtung, beson- - Cutting material HSS-E PM with AITiN coating, suitable for
ders fUr z&he und schwer zerspanbare Stahle geeignet. tough and difficult to machine steels.
- Schruppfraser fur den universellen Einsatz beim Tauch-, - Roughing end mills for universal use in plunge, slot milling
Nut- und Schlitzfrasen sowie Stirn- und Umfangfrasen. as well as face and peripheral milling.
L1 L2 @ d2/hé Artikel-Nr.
m_
6 67 13 6 4 1 5435 03 00600 o
7 66 16 10 4 1 5435 03 00700 o
8 69 19 10 4 1 5435 03 00800 °
9 69 19 10 4 1 5435 03 00900 o
10 72 22 10 4 1 5435 03 01000 °
12 83 26 12 4 1 5435 03 01200 °
14 83 26 12 4 1 5435 03 01400 o
16 92 32 16 4 1 5435 03 01600 o
18 92 32 16 4 1 5435 03 01800 <}
20 104 38 20 4 1 5435 03 02000 .
22 104 38 20 o) 1 5435 03 02200 o
25 121 45 25 5 1 5435 03 02500 .
30 121 45 25 5) 1 5435 03 03000 e

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days

(1)
ng
2
:
1
E
o
I
UJI'
oF
Mo
m

131



u
0n
oY
i
18
IIII
g0
+
g
i
0
0

132

YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
weomenaer L PLUS [y

Schaftfraser DIN 844 HSS-E PM AITIiN, kurz, Typ N
Finishing end mills DIN 844 HSS-E PM AITiN, short, type N

Code 5415

i () W e s s i s ik

N s
Code 1 2 : 4 5 1 '\2’I 3 -2 7a11-13 14-15 16 21-26 1 | 2
5415 L4 L4 L4 L4 L4 L4 L4 L4 S
- 4 — 5 Schneiden - 4 - 5 cutting edges
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Schneidstoff HSS-E PM mit AITiN-Beschichtung, beson- - Cutting material HSS-E PM with AITiN coating, suitable for
ders fiir z&he und schwer zerspanbare Stéhle geeignet. tough and difficult to machine steels.
- Schaftfraser fir den universellen Einsatz beim Tauch-, - End mills for universal use in plunge, slot milling as well as
Nut- und Schlitzfrésen sowie Stirn- und Umfangfrésen. face and peripheral milling.

@ d2/h6 @ Artikel-Nr.
mm Part-No.
2 51 7 6 4 1 5415 03 00200 o
3 52 8 6 4 1 5415 03 00300 )
4 55 11 6 4 1 5415 03 00400 0
5 57 13 6 4 1 5415 03 00500 o
6 57 13 6 4 1 5415 03 00600 0
8 69 19 10 4 1 5415 03 00800 o
10 72 22 10 4 1 5415 03 01000 0
12 83 26 12 4 1 5415 03 01200 o
14 83 26 12 4 1 5415 03 01400 0
16 92 32 16 4 1 5415 03 01600 o
18 92 32 16 4 1 5415 03 01800 o
20 104 38 20 4 1 5415 03 02000 .
25 121 45 25 5 1 5415 03 02500 o
30 121 45 25 5 1 5415 03 03000 o

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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Schaftfraser DIN 844 HSS-E PM AITIN, lange Ausfiihrung, Typ N
Finishing end mills DIN 844 HSS-E PM AITiN, long version, type N

Code 5420

Code B

N s
1 ; 3 ?__?__??

1 2 3 4 5
5420 s © o o
- 4 — 6 Schneiden - 4 — 6 cutting edges
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Schneidstoff HSS-E PM mit AITiN-Beschichtung, beson- - Cutting material HSS-E PM with AITiN coating, suitable for
ders fUr z&he und schwer zerspanbare Stahle geeignet. tough and difficult to machine steels.
- Schaftfraser fur den universellen Einsatz beim Tauch-, - End mills for universal use in plunge, slot milling as well as
Nut- und Schlitzfrdsen sowie Stirn- und Umfangfrésen. face and peripheral milling.
L1 L2 @ d2/ h6 Artikel-Nr.
m_
3 56 12 6 4 1 5420 03 00300 o
6 68 24 6 4 1 5420 03 00600 o
8 88 38 10 4 1 5420 03 00800 o
10 95 45 10 4 1 5420 03 01000 o
12 110 53 12 4 1 5420 03 01200 o
14 110 53 12 4 1 5420 03 01400 o
16 123 63 16 4 1 5420 03 01600 o
18 123 63 16 4 1 5420 03 01800 o
20 141 75 20 4 1 5420 03 02000 o
32 186 106 32 6 1 5420 03 03200 o

e ab Lager / ex stock o Lieferzeit 10 — 14 Tage / Delivery time 10 — 14 days
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SCHAFTFRASER VHM
SOLID CARBIDE END MILLS

DIN Qualitat Typ Version Schneiden Schaft Bezeichnung

Quality Type Flutes Shank Description
Schaftfraser VHM / Solid carbide end mills

DIN . s
VHM Einzahnfraser
T - w kurz 1 6535 I Z . 5500 138
SC short HA Single fluted end mills
DIN =
VHM Langlochfraser
= - wo ke 2 535 _nooomr 3905 439
sc short HA/HB Slot end mills 5506
. ~ VHM W lang 3 623'12‘5 Bohrnutenfraser 5510 140
6527L sC long HA/HB Slot end mills 5511
DIN 5 .
~ VHM kurz Langlochfraser, AITiN 5515
|2 === N 2 141
6527L  sC short HGAS,?_lSB Slot end mills, AITiN 5516
DIN " .
~ VHM lang Bohrnutenfraser, AITiN 5520
e N 3 6535 142
6527 L SC long HA/HB Slot end mills, AITiN 5521
DIN . )
~ VHM lang Schaftfraser, AITiN 5525
P == N 4 6535 143
6527L  sC long HA/HB Finishing end mills, AITiN 5526
. VHM extra DIN * gchaftfraser, AITiN
sssas=s o .0 N g/ 4 6535 oo _ _ %0
long HA/HB Finishing end mills, AITiN
esorL VAM oo lang A 6D5'g‘5 HPC Schaftfraser, AITiN 5535 ..
sC long Ha/HB HPC end mills, AITIN 5536
~  VHM lang DIN * schaftfraser, AITIN 5540
o NH 6 6535 . ) i 146
6527 L SC long HA/HB Finishing end mills, AITiN 5541
~ VM lang . eDsl?l:ls Schruppfraser, AITiN 5545 .,
b -
6527L sC long HA/HB Roughing end mills, AITiN 5546
- VHM | lang ) 6%';“5 Radiusfraser, AITiN 550 148
L == .
6527 L SC long HA Ball nose end mills, AITiN
VHM lang DIN Entgratfraser, TIALN
[ = — - N 4 6535 . i ) 5555 149
sC long HA  Deburring end mills, TIALN

www.bohrcraft.de 135
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Anwendungsempfehlung fur VHM Schaftfraser
Application recommendation for solid carbide end mills

1]

DIN ; - ~6527L ~6527L ~6527L ~6527L ~6527L 6527L  ~6527L
%ge w w w N N N N HPC NH
gjzgﬁ:f:a"irial VHM/SC VHM/SC VHM/SC VHM/SC VHM/SC VHM/SC VHM/SC VHM/SC VHM/SC
gizsi:i;htung - - - AITIN AITIN AITIN AITIN AITIN AITIN
3323?.'9"23935 1 2 3 2 3 4 4 4 6
Bereich 3-12 2-20 2-20 2-20 2-20 2-20 3-20 3-20 3-20
Range mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code 5500 5505 5510 5515 5520 5525 5530 5535 5540
5506 5511 5516 5521 5526 5531 5536 5541
Sore 138 139 140 141 142 143 144 145 146
ge
1 S S S S ~ S
2 S S S S & S
9 9 P 3 S S S S S S
IE_ 3 4 s s s s ) s
- 5 ® s s ® s s
0g : s s s ® s
By ™ 2 S S S S S
(IJ g 3 S S s s s
0= s s s & & s
21 R e o s & e o
] BREEEN ¢ s s o s s ®
- I— o o & = s | o ®
e L4 L4 ® L4 ® ®
. 2126 & ® ® S s ® ®
I_ s s s s
I s s ® s
,y 11713 (<48 HRO) & S &

1.4 -1.5 (< 66 HRC)

$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable

136 www.bohrcraft.de
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Anwendungsempfehlung fur VHM Schaftfraser
Application recommendation for solid carbide end mills

~6527L ~6527L -

HRf N N

VHM/SC VHM/SC VHM/SC

AITiIN AITiIN TIALN
3-5 2 4
5-25 2-20 4-12
mm mm mm
5545
5546 5550 5555
147 148 149
s S
s S
-
S s S ﬁ1' m
s ® 0 g
© s s E >
S S 5 )
& S >9
S S ©m
® s ® Op
S S S 4M
S S II-: >
S S r
</
S S
s
S s
s s s
S

$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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VHM Einzahnfraser, Typ W
Solid carbide single fluted end mills, type W

e N s H
1 2 3 4 5 1 2 3 =2 1113 [14-1.5 [ 16 [21-26 [ 1 12 11-13 14-15
L4 L4 L4

5500
- 1 Schneide -1 cutting edge
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Zum Frésen, Einstechen und Konturfréasen - For milling, grooving and contour milling
- Speziell fur die Bearbeitung von weichen Werkstoffen wie - Especially for machining soft materials such as aluminum,
Aluminium, NE-Metallen und Kunststoffen non-ferrous metals and plastics
L 1 L 2 (%] d2 / h6é Artikel-Nr.
Part-No.
3 6 1 1 5500 03 00300
4 6 1 1 5500 03 00400
5) 54 13 6 1 1 5500 03 00500
6 54 13 6 1 1 5500 03 00600
8 58 19 8 1 1 5500 03 00800
10 66 22 10 1 1 5500 03 01000
12 73 26 12 1 1 5500 03 01200
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VHM Langlochfraser mit 2 Schneiden, kurz, Typ W
Solid carbide slot end mills with 2 cutting edges, short, type W

Code 5505 - 5506

el e (e fralE e

ke N s
"2 s 4 s 1 2 s =2l a1 =13 14-15 116 [24-26 1 [12 ] 11-13 14-15
5505 - 5506 s s 5 S

- 2 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Geeignet fur Tauch-, Nut- und Passungsfrasen

- Speziell fur die Bearbeitung von weichen Werkstoffen wie
Aluminium, NE-Metallen und Kunststoffen

- 2 cutting edges

- Centre cutting

- Suitable for plunge, slot and fitting milling

- Especially for machining soft materials such as aluminum,
non-ferrous metals and plastics

L 1 L 2 (%] d2 / h6é Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

2 4 2 5505 03 00200

3 4 2 1 5505 03 00300

4 57 11 6 2 1 5505 03 00400 5506 03 00400

5 57 13 6 2 1 5505 03 00500 5506 03 00500

6 57 13 6 2 1 5505 03 00600 5506 03 00600

8 63 19 8 2 1 5505 03 00800 5506 03 00800
10 72 22 10 2 1 5505 03 01000 5506 03 01000
12 83 26 12 2 1 5505 03 01200 5506 03 01200
14 83 26 14 2 1 5505 03 01400 5506 03 01400
16 92 32 16 2 1 5505 03 01600 5506 03 01600
18 92 32 18 2 1 550503 01800 5506 03 01800
20 104 38 20 2 1 5505 03 02000 @ 5506 03 02000
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VHM Bohrnutenfraser mit 3 Schneiden, lang, Typ W
Solid carbide slot end mills with 3 cutting edges, long version, type W

<

L2

»
P

y
3 g — - _—
3 A

L1

AA

Code 5510 - 5511

RN

G -
t 2 s 4 s 1 2 s =2l a1 =13 114-15 116 [24-26 [ 1 [2 | 11-13 14-15
5510 - 5511 s s 5

- 3 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Geeignet fir Tauch-, Nut- und Passungsfrasen

- Speziell fur die Bearbeitung von weichen Werkstoffen wie
Aluminium, NE-Metallen und Kunststoffen

- 3 cutting edges

- Centre cutting

- Suitable for plunge, slot and fitting milling

- Especially for machining soft materials such as aluminum,
non-ferrous metals and plastics

L 1 L 2 (%] d2 / h6é Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

2 4 3 5510 03 00200

3 6 3 1 5510 03 00300 = 5511 03 00300

4 57 11 6 & 1 5510 03 00400 5511 03 00400

5 57 13 6 3 1 5510 03 00500 @ 5511 03 00500

6 57 13 6 8 1 5510 03 00600 5511 03 00600

8 63 19 8 3 1 551003 00800 = 5511 03 00800
10 72 22 10 & 1 5510 03 01000 5511 03 01000
12 83 26 12 3 1 551003 01200 5511 03 01200
14 83 26 14 & 1 551003 01400 5511 03 01400
16 92 32 16 3 1 551003 01600 = 5511 03 01600
20 104 38 20 8 1 5510 03 02000 5511 03 02000
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VHM Langlochfréaser mit 2 Schneiden, kurz, Typ N, AITIiN
Solid carbide slot end mills with 2 cutting edges, short, type N, AITiN

o d2

L2
L1

Code 5515 - 5516

i ) i e s W i i s i

Code B M L A - H
1 2 3 4 5 1 2 3 =20 an14-1314-15 16 [21-26 [ 1 [ 2 11-13 14-15
5515 -5516 & L4 L4 L4 & L4 L4 & L4 L4 & & & % L4 L4 %
- 2 Schneiden - 2 cutting edges
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Geeignet fur Tauch-, Nut- und Passungsfrasen - Suitable for plunge, slot and fitting milling

ﬂ d1 L 1 L 2 (7] d2/ h6 Artikel-Nr.
Part-No.

2 4 2 5515 03 00200

3 4 2 1 5515 03 00300 -

4 50 1 1 6 2 1 551503 00400 5516 03 00400

5 50 13 6 2 1 551503 00500 @ 5516 03 00500

6 50 13 6 2 1 551503 00600 5516 03 00600

7 60 16 8 2 1 5515 03 00700 = 5516 03 00700

8 60 19 8 2 1 551503 00800 5516 03 00800

9 70 19 10 2 1 551503 00900 = 5516 03 00900
10 70 22 10 2 1 5561503 01000 5516 03 01000
11 75 22 12 2 1 551503 01100 5516 03 01100
12 75 26 12 2 1 551503 01200 5516 03 01200
14 75 26 14 2 1 5561503 01400 5516 03 01400
16 75 26 16 2 1 551503 01600 5516 03 01600
18 100 32 18 2 1 5561503 01800 @ 5516 03 01800
20 100 32 20 2 1 551503 02000 5516 03 02000
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VHM Bohrutenfraser mit 3 Schneiden, lang, Typ N, AITIN
Solid carbide slot end mills with 3 cutting edges, long version, type N, AITiN

PLUS

by BOHRCRAFT

Code 5520 - 5521

i ) s e s U i W e s e

Cod E
ode 1 2 3 4 5 1
5520 - 5521 & -4 S S S S

Y - R
=2l -18 1415 16 [21-26 1 [ 2 | 1.1-13 14-15
S L4 s 6

LU
¥ w

- 3 Schneiden
- Zentrumschnitt
- Geeignet fir Tauch-, Nut- und Passungsfrasen

- 3 cutting edges
- Centre cutting
- Suitable for plunge, slot and fitting milling

Artikel-Nr.

Part-No.

Artikel-Nr.
Part-No.

2 4 3 5520 03 00200

3 6 3 1 55620 03 00300 = 5521 03 00300

4 57 11 6 3 1 5520 03 00400 5521 03 00400

5 57 13 6 3 1 5520 03 00500 = 5521 03 00500

6 57 13 6 3 1 5520 03 00600 5521 03 00600

8 63 19 8 3 1 5520 03 00800 = 5521 03 00800
10 72 22 10 3 1 55620 03 01000 5521 03 01000
12 83 26 12 3 1 5520 03 01200 = 5521 03 01200
14 83 26 14 3 1 55620 03 01400 5521 03 01400
16 92 32 16 3 1 5520 03 01600 = 5521 03 01600
20 104 38 20 3 1 5520 03 02000 5521 03 02000



PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.8.0.9.¢

VHM Schaftfraser mit 4 Schneiden, lang, Typ N, AITiN
Solid carbide finishing end mills with 4 cutting edges, long version, type N, AITiN

#

Code 5525 - 5526

SEEEEaLaRs

Cod B
ode 1 2 3 4 5 1
5525 -5526 & S S S S S

PROFI, =S
wwaonncnarr | PLUS

od1

ke N s H
=2l -1814-15 16 [21-26/ 1 |2 1.1-13 14-15
S & & & L4 L4 L4

$nr=
G

- 4 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Schlichtverzahnung

- Schaftfraser fir den universellen Einsatz beim Tauch-,
Nut- und Schlitzfrdsen sowie Stirn- und Umfangfrasen

- 4 cutting edges

- Centre cutting

- Finishing profile

- End mills for universal use in plunge, slot milling as well as
face and peripheral milling

L 1 L 2 (7] d2 / hé Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.
2 2 4 5525 03 00200 =
3 3 4 1 5525 03 00300 -
4 40 12 4 4 1 5525 03 00400 -
5 50 15 5 4 1 5525 03 00500 -
6 57 16 6 4 1 5525 03 00600 5526 03 00600
7 60 16 8 4 1 552503 00700 5526 03 00700
8 68 22 8 4 1 552503 00800 5526 03 00800
9 72 22 10 4 1 552503 00900 5526 03 00900
10 72 25 10 4 1 552503 01000 5526 03 01000
11 83 26 12 4 1 552503 01100 5526 03 01100
12 83 28 12 4 1 552503 01200 5526 03 01200
14 83 28 14 4 1 552503 01400 5526 03 01400
16 92 35 16 4 1 552503 01600 5526 03 01600
18 92 35 18 4 1 552503 01800 5526 03 01800
20 104 40 20 4 1 5525 03 02000 5526 03 02000
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VHM Schaftfraser mit 4 Schneiden, extra lang, Typ N, AITiN
Solid carbide finishing end mills with 4 cutting edges, extra long version, type N, AITiN

PLUS

by BOHRCRAFT

Code 5530 - 5531

i ) s e s i s s e s

P
G 1 2 3 4 5
5530 - 5531 & S S S S

Y - R H
=2l mai1a-1314-15 16 [21-26 | 1 [ 2 | 1.1-13 14-15
& S & & & &

1 2 3

- 4 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Schlichtverzahnung

- Schaftfraser flr den universellen Einsatz beim Tauch-,
Nut- und Schlitzfrésen sowie Stirn- und Umfangfréasen

- 4 cutting edges

- Centre cutting

- Finishing profile

- End mills for universal use in plunge, slot milling as well as
face and peripheral milling

L 1 L 2 (%] d2 / h6é Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Part-No. Part-No.
3 6 4 5530 03 00300 5531 03 00300
4 6 4 1 5530 03 00400 = 5531 03 00400
5 68 24 6 4 1 5530 03 00500 5531 03 00500
6 68 24 6 4 1 5530 03 00600 = 5531 03 00600
8 88 38 8 4 1 5530 03 00800 5531 03 00800
10 95 45 10 4 1 553003 01000 5531 03 01000
12 110 53 12 4 1 5530 03 01200 5531 03 01200
14 110 53 14 4 1 5530 03 01400 5531 03 01400
16 125 63 16 4 1 5530 03 01600 5531 03 01600
18 125 63 18 4 1 5530 03 01800 @ 5531 03 01800
20 141 75 20 4 1 5530 03 02000 5531 03 02000
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by BOHRCRAFT

VHM HPC Schaftfraser mit 4 Schneiden, lang, AITiN
Solid carbide HPC end mills with 4 cutting edges, long version, AITiN

Code 5535 - 5536

EEEEEERLEE=

Cod B
ode 1 2 3 4 5 1
55355536 & & & & S &

ke N s H
=2l -13814-15 16 [21-26 1 |2 1.1-13 14-15
S L4 4

Bz
G o

- 4 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Variabler Spiralwinkel und Halsfreischliff

- Zum Schruppen und Schlichten

- Hochleistungsfraser flir den universellen Einsatz
beim Tauch-, Nut- und Schlitzfrdsen sowie Stirn- und

- 4 cutting edges

- Centre cutting

- Variable helix angle with neck clearance

- For roughing and finishing

- High performance end mills for universal use in plunge,
slot milling as well as face and peripheral milling

Umfangfrésen
L 1 L 2 (%] d2 / h6 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.
3 6 4 1 5535 03 00300 5536 03 00300
4 6 4 1 5535 03 00400 5536 03 00400
B 57 13 6 4 1 5535 03 00500 5536 03 00500
6 57 13 6 4 1 553503 00600 5536 03 00600
8 63 19 8 4 1 5535 03 00800 5536 03 00800
10 72 22 10 4 1 5535 03 01000 5536 03 01000
12 83 26 12 4 1 5535 03 01200 5536 03 01200
14 83 26 14 4 1 5535 03 01400 5536 03 01400
16 92 32 16 4 1 5535 03 01600 5536 03 01600
20 104 38 20 4 1 5535 03 02000 5536 03 02000
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VHM Schaftfraser mit 6 Schneiden, lang, Typ NH, AITiN
Solid carbide finishing end mills with 6 cutting edges, long version, type NH, AITiN

PROFI, —>
PLUS

by BOHRCRAFT

Code 5540 - 5541

el e Al aliE

— P M G -
102 3 4 5 1 2 3 [AERNIENA=1811.4=15] 1.6 21=260 T 20 1.1-13 14-15
5540-5541 & S S S S S S S S S S s & & & & 5

- 6 Schneiden

- Ohne Zentrumschnitt

- Mehrzahn-Schaftfrdser zum Feinstschlichten von hochle-
gierten Werkstoffen und Grauguss bis ca. 1600 N/mm?

- 6 cutting edges

- Without centre cutting

- Multi tooth end mills for fine finishing high alloyed materials
and grey cast iron up to approx. 1600 N/mm? (48,5 HRC)
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Q d1 L 1 L 2 (7] d2 / h6é Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

3 4 6 5540 03 00300

4 6 6 1 5540 03 00400 = 5541 03 00400

5 57 13 6 6 1 5540 03 00500 5541 03 00500

6 57 13 6 6 1 5540 03 00600 = 5541 03 00600

8 63 19 8 6 1 5540 03 00800 5541 03 00800
10 72 22 10 6 1 5540 03 01000 = 5541 03 01000
12 83 26 12 6 1 5540 03 01200 5541 03 01200
14 83 26 14 6 1 5540 03 01400 5541 03 01400
16 92 32 16 6 1 5540 03 01600 5541 03 01600
18 92 32 18 6 1 5540 03 01800 = 5541 03 01800
20 104 38 20 6 1 5540 03 02000 5541 03 02000
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VHM Schruppfraser mit 3-5 Schneiden, lang, Typ HRf, AITiN
Solid carbide roughing end mills with 3-5 cutting edges, long version, type HRf, AITiN

PROFI, =S
wwaonncnarr | PLUS

Code 5545 - 5546

SEEEEEaLERs

ke N s
"2 s 4 s 1 2 s =2l a1 =13 (14-15 16 [24-26 1 2 11-13 14-15
5545 - 5546 S S S & S S S

- 3 - 5 Schneiden

- Zentrumschnitt

- Feine Schruppverzahnung

- Produziert kurze Spéane bei guter Spanabfuhr. Geeignet
zum Frasen von geharteten Werkstoffen sowie Grau-, oder
Hartguss bis ca. 54 HRC.

- 3 — 5 cutting edges

- Centre cutting

- Fine roughing profile

- Produces short chips with good chip evacuation. Suitable
for milling hardened materials as well as grey and chilled
cast iron up to 54 HRC.

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

Part-No. Part-No.

3 5545 03 00500 5546 03 00500

3 1 5545 03 00600 = 5546 03 00600

8 63 19 8 3 1 5545 03 00800 5546 03 00800
10 72 22 10 4 1 5545 03 01000 = 5546 03 01000
12 83 26 12 4 1 554503 01200 5546 03 01200
16 92 32 16 4 1 554503 01600 = 5546 03 01600
20 104 38 20 4 1 5545 03 02000 5546 03 02000
25 121 45 25 5 1 5545 03 02500 = 5546 03 02500
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VHM Radiusfréser mit 2 Schneiden, lang, Typ N, AITIN
Solide carbide ball nose end mills with 2 cutting edges, long version, type N, AITiN

Code 5550

RIS

Code P M L - H
1 2 3 4 5 1 2 3 [A=20 4T 14-13 [14-15 16 [21-26 [ 1 [ 2 11-13 14-15
5550 ® © © © © © © © © © S & | & & S o
- 2 Schneiden - 2 cutting edges
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Schaftfrdser mit Vollradius zum Kopierfrasen, z.B. im - End mill with full radius for copy milling, e.g. in die and
Gesenk- und Formenbau mold making
L 1 L 2 (7] d2 / h6é Artikel-Nr.
Part-No.
2 4 2 1 5550 03 00200
3 4 2 1 5550 03 00300
4 50 8 6 2 1 5550 03 00400
5 50 10 6 2 1 5550 03 00500
6 50 10 6 2 1 5550 03 00600
8 60 19 8 2 1 5550 03 00800
10 70 22 10 2 1 5550 03 01000
12 75 26 12 2 1 5550 03 01200
14 75 26 14 2 1 5550 03 01400
16 75 26 16 2 1 5550 03 01600
18 100 32 18 2 1 5550 03 01800
20 100 32 20 2 1 5550 03 02000
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VHM Entgratfraser mit 4 Schneiden, lang, Typ N, TiALN
Solid carbide deburring end mills with 4 cutting edges, long version, type N, TIALN

52

L1

¢ P

Code 5555

el AR A0

Code P M L A - H
1 2 3 4 5 1 2 3 =20 an14-1314-15 16 [21-26 [ 1 [ 2 11-13 14-15
5555 & & & 6 & & 06 % L4 L4 & s 6 L4
- 4 Schneiden - 4 cutting edges
- Zentrumschnitt - Centre cutting
- Zum Fasenfrésen, Entgraten und Senken - For chamfering, deburring and oountersinking

@ d1 L 1 L 2 @ d2/ h6 Artikel-Nr.
mm mm Part-No.

4 5555 03 00490

4 1 5555 03 00690

8 63 8 3 8 4 1 5555 03 00890
10 72 10,4 10 4 1 5555 03 01090
12 83 12,5 12 4 1 5555 03 01290
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CORE DRILLS - TCT-MULTIGRADE HOLE SAWS
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KERNBOHRER - HM-MEHRBEREICHS-LOCHSAGEN
CORE DRILLS - TCT-MULTIGRADE HOLE SAWS

Qualitat Bezeichnung
Quality Description

Kernbohrer + Zubehor / Core drills + accessories

Ty . Kernbohrer mit Weldonschaft 30 und 55 mm Schnitttiefe
b . HSS . . . 1950 153
: Core drills with weldon shank 30 and 55 mm cutting depth
- % HSS-E Kernbohrer mit Weldonschaft 30 und 55 mm Schnitttiefe 1951 154
e Co Core drills with weldon shank 30 and 55 mm cutting depth
HM Kernbohrer HM mit Weldonschaft 35 und 55 mm Schnitttiefe 1952 155
= TCT  Core drills TCT with weldon shank 35 and 55 mm cutting depth
— e

Zubehor fiir Kernbohrer

—— - 1955 - 1957 156
g ———— 8 Accessories for core drills

HM-Lochsagen / TCT-Hole saws

— q.,....._ HM Mehrbereichs-Lochsdgen HM + Zubehor 1920

157
TCT  Multigrade hole saws TCT + accessories 1925

B<C

PAAVY e ——

www.bohrcraft.de 151
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Lieferbare Kernbohrer-Ausfihrungen
Available core drill versions

Kernbohrer aus Hochleistungs-Schnellstahl. Geeignet fir
Stahl (T-Trager, groBformatige Bleche), Stahlguss, Bunt- und
Leichtmetalle.

Core drills made of high speed steel. Suitable for steel
(T-girder, large-size sheets), cast steel and non-ferrous metals.

ves) (1)

WELDON

Kernbohrer aus kobaltlegiertem Hochleistungs-Schnell-
stahl. Geeignet fur Stahl (T-Trager, groBformatige Bleche),
rostfreien Stahl wie V2A und V4A, Bunt- und Leichtmetalle.

Core drills made of cobalt-alloyed high speed steel. Suitable

for steel (T-girder, large-size sheets), stainless steel like AlSI
304 + AISI 316 and non-ferrous metals.

Co WELDON

Kernbohrer mit Hartmetall-Schneiden. Geeignet fiir Stahl
(T-Tréger, groBformatige Bleche), rostfreien Stahl wie V2A
und V4A, Bunt- und Leichtmetalle.

Core drills with TC-cutters, Suitable for steel (T-girder, large-
size sheets), stainless steel like AlSI 304 + AlISI 316 and non-
ferrous metals.

WELDON

Kernbohrer:
Bis zu 10 x schnellere Bohrzeit im Vergleich zu Spiralbohrern!

Core drills:
Compared with a twist drill a core drill cuts up to 10 times faster!

Kernbohrer zerspanen nur einen Ring (siehe griiner Bereich).
Vorteil: Kosten- und Zeitersparnis!
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A core drill cuts only a ring (see green part).
\ ) Advantage: You can save costs and time!

( \ Bei Spiralbohrern wird der komplette Bohrerdurchmesser zerspant (siehe blauer Bereich).
/ Nachteil: Hoher Kraft- und Zeitaufwand!
/ A twist drill cuts the entire diameter of the hole (see blue part).
— =

Disadvantage: High effort of energy and time!

152 www.bohrcraft.de
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Kernbohrer HSS mit Weldonschaft (34")
Core drills HSS with Weldon shank (34")

Code 1950 ¢ 30 mm Code 1950 ¢ 55 mm
HSS|[CBN kunze HSS|[CBN LANGE
30 mm 55 mm

Hochleistungs-Schnellstahl, CBN-geschliffen, passend in al-  High Speed Steel, CBN-ground, suitable for all magnetic drill
len Saulen- und Magnetstéanderbohrmaschinen mit Weldon-  machines with Weldon attachment. For drilling steel (T-steel-
schaft-Aufnahme. Geeignet flr Stahl (T-Trager, groBforma-  girder, large-size sheets), cast steel, non-ferrous metal.

tige Bleche), Stahlguss, Bunt- und Leichtmetalle.

L 1 Artikel-Nr. L 1 Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

1950 03 01225 1950 03 01250

1 1950 03 01325 1 1950 03 01350
14 19 30 1 1950 03 01425 55 1 1950 03 01450
15 19 30 1 1950 03 01525 55 1 1950 03 01550
16 19 30 1 1950 03 01625 55 1 1950 03 01650
17 19 30 1 1950 03 01725 55 1 1950 03 01750
18 19 30 1 1950 03 01825 55 1 1950 03 01850
19 19 30 1 1950 03 01925 55 1 1950 03 01950
20 19 30 1 1950 03 02025 55 1 1950 03 02050
21 19 30 1 1950 03 02125 55 1 1950 03 02150
22 19 30 1 1950 03 02225 55 1 1950 03 02250
23 19 30 1 1950 03 02325 55 1 1950 03 02350
24 19 30 1 1950 03 02425 55 1 1950 03 02450
25 19 30 1 1950 03 02525 55 1 1950 03 02550
26 19 30 1 1950 03 02625 55 1 1950 03 02650
27 19 30 1 1950 03 02725 55 1 1950 03 02750
28 19 30 1 1950 03 02825 55 1 1950 03 02850
29 19 30 1 1950 03 02925 55 1 1950 03 02950
30 19 30 1 1950 03 03025 55 1 1950 03 03050
31 19 30 1 1950 03 03125 55 1 1950 03 03150
32 19 30 1 1950 03 03225 55 1 1950 03 03250
35 19 30 1 1950 03 03525 55 1 1950 03 03550
40 19 30 1 1950 03 04025 55 1 1950 03 04050
45 19 30 1 1950 03 04525 55 1 1950 03 04550
50 19 30 1 1950 03 05025 55 1 1950 03 05050
55 19 30 1 1950 03 05525 55 1 1950 03 05550 0 A
60 19 30 1 1950 03 06025 55 1 1950 03 06050 0 %
b1
BC Kassetten / BC Boxes m %
Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr. % 0
Description Pieces | Content Part-No. F %
KB 3 HSS 4 @14 - 18 - 22 x 30 mm + Auswerferstift / Ejector pin 1950 14 30003 E] g
KB 6 HSS 7 @12-14-16-18-20 - 22 x 30 mm + Auswerferstift / Ejector pin 1950 13 10006

lhlil: I'.|-|
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KB 3 HSS KB 6 HSS
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Kernbohrer HSS-E kobaltlegiert, mit Weldonschaft (34")
Core drills HSS-E cobalt alloyed, with Weldon shank (34")

Code 1951 ¢ 30 mm Code 1951 ¢ 55 mm
Hss-E| [CBN| | (0] | [auomr nss-E| [CBN| | (0] | [Yone
30 mm 55 mm

Kobaltlegierter Hochleistungs-Schnellstahl, CBN geschliffen, = High Speed Steel cobalt-alloyed, CBN-ground, suitable for
passend in allen Saulen- und Magnetstanderbohrmaschinen  all magnetic drill machines with Weldon attachment. For
mit Weldonschaft-Aufnahme. Geeignet fir Stahl (T-Trédger,  drilling steel (T-steel-girder, large-size sheets), stainless steel
groBformatige Bleche), rostfreien Stahl wie V2A und V4A, like AISI 304 + AISI 316, non-ferrous metal.

Bunt- und Leichtmetalle.

L 1 Artikel-Nr. L 1 Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

1951 03 01225 1951 03 01250
1 1951 03 01325 1 1951 03 01350
14 19 30 1 1951 03 01425 55 1 1951 03 01450
15 19 30 1 1951 03 01525 55 1 1951 03 01550
16 19 30 1 1951 03 01625 55 1 1951 03 01650
17 19 30 1 1951 03 01725 55 1 1951 03 01750
18 19 30 1 1951 03 01825 55 1 1951 03 01850
19 19 30 1 1951 03 01925 55 1 1951 03 01951
20 19 30 1 1951 03 02025 55 1 1951 03 02050
21 19 30 1 1951 03 02125 55 1 1951 03 02150
22 19 30 1 1951 03 02225 55 1 1951 03 02250
23 19 30 1 1951 03 02325 55 1 1951 03 02350
24 19 30 1 1951 03 02425 55 1 1951 03 02450
25 19 30 1 1951 03 02525 55 1 1951 03 02550
26 19 30 1 1951 03 02625 55 1 1951 03 02650
27 19 30 1 1951 03 02725 55 1 1951 03 02750
28 19 30 1 1951 03 02825 55 1 1951 03 02850
29 19 30 1 1951 03 02925 55 1 1951 03 02950
30 19 30 1 1951 03 03025 55 1 1951 03 03050
31 19 30 1 1951 03 03125 55 1 1951 03 03150
32 19 30 1 1951 03 03225 55 1 1951 03 03250
35 19 30 1 1951 03 03525 55 1 1951 03 03550
40 19 30 1 1951 03 04025 55 1 1951 03 04050
o 45 19 30 1 1951 03 04525 55 1 1951 03 04550
w 0 50 19 30 1 1951 03 05025 55 1 1951 03 05050
-l 55 19 30 1 1951 03 05525 55 1 1951 03 05550
% :' 60 19 30 1 1951 03 06025 55 1 1951 03 06050
18
8 88 BC Kassetten / BC Boxes
11}
E (18 Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
| 0 Description Pieces |Content Part-No.
0
¥ KBE 3 Co 4 @14 - 18 - 22 x 30 mm + Auswerferstift / Ejector pin 1951 14 30003
KBE 6 Co 7 @12-14-16-18 - 20 - 22 x 30 mm + Auswerferstift / Ejector pin 1951 13 10006

ArEmEEEAET

KB 3 HSS KB 6 HSS

1549
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Kernbohrer HM, mit Weldonschaft (34")
Core drills TCT, with Weldon shank (34")

Code 1952 ¢ 35 mm Code 1952 ¢ 55 mm
HM KURZE HM @ LANGE
U] SHORT LONG
35 mm 55 mm

Hartmetall, CBN-geschliffen, passend in allen Saulen- und  TCT, CBN-ground, suitable for all magnetic drill machines
Magnetstanderbohrmaschinen mit Weldonschaft-Aufnahme.  with Weldon attachment. For drilling steel (T-steel-girder,
Geeignet fUr Stahl (T-Trager, groBformatige Bleche), rost-  large-size sheets), stainless steel like AISI 304 + AISI 316,
freien Stahl wie V2A und V4A, Bunt- und Leichtmetalle. non-ferrous metal.

L 1 Artikel-Nr. L 1 Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

1952 03 01435 1952 03 01455

1 1952 03 01535 1 1952 03 01555
16 19 35 1 1952 03 01635 55 1 1952 03 01655
17 19 35 1 1952 03 01735 55 1 1952 03 01755
18 19 35 1 1952 03 01835 55 1 1952 03 01855
19 19 35 1 1952 03 01935 55 1 1952 03 01955
20 19 35 1 1952 03 02035 55 1 1952 03 02055
21 19 35 1 1952 03 02135 55 1 1952 03 02155
22 19 35 1 1952 03 02235 55 1 1952 03 02255
23 19 35 1 1952 03 02335 55 1 1952 03 02355
24 19 35 1 1952 03 02435 55 1 1952 03 02455
25 19 35 1 1952 03 02535 55 1 1952 03 02550
26 19 35 1 1952 03 02635 55 1 1952 03 02655
27 19 35 1 1952 03 02735 55 1 1952 03 02755
28 19 35 1 1952 03 02835 55 1 1952 03 02855
29 19 35 1 1952 03 02935 55 1 1952 03 02955
30 19 35 1 1952 03 03035 55 1 1952 03 03055
31 19 35 1 1952 03 03135 55 1 1952 03 03155
32 19 35 1 1952 03 03235 55 1 1952 03 03255
35 19 35 1 1952 03 03535 55 1 1952 03 03555
40 19 35 1 1952 03 04035 55 1 1952 03 04055
45 19 35 1 1952 03 04535 55 1 1952 03 04555
50 19 35 1 1952 03 05035 55 1 1952 03 05055
55 19 35 1 1952 03 05535 55 1 1952 03 05555
60 19 35 1 1952 03 06035 55 1 1952 03 06055

BC Runddose / BC Round-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces | Content Part-No.

KB 3 HM 4 @14 - 18 - 22 x 35 mm + Auswerferstift / Ejector pin 1952 14 30003

0a
-nJJ
m2
]
0p
s
F 3
0y

EEENERAFY

KB 3 HM
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KERNBOHRER
CORE DRILLS
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Auswerferstifte fur Kernbohrer mit Weldonschaft (34")
Ejector pins for core drills with Weldon shank (34")

- -:\— = —
Code 1955
Bezeichnung Schnitttiefe @ Kernbohrer I’I Artikel-Nr.
Description Cutting depth @ Core drills U Part-No.
HSS / HSS-E
Auswerferstift flir Kernbohrer / Ejector pin for core drills 30 12-60 1 1955 03 00025
Auswerferstift flir Kernbohrer / Ejector pin for core drills 55 12-60 1 1955 03 00050
HM /TCT
Auswerferstift fir Kernbohrer / Ejector pin for core drills 35 14 -17 1 1955 03 00350
Auswerferstift fir Kernbohrer / Ejector pin for core drills 35 18 -60 1 1955 03 00300
Auswerferstift fir Kernbohrer / Ejector pin for core drills 55 14-17 1 1955 03 00050
Auswerferstift flr Kernbohrer / Ejector pin for core drills 55 18 -60 1 1955 03 00355

Industrieaufnahmen mit automatischer Innenschmierung
Industrial holders with automatic internal lubrication

Code 1956

Bezeichnung Konus Fiir Kernbohrer Artikel-Nr.
Description Tapershank For core drills Part-No.

MK 2 / Weldon MK/ MT 2 Weldon 19 mm (3/4") 1 1956 03 00219
MK 3 / Weldon MK/ MT 3 Weldon 19 mm (3/4") 1 1956 03 00319

Adapter flr Kernbohrer
Adaptors for core drills

MR o oo

Code 1957

1957 03 00002 1957 03 00003

Bezeichnung Fiir Kernbohrer Artikel-Nr.

Description For core drills Part-No.
Adapter / Adaptor Weldon 19 mm (3/4") Fein M18x6 P 1,5 1 1957 03 00001
Adapter / Adaptor Weldon 19 mm (3/4") Quick-IN 1 1957 03 00002
Adapter / Adaptor Fein Quick-IN Weldon 19 mm (3/4") 1 1957 03 00003



Prtokokok

Code 1920

] - §

Solide konstruierte, einteilige (Schaft und Krone) Lochsage
mit Hartmetall Zahnschneiden. Empfohlene Schnitttiefe
15 mm, maximale Schnitttiefe 30 mm. Auswechselbarer
Zentrierbohrer aus HSS. Geeignet flir Stahl, Edelstahl,
Buntmetalle, Kunststoff. Sehr gut geeignet zum Bohren von
Rohren.

Solid constructed hole saw made of one piece (shank and
crown) with carbide-tipped cutting teeth. Recommended
cutting depth 15 mm, maximum possible cutting depth 30
mm. Exchangeable HSS pilot-drill. Suitable for steel, stain-
less steel, non-ferrous metals and plastic. Especially suitbale
for drilling into pipes.

9 di Artikel-Nr.
Zoll / inch Part-No.

5/8"
20 =
21 -
22 =
25 -
26 =
27 1.1/16"
30 1.3/16"
32 1.1/4"
35 1.3/8"
37 1.7/16"
40 1.9/16"
45 -
47 1.7/8"
50 1.31/32"
51 2"
54 2.1/8"
55 =
60 2.3/8"
65 =
68 -
70 2.3/4"
75 -
80 =
85 -
90 =
95 3.3/4"
100 =

Bezeichnung
Description

Zentrierbohrer HSS-G / Pilot-drill HSS-G

Auswurf-Feder bis @ 20 mm / Centrifugal spring up to @ 20 mm
Auswurf-Feder ab @ 21 mm / Centrifugal spring from @ 21 mm

1920 09 00160

1 1920 09 00180

13 1 1920 09 00200
13 1 1920 09 00210
13 1 1920 09 00220
13 1 1920 09 00250
13 1 1920 09 00260
13 1 1920 09 00270
13 1 1920 09 00300
13 1 1920 09 00320
13 1 1920 09 00350
13 1 1920 09 00370
13 1 1920 09 00400
13 1 1920 09 00450
13 1 1920 09 00470
13 1 1920 09 00500
13 1 1920 09 00510
13 1 1920 09 00540
13 1 1920 09 00550
13 1 1920 09 00600
13 1 1920 09 00650
13 1 1920 09 00680
13 1 1920 09 00700
13 1 1920 09 00750
13 1 1920 09 00800
13 1 1920 09 00850
13 1 1920 09 00900
13 1 1920 09 00950
13 1 1920 09 01000

Zentrierbohrer HSS-G & Auswurf-Feder

Pilot-drill HSS-G & centrifugal spring

. T — L V—
(%] @ Artikel-Nr.
mm Part-No. Code 1925
6 1 1925 03 00600
- 1 1925 03 00001
- 1 1925 03 00002 vaM
Code 1925

SC

Mehrbereichs-Lochsagen HM
Multigrade hole saws TCT

SMVS3IT0OH 101
N3I9OVSHOOT WH
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REIBAHLEN
REAMERS

Qualitat Form Bezeichnung
Quality Description

Reibahlen / Reamers

e 206 Hss B | iandreibahlen 1670 161
Hand reamers

Hand-Kegelreibahl
9 HSS B and-Kegelreibahlen 1671 162
Taper hand reamers

311 HSS Nletloch-RelbahIen MK 1672 163
Taper shank bridge reamers

HSS-E Maschinen-Reibahlen

1 212 B/D 167 164
Co5 / Machine reamers 8 6
HSS-E NC Maschinen-Reibahlen
el e m—— D12 C 1674 165
Co5 NC Machine reamers
- Maschinen-Reibahlen MK
208 HSS-E B aschinen-Reibal .en 1675 166
Co5 Taper shank machine reamers

www.bohrcraft.de 159
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Anwendungsempfehlung fir Reibahlen
Application recommendation for reamers

DIN 206 9 311 212 212 208
Schneidstoff HSS-E HSS-E HSS-E
Cutting material HSS HSS HSS Co5 Co5 Co5
Form B B - B/D C B
Er-e.allwinkel 7-9° 7° 25° 7 - 9° 45° 7°
elix angle
Toleranz H7 H7 H11 H7 H7 H7
olerance
Schaft zyl. zyl. MK zyl. zyl. MK
Shank oyl. cyl. MT cyl. oyl. MT
Bereich 4-30 4-20 10-30 3-20 3-20 10-30
Range mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code 1670 1671 1672 1673 1674 1675
Soite 161 162 163 164 165 166
age
9 0 1.1 S S S S S S
E =| 2.1 4 S S S S S
b lf. P 3.1 & S S S S S
0 11} 4.1 S & © & 5% S
w E 5.1
I q 1.1-2.1 & IS S
8 (0] 3.1-4.1
ZZl | 0 ® o ® o o
Iol L s ® ® ® s
i sAEsz
=
F o a1ma2 s s s s s s
BERREELE I o ® o o
. 21-22 ® ® s ®
~ 28-26 s s s &
. ® ® ® ® ®
IR s s s
areze s s s

$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable

160 www.bohrcraft.de
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Handreibahlen DIN 206 Form B HSS
Hand reamers DIN 206 form B HSS

<
&

Code 1670
ERLENEOIQY SN B
P M ks N s
11-21 3.1-441 5.1 11-41  [1-22/44-42 11-13 = 21-26 = 41-42 | 11-26
1670 S & L4 L:4 &
Zum Reiben von Durchgangsbohrungen in Eisen, NE-Metal-  For reaming of through holes in ferrous and non-ferrous
len, harten und weichen Kunststoffen. materials, hard and soft plastic.
Nicht fiir die Bearbeitung von Sackléchern geeignet. Not suitable for blind holes.
L1 L2 Zahne I’I Artikel-Nr.
mm mm Teeth W Part-No.
4 76 38 4 3,0 4 1 1670 03 00400
5 87 44 5 3,8 6 1 1670 03 00500
6 93 47 6 4,9 6 1 1670 03 00600
7 107 54 7 55 6 1 1670 03 00700
8 115 58 8 6,2 6 1 1670 03 00800
9 124 62 9 7,0 6 1 1670 03 00900
10 133 66 10 8,0 6 1 1670 03 01000
11 142 71 11 9,0 8 1 1670 03 01100
12 152 76 12 9,0 8 1 1670 03 01200
14 163 81 14 11,0 8 1 1670 03 01400
16 175 87 16 12,0 8 1 1670 03 01600
18 188 93 18 14,5 8 1 1670 03 01800
20 201 100 20 16,0 8 1 1670 03 02000
22 215 107 22 18,0 8 1 1670 03 02200
24 231 115 24 20,0 8 1 1670 03 02400
25 231 115 25 20,0 8 1 1670 03 02500
26 231 115 26 20,0 8 1 1670 03 02600
28 247 124 28 22,0 8 1 1670 03 02800
30 247 124 30 24,0 8 1 1670 03 03000

SH3INVv3H

b))
m
o
>
I
r
m
2
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Hand-Kegelreibahlen DIN 9 Form B HSS
Taper hand reamers DIN 9 form B HSS

=B
AA
A

Code 1671

gl

M cemkeees N s
ode 1.1-24 3.1-4.1 5.1 11-41  [14-22/41-42| 11-13 = 21-26 = 41-42 | 11-26
1671 S S S S S
Zum Reiben konischer Bohrungen fir Kegelstifte in Eisen,  For reaming taper pin holes in ferrous and non-ferrous mate-
NE-Metallen, harten und weichen Kunststoffen. rials, hard and soft plastic.
L1 L2 Zihne Artikel-Nr.
mm mm Teeth Part-No.
4 93 67 3,9 5,25 3,8 4 1 1671 03 00400
5 100 73 4,9 6,36 4,9 6 1 1671 03 00500
6 135 105 5,9 8,00 6,2 6 1 1671 03 00600
8 180 145 7,9 10,80 8,0 6 1 1671 03 00800
10 215 175 8,9 13,40 10,0 6 1 1671 03 01000
12 255 210 11,8 16,00 11,0 6 1 1671 03 01200
16 280 230 15,8 20,40 14,5 8 1 1671 03 01600
20 310 250 19,8 24,80 18,0 8 1 1671 03 02000

p4
g
Is
1§
'l‘I‘n:
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Nietloch-Reibahlen DIN 311 HSS
Bridge reamers DIN 311 HSS

< »
& >

Code 1672

O

M
o 11-241 31-441 5.1 11-41  {A-22/41-42 11-13  21-26  41-42 | 11-26
1672 L4 & L4 L4 L4 &

Zum Korrigieren des Bohrungsversatzes Ubereinander  For correction of the drill hole offset of superimposed plates
angeordneter Blechteile auf den gewilnschten Bohrungs- to match the drill hole diameter required (e.g. when riveting

durchmesser (z.B. zum Vernieten oder Verschrauben). or screwing).

L1 L2 MK Zahne @ Artikel-Nr.

mm mm MT Teeth Part-No.
10 171 95 1 5 1 1672 03 01000
12 199 105 2 5 1 1672 03 01200
13 199 105 2 5 1 1672 03 01300
14 209 115 2 5 1 1672 03 01400
15 219 125 2 5 1 1672 03 01500
16 229 135 2 5 1 1672 03 01600
17 251 135 & 5 1 1672 03 01700
18 261 145 3 5 1 1672 03 01800
20 271 155 3 5 1 1672 03 02000
21 271 155 3 5 1 1672 03 02100
22 281 165 3 5 1 1672 03 02200
25 296 180 3 5 1 1672 03 02500
28 311 195 3 5 1 1672 03 02800
30 311 195 3 5 1 1672 03 03000

SH3INVv3H

|
U
o
>
I
5
m
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Maschinen-Reibahlen DIN 212 Form B/D HSS-E (Co5)
Machine-reamers DIN 212 form B/D HSS-E (Co5)

BSC )

Code 1673
P M < R -
1.1-241 3.1-41 5.1 11-41  [11-22/41-42 11-13 = 21-26 = 41-42 = 11-26
1673 S S S S S S S S
Zum Reiben von Durchgangsbohrungen in Eisen, NE-Me-  For reaming of through holes in ferrous and non-ferrous
tallen, harten und weichen Kunststoffen. materials, hard and soft plastic.
L1 () Zihne @ Artikel-Nr.
mm mm Teeth Part-No.

3 61 15 3,0 4 1 1673 03 00300

4 75 19 4,0 4 1 1673 03 00400

5 86 23 5,0 6 1 1673 03 00500

6 93 26 6,0 6 1 1673 03 00600

7 109 30 7,0 6 1 1673 03 00700

8 117 32 8,0 6 1 1673 03 00800

9 125 36 9,0 6 1 1673 03 00900

10 133 38 10,0 6 1 1673 03 01000

11 142 41 10,0 8 1 1673 03 01100

12 151 44 10,0 8 1 1673 03 01200

13 151 44 10,0 8 1 1673 03 01300

14 160 47 12,5 8 1 1673 03 01400

15 162 50 12,5 8 1 1673 03 01500

16 170 52 12,5 8 1 1673 03 01600

17 175 54 14,0 8 1 1673 03 01700

18 182 56 14,0 8 1 1673 03 01800

19 189 58 16,0 8 1 1673 03 01900

20 195 60 16,0 8 1 1673 03 02000

p4
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NC Maschinen-Reibahlen DIN 212 Form C HSS-E (Co5)
NC Machine-reamers DIN 212 form C HSS-E (Co5)

Code 1674
o s e e Y e D
S P M L 5 - B
11-21 3.1-41 5.1 11-41  [44-22/41-42 11-13 = 21-26 = 41-42 | 11-26
1674 S 5 (5] S S S 5] 5]

NC-gerechte Ausflihrung. Zum Reiben von Durchgangs-  Suitable for CNC-machines. For reaming of through holes in
bohrungen in Eisen, NE-Metallen, harten und weichen ferrous and non-ferrous materials, hard and soft plastic.
Kunststoffen.

L1 L2 Zahne Artikel-Nr.
mm mm Teeth Part-No.
1 15 6
5 19

=

3 6 3,0 1 1674 03 00300
4 7 4,0 6 1 1674 03 00400
5 86 23 5,0 6 1 1674 03 00500
6 93 26 6,0 6 1 1674 03 00600
7 109 30 7,0 6 1 1674 03 00700
8 117 32 8,0 6 1 1674 03 00800
9 125 36 9,0 6 1 1674 03 00900
10 133 38 10,0 6 1 1674 03 01000
11 142 41 10,0 8 1 1674 03 01100
12 151 44 10,0 8 1 1674 03 01200
13 151 44 10,0 8 1 1674 03 01300
14 160 47 12,5 8 1 1674 03 01400
16 170 52 12,5 8 1 1674 03 01600
18 182 56 14,0 8 1 1674 03 01800
20 195 60 16,0 10 1 1674 03 02000

SH3INVv3H
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Maschinen-Reibahlen DIN 208 Form B HSS-E (Co5)
Machine-reamers DIN 208 form B HSS-E (Co5)

Code 1675
DIN | Hssg| [rorm| [ £ ][ YL @ Tol. D
P M < R -
1.1-241 3.1-41 5.1 11-41  [4-22/41-42 11-13 = 21-26 = 41-42 | 11-26
1675 S S S S S S S S
Zum Reiben von Durchgangsbohrungen in Eisen, NE-Me-  For reaming of through holes in ferrous and non-ferrous
tallen, harten und weichen Kunststoffen. materials, hard and soft plastic.
L1 L2 MK Zihne Artikel-Nr.
mm mm MT Teeth Part-No.
10 168 38 1 6 1 1675 03 01000
12 182 44 1 6 1 1675 03 01200
14 189 47 1 8 1 1675 03 01400
16 210 52 2 8 1 1675 03 01600
18 219 56 2 8 1 1675 03 01800
20 228 60 2 8 1 1675 03 02000
22 237 64 2 8 1 1675 03 02200
24 268 68 3 8 1 1675 03 02400
25 268 68 3 8 1 1675 03 02500
26 273 70 3 8 1 1675 03 02600
28 277 71 3 10 1 1675 03 02800
30 281 73 3 10 1 1675 03 03000

p4
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1§
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SCHMIERSTOFFE
LUBRICANTS

Schneidpasi:e
+ Schneidwachs
- Schneidgel

- Schneidol

+ Schneidschaum

+ Cutting paste
+ Cutting wax

+ Cutting gel

+ Cutting oil

+ Cutting foam

www.bohrcraft.de
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GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE

THREAD CUTTING TOOLS
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GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
THREAD CUTTING TOOLS

Gewinde Qualitat
Thread Quality

Handgewindebohrer / Hand taps

e
B:C e —efimm M - HSS-G 352 4100 178 - 179
St —ee———
e
HSS-E
== -
M VAP 352 4110 180
mmmE ey
e
M (LH)
B:C links 7 left HSS-G 352 4109 181
Sy —s——
— .._llr_._|.-
B<C — MF - HSS-G 2181 4101 214-215
e
— .._llr_._|.-
B:C — G (BSP) - HSS-G 5157 4102 222
s
— e
B<C e e BSW - HSS-G ~ 352 4103 228
e ]
=i
B:C - ——{a. UNC - HSS-G ~ 352 4104 231
e
- '_‘ L.
B<C — UNF - HSS-G ~ 2181 4105 235
—dm—
Schneideisen / Circular dies
- 4200
B<C ) -?] M B HSS-G EN 22568 4201 (25x9) 182 - 183
HSS-E
9 M B VAP EN 22568 4210 184
il M (LH)
B<C (o :/] ks 7 1 B HSS-G  EN 22568 4209 185
am
B:C 8 MF B HSS-G EN 22568 4202 216 - 217
am
B:C ™ G (BSP) B HSS-G EN 24231 4203 223
.
B<C ) .;) BSW B HSS-G EN 22568 4205 229
aym
B<C s UNC B HSS-G EN 22568 4206 232
am
B<C (6 UNF B HSS-G EN 22568 4207 236
Schneidmuttern / Hexagon die nuts
B“C > - M - HSS-G 382 4204 186
B« C L - G (BSP) - HSS-G 382 4208 224

www.bohrcraft.de
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GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
THREAD CUTTING TOOLS

Gewinde Qualitat Seite
Thread Quality Page
Maschinengewindebohrer / Machine taps
B:C | M B HSS-G 371/376 4140, 4141 192 - 193
C RSP 35°
e - -
B:C =S M C SFT 35° HSS-G 371/376 4150, 4151 192 - 193
B:C e ] M B HSS-E 371/376 4142, 4143 194 - 195
C RSP 35°
e———AN—— - -
B:C [ M C SFT 35° HSS-E 371/376 4152, 4153 196 - 197
B:C e M B HSS-E TiN 371/376 4147, 4148 194 - 195
: . C RSP 35° .
——— - -
B:C AT M C SFT 35° HSS-E TiN 371/376 4157, 4158 196 - 197
B ¢C——— ——=a M (XL) B HSS-E 371/376 4161 207
C RSP 35°
B C svche——— —sc—um M (XL) C SFT 35° HSS-E 371/376 4162 207
M (LH)
— R -
B:C links / left C HSS-E 371/376 4159 208
B:C fe— MF B HSS-E 374 4165 219
C RSP 35°
e -
B:C MF C SFT 35° HSS-E 374 4166 219
B C ) G (BSP) B HSS-E 5156 4175 226
C RSP 35°
m—h- -
B:C G (BSP) C SFT 35° HSS-E 5156 4176 226
B:C _— e UNC B HSS-E ~ 371/376 4196 234
C RSP 35°
e - ~
B:C e UNC C SFT 35° HSS-E 371/376 4197 234
B:C | UNF B HSS-E ~ 371/376 4198 238
C RSP 35°
et - ~
B:C e UNF C SFT 35° HSS-E 371/376 4199 238
B:C S =] M - HSS-E - 4172 209
M B HSS-E PM 371/376 4169, 4170 200
C RSP 40°
M C SFT 40° HSS-E PM 371/376 4179, 4180 200
M B HSS-E 371/376 4163, 4164 198
C RSP 40°
M C SFT 40° HSS-E 371/376 4167, 4168 199
M B HSS-E TiN 371/376 4183, 4184 198
C RSP 40° .
M C SFT 40° HSS-E TiN 371/376 4187, 4188 199
M B HSS-E TIALN  371/376 4181, 4182 198
C RSP 40° .
M C SFT 40° HSS-E TIALN  371/376 4185, 4186 199
MF C HSS-E 374 4139 220
G C HSS-E 5156 4247 227
M B HSS-E 371/376 4173, 4174 202
C RSP 40°
M C SFT 40° HSS-E 371/376 4177,4178 203
M B HSS-E TIALN  371/376 4189, 4190 202
C RSP 40° .
M C SFT 40° HSS-E TIALN  371/376 4191, 4192 203
M B HSS-E VAP 371/376 4144, 4145 201
C RSP 40°
M C SFT 40° HSS-E VAP 371/376 4154, 4155 201
MF B HSS-E VAP 374 4146 221
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GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
THREAD CUTTING TOOLS

Gewinde Qualita
Thread el Quality 2l

e — T plisait HSS-EVAP 374 4156 221
L ——— Ne M C HSS-ETICN  371/376 4193 206
—=— = M (c:; gi'l'? 2:: HSS-E 371/376 4149 204
e M B-AZ HSS-E 371/376 4240 205
D HSS-E TiN 371/376 4243 212
C HSS-E TiN 371/376 4245 213
Einschnittgewindebohrer / Short machine taps
B<C S—— M B HSS-G 352 4120 187
o M B HSS-E 352 4125 188
S —— g M C HSS-G 352 4121 189
_— - M c HSS-E 352 4111 190
B-C M c HSS-G 352 4129 191
B C - —Ar—. MF C HSS-G 2181 4131 218
B:C S —— A G (BSP) C HSS-G 5157 4132 225
B:C T ——— BSW C HSS-G ~ 352 4133 230
B C S e UNC C HSS-G ~ 352 4134 233
B C - — . UNF C HSS-G ~ 2181 4135 237
B C - — AN NPT C HSS-G BC Norm 4136 239
B:C A PG C HSS-G 40432 4130 240
B:C e M c HSS-G - 417 210
Maschinen-Muttergewindebohrer / Machine nut taps
B+ C — = M - HSS-G 357 4160 211
Verstellbare Windeisen / Adjustable tap wrenches
B5C ————alllife 1814 4300 242
Schneideisenhalter / Die stocks
B<C ) — 225 4400 424
Werkzeughalter mit Knarre / Tap wrenches with ratchet
B<C = o e BC Norm 4302 243

Gewindebohrerverldngerung / Extension sleeves

B C == 377 4500 243
Gewindefeilen / Thread restoring files

B C oo i — - 4501 241

Gewindeschablonen / Thread gauges

B+ C g o - 9651 241
= g
Schraubenausdreher / Screw extractors
B« C - — - CcVv - 9700 244
Hartmetall-ReiBnadel / Steel scriber with carbide cutting point
_ - HM
B-C - ToT - 9600 245
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Lieferbare Ausfiihrungen
Available versions

Hochleistungs-Schnellstahl zur Bearbeitung von gut zer-

spanbaren Werkstoffen bis 800 N/mm? Festigkeit.

N/mm2 = - High-Speed-Steel suitable for materials with tensile strength
up to 800 N/mm?2 (22 HRC).

H
I

Hochleistungs-Schnellstahl mit 5 % Kobalt Anteil zur
Bearbeitung von unlegierten und niedriglegierten Stahlen.
Hoéhere Warmhartebestandigkeit und VerschleiBfestigkeit.

N/mmz = - High-Speed-Steel 5 % cobald alloyed. Suitable for unaloyed
and low-alloyed steel. Higher warm hardness resistance and
wear resistance.

I
£
L

TiN-Beschichtung fiir h6here Oberflachenhérte und bessere

@ 1000 Gleiteigenschaften. Dadurch Standzeiterhdhung sowie Er-
Co5 BN/mm= pe—— e héhung der Schnittgeschwindigkeiten méglich.

- e e TS "9 J 9 -

TiN TiN-coating for higher surface hardness and reduced fricti-

on coefficient. This increases the tool life and allows higher
cutting speed.

Sehr hohe VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit durch HSS-E

@ 1200 PM. Mit HARDLUBE-Beschichtung fiir minimierte Oberfla-
B BN/mme chenreibung sowie gleichmaBig gute Spanbildung und rei-
B ] bungslosen Spanfluss.

m Made of HSS-E PM for very high wear-resistance and
Schwarz- toughness. With HARDLUBE-Coating for low surface fricti-

on and consistent chip flow.
Fir den universellen Einsatz in allgemeinen Baustahlen, Au-
@ m tomatenstahl, unlegierten Einsatzstahlen und Aluminiumle-

Co5 BAN/mm= i gierungen (kurzspanend).

(short chipping).

Fir den universellen Einsatz in allgemeinen Baustéhlen, Au-
tomatenstahl und unlegierten Einsatzstahlen. Zuséatzlich mit

o5 BAN/mm2 W, TiN-Beschichtung zur Erhéhung der Standzeit.
e 30

TiN For universal use in general structural steel, free-cutting
steel und unalloyed case hardening steel. Additionally with
TiN-coating to increase the tool life.

L e adiia: i = R . A .
m For universal use in general structural steel, free-cutting
steel, unalloyed case hardening steel and aluminium-alloys

tomatenstahl und unlegierten Einsatzstahlen. Zusétzlich mit

o N/mm2 TiALN-Beschichtung zur Erhéhung der Standzeit.
e |41 (W—

. For universal use in general structural steel, free-cutting
steel und unalloyed case hardening steel. Additionally with
TiALN-coating to increase the tool life.

m Fir den universellen Einsatz in allgemeinen Baustéhlen, Au-

)}
=
2
l
o
J
q
g
2
I
0
m
=

Co5

0
=
q
=
w
0
w
I
0
0
r4
I
0
m
=

Fir den Einsatz in vergiiteten und hitzebestandigen Stahlen
sowie Werkzeugstahl.

For use in tempered and heat-resistant steels as well as
tool steel.

Fir den Einsatz in vergiteten und hitzebestandigen
Stahlen sowie Werkzeugstahl. Mit TIALN-Beschichtung.

For use in tempered and heat-resistant steels as well as
tool steel. With TiALN-coating.
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Lieferbare Ausfihrungen
Available versions

Spezielle Schneidengeometrie und vaporisierte Oberflache,
besonders fiir die Bearbeitung von VA- und rostfreien Stéhlen
geeignet.

Special cutting edge geometry and vap. surface, especially
suitable for stainless steel like AlSI 304 and 316.

Gewindebohrer speziell fiir die Bearbeitung von Grauguss (GG).
Machine-Tap especially suitable for grey cast iron (GG).

Mit 2 breiten Spiralnuten und starkem Drall. Besonders ge-
eignet fiir die Bearbeitung von Aluminium und Aluminiumle-
gierungen sowie weichen Kunststoffen (langspanend).

With 2 wide spiral flutes 45°. Especially suitable for alumi-
nium and aluminium-alloys as well as thermoplastics (long
chipping).

-
g

~ ~
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4 - 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt fiir Durchgangsloch.

4 - 5 threads lead with spiral point (gun nose) for through
holes.

4 - 5 Gang Schélanschnitt mit ausgesetzten Zahnen,
far Durchgangsloch.

4 - 5 threads lead with spiral point (gun nose) and inter-
rupted thread for through holes.

2 - 3 Gang Anschnitt fur Durchgangs- und Sackloch.
2 - 3 threads lead for through/blind holes.

2 - 3 Gang Anschnitt mit 35° Rechtsspirale fiir Sackloch.
2 - 3 threads lead with 35° spiral flute for blind holes.

2 - 3 Gang Anschnitt mit 40° Rechtsspirale fiir Sackloch.
2 - 3 threads lead with 40° spiral flute for blind holes.

2 - 3 Gang Anschnitt mit 45° Rechtsspirale fiir Sackloch.
2 - 3 threads lead with 45° spiral flute for blind holes.
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Anwendungsempfehlung fir Maschinengewindebohrer
Application recommendation for machine taps

.-

Gewinde

e ——— M M M M M M M M M

?F’ - - - - - - UNI UNI UNI
ype

DIN 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376

Schneidstoff HSS HSS HSS-E ~ HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSSE
utting material

gesc_hichr.ung _ _ - TiN - TiN - TiN TiALN
oating

Nuten gerade 350 gerade gerade 35° 35° gerade gerade gerade

Flutes straight straight straight straight straight straight

Anschnitt

Chamfer B C B B C B B B B

Gewindetiefe 3xD 2,5xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD

Thread depth

174

.-

—

E:;‘;‘;h M3-M24 M3-M24 M2-M36 M3-M24 M2-M36 M3-M24 M2-M24 M3-M24 M3-M24
Qualitat
Quality
1) 0 Code 4140 4150 4142 4147 4152 4157 4163 4183 4181
= 4141 4151 4143 4148 4153 4158 4164 4184 4182
sli ﬁ:g: 192-193 192-193 194-195 194-195 196-197 196-197 198 198 198
w
0 H 1.1 S S S S S S S S S
17] J 2.1 & & S S S S S S S
5 < B 3.1 ® ® ® & s s s
oY 4 = = ®
2 % 5.1
I 1.1 -2.1
0 H M
W 3.1-4.1
e o = =
S 21-22 s s s s s s s s
S e1-a2 s L s s s s s s s
I < ® ® ® ®
ramis s s e
s s s e
BT I ®
o sasas ®
I - ® ® ® ® ® ®
$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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Anwendungsempfehlung fiir Maschinengewindebohrer
Application recommendation for machine taps

f
! ! |

M M M M M M M M M M M

UNI UNI UNI UNI UNI INOX INOX HD HD HD HD

371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376

HSS-E HSS-E

HSS-E HSS-E HSS-E PM PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
- TiN TiALN Hardlube  Hardlube VAP VAP - TiALN - TiALN
o o o gerade o gerade o gerade gerade o o
40 40 40 straight 40 straight 40 straight straight 40 40
C C C B C B C B B C C
2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 2,5xD 3xD 2,5xD 3xD 3xD 2,5xD 3xD

M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24

4167 4187 4185 4169 4179 4144 4154 4173 4189 4177 4191 - -
4168 4188 4186 4170 4180 4145 4155 4174 4190 4178 4192 m g
199 199 199 200 200 201 201 202 202 203 203 2 %
s s s s s -
s s s s s 00
s s g g E E g o
s s ® s s s s s s s s Og
m
S s s s s s s s mm
s s s s S S S S >3
r =
0
P & &
s s s S
s s s & s
& & &
s s s
s S S
s s s
& S ®
s S s s s

$ geeignet / suitable & bedingt geeignet / limited suitable
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Anwendungsempfehlung fir Maschinengewindebohrer
Application recommendation for machine taps

P
i

e

T
=i

s

= .
J—
=

Gewinde
Thread M M M M M - LH M M MF
?p ALU AZ GG XL XL LH - Kombi -
ype
DIN 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 357 - 374
Schneidstoff HSS-E ~ HSSE  HSSE  HSSE  HSSE  HSSE  HSS  HSSE  HSSE
utting material
Beschichtung "
Coating : ) TiCN - - B B - -
Nuten 45° gerade gerade gerade 35° gerade gerade _ gerade
Flutes straight straight straight straight straight straight
Anschnitt
Chamfer C B-AZ C B C C - - B
Gewindetiefe
Thred depth 2,5xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 1,5xD 1xD 2xD 3xD
Bereich M3-M20 M3-Mi2 M3-M24 M3-Mi2 M3-Mi2 M3-M24 M3-Mi6 M3-Mi2 M3X035-
Range 30x2
Qualitat
Quality
9 n Code 4149 4240 4193 4161 4162 4159 4160 4172 4165
-
s q Seite 204 205 206 207 207 208 211 209 219
W l_ Page
0 H 1.1 ) s s S % ‘.% ‘.'v
w g 21 57 S S S 57 & S
5 < B 3.1 S S S 4
()] 9 41
2 % 51
I 0 11-21
Oy
w = 3.1-4.1
™

U]

CJ
CJ

b dhdhe &
bdhdhoe 6
bddhO 6
hbe &
e &
bdhdhe 6

%

U
D DD

%
%
%
%
%

S
edingt geeignet / limited suitable

Sz

O

geeignet / suitable &

176 www.bohrcraft.de



PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI, —=>
U
oy monncrarr - PLUS

Anwendungsempfehlung fiir Maschinengewindebohrer
Application recommendation for machine taps

.,.
L i

MF MF MF MF G G G UNC UNC UNF UNF
- UNI INOX INOX - - UNI - - - -
374 374 374 374 5156 5156 5156 371/376 371/376 371/376 371/376

HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

- - VAP VAP - - - - - - -
o gerade gerade o gerade o gerade gerade o gerade o
35 straight straight 40 straight 35 straight straight 35 straight 35
C C B C B C C B C B C
2,5xD 1,5xD 3xD 2,5xD 3xD 2,5xD 1,5xD 3xD 2,5xD 3xD 2,5xD

M3x0,35 - MBX0,75~ M6X0,75~ MEX0,75~ o eu 1u G1/gh 1% G1/8" —1° /4" —1"  1/4"— 1%  1/4"— 1" 14" 1"

30x2 30x1,5 20x1,5 20x1,5
4166 4139 4146 4156 4175 4176 4247 4196 4197 4198 4199 H H
0
219 220 221 221 226 226 220 234 234 238 238 2 %
s s s s s s s s s -
s s s s s s s s s 00
® ® s s ® ® ® ® ® ® ® o
® S o
mU
s s mm
s s >3
"
D
° ° ° ° ° ° ° ° °
s ° ° ° ° ° ° s °
S S S S S S S S S
S S s s s s s s s
S S S S S S S S S
S S S S S S S S S

$ geeignet / suitable & bedingt geeignet / limited suitable
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Handgewindebohrer DIN 352 HSS-G
Hand taps DIN 352 HSS-G

Code 4100 Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3

Ea e e

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.

- For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- For through- and blind holes

- No. 1 Rougher 6 — 8 threads lead

- No. 2 Intermediate 4 - 5 threads lead
- No. 3 Finisher 2 — 3 threads lead

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13
- Fr Durchgangs- und Sackloch

- Nr. 1 Vorschneider 6 — 8 Gang Anschnitt

- Nr. 2 Mittelschneider 4 - 5 Gang Anschnitt

- Nr. 3 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt

M1x0,2 5,5 2,8 2,1 4100 11 00100 4100 11 20100
M1,1X025 085 5,5 2,8 2,1 1 4100 11 00110 410011 10110 4100 11 20110
M12x025 0,95 32 5,5 2,8 2,1 1 4100 11 00120 4100 11 10120 4100 11 20120
M1,4x030 1,10 32 7,0 2,8 2,1 1 4100 11 00140 4100 11 10140 4100 11 20140
M1,6x0,35 1,25 32 8,0 2,8 2,1 1 4100 11 00160 4100 11 10160 4100 11 20160
M1,7x0,35 1,30 32 8,0 2,8 2,1 1 4100 11 00170 4100 11 10170 4100 11 20170
M1,8x0,35 1,45 32 8,0 2,8 2,1 1 4100 11 00180 4100 1110180 4100 11 20180
M2 x 0,4 1,60 36 8,0 2,8 2,1 1 4100 11 00200 4100 11 10200 4100 11 20200
M22x045 1,75 36 9,0 2,8 2,1 1 4100 11 00220 4100 11 10220 4100 11 20220
M 2,3 x0,4 1,90 36 9,0 2,8 2,1 1 4100 11 00230 4100 11 10230 4100 11 20230
M25x0,45 2,05 40 9,0 2,8 2,1 1 4100 11 00250 4100 11 10250 4100 11 20250
M2,6x0,45 2,10 40 9,0 2,8 2,1 1 4100 11 00260 4100 11 10260 4100 11 20260
M3 x 0,5 2,50 40 11,0 3,5 2,7 1 4100 11 00300 4100 11 10300 4100 11 20300
M 3,5 x 0,6 2,90 45 13,0 4,0 3,0 1 4100 11 00350 4100 11 10350 4100 11 20350
M4 x0,7 3,30 45 13,0 4,5 3,4 1 4100 11 00400 4100 11 10400 4100 11 20400
M5 x 0,8 4,20 50 16,0 6,0 4,9 1 4100 11 00500 4100 11 10500 4100 11 20500
M6 x 1 5,00 50 19,0 6,0 4,9 1 4100 11 00600 4100 11 10600 4100 11 20600
M7 x1 6,00 50 19,0 6,0 4,9 1 4100 11 00700 4100 11 10700 4100 11 20700
M 8 x 1,25 6,80 56 22,0 6,0 4,9 1 4100 11 00800 4100 11 10800 4100 11 20800
M9 x 1,25 7,80 63 22,0 7,0 5,5 1 4100 11 00900 4100 11 10900 4100 11 20900
M10x1,5 8,50 70 24,0 7,0 5,5 1 4100 11 01000 4100 11 11000 4100 11 21000
M12x1,75 10,20 75 29,0 9,0 7,0 1 4100 11 01200 4100 11 11200 4100 11 21200
M 14 x2 12,00 80 30,0 11,0 9,0 1 4100 11 01400 4100 11 11400 4100 11 21400
M16x2 14,00 80 32,0 12,0 9,0 1 4100 11 01600 4100 11 11600 4100 11 21600
M 18 x 2,5 15,50 95 40,0 14,0 11,0 1 4100 11 01800 4100 11 11800 4100 11 21800
M 20 x 2,5 17,50 95 40,0 16,0 12,0 1 4100 11 02000 4100 11 12000 4100 11 22000
M 22 x 2,5 19,50 100 40,0 18,0 14,5 1 4100 11 02200 4100 11 12200 4100 11 22200
M 24 x 3 21,00 110 50,0 18,0 14,5 1 4100 11 02400 4100 11 12400 4100 11 22400
M27 x3 24,00 110 50,0 20,0 16,0 1 4100 11 02700 4100 11 12700 4100 11 22700
M 30 x 3,5 26,50 125 56,0 22,0 18,0 1 4100 11 03000 4100 11 13000 4100 11 23000
M 33 x 3,5 29,50 125 56,0 25,0 20,0 1 4100 11 03300 4100 11 13300 4100 11 23300
M 36 x 4 32,00 150 63,0 28,0 22,0 1 4100 11 03600 41001113600 4100 11 23600
M 39 x 4 35,00 150 63,0 32,0 24,0 1 4100 11 03900 4100 11 13900 4100 11 23900
M 42 x 4,5 37,50 150 63,0 32,0 24,0 1 4100 11 04200 4100 11 14200 4100 11 24200
M 45 x 4,5 40,50 160 70,0 36,0 29,0 1 4100 11 04500 4100 11 14500 4100 11 24500
M 48 x 5 43,00 180 75,0 36,0 29,0 1 4100 11 04800 4100 11 14800 4100 11 24800
M52 x 5 47,00 180 75,0 40,0 32,0 1 4100 11 05200 4100 11 15200 4100 11 25200

For general use in good machinable materials up to

4100 11 30100
4100 11 30110
4100 11 30120
4100 11 30140
4100 11 30160
4100 11 30170
4100 11 30180
4100 11 30200
4100 11 30220
4100 11 30230
4100 11 30250
4100 11 30260
4100 11 30300
4100 11 30350
4100 11 30400
4100 11 30500
4100 11 30600
4100 11 30700
4100 11 30800
4100 11 30900
4100 11 31000
4100 11 31200
4100 11 31400
4100 11 31600
4100 11 31800
4100 11 32000
4100 11 32200
4100 11 32400
4100 11 32700
4100 11 33000
4100 11 33300
4100 11 33600
4100 11 33900
4100 11 34200
4100 11 34500
4100 11 34800
4100 11 35200
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Handgewindebohrer DIN 352 HSS-G M

Hand taps DIN 352 HSS-G

Code 4100 Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.

A M3 M12 DIN 352 HSS - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M2 410013 30021
HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
6K 12K 28 DIN352HSS M3-M4-M5-M6-M8 MI0-M12 .00 oo o 4

M3 -M12 HSS-Bohrer / Drills DIN 338
©25-33-42-50-68-85-10,2mm

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
g M3 M12 DIN 352 HSS - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M2 41001410021

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.

28 DIN 352 HSS - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M3 -M12 HSS-Bohrer / Drills DIN 338
?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.

DIN 352 HSS + Schneideisen / Circular dies,

HSS (@ 25 mm), M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
Halter / Holder DIN 225, 25 x 9

Windeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1,5
Schraubendreher / Screwdriver

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.

DIN 352 HSS + Schneideisen / Circular dies,

HSS, M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Halter / Holder DIN 225

44 20x5-20x7-25x9-30x11-38x 14
M3 - M12 Windeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1 + 2
Gewindeschablone / Gauge
Schraubendreher / Screwdriver
Kernlochbohrer / Core hole drills
DIN 338 HSS-G@2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm
HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.

DIN 352 HSS + Schneideisen / Circular dies,

HSS, M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 -
M16 - M18 - M20

Halter / Holder DIN 225 6000 14 10054
20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x18

Windeisen / Tap wrenches DIN 1814 Gr. 1 + 3

Gewindeschablone / Gauge

Schraubendreher / Screwdriver

BC Holzkassetten / BC Wooden-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.,
DIN 352 HSS + Schneideisen / Circular dies,

52 HSS, M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 -
M3 -M20 M16 - M18 - M20, Halter / Holders DIN 225 20 x 5 -
20x7-25x9-30x11:-38x14-45x18

Windeisen / Tap wrenches DIN 1814 Gr. 1 + 3

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.,

DIN 352 HSS + Schneideisen / Circular dies,

HSS, M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 -

M16 - M18 - M20 - M22 - M24, Halter / Holders 6000 14 50062
DIN22520x5-20x7-25x9-30x11-38x14 -

45 x 18 - 55 x 22

Windeisen / Tap wrenches DIN 1814 Gr.0-2 - 4

GK 12 4100 14 10028

31
GS 25 M3 -M12
(25x9)

6000 14 10025

GW 12 6000 14 10044

54

GW20 137 Mmoo
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]
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2
2
]
m
]
0
I
B
m
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GWH 20 6000 14 50052

GWH24 i3 - m24
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M Handgewindebohrer DIN 352 HSS-E (Co5) VAP
Hand taps DIN 352 HSS-E (Co5) VAP

odi

Code 4110 Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3
DIN | HSS-E| |VAP || ox | [1S02 1000

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Fir Durchgangs- und Sackloch - For through- and blind holes
- VA- und rostfreie Stéhle - Stainless steel
- Nr. 1 Vorschneider 6 — 8 Gang Anschnitt - No. 1 Rougher 6 — 8 threads lead
- Nr. 2 Mittelschneider 4 - 5 Gang Anschnitt - No. 2 Intermediate 4 - 5 threads lead

- Nr. 3 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt - No. 3 Finisher 2 — 3 threads lead

M3 x 0,5 3,5 2,7 411011 00300 41101110300 4110 1120300 4110 11 30300
M4 x0,7 3,3 4,5 3,4 1 4110 11 00400 411011 10400 4110 1120400 4110 11 30400
M5x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4110 11 00500 411011 10500 4110 1120500 4110 11 30500
M6 x1 5,0 50 19 6,0 4,9 1 4110 11 00600 41101110600 4110 1120600 4110 11 30600
M8 x 1,25 6,8 56 22 6,0 4,9 1 411011 00800 41101110800 4110 1120800 4110 11 30800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 411011 01000 41101111000 41101121000 411011 31000
M12x1,75 10,2 75 29 9,0 7,0 1 411011 01200 41101111200 41101121200 4110 11 31200
M14x2 12,0 80 30 11,0 9,0 1 411011 01400 41101111400 41101121400 4110 11 31400
M 16 x 2 14,0 80 32 12,0 9,0 1 411011 01600 41101111600 41101121600 4110 11 31600
M18x2,5 15,5 95 40 14,0 11,0 1 41101101800 41101111800 41101121800 411011 31800
M20x 2,5 17,5 95 40 16,0 12,0 1 4110 11 02000 41101112000 41101122000 4110 11 32000

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Descriptio Pieces | Content Part-No.

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
DIN 352 HSS-E VAP 4110 13 30021
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
o8 DIN 352 HSS-E VAP
GKE 12-K M3 - M12 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 4110 13 30028
HSS-E Bohrer / Drills DIN 338
325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

GE 12-K

M3 M12

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.

DIN 352 + Schneideisen / Circular dies

DIN EN 22568 HSS-E VAP

M3 -M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Halter / Holder DIN 225
GWE 12 44 20x5-20x7-25x9-30x11-38x 14
P-Plus M3 -M12 Windeisen / Tap-Wrench DIN 1814 Gr. 1 + 2
Gewindeschablone / Gauge
Schraubendreher / Screwdriver
Kernlochbohrer / Core Hole Drills
DIN 338 HSS-E
?325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
DIN 352 + Schneideisen / Circular dies DIN EN 22568
HSS-E VAP - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 -
M14 - M16 - M18 - M20
Halter / Holder DIN 225 6001 14 10054
20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x18
Windeisen / Tap wrenches DIN 1814 Gr. 1 + 3
Gewindeschablone / Gauge
Schraubendreher / Screwdriver
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GWE 20 54
P-Plus M3 - M20

180



g% 0 0 ¢ “% c

Handgewindebohrer DIN 352 HSS-G M

Hand taps DIN 352 HSS-G

Code 4109 Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3

el

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm2. 800 N/mm2 (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Fr Durchgangs- und Sackloch - For through- and blind holes

- Nr. 1 Vorschneider 6 — 8 Gang Anschnitt - No. 1 Rougher 6 - 8 threads lead

- Nr. 2 Mittelschneider 4 — 5 Gang Anschnitt - No. 2 Intermediate 4 - 5 threads lead
- Nr. 3 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt - No. 3 Finisher 2 - 3 threads lead

3,5 2,7 4109 11 00300 4109 11 20300 4109 11 30300
M 4 x 0,7 3, 4,5 3,4 1 4109 11 00400 41 09 11 10400 4109 11 20400 4109 11 30400
M5 x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4109 11 00500 4109 11 10500 4109 11 20500 4109 11 30500
M6 x1 5,0 50 19 6,0 4,9 1 4109 11 00600 4109 11 10600 4109 11 20600 4109 11 30600
M8 x 1,25 6,8 56 22 6,0 4,9 1 4109 11 00800 4109 11 10800 4109 1120800 4109 11 30800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 4109 11 01000 4109 11 11000 4109 11 21000 4109 11 31000
M12x1,75 10,2 75 29 9,0 7,0 1 4109 11 01200 4109 1111200 4109 1121200 4109 11 31200
M14x2 12,0 80 30 11,0 9,0 1 4109 11 01400 4109 11 11400 4109 1121400 4109 11 31400
M 16 x 2 14,0 80 32 12,0 9,0 1 4109 11 01600 4109 11 11600 4109 1121600 4109 11 31600
M18x2,5 15,5 95 40 14,0 11,0 1 4109 11 01800 4109 11 11800 4109 1121800 4109 11 31800
M20x 2,5 17,5 95 40 16,0 12,0 1 4109 11 02000 4109 11 12000 4109 1122000 4109 11 32000
M22x2,5 19,5 100 40 18,0 14,5 1 4109 11 02200 4109 11 12200 4109 11 22200 4109 11 32200
M24 x3 21,0 110 50 18,0 14,5 1 4109 11 02400 4109 11 12400 4109 11 22400 4109 11 32400

-

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.

DIN 352 HSS-G - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M3 M12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N

@25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

GK 12-K LH 4109 13 30028

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs. DIN 352
HSS-G + Schneideisen / Circular dies HSS-G,
M3 :-M4-M5-M6:-M8:-M10 - M12
Halter / Holder DIN 225
44 20x5-20x7:-25x9-30x11:-38x 14
M3 -M12 Windeisen / Tap-Wrench DIN 1814 Gr. 1 + 2
Gewindeschablone / Gauge
Schraubendreher / Screwdriver
Kernlochbohrer / Core Hole Drills DIN 338 HSS-G
225-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
DIN 352 HSS-G + Schneideisen / Circular dies HSS-G,
M3-M4-M5-M6-M8-M10 - M12 - M14 - M16 -
M18 - M20
Halter / Holder DIN 225 6000 14 20054
20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x18
Windeisen / Tap wrenches DIN 1814 Gr. 1 + 3
Gewindeschablone / Gauge
Schraubendreher / Screwdriver
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M Schneideisen DIN EN 22568 HSS-G

Circular dies DIN EN 22568 HSS-G

»2d1| 4

&

Code 4200

=l

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt - Form B = preslotted, closed

Q d1 Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
Part-No.

M1 x0,25 0,97 5 4200 11 00100
M1,1x0,25 1,07 5 4200 11 00110
M 1,2 x0,25 1,17 16 5 1 4200 11 00120
M1,4x0,3 1,36 16 5 1 4200 11 00140
M 1,6 x 0,35 1,54 16 5 1 4200 11 00160
M 1,7 x 0,35 1,64 16 5 1 4200 11 00170
M 1,8 x 0,35 1,74 16 5 1 4200 11 00180
M2 x0,4 1,93 16 5 1 4200 11 00200
M 2,2 x0,45 2,13 16 5 1 4200 11 00220
M2,3x0,4 2,23 16 5 1 4200 11 00230
M 2,5 x 0,45 2,43 16 5 1 4200 11 00250
M 2,6 x 0,45 2,53 16 5 1 4200 11 00260
M3 x0,5 2,92 20 5 1 4200 11 00300
M 3,5 x 0,6 3,41 20 5 1 4200 11 00350
M4 x0,7 3,91 20 5 1 4200 11 00400
M5 x0,8 4,90 20 7 1 4200 11 00500
M6 x 1 5,88 20 7 1 4200 11 00600
M7x1 6,88 25 9 1 4200 11 00700
M8 x 1,25 7,87 25 9 1 4200 11 00800
M9 x1,25 8,87 25 9 1 4200 11 00900
M10x1,5 9,85 30 11 1 4200 11 01000
M12x175 11,83 38 14 1 4200 11 01200
M14x2 13,82 38 14 1 4200 11 01400
M 16 x 2 15,82 45 18 1 4200 11 01600
M 18 x2,5 17,79 45 18 1 4200 11 01800
M 20 x 2,5 19,79 45 18 1 4200 11 02000
M22x2,5 21,79 55 22 1 4200 11 02200
M 24 x 3 23,77 55 22 1 4200 11 02400
M27 x 3 26,77 65 25 1 4200 11 02700
M 30 x 3,5 29,73 65 25 1 4200 11 03000
M 33 x 3,5 32,73 65 25 1 4200 11 03300
M 36 x 4 35,70 65 25 1 4200 11 03600
M 39 x 4 38,70 75 30 1 4200 11 03900
M 42 x 4,5 41,69 75 30 1 4200 11 04200
M 45 x 4,5 44,69 90 36 1 4200 11 04500
M 48 x 5 47,66 90 36 1 4200 11 04800
M 52 x 5 51,66 90 36 1 4200 11 05200
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Schneideisen HSS-G M

Circular dies HSS-G

Code 4201

CEEEEoE

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm2. 800 N/mm2 (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt - Form B = preslotted, closed

Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
Part-No.

M3 x 0,5 2,92 9 4201 11 00300
M4 x 0,7 3,91 9 1 4201 11 00400
M5 x 0,8 4,90 25 9 1 4201 11 00500
M6 x1 5,88 25 9 1 4201 11 00600
M8 x 1,25 7,87 25 9 1 4201 11 00800
M10x1,5 9,85 25 9 1 4201 11 01000
M12x1,75 11,83 25 9 1 4201 11 01200

BC Metall-Mini Box / BC Metal-Mini-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

Schneideisen / Circular dies (25 x 9)
MSR 8 M3 - M12 M3-M4-M5-M6-M8- M10 M 12 4200 14 10007
(25 x9) Halter / Holder DIN 225 25 x 9

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
DIN 352 HSS + Schneideisen / Circular dies (25 x 9)

31
HSS, M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
GS 25 “QSF:XMQ;Z Halter / Holder DIN 225, 25 x 9 eriale ez

Windeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1,5
Schraubendreher / Screwdriver
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YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

M Schneideisen DIN EN 22568 HSS-E (Co5) VAP
Circular dies DIN EN 22568 HSS-E (Co5) VAP

2d2

Code 4210

DIN EN| HSS-E| | VAP | | vox | [FORM| | Tal. 1000
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Fir VA- und rostfreie Stahle - Stainless steel
- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt - Form B = preslotted, closed
- Schélanschnitt, dampfangelassen - Spiral point, steam tempered

Q d1 Bolzen / Bolt Q d2 Artikel-Nr.
Part-No.

M3 x 0,5 2,92 5 4210 11 00300
M4 x0,7 3,91 5 1 4210 11 00400
M5 x0,8 4,90 20 7 1 4210 11 00500
M6 x1 5,88 20 7 1 4210 11 00600
M 8 x 1,25 7,87 25 9 1 4210 11 00800
M10x 1,5 9,85 30 11 1 421011 01000
M 12 x 1,75 11,83 38 14 1 4210 11 01200
M14x2 13,82 38 14 1 4210 11 01400
M16x2 15,82 45 18 1 4210 11 01600
M 18 x 2,5 17,79 45 18 1 4210 11 01800
M 20 x 2,5 19,79 45 18 1 4210 11 02000
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Schneideisen DIN EN 22568 HSS-G M
Circular dies DIN EN 22568 HSS-G

Code 4209

CEECEra=

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm2. 800 N/mm2 (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt - Form B = preslotted, closed

Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
Part-No.

M3 x 0,5 2,92 5 4209 11 00300
M4 x 0,7 3,91 5 1 4209 11 00400
M5 x0,8 4,90 20 7 1 4209 11 00500
M6 x1 5,88 20 7 1 4209 11 00600
M 8 x 1,25 7,87 25 9 1 4209 11 00800
M10x1,5 9,85 30 11 1 4209 11 01000
M12x1,75 11,83 38 14 1 4209 11 01200
M14x2 13,82 38 14 1 4209 11 01400
M16x2 15,82 45 18 1 4209 11 01600
M 18 x 2,5 17,79 45 18 1 4209 11 01800
M 20 x 2,5 19,79 45 18 1 4209 11 02000
M 22 x 2,5 21,79 55 22 1 4209 11 02200
M 24 x 3 23,77 55 22 1 4209 11 02400
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Sechskant Schneidmuttern DIN 382 HSS-G
Hexagon die nuts DIN 382 HSS-G

Code 4204

CEEEo=

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Ideal zur Verwendung an schwer zugénglichen Stellen - Ideal for operations at difficult accesssible places

Q d1 Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
Part-No.

M3 x 0,5 2,92 5 4204 11 00300
M4 x0,7 3,91 5 4204 11 00400
M5x0,8 4,90 19 7 1 4204 11 00500
M6 x1 5,88 19 7 1 4204 11 00600
M8 x 1,25 7,87 22 9 1 4204 11 00800
M10x1,5 9,85 27 11 1 4204 11 01000
M 12 x1,75 11,83 36 14 1 4204 11 01200
M14x2 13,82 36 14 1 4204 11 01400
M16x 2 15,82 41 18 1 4204 11 01600
M18x 2,5 17,79 41 18 1 4204 11 01800
M20x2,5 19,79 41 18 1 4204 11 02000
M 22 x 2,5 21,79 50 22 1 4204 11 02200
M24 x3 23,76 50 22 1 4204 11 02400



Fetokkok
Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS-G M

Short machine taps DIN 352 HSS-G

Code 4120
DIN | [HSS IS02 U
M ks N
Code 11 2.1 3-1 4.1 5.1 11-41 |24-227/41-42] 11-13  14-16  21-25 = 42
4120 S & L:4 & &
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Fir Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- Form B = 4 - 5 Gang Anschnitt mit Schélanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)
L 1 L 2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.
M3x0 3,5 2,7 4120 03 00300 4120 07 00300
M4 x 0,7 3,3 4,5 3,4 1 4120 03 00400 1 4120 07 00400
M5 x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4120 03 00500 1 4120 07 00500
M6 x 1 5,0 56 19 6,0 4,9 1 4120 03 00600 1 4120 07 00600
M8 x 1,25 6,8 63 22 6,0 4,9 1 4120 03 00800 1 4120 07 00800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 4120 03 01000 1 4120 07 01000
M12 x 1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 1 4120 03 01200 1 4120 07 01200

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

EGB / Short machine taps DIN 352 HSS-G

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 4120 13 30015
@25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

Windeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1,5

15

EGB 15-K M3 - M12

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

EGB / Short machine taps DIN 352 HSS-G

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 4120 14 10015
25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

Windeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1,5

15

EGB 15 M3 - M12

EGB 15
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M Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS-E (Co5)
Short machine taps DIN 352 HSS-E (Co5)

o d2 O
\
:
_
A
L2
L1
Code 4125
DIN | [Hss.E Iso2 U
M G
11 2.1 3-1 4.1 5.1 11-41 |[24-227/41-42] 11-13 & 14-16  21-25 = 42
4125 S L4 & L4 S & S
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Fir Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- Form B = 4 - 5 Gang Anschnitt mit Schélanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
M3x0 3,5 2,7 4125 03 00300
M4 x0,7 3,3 4,5 3,4 1 4125 03 00400
M5 x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4125 03 00500
M6 x 1 5,0 56 19 6,0 4,9 1 4125 03 00600
M8 x 1,25 6,8 63 22 6,0 4,9 1 4125 03 00800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 4125 03 01000
M 12 x1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 1 4125 03 01200

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

EGB / Short machine taps DIN 352 HSS-E (Co5)

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 4125 13 30015
?325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

Windeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1,5

5
EGB15-KCo 10 \1in

EGB 15-K Co



Yedokokok
Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS-G M

Short machine taps DIN 352 HSS-G

Code 4121
DIN | [HSS ISO2 ﬁ ﬁ

S

11 2.1 3-1 4.1 5.1 11 —4-1 21-227/44-42/ 11-13  14-16  21-25 = 42
4121 L4 & L4 & &

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Fir Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- 2 — 3 Gang Anschnitt fir Durchgangs- und Sackloch - 2 — 3 threads lead for through- and blind hole

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

M 1 x 0,25 5,5 2,5 2,1 4121 03 00100

M 1,1x0,25 085 5,5 2,5 2,1 4121 03 00110

M 1,2 x0,25 0,95 32 5,5 2,5 2,1 1 4121 03 00120

M1,4x0,3 1,10 32 7,0 2,5 2,1 1 4121 03 00140

M 1,6 x 0,35 1,25 32 8,0 2,5 2,1 1 4121 03 00160

M 1,7 x 0,35 1,30 32 8,0 2,5 2,1 1 4121 03 00170

M 1,8 x 0,35 1,45 32 8,0 2,5 2,1 1 4121 03 00180

M2 x 0,4 1,60 36 8,0 2,8 2,1 1 4121 03 00200

M 2,2 x 0,45 1,75 36 9,0 2,8 2,1 1 4121 03 00220

M2,3x0,4 1,90 36 9,0 2,8 2,1 1 4121 03 00230

M 2,5 x 0,45 2,05 40 9,0 2,8 2,1 1 4121 03 00250

M 2,6 x 0,45 2,10 40 9,0 2,8 2,1 1 4121 03 00260

M3 x0,5 2,50 40 11,0 3,5 2,7 1 4121 03 00300

M 3,5 x 0,6 2,90 45 13,0 4,0 3,0 1 4121 03 00350

M4 x0,7 3,30 45 13,0 4,5 3,4 1 4121 03 00400

M5 x0,8 4,20 50 16,0 6,0 4,9 1 4121 03 00500

M6 x1 5,00 50 19,0 6,0 4,9 1 4121 03 00600 E

M7x1 6,00 50 19,0 6,0 4,9 1 4121 03 00700 P4

M 8 x 1,25 6,80 56 22,0 6,0 4,9 1 4121 03 00800 mwn

M9 x 1,25 7,80 63 22,0 7,0 5,5 1 4121 03 00900 T0

M10x 1,5 8,50 70 24,0 7,0 5,5 1 4121 03 01000

M12x1,75 10,20 75 29,0 9,0 7,0 1 4121 03 01200 oI

M14x2 12,00 80 30,0 11,0 9,0 1 4121 03 01400 12

M16x 2 14,00 80 32,0 12,0 9,0 1 4121 03 01600 = :|

M 18 x 2,5 15,50 95 40,0 14,0 11,0 1 4121 03 01800 g -

M 20 x 2,5 17,50 95 40,0 16,0 12,0 1 4121 03 02000 ®

M 22 x 2,5 19,50 100 40,0 18,0 14,5 1 4121 03 02200 > m

M 24 x 3 21,00 110 50,0 18,0 14,5 1 4121 03 02400 0

M27 x 3 24,00 110 50,0 20,0 16,0 1 4121 03 02700 I g

M 30 x 3,5 26,50 125 56,0 22,0 18,0 1 4121 03 03000 52

M 33 x 3,5 29,50 125 56,0 25,0 20,0 1 4121 03 03300 2

M 36 x 4 32,00 150 63,0 28,0 22,0 1 4121 03 03600 m 0

M 39 x 4 35,00 150 63,0 32,0 24,0 1 4121 03 03900 - m

M 42 x 4,5 37,50 150 63,0 32,0 24,0 1 4121 03 04200 > 1}

M 45 x 4,5 40,50 160 70,0 36,0 29,0 1 4121 03 04500 0

M 48 x 5 43,00 180 75,0 36,0 29,0 1 4121 03 04800 T I

M 52 x 5 47,00 180 75,0 40,0 32,0 1 4121 03 05200 0 1]
m
1)
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YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

M Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS-E (Co5) VAP
Short machine taps DIN 352 HSS-E (Co5) VAP

od2

odi

L2
L1

Code 4111
M | (DN | [isse| (var|[ A | [E] |fiso2] (A ﬁ i:i
P M G

11 2.1 3.1 41 5.1 11-21 [24-22741-42] 11-13 | 14-16  21-25 = 42

4111 L:4 S S L:4
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- VA- und rostfreie Stahle - Stainless steel
- Fir Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- 2 — 3 Gang Anschnitt fir Durchgangs- und Sackloch - 2 — 3 threads lead for through- and blind hole

Artikel-Nr.

Part-No.

M3 x 0,5 2,5 3,5 2,7 1 4111 03 00300
M4 x0,7 3,3 45 13 4,5 3,4 1 4111 03 00400
M5x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4111 03 00500
M6 x1 5,0 50 19 6,0 4,9 1 4111 03 00600
M8 x 1,25 6,8 56 22 6,0 4,9 1 4111 03 00800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 4111 03 01000
M12x1,75 10,2 75 29 9,0 7,0 1 4111 03 01200
M 14 x2 12,0 80 30 11,0 9,0 1 4111 03 01400
M 16 x 2 14,0 80 32 12,0 9,0 1 4111 03 01600
M18x2,5 15,5 95 40 14,0 11,0 1 4111 03 01800
M20x2,5 17,5 95 40 16,0 12,0 1 4111 03 02000
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Yriokdok

Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS-G M
Short machine taps DIN 352 HSS-G

Code 4129
1,5xD) (1,5 xD
u % @ @ u E;ﬁ LBJ ij u
ks N
11 2.1 3-1 4.1 5.1 1.4 —4-1 21-22/41-42 11-13  14-16  21-25 = 42
4129 S & L:4 & &
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Fir Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- 2 — 3 Gang Anschnitt fr Durchgangs- und Sackloch - 2 — 3 threads lead for through- and blind hole
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
M 3 x 0,5 3,5 2,7 4129 03 00300 =
M 4 x0,7 3,3 4,5 3,4 4129 03 00400 -
M5 x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4129 03 00500 =
M6 x1 5,0 50 19 6,0 4,9 1 4129 03 00600 —
M8 x 1,25 6,8 56 22 6,0 4,9 1 4129 03 00800 ;
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 55 1 4129 03 01000
M 12 x 1,75 10,2 75 29 9,0 7,0 1 4129 03 01200
M 14 x2 12,0 80 30 11,0 9,0 1 4129 03 01400
M 16 x 2 14,0 80 32 12,0 9,0 1 4129 03 01600
M18x2,5 15,5 95 40 14,0 11,0 1 4129 03 01800
M20x2,5 17,5 95 40 16,0 12,0 1 4129 03 02000
M22x2,5 19,5 100 40 18,0 14,5 1 4129 03 02200
M 24 x 3 21,0 110 50 18,0 14,5 1 4129 03 02400
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‘g c 1.8 & $H i

M Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-G
Machine taps DIN 371 / 376 HSS-G

o d2

+

< .‘ L1

Code 4140 / DIN 371

SEmEs @i

Code

1.1 21 3J 4.1 5.1
4140 - 4141 s S
4150 - 4151 S <
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13. - For cutting metric ISO-Thread DIN 13.
- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)

- Form C 35° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 35° - Form C 35° = 2 — 3 threads lead with spiral flute 35°

| B | €35 |
'- 1 " 2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

=5

= DIN 371

= M3 x0,5 2,5 5 3,5 2,7 1 41400300300 4150 03 00300

2 M4 x0,7 33 63 13 7 4,5 3,4 1 41400300400 4150 03 00400

M5x0,8 4,2 70 16 8 6,0 4,9 1 414003 00500 4150 03 00500
M6 x1 5,0 80 19 10 6,0 4,9 1 41400300600 4150 03 00600
M 8 x 1,25 6,8 90 22 13 8,0 6,2 1 414003 00800 4150 03 00800
M10x 1,5 8,5 100 24 15 10,0 8,0 1 41400301000 4150 03 01000
DIN 376
M12x1,75 = 10,2 110 29 18 9,0 7,0 1 41410301200 415103 01200
M 14 x 2 12,0 110 30 20 11,0 9,0 1 41410301400 415103 01400
M 16 x 2 14,0 110 32 22 12,0 9,0 1 41410301600 415103 01600
M18x2,5 15,5 125 34 25 14,0 11,0 1 41410301800 415103 01800
M 20 x 2,5 17,5 140 34 25 16,0 12,0 1 41410302000 4151 03 02000
M 22 x 2,5 19,5 140 34 27 18,0 14,5 1 41410302200 415103 02200
M 24 x 3 21,0 160 38 30 18,0 14,5 1 41410302400 4151 03 02400

SB-Verpackung / Display packaging

7)) L 1 " 2 Artlkel NF. Artlkel NF.

1] Part-No. Part-No.

g DIN 371 35°

- M 3x 0,5 25 3,5 2,7 1 414007 00300 4150 07 00300

W M4x0.7 3.3 63 13 7 45 3.4 1 414007 00400 4150 07 00400

> M5 x 0.8 42 70 16 8 6,0 4.9 1 414007 00500 4150 07 00500

4 M6 x 1 5.0 80 19 10 6,0 4,9 1 414007 00600 4150 07 00600

T M8x1,25 6.8 90 22 13 8,0 6,2 1 414007 00800 4150 07 00800

0 M10x 1,5 8,5 100 24 15 10,0 8.0 1 414007 01000 4150 07 01000

q DIN 376

> M12x175 10,2 110 29 18 9,0 7,0 1 41410701200 415107 01200
M 14 x 2 12,0 110 30 20 11,0 9.0 1 41410701400 4151 07 01400
M 16 x 2 14,0 110 32 22 12,0 9.0 1 414107 01600 4151 07 01600
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Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-G M
Machine taps DIN 371 / 376 HSS-G

0 d2

5| el : g
L2 ‘ *
[ E— L1
Code 4140 / DIN 371 Code 4150 / DIN 371

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces | Content Part-No.

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
L 1 (e M3 - M12 geradegenutet / straight-flute, Form B 1D Y
M3 :-M4-M5-M6-M8-M10 - M12
_ 14 geradegenutet / straight-flute, Form B
MBA 14 G-K M3 - M12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 414013 30014
225-33-42-50-6,8-85-10,2mm
7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
Lz M3 - M12 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT ST S
M3 -M4 - M5 -M6 - M8 - M10 - M12
MBA 14 S-K 14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT 4150 13 30014

M3 -M12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N
©25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

ST M3 - M12 geradegenutet / straight-flute, Form B LD T
M3 - M4 -M5-M6 - M8-M10 - M12
B 14 geradegenutet / straight-flute, Form B
MBA 14-G M3 -M12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 41401410014
325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
ol M3 - M12 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT SUB 1A N
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
MBA 14-S 14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT 4150 14 10014

M3 -M12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N
325-33-42-50-6,8-85-10,2mm

2
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MBA 7 S-K MBA 14 S-K MBA 7-G MBA 14-G
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M Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
Machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

o d2

o . BaC — e AL 1

< .‘ L1

Code 4142/ DIN 371 Code 4147 / DIN 371
— o s e om wm I B
M N
Code 1.1 2.1 3.1 41 5.1 11-41 [21-22/41-42 11-13  14-16 21-25 = 42
4142 - 4143 S S & S & S &
4147 - 4148 S S & S
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13. - For cutting metric ISO-Thread DIN 13.
- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)
] TiN
'- 1 '- 2 @ Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.
:'-E 1,60 2,8 2,1 1 4142 03 00200 -
:':: 2,05 50 9 2,8 2,1 1 4142 03 00250 -
o 2,50 56 11 3,5 2,7 1 4142 03 00300 4147 03 00300
i 3,30 63 13 4,5 3,4 1 4142 03 00400 4147 03 00400
4,20 70 16 6,0 4,9 1 4142 03 00500 4147 03 00500
5,00 80 19 6,0 4,9 1 4142 03 00600 4147 03 00600
6,00 80 19 7,0 5,5 1 4142 03 00700 -
6,80 90 22 8,0 6,2 1 4142 03 00800 4147 03 00800
8,50 100 24 10,0 8,0 1 4142 03 01000 4147 03 01000
2,50 56 11 2,2 - 1 4143 03 00300 -
3,30 63 13 2,8 2,1 1 4143 03 00400 -
4,20 70 16 3,5 2,7 1 4143 03 00500 -
5,00 80 19 4,5 3,4 1 4143 03 00600 -
6,80 90 22 6,0 4,9 1 4143 03 00800 -
8,50 100 24 7,0 5,5 1 4143 03 01000 -
10,20 110 29 9,0 7,0 1 4143 03 01200 4148 03 01200
12,00 110 30 11,0 9,0 1 4143 03 01400 4148 03 01400
14,00 110 32 12,0 9,0 1 4143 03 01600 4148 03 01600
15,50 125 34 14,0 11,0 1 4143 03 01800 4148 03 01800
17,50 140 34 16,0 12,0 1 4143 03 02000 4148 03 02000
19,50 140 34 18,0 14,5 1 4143 03 02200 4148 03 02200
21,00 160 38 18,0 14,5 1 4143 03 02400 4148 03 02400
24,00 160 38 20,0 16,0 1 4143 03 02700 -
26,50 180 45 22,0 18,0 1 4143 03 03000 -
29,50 180 50 25,0 20,0 1 4143 03 03300 -
32,00 200 56 28,0 22,0 1 4143 03 03600 -

SB-Verpackung / Display packaging

"1 "2 Ar'tlkel Nr. Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

18
[11]
19
I
0
HE
2

1]
Ez
25
W g
Zs
I
0
0n
q
s

2,5 3,5 2,7 1 4142 07 00300

3,3 63 13 4,5 3,4 1 4142 07 00400 =

4,2 70 16 6,0 4,9 1 4142 07 00500 -

5,0 80 19 6,0 4,9 1 4142 07 00600 =

6,8 90 22 8,0 6,2 1 4142 07 00800 -

8,5 100 24 10,0 8,0 1 4142 07 01000 =
10,2 110 29 9,0 7,0 1 4143 07 01200 -
12,0 110 30 11,0 9,0 1 4143 07 01400 =
14,0 110 32 12,0 9,0 1 4143 07 01600 -
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Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
Machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

o d2

Code 4142 / DIN 371 Code 4147 / DIN 371

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces Content Part-No.

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M3 -M12  geradegenutet / straight-flute, Form B
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
_ 14 geradegenutet / straight-flute, Form B
MGB 14 G-K M3—-M12  HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N
©25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M3 -M12  geradegenutet / straight-flute, Form B
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
14 geradegenutet / straight-flute, Form B
M3 -M12  HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N
©25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

MGB 7 G-K 4142 13 30007
414213 30014
MGB 7 G-K TiN 4147 13 30007

MGB 14 G-K TiN 4147 13 30014

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

@33-4,2-50:6,8-8,5mm
Kegelsenker / Countersinks 90° HSS 10,4 + 16,5 mm

BB M3 - M12 geradegenutet / straight-flute, Form B ALAZ R Iy
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
B 14 geradegenutet / straight-flute, Form B
MGB 14-G M3-M12  HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 41421410014
¥25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 <
21 geradegenutet + spiralgenutet / straight-flute + >
MGB 21 M3 — M12 spiral-flute, Form B + C / 35° RSP / SFT, 4142 14 10021 n
HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 0
©25-33-42-50-6,8-85-10,2mm I
$2
BC Runddose / BC Round-Box >m
02
Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr. I (0]
Description Pieces Content Part-No. 2 m
M4 - M5 - M6 - M8 - M10 |'|'|§
12 geradegenutet / straight-flute, Form B - 2
RG 12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 4142 14 30012 >
M4 - M10 O
Um
0m
0
I
)
11|
b1

MGB 7 G-K MGB 14 G-K'TiN
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M Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
Machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

BESN S S ANC—.
- 4

L1

Code 4152 / DIN 371

Code 4157 / DIN 371

u EIEIQ ﬁg @ Eac:’i LEEJ -
M N
Code 1.1 21 3.1 4.1 5.1 11-41 [21-22/41-42 11-13  14-16  21-25 = 42
4152 - 4153 S S & S & s s
4157 - 4158 S S & S

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13
- Form C 35° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 35°

- For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form C 35° = 2 - 3 threads lead with spiral flute 35°

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

Part-No. Part-No.

:'-E 1,60 6 2,8 2,1 1 4152 03 00200 -

:':: 2,05 50 6 2,8 2,1 1 4152 03 00250 -

o 2,50 56 5 3,5 2,7 1 4152 03 00300 4157 03 00300

-'_F M 3,30 63 7 4,5 3,4 1 4152 03 00400 4157 03 00400
M 4,20 70 8 6,0 4,9 1 4152 03 00500 4157 03 00500
M 5,00 80 10 6,0 4,9 1 4152 03 00600 4157 03 00600
M 6,80 90 13 8,0 6,2 1 4152 03 00800 4157 03 00800
M 8,50 100 15 10,0 8,0 1 4152 03 01000 4157 03 01000
D
M 2,50 56 5 2,2 - 1 4153 03 00300 -
M 3,30 63 7 2,8 2,1 1 4153 03 00400 -
M5x0,8 4,20 70 8 3,5 2,7 1 4153 03 00500 -
M6 x1 5,00 80 10 4,5 3,4 1 4153 03 00600 -
M8 x 1,25 6,80 90 13 6,0 4,9 1 4153 03 00800 -
M10x1,5 8,50 100 15 7,0 5,5 1 4153 03 01000 -
M 12 x 1,75 10,20 110 18 9,0 7,0 1 4153 03 01200 4158 03 01200
M14 x2 12,00 110 20 11,0 9,0 1 4153 03 01400 4158 03 01400
M16 x 2 14,00 110 22 12,0 9,0 1 4153 03 01600 4158 03 01600
M 18 x 2,5 15,50 125 25 14,0 11,0 1 4153 03 01800 4158 03 01800
M20x2,5 17,50 140 25 16,0 12,0 1 4153 03 02000 4158 03 02000
M 22 x 2,5 19,50 140 27 18,0 14,5 1 4153 03 02200 4158 03 02200
M24 x3 21,00 160 30 18,0 14,5 1 4153 03 02400 4158 03 02400
M 27 x 3 24,00 160 30 20,0 16,0 1 4153 03 02700 -
M 30 x 3,5 26,50 180 35 22,0 18,0 1 4153 03 03000 -
M 33 x 3,5 29,50 180 85 25,0 20,0 1 4153 03 03300 -
M 36 x 4 32,00 200 40 28,0 22,0 1 4153 03 03600 -

SB-Verpackung / Display packaging

TiN
'- 1 '- 2 Artlkel Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

0
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M3 x 0,5 2,5 5 3,5 2,7 1 4152 07 00300 -
M4 x0,7 3.3 63 7 4,5 3,4 1 4152 07 00400 =
M5 x0,8 4,2 70 8 6,0 4,9 1 4152 07 00500 -
M6 x 1 5,0 80 10 6,0 4,9 1 4152 07 00600 =
M8 x 1,25 6,8 90 13 8,0 6,2 1 4152 07 00800 -
M10x1,5 8,5 100 15 10,0 8,0 1 4152 07 01000 =
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 1 4153 07 01200 -
M14x2 12,0 110 20 11,0 9,0 1 4153 07 01400 =
M16x2 14,0 110 22 12,0 9,0 1 4153 07 01600 -
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Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
Machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

2 SN BAL 4 4
- 4

L1

Code 4152 / DIN 371 Code 4157 / DIN 371

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces | Content Part-No.

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M3 -M12 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT
M3 -M12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N
325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
7 M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12
M3 -M12 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT
M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12
14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT
M3 -M12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N
025-33-42-50-6,8-85-10,2mm

MGB 7 S-K 4152 13 30007

MGB 14 S-K 4152 13 30014
MGB 7 S-K TiN 4157 13 30007

MGB 14 S-K TiN 4157 13 30014

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

R M3 - M12 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT U2 1LY

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
_ 14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT

MGB 14-8 M3 —M12 HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 415214 10014
@25-33-42-50-6,8-85-10,2mm
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

21 geradegenutet + spiralgenutet / straight-flute
MGB 21 M3-Mi2 spiral-flute, Form B + C / 35° RSP / SFT, 4142 14 10021

HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N
@25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

BC Runddose / BC Round-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 35° RSP / SFT

HSS-G Bohrer / HSS-drills DIN 338, Typ N 4152 14 30012
?33-42-50-6,8-85mm

Kegelsenker / Countersinks 90° HSS 10,4 + 16,5 mm

12
M4 - M10
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MGB 7 S-K MGB 14 S-K'TiN MGB 7-S

RG 12 RSP
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YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

M UNI Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
UNI machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

o d2
- \ Code 4183 / DIN 371
Sl 4= & BSC | L)
L2 ‘
Code 4163 / DIN 371 Code 4181 / DIN 371

e Ty ne
e

M I [N
1.1 21 3 a1 51 11241 [ 44-12 21-22/41-42 11-13  14-16 21-25 42
4163 - 4164 S S S & S S S & S
4183 - 4184 S S S & S &
4181 - 4182 S S S 154 S S &

Fir den universellen Einsatz in allgemeinen Baustéhlen, Au-  For universal use in general structural steel, free-cutting

4183 13 30007

% tomatenstahl, unlegierten Einsatzstahlen und Aluminiumle-  steel, unalloyed case hardening steel and aluminium-alloys
=4 gierungen (kurzspanend). (short chipping).
=5
:-_'E - Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
EE - Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)
TiN
"1 "2 Artlkel Nr. Artikel-Nr. Artlkel N.
Part-No. Part-No. Part-No.
DIN 371
M2 x0,4 1,60 2,8 1 4163 03 00200
M 2,5 x 0,45 2,05 50 9 2,8 - 1 4163 03 00250 - -
M 3 x 0,5 2,50 56 11 3,5 2,7 1 4163 03 00300 4183 03 00300 4181 03 00300
M4 x 0,7 3,30 63 13 4,5 3,4 1 4163 03 00400 4183 03 00400 4181 03 00400
M5 x0,8 4,20 70 16 6,0 4,9 1 4163 03 00500 4183 03 00500 4181 03 00500
M6 x1 5,00 80 19 6,0 4,9 1 4163 03 00600 4183 03 00600 4181 03 00600
1§ M8 x 1,25 6,80 90 22 8,0 6,2 1 4163 03 00800 4183 03 00800 4181 03 00800
L M 10 x 1,50 8,50 100 24 10,0 8,0 1 4163 03 01000 4183 03 01000 4181 03 01000
% DIN 376
M 12 x1,75 10,20 110 29 9,0 7,0 1 4164 03 01200 4184 03 01200 4182 03 01200
0 M14x2 12,00 110 30 11,0 9,0 1 4164 03 01400 4184 03 01400 4182 03 01400
1] 0N M 16 x 2 14,00 110 32 12,0 9,0 1 4164 03 01600 4184 03 01600 4182 03 01600
w o M18x2,5 15,50 125 34 14,0 11,0 1 4164 03 01800 4184 03 01800 4182 03 01800
n] < M20x2,5 17,50 140 34 16,0 12,0 1 4164 03 02000 4184 03 02000 4182 03 02000
Z2F M 22 x 2,5 19,50 140 34 18,0 14,5 1 4164 03 02200 4184 03 02200 4182 03 02200
- w M 24 x 3 21,00 160 38 18,0 14,5 1 4164 03 02400 4184 03 02400 4182 03 02400
E 4l BC ABS-Boxen /BC ABS-Boxes
(Zn I Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
m 2 Description Pieces | Content Part-No.
p4 MGB 7 G-K M3 - M4 -M5-M6 - M8 - M10 - M12
E E GRUNRING M3 - M12 geradegenutet / straight-flute, Form B PLEE T Sy
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
8 I\G’IF?UBN1F?II\?G-K M3 14M1 5 geradegenutet / straight-flute, Form B 4163 13 30014
< DIN338HSS-G©@2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2mm
S MGB 7 G-K 7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

TiN P-PLUS M3 - M12 geradegenutet / straight-flute, Form B
M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12

MGB 14 G-K 14 geradegenutet / straight-flute, Form B

TiN P-PLUS M3 -M12 DIN 338 HSS-G
325-33-4,2-50-6,8-8,5-10,2mm

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
- M3 -M12 geradegenutet / straight-flute, Form B SAIEU TSI
BC Runddose / BC Round-Box
M4 - M5 - M6 - M8 - M10
RG 12 12 geradegenutet / straight-flute, Form B 4163 14 30012

GRUNRING M4 -M10 DIN 338 HSS-G, 9 3,3-4,2-5,0-6,8-8,5mm
Kegelsenker / Countersinks 90° HSS-G 10,4 - 16,5 mm

4183 13 30014
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PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI; >
PN . PLUS

UNI Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Cob5) M

UNI machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

d
Y ‘ Code 4187 / DIN 371

Code 4167 / DIN 371 Code 4185/ DIN 371

e O i e
e

M K N ——
11 21 3-1 41 5.1 11-41 [Ad-12724-227/44-42 11-13  14-16 21-25 42
4167 - 4168 S S L & L4 & L & &
4187 - 4188 L4 4 4 S L4 &
4185 - 4186 L4 S 4 & S L4 %
Fir den universellen Einsatz in allgemeinen Baustahlen, For universal use in general structural steel, free-cutting
Automatenstahl, unlegierten Einsatzstéhlen und steel, unalloyed case hardening steel and aluminium-alloys
Aluminiumlegierungen (kurzspanend). (short chipping).
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13

- Form C 40° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 40° - Form C 40° = 2 - 3 threads lead with spiral flute 40°

TiN ~ TiALN
" 1 " 2 Artlkel Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No. Part-No.

DIN 371

M3 x 0,5 2,50 5 3,5 2,7 1 4167 03 00300 4187 03 00300 4185 03 00300
M4 x0,7 3,30 63 7 4,5 3,4 1 4167 03 00400 4187 03 00400 4185 03 00400
M5 x0,8 4,20 70 8 6,0 4,9 1 4167 03 00500 4187 03 00500 4185 03 00500
M6 x1 5,00 80 10 6,0 4,9 1 4167 03 00600 4187 03 00600 4185 03 00600
M8 x 1,25 6,80 90 13 8,0 6,2 1 4167 03 00800 4187 03 00800 4185 03 00800
M 10x 1,50 8,50 100 15 10,0 8,0 1 4167 03 01000 4187 03 01000 4185 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,20 110 18 9,0 7,0 1 4168 03 01200 4188 03 01200 4186 03 01200
M14x2 12,00 110 20 11,0 9,0 1 4168 03 01400 4188 03 01400 4186 03 01400
M 16 x 2 14,00 110 20 12,0 9,0 1 4168 03 01600 4188 03 01600 4186 03 01600
M 18 x 2,5 15,50 125 25 14,0 11,0 1 4168 03 01800 4188 03 01800 4186 03 01800
M20x 2,5 17,50 140 25 16,0 12,0 1 4168 03 02000 4188 03 02000 4186 03 02000
M22 x 2,5 19,50 140 25 18,0 14,5 1 4168 03 02200 4188 03 02200 4186 03 02200
M24 x3 21,00 160 30 18,0 14,5 1 4168 03 02400 4188 03 02400 4186 03 02400

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MGB 7 S-K M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

e spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / spT 4167 1330007
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

MGB 14 S-K 14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT

GRUNRING M3 - M12 DIN 338 HSS-G
©25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

MGB 7 S-K 7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

TiN P-PLUS M3 -M12 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

MGB 14 S-K 14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT

TiINP-PLUS  M3-M12 DIN 338 HSS-G
©25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
- M3 -M12 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT 418513 30007
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4167 13 30014

4187 13 30007

4187 13 30014
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°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.0.0.0 ¢

PROFI, —>
PLUS

by BOHRCRAFT

M PM Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E HARDLUBE
PM machine taps DIN 371 / 376 HSS-E HARDLUBE

L2
o EE—

Code 4169 / DIN 371

Code 4179 / DIN 371

ST

SEE=

Code

4169 - 4180

Sehr

-
o

und reibungslosen Spanfluss.

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13
- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt
2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 40°

| B | ©€40° |
" 1 " 2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

- Form C 40° =

hohe VerschleiBfestigkeit und Z&higkeit durch
HSS-E PM. Mit HARDLUBE-Beschichtung fir minimierte
Oberflachenreibung sowie gleichméBig gute Spanbildung

M
1.1-21
L4

FORM

xe N
[24-22741-42 11-13  14-16  21-25 = 42
& S & (% S

Made of HSS-E PM for very high wear-resistance and tough-
ness. With HARDLUBE-Coating for low surface friction and
consistent chip flow.

- For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)

- Form C 40° =

2 — 3 threads lead with spiral flute 40°

M3 x 0,5 2,5 5 2,7 1 4169 03 00300 = 4179 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 12 7 4,5 3,4 1 4169 03 00400 4179 03 00400
M5 x0,8 4,2 70 13 8 6,0 4,9 1 4169 03 00500 = 4179 03 00500
M6 x1 5,0 80 15 10 6,0 4,9 1 4169 03 00600 4179 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 18 13 8,0 6,2 1 4169 03 00800 = 4179 03 00800
M10x1,5 8,5 100 20 15 10,0 8,0 1 4169 03 01000 4179 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 23 18 9,0 7,0 1 417003 01200 4180 03 01200
M14x2 12,0 110 25 20 11,0 9,0 1 417003 01400 4180 03 01400
M 16 x 2 14,0 110 25 20 12,0 9,0 1 4170 03 01600 4180 03 01600
M 18 x 2,5 15,5 125 30 25 14,0 11,0 1 417003 01800 4180 03 01800
M20x 2,5 17,5 140 30 25 16,0 12,0 1 4170 03 02000 @ 4180 03 02000
M22x 2,5 19,5 140 30 25 18,0 14,5 1 4170 03 02200 4180 03 02200
M24 x3 21,0 160 36 30 18,0 14,5 1 4170 03 02400 @ 4180 03 02400

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

m&B IR geradegenutet / straight-flute, Form B 4169 13 30014
M3 M12 DIN 338 HSS-E (Co8) TiALN
©225-33:42-50-6,8-8,5-10,2 mm
M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12
MGB 14 S-K - ; o
PM 14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT 4179 13 30014

M3 -M12 DIN 338 HSS-E (Co8) TIALN

225-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm



PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, — ®
PN . PLUS

INOX Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) VAP M

INOX machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) VAP

Code 4144 / DIN 371 Code 4154 / DIN 371

ESETECTTN =
BN |

s
Code 14 21 3-1 41 5.1 11-21 [24-22741-42| 11-13  14-16 21-25 = 42
4144 - 4155 L4 & & L4

Spezielle Schneidengeometrie und vaporisierte Oberflache,  Special cutting edge geometry and vap. surface, especially
besonders fir die Bearbeitung von VA- und rostfreien  suitable for stainless steel like AISI 304 and 316.
Stéhlen geeignet.

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)
- Form C 40° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 40° - Form C 40° = 2 - 3 threads lead with spiral flute 40°

"1 "2 Artlkel Nr. Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

DIN 371 40°

M3 x 0,5 2,5 3,5 2,7 1 4144 03 00300 4154 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 13 7 4,5 3,4 1 4144 03 00400 4154 03 00400
M5 x0,8 4,2 70 16 8 6,0 4,9 1 4144 03 00500 4154 03 00500
M6 x1 5,0 80 19 10 6,0 4,9 1 4144 03 00600 4154 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 22 14 8,0 6,2 1 4144 03 00800 4154 03 00800
M10x1,5 8,5 100 24 16 10,0 8,0 1 4144 03 01000 4154 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 29 18 9,0 7,0 1 414503 01200 4155 03 01200
M 14 x2 12,0 110 30 20 11,0 9,0 1 414503 01400 4155 03 01400
M 16 x 2 14,0 110 32 22 12,0 9,0 1 4145 03 01600 4155 03 01600
M18x2,5 15,5 125 34 25 14,0 11,0 1 414503 01800 4155 03 01800
M20x 2,5 17,5 140 34 25 16,0 12,0 1 4145 03 02000 = 4155 03 02000
M 22 x 2,5 19,5 140 34 27 18,0 14,5 1 4145 03 02200 4155 03 02200
M24x3 21,0 160 38 30 18,0 14,5 1 4145 03 02400 4155 03 02400

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MGB 7 G-K 7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

BLAURING M3 -M12 geradegenutet / straight-flute, Form B SR
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

MGB 14 G-K 14 geradegenutet / straight-flute, Form B

BLAURING M3 -M12 DIN 338 HSS-E
25-3,3-42-50-6,8-8,5-10,2mm

MGB 7 S-K 7 M 3 - M 12, spiralgenutet / spiral-flute,

BLAURING M3 -M12 Form C/ 40° RSP
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

MGB 14 S-K 14 spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT

BLAURING M3 -M12 DIN 338 HSS-E
25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
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4144 13 30014

4154 13 30007

4154 13 30014

BC Runddose / BC Round-Box
M4 - M5 - M6 - M8 - M10
geradegenutet / straight-flute, Form B
RG 12 VA 12 DIN 338 HSS-E (Cob5)
BLAURING M4-M10 @3,3-4,2-50:6,8-8,5mm,
Kegelsenker / Countersinks 90° HSS-E (Co5)
10,4 - 16,5 mm

4144 14 30012

201



°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.0.0.0 ¢

PROFI, —
PLUS

by BOHRCRAFT

M HD Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
HD machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

Code 4173 / DIN 371

e QT
S

Code 4189 / DIN 371

TiIALN

M K N

Code 14 21 3-1 4.1 5.1 11-41 [24-22744-42| 114-13  14-16  21-25 | 42
4173 - 4174 S S &
4189 - 4190 S L 4 &

Fir den Einsatz in verglteten und hitzebestandigen Stahlen
sowie Werkzeugstahl.

For use in tempered and heat-resistant steels as well as
tool steel.
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BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Descriptio Pieces | Content Part-No.

MGB 7 G-K 7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
ROTRING M3 -M12 geradegenutet / straight-flute, Form B AT Sy
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
MGB 14 G-K 14 geradegenutet / straight-flute, Form B
ROTRING M3 - M12 DIN 338 HSS-E (Co5) SISHS S001S
@25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
- M3 - M12 geradegenutet / straight-flute, Form B 418913 30007
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
MGB 14 G-K 14 geradegenutet / straight-flute, Form B
HD M3 - M12 DIN 338 HSS-E (Co8) 4189 13 30014

325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

BC Runddose / BC Round-Box

RG 12 12
ROTRING M4 - M10

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

geradegenutet / straight-flute, Form B

DIN 338 HSS-E (Cob5)
?33-42-50-6,8-85mm

Kegelsenker / Countersinks 90° HSS-E (Co5)
10,4 - 16,5 mm

4173 14 30012

% - Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13

’i'E - Form B = 4 - 5 Gang Anschnitt mit Schélanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)

3 '- 1 '- 2 Artlkel N Artlkel Nr.

Part-No. Part-No.

DIN 371
M3x0,5 2,5 3,5 2,7 1 4173 03 00300 4189 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 12 4,5 3,4 1 4173 03 00400 4189 03 00400
M5x0,8 4,2 70 13 6,0 4.9 1 4173 03 00500 4189 03 00500
M6 x1 5,0 80 15 6,0 4,9 1 4173 03 00600 4189 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 18 8,0 6,2 1 4173 03 00800 4189 03 00800
M 10 x 1,50 8,5 100 20 10,0 8,0 1 4173 03 01000 4189 03 01000
DIN 376
M12x1,75 10,2 110 23 9,0 7,0 1 4174 03 01200 4190 03 01200
M14x2 12,0 110 25 11,0 9,0 1 4174 03 01400 4190 03 01400
M16x 2 14,0 110 25 12,0 9,0 1 4174 03 01600 4190 03 01600
M 18 x2,5 15,5 125 30 14,0 11,0 1 4174 03 01800 4190 03 01800
M20x2,5 17,5 140 30 16,0 12,0 1 4174 03 02000 4190 03 02000
M22 x 2,5 19,5 140 30 18,0 14,5 1 4174 03 02200 4190 03 02200
M24 x3 21,0 160 36 18,0 14,5 1 4174 03 02400 4190 03 02400




PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.8.0.9.¢

HD Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
HD machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

Code 4177 / DIN 371

PROFI, —<=>

Code 4191 / DIN 371

by BOHRCRAFT

UVpLUS

\

LEsas

G

Code

4177 - 4178
4191 - 4192

1.1 21 3.1

Fir den Einsatz in verglteten und hitzebestandigen Stéhlen

sowie Werkzeugstahl.

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13
2 - 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 40°

- Form C 40° =

M
4.1 5.1 1.1-21
L4 L4 &
S L4 &

- Form C 40° =

TiIALN

For use in tempered and heat-resistant steels as well as
tool steel.

- For cutting metric ISO-Thread DIN 13
2 - 3 threads lead with spiral flute 40°

'- 1 '- 2 Q’ d2 Artlkel NI, Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

DIN 371

M3 x 0,5 2,5
M4 x0,7 3,3
M5x0,8 4,2
M6 x 1 5,0
M8 x 1,25 6,8
M10x 1,50 8,5
DIN 376

M12x1,75 10,2
M 14 x 2 12,0
M 16 x 2 14,0
M 18 x2,5 15,5
M20x2,5 17,5
M22x2,5 19,5
M24x3 21,0

5 3,5

63 7 4,5
70 8 6,0
80 10 6,0
90 13 8,0
100 15 10,0
110 18 9,0
110 20 11,0
110 20 12,0
125 25 14,0
140 25 16,0
140 25 18,0
160 30 18,0

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

MGB 7 S-K
ROTRING M3 - M12
MGB 14 S-K 14
ROTRING M3 - M12
7
M3 - M12
MGB 14 S-K 14
HD M3 - M12

M 3 - M 12, spiralgenutet / spiral-flute,

Form C / 40° RSP / SFT

M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12

spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT
DIN 338 HSS-E (Cob5)
?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT
M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12

spiralgenutet / spiral-flute, Form C / 40° RSP / SFT
DIN 338 HSS-E (Co8)
?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

4177 13 30007

4177 13 30014

4191 13 30007

4191 13 30014

R QU QT G G 'Y

QU QU G G I QY

4177 03 00300
4177 03 00400
4177 03 00500
4177 03 00600
4177 03 00800
4177 03 01000

4178 03 01200
4178 03 01400
4178 03 01600
4178 03 01800
4178 03 02000
4178 03 02200
4178 03 02400

4191 03 00300
4191 03 00400
4191 03 00500
4191 03 00600
4191 03 00800
4191 03 01000

4192 03 01200
4192 03 01400
4192 03 01600
4192 03 01800
4192 03 02000
4192 03 02200
4192 03 02400
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YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

M ALU Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
ALU machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

a
s

2]

(e ——mar P ———me——m)
M L1 f ‘

Code 4149 / DIN 371 Code 4149 / DIN 376

e
e[

i)
L

Vl

P M e N
11 241 3.1 441 5.1 11-41 [21-22/41-42 11-13  14-16 21-25 42
4149 S 4 S

Mit 2 breiten Spiralnuten und starkem Drall. Besonders  With 2 wide spiral flutes 45°. Especially suitable for alumi-
geeignet fur die Bearbeitung von Aluminium und nium and aluminium-alloys as well as thermoplastics (long
Aluminiumlegierungen sowie weichen Kunststoffen (lang-  chipping).

spanend).

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13

- Form C 45° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 45° - Form C 45° = 2 - 3 threads lead with spiral flute 45°

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

DIN 371
M 3x0,5 2,5 5 3,5 2,7 1 4149 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 1 4149 03 00400
M5x0,8 4,2 70 8 6,0 4,9 1 4149 03 00500
M6 x 1 5,0 80 10 6,0 4,9 1 4149 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 13 8,0 6,2 1 4149 03 00800
M10x1,5 8,5 100 15 10,0 8,0 1 4149 03 01000
DIN 376
M12x1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 1 4149 03 01200
M14x2 12,0 110 20 11,0 9,0 1 4149 03 01400
M16 x 2 14,0 110 20 12,0 9,0 1 4149 03 01600
M 18x2,5 15,5 125 25 14,0 11,0 1 4149 03 01800
M20x2,5 17,5 140 25 16,0 12,0 1 4149 03 02000

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces | Content Part-No.

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

MGB7ALU-K 13 _M12  spiralgenutet / spiral-fiute, Form C / 45° RSP / SET

4149 13 30007
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PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, ®
SN . ..c-r L PLUS

Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
Machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

S| e r| o
3| A E—:_A——r' ﬂ.!-r_ E:H mi
L2 ‘
L1

Code 4240 / DIN 371 Code 4241 / DIN 376
DIN | Hss-€| Is02 U
v K N ——

11 241 3-1 4.1 5.1 11-41 [21-227/41-42| 11-13  14-16  21-25 = 42

4240 L4 & L4 L4 & &
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)
- Mit ausgesetzten Z&hnen - With interrupted threads

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

DIN 371

M3 x0,5 2,5 3,5 2,7 1 4240 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 13 4,5 3,4 1 4240 03 00400
M5 x0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 1 4240 03 00500
M6 x1 5,0 80 19 6,0 4,9 1 4240 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 1 4240 03 00800
M10x1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 1 4240 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 29 9,0 7,0 1 4241 03 01200
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YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

M GRAUGUSS Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiCN
GREY CAST IRON machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiCN

—— e

Code 4193 / DIN 371 Code 4193 / DIN 376

e i
Sl

P M K N
14 24 3.1 441 5.1 11-41 [14=12 [21-22/41-42 11-13 14-16 21-25 42
4193 S L4

Gewindebohrer speziell fr die Bearbeitung von Grauguss (GG). Machine tap especially suitable for grey cast iron (GG).

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form C = 2 - 3 Gang Anschnitt - Form C = 2 - 3 threads lead

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

DIN 371

M3 x 0,5 2,5 5 3,5 2,7 1 4193 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 1 4193 03 00400
M5x0,8 4,2 70 8 6,0 4,9 1 4193 03 00500
M6 x 1 5,0 80 10 6,0 4,9 1 4193 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 13 8,0 6,2 1 4193 03 00800
M10x1,5 8,5 100 15 10,0 8,0 1 4193 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 1 4193 03 01200
M14x2 12,0 110 20 11,0 9,0 1 4193 03 01400
M16x 2 14,0 110 20 12,0 9,0 1 4193 03 01600
M 18 x 2,5 15,5 125 25 14,0 11,0 1 4193 03 01800
M20x2,5 17,5 140 25 16,0 12,0 1 4193 03 02000
M 22 x 2,5 19,5 140 30 18,0 14,5 1 4193 03 02200
M24 x3 21,0 160 36 18,0 14,5 1 4193 03 02400

18
[11]
19
I
0
g?
2

1]
Ez
25
W g
Zs
I
0
0n
q
s

206



Maschinengewindebohrer
Machine taps

L2

»

AA

L1

Code 4161 / DIN 371

PAS 0.0 8 ¢

sC

DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

M DIN | HSS-E E;;':I_F;QL&I\'I\'%E

1s02
6H (=]=)d

Code 11

4161 - 4162 S

5.1

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13.
- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt

- Form C 35° =

2 - 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 35°

- For cutting metric ISO-Thread DIN 13.
- Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)

- Form C 35° =

2 - 3 threads lead with spiral flute 35°

| B | €35 |
'- 1 " 2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

DIN 371

M3 x 0,5 2,5
M4 x0,7 3,3
M5 x0,8 4,2
M6 x 1 5,0
M8 x 1,25 6,8
M10x1,5 8,5
DIN 376

M 12 x 1,75 10,2

100
100
120
120
150
150

150

13
16
19
22
24

29

5
7
8
10
13
15

18

AR ENIAYN
ohdwworN

PR QU T G G 'Y

4161 03 00300
4161 03 00400
4161 03 00500
4161 03 00600
4161 03 00800
4161 03 01000

4161 03 01200

4162 03 00300
4162 03 00400
4162 03 00500
4162 03 00600
4162 03 00800
4162 03 01000

4162 03 01200
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‘.’ c 2.8, 8. 8 $A¢

M Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
Machine taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

L2
L1

Code 4159 / DIN 371 Code 4159 / DIN 376
e [ DIN | [Hss-E IS02 ﬁ ij
G
11 2.1 3-1 4.1 5.1 14 —4-1 21-22/41-42 11-13  14-16  21-25 = 42
4159 S L4 & L4 S & &
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 - For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- Form C = 2 - 3 Gang Anschnitt - Form C = 2 - 3 threads lead

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

DIN 371

M3 x 0,5 2,5 3,5 2,7 1 4159 03 00300
M4 x 0,7 3,3 63 13 4,5 3,4 1 4159 03 00400
M5 x 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 1 4159 03 00500
M6 x 1 5,0 80 19 6,0 4,9 1 4159 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 1 4159 03 00800
M10x1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 1 4159 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 29 9,0 7,0 1 4159 03 01200
M14x2 12,0 110 30 11,0 9,0 1 4159 03 01400
M16x 2 14,0 110 32 12,0 9,0 1 4159 03 01600
M 18 x 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 1 4159 03 01800
M 20 x 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 1 4159 03 02000
M 22 x 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 1 4159 03 02200
M 24 x 3 21,0 160 38 18,0 14,5 1 4159 03 02400
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etk “.7 c

Kombi-Maschinengewindebohrer HSS-E (Co5) M
Combined machine taps HSS-E (Co5)

o d2
\
I ST
Lo i3 A
L1
Code 4172
ISO2| Hss-E U
M S
11 241 3-1 4.1 5.1 11-41 [21-227/41-42| 11-13  14-16  21-25 = 42
4172 L4 & L4 &
- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13. - For cutting metric ISO-Thread DIN 13.
- Kernlochbohren und Gewindeschneiden in nur einem - Drilling and threading in just one working-operation.
Arbeitsgang.

L 1 L 2 L 3 Artikel-Nr.
Part-No.

M3 x0 3,0 2,4 4172 03 00300
M 4 x 0 3,3 4,0 3,0 1 4172 03 00400
M5x0,8 4,2 71 20 18 5,0 3,8 1 4172 03 00500
M6 x 1 5,0 80 22 22 6,0 4,9 1 4172 03 00600
M8 x 1,25 6,8 95 26 25 8,0 6,2 1 4172 03 00800
M10x1,5 8,5 106 30 31 10,0 8,0 1 4172 03 01000
M12x1,75 10,2 115 32 35 12,0 9,0 1 4172 03 01200
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‘.’ c 1.8 & $H i

M Kombi-Gewindebohrer-Bits %" Schaft, HSS-G

Combined thread-bits 74" hex-shank, HSS-G

Code 4171

m | [Hss| Isoz2| (AW [ &) |[ 7" | (e00 i‘j
Zum Kernlochbohren, Gewindeschneiden und Entgraten in For drilling, thread cutting and deburring in just one wor-
nur einem Arbeitsgang. Hierzu eignen sich alle Hand-, Akku- king-operation. For use in cordless and stationary dril-
und stationare Bohrmaschinen mit Rechts- und Linkslauf. ling machines with right-hand and left-hand rotation.
Die Materialstdrke darf den Gewindedurchmesser nicht Material thickness must not exceed diameter of thread.

tibersteigen.

ﬁ d1 L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

M3 x 0,5 1/4" /6,35 mm 4171 03 00300
M4 x 0,7 3,3 1/4" /6,35 mm 4171 03 00400
M5x0,8 4,2 41 9 1/4" /6,35 mm 1 4171 03 00500
M6 x 1 5,0 44 11 1/4" /6,35 mm 1 4171 03 00600
M8 x 1,25 6,8 50 14 1/4" /6,35 mm 1 4171 03 00800
M10x1,5 8,5 59 15 1/4" /6,35 mm 1 4171 03 01000

BC Metall-Mini Box / BC Metal-Mini-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

Kombi-Gewindebohrer / Combined thread-bits
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 4171 14 10007
Magnethalter / Magnet-holder

M3 - M10

Kernloch-@ / Core hole dia. 25mm 33mm 42mm 50mm 68mm 85mm
Drehzahl Stahl / RPM steel 1600 1200 950 800 600 450
Drehzahl Plastik / RPM plastic =~ 1850 1450 1250 1000 750 550

Alles in einem Arbeitsgang / All in one operation:

] 1. Bohren des Kernloches / Drilling of core hole
] 2. Gewindeschneiden / Thread cutting
3. Entgraten und Senken
Deburring and countersinking
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Maschinen-Muttergewindebohrer DIN 357 HSS-G M
Machine nut taps DIN 357 HSS-G

L2 *
- >
Code 4160
M |[DIN | [HSS] IsO2] [AMA i‘j
P M L
oce 1.1 24 3.1 4.1 5.1 11-41 [21-22/41-42 11-13  14-16 21-25 = 42
4160 S & L:4 & &
Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13 For cutting metric ISO-Thread DIN 13
L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm Part-No.
M3 x 0,5 2,5 70 22 2,2 = 1 4160 03 00305
M4 x0,7 3,3 90 25 2,8 2,1 1 4160 03 00407
M5 x0,8 4,2 100 28 3,5 2,7 1 4160 03 00508
M6 x1 5,0 110 32 4,5 3,4 1 4160 03 00610
M 8 x 1,25 6,8 125 40 6,0 4,9 1 4160 03 00812
M10x1,5 8,5 140 45 7,0 5,5 1 4160 03 01015
M12 x 1,75 10,2 180 50 9,0 7,0 1 4160 03 01217
M 14 x2 12,0 200 56 11,0 9,0 1 4160 03 01420
M16 x 2 14,0 200 63 12,0 9,0 1 4160 03 01620
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YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
v sonmcner | PLUS e

M Gewindeformer DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiN
Forming/Fluteless taps DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiN

o d2

‘ \

5 —— Y S
- . A

Code 4243 / DIN 371 Code 4243 / DIN 376
u w ﬁ w LEJ Lsaolﬂ LHJ ﬁ i:i
G
11 241 3-1 4.1 5.1 11- 21 faa-e20 14 14-15 21 42
4243 L4 L4 & & & &
- Zur spanlosen Herstellung metrischer ISO-Gewinden DIN 13 - For chipless production of metric ISO-Threads DIN 13
- Ohne Schmiernuten - Without oil grooves

L 1 L 2 Q d2 Artikel-Nr.
Part-No.

DIN 371

M 3x0,5 2,80 3,5 2,7 1 4243 03 00300
M4 x0,7 3,70 63 13 4,5 3,4 1 4243 03 00400
M5x0,8 4,65 70 16 6,0 4,9 1 4243 03 00500
M6 x1 5,55 80 19 6,0 4,9 1 4243 03 00600
M8 x 1,25 7,40 90 22 8,0 6,2 1 4243 03 00800
M10x1,5 9,30 100 24 10,0 8,0 1 4243 03 01000
DIN 376

M12x1,75 11,20 110 29 9,0 7,0 1 4243 03 01200



PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,,
SN . ..c-r L PLUS

Gewindeformer mit Schmiernuten DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiN M
Forming/Fluteless taps with oil grooves DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiN

| s

e = -

Code 4245 / DIN 371 Code 4245 / DIN 376
u % ﬁg w u Eaﬁ LEJ ﬁ i:i
L
11 241 3-1 4.1 5.1 11— 21 faa-a2 14 14-15 21 42
4245 L4 L4 =% % & & &
- Zur spanlosen Herstellung metrischer ISO-Gewinden DIN 13 - For chipless production of metric ISO-Threads DIN 13
- Mit Schmiernuten - With oil grooves

Q d1 L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

DIN 371

M3x0,5 2,80 3,5 2,7 1 4245 03 00300
M4 x0,7 3,70 63 13 4,5 3,4 1 4245 03 00400
M5 x0,8 4,65 70 16 6,0 4,9 1 4245 03 00500
M6 x1,0 5,55 80 19 6,0 4,9 1 4245 03 00600
M8 x 1,25 7,40 90 22 8,0 6,2 1 4245 03 00800
M10x 1,5 9,30 100 24 10,0 8,0 1 4245 03 01000
DIN 376

M 12 x1,75 11,20 110 29 9,0 7,0 1 4245 03 01200
M 14 x2,0 13,10 110 30 11,0 9,0 1 4245 03 01400
M 16 x 2,0 15,10 110 32 12,0 9,0 1 4245 03 01600
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MF Handgewindebohrer DIN 2181

Hand taps DIN 2181 HSS-G

Code 4101 Nr. 1 Nr. 2

e

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Feingewinden DIN 13 - For cutting metric fine ISO-Thread DIN 13

- Fir Durchgangs- und Sackloch - For through- and blind hole
- Nr. 1 Vorschneider 5 — 6 Gang Anschnitt - No. 1 Rougher 5 - 6 threads lead
- Nr. 2 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt - No. 2 Finisher 2 — 3 threads lead
MF 3 x 0,35 3,5 4101 11 00303 4101 11 20303
MF 4 x 0,35 3 65 4,5 1 4101 11 00403 41 01 10403 4101 11 20403
MF 4 x 0,5 3,50 45 10 4,5 3 4 1 4101 11 00405 4101 11 10405 4101 11 20405
MF 5 x 0,5 4,50 50 12 6,0 4,9 1 4101 11 00505 4101 11 10505 4101 11 20505
MF 5 x 0,75 4,25 50 12 6,0 4,9 1 4101 11 00507 4101 11 10507 4101 11 20507
MF 6 x 0,5 5,50 50 14 6,0 4,9 1 4101 11 00605 4101 11 10605 4101 11 20605
MF 6 x 0,75 5,20 50 14 6,0 4,9 1 4101 11 00607 4101 11 10607 4101 11 20607
MF 7 x 0,75 6,20 50 14 6,0 4,9 1 4101 11 00707 4101 11 10707 4101 11 20707
MF 8 x 0,5 8,50 50 19 6,0 4,9 1 4101 11 00805 4101 11 10805 4101 11 20805
MF 8 x 0,75 7,20 50 19 6,0 4,9 1 4101 11 00807 4101 11 10807 4101 11 20807
MF 8 x 1 7,00 56 22 6,0 4,9 1 4101 11 00810 4101 11 10810 4101 11 20810
MF 9 x 0,75 8,20 56 19 7,0 5,5 1 4101 11 00907 4101 11 10907 4101 11 20907
MF 9 x 1 8,00 63 20 7,0 5,5 1 4101 11 00910 4101 11 10910 4101 11 20910
MF 10 x 0,35 9,20 63 20 7,0 5,5 1 4101 11 01007 4101 11 11007 4101 11 21007
MF 10 x 1 9,00 63 20 7,0 5,5 1 4101 11 01010 4101 11 11010 4101 11 21010
MF 10 x 1,25 8,80 70 24 7,0 55 1 4101 11 01012 4101 11 11012 4101 11 21012
MF 11 x 1 10,00 63 20 8,0 6,2 1 4101 11 01110 4101 11 11110 4101 11 21110
MF 11 x 1,25 9,80 63 22 8,0 6,2 1 4101 11 01112 4101 11 11112 4101 11 21112
MF 12 x 0,75 11,20 70 22 9,0 7,0 1 4101 11 01207 4101 11 11207 4101 11 21207
MF 12 x 1 11,00 70 22 9,0 7,0 1 4101 11 01210 4101 11 11210 4101 11 21210
MF 12 x 1,25 10,80 70 22 9,0 7,0 1 4101 11 01212 4101 11 11212 4101 11 21212
MF 12 x 1,5 10,50 70 22 9,0 7,0 1 4101 11 01215 4101 11 11215 4101 11 21215
o MF 13 x 1 12,00 70 22 11,0 9,0 1 4101 11 01310 4101 11 11310 4101 11 21310
T} MF 13 x 1,5 11,50 70 22 11,0 9,0 1 4101 11 01315 4101 11 11315 4101 11 21315
o MF 14 x 0,75 13,25 70 22 11,0 9,0 1 4101 11 01407 4101 11 11407 4101 11 21407
T MF 14 x 1 13,00 70 22 11,0 9,0 1 4101 11 01410 4101 11 11410 4101 11 21410
MF 14 x 1,25 12,80 70 22 11,0 9,0 1 4101 11 01412 4101 11 11412 4101 11 21412
om MF 14 x 1,5 12,50 70 22 11,0 9,0 1 4101 11 01415 4101 11 11415 4101 11 21415
1] 1} MF 15 x 1 14,00 70 22 12,0 9,0 1 4101 11 01510 4101 11 11510 4101 11 21510
|.|l< MF 15x 1,5 13,50 70 22 12,0 9,0 1 4101 11 01515 4101 11 11515 4101 11 21515
(a ™ MF 16 x 1 15,00 70 22 12,0 9,0 1 4101 11 01610 4101 11 11610 4101 11 21610
Z MF 16 x 1,25 14,75 70 22 12,0 9,0 1 4101 11 01612 4101 11 11612 4101 11 21612
€0 MF 16 x 1,5 14,50 70 22 12,0 9,0 1 4101 11 01615 4101 11 11615 4101 11 21615
;Z MF 18 x 1 17,00 80 22 14,0 11,0 1 4101 11 01810 4101 11 11810 4101 11 21810
|u< MF 18 x 1,25 16,75 80 22 14,0 11,0 1 4101 11 01812 4101 11 11812 4101 11 21812
0T MF 18 x 1,5 16,50 80 22 14,0 11,0 1 4101 11 01815 4101 11 11815 4101 11 21815
0 MF 18 x 2 16,00 80 22 14,0 11,0 1 4101 11 01820 4101 11 11820 4101 11 21820
MF 20 x 1 19,85 80 22 16,0 12,0 1 4101 11 02010 4101 11 12010 4101 11 22010
2 MF 20 x 1,25 18,75 80 22 16,0 12,0 1 4101 11 02012 4101 11 12012 4101 11 22012
< MF 20 x 1,5 18,50 80 22 16,0 12,0 1 4101 11 02015 4101 11 12015 4101 11 22015
I MF 20 x 2 20,00 80 22 16,0 12,0 1 4101 11 02020 4101 11 12020 4101 11 22020
MF 22 x 1 21,00 80 22 18,0 14,5 1 4101 11 02210 4101 11 12210 4101 11 22210
MF 22 x 1,5 20,50 80 22 18,0 14,5 1 4101 11 02215 4101 11 12215 4101 11 22215
MF 22 x 2 20,00 80 22 18,0 14,5 1 4101 11 02220 4101 11 12220 4101 11 22220
MF 24 x 1 23,00 90 22 18,0 14,5 1 4101 11 02410 4101 11 12410 4101 11 22410
MF 24 x 1,25 22,75 90 22 18,0 14,5 1 4101 11 02412 4101 11 12412 4101 11 22412
MF 24 x 1,5 22,50 90 22 18,0 14,5 1 4101 11 02415 4101 11 12415 4101 11 22415
MF 24 x 2 22,00 90 22 18,0 14,5 1 4101 11 02420 4101 11 12420 4101 11 22420
MF 25 x 1,5 23,50 90 22 18,0 14,5 1 4101 11 02515 4101 11 12515 4101 11 22515
MF 26 x 1 25,00 90 22 18,0 14,5 1 4101 11 02610 4101 11 12610 4101 11 22610
MF 26 x 1,5 24,50 90 22 18,0 14,5 1 4101 11 02615 4101 11 12615 4101 11 22615
MF 26 x 2 24,00 90 22 18,0 14,5 1 4101 11 02620 4101 11 12620 4101 11 22620
MF 27 x 1,5 25,50 90 22 20,0 16,0 1 4101 11 02715 4101 11 12715 4101 11 22715
MF 27 x 2 25,00 90 22 20,0 16,0 1 4101 11 02720 4101 11 12720 4101 11 22720
MF 28 x 1,5 26,50 90 22 20,0 16,0 1 4101 11 02815 4101 11 12815 4101 11 22815
MF 28 x 2 26,00 90 22 20,0 16,0 1 4101 11 02820 4101 11 12820 4101 11 22820
MF 30 x 1 29,00 90 22 22,0 18,0 1 4101 11 03010 4101 11 13010 4101 11 23010
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Handgewindebohrer DIN 2181 HSS-G MF

AGKS & § ¢

Hand taps DIN 2181 HSS-G

Code 4101 Nr. 1

Nr. 2

MF 30x 1,5

4101 11 13015

4101 11 23015

MF 30 x 2 28 OO 22 0 18 0 1 41 01 11 03020 4101 1113020 4101 11 23020
MF 30 x 3 27,00 125 56 22,0 18,0 1 4101 11 03030 = 4101 1113030 = 4101 11 23030
MF 32 x 1,5 30,50 90 22 22,0 18,0 1 4101 11 03215 4101 1113215 4101 11 23215
MF 33x 1,5 31,50 100 25 25,0 20,0 1 4101 11 03315 = 4101 1113315 = 4101 11 23315
MF 33 x 2 31,00 100 25 25,0 20,0 1 4101 11 03320 4101 1113320 4101 11 23320
MF 33 x 3 30,00 125 56 25,0 20,0 1 4101 11 03330 = 4101 1113330 = 4101 11 23330
MF 34 x 1,5 32,50 100 25 28,0 22,0 1 4101 11 03415 4101 1113415 4101 11 23415
MF 34 x 2 32,00 125 40 28,0 22,0 1 4101 11 03420 = 4101 1113420 = 4101 11 23420
MF 35 x 1,5 33,50 100 25 28,0 22,0 1 4101 11 03515 4101 1113515 4101 11 23515
MF 36 x 1,5 34,50 100 25 28,0 22,0 1 4101 11 03615 = 4101 1113615 = 4101 11 23615
MF 36 x 2 34,00 125 40 28,0 22,0 1 4101 11 03620 4101 1113620 4101 11 23620
MF 36 x 3 33,00 125 40 28,0 22,0 1 4101 11 03630 = 4101 1113630 = 4101 11 23630
MF 38 x 1,5 36,50 100 25 28,0 22,0 1 4101 11 03815 4101 1113815 4101 11 23815
MF 39 x 1,5 37,50 110 25 32,0 24,0 1 4101 11 03915 = 4101 1113915 = 4101 11 23915
MF 39 x 2 37,00 125 40 32,0 24,0 1 4101 1103920 4101 1113920 4101 11 23920
MF 39 x 3 36,00 125 40 32,0 24,0 1 4101 11 03930 = 4101 1113930 = 4101 11 23930
MF 40 x 1,5 38,50 110 25 32,0 24,0 1 4101 11 04015 4101 1114015 4101 11 24015
MF 40 x 2 38,00 125 40 32,0 24,0 1 4101 11 04020 4101 1114020 = 4101 11 24020
MF 40 x 3 37,00 125 40 32,0 24,0 1 4101 11 04030 4101 11 14030 4101 11 24030
MF 42 x 1,5 40,50 110 25 32,0 24,0 1 4101 11 04215 4101 1114215 = 4101 11 24215
MF 42 x 2 40,00 125 40 32,0 24,0 1 4101 11 04220 4101 11 14220 4101 11 24220
MF 42 x 3 39,00 125 40 32,0 24,0 1 4101 11 04230 4101 1114230 = 4101 11 24230
MF 45 x 1,5 43,50 110 25 36,0 29,0 1 4101 11 04515 4101 11 14515 4101 11 24515
MF 45 x 2 43,00 125 40 36,0 29,0 1 4101 11 04520 = 4101 1114520 = 4101 11 24520
MF 45 x 3 42,00 125 40 36,0 29,0 1 4101 11 04530 4101 11 14530 4101 11 24530
MF 48 x 1,5 46,50 140 40 36,0 29,0 1 4101 11 04815 = 4101 1114815 = 4101 11 24815
MF 48 x 2 46,00 140 40 36,0 29,0 1 4101 11 04820 4101 1114820 4101 11 24820
MF 48 x 3 45,00 140 40 36,0 29,0 1 4101 11 04830 = 4101 1114830 = 4101 11 24830
MF 50 x 1,5 48,50 140 40 36,0 29,0 1 4101 11 05015 4101 1115015 4101 11 25015
MF 50 x 2 48,00 140 40 36,0 29,0 1 4101 11 05020 = 4101 1115020 = 4101 11 25020
MF 50 x 3 47,00 140 40 36,0 29,0 1 4101 11 05030 4101 1115030 4101 11 25030
MF 52 x 1,5 50,50 140 40 40,0 32,0 1 4101 11 05215 = 4101 1115215 = 4101 11 25215
MF 52 x 2 50,00 140 40 40,0 32,0 1 4101 11 05220 4101 11 15220 4101 11 25220
MF 52 x 3 49,00 140 40 40,0 32,0 1 4101 11 05230 4101 1115230 = 4101 11 25230
MF 63 x 1,5 61,50 160 32 50,0 39,0 1 4101 11 06315 4101 1116315 4101 11 26315

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

GW 43

43

MF3 — MF 20

HGB-Sétze 2-tlg. / Hand-tap sets 2 pcs., DIN 2181

HSS-G, Schneideisen / Circular dies DIN EN 22568

HSS-G, MF3 x 0,35 - MF4 x 0,5 - MF5 x 0,5 -

MF6 x 0,75 - MF8 x 1,0 - MF10x 1,0 - MF12 x 1,5 -

MF14 x 1,5 - MF16 x 1,5 - MF18 x 1,50 - MF20 x 1,5 6000 14 10043
Halter / Holders DIN 225,20 x5-20x7 -25x 9 -

30 x 11 -38x 10 - 45 x 14, Windeisen / Tap

wrenches DIN 1814 Gr. 1 + 3, Gewindeschablone /

Gauge, Schraubendreher / Screwdriver

BC Holzkassette / BC Wooden-Box

Bezeichnung Teile
Description Pieces

GWH MF

47

MF6 — MF24

Inhalt
Content

HGB-Satze 2-tlg. / Hand-tap sets 2 pcs. DIN 2181

+ Schneideisen / Circular dies DIN EN 22568

MF6 x 0,75 - MF8 x 0,75 - MF8 x 1,0 - MF10 x 1,0 -
MF12 x 1,0 - MF12x 1,5 - MF14 x 1,25 - MF14 x 1,5 -
MF16 x 1,5 - MF18 x 1,50 - MF20 x 1,5 - MF22 x 1,5 -
MF24 x 1,5, Halter / Holders DIN 225
20x7-25x9-30x11-38x10-45x 14 -55x 16
Windeisen / Tap wrenches DIN 1814, Gr. 1 + 4

Artikel-Nr.
Part-No.

6000 14 50047
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MF Schneideisen DIN EN 22568 HSS-G
Circular dies DIN EN 22568 HSS-G

2 d2
»2d1| 4

Code 4202

EoEEEa=

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm2. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Feingewinden DIN 13 - For cutting metric fine ISO-Thread DIN 13

- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt - Form B = preslotted, closed

Q d1 Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
Part-No.

MF 3 x 0,35 2,94 5) 4202 11 00303
MF 4 x 0,35 3,94 5 4202 11 00403
MF 4 x 0,5 3,93 20 5 1 4202 11 00405
MF 5 x 0,5 4,93 20 5 1 4202 11 00505
MF 5 x 0,75 4,91 20 7 1 4202 11 00507
MF 6 x 0,5 5,93 20 5 1 4202 11 00605
MF 6 x 0,75 5,90 20 7 1 4202 11 00607
MF 7 x 0,75 6,90 20 7 1 4202 11 00707
MF 8 x 0,5 7,93 25 9 1 4202 11 00805
MF 8 x 0,75 7,90 25 9 1 4202 11 00807
MF 8 x 1 7,83 25 9 1 4202 11 00810
MF 9 x 0,75 8,90 25 9 1 4202 11 00907
MF9x1 8,88 25 9 1 4202 11 00910
MF 10 x 0,75 9,90 30 11 1 4202 11 01007
MF 10 x 1 9,88 30 11 1 4202 11 01010
MF 10 x 1,25 9,86 30 11 1 4202 11 01012
MF 11 x 1 10,88 30 11 1 4202 11 01110
MF 11 x 1,25 10,86 30 11 1 4202 11 01112
MF 12 x 0,75 11,90 38 10 1 4202 11 01207
MF 12 x 1 11,88 38 10 1 4202 11 01210
MF 12 x 1,25 11,86 38 10 1 4202 11 01212
MF 12 x 1,5 11,85 38 10 1 4202 11 01215
MF 13 x 1 12,88 38 10 1 4202 11 01310
MF 13 x 1,5 12,85 38 10 1 4202 11 01315
MF 14 x 0,75 13,90 38 10 1 4202 11 01407
MF 14 x 1 13,88 38 10 1 4202 11 01410
MF 14 x 1,25 13,86 38 10 1 4202 11 01412
MF 14 x 1,5 13,85 38 10 1 4202 11 01415
MF 15 x 1 14,88 38 10 1 4202 11 01510
MF 15 x 1,5 14,85 38 10 1 4202 11 01515
MF 16 x 1 15,88 45 14 1 4202 11 01610
MF 16 x 1,25 15,86 45 14 1 4202 11 01612
MF 16 x 1,5 15,85 45 14 1 4202 11 01615
MF 18 x 1 17,88 45 14 1 4202 11 01810
MF 18 x 1,25 17,86 45 14 1 4202 11 01812
MF 18 x 1,5 17,85 45 14 1 4202 11 01815
MF 18 x 2 17,82 45 14 1 4202 11 01820
MF 20 x 1 19,85 45 14 1 4202 11 02010
MF 20 x 1,25 19,86 45 14 1 4202 11 02012
MF 20 x 1,5 19,85 45 14 1 4202 11 02015
MF 20 x 2 19,82 45 14 1 4202 11 02020
MF 22 x 1 21,88 55 16 1 4202 11 02210
MF 22 x 1,5 21,85 55 16 1 4202 11 02215
MF 22 x 2 21,82 55 16 1 4202 11 02220
MF 24 x 1 23,88 55 16 1 4202 11 02410
MF 24 x 1,25 23,86 55 16 1 4202 11 02412
MF 24 x 1,5 23,85 55 16 1 4202 11 02415
MF 24 x 2 22,82 55 16 1 4202 11 02420
MF 25 x 1,5 24,85 55 16 1 4202 11 02515
MF 26 x 1 25,88 55 16 1 4202 11 02610
MF 26 x 1,5 25,85 55 16 1 4202 11 02615
MF 26 x 2 25,82 55 16 1 4202 11 02620
MF 27 x 1,5 26,85 65 18 1 4202 11 02715
MF 27 x 2 26,82 65 18 1 4202 11 02720
MF 28 x 1,5 27,85 65 18 1 4202 11 02815
MF 28 x 2 27,82 65 18 1 4202 11 02820
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Schneideisen DIN EN 22568 HSS-G MF

Circular dies DIN EN 22568 HSS-G

Code 4202

Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
Part-No.

MF 30 x 1 4202 11 03010
MF 30 x 1,5 29 85 1 4202 11 03015
MF 30 x 2 29,82 65 18 1 4202 11 03020
MF 30 x 3 29,76 65 25 1 4202 11 03030
MF 32 x 1,5 31,85 65 18 1 4202 11 03215
MF 33 x 1,5 32,85 65 18 1 4202 11 03315
MF 33 x 2 32,82 65 18 1 4202 11 03320
MF 33 x 3 32,76 65 25 1 4202 11 03330
MF 34 x 1,5 33,85 65 18 1 4202 11 03415
MF 34 x 2 33,82 65 18 1 4202 11 03420
MF 35 x 1,5 34,85 65 18 1 4202 11 03515
MF 36 x 1,5 35,85 65 18 1 4202 11 03615
MF 36 x 2 35,82 65 18 1 4202 11 03620
MF 36 x 3 35,76 65 25 1 4202 11 03630
MF 38 x 1,5 37,85 75 20 1 4202 11 03815
MF 39 x 1,5 38,85 75 30 1 4202 11 03915
MF 39 x 2 38,82 75 20 1 4202 11 03920
MF 39 x 3 38,76 75 30 1 4202 11 03930
MF 40 x 1,5 39,85 75 20 1 4202 11 04015
MF 40 x 2 39,82 75 20 1 4202 11 04020
MF 40 x 3 39,76 75 30 1 4202 11 04030
MF 42 x 1,5 41,85 75 20 1 4202 11 04215
MF 42 x 2 41,82 75 20 1 4202 11 04220
MF 42 x 3 41,76 75 30 1 4202 11 04230
MF 45 x 1,5 44,85 90 22 1 4202 11 04515
MF 45 x 2 44,82 90 22 1 4202 11 04520
MF 45 x 3 44,76 90 36 1 4202 11 04530
MF 48 x 1,5 47,85 90 22 1 4202 11 04815
MF 48 x 2 47,82 90 22 1 4202 11 04820
MF 48 x 3 47,46 90 36 1 4202 11 04830
MF 50 x 1,5 49,85 90 22 1 4202 11 05015
MF 50 x 2 49,82 90 22 1 4202 11 05020
MF 50 x 3 49,76 90 36 1 4202 11 05030
MF 52 x 1,5 51,85 90 22 1 4202 11 05215
MF 562 x 2 51,82 90 22 1 4202 11 05220
MF 52 x 3 51,76 90 36 1 4202 11 05230
MF 63 x 1,5 62,92 105 22 1 4202 11 06315
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MF Einschnittgewindebohrer DIN 2181 HSS-G
Short machine taps DIN 2181 HSS-G

odi

L2
>

b
[ L L1

Code 4131

ke N
1 21 3-1 4.1 5.1 11- 4-1 [21-22744-42 11-13 14-16  21-25 = 42
4131 S S L4 S &

-

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Feingewinden DIN 13 - For cutting metric fine ISO-Thread DIN 13

- Fir Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- 2 — 3 Gang Anschnitt fir Durchgangs- und Sackloch - 2 — 3 threads lead for through- and blind hole
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

MF 4 x 0,35 3,65 4,5 3,4 4131 03 00403

MF 5 x 0,75 4,25 50 O 12 0 6,0 4,9 1 4131 03 00507

MF 6 x 0,75 5,20 50,0 14,0 6,0 4,9 1 4131 03 00607

MF 7 x 0,75 6,20 50,0 14,0 6,0 4,9 1 4131 03 00707

MF 8 x 0,5 7,50 50,0 19,0 6,0 4,9 1 4131 03 00805

MF 8 x 0,75 7,20 50,0 19,0 6,0 4,9 1 4131 03 00807

MF 8 x 1 7,00 56,0 22,0 6,0 4,9 1 4131 03 00810

MF 9 x 0,75 8,20 50,0 19,0 7,0 4,9 1 4131 03 00907

MF9x1 8,00 63,0 20,0 7,0 5,5 1 4131 03 00910

MF 10 x 0,75 9,20 63,0 20,0 7,0 5,5 1 4131 03 01007

MF 10 x 1 9,00 63,0 20,0 7,0 5,5 1 4131 03 01010

MF 10 x 1,25 8,80 70,0 24,0 7,0 5,5 1 4131 03 01012

MF 11 x 1 10,00 63,0 20,0 8,0 6,2 1 4131 03 01110

MF 11 x 1,25 9,80 63,0 22,0 8,0 6,2 1 4131 03 01112

MF 12 x 0,75 11,20 70,0 22,0 9,0 7,0 1 4131 03 01207

MF 12 x 1 11,00 70,0 22,0 9,0 7,0 1 4131 03 01210

18 MF 12 x 1,25 10,80 70,0 22,0 9,0 7,0 1 4131 03 01212
w MF 12x 1,5 10,50 70,0 22,0 9,0 7,0 1 4131 03 01215
13 ) MF 13 x 1 12,00 70,0 22,0 11,0 9,0 1 4131 03 01310
I i} MF 13 x 1,5 11,50 70,0 22,0 11,0 9,0 1 4131 03 01315
(0] < MF 14 x 0,75 13,25 70,0 22,0 11,0 9,0 1 4131 03 01407
m F MF 14 x 1 13,00 70,0 22,0 11,0 9,0 1 4131 03 01410
T} MF 14 x 1,25 12,80 70,0 22,0 11,0 9,0 1 4131 03 01412
0 w MF 14 x 1,5 12,50 70,0 22,0 11,0 9,0 1 4131 03 01415
2 MF 15 x 1 14,00 70,0 22,0 12,0 9,0 1 4131 03 01510

Z — MF 15 x 1,5 13,50 70,0 22,0 12,0 9,0 1 4131 03 01515
; I MF 16 x 1 15,00 70,0 22,0 12,0 9,0 1 4131 03 01610
(8] MF 16 x 1,5 14,50 70,0 22,0 12,0 9,0 1 4131 03 01615

w < MF 18 x 1 17,00 80,0 22,0 14,0 11,0 1 4131 03 01810
0 E MF 18 x 1,25 16,75 80,0 22,0 14,0 11,0 1 4131 03 01812
- MF 18 x 1,5 16,50 80,0 22,0 14,0 11,0 1 4131 03 01815
I: = MF 20 x 1,25 18,75 80,0 22,0 16,0 12,0 1 4131 03 02012
20 MF 20 x 1,5 18,50 80,0 22,0 16,0 12,0 1 4131 03 02015
T0 MF 20 x 2 20,00 80,0 22,0 16,0 12,0 1 4131 03 02020
0T MF 22 x 1 21,00 80,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02210
MF 22 x 1,5 20,50 80,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02215

nn MF 22 x 2 20,00 80,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02220
2 MF 24 x 1 23,00 90,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02410
E MF 24 x 1,25 22,75 90,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02412
MF 24 x 1,5 22,50 90,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02415

MF 24 x 2 22,00 90,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02420

MF 25 x 1,5 23,50 90,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02515

MF 26 x 1 25,00 90,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02610

MF 26 x 1,5 24,50 90,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02615

MF 26 x 2 24,00 90,0 22,0 18,0 14,5 1 4131 03 02620

MF 27 x 1,5 25,50 90,0 22,0 20,0 16,0 1 4131 03 02715

MF 27 x 2 25,00 90,0 22,0 20,0 16,0 1 4131 03 02720

MF 28 x 1,5 26,50 90,0 22,0 20,0 16,0 1 4131 03 02815

MF 28 x 2 26,00 90,0 22,0 20,0 16,0 1 4131 03 02820

MF 30 x 1 29,00 90,0 22,0 22,0 18,0 1 4131 03 03010

MF 30 x 1,5 28,50 90,0 22,0 22,0 18,0 1 4131 03 03015

MF 30 x 2 28,00 90,0 22,0 22,0 18,0 1 4131 03 03020

MF 30 x 3 27,00 125,0 56,0 22,0 18,0 1 4131 03 03030

MF 32 x 1,5 30,50 90,0 22,0 22,0 18,0 1 4131 03 03215
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Maschinengewindebohrer DIN 374 HSS-E (Co5) MF
Machine taps DIN 374 HSS-E (Co5)
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Code 4165 Code 4166
x D
MF | [DIN | Hssg| iIsoz| (A [ ] U
1.4 2.1 3.1 441 5.1
4165 - 4166 & 3 &

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Feingewinden DIN 13 - For cutting metric fine ISO-Thread DIN 13
- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)
- Form C 35° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 35° - Form C 35° = 2 — 3 threads lead with spiral flute 35°

'-1 "2 Artlkel NI Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

MF 3 x 0,35 2,60 5 2,2 - 1 4165 03 00303 4166 03 00303

MF 4 x 0,5 3,50 63 10 5 2,8 2,1 1 4165 03 00405 4166 03 00405

MF 5 x 0,5 4,50 70 12 5 3,5 2,7 1 4165 03 00505 4166 03 00505

MF 6 x 0,5 5,50 80 14 5 4,5 3,4 1 4165 03 00605 4166 03 00605

MF 6 x 0,75 5,20 80 14 8 4,5 3,4 1 4165 03 00607 4166 03 00607

MF 8 x 0,75 7,20 80 19 8 6,0 4,9 1 4165 03 00807 4166 03 00807

MF 8 x 1 7,00 90 22 10 6,0 4,9 1 4165 03 00810 4166 03 00810

MF 10 x 0,75 9,20 90 20 10 7,0 5,5 1 4165 03 01007 4166 03 01007

MF 10 x 1 9,00 90 20 10 7,0 5,5 1 416503 01010 4166 03 01010

MF 10 x 1,25 8,80 100 24 16 7,0 5,5 1 416503 01012 4166 03 01012

MF 12 x 1 11,00 100 22 11 9,0 7,0 1 416503 01210 4166 03 01210

MF12x1,25 10,80 100 22 15 9,0 7,0 1 416503 01212 4166 03 01212

MF12x1,5 10,50 100 22 15 9,0 7,0 1 416503 01215 4166 03 01215

MF 14 x 1 13,00 100 22 11 11,0 9,0 1 416503 01410 416503 01410

MF 14 x1,25 12,80 100 22 15 11,0 9,0 1 4165 03 01412 4166 03 01412

MF 14 x 1,5 12,50 100 22 15 11,0 9,0 1 416503 01415 4166 03 01415 g

MF 16 x 1 15,00 100 22 12 12,0 9,0 1 416503 01610 4166 03 01610 >

MF16x 1,256 14,75 100 22 15 12,0 9,0 1 416503 01612 4166 03 01612 0n

MF 16 x 1,5 14,50 100 22 15 12,0 9,0 1 416503 01615 4166 03 01615 0

MF 18 x 1 17,00 110 25 17 14,0 11,0 1 416503 01810 4166 03 01810 I

MF 18 x 1,5 16,50 110 25 17 14,0 11,0 1 416503 01815 4166 03 01815 g—

MF 18 x 2 16,00 125 25 20 14,0 11,0 1 416503 01820 4166 03 01820 2

MF 20 x 1 19,00 125 25 14 16,0 12,0 1 4165 03 02010 4166 03 02010 > m

MF 20 x 1,5 18,50 125 25 17 16,0 12,0 1 4165 03 02015 4166 03 02015 0 4

MF 20 x 2 18,00 140 25 20 16,0 12,0 1 4165 03 02020 4166 03 02020 I n)

MF 22 x 1 21,00 125 25 14 18,0 14,5 1 4165 03 02210 4166 03 02210 S>m

MF 22 x 1,5 20,50 125 25 17 18,0 14,5 1 4165 03 02215 4166 03 02215 2

MF 22 x 2 20,00 140 34 20 18,0 14,5 1 4165 03 02220 4166 03 02220 m E

MF 24 x 1 23,00 140 28 15 18,0 14,5 1 4165 03 02410 4166 03 02410 - E

MF 24 x 1,5 22,50 140 28 20 18,0 14,5 1 4165 03 02415 4166 03 02415 )

MF 24 x 2 22,00 140 28 20 18,0 14,5 1 4165 03 02420 4166 03 02420 T g

MF 25 x 1,5 23,50 140 28 20 18,0 14,5 1 4165 03 02515 4166 03 02515 m

MF 26 x 1,5 24,50 140 28 20 18,0 14,5 1 4165 03 02615 4166 03 02615 0 m

MF 27 x 1,5 25,50 140 28 20 20,0 16,0 1 416503 02715 4166 03 02715 0

MF 28 x 1,5 26,50 140 28 20 20,0 16,0 1 4165 03 02815 4166 03 02815 I

MF 30 x 1,5 28,50 150 28 22 22,0 18,0 1 416503 03015 4166 03 03015 1]

MF 30 x 2 28,00 150 28 22 22,0 18,0 1 4165 03 03020 4166 03 03020 1]
1)
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MF

Code 4139

°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY

UNI Maschinengewindebohrer DIN 374 HSS-E (Co5)
UNI machine taps DIN 374 HSS-E (Co5)

e i
Eas

G ; ! 41 5.1
4139 S S S %

-
o
b
=
@\
o

Fir den universellen Einsatz in allgemeinen Baustahlen, Au-
tomatenstahl, unlegierten Einsatzstahlen und Aluminiumle-
gierungen (kurzspanend).

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Feingewinden DIN 13
- Form C = 2 — 3 Gang Anschnitt
- Fur Durchgangs- und Sackloch

MF 6 x 0,75

MF 8 x 1

MF 10 x 1 9,0 90 20
MF 12 x 1 11,0 100 21
MF 12 x 1,25 10,8 100 21
MF 14 x 1,25 10,5 100 21
MF 14 x 1,5 12,8 100 21
MF 16 x 1,5 12,5 100 21
MF 18 x 1,5 14,5 100 21
MF 20 x 1,5 16,5 110 24
MF 22 x 1,5 18,5 125 24
MF 22 x 2 20,5 125 24
MF 24 x 1,5 22,5 140 26
MF 26 x 1,5 24,5 140 26
MF 30 x 1,5 28,5 150 28

M
1.1-441

s N

[21-22744-42 11-13 14-16  21-25 = 42
S S S s S

For universal use in general structural steel, free-cutting

steel, unalloyed case hardening steel and aluminium-alloys

(short chipping).

- For cutting metric fine ISO-Thread DIN 13

- Form C = 2 - 3 threads lead
- For through- and blind hole

Artikel-Nr.

Part-No.

4139 03 00607
4139 03 00810
413903 01010
413903 01210
4139 03 01212
4139 03 01215
4139 03 01412
4139 03 01415
4139 03 01615
413903 01815
4139 03 02015
4139 03 02215
4139 03 02415
4139 03 02615
4139 03 03015
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PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, ®
SN . ..c-r L PLUS

INOX Maschinengewindebohrer DIN 374 HSS-E (Co5) VAP MF

INOX machine taps DIN 374 HSS-E (Co5) VAP

Code 4146 Code 4156

DEEEe L0 =
B

M K N
14 21 3-1 44 5.1 11-21 [24-22744=42] 14-13 | 14-16  21-25 | 42
4146 - 4156 L4 & & L4

Spezielle Schneidengeometrie und vaporisierte Oberflache,  Special cutting edge geometry and vap. surface, especially
besonders fiir die Bearbeitung von VA- und rostfreien suitable for stainless steels like AISI 304 and 316.
Stahlen geeignet.

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Feingewinden DIN 13 - For cutting metric fine ISO-Thread DIN 13
- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (Qun nose)
- Form C 40° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 40° - Form C 40° = 2 - 3 threads lead with spiral flute 40°

| B | €40 |
'- 1 " 2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

MF 6 x 0,75 5,2 4,5 3,4 1 4146 03 00607 = 4156 03 00607
MF 8 x 0,75 7,2 80 19 8 6,0 4,9 1 4146 03 00807 4156 03 00807
MF 8 x 1 7,0 90 22 10 6,0 4,9 1 4146 03 00810 4156 03 00810
MF 10 x 1 9,0 90 20 10 7,0 5,5 1 4146 03 01010 4156 03 01010
MF 12 x 1 11,0 100 22 11 9,0 7,0 1 4146 03 01210 4156 03 01210
MF 12 x 1,5 10,5 100 22 15 9,0 7,0 1 4146 03 01215 4156 03 01215
MF 14 x 1,5 12,5 100 22 15 11,0 9,0 1 4146 03 01415 4156 03 01415
MF 16 x 1,5 14,5 100 22 15 12,0 9,0 1 4146 03 01615 4156 03 01615
MF 18 x 1,5 16,5 110 25 17 14,0 11,0 1 4146 03 01815 4156 03 01815
MF 20 x 1,5 18,5 125 25 17 16,0 12,0 1 4146 03 02015 4156 03 02015
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G BSP - Handgewindebohrer DIN 5157 HSS-G

BSP - Hand taps DIN 5157 HSS-G

Code 4102 Nr. 1 Nr. 2

e

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von Whitworth Rohrgewinden nach - For cutting whitworth pipe threads acc. to DIN ISO 228/1
DIN ISO 228/1 fir Durchgangs- und Sackloch. for through- and blind hole.

- Nr. 1 Vorschneider 5 — 6 Gang Anschnitt - No. 1 Rougher 5 - 6 threads lead

- Nr. 2 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt - No. 2 Finisher 2 — 3 threads lead
G 1/8" x 28 5,5 4102 11 00018 4102 11 20018
G 1/4" x19 11 80 9,0 1 4102 11 00014 410211 10014 4102 11 20014
G 3/8"x 19 15,25 70 22 12 9,0 1 4102 11 00038 4102 11 10038 4102 11 20038
G1/2"x 14 19,00 80 22 16 12,0 1 4102 11 00012 4102 11 10012 4102 11 20012
G 5/8"x 14 21,00 80 22 18 14,5 1 4102 11 00058 4102 11 10058 4102 11 20058
G 3/4" x 14 24,50 90 22 20 16,0 1 4102 11 00034 4102 11 10034 4102 11 20034
G 7/8"x 14 28,25 90 22 22 18,0 1 4102 11 00078 4102 11 10078 4102 11 20078
G1"x11 30,75 100 25 25 20,0 1 4102 11 00100 4102 11 10100 4102 11 20100
G1.1/4" x 11 39,50 125 40 40 24,0 1 4102 11 00114 4102 11 10114 4102 11 20114
G1.1/2" x 11 45,00 140 40 40 29,0 1 4102 11 00112 4102 11 10112 4102 11 20112
G2"x11 57,00 160 40 40 35,0 1 4102 11 00200 4102 11 10200 4102 11 20200

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Satze 2-tlg. / Hand-tap sets of 2 pcs.
o8 DIN 5157 HSS + Schneideisen / Circular dies
G- BSP DIN EN 24231 HSS G 1/8" - G 1/4" - G 3/8" -G 1/2" - G 3/4" - G 1"
1/8" -G 1" H:.alter./ Holders DIN 22530 x 11 -38x 10-45x 14 -55x 16 - 65 x 18
Windeisen / Tap wrenches DIN 1814 Gr. 1 + 3 + 5
Gewindeschablone / Gauge, Schraubendreher / Screwdriver

GW 28 6000 14 10028

BC Holzkassette / BC Wooden-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Satze 2-tlg. / Hand-tap sets 2 pcs. DIN 5157
+ Schneideisen / Circular dies DIN EN 24231 HSS
G1/8"-G1/4"-G3/8"-G1/2"-G3/4"-G1"
Halter / Holders DIN 225
30x11-38x10-45x14-55x16-65x 18
Windeisen / Tap wrenches DIN 1814, Gr. 3 + 5

25
GWH G G-BSP
1/8" -G 1"

6000 14 50026

GW 28
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Schneideisen DIN EN 24231 HSS-G - BSP G
Circular dies DIN EN 24231 HSS-G - BSP

),

Code 4203

o d2

g

o=

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm2. 800 N/mm2 (22,5 HRC) tensile strength.

- Zum Schneiden von Whitworth Rohrgewinden nach - For cutting whitworth pipe threads acc. to
DIN ISO 228/1 DIN ISO 228/1

- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt - Form B = preslotted, closed

Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
mm Part-No.
11 1
10

G 1/8" x 28 9,62 30 4203 11 00018
G1/4" x19 13,03 38 4203 11 00014

1
G 3/8"x 19 16,53 45 14 1 4203 11 00038
G1/2" x14 20,81 45 14 1 4203 11 00012
G 5/8" x 14 22,77 55 16 1 4203 11 00058
G 3/4" x 14 26,30 55 16 1 4203 11 00034
G7/8"x14 30,06 65 18 1 4203 11 00078
G1"x11 33,07 65 18 1 4203 11 00100
G1.1/4" x 11 41,73 75 20 1 4203 11 00114
G1.1/2" x 11 47,62 90 22 1 4203 11 00112
G2"x11 59,43 105 22 1 4203 11 00200

223
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G BSP - Sechskant Schneidmuttern DIN 382 HSS-G

BSP - Hexagon die nuts DIN 382 HSS-G

Code 4208
G DIN || HSS | AW\ | | 800
Fir den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren For general use in good machinable materials up to
Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mma3. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von Whitworth Rohrgewinden nach - For cutting whitworth pipe threads acc. to DIN ISO 228
DIN ISO 228/1 - Ideal for operations at difficult accesssible places

- Ideal zur Verwendung an schwer zugénglichen Stellen

G 1/8" x 28 9,62 27 4208 11 00018
G1/4" x19 13,03 36 4208 11 00014

o di Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
mm Part-No.
11 1
10

1
G 3/8"x 19 16,53 41 14 1 4208 11 00038
G1/2"x14 20,81 41 14 1 4208 11 00012
G 5/8" x 14 22,77 50 16 1 4208 11 00058
G 3/4" x 14 26,30 50 16 1 4208 11 00034
G7/8"x14 30,06 60 18 1 4208 11 00078
G1"x11 33,07 60 18 1 4208 11 00100
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Einschnittgewindebohrer DIN 5157 HSS-G - BSP G
Short machine taps DIN 5157 HSS-G - BSP

| mem——
[l [T
> L1
Code 4132
G |[oin]|[Hss|( [ | (A i-s "i’ is "i’
P M S

Code 11 241 3.1 41 5.1 11-41 [21-227/41-42| 11-13  14-16  21-25 = 42

4132 L4 & L4 & &
- Zum Schneiden von Whitworth Rohrgewinden nach - For cutting whitworth pipe threads acc. to DIN ISO 228/1

DIN ISO 228/1 - For manual and machine use

- Fir Hand- und Maschinengebrauch - 2 — 3 threads lead for through- and blind hole
- 2 — 3 Gang Anschnitt fir Durchgangs- und Sackloch

O

@ Artikel-Nr.
Part-No.

& di % L1 L2
mm mm

3
3

G 1/8" x 28 8,80 63 20 , 5,5 1 4132 03 00018
G1/4" x19 11,80 70 22 11,0 9,0 1 4132 03 00014
G 3/8"x19 15,25 70 22 12,0 9,0 1 4132 03 00038
G1/2"x14 19,00 80 22 16,0 12,0 1 4132 03 00012
G 3/4"x 14 24,50 90 22 20,0 16,0 1 4132 03 00034
G1"x11 30,75 100 25 25,0 20,0 1 4132 03 00100
G1.1/4" x 11 39,50 125 40 40,0 24,0 1 4132 03 00114
G1.1/2" x 11 45,25 140 40 40,0 29,0 1 4132 03 00112
G2"x11 57,00 160 40 40,0 35,0 1 4132 03 00200
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G BSP - Maschinengewindebohrer DIN 5156 HSS-E (Co5)

BSP - Machine taps DIN 5156 HSS-E (Co5)

Code 4175 Code 4176
G ||DIN |Hss-E R
55°
P M <
11 2.1 3.1 41 5.1 11-41 [24-22/41-42| 11-13  14-16  21-25 = 42
4175 - 4176 S S i~ L4 S & &
- Zum Schneiden von Whitworth Rohrgewinden nach - For cutting whitworth pipe threads acc. to
DIN ISO 228/1 DIN ISO 228/1
- Form B = 4 - 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (gun nose)
- Form C 35° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 35° - Form C 35° = 2 — 3 threads lead with spiral flute 35°

| B | €35 |
L @ Artikel-Nr. Artikel-Nr.
m Part-No. Part-No.

2

111
20
22

L1
mm
8,80 90

G 1/8" x 28 7,0 5,5 1 417503 00018 4176 03 00018
G1/4" x19 11,80 100 11,0 9,0 1 417503 00014 4176 03 00014
G 3/8"x 19 15,25 100 22 12,0 9,0 1 417503 00038 4176 03 00038
G1/2"x14 19,00 125 25 16,0 12,0 1 417503 00012 = 4176 03 00012
G 3/4" x 14 24,50 140 28 20,0 16,0 1 417503 00034 4176 03 00034
G1"x11 30,75 160 30 25,0 20,0 1 417503 00100 4176 03 00100
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PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,,
SN . ..c-r L PLUS

UNI Maschinengewindebohrer DIN 5156 HSS-E (Co5) - BSP G

UNI machine taps DIN 5156 HSS-E (Co5) - BSP

Code 4247
G DIN | [Hss.E O EJ 1,5xD) (1,5xD
UNI | [ A"\ | 1000
Cod P M ke o
oce 11 2.1 3.1 4.1 5.1 11-41 [24-22/41-42| 11-13  14-16 21-25 = 42
4247 L4 L4 L4 & L4 & L4 & =%
Fir den universellen Einsatz in allgemeinen Baustéhlen, Au-  For universal use in general structural steel, free-cutting
tomatenstahl, unlegierten Einsatzstdhlen und Aluminiumle-  steel, unalloyed case hardening steel and aluminium-alloys
gierungen (kurzspanend). (short chipping).
- Zum Schneiden von Withworth Rohrgewinden DIN ISO 228/1 - For cutting whitworth pipe threads acc. to ISO 228/1
- Form C = 2 — 3 Gang Anschnitt - Form C = 2 - 3 threads lead
- Fur Durchgangs- und Sackloch - For through- and blind hole
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
G 1/8" x 28 5,5 4247 03 00018
G1/4"x 19 11 80 100 9,0 4247 03 00014
G 3/8"x19 15,25 100 21 12 9,0 1 4247 03 00038
G1/2" x 14 19,00 125 24 16 12,0 1 4247 03 00012
G 5/8"x 14 21,00 125 24 18 14,5 1 4247 03 00058
G 3/4" x 14 24,50 140 26 20 16,0 1 4247 03 00034
G7/8"x14 28,25 150 28 22 18,0 1 4247 03 00078
G1"x11 30,75 160 30 25 20,0 1 4247 03 00100
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BSW Handgewindebohrer dhnl. DIN 352 HSS-G
Hand taps similar DIN 352 HSS-G

O

) _

Code 4103

Sl

odi

Nr. 3

Nr. 1 Nr. 2

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen
mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?.

- Zum Schneiden von Britisch-Standard-Whitworth-
Gewinden nach BS 84 fir Durchgangs- und Sackloch
- Nr. 1 Vorschneider 6 — 8 Gang Anschnitt

For general use in good machinable materials up to
800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.

- For cutting british-standard-whitworth-threads
acc. to BS 84 for through- and blind hole
- No. 1 Rougher 6 — 8 threads lead

R b b BB DL

1%
11}
18
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- Nr. 2 Mittelschneider 4 - 5 Gang Anschnitt
- Nr. 3 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt

- No. 2 Intermediate 4 — 5 threads lead
- No. 3 Finisher 2 — 3 threads lead

! BSW 1/8" x 40 3,5 2,7 4103 11 00018 4103 11 10018 4103 11 20018 4103 11 30018
‘ BSW 5/32" x 32 3 10 4,5 3,4 4103 11 00532 4103 11 10532 4103 11 20532 4103 11 30532
! 5 BSW 3/16" x 24 3,60 50 18 6,0 4,9 1 4103 11 00316 4103 11 10316 4103 11 20316 4103 11 30316
- BSW 1/4" x 20 5,10 50 19 6,0 4,9 1 4103 11 00014 4103 11 10014 4103 11 20014 4103 11 30014
BSW 5/16" x 18 6,50 56 22 6,0 4,9 1 4103 11 00516 4103 11 10516 4103 11 20516 4103 11 30516

BSW 3/8" x 16 7,90 70 24 7,0 5,5 1 4103 11 00038 4103 11 10038 4103 11 20038 4103 11 30038

BSW 7/16" x 14 9,30 70 24 8,0 6,2 1 4103 11 00716 4103 11 10716 4103 11 20716 4103 11 30716

BSW 1/2" x 12 = 10,50 75 29 9,0 7,0 1 4103 11 00012 4103 11 10012 4103 11 20012 4103 11 30012

BSW 9/16" x 12 12,00 80 30 11,0 9,0 1 4103 11 00916 4103 11 10916 4103 11 20916 4103 11 30916
BSW5/8"x11 = 13,50 80 32 12,0 9,0 1 4103 11 00058 4103 11 10058 4103 11 20058 4103 11 30058

BSW 3/4" x 10 16,50 95 40 14,0 11,0 1 4103 11 00034 4103 11 10034 4103 11 20034 4103 11 30034

BSW 7/8" x 9 19,25 100 40 18,0 14,5 1 4103 11 00078 4103 11 10078 4103 11 20078 4103 11 30078

BSW 1" x 8 22,00 110 50 18,0 14,5 1 4103 11 00100 4103 11 10100 4103 11 20100 4103 11 30100
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Schneideisen DIN EN 22568 HSS-G
Circular dies DIN EN 22568 HSS-G BSW

),

Code 4205

o d2

g

=l

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm2. 800 N/mm2 (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von Britisch-Standard-Whitworth- - For cutting british-standard-whitworth-threads acc. to BS 84
Gewinden nach BS 84 - Form B = preslotted, closed

- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt

Bolzen / Bolt Artikel-Nr.
mm Part-No.

BSW 1/8" x 40 3,09 20 5 1 4205 11 00018
BSW 5/32" x 32 3,88 20 5 1 4205 11 00532
BSW 3/16" x 24 4,46 20 7 1 4205 11 00316
BSW 1/4" x 20 6,17 20 7 1 4205 11 00014
BSW 5/16" x 18 7,76 25 9 1 4205 11 00516
BSW 3/8" x 16 9,30 30 11 1 4205 11 00038
BSW 7/16" x 14 10,90 30 11 1 4205 11 00716
BSW 1/2" x 12 12,44 38 14 1 4205 11 00012
BSW 9/16" x 12 14,02 38 14 1 4205 11 00916
BSW 5/8" x 11 15,62 45 18 1 4205 11 00058
BSW 3/4" x 10 18,76 45 18 1 4205 11 00034
BSW 7/8" x 9 21,90 55 22 1 4205 11 00078
BSW1"x 8 25,08 55 22 1 4205 11 00100
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BSW Einschnittgewindebohrer dhnl. DIN 352 HSS-G

Short machine taps similar DIN 352 HSS-G

Code 4133
Bsw|[-DIN| (Hss|[ |5 | [~ ﬁﬁ
Cod P M
ode 1.1 21 31 4 51 11-41 21-22/41-42 11-13  14-16  21-25 42
4133 L4 L4 & &

- Zum Schneiden von Britisch-Standard-Whitworth-
Gewinden nach BS 84

- Fir Hand- und Maschinengebrauch

- 2 — 3 Gang Anschnitt fir Durchgangs- und Sackloch

BSW 1/8" x 40 2,60

BSW 3/16" x 24 3,60 50 18
BSW 1/4" x 20 5,10 50 19
BSW 5/16" x 18 6,50 56 22
BSW 3/8" x 16 7,90 70 24
BSW 7/16" x 14 9,30 70 24
BSW 1/2" x 12 10,50 75 29
BSW 9/16" x 12 12,00 80 30
BSW 5/8" x 11 13,50 80 32
BSW 3/4" x 10 16,50 95 40
BSW 7/8" x 9 19,25 100 40
BSW 1" x 8 22,00 110 50

- For cutting british-standard-whitworth-threads acc. to BS 84
- For manual and machine use
- 2 — 3 threads lead for through- and blind hole

Artikel-Nr.

Part-No.

4133 03 00018
4133 03 00316
4133 03 00014
4133 03 00516
4133 03 00038
4133 03 00716
4133 03 00012
4133 03 00916
4133 03 00058
4133 03 00034
4133 03 00078
4133 03 00100
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Handgewindebohrer ahnl. DIN 352 HSS-G UNC

Prtokokok

Hand taps similar DIN 352 HSS-G

Code 4104 Nr. 3

o=

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen
mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm2.

Nr. 1 Nr. 2

For general use in good machinable materials up to
800 N/mm2 (22,5 HRC) tensile strength.

- Zum Schneiden von amerikanischen Grobgewinden nach
ANSI B1. 1 fir Durchgangs- und Sackloch

- Nr. 1 Vorschneider 6 — 8 Gang Anschnitt

- Nr. 2 Mittelschneider 4 — 5 Gang Anschnitt

- Nr. 3 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt

UNC Nr. 2 x 56 2,8 2,1 4104 11 00256 4104 11 10256 4104 11 20256 4104 11 30256
UNC Nr. 3 x 48 2 10 2,8 2,1 4104 11 00348 4104 11 10348 4104 11 20348 4104 11 30348
UNC Nr. 4 x 40 2,30 40 12 3,5 2,7 1 4104 11 00440 4104 11 10440 4104 11 20440 4104 11 30440
UNC Nr. 5 x 40 2,60 40 12 3,5 2,7 1 4104 11 00540 4104 11 10540 4104 11 20540 4104 11 30540
UNC Nr. 6 x 32 2,85 45 14 4,0 3,0 1 4104 11 00632 4104 11 10632 4104 11 20632 4104 11 30632
UNC Nr. 8 x 32 3,50 45 14 4,5 3,4 1 4104 11 00832 4104 11 10832 4104 11 20832 4104 11 30832
UNCNr. 10x24 3,90 50 16 6,0 4,9 1 4104 11 01024 4104 11 11024 4104 1121024 4104 11 31024
UNCNr.12x24 4,50 50 18 6,0 4,9 1 4104 11 01224 4104 11 11224 4104 11 21224 4104 11 31224
UNC 1/4" x 20 5,20 56 22 6,0 4,9 1 4104 11 00014 4104 11 10014 4104 11 20014 4104 11 30014
UNC 5/16" x 18 6,60 63 25 6,0 4,9 1 4104 11 00516 4104 11 10516 4104 11 20516 4104 11 30516
UNC 3/8" x 16 8,00 70 28 7,0 515) 1 4104 11 00038 4104 11 10038 4104 11 20038 4104 11 30038
UNC 7/16" x 14 9,40 75 30 8,0 6,2 1 4104 11 00716 4104 11 10716 4104 11 20716 4104 11 30716
UNC 1/2" x 13 10,80 80 32 9,0 7,0 1 4104 11 00012 4104 11 10012 4104 11 20012 4104 11 30012
UNC 9/16" x 12 12,20 80 32 11,0 9,0 1 4104 11 00916 4104 11 10916 4104 11 20916 4104 11 30916
UNC 5/8" x 11 13,50 90 36 12,0 9,0 1 4104 11 00058 4104 11 10058 4104 11 20058 4104 11 30058
UNC 3/4" x 10 16,50 105 40 14,0 11,0 1 4104 11 00034 4104 11 10034 4104 11 20034 4104 11 30034
UNC 7/8" x 9 19,50 110 45 18,0 14,5 1 4104 11 00078 4104 11 10078 4104 11 20078 4104 11 30078

UNC 1" x 8 22,25 110 50 18,0 14,5 1 4104 11 00100 4104 11 10100 4104 11 20100 4104 11 30100 I

UNC 1.1/8"x7 25,00 132 56 22,0 18,0 1 4104 11 00118 4104 11 10118 4104 11 20118 4104 11 30118 >

UNC 1.1/4"x7 28,25 132 56 22,0 18,0 1 4104 11 00114 4104 11 10114 4104 11 20114 4104 11 30114 b4
UNC 1.1/2"x6 34,00 150 63 32,0 24,0 1 4104 11 00112 4104 11 10112 4104 11 20112 4104 11 30112

UNC 2" x4.1/2 = 45,00 190 80 40,0 32,0 1 4104 11 00200 4104 11 10200 4104 11 20200 4104 11 30200 T g

>m

BC Holzkassette / BC Wooden-Box 23S

02

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr. - o

Description Pieces Content Part-No. > m

HGB-Satze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs. ~ DIN 352 T 1]

+ Schneideisen / Circular dies DIN EN 22568 ) 0

UNC 1/4" - UNC 5/16" - UNC 3/8" - UNC 7/16" - UNC 1/2" - UNC 5/8" - I

GWH UNC UNC 3/4" - UNC 7/8" - UNC 1" 6000 14 50044 b

m

b1

UNC 1/4" -1

Halter / Holders DIN 225
20x7-25x9-30x11-38x14-45x18 - 55 x 22
Windeisen / Tap wrenches DIN 1814, Gr. 1 + 4

GWH UNC

- For cutting american unified national coarse thread acc. to

ANSI B1. 1 for through- and blind hole

- No. 1 Rougher 6 - 8 threads lead
- No. 2 Intermediate 4 - 5 threads lead
- No. 3 Finisher 2 — 3 threads lead

231
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UNc Schneideisen DIN EN 22568 HSS-G
Circular dies DIN EN 22568 HSS-G

2 d2

1
“\\;‘?‘LLL

Code 4206

e =

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von amerikanischen Grobgewinden nach - For cutting american unified national coarse thread acc. to
ANSI B1. 1 ANSI B1. 1
- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt - Form B = preslotted, closed
Bolzen / Bolt Artikel-Nr.

““
UNC Nr. 2 x 56 2,12 16 5 1 4206 11 00256
UNC Nr. 3 x 48 2,44 16 5 1 4206 11 00348
UNC Nr. 4 x 40 2,76 20 5 1 4206 11 00440
UNC Nr. 5 x 40 3,09 20 5 1 4206 11 00540
UNC Nr. 6 x 32 3,41 20 7 1 4206 11 00632
UNC Nr. 8 x 32 4,07 20 7 1 4206 11 00832
UNC Nr. 10 x 24 4,71 20 7 1 4206 11 01024
UNC Nr. 12 x 24 5,37 20 7 1 4206 11 01224
UNC 1/4" x 20 6,22 20 7 1 4206 11 00014
UNC 5/16" x 18 7,80 25 9 1 4206 11 00516
UNC 3/8" x 16 9,37 30 11 1 4206 11 00038
UNC 7/16" x 14 10,95 30 11 1 4206 11 00716
UNC 1/2" x 13 12,52 38 14 1 4206 11 00012
UNC 9/16" x 12 14,10 38 14 1 4206 11 00916
UNC 5/8" x 11 15,68 45 18 1 4206 11 00058
UNC 3/4" x 10 18,84 45 18 1 4206 11 00034
UNC 7/8" x 9 22,00 55 22 1 4206 11 00078
UNC 1"x 8 25,16 55 22 1 4206 11 00100
UNC 1.1/8" x 7 28,31 65 25 1 4206 11 00118
UNC 1.1/4" x 7 31,49 65 25 1 4206 11 00114
UNC 1.1/2" x 6 37,80 65 25 1 4206 11 00112
UNC 2" x 4.1/2 50,45 90 36 1 4206 11 00200
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Einschnittgewindebohrer dhnl. DIN 352 HSS-G
Short machine taps similar DIN 352 HSS-G UNC

O

o d2

S

odi

L1

Code 4134
unc| [-DiIN| (Hss| [ [E] |[ Tol. | (A i'E "i’ i'E "i’
P v K N ——
ode 11 241 3.1 41 5.1 11-41 [21-227/41-42| 11-13  14-16  21-25 = 42
4134 s S -4 S S
- Zum Schneiden von amerikanischen Grobgewinden nach - For cutting american unified national coarse thread acc. to
ANSI B1. 1 ANSI B1. 1
- Fir Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- 2 — 3 Gang Anschnitt fir Durchgangs- und Sackloch - 2 — 3 threads lead for through- and blind hole

o d2 |

& di % L1 L2
mm mm

@ Artikel-Nr.
Part-No.

3

3
=
3

UNC 1/4" x 20 5,20 56 22 6,0 4,9 1 4134 03 00014
UNC 5/16" x 18 6,60 63 25 7,0 4,9 1 4134 03 00516
UNC 3/8" x 16 8,00 70 28 7,0 5,5 1 4134 03 00038
UNC 7/16" x 14 9,40 75 30 8,0 6,2 1 4134 03 00716
UNC 1/2" x 13 10,80 80 32 9,0 7,0 1 4134 03 00012
UNC 9/16" x 12 12,20 80 32 11,0 9,0 1 4134 03 00916
UNC 5/8" x 11 13,50 90 36 12,0 9,0 1 4134 03 00058
UNC 3/4" x 10 16,50 105 40 14,0 11,0 1 4134 03 00034
UNC 7/8" x 9 19,50 110 45 18,0 14,5 1 4134 03 00078
UNC 1" x 8 22,25 110 50 18,0 14,5 1 4134 03 00100
UNC 1.1/8" x 7 25,00 132 56 22,0 18,0 1 4134 03 00118
UNC 1.1/4" x 7 28,25 132 56 22,0 18,0 1 4134 03 00114
UNC 1.1/2" x 6 34,00 150 63 32,0 24,0 1 4134 03 00112
UNC 2" x 4.1/2 45,00 190 80 40,0 32,0 1 4134 03 00200
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UNC Maschinengewindebohrer ahnl. DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
Machine taps similar DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

o d2

A

< .‘ L1

Code 4196 / ~DIN 371

T
=

4196 - 4197 L4 L4 % L4 & & &

- Zum Schneiden von amerikanischen Grobgewinden nach - For cutting american unified national coarse thread acc. to
ANSI B1. 1 ANSI B1. 1

- Form B = 4 - 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (gun nose)

- Form C 35° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 35° - Form C 35° = 2 — 3 threads lead with spiral flute 35°

| B | €35 |
L 1 " 2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

~DIN 371

UNC 1/4" x 20 5,20 7,0 5,5 4196 03 00014 = 4197 03 00014
UNC 5/16" x 18 6,60 90 20 14 8,0 6,2 1 4196 03 00516 4197 03 00516
UNC 3/8" x 16 8,00 100 22 16 9,0 7,0 1 4196 03 00038 ' 4197 03 00038
~DIN 376

UNC 7/16" x 14 9,40 100 22 17 8,0 6,2 1 4196 03 00716 4197 03 00716
UNC 1/2" x 13 10,80 110 25 20 9,0 7,0 1 4196 03 00012 4197 03 00012
UNC 9/16" x 12 12,20 110 26 20 11,0 9,0 1 4196 03 00916 4197 03 00916
UNC 5/8" x 11 13,50 110 27 22 12,0 9,0 1 4196 03 00058 = 4197 03 00058
UNC 3/4" x 10 16,50 125 30 25 14,0 11,0 1 4196 03 00034 4197 03 00034
UNC 7/8" x 9 19,50 140 32 27 18,0 14,5 1 4196 03 00078 = 4197 03 00078
UNC 1" x 8 22,25 160 36 30 20,0 16,0 1 4196 03 00100 4197 03 00100
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Handgewindebohrer ahnl. DIN 2181
Hand taps similar DIN 2181

Code 4105 Nr. 1 Nr. 2

o=

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm2. 800 N/mm2 (22,5 HRC) tensile strength.

- Zum Schneiden von amerikanischen Feingewinden nach - For cutting american unified national fine thread acc. to
ANSI B1. 1 fir Durchgangs- und Sackloch ANSI B1. 1 for through- and blind hole

- Nr. 1 Vorschneider 5 — 6 Gang Anschnitt - No. 1 Rougher 5 - 6 threads lead

- Nr. 2 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt - No. 2 Finisher 2 - 3 threads lead

Halter / Holders DIN 225
20x7-25x9-30x11-38x10-45x14-55x 16
Windeisen / Tap wrenches DIN 1814, Gr. 1 + 4

UNF Nr. 2 x 64 2,8 2,1 410511 00264 410511 10264 4105 11 20264
UNF Nr. 3 x 56 2 10 2,8 2,1 1 410511 00356 = 41051110356 @ 4105 11 20356
UNF Nr. 4 x 48 2,40 36 11 3,5 2,7 1 410511 00448 410511 10448 4105 11 20448
UNF Nr. 5 x 44 2,70 36 11 3,5 2,7 1 410511 00544 41051110544 4105 11 20544
UNF Nr. 6 x 40 3,00 40 12 4,5 3,4 1 410511 00640 410511 10640 4105 11 20640
UNF Nr. 8 x 36 3,50 40 12 4,5 3,4 1 41051100836 41051110836 @ 4105 11 20836
UNF Nr. 10 x 32 4,10 45 14 6,0 4,9 1 4105 11 01032 4105 11 11032 4105 11 21032
UNF Nr. 12 x 28 4,70 50 14 6,0 4,9 1 41051101228 410511 11228 4105 11 21228
UNF 1/4" x 28 5,50 56 18 6,0 4,9 1 410511 00014 410511 10014 4105 11 20014
UNF 5/16" x 24 6,90 56 18 6,0 4,9 1 410511 00516 41051110516 = 4105 11 20516
UNF 3/8" x 24 8,50 63 18 7,0 55 1 410511 00038 41051110038 4105 11 20038
UNF 7/16" x 20 9,90 63 18 8,0 6,2 1 410511 00716 410511 10716 4105 11 20716
UNF 1/2" x 20 11,50 63 20 9,0 7,0 1 4105 11 00012 41051110012 4105 11 20012
UNF 9/16" x 18 12,90 70 20 11,0 9,0 1 410511 00916 410511 10916 4105 11 20916
UNF 5/8" x 18 14,50 70 20 12,0 9,0 1 410511 00058 4105 11 10058 4105 11 20058
UNF 3/4" x 16 17,50 80 22 14,0 11,4 1 4105 11 00034 4105 11 10034 4105 11 20034
UNF 7/8" x 14 20,25 80 22 18,0 14,5 1 4105 11 00078 41051110078 4105 11 20078
UNF 1" x 12 23,25 90 22 18,0 14,5 1 410511 00100 410511 10100 4105 11 20100
BC Holzkassette / BC Wooden-Box
Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No. I
HGB-Satze 2-tlg. / Hand-tap sets 2 pcs. ~ DIN 2181 E
+ Schneideisen / Circular dies DIN EN 22568

35 UNF 1/4" - UNF 5/16" - UNF 3/8" - UNF 7/16" - UNF 1/2" - UNF 5/8" - UNF 3/4" - 0]

GWH UNF UNF 1/4" — 1 UNF 7/8" - UNF 1" 6000 14 50035 -

>

U
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T
>
2
]
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m
2
2
]
m
]
0
I
B
m
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GWH UNF
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UNF Schneideisen DIN EN 22568 HSS-G
Circular dies DIN EN 22568 HSS-G

2 d2

1
“\\;‘?‘LLL

Code 4207

e =l

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen ~ For general use in good machinable materials up to

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.
- Zum Schneiden von amerikanischen Feingewinden nach - For cutting american unified national fine thread acc. to
ANSI B1. 1 ANSI B1. 1
- Form B = geschlossen, vorgeschlitzt - Form B = preslotted, closed
Bolzen / Bolt Artikel-Nr.

““
UNF Nr. 2 x 64 2,12 16 5 1 4207 11 00264
UNF Nr. 3 x 56 2,44 16 5 1 4207 11 00356
UNF Nr. 4 x 48 2,77 20 5 1 4207 11 00448
UNF Nr. 5 x 44 3,10 20 5 1 4207 11 00544
UNF Nr. 6 x 40 3,42 20 5 1 4207 11 00640
UNF Nr. 8 x 36 4,08 20 7 1 4207 11 00836
UNF Nr. 10 x 32 4,73 20 7 1 4207 11 01032
UNF Nr. 12 x 28 5,38 20 7 1 4207 11 01228
UNF 1/4" x 28 6,24 20 7 1 4207 11 00014
UNF 5/16" x 24 7,82 25 9 1 4207 11 00516
UNF 3/8" x 24 9,41 30 11 1 4207 11 00038
UNF 7/16" x 20 10,98 30 11 1 4207 11 00716
UNF 1/2" x 20 12,56 38 10 1 4207 11 00012
UNF 9/16" x 18 14,14 38 10 1 4207 11 00916
UNF 5/8" x 18 15,73 45 14 1 4207 11 00058
UNF 3/4" x 16 18,89 45 14 1 4207 11 00034
UNF 7/8" x 14 22,05 5 16 1 4207 11 00078
UNF 1" x 12 25,21 55 16 1 4207 11 00100
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Einschnittgewindebohrer dhnl. DIN 2181 HSS-G
Short machine taps similar DIN 2181 HSS-G UNF

o di

Code 4135
unk| -DIN| (Hss| [ [E] |[ Tol. | [AAA ﬁ i:i
P v K N ———
Code 11 241 3.1 41 5.1 11-41 [21-227/41-42| 11-13  14-16  21-25 = 42
4135 L4 L4 & %
- Zum Schneiden von amerikanischen Feingewinden nach - For cutting american unified national fine thread acc. to
ANSI B1. 1 ANSI B1. 1
- Fir Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- 2 — 3 Gang Anschnitt fir Durchgangs- und Sackloch - 2 — 3 threads lead for through- and blind hole

g di

UNF 1/4" x 28
UNF 5/16" x 24
UNF 3/8" x 24
UNF 7/16" x 20
UNF 1/2" x 20
UNF 9/16" x 18
UNF 5/8" x 18
UNF 3/4" x 16
UNF 7/8" x 14
UNF 1" x 12

4

5,50
6,90
8,50
9,90
11,50
12,90
14,50
17,50
20,25
23,25

L1 L2 @ d2

O

mm mm

@ Artikel-Nr.
Part-No.

3

3
=
3

50 18 6,0 4,9 1 4135 03 00014
56 22 6,0 4,9 1 4135 03 00516
63 22 7,0 5,5 1 4135 03 00038
63 22 8,0 6,2 1 4135 03 00716
75 24 9,0 7,0 1 4135 03 00012
80 28 11,0 9,0 1 4135 03 00916
80 28 12,0 9,0 1 4135 03 00058
95 32 14,0 11,0 1 4135 03 00034
100 36 18,0 14,5 1 4135 03 00078
110 40 18,0 14,5 1 4135 03 00100
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UNF Maschinengewindebohrer ahnl. DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)
Machine taps similar DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

o d2

L2 ‘ +
> . L1
Code 4198 / ~DIN 371 Code 4199 / ~DIN 371
— e s e erm w I B
P

G 11 2.1 3.1 4.1 5.1

4198 - 4199 S

- Zum Schneiden von amerikanischen Feingewinden nach - For cutting american unified national fine thread acc. to
ANSI B1. 1 ANSI B1. 1

- Form B = 4 — 5 Gang Anschnitt mit Schalanschnitt - Form B = 4 - 5 threads lead with spiral point (gun nose)

- Form C 35° = 2 — 3 Gang Anschnitt mit Rechtsspirale 35° - Form C 35° = 2 — 3 threads lead with spiral flute 35°

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

~DIN 371

UNF 1/4" x 28 5,50 80 17 10 7,0 5,5 1 4198 03 00014 = 4199 03 00014
UNF 5/16" x 24 6,90 90 17 10 8,0 6,2 1 4198 03 00516 4199 03 00516
UNF 3/8" x 24 8,50 100 18 10 9,0 7,0 1 4198 03 00038 ' 4199 03 00038
~DIN 376

UNF 7/16" x 20 9,90 100 22 13 8,0 6,2 1 4198 03 00716 4199 03 00716
UNF 1/2" x20 = 11,50 100 22 13 9,0 7,0 1 4198 03 00012 4199 03 00012
UNF 9/16" x 18 12,90 100 22 15 11,0 9,0 1 4198 03 00916 4199 03 00916
UNF 5/8" x 18 = 14,50 100 22 15 12,0 9,0 1 4198 03 00058 = 4199 03 00058
UNF 3/4" x16 17,50 110 25 17 14,0 11,0 1 4198 03 00034 4199 03 00034
UNF 7/8" x 14 = 20,25 140 26 17 18,0 14,5 1 4198 03 00078 = 4199 03 00078
UNF 1" x 12 23,25 150 28 20 20,0 16,0 1 4198 03 00100 4199 03 00100
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Einschnittgewindebohrer HSS-G
Short machine taps HSS-G NpT

o di

Code 4136

NPT Hss| [ [E] | [AAA][ Kese i's"i' i's"i'
P M
Code 11 2.1 3.1 4.1 5.1
4136 S &

- Zum Schneiden von amerikanischem kegeligem Rohrge-
winde, Kegel 1:16

- Fir Gewinde mit Dichtmittel

- Fir Hand- und Maschinengebrauch

- 2 — 3 Gang Anschnitt fur Durchgangs- und Sackloch

NPT 1/16" x 27 6,25 54 17,5
NPT 1/8" x 27 8,50 54 19,0
NPT 1/4" x 18 11,10 62 27,0
NPT 3/8" x 18 14,70 65 27,0
NPT 1/2" x 14 18,00 79 35,0
NPT 3/4" x 14 23,25 82 35,0
NPT 1" x 11,5 29,25 95 44,5
NPT 1.1/4"x 11,5 = 38,00 102 44,5
NPT 1.1/2"x 11,5 44,25 108 44,5
NPT 2" x 11,5 56,25 114 44,5

-~
11-41 [21-22/44-42] 11-13 | 14-16  21-25 | 42
L4 & %

- For cutting amrerican standard pipe thread, taper 1:16
- For threads with sealing material

- For manual and machine use

- 2 — 3 threads lead for through- and blind hole

Artikel-Nr.
Part-No.
7.9 6,0 1 4136 03 00116
8,0 8,3 1 4136 03 00018
14,3 11,0 1 4136 03 00014
17,8 13,5 1 4136 03 00038
17,4 13,0 1 4136 03 00012
23,0 17,0 1 4136 03 00034
28,6 21,0 1 4136 03 00100
33,3 25,0 1 4136 03 00114
36,0 28,0 1 4136 03 00112
47,6 35,0 1 4136 03 00200
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pG Einschnittgewindebohrer DIN 40432 HSS-G
Short machine taps DIN 40432 HSS-G

| iy
U
fa [T T——

L2

1 »
¢

Code 4130
PG |[oINn | (Hss|[ [F] (A ﬁ ﬁ
P M G
ode 11 21 3.1 41 5.1 11-41 [24-22744-42| 11-13  14-16  21-25 = 42
4130 L4 % L4 & &
- Zum Schneiden von Stahlpanzerrohr-Gewinden nach - For cutting steel conduit thread acc. to DIN 40430
DIN 40430 - For manual and machine use
- Fir Hand- und Maschinengebrauch - 2 — 3 threads lead for through- and blind hole

- 2 — 3 Gang Anschnitt flir Durchgangs- und Sackloch

Artikel-Nr.
Part-No.
PG 7 x 20 , 1 4130 03 00700
PG9x 18 13,95 70 22 12,0 9,0 1 4130 03 00900
PG 11x18 17,35 80 22 14,0 11,0 1 4130 03 01100
PG 13,5x 18 19,15 80 22 16,0 12,0 1 4130 03 01350
PG 16 x 18 21,25 80 22 18,0 14,5 1 4130 03 01600
PG 21x 16 26,75 90 22 22,0 18,0 1 4130 03 02100
PG 29 x 16 35,50 100 25 28,0 22,0 1 4130 03 02900
PG 36 x 16 45,50 140 40 36,0 29,0 1 4130 03 03600
PG 42 x 16 52,50 140 40 40,0 32,0 1 4130 03 04200
PG 48 x 16 58,00 160 40 45,0 35,0 1 4130 03 04800
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Gewindeschablonen
Thread gauges

7 N
Code 9651

o s

Zum Messen von Innen- und AuBengewinden. For measuring internal and external threads.

Gewinde Bereich Steigung Artikel-Nr.
Thread Range Pitch Part-No.

o 0,4-0,45-05-0,6-0,7-0,75-0,8-1,0-1,25-1,5- 1,75 -
04-60 50.25.80-35-40-45-50-55-6,0 1 9651 15 00020

025 -03-03-04-045-05-06-0,7-075 -

M 60° 0,25-6,0 08-09-10-125-15-175-20-25-30-35 -
40-45-50-55-6,0 52 1 9651 15 00052
ww 55° 4-62 4-45-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-16-18-19-

20-22-24-25-26-28-30-32-36-40 - 48 - 60 - 62
4-45-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-16-18-19 -

ww % 462 20.20.24-25-26-28-30-32-36-40-48-60 62 20 ! 965115 00028

WW G/BSP  55°  8-28 8-10-11-14-19-28 6 1 9651 15 00006
. 4-45-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-16-18-20 -

UNC 60 GoBh o o ) o e ) 22 1 9651 15 00022

UNF 60°  12-80 éi:;;';oe'18'20'24'28'32'36'40'44'48'56' 16 1 9651 15 00016

Gewindefeilen

Thread restoring files

M WW | [UNC| UNF |
< ="

AL

Code 4501
Zum Nacharbeiten und Reparieren beschédigter Innen- For reworking and repairing damaged internal and external
und AuBengewinde. threads.
Gewinde Steigung Artikel-Nr.
M 60° 08-10-125-15-1,75-2,0-2,5-3,0 230 1 4501 03 00001
Ww 55° 10-11-12-14-16-18-20-24 230 1 4501 03 00002
UNC/UNF 60° 11-12-13-14-16-18-20-24 230 1 4501 03 00003

SIAONVO av3idHLl

N3TI3d43ANIM30 - NENOT8aVHOS3IANIM3IO

S3TId ONIHOLS3d av3dHLl
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HALTEWERKZEUGE
TOOL HOLDERS

2492

‘g c 1.8 & $H i

Verstellbare Windeisen DIN 1814
Adjustable tap wrenches DIN 1814

‘4
=

Code 4300

1814

- Geh&use aus Zinkdruckguss
- Gehartete Spannbacken

- Zum Spannen von Vierkantschaften
- Ein Griff abschraubbar

Noor®ND~O
N

18"
1/8" - 3/8"
1/8" - 1/2"
1/8" - 3/4"
1/ "_ 1 n
1/2" - 1.1/4"
3/4" = 1.3/4"

Schneideisenhalter DIN 225
Die stocks DIN 225

|
cowwo

o’..
oo

(S
[=}

4,0
2,0

oo~ NN

OOO(.J'IL()-P-&-&—k
|

ODI\JI\)—*—‘OO\IU'IA

—_

<
I~

Code 4400

- Gehduse aus Zinkdruckguss

- Zur Aufnahme von Schneideisen

MaBe / Measure L 1 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

ONNOOOOTOURAWN—=O
o o

8b

20x 5
20x 7
25x 9
30 x 11
38x 10
38x 14
45 x 14
45x 18
55x 16
55 x 22
65x 18
65 x 25
75 x 20
75 x 30
90 x 36

MF 38 - 42
M 39 - 42
M 45 - 52

A4

1/8"
1/4"

3/8" -1/2"
5/8" - 3/4"
7/8"-1"

1.1/8" -

1.1/4"

180
180
280
380
500
700
1000
1250

200
200
224
280
315
315
450
450
560
560
630
630
800
800
900

1
1
1
1
1
1
1
1

G G G QT G G G O G G G G G G §

- Housing made of zinc die casting
- Hardened chuck jaws

- For tools with square shanks

- One handle can be unscrewed

4300 15 00000
4300 15 00010
4300 15 00015
4300 15 00020
4300 15 00030
4300 15 00040
4300 15 00050
4300 15 00060
4300 15 00070

- Housing made of zinc die casting
- For direct holding of circular dies

4400 15 01605
4400 15 02005
4400 15 02007
4400 15 02509
4400 15 03011
4400 15 03810
4400 15 03814
4400 15 04514
4400 15 04518
4400 15 05516
4400 15 05522
4400 15 06518
4400 15 06525
4400 15 07520
4400 15 07530
4400 15 09036

[ QU Gy

[T G R G G G G

Artikel-Nr.
Part-No.

4300 07 00000
4300 07 00010
4300 07 00015

L 1 Artikel-Nr. -
Part-No. -

4400 07 02005
4400 07 02007
4400 07 02509
4400 07 03011

4400 07 03814
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Werkzeughalter mit Knarre
Tap wrenches with ratchet

Q= - .

Code 4302 J Kurze Ausfiihrung / short version Lange Ausfihrung / long version
- Links- und Rechtslauf einstellbar - Adjustable for left- and right-hand use
- Quergriff verschiebbar - Sliding cross-handle
- Mit Zweibacken Spannfutter zum Spannen von - With two jack chuck for holding square-shanks
Vierkantschéften - Ideal for operations at difficult accessible places

- Ideal zur Verwendung an schwer zuganglichen Stellen

Ausfithrung L 1 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Version Part-No. Part-No.

kurz / short M3 - M10 2,56-5,5 4302 15 00001 4302 07 00001
kurz / short M5 - M12 4,5-7,0 100 1 4302 15 00002 1 4302 07 00002
10 lang / long M3 - M10 25-55 250 1 4302 15 00010 = =
20 lang / long M5 - M12 45-7,0 300 1 4302 15 00020 - -

Gewindebohrer Verlangerungen DIN 377

Extension sleeves DIN 377

o \

377

!4 =l I
Code 4500 - >
- Geschliffene und gehartete Ausflihrung - Ground and hardened version 8 r|
- Zur Aufnahme von Vierkantschéften nach DIN 10 - For squares according DIN 10 r m
- AuBen- und Innenvierkant gleich groB3 - Inside and outside square with same size T ﬁ
0xn
L1 Artikel-Nr. A
TN T
2,1 M1-M2,6 4500 15 00210 ﬂc
2,4 1 4500 15 00240 (1)} [n]
2,7 M 3 80 1 4500 15 00270 m

3,0 M 3,5 90 1 4500 15 00300

3,4 M 4 95 1 4500 15 00340

3,8 - 100 1 4500 15 00380

4,3 = 105 1 4500 15 00430

4,9 M5-M8 110 1 4500 15 00490

515 M9-M10 115 1 4500 15 00550

6,2 M 11 120 1 4500 15 00620

7,0 M 12 125 1 4500 15 00700

8,0 - 125 1 4500 15 00800

9,0 M13-M 16 135 1 4500 15 00900

10,0 - 140 1 4500 15 01000

11,0 M 18 150 1 4500 15 01100

12,0 M 20 155 1 4500 15 01200

13,0 - 165 1 4500 15 01300

14,5 M22 -M 24 174 1 4500 15 01450

16,0 M 27 180 1 4500 15 01600

18,0 M 30 200 1 4500 15 01800

20,0 M 33 220 1 4500 15 02000
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Schraubenausdreher CV
Screw extractors CV

Code 9700
- Aus hochwertigem CV-Stahl gefertigt. - Made of high-quality chrome-vanadium steel.
- Zum Ausdrehen von abgebrochenen Schrauben. - For removing broken screws in threads.

M - MF Zoll / inch

Artikel-Nr.

Fiir Schrauben Fiir Schrauben Part-No.

For Screws For Screws

&

1 M 3- 6 1/8" - 1/4" 2,5 1 9700 07 00001
2 M 6- 8 1/4" - 5/16" 3,0 1 9700 07 00002
3 M 8-11 5/16" - 7/16" 4,5 1 9700 07 00003
4 M11-14 7/16" - 9/16" 6,0 1 9700 07 00004
5 M14-18 9/16" — 3/4" 8,0 1 9700 07 00005
6 M 18 -24 3/4" -1" 11,0 1 9700 07 00006
7 M 24 - 33 1" -1.3/8" 14,0 1 9700 07 00007
8 M 33 - 50 1.3/8" - 2" 21,0 1 9700 07 00008

BC Kunststoff-Kassetten / BC Plastic-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

SE5 GroBe / Size 1 - 9700 14 30005
SE 6 GroBe / Size 1 - 9700 14 30006
SE 8 8 GroBe / Size 1 - 1 9700 14 30008

SE5
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Hartmetall ReiBnadel
Steel scriber with carbide cutting point

Code 9600
TCT
- Mit Hartmetallspitze und Clip - With carbide cutting point and clip
- Zum Markieren von Metall etc. - For marking steel etc.
Artikel-Nr.
Part-No.

140 9600 07 00140
140 9600 15 00140

§
43
()]
- 1
mm
-0
1]
0z
0>
g
omm
mr
pi
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GEWINDEREPARATUR
THREAD REPAIR

Gewinde Bezeichnung Seite
Thread Description Page
Gewindereparatur / Thread repair
Gewindeeinsit
o0 M ewindeeinsatze 4600 - 4604 248
Thread inserts
Gewindeeinsatze
o 0 ﬂ MF windeeinsatz 4610-4614 248
Thread inserts
. ﬂ MF Gewindeeinsatze fiir Ziindkerzengewinde 4615 249
ﬁ ﬂ (ZK/SPARK PLUG)  Thread inserts for spark plug thread
. . 4601
M, MF Gewmderep.aratursatze 4611 250 — 253
Thread repair sets 4615
L M, MF, UNC Einbauwerkzeuge
— e ’ 47 254
UNF, BSW Fitting-tools % °
M, MF, UNC, Zapfenbrecher 4701 255

UNF, BSW Pin-breaker

B - . M, MF STI Elnschnlttg§W|ndebohrer 4800 — 4801 256
STI short machine taps

MF STI Kombi-Gewindebohrer

T | 4802 257
— (ZK/ SPARK PLUG)  STI combined-thread tap
Spiralbohrer / Twist drills
AT REE—w—— Spiralbohrer geschliffen, zylindrisch + reduziert 1121 257
S i e— Twist drills fully ground, cylindrical + reduced 1121-red.

www.bohrcraft.de 247
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Gewindeeinsatze
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Thread inserts

Code 4600 - 4614

-

- Frei durchlaufend aus rostfreiem Stahl

- Zur Gewindepanzerung von Werkstoffen geringer Scher-
festigkeit, wie z.B. Aluminium- oder Magensiumlegierungen
sowie zur Gewindereparatur abgenutzter oder bescha-
digter Gewinde.

-

gd
mm

X 2,5
X3

I LZLL
NN == =220 0 AW

ANOODPNO % % x x x

o

gd

mm

MF 8 x 1
MF 10 x 1
MF 10 x 1,25
MF 12 x 1
MF 12 x 1,25
MF 12 x 1,5
MF 14 x 1
MF 14 x 1,25
MF 14 x 1,5
MF 16 x 1,5
MF 18 x 1,5
MF 18 x 2
MF 20 x 1,5
MF 20 x 2
MF 22 x 1,5
MF 22 x 2
MF 24 x 1,5
MF 24 x 2

3,20
4,20
5,20
6,30
8,30
10,40
12,40
14,50
16,50
18,60
20,60
22,60
24,75

8,30
10,30
10,30
12,30
12,30
12,40
14,30
14,40
14,40
16,40
18,50
18,50
20,50
20,50
22,50
22,50
24,50
24,50

100
100
100
100
100
100
50
50
50
25
25
10
10

100
100
100
50
50
50
50
50
50
50
25
25
25
25
10
10
10
10

4600 15 00300
4600 15 00400
4600 15 00500
4600 15 00600
4600 15 00800
4600 15 01000
4600 15 01200
4600 15 01400
4600 15 01600
4600 15 01800
4600 15 02000
4600 15 02200
4600 15 02400

4610 15 00810
46101501010
4610 15 01012
46101501210
4610 1501212
461015 01215
4610 15 01410
4610 15 01412
4610 15 01415
4610 15 01615
4610 15 01815
4610 15 01820
4610 15 02015
4610 15 02020
4610 15 02215
4610 15 02220
4610 15 02415
4610 15 02420

- Free running made of stainless steel

4601 15 00300
4601 15 00400
4601 15 00500
4601 15 00600
4601 15 00800
4601 15 01000
4601 15 01200
4601 15 01400
4601 15 01600
4601 15 01800
4601 15 02000
4601 15 02200
4601 15 02400

5xd

4611 15 00810
4611 1501010
4611 1501012
4611 1501210
4611 1501212
4611 1501215
4611 1501410
4611 1501412
4611 1501415
4611 1501615
4611 1501815
4611 15 01820
4611 15 02015
4611 15 02020
4611 15 02215
4611 15 02220
4611 15 02415
4611 15 02420

L1=2,0xd

4602 15 00300
4602 15 00400
4602 15 00500
4602 15 00600
4602 15 00800
4602 15 01000
4602 15 01200
4602 15 01400
4602 15 01600
4602 15 01800
4602 15 02000
4602 15 02200
4602 15 02400

--

4612 15 00810
4612 1501010
4612 1501012
4612 1501210
4612 1501212
4612 1501215
4612 15 01410
4612 15 01412
4612 15 01415
4612 15 01615
4612 15 01815
4612 15 01820
4612 15 02015
4612 15 02020
4612 15 02215
4612 15 02220
4612 15 02415
4612 15 02420

L1=25xd

4603 15 00300
4603 15 00400
4603 15 00500
4603 15 00600
4603 15 00800
4603 15 01000
4603 15 01200
4603 15 01400
4603 15 01600
4603 15 01800
4603 15 02000
4603 15 02200
4603 15 02400

L1=25xd

4613 15 00810
4613 15 01010
4613 1501012
4613 15 01210
4613 15 01212
4613 15 01215
4613 15 01410
4613 15 01412
4613 15 01415
4613 15 01615
4613 15 01815
4613 15 01820
4613 15 02015
4613 15 02020
4613 15 02215
4613 15 02220
4613 15 02415
4613 15 02420

- Thread reinforcement for materials with low shearing
strength, e.g. aluminium and magnesium alloys as well as
to repair enables worn and damaged threads.

,0xd

4604 15 00300
4604 15 00400
4604 15 00500
4604 15 00600
4604 15 00800
4604 15 01000
4604 15 01200
4604 15 01400
4604 15 01600
4604 15 01800
4604 15 02000
4604 15 02200
4604 15 02400

,0xd

4614 15 00810
4614 1501010
4614 1501012
4614 15 01210
4614 15 01212
4614 15 01215
4614 15 01410
4614 15 01412
4614 15 01415
4614 1501615
4614 15 01815
4614 15 01820
4614 15 02015
4614 15 02020
4614 15 02215
4614 15 02220
4614 15 02415
4614 15 02420
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Gewindeeinsétze fur Zundkerzengewinde
Thread inserts for spark plug thread

Code 4615

®

- Frei durchlaufend aus rostfreiem Stahl

- Zur Gewindepanzerung von Werkstoffen geringer Scher-
festigkeit, wie z.B. Aluminium- oder Magensiumlegierungen
sowie zur Gewindereparatur abgenutzter oder bescha-
digter Gewinde.

M 14 x 2,5 14,40 4615 15 14084

- Free running made of stainless steel
- Thread reinforcement for materials with low shearing

strength, e.g. aluminium and magnesium alloys as well
as to repair enables worn and damaged threads.

L1=124xd L1=164xd

461515 14124 4615 15 14164
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Gewindereparatursatze
Thread repair sets

Inhalt: Content:

- Gewindeeinsitze - Thread inserts

- Spiralbohrer DIN 338 (BC-Code 1121) bis M12 - Twist drill DIN 338 (BC-Code 1121) up to M12

- STl Gewindebohrer - STl tap

- Eindrehwerkzeug - Fitting tool

- Zapfenbrecher bis M12 - Pin breaker up to M12

Bezeichnung Gewinde STI-Gewb. Eindrehwerkz. | Zapfenbrecher | Einsatz / Insert Artikel-Nr.
Description Thread STl tap Fitting tool Pin breaker (1,5xd) Part-No.

GR-M3 M3 x 0,5 3,2 M 3 x 0,5 No. 4 No. 4 20 4601 13 30300
GR-M4 M4 x0,7 4,2 M4 x0,7 No. 6 No. 6 20 4601 13 30400
GR-M5 M5x0,8 5,2 M5x0,8 No. 8 No. 8 20 4601 13 30500
GR-M6 M6 x1 6,3 M6 x1 No. 9 No. 9 20 4601 13 30600
GR-M8 M8 x 1,25 8,3 M8 x 1,25 No. 11 No. 11 20 4601 13 30800
GR-M10 M10x1,5 10,4 M10x1,5 No. 13 No. 13 15 4601 13 31000
GR-M12 M12 x 1,75 12,4 M12 x 1,75 No. 15 No. 15 10 4601 13 31200
GR-M14 M14x2 - M14 x2 No. 16 - 10 4601 13 31400
GR-M16 M 16 x2 - M 16 x2 No. 18 - 10 4601 13 31600
GR-M18 M 18 x 2,5 - M 18 x 2,5 No. 20 - 3 4601 13 31800
GR-M20 M20x 2,5 - M20x2,5 No. 21 - 3 4601 13 32000
GR-M22 M 22 x 2,5 - M 22 x 2,5 No. 22 - 3 4601 13 32200
GR-M24 M 24 x 3 - M 24 x 3 No. 23 - 3 4601 13 32400
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Gewindereparatursatze
Thread repair sets

y \‘ // o / /

—

Inhalt: Content:

- Gewindeeinsitze - Thread inserts

- Spiralbohrer DIN 338 (BC-Code 1121) bis MF12 - Twist drill DIN 338 (BC-Code 1121) up to MF12

- STl Gewindebohrer - STl tap

- Eindrehwerkzeug - Fitting tool

- Zapfenbrecher bis MF12 - Pin breaker up to MF12

Bezeichnung Gewinde STI-Gewb. Eindrehwerkz. | Zapfenbrecher | Einsatz / Insert Artikel-Nr.
Description Thread STI tap Flttlng tool Pin breaker (1,5xd) Part-No.
GR-MF810 20 4611 13 30810
GR-MF1010 MF10X1 103 MF10X1 . . 15 4611 13 31010
GR-MF1012 MF 10 x 1,25 10,3 MF 10 x 1,25 No.13 N0.13 15 4611 13 31012
GR-MF1210 MF 12 x 1 12,3 MF 12 x 1 No. 15 No. 15 10 4611 13 31210
GR-MF1212 MF 12 x 1,25 12,3 MF 12 x 1,25 No. 15 No. 15 10 4611 13 31212
GR-MF1215 MF 12 x 1,5 12,4 MF 12 x 1,5 No. 15 No. 15 10 4611 13 31215
GR-MF1410 MF 14 x 1 - MF 14 x 1 No. 16 - 10 4611 13 31410
GR-MF1412 MF 14 x 1,25 - MF 14 x 1,25 No. 16 - 10 4611 13 31412
GR-MF1415 MF 14 x 1,5 - MF 14 x 1,5 No. 16 - 10 4611 13 31415
GR-MF1615 MF 16 x 1,5 - MF 16 x 1,5 No. 18 - 10 4611 13 31615
GR-MF1815 MF 18 x 1,5 - MF 18 x 1,5 No. 20 - 3 4611 13 31815
GR-MF1820 MF 18 x 2 - MF 18 x 2 No. 20 - 3 4611 13 31820
GR-MF2015 MF 20 x 1,5 - MF 20 x 1,5 No. 21 - S 4611 13 32015
GR-MF2020 MF 20 x 2 - MF 20 x 2 No. 21 - 3 4611 13 32020
GR-MF2215 MF 22 x 1,5 - MF 22 x 1,5 No. 22 - 3 4611 13 32215
GR-MF2220 MF 22 x 2 - MF 22 x 2 No. 22 - 3 4611 13 32220
GR-MF2415 MF 24 x 1,5 - MF 24 x 1,5 No. 23 - 3 4611 13 32415
GR-MF2420 MF 24 x 2 - MF 24 x 2 No. 23 - 3 4611 13 32420
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GR-MF810 - GR-MF1215 GR-MF1410 - GR-MF2420
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Gewindereparatursatze
Thread repair sets

Inhalt: Content:
- Gewindeeinsitze - Thread inserts
- Spiralbohrer DIN 338 (BC-Code 1121) bis M12 - Twist drill DIN 338 (BC-Code 1121) up to M12
- STl Gewindebohrer - STl tap
- Eindrehwerkzeug - Fitting tool
- Zapfenbrecher bis M12 - Pin breaker up to M12
Bezeichnung Gewinde STI-Gewb. Eindrehwerkz. | Zapfenbrecher | Einsatz / Insert Artikel-Nr.
Description Thread Fitting tool Pin breaker (1,5xd) Part-No.
M5 x 0,8 5,2 M5 x 0,8 No. 8 No. 8 25
GR-512 M6 x1 6,3 M6 x1 No. 9 No. 9 25
130-tlq. / M8 x 1,25 8,3 M8 x 1,25 No. 11 No. 11 25 4601 13 31512
t9.-/pes. M10x1,5 10,4 M10x15 No. 13 No. 13 25
M12 x 1,75 12,4 M12 x 1,75 No. 15 No. 15 10
M6 x1 6,3 M6 x1 No. 9 No. 9 25
GR-M614* M8 x 1,25 8,3 M8 x 1,25 No. 11 No. 11 25
104-tlq. / oS M10x1,5 10,4 M10x1,5 No. 13 No. 13 15 4601 13 30614
9-7PCS- M 12x1,75 12,4 M12x1,75 No. 15 No. 15 10
MF 14 x 1,25 14,4 MF 14 x 1,25 No. 16 - 10

* Nur solange Vorrat reicht / * Only stock out selling quantities

Bezeichnung Gewinde STI-Gewb. Eindrehwerkz. | Zapfenbrecher | Einsatz / Insert Artikel-Nr.
Description Thread STl tap Fitting tool Pin breaker |(1,0/1,5/2,5xd) Part-No.
M3 x 0,5 3,2 M3 x 0,5 No. 4 No. 4 5
M 4 x 0,7 4,2 M4 x 0,7 No. 6 No. 6 5
GR-M312* M5x0,8 5,2 M5x0,8 No. 8 No. 8 5
133-tlq. / bes M6 x 1 6,3 M6 x1 No. 9 No. 9 5 4601 13 30312
9-/PCS- M8x1,25 8,3 M8 x 1,25 No. 11 No. 11 5
M10x1,5 10,4 M10x 1,5 No. 13 No. 13 5
M12x1,75 12,4 M 12 x 1,75 No. 15 No. 15 5

* Nur solange Vorrat reicht / * Only stock out selling quantities
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Gewindereparatursatz fur Ziundkerzengewinde
Thread repair set for spark plug

Inhalt: Content:

- Gewindeeinsitze - Thread inserts

- STl Gewindebohrer - STl combined-thread tap
- Eindrehwerkzeug - Fitting tool

Bezeichnung Gewinde STI-Gewb. Eindrehwerkz. Einsatz / Insert Artikel-Nr.

Description Thread STl tap Fitting tool (8,4/12,4/ 16,4 mm) Part-No.

GRZK-14 MF 14 x 1,25 MF 14 x 1,25 No. 16 5 4615 13 31412
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Einbauwerkzeuge
Fitting-tools

Code 4700
M MF | |UNC| |UNF | BSW
Zum Eindrehen von Gewindeeinsatzen To screw in the thread inserts
Artikel-Nr.
Part-No.
Nr. 4 x 40 .

4 M 3 x 0,5 NI 5 x 40 Nr. 4 x 48 1/8" x 40 4700 15 00004

6 M4 x0,7 Nr. 8 x 32 Nr. 8 x 36 - 1 4700 15 00006

8 M5x0,8 Nr. 12 x 24 Nr. 10 x 32 - 1 4700 15 00008

9 M6 x1 1/4" x 20 1/4" x 28 1/4" x 20 1 4700 15 00009
M8 x 1,25 "

11 M8 x 1 - 5/16" x 24 - 1 4700 15 00011
M10x 1

13 M10x 1,25 - 3/4" x 24 - 1 4700 15 00013
M10x1,5
M12 x 1
M 12 x 1,25 " " "

15 M12x15 1/2" x 13 1/2" x 20 1/2" x 12 1 4700 15 00015
M12x 1,75
M14 x 1
M 14 x 1,25 " " "

16 M14x15 9/16" x 12 9/16" x 18 9/16" x 12 1 4700 15 00016
M14 x 2
M16 x 1,5 W " "

18 M 16 x 2 5/8" x 11 5/8" x 18 5/8" x 11 1 4700 15 00018
M18x1,5

20 M18x 2 3/4" x 10 - 3/4" x 10 1 4700 15 00020
M 18 x2,5
M20x1,5

21 M20x 2 - 3/4" x 16 - 1 4700 15 00021
M20x 2,5
M22x1,5

22 M22x2 7/8" x9 7/8" x 14 7/8" x 9 1 4700 15 00022
M22x25
M24x1,5

23 M24 x2 1"x 8 1"x 12 1"x 8 1 4700 15 00023
M24x3
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Zapfenbrecher
Pin-breaker

Code 4701
M MF | UNC| UNF | BSW
Zum Entfernen der Mitnehmerzapfen in Gewindeeinsatzen To remove the tang of the thread insert
Artikel-Nr.
Part-No.
Nr. 4 x 40 "
4 M 3 x 0,5 Nr. 5 x 40 Nr. 4 x 48 1/8" x 40 4701 15 00004
6 M4 x 0,7 Nr. 8 x 32 Nr. 8 x 36 - 1 4701 15 00006
8 M5 x 0,8 Nr. 12 x 24 Nr. 10 x 32 - 1 4701 15 00008
9 M6 x1 1/4" x 20 1/4" x 28 1/4" x 20 1 4701 15 00009
M 8 x 1,25 "
11 M8 x 1 - 5/16" x 24 - 1 4701 15 00011
M10x1
13 M10x 1,25 - 3/4" x 24 - 1 4701 1500013
M10x1,5
M12 x 1
M 12 x 1,25 " " "
15 M12x15 1/2" x 13 1/2" x 20 1/2" x 12 1 4701 15 00015
M 12 x 1,75

Ab M 14 den Zapfen mit einer Zange oder einem anderen Gegenstand entfernen.
From size M 14 please remove the tang with a long-nosed pliers or another object. 6
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STI Einschnittgewindebohrer HSS-G
STI short machine taps HSS-G

Code 4800 » 4801

- Zum Schneiden von Innengewinden fiir - For cutting internal threads for
Gewindeeinsétze nach ISO 2 (6H) thread inserts according to ISO 2 (6H)
- FUr Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- Form D = 4 - 5 Gang Anschnitt - Form D = 4 - 5 threads lead

L 1 L 2 Q d2 Artikel-Nr.
Part-No.

M3 x 0,5 4,0 3,1 4800 11 00300
M4 x0,7 4 20 5,0 4,0 1 4800 11 00400
M5x0,8 5,20 66 19 6,3 5,0 1 4800 11 00500
M6 x1 6,30 72 22 8,0 6,3 1 4800 11 00600
M8 x 1,25 8,30 80 24 10,0 8,0 1 4800 11 00800
M10x1,5 10,40 89 29 9,0 71 1 4800 11 01000
M 12 x 1,75 12,40 95 30 11,2 9,0 1 4800 11 01200
M 14 x2 14,50 102 32 12,5 10,0 1 4800 11 01400
ﬁ M 16 x 2 16,50 112 37 14,0 11,2 1 4800 11 01600
M 18 x2,5 18,60 118 38 16,0 12,5 1 4800 11 01800
M20x2,5 20,60 118 38 16,0 12,5 1 4800 11 02000
M 22 x 2,5 22,60 130 45 20,3 14,0 1 4800 11 02200
M 24 x 3 24,75 138 48 23,0 16,0 1 4800 11 02400
L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
MF 8 x 1 10,0 8,0 4801 11 00810
MF 10 x 1 103 8,0 6,3 1 4801 11 01010
MF 10 x 1,25 10,3 85 25 8,0 6,3 1 4801 11 01012
MF 12 x 1 12,3 95 30 10,9 9,0 1 4801 11 01210
MF 12 x 1,25 12,3 95 30 11,2 9,0 1 4801 11 01212
MF 12 x 1,5 12,4 95 30 11,2 9,0 1 4801 11 01215
MF 14 x 1 14,3 102 32 12,5 10,0 1 4801 11 01410
MF 14 x 1,25 14,4 102 32 12,5 10,0 1 4801 11 01412
MF 14 x 1,5 14,4 102 32 12,5 10,0 1 4801 11 01415
MF 16 x 1,5 16,4 104 29 14,0 11,2 1 4801 11 01615
MF 18 x 1,5 18,5 104 29 14,0 11,2 1 4801 11 01815
MF 18 x 2 18,5 104 29 16,0 11,2 1 4801 11 01820
MF 20 x 1,5 20,5 113 33 16,0 12,5 1 4801 11 02015
MF 20 x 2 20,5 113 33 16,0 12,5 1 4801 11 02020
MF 22 x 1,5 22,5 120 35 19,3 14,0 1 4801 11 02215
MF 22 x 2 22,5 120 35 20,3 14,0 1 4801 11 02220
MF 24 x 1,5 24,5 120 35 18,0 14,0 1 4801 11 02415
MF 24 x 2 24,5 127 37 20,0 16,0 1 4801 11 02420
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STl Kombi-Gewindebohrer HSS-G, speziell fir Ziindkerzen
STI combined-thread tap HSS-G, especially for spark plugs

od1

v

Code 4802
MF | (HSs|[1S01| (A (800 U
- Speziell fur die Reparatur von Ziindkerzengewinde - Especially for repair of spark plug threads
- FUr Hand- und Maschinengebrauch - For manual and machine use
- Mit Fihrungszapfen - With pilot-nose
- Keine Kernlochbohrung notwendig - No need to drill a core hole

o d2 L1 L2 L3 Artikel-Nr.
mm mm mm mm Part-No.
14 15,6 12 90 10 45 9,2

MF 14 x 1,25

1 4802 11 01412

INDUSTRIE-QUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY PROFI
JeHe H ko oy BASIC

Spiralbohrer DIN 338 HSS-G Typ N, Kreuzanschliff
Twist drills DIN 338 HSS-G type N, split point

=

» —— —_— = ozme 5 e - : -
'f—' & - — &} EE“;—H = E — o . b
L2 < L3 >
< L1 >
Code 1121 (< 12,4 mm) Code 1121-red. (> 14,3 mm)
Fir Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert, Grau- und For steel and cast steel alloyed and unalloyed, cast iron,
Temperguss, Sphéro- und Druckguss, Sintereisen, Graphit, annealed cast iron, ductile graphite iron, diecast,
kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze. short-chipping aluminium-alloy, brass and bronze.
L 1 L 2 L 3 Fiir Gewinde Artikel-Nr.
For thread Part-No.
3,20 zyl./ M3x0 1121 01 00320
4,20 zyl. /cyI. M 4 x 0,70 1121 01 00420
5,20 86 52 zyl. / cyl. = M 5 x 0,80 10 1121 01 00520
6,30 101 63 zyl. / cyl. - M 6 x 1,00 10 1121 01 00630
8,30 117 75 zyl. / cyl. - M8x1,00/M 8 x 1,25 10 1121 01 00830
10,30 133 87 zyl. / cyl. - M 10x 1,00/ M 10 x 1,25 5 1121 01 01030
10,40 133 87 zyl. / cyl. - M 10 x 1,50 5 1121 01 01040
12,30 151 101 zyl. / cyl. - M12x 1,00/ M 12 x 1,25 5 1121 01 01230
12,40 151 101 zyl. / cyl. - M12x 1,75/ M 12 x 1,50 ) 1121 01 01240
14,30 169 114 13 30 M 14 x 1,00 1 1121 01 11430
14,40 169 114 13 30 M14x1,25/M 14 x 1,50 1 1121 01 11440
14,50 169 114 13 30 M 14 x 2,00 1 1121 01 11450
16,40 184 125 13 35 M 16 x 1,50 1 1121 01 11640
16,50 184 125 13 35 M 16 x 2,00 1 1121 01 11650
18,50 198 135 13 35 M 18 x 1,50/ M 18 x 2,00 1 1121 01 11850
18,60 198 135 13 35 M 18 x 2,50 1 1121 01 11860
20,50 225 145 13 40 M 20 x 1,50/ M 20 x 2,00 1 1121 01 12050
20,60 225 145 13 40 M 20 x 2,50 1 1121 01 12060
22,50 230 155 13 40 M 22 x 1,50/ M 22 x 2,00 1 1121 01 12250
22,60 230 155 13 40 M 22 x 2,50 1 1121 01 12260
24,50 250 160 13 40 M 24 x 1,50/ M 24 x 2,00 1 1121 01 12450
24,75 250 160 13 40 M 24 x 3,00 1 1121 01 12475
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COUNTERSINKS - SHEET METAL DRILLS - STEP DRILLS

v aowmemarr CBASIC

Qualitat Bezeichnung
Quality Description

Senker / Countersinks

I HSS . Kegelsenker, UNGLEICHE TEILUNG 1730
o EE 3350 AlICro 90 Countersinks, UNEQUAL PITCH 1731 264
HSS-E , Kegelsenker, UNGLEICHE TEILUNG 1732
335C blue+ 90 Countersinks, UNEQUAL PITCH 1733 265
Y VHM/SC . Kegelsenker, UNGLEICHE TEILUNG 1715
35C blue+ 90 Countersinks, UNEQUAL PITCH 1719 268
- Kegelsenker Pul tall
335 C HSS-E 90° egel sen_ er Pulvermeta 1714 267
PM Countersinks powder metal
HSS 1700
Kegelsenker
35C TN 900 ooesem - 268
TiALN Countersinks 1702
- Kegelsenker kobaltlegi
335G HSS-E 90° ege sen_ er kobaltlegiert 1710 269
Co5 Countersinks cobalt alloyed
335C HSS 90° Kegelsen'ker, lange / extra lange Auffl‘]hrung 1703-L 270
Countersinks, long / extra long version 1703-EL
Kegelsenker-Bits %" Sch
BC HSS 90° ege sen_ er-Bits %" Schaft 1705 271
Norm Countersinks, %" hex-shank
Handentgrater
HSS 90° 1820 271
Hand deburring tools
335D HSS 90° Kegelsenker mit Morsekegelschaft 1704 072

Countersinks with taper shank

Kegelsenker

334 C HSS 60°
Countersinks

1700-60 272

Ki | k
BC HSS 750 ooesenter 1700-75 273
Norm Countersinks
Kegelsenk
= BC HSS 1200 L ooCsenKer 1700-120 273
Norm Countersinks
e BC HSS Kegel- und Entgratsenker mit Querloch 1720
%ﬂ:ﬂh_ - 90° 274
B<C Norm TiN Countersinks with cross hole 1721
- —— 1706
= — - —] Flachsenker
B:C I 373 HSS 4500 _ - 275
| TiN Flat countersinks 1718
Mehrfasenstufenbohrer / Subland drills
=Tttty 8374 90° Mehrfasenstufenbohrer 1625
B<C ey —a— 8376 HSS-G 180° Subland drills 1626 216
Stufenbohrer / Step Drills
---:ﬁ"ﬂ._.,“-i;}-—— HSS . : 1763
. ; tufenboh t Inut
’ ﬂ“ NB?m TiN Stufen _o rer mi S-plra nu A 278
.ﬂ_—_ o blue+ Step drills with spiral flute 1767
S BC HgSéE Stufenbohrer mit Spiralnut 1765 279
: = "ﬂ Norm o 0. Step drills with spiral flute 1766
. HSS 1760
. "'"'E = Stufenbohr
B:C =] lercm TiN ufen .o er A 280
e TIALN Step drills 1762
J— BC Stufenbohrer mit %" Schaft
e e HSS 1760-1/4" 281
B-C e Norm Step drills with %" hex-shank
Blechschélbohrer / Sheet metal drills
; HSS s 1740
-""ﬂ""‘ BC - Blechschalbohrer
BoC == e TiN . - 282
*_a-_. Norm TiALN Sheet metal drills 1742
BC HSS-E Blechschalbohrer kobaltlegiert
TE——— 1743 283
B-C Norm Co5 Sheet metal drills cobalt alloyed
_ BC HSS Blechschalbohrer mit Anschlag 1740-A
*-ﬁ*-'- -ﬂ-—-—- . 2
B-C Norm TiN Sheet metal drills with backstop 1741-A 83
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Anwendungsempfehlung
Application recommendation

UNEGUAL UNEGUAL

DIN 335 335 335 335 335 335 335 334 -
Form c c c c c c D c c
ype
oonneidstorl HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
utting material
Beschichtung - TiN TIALN - AlCro - - - -
oating
Sonkwinkel 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 60° 75°
utting angle
Schaft zyl. zyl. zyl. 3-kant 3-kant zyl. MK zyl. zyl.
Shank cyl. cyl. cyl. 3-flat 3-flat cyl. MT cyl. cyl.
Bereich 43-500 43-310 43-31,0 63-400 63-400 63-205 15-120 63-30,0 6,3-250
Range mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code 1700 1701 1702 1730 1731 1703 1704 1700-60  1700-75
Soiwe 268 268 268 264 264 270 272 272 273
age
9 ) 1.1-2.1 S S S S S S S S S
d =1 ) 3.1-41 > S 7 S
II.I-I Ii 5.1 s S
0 11} 1.1-2.1 s S S
0 L
W 3.1-4.1
I - - : s s s 5 s s
B . - c c c s s & s
2zl
] I - ® ® ® ® ® ® ® ®
O ul I o e o o o
F a2 s ® s s s s s s s
I < s s ® ® ® ®
C e1-a2 S s s s s s s s s
P &  © & | ®

b

$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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PROFI,
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Anwendungsempfehlung
Application recommendation

&

UNEGUAL

UNEGUAL

UNEGUAL

UNEGUAL

5 =N
s '
{13
- 335 335 335 335 335 335 - - - 373
C C C C C C C - - - -
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E VHM VHM
HSS Co5 Co5 Co5 PM SC SC HSS HSS HSS HSS
- - - blue+ - - blue+ - - TiN -
120° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 180°
zyl. zyl. 3-kant 3-kant zyl. zyl. zyl. 1/4" 6-kant zyl. zyl zyl.
cyl. cyl. 3-flat 3-flat cyl. cyl. cyl. 1/4" hex cyl. cyl. cyl.
6,3-250 6,3-500 63-31,0 63-31,0 63-310 63-310 63-31,0 63-250 2-30 2-25 | s _ 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1700-120 1710 1732 1733 1714 1715 1719 1705 1720 1721 1706 - 1708
273 269 265 265 267 266 266 271 274 274 275
L L L L L] L L L] L L L T
S S S S S S S g 0
® ® ® ® ® ® I
S S S S S S < 4 £
=0
S S S S g 0
® ® ® s s s s S S S S r %
& & & S S S S & & & & Ug
T3 T3 mm
® ® ® P P P P ® ® © = > ;
S S S S S S S S 5 r
s s s s s s s s s = s 0
& S S S S S S & & &
S S S S S S S S S S S
& & © & S S &
S S
S S S
& © ©

$ geeignet / suitable

www.bohrcraft.de

& bedingt geeignet / limited suitable
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PROFI;

Anwendungsempfehlung
Application recommendation

sy
h

E |
E 1 1
DIN 373 8374 8376 - - - - - -
Form
Type ) . ) ) ) ) ) . .
Schneidstoff HSS-E HSS-E
Cutting material HSS HSS HSS HSS HSS HSS Cob Cob HSS
Beschichtung TiN - - - TiN blue+ - blue+ -
oating
Senkwinkel . A I
Cutting angle 180 90 180 - : - : - :
Schaft zyl. zyl. zyl. 3-kant 3-kant 3-kant 3-kant 3-kant 3-kant
Shank cyl. cyl. cyl. 3-flat 3-flat 3-flat 3-flat 3-flat 3-flat
gereich M3 -M12 M3-M10 M3 -Mi0 4,0-405 4,0-405 4,0-405 4 -39 4 -39 4,0 - 40,5
ange mm mm mm mm mm mm
Qualitat
Quality
Code 1716 - 1718 1625 1626 1763 1764 1767 1765 1766 1760
?eite 275 276 276 278 278 278 279 279 280
age
9 ) 1.1-241 S S S S S S S S S
d =1 ) 3.1-41 5 & S S L4
b ﬁ 5.1 ® = T
0 11} 1.1-241 [ 157 S S S
] M
w B 3.1-4.1 S
- . ® ® ® ® ® ® s ®
oS - B S S % % % % o %
sefl
] RN - ® ® ® ® ® ® s ®
QU e $ s $ ® ®
E . s L s ® o L o s
o 22-23 © © © ® s ® ®
AR T ® ® & & s & & &
I_ ® ® ® ® ®

b

$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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PROFI, — § o N
v sormonaer | PLUS oy

PROFI, — |
e UBASIC Anwgndungsempfehlu_ng
Application recommendation

HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
TiN TIALN - - TiN TIALN - TiN -

3-kant 3-kant 1/4" 6-kant 3-kant 3-kant 3-kant 3-kant 3-kant 3-kant

3-flat 3-flat 1/4" hex 3-flat 3-flat 3-flat 3-flat 3-flat 3-flat
4,0-40,5 4,0-40,5 4-30 3-50 3-50 3-50 25-150 2,5-15,0 3,0-30,5
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1761 1762 1760-1/4" 1740 1741 1742 1740-A 1741-A 1743
280 280 281 282 282 282 283 283 283
L L L L L] L L L L T
& S & S S S Mma
® © = 2 %
S s S o S T3 -
09
® ® ® ® & & S S S ,13 %
S S S S S S S S S o
ma
® ® ® ® ® ® ® ® ® >3
T3 T3 T3 T3 O
& s s T3 S T3 T3 & T3 )
s & S s S s
s s s s s T T3 s T3
S S S S & &

$ geeignet / suitable < bedingt geeignet / limited suitable
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by BOHRCRAFT

PLUS

°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.0.0.0 ¢

Prazisions-Kegelsenker HSS DIN 335 C 90°, UNGLEICHE TEILUNG
Precision-countersinks HSS DIN 335 C 90°, UNEQUAL PITCH

[ o d2 >
o di1
—e—
o
]

"
- .

Code 1730

Code 1731

el e

1730
1731

Prazisions Kegelsenker mit ungleicher Teilung und speziell
geschliffenen Spannuten. Perfekte Ergebnisse in verschie-
denen Werkstoffen wie z.B. allgemeinen Baustdhlen,

11-21 31- 41 5.1 1.1-21
L4 &
L4 L4 iy S

NE-Metallen und Gusseisen.

6,3
8,3
10,4
12,4
16,5
20,5
25,0
31,0
40,0

BC Boxen/

g ¥
Yz
4 -— Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
E g Description Pieces Content Part-No.
i
w2
035
Wwo
Y

0

264

1,5 5
2,0 6
2,5 6
2,8 8
3,2 10
3,5 10
3,8 10
4,2 12
4,2 13
BC Boxes

KS 3 UT @12,4 -

KS 5-K UT 5

KS 6-K UT 6 @6,
3 g124

5 2631
6 76,38
BC Runddose / BC Round-Box

KS 5 UT 5 36,31

5 36,3

KS 5-K Al-Cro

31 4.1
&
&

16,5 - 20,5 mm

- 16,5 - 20,5 mm

- Ungleiche Teilung garantiert hohe Laufruhe ohne Ratter-

marken
- Optimierte Spannuten fur ideale Span- und Warmeabfuhr
- Verringerung der Vorschubkraft
- Perfekte Kraftlbertragung durch 3-Flachenschaft
- AlCro-Beschichtung firr glattere Oberflachen und hdhere

Standzeit

50
56
60
63
67
71
80

&
&

&
&

N s
14-15 21 22-23 41-42 11-12
L4 L4 L4 54

S 4

L4 &

Precision countersink with unequal pitch and specially
grinded flutes. Perfect results in various materials such as
general structural steels, non-ferrous metals and cast iron.

- The unequal pitch guarantees smooth running and chatter-

free work

- Optimized flutes ensure ideal chip and heat removal

- Reduction in feed force

- Perfect power transmission due to the triangle shank
- AICro coating for smoother surfaces and longer tool life

<L
''aaa000h~®

oo

@63 10,4 -16,5- 20,5 - 25,0 mm
3:83-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

0,4-16,5-20,5-25,0mm
,3-10,4-12,4-16,5 - 20,5 mm

0,
0

4-16,5-20,5-25,0 mm
10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm

KS 3 Al-Cro

L1 DIN 74
BF

—_ e b

ArtikeI-Nr.
Part-No.
1730 03 06390
1730 03 08390
1730 03 10490
1730 03 12490
1730 03 16590
1730 03 20590
1730 03 25090
1730 03 31090
1730 03 40090

Artikel-Nr.
Part-No.

1731 03 06390
1731 03 08390
1731 03 10490
1731 03 12490
1731 03 16590
1731 03 20590
1731 03 25090
1731 03 31090
1731 03 40090

1730 13 30003
1730 13 30005
1730 13 30006
1731 13 30003
1731 13 30005
1731 13 30006

1730 13 32005
1731 13 32005




PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY

PROFI, —<=>

ok ke "PLUS

by BOHRCRAFT

Prazisions-Kegelsenker HSS-E (Co5) DIN 335 C 90°, UNGLEICHE TEILUNG
Precision-countersinks HSS-E (Co5) DIN 335 C 90°, UNEQUAL PITCH

<€ 292 o
>
o d1
——
a
1
"
£
q—

Code 1732

Code 1733

e B O

11 21 34- 41 5.1 1.1-2.1

1732 L4 L4 & L4
1733 4 4 L4 L4 & S

31 4.1

b

Prazisions Kegelsenker aus HSS-E flr rost- und saurebe-
sténdige Stahle. Mit ungleicher Teilung und speziell geschlif-
fenen Spannuten.

- Ungleiche Teilung garantiert hohe Laufruhe ohne Ratter-
marken

- Optimierte Spannuten fir ideale Span- und Warmeabfuhr

- Verringerung der Vorschubkraft

- Perfekte Kraftiibertragung durch 3-Flachenschaft

- blue+ Multilayer-Beschichtung fiir optimierte Standzeiten

6,3 1,5 5 45

8,3 2,0 6 50
10,4 2,5 6 50
12,4 2,8 8 56
16,5 3,2 10 60
20,5 3,5 10 63
25,0 3,8 10 67
31,0 4,2 12 71

BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

KS 3 Co UT @12,4-16,5-20,5 mm

KS 5-K Co UT 5 ©6,3-10,4-16,5-20,5- 25,0 mm
KS 6-K Co UT 6 @6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
KS 3 Co B+ 3 ©12,4-16,5-20,5 mm

5 @6,3-10,4-16,5-20,5-25,0 mm
KS 6-K Co B+ 6 ©6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

BC Runddose / BC Round-Box
KS 5 Co UT 5
KS 5 Co B+ 5

KS 6-K Co B+

& & L4
k4

©6,3-10,4-16,5-20,5- 25,0 mm
©6,3-10,4-16,5-20,5-25,0 mm

KS 3 Co B+

N s

14-15 21 22-23 41-42 11-12
L4 L4 L4 &

L4 S S S &

Precision countersink made of HSS-E for stainless steels.
With unequal pitch and specially grinded flutes.

- The unequal pitch guarantees smooth running and chatter-
free work

- Optimized flutes ensure ideal chip and heat removal

- Reduction in feed force

- Perfect power transmission due to the triangle shank

- blue+ multilayer coating for optimized tool life

| bluex |
Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Part-No. Part-No.

il
N

M3 1 1732 03 06390 1733 03 06390
M 4 1 1732 03 08390 = 1733 03 08390
M 5 1 1732 03 10490 1733 03 10490
M 6 1 1732 03 12490 = 1733 03 12490
M8 1 173203 16590 1733 03 16590
M 10 1 1732 03 20590 = 1733 03 20590
M 12 1 1732 03 25090 1733 03 25090
M 16 1 1732 03 31090 = 1733 03 31090

1732 13 30003
1732 13 30005
1732 13 30006
1733 13 30003
1733 13 30005
1733 13 30006

1732 13 32005
1733 13 32005

KS 5 Co UT

®

0
of
gm
.
mam
om
T
Zm
mJJ




[=-T=]] === PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
2.8.0.0.0 ¢

s sonrcrarr - PLUS

VHM Prézisions-Kegelsenker DIN 335 C 90°, UNGLEICHE TEILUNG
Solide carbide precision-countersinks DIN 335 C 90°, UNEQUAL PITCH

F

Code 1715

Code 1719

e

11-24 81— 41 [11-12721-22731-82 41-42/11-15 21 22-23 41-42 11-26 11 12
1715 ‘d‘r ‘e‘r ‘-’1 S L4 L4 L4 L4 L4 L4 L4 L4 L4 L4 & %
1719 L4 L4 L4 L4 4 S S S S L4 L4 L4 L4 L4 & %

Premium Kegelsenker aus Vollhartmetall. Hohe Héarte und
Temperaturbestandigkeit sowie VerschleiBfestigkeit im Ver-
gleich zu normalen HSS Werkzeugen, ermdglicht hervorra-
gende Standzeiten auch in hochfesten Stahlen < 55 HRC.

- Ungleiche Teilung garantiert hohe Laufruhe ohne Ratter-
marken

- Optimierte Spannuten fir ideale Span- und Warmeabfuhr

- Verringerung der Vorschubkraft

- blue+ Multilayer-Beschichtung fiir optimierte Standzeiten

Premium countersink made of solid carbide. High hardness
and temperature resistance as well as wear resistance com-
pared to normal HSS tools, enables excellent tool life even in
high-strength steels < 55 HRC.

- The unequal pitch guarantees smooth running and chatter-
free work

- Optimized flutes ensure ideal chip and heat removal

- Reduction in feed force

- blue+ multilayer coating for optimized tool life

| blue+ |
@ Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

1,5 M3 1 1715 03 06390 1719 03 06390

8,3 2,0 6 50 M 4 1 1715 03 08390 1719 03 08390
10,4 2,5 6 50 M5 1 1715 03 10490 1719 03 10490
12,4 2,8 8 56 M 6 1 1715 03 12490 1719 03 12490
16,5 3,2 10 60 M 8 1 1715 03 16590 1719 03 16590
20,5 3,5 10 63 M 10 1 1715 03 20590 1719 03 20590
25,0 3,8 10 67 M 12 1 1715 03 25090 1719 03 25090
31,0 4,2 12 71 M 16 1 1715 03 31090 1719 03 31090

BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

g ¥

w ¥

ZZ KS 3 HM ©12,4-16,5-20,5 mm 1715 13 30003

20 KS 5-K HM 5 ©6,3-10,4-16,5-20,5-25,0 mm 1715 13 30005

W KS 6-K HM 6 ©6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5 mm 1715 13 30006

0w KS 3 HM B+ 3 @12,4-16,5-20,5 mm 1719 13 30003

-l = 5 ©6,3-10,4-16,5-20,5- 25,0 mm 1719 13 30005

w2 KS 6-K HM B+ 6 ©6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5 mm 1719 13 30006

8 a BC Runddose / BC Round-Box

Y KS 5 HM 5 ©6,3-10,4-16,5-20,5-25,0 mm 1715 13 32005
o0 KS 5 HM B+ 5 ©6,3-10,4-16,5-20,5-25,0 mm 1719 13 32005

KS 6-K HM B+ KS 3 HM B+ KS 5 HM



PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, ®
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PM Prézisions-Kegelsenker DIN 335 C 90° Pulvermetall HSS-E
PM Precision-countersinks DIN 335 C 90° powder metal HSS-E

0d2
o di
>

Code 1714

S

1-1-2-1 31-41 51 1.1-21 341-41 [@AEAR2I2A=22081=82040=42] 1.1-15 21 [22-23[41-4211-26 1.1 1.2
1714 S s S s S S S s S s S S S S &

Premium Kegelsenker aus pulvermetallurgisch hergestelltem  Premium countersink made of powder metal high speed
Hochleistungsschnellstahl. Die homogene Gefligestruktur  steels. The homogeneous microstructure and the resulting
und die dadurch erreichte hohe Schneidkantenstabilitdt sor-  high cutting edge stability ensure very good wear resistance.
gen flr eine sehr gute VerschleiBbesténdigkeit. Speziell zur  Particularly suitable for machining higher-alloyed steels such
Bearbeitung hoherlegierter Stdhle wie z.B. VA/INOX sowie  as INOX as well as titanium and titanium alloys.

Titan- und Titanlegierungen geeignet.

9 d2 g di 9 d3 L1 DIN 74 Artikel-Nr.
mm mm mm mm BF Part-No.
6,3 1,5 5 45 M3 1 1714 03 06390
8,3 2,0 6 50 M 4 1 1714 03 08390
10,4 2,5 6 50 M5 1 1714 03 10490
12,4 2,8 8 56 M6 1 1714 03 12490
16,5 3,2 10 60 M8 1 1714 03 16590
20,5 3,5 10 63 M 10 1 1714 03 20590
25,0 3,8 10 67 M 12 1 1714 03 25090
31,0 4,2 12 71 M 16 1 1714 03 31090

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Artikel-Nr.

Bezeichnung Teile Inhalt
Part-No.

1714 13 30006

Description Pieces Content
KS 6-K PM 6 26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

0
of
gm
.
mam
om
+
Zm
mJJ

KS 6-K PM

267
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INDUSTRIE-QUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY
2888 XS

Kegelsenker DIN 335 Form C 90° HSS
Countersinks DIN 335 type C 90° HSS

PROFI, = §
o nrmemne IBASIC

0d3

—

.

902 o
odi1
» i

—

Code 1700 Code 1701 Code 1702
DIN | (HSS z3 |[cBN TiN
[ cone [ 14-15 21 22-23 a1-a2 11-12
1700 S & & & S S & S
1701 S & & & & & & S &
1702 S S 15 S & & & S S S &

CBN-geschliffener Kegelsenker aus HSS zum grat- und rat-
terfreien Entgraten und Senken in normalharten Werkstoffen
wie allgemeinen Baustahlen, NE-Metallen und Gusseisen.

CBN-ground countersink made of HSS for burr- and chatter-
free deburring and countersinking in normal hard materials
such as general structural steels, non-ferrous metals and
cast iron.

TiN
L 1 D'L“F” D'I';F” Artlkel Nr. Artikel-Nr. Ar‘tlkel NF.
Part-No. Part-No. Part-No.
43 1,3 4 1700 03 04390 1701 03 04390 1702 03 04390
50 15 4 M 2,5 L r0003 05090 | 1701 03 05000 | 1702 63 05000
6.0 1.5 5 e M3 1 17000306090 17010306090 1702 03 06090
6.3 15 5 45 M3 1 17000306390 1701 0306390 1702 03 06390
7.0 1.8 6 50 M 3,5 1 17000307090 17010307090 1702 03 07090
73 1.8 6 50 1 17000307390 17010307390 1702 03 07390
8.0 2.0 6 50 M 4 1 17000308090 17010308090 1702 03 08090
83 2.0 6 50 M4 1 17000308390 17010308390 1702 03 08390
94 22 6 50 1 17000309490 17010309490 1702 03 09490
10.0 25 6 50 M5 1 17000310090 17010310090 1702 03 10090
10,4 25 6 50 M5 1 17000310490 17010310490 1702 03 10490
11.5 28 8 56 M6 1 17000311590 17010311590 1702 03 11590
12,0 28 8 56 1 17000312090 17010312090 1702 03 12090
124 28 8 56 M6 1 170003 12490 17010312490 1702 03 12490
15.0 32 10 60 M8 1 170003 15090 17010315090 1702 03 15090
16.5 3.2 10 60 M8 1 170003 16590 17010316590 1702 03 16590
19.0 35 10 63 M 10 1 17000319090 17010319090 1702 03 19090
205 35 10 63 M 10 1 17000320590 1701 0320590 1702 03 20590
23,0 38 10 67 M 12 1 17000323090 17010323090 1702 03 23090
250 38 10 67 M 12 1 17000325090 1701 0325090 1702 03 25090
2810 40 12 71 M 14 1 17000328090 17010328090 1702 03 28090
31.0 42 12 71 M 16 1 17000331090 17010331090 1702 03 31090
400 49 13 80 1 1700 03 40090 ¥ ¥
50.0 45 15 92 1 1700 03 50090 - -

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

KS 5-K
KS 6-K

@6,3-10,4-16,5-20,5 25,0 mm

26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

KS 6-K TiN 6 @6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
(6]

KS 6-K TiALN 6 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

KS 6 6
KS 6 TiN 6
KS 6 TiALN 6

26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Descriptiol Pieces | Content Part-No.
6

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

1700 13 30005
1700 13 30006
1701 13 30006
1702 13 30006

1700 14 10006
1701 14 10006
1702 14 10006




INDUSTRIE-QUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY

PROFI, =S
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150 0 0.0 ¢

Kegelsenker DIN 335 Form C 90° HSS-E (Co5) kobaltlegiert
Countersinks DIN 335 type C 90° HSS-E (Co5) cobalt alloyed

d2

o di
> <

Code 1710
DIN | issg| [ =0 |[ z3 | [eBN| [ VA
P M ook N s
° 11-21 31-41 51 11-21 31-41 DIASH2N2IS22NSH=G 2 ANSA2) 11=15 | 24 [ 22-23 | 41-42 [11=12
1710 S S S S S S S S S S S S

CBN-geschliffener Kegelsenker aus HSS-E zum grat- und
ratterfreien Entgraten, Ansenken und Versenken. Kegelsenker
mit héherer Warmhértebesténdigkeit geeignet fir rost-,
sdure- und hitzebestandige Stahle.

CBN-ground countersink made of HSS-E for burr- and
chatter-free deburring and countersinking. Countersink with
higher heat resistance, suitable for stainless and heat-resi-
stant steels.

Artikel-Nr.

Part-No.

L1 DIN 74
mm BF

6,3 1,5 5

8,3 2,0 6
10,4 2,5 6
12,4 2,8 8
16,5 3,2 10
20,5 3,5 10
25,0 3,8 10
31,0 4,2 12
40,0 4,2 13
50,0 4,5 15

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes
Bezeichnung Teile
Description Pieces
KS 5-K Co 5
KS 6-K Co 6

Inhalt

Content

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Inhalt
Content

Teile
Pieces

6

Bezeichnung
Description

KS 6 Co

KS 6-K Co

45
50
50
56
60
63
67
71
80
92

@6,3-10,4-16,5-20,5-25,0 mm
26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

1 1710 03 06390
1710 03 08390
1710 03 10490
1710 03 12490
1710 03 16590
1710 03 20590
1710 03 25090
1710 03 31090
1710 03 40090
1710 03 50090

<KL LL
S 41000 R®
oo

Artikel-Nr.
Part-No.

1710 13 30005
1710 13 30006

Artikel-Nr.
Part-No.

1710 14 10006
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Kegelsenker ~DIN 335 Form C 90° HSS, lange und extra lange Ausflihrung
Countersinks ~DIN 335 type C 90° HSS, long and extra long version

od3

4
—
\

. J

[ >

»

'y ©d2

Code 1703-L Code 1703-EL

BSC|(Hss|( . |[ 23 |[cBN| [ 1" | [ANeE
P M ok

G 11-21 31-41 5.1 11-21 31-441
1703 S & & &

N s
14-15 21 22-23 41-42 11-12
S S & L4

CBN-geschliffener Kegelsenker mit langem oder extra lan-  CBN ground countersink with long or extra long shank. For
gem Schaft. Zum grat- und ratterfreien Entgraten, Ansenken  burr and chatter-free deburring and countersinking in difficult
und Versenken an schwer zugédnglichen Stellen oder accesssible places or interfering edges. Suitable for normal
Stdrkanten. Geeignet fur normalharte Werkstoffe wie allge-  hard materials such as general structural steels, non-ferrous
meine Baustahle, NE-Metalle und Gusseisen. metals and cast iron

Lange Ausfiihrung / Long version

L1 DIN 74 Artikel-Nr.
mm BF Part-No.
6,3 1,5 5 85 M3 1 1703 03 06390
8,3 2,0 6 85 M 4 1 1703 03 08390
10,4 2,5 6 88 M5 1 1703 03 10490
12,4 2,8 8 108 M 6 1 1703 03 12490
16,5 3,2 10 112 M8 1 1703 03 16590
20,5 3,5 10 115 M 10 1 1703 03 20590

Extra-lange Ausfiihrung / Extra-long version

L1 DIN 74 Artikel-Nr.
mm BF Part-No.
154

6,3 1,5 5 M3 1 1703 03 06391
8,3 2,0 6 155 M 4 1 1703 03 08391
10,4 2,5 6 157 M 5 1 1703 03 10491
12,4 2,8 8 158 M 6 1 1703 03 12491
16,5 3,2 10 161 M 8 1 1703 03 16591
20,5 3,5 10 164 M 10 1 1703 03 20591
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Kegelsenker-Bits 90° HSS 74" Schaft
Countersink-bits 90° HSS %" hex-shank

o di
> -
]

L]

0

L 002

Code 1705

BSC|(Hss|( . | z3 |[cBN| [ %"
N[w] =]V

P M e N s
11-21 31-41 51 11-21 31-4.1 [FEEE2N R2AE220 NSHSSRN NIRRT =151 240 f2252s e =42 A2l
1705 S % & & 4 L4 % L4

CBN-geschliffener Kegelsenker mit %" Bit-Schaft. Zum  CBN ground countersink with %" hex. shank. For burr- and
grat- und ratterfreien Entgraten, Ansenken und Versenken  chatter-free deburring and countersinking in normal hard
in normalharten Werkstoffen wie allgemeinen Baustahlen, materials such as general structural steels, non-ferrous
NE-Metallen und Gusseisen. metals and cast iron.

L 1 DIN 74 Artikel-Nr. . ‘
BF Part-No. N mr’

6,3 1,5 1/4" /6,35 mm M3 1705 03 06390

8,3 2,0 1/4" /6,35 mm M 4 1 1705 03 08390
10,4 2,5 1/4" /6,35 mm 31 M5 1 1705 03 10490
12,4 2,8 1/4" /6,35 mm 35 M 6 1 1705 03 12490
16,5 3,2 1/4" /6,35 mm 40 M 8 1 1705 03 16590
20,5 3,5 1/4" /6,35 mm 41 M 10 1 1705 03 20590
25,0 3,8 1/4" /6,35 mm 41 M 12 1 1705 03 25090

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
LIRS + Bithalter und Handgriff - Bitholder and handle LRSI

Handentgrater 90° HSS
Hand deburring tools 90° HSS

BSC| HSS Z3 | |CBN al / é
Code 1820
DIN 74 Artikel-Nr.
BF Part-No.

S>NISH3ILNNOD
H3Ia>IN3Is13o3aA

10,4 2,5 M5 1820 03 10490
12,4 2,8 M6 1 1820 03 12490
16,5 3,2 M8 1 1820 03 16590
20,5 3,5 M 10 1 1820 03 20590
25,0 3,8 M 12 1 1820 03 25090
: —— W—
Code 6300 Code 1820-H
Bezeichnung % Artikel-Nr.
Description Part-No.
BC-Handgriff / BC-Handle 1 1820 03 00001
Bithalter 60 mm / Bitholder 60 mm 1 6300 15 01060
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Kegelsenker DIN 335 Form D 90° HSS, mit Morsekegelschaft
Countersinks DIN 335 type D 90° HSS, with taper shank

MK - MT

Code 1704

EEaE=

G - T
11-21 31-41 51 11-21 341-41 SIS0 RS20 NSHISS2N NSl A =151 240 f2.2520 A = 42 =2l
1704 L4 & & & S S & L4

CBN-geschliffener Kegelsenker aus HSS zum grat- und rat-  CBN-ground countersink made of HSS for burr- & chatterfree
terfreien Entgraten und Senken in normalharten Werkstoffen ~ deburring and countersinking in normal hard materials such
wie allgemeinen Baustahlen, NE-Metallen und Gusseisen. as general structural steels, non-ferrous metals and cast iron.

MK L1 DIN 74 DIN 74 Artikel-Nr.
MT mm AF BF Part-No.
15,0 M8 1
M8

| 3,2 1 85 1704 03 15090
16,5 3,2 1 85 1 1704 03 16590
19,0 3,5 2 100 M 10 1 1704 03 19090
20,5 3,5 2 100 M 10 1 1704 03 20590
23,0 3,8 2 106 M 12 1 1704 03 23090
25,0 3,8 2 106 M 12 1 1704 03 25090
26,0 3,8 2 106 M 14 1 1704 03 26090
28,0 4,0 2 112 M 14 1 1704 03 28090
30,0 4,2 2 112 M 16 1 1704 03 30090
31,0 4,2 2 112 M 16 1 1704 03 31090
34,0 4,5 2 118 M 18 M 18 1 1704 03 34090
37,0 4,8 2 118 M 20 M 20 1 1704 03 37090
40,0 10,0 3 140 1 1704 03 40090
50,0 14,0 3 150 1 1704 03 50090
63,0 16,0 4 180 1 1704 03 63090
80,0 22,0 4 190 1 1704 03 80090

100,0 28,0 4 200 1 1704 03 10090
120,0 34,0 4 208 1 1704 03 12090

Kegelsenker DIN 334 Form C 60° HSS
Countersinks DIN 334 type C 60° HSS

el

Code 1700-60
P M ke N s
11-21 31-41 51 11-21 31-41 IASH2N2HS22NSHEG2IANEARN 11 =151 21 [22-23 [41=42 [11=12)
1700-60 S S <4 S S S S S

CBN-geschliffener Kegelsenker aus HSS zum grat- und rat-  CBN-ground countersink made of HSS for burr- & chatterfree
terfreien Entgraten und Senken in normalharten Werkstoffen ~ deburring and countersinking in normal hard materials such

wie allgemeinen Baustahlen, NE-Metallen und Gusseisen. as general structural steels, non-ferrous metals and cast iron.
9 d2 9 d1 L1 @ d3 Artikel-Nr.
mm mm mm mm Part-No.
6,3 1,6 45 B 1 1700 03 06360
8,3 2,0 50 6 1 1700 03 08060
10,0 2,5 50 6 1 1700 03 10060
12,5 3,2 56 8 1 1700 03 12560
16,0 4,0 63 10 1 1700 03 16060
20,0 5,0 67 10 1 1700 03 20060
25,0 6,3 71 10 1 1700 03 25060
30,0 71 71 12 1 1700 03 30060
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Kegelsenker Form C 75° HSS
Countersinks type C 75° HSS

Code 1700-75

BSC|(Hss|( . | z3 |[cBN
NORM
P M

e N s
11-21 31-41 51 11-21 31-4.1 [FEEE2N R2AE220 NSHSSRN NIRRT =151 240 f2252s e =42 A2l
1700-75 S % & & 4 L4 % L4

CBN-geschliffener Kegelsenker aus HSS zum grat- und rat-  CBN-ground countersink made of HSS for burr- & chatterfree
terfreien Entgraten und Senken in normalharten Werkstoffen  deburring and countersinking in normal hard materials such

wie allgemeinen Baust&hlen, NE-Metallen und Gusseisen. as general structural steels, non-ferrous metals and cast iron.
L1 Artikel-Nr.
mm Part-No.
6,3 1,6 45 5 1 1700 03 06375
8,3 2,0 50 6 1 1700 03 08375
10,4 2,5 50 6 1 1700 03 10475
12,4 3,2 56 8 1 1700 03 12475
16,5 4,0 63 10 1 1700 03 16575
20,5 5,0 67 10 1 1700 03 20575
25,0 6,3 71 10 1 1700 03 25075

Kegelsenker Form C 120° HSS
Countersinks type C 120° HSS

BSC| (Hss|( . |[ z3 |[cBN

P M ek s
11-21 31-41 51 14-21 31-41 [FEEERN R2HE220 NSHISSRN NSRS 15T 240 f22 5 2n e = a2 IA=2n
1700-120 S % & & 4 L4 % L4

Code 1700-120

CBN-geschliffener Kegelsenker aus HSS zum grat- und rat-  CBN-ground countersink made of HSS for burr- & chatterfree
terfreien Entgraten und Senken in normalharten Werkstoffen ~ deburring and countersinking in normal hard materials such

wie allgemeinen Baustdhlen, NE-Metallen und Gusseisen. as general structural steels, non-ferrous metals and cast iron.
9 d2 9 d1 L1 @ d3 Artikel-Nr.
mm mm mm mm Part-No.
6,3 1,6 45 5 1 1700 03 06312
8,3 2,0 50 6 1 1700 03 08312
10,4 2,5 50 6 1 1700 03 10412
12,4 3,0 56 8 1 1700 03 12412
16,5 3,5 63 10 1 1700 03 16512
20,5 4,0 67 10 1 1700 03 20512
25,0 5,0 71 10 1 1700 03 25012

S>INISH3ILNNOD
H3Ia>IN3Is13o3aA
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Kegel- und Entgratsenker HSS mit Querloch
Countersinks HSS with cross hole

Code 1721

TiN

P m kN s
14-24 31-41 51 14-21 31-41 [IASHENN2NS22N NGNS MANEAZN =15 |24 | 22=23 | 41=42 [ A1=12]
1720 S & & & -4 S & S
1721 S Y 1% & & & & S %

Querlochsenker aus HSS mit einer Schneide. Die Spane  Cross hole countersink made of HSS with one cutting edge.
werden durch die Bohrung in Schaftrichtung abgefiihrt.  The chips are removed through the hole in the direction of
Zum grat- und ratterfreien Entgraten, Ansenken und the shank. For burr and chatter-free deburring and counter-
Versenken in gut zerspanbaren Werkstoffen wie allgemeinen  sinking in good machinable materials such as general struc-
Baustahlen, NE-Metallen und Gusseisen. Geringe Schnitt-  tural steels, non-ferrous metals and cast iron. Low cutting

geschwindigkeit sorgt fiir optimale Ergebnisse. speed ensures the best results.
& | TiN

ol Artikel-Nr. Artikel-Nr.

mm < Part-No. Part-No.
1 2- 5 6 45 1 1720 03 00001 1721 03 00001
2 5-10 8 48 1 1720 03 00002 1721 03 00002
3 10-15 10 65 1 1720 03 00003 1721 03 00003
4 15-20 12 85 1 1720 03 00004 1721 03 00004
5 20-25 12 102 1 1720 03 00005 1721 03 00005
6 25-30 15 115 1 1720 03 00006 -

BC ABS-Box / BC ABS-Box
Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

GroBe / Size:1-2-3-4
Bereich / Range: @ 2-5 - 5-10 - 10-15 - 15-20 mm

Qs 4-K 4 1720 13 30004

QS 4-K
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Flachsenker DIN 373 HSS mit festem Flhrungszapfen
Flat countersinks DIN 373 HSS with fixed guide

sC

fl
f;

L1 A

Code 1706 » 1707 » 1708

—_— T Yo m—

———

Code 1716 » 1717 » 1718

I AT

TiN

P M e N s
11-21 31-41 51 11-21 31-4.1 [FEEE2N R2AE220 NSHSSRN NIRRT =151 240 f2252s e =42 A2l
% & & 4 S % L4

1706 - 1708 &
1716 -1718 & & & &

Flachsenker zur Herstellung von Senkungen flr Zylinder-
kopfschrauben, Sechskantschrauben und Muttern in gut
zerspanbaren Werkstoffen wie allgemeinen Baustahlen,
NE-Metallen und Gusseisen. Geringe Schnittgeschwindigkeit
sorgt flr optimale Ergebnisse.

Fiir Senkungen nach DIN 74, Blatt 2, Form H - J - K.

& & & S &

Flat countersinks for producing countersinkings for cylinder-
head screws, thread-cutting screws and thread-furrowing
screws in good machinable materials such as general struc-
tural steels, non-ferrous metals and cast iron. Low cutting
speed ensures the best results.

For countersinkings according to DIN 74, Sheet 2, form
H-J-K.

Q d3 '-1 Artlkel NF. Artlkel NF.
Part-No. Part-No.

Giitegrad fein fiir Durchgangsloch / Fine grade for through hole
6

M3 3,2 1 1706 03 00300 1716 03 00300
M 4 8 4,3 5 0 71 1 1706 03 00400 1716 03 00400
M5 10 53 8,0 80 1 1706 03 00500 1716 03 00500
M 6 11 6,4 8,0 80 1 1706 03 00600 1716 03 00600
M8 15 8,4 12,5 100 1 1706 03 00800 @ 1716 03 00800
M 10 18 10,5 12,5 100 1 1706 03 01000 1716 03 01000
M 12 20 13,0 12,5 100 1 1706 03 01200 = 1716 03 01200
Giutegrad mittel fiir Durchgangsloch / Medium grade for through hole
M3 6 3,4 5,0 71 1 1707 03 00300 = 1717 03 00300
M 4 8 4,5 5,0 71 1 1707 03 00400 1717 03 00400
M5 10 5,5 8,0 80 1 1707 03 00500 = 1717 03 00500
M 6 11 6,6 8,0 80 1 1707 03 00600 1717 03 00600
M 8 15 9,0 12,5 100 1 1707 03 00800 = 1717 03 00800
M 10 18 11,0 12,5 100 1 1707 03 01000 1717 03 01000
M 12 20 13,5 12,5 100 1 1707 03 01200 = 1717 03 01200
Fiir Gewindekernloch / For thread core hole
M3 6 2,5 5,0 71 1 1708 03 00300 1718 03 00300
M 4 8 3,3 5,0 71 1 1708 03 00400 1718 03 00400
M5 10 4,2 8,0 80 1 1708 03 00500 1718 03 00500
M 6 11 5,0 8,0 80 1 1708 03 00600 1718 03 00600
M8 15 6,8 12,5 100 1 1708 03 00800 1718 03 00800
M 10 18 8,5 12,5 100 1 1708 03 01000 1718 03 01000
M 12 20 10,2 12,5 100 1 1708 03 01200 1718 03 01200

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

1706 13 30006

Gltegrad fein / Fine grade

FS6-FK | 53— M10 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10
6 Gtegrad mittel / Medium grade
FS6-MK Vi3 _'M10 M3 -M4 - M5 - M6 - M8 - M10
FS 6-KK 6 Gewindekernloch / Thread core hole
M3-M10 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10

1707 13 30006

1708 13 30006
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Mehrfasenstufenbohrer DIN 8374 / 8376 HSS-G
Subland drills DIN 8374 / 8376 HSS-G

. EE———

|0 d2| g

Code 1626

e T

kN s
121 314t 81 1Az od-a N NN NS ST S S 2SN A
1625 - 1626 S & & & -4 S & S

Code 1625

Subland drill made of HSS for producing precise, cylindrical
through holes and screw head counterborings.

Mehrfasenstufenbohrer aus HSS zum Herstellen von exak-
ten, zylindrischen Durchgangsbohrungen und Schrauben-
kopfsenkungen.

90° Giitegrad fein fir Durchgangsloch / 90° Fine grade for through hole
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180° Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch / 180° Medium grade for through hole

Artikel-Nr.

Part-No.

M3 3,2 6,0 1625 03 00300
M 4 4,3 8,0 1 1 7 1 1625 03 00400
M5 5,3 10,0 13 87 133 1 1625 03 00500
M 6 6,4 11,5 15 94 142 1 1625 03 00600
M8 8,4 15,0 19 114 169 1 1625 03 00800
M 10 10,5 19,0 23 135 191 1 1625 03 01000

L 2 L 3 L 1 Artikel-Nr.

Part-No.
M3 3,4 6,0 1626 03 00300
M4 4,5 8,0 117 1 1626 03 00400
M5 55 10,0 13 87 133 1 1626 03 00500
M 6 6,6 11,0 15 94 142 1 1626 03 00600
M 8 9,0 15,0 19 114 169 1 1626 03 00800
M 10 11,0 18,0 23 135 191 1 1626 03 01000
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Lieferbare Ausflihrungen Stufenbohrer
Available versions step drills

S
Description
1A Fir metrische LochmaBe / For metric hole diameters
@ 4,0 mm @ 6,0 mm @ 8,0 mm 210,0mm @ 12,0 mm
Fiir metrische LochmaBe / For metric hole diameters
g 40mm @& 6,0mm @ 8,0 mm g10,0mm ©@120mm G140mm ©@16,0mm @18,0mm 20,0 mm
Fiir metrische LochmaBe / For metric hole diameters
3A g 40mm & 60mm @ 80mm @10,0mm ©G120mm G@140mm @16,0mm @180mm & 20,0 mm
@22,0mm @240mm @260mm @280mm 30,0 mm
Fiir metrische LochmaBe / For metric hole diameters
g 40mm @ 50mm 36,0 mm 7,0 mm @ 8,0 mm @9,0 mm g10,0mm G@11,0mm 12,0 mm
Fiir metrische LochmaBe / For metric hole diameters
@120mm @130mm ©@140mm G150mm @16,0mm G17,0mm ©@180mm @19,0mm @ 20,0 mm
Fiir metrische LochmaBe / For metric hole diameters
3 @200mm @21,0mm ©@220mm @23,0mm @240mm @250mm @260mm @27,0mm 28,0 mm
229,0mm @ 30,0 mm
Fiir Panzerrohrgewinde KernlochmaBe / For steel conduit threads (core holes)
4 PG 7 PG 9 PG 11 PG 13,5 PG 16 PG 21
11 4dmm @140mm @1725mm @ 190mm ©@21,25mm & 26,75 mm
Fur Panzerrohrgewinde DurchgangsmaBe / For steel conduit threads (through holes)
5 PG 7 PG 9 PG 11 PG 13,5 PG 16 PG 21 PG 29
g125mm  @152mm @186mm @J204mm @225mm ©@283mm @ 37,0mm
Fir metrische LochmaBe / For metric hole diameters
6 g 40mm @ 60mm & 90mm @120mm @150mm @180mm @21,0mm J240mm 27,0 mm
@30,0mm @33,0mm @36,0mm 39,0 mm
Fir metrische LochmaBe / For metric hole diameters
7 @ 60mm @ 90mm @13,0mm @160mm G190mm @21,0mm ©@23,0mm @26,0mm &29,0mm
@2320mm  @350mm @ 38,0mm
Fur metrische Kabelverschraubungen, KernlochmaBe nach / For metric cable connections, core holes according DIN/EN 60423
9 M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
@ 5,3 mm 7,0 mm @ 9,0 mm g105mm @145mm @185mm @235mm @ 30,5mm
Fir metrische Kabelverschraubungen, KernlochmaBe nach / For metric cable connections, core holes according DIN/EN 60423
10 M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
@5,3mm @ 7,0 mm 29,0 mm @105mm ©@145mm @185mm @235mm @30,5mm O 385mm

2A

Fir metrische Kabelverschraubungen, DurchgangsmaBe nach DIN/EN 50262 - |'-|'||
1 For metric cable connections, through holes according DIN/EN 50262 g 0
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 @ 30,5 mm II
@ 6,5 mm g85mm ©@105mm @125mm ©165mm @205mm @255mm @ 32,5mm b 4 Z
Fir metrische Kabelverschraubungen, DurchgangsmaBe nach DIN/EN 50262 6 0n
12 For metric cable connections, through holes according DIN/EN 50262 > E
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40 r
6,5 mm g85mm @105mm @125mm @165mm @205mm @255mm @325mm ©@40,5mm o E
Bereich v m
e S [ 2o e s e] s oo wlu]u]s] EE
mm Steps r F
1 4-12 9 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0 - - - - - mm
2 12-20 9 12,0 13,0 14,0 150 16,0 170 180 19,0 20,0 - - - - -
3 20-30 11 20,0 21,0 22,0 230 24,0 250 260 27,0 28,0 29,0 30,0 - - -
1A 4-12 5 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 - - - - - - - - -
2A 4-20 9 4,0 6,0 80 10,0 12,0 140 16,0 18,0 20,0 - - - - -
3A 4-30 14 4,0 6,0 80 10,0 12,0 14,0 16,0 180 20,0 22,0 24,0 26,0 28,0 30,0
4 6 -26,75 8 6,0 9,0 11,4 140 17,25 19,0 21,25 26,75 - - - - - -
5 6-37 12 6,0 90 125 152 186 204 225 26,0 283 305 340 37,0 - -
6 4 -39 13 4,0 6,0 90 12,0 150 180 210 240 270 30,0 33,0 36,0 39,0
7 6-38 12 6,0 9,0 130 16,0 190 210 23,0 26,0 29,0 32,0 350 38,0 - -

9 5,3-30,5 9 5,3 7,0 90 1055 145 185 235 270 305 = = = = =
10 5,3-38,5 11 5,3 7,0 90 105 145 185 235 270 30,5 345 385 - - -
11 6,5-32,5 9 6,5 85 105 125 16,5 205 255 29,0 325 = = = = =
12 6,5-40,5 11 6,5 85 10,5 1255 16,5 205 255 290 325 365 405 - - -
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Stufenbohrer HSS mit Spiralnut
Step drills HSS with spiral flute

<« 292 o
»? %

INDUSTRIE-QUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY

Code 1767

11-241

1763 %
1764 L4 & & &
1767 L4 4 S S 1

Premium Stufenbohrer mit Spiralnut. Die CBN-geschliffene
spiralférmige Spannut sorgt fir einen ruhigen Lauf und
saubere, gratfreie Bohrungen. Die entstehenden Spane
werden zuverlassig entgegen der Schneidrichtung abtrans-
portiert. FUr normalharte Werkstoffe wie allgemeine
Baustahle, NE-Metalle und Kunststoff.

e N s
Mot ??_??T?T_

<& % S S &
< 5% S S S S

Premium step drill with spiral flute. The CBN-ground spiral
flute ensures smooth running and clean, burr-free holes. The
produced chips are reliably evacuated in the opposite direc-
tion to the cutting direction. For normal hard materials such
as general structural steels, non-ferrous metals and plastic.
Maximum material thickness = step height.

Maximale Materialstarke = Stufenhohe.

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Inhalt
Content

GroBe / Size: 1 - 2A - 3A

Teile
Pieces

Bezeichnung

Description

m
o’
13
0o
2

w o
W
5k
FO
(1)

STB 3-KS STB 3-KS TiN
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o d1 -d2 '- 1 Art|kel Nr. Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

| blue+ |

Artikel-Nr.
Part-No.

1-S 9 1763 03 00001 1764 03 00001 1767 03 00001
1A-S - 12 5 1 1763 03 00011 1764 03 00011 1767 03 00011
2A-S 4 20 9 8 75 1 1763 03 00022 1764 03 00022 1767 03 00022
3A-S 4-30 14 10 100 1 1763 03 00033 1764 03 00033 1767 03 00033
4-S 6-26,75 8 10 75 1 1763 03 00044 1764 03 00044 1767 03 00044
5-S 6-37 12 10 100 1 1763 03 00055 1764 03 00055 1767 03 00055
6-S 4-39 13 10 107 1 1763 03 00066 1764 03 00066 1767 03 00066
7-S 6-38 12 10 100 1 1763 03 00077 1764 03 00077 1767 03 00077
11-S 6,56-32,5 S 10 79 1 1763 03 01111 1764 03 01111 1767 03 01111
12-S 6,5 -40,5 11 10 96 1 1763 03 01212 1764 03 01212 1767 03 01212

Artikel-Nr.
Part-No.

STB 3-KS s Bereich / Range: @ 4-12 - 4-20 - 4-30 mm 1763 13 30003
- GroBe / Size: 1 - 2A - 3A

e 8 Bereich / Range: @ 4-12 - 4-20 - 4-30 mm 1764 13 30003
GroBe / Size: 1 - 2A - 3A

S g Bereich / Range: @ 4-12 - 4-20 - 4-30 mm e Tl SHs

STB 3-KS B+



INDUSTRIE-QUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY

PROFI, =S
o nomncnarr CBASIC

150 0 0.0 ¢

Stufenbohrer HSS-E (Co5) kobaltlegiert, mit Spiralnut
Step drills HSS-E (Co5) cobalt alloyed, with spiral flute

-

2d2
»? %

<

®

Code 1765 Code 1766
B$C | [Hss.E| [CBN| |2 % INoX M
NORM
P M N s
11-21 31-41 51 11-21 31-41 [ASR2NZAE22INSHEs2an=a2) 1.1=1.5]1 240 [22=23 [41=42 [11=12]
1765 S S & S S & & S S S S &
1766 S S S S 4 S S S S S S &

Premium Stufenbohrer aus HSS-E mit hoéherer Warm-
hartebestandigkeit, geeignet flir rost-, sdure- und hitze-
bestandige Stdhle. Die CBN-geschliffene spiralformige
Spannut sorgt fiir einen ruhigen Lauf und saubere, gratfreie
Bohrungen. Die entstehenden Spane werden zuverldssig
entgegen der Schneidrichtung abtransportiert.

Maximale Materialstarke = Stufenhdhe.

Premium step drill made of HSS-E with higher heat resis-
tance, suitable for stainless and heat-resistant steels. The
CBN-ground spiral flute ensures smooth running and clean,
burr-free holes. The produced chips are reliably evacuated in
the opposite direction to the cutting direction.

Maximum material thickness = step height.

] blue+ |
2 d‘ —d2 Sstt“fe" '- 1 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ch Part-No. Part-No.

1-S 4-12
2A-S 4-20
3A-S 4-30 14 10
5-S 6-37 12 10
6-S 4-39 13 10

BC ABS-Box / BC ABS-Box

1765 03 00001 1766 03 00001

1 1765 03 00022 = 1766 03 00022

100 1 1765 03 00033 1766 03 00033
100 1 1765 03 00055 = 1766 03 00055
107 1 1765 03 00066 = 1766 03 00066

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

STB 3 KS-Co GroBe / Size: 1 - 2A - 3A

Bereich / Range: @ 4-12 - 4-20 - 4-30 mm

GroBe / Size: 1 - 2A - 3A

SO L B 8 Bereich / Range: @ 4-12 -

STB 3 KS-Co

4-20 - 4-30 mm

1765 13 30003

1766 13 30003

STB 3 KS-Co B+

.
%c
mT
'ul'l'l

2
Om
I
rI
C
O
;i

279



m
!
12
13
0o
2
w o
b
3|-
=0
(1)

280

‘.’ c 1.8 & $H i

Stufenbohrer HSS
Step drills HSS

..1_{_‘44-1L' *

Code 1760

<« 292 o

Code 1761

Code 1762

TIALN

e N s
3 1-41 [14-12[21-22[81-82 [41-42 11-15 21  22-23 41-42 11-12
L4

11-241

1760 % & & & L4 L4 &
1761 L4 & & & & & & 4 &
1762 S S S S 1 < 5% S S L 4 S

CBN-geschliffener Stufenbohrer aus HSS. Der 3-Flachen-
schaft sorgt fUr optimale Kraftlibertragung und verhindert
ein Durchrutschen im Bohrfutter. Fir gratfreie Bohrungen
in normalharten Werkstoffen wie allgemeinen Baustéhlen,
NE-Metallen und Kunststoff.

Maximale Materialstarke = Stufenhohe.

CBN ground step drill made of HSS. The triangle shank en-
sures optimal power transmission and prevents slipping in
the drill chuck. For burr-free drilling in normal-hard materi-
als such as general structural steels, non-ferrous metals and
plastic.

Maximum material thickness = step height.

TiN
Gs'°3e 2 °” - d2 "1 Artlkel N Artikel-Nr. Artlkel Nr.
— Part-No. Part-No. Part-No.

1760 03 00001 1761 03 00001 1762 03 00001

12 20 1 1760 03 00002 1761 03 00002 1762 03 00002

3 20-30 11 10 82 1 1760 03 00003 1761 03 00003 1762 03 00003

1A 4-12 5 6 65 1 1760 03 00011 1761 03 00011 1762 03 00011

2A 4-20 9 8 73 1 1760 03 00022 1761 03 00022 1762 03 00022

3A 4 -30 14 10 100 1 1760 03 00033 1761 03 00033 1762 03 00033
4 6-26,75 8 10 75 1 1760 03 00044 = =

5 6-37 12 10 100 1 1760 03 00055 1761 03 00055 1762 03 00055

6 4 -39 13 10 107 1 1760 03 00066 1761 03 00066 1762 03 00066
9 5,3-30,5 9 10 79 1 1760 03 00099 - -
10 5,3-38,5 11 10 96 1 1760 03 01010 = =
11 6,56-32,5 9 10 79 1 1760 03 01111 - -
12 6,5-40,5 11 10 96 1 1760 03 01212 - =

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

GroBe / Size: 1 - 2A - 3A

SRS Bereich / Range: @ 4-12 - 4-20 - 4-30 mm UGED S B
STB 3-K GroBe / Size: 1 - 2A - 3A
TiN 3 Bereich / Range: & 4-12 - 4-20 - 4-30 mm 176113 30003
STB 3-K GroBe / Size: 1 - 2A - 3A
TiALN g Bereich / Range: @ 4-12 - 4-20 - 4-30 mm Vg TR e

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Descriptio Pieces | Content Part-No.

GroBe / Size: 1 - 2A - 3A
STB3 Bereich / Range: @ 4-12 - 4-20 - 4-30 mm 1760 1410003

GroBe / Size: 1 - 2A - 3A
Bereich / Range: & 4-12 - 4-20 - 4-30 mm

STB 3 TiN 3 1761 14 10003




Yovokokok “.’ c

Stufenbohrer HSS 4" Schaft
Step drills HSS 4" hex-shank

0d2 o]
LI

Code 1760-1/4"

B“%c HSS | | CBN §% Yl
NORM Q u 5 u

p M kN s
14-21 31-41 51 11-21 31-41 [IASHZN2AS220 SASS2N ASAZ] 11=15 21 | 22-23 41=42  11=12
1760-1/4" S & & & S S (5% S

CBN-geschliffener Stufenbohrer aus HSS mit 74" Bit-Schaft. = CBN-ground step drill made of HSS with %" hex. shank. For
Fir gratfreie Bohrungen in normalharten Werkstoffen wie  burr-free drilling in normal hard materials such as general
allgemeinen Baustahlen, NE-Metallen und Kunststoff. structural steels, non-ferrous metals and plastic.

Maximale Materialstérke = Stufenhéhe. Maximum material thickness = step height.

1] d1 -d2 Stufen L 1 Artikel-Nr.
Steps Part-No.

4-12 1/4" /6,35 mm 1760 03 10001
4-20 1/4" /6,35 mm 1 1760 03 10022
3A 4-30 14 1/4" /6,35 mm 103 1 1760 03 10033

.
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Blechschalbohrer HSS
Sheet metal drills HSS

»

- 9202
2 dl g

Code 1742

1740 % &
1741 L4 & & &
1742 S 4 S S 1

1.1-241 31 4.1

CBN-geschliffener Blechschélbohrer aus HSS zum stufen-
losen Bohren und Aufbohren von diinnwandigen Materialien.
Selbstzentrierend durch Kreuzanschliff nach DIN 1412 C.
Der 3-Flachenschaft sorgt flr optimale Kraftiibertragung
und verhindert ein Durchrutschen im Bohrfutter. Fur gratfreie
Bohrungen in normalharten Werkstoffen wie allgemeinen
Baustahlen, NE-Metallen und Kunststoff.

Maximale Materialstarke = 4 mm.

o ‘“ - d2 " 1 Artlkel Nr.
Part-No.

1 3-14 6
2 6-20 8
3 16-30,5 9 76
4 26 - 40 10 87
5 36 - 50 12 97
L 6-30 10 20

BC ABS-Boxen / BC ABS-Boxes

B 3-K 3 GroBe / Size:1-2-3
B 3-K TiN 3 GroBe / Size:1-2-3
B 3-K TiALN 3 GroBe / Size:1:-2 -3

BC Industrie-Kassetten / BC Metal-Boxes

&
&
<

& L4

TiALN

L4 &

L4
4 &
L 4 S

CBN-ground sheet metal drill made of HSS for stepless dril-
ling and drilling of thin-walled materials. Self-centering due
to the split point according to DIN 1412 C. The triangle shank
ensures optimal power transmission and prevents slipping in
the drill chuck. For burr-free drilling in normal hard materials
such as general structural steels, non-ferrous metals and

plastic.

Maximum material thickness = 4 mm.

—_

1740 03 00001
1740 03 00002
1740 03 00003
1740 03 00004
1740 03 00005
1740 03 00007

TiN

1741 03 00001
1741 03 00002
1741 03 00003
1741 03 00004
1741 03 00005
1741 03 00007

Artikel-Nr. Artlkel Nr.
Part-No. Part-No.

1742 03 00001
1742 03 00002
1742 03 00003
1742 03 00004
1742 03 00005
1742 03 00007

Artikel-Nr.
Part-No.

1740 13 30003

1741 13 30003
1742 13 30003

Bezeichnung Teile Inhalt -
Description Pieces Content -

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Descrlptlon Pieces Content Part-No.

GroBe / Size:1-2-3

B 3 TiN GroBe / Size:1-2-3

Lt T

4

B 3-K

B 3-K TIALN

1740 14 10003
1741 14 10003




Yriokdok

Blechschéalbohrer HSS-E (Co5) kobaltlegiert
Sheet metal drills HSS-E (Co5) cobalt alloyed

»

y
A

i __t

g 0d2

Code 1743
Py : VA
B$C| Hss-E |CBN § INOX
N[w] =]V
e~ s
11-21 31- 41 5.1 1.1-21 31 41 [11-12 21-22 81-32 41-42| 11-15 21  22-23 41-42 11-12
1743 3 S S S S S S S S S s S

CBN-geschliffener Blechschalbohrer aus HSS-E mit héherer
Warmhértebestandigkeit, geeignet fur rost- sdure- und hitze-
bestandige Stéhle. Zum stufenlosen Bohren und Aufbohren
von dinnwandigen Materialien. Selbstzentrierend durch
Kreuzanschliff nach DIN 1412 C. Der 3-Flachenschaft sorgt
fir optimale Kraftlbertragung und verhindert ein Durch-
rutschen im Bohrfutter. Maximale Materialstérke = 4 mm.

CBN-ground sheet metal drill made of HSS-E with higher
heat resistance, suitable for stainless and heat-resistant
steels. For stepless drilling and drilling of thin-walled mate-
rials. Self-centering due to the split point according to DIN
1412 C. The triangle shank ensures optimal power transmis-
sion and prevents slipping in the drill chuck.

Maximum material thickness = 4 mm.

(%] d1 -d2 L 1 Artikel-Nr.
Part-No.

3-14
6 - 20
3 16 - 30,5 9

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Teile |Inhalt
Pieces | Content

GroBe / Size:1-2 -3

Bezeichnung

Description
B 3-K Co 3

| 0d2 |
G

1740 %‘n
1741 S &

5.1 1.1-241 31-4.1
&

& &

CBN-geschliffener Blechschélbohrer aus HSS mit Anschlag.

2 d‘ —d2 '- 1 Artlkel NI,
Part-No.

,8

)

NN
woo;

3A
4A

aaaay
(o)X e>NerNe}

0,2
1,8
5

&
&

1743 03 00001
1 1743 03 00002
76 1 1743 03 00003

Artikel-Nr.
Part-No.

1743 13 30003

Blechschélbohrer HSS mit Anschlag

Sheet metal drills HSS with backstop

Code 1741-A

TiN

N s

(14-15 24 22-23 44-42 [14-12
L4 L4 & L4

& L4 &

%
&

CBN-ground sheet metal drill made of HSS with backstop.

TiN
Artikel-Nr.
Part-No.
1740 03 00011 -
1740 03 00022
57 1 1740 03 00033 -
68 1 1740 03 00044 1741 03 00044

sC

ST7711da Tv1l3N L33HS
Hd3dHOaTvYHOSHO31a
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ENTGRATER
DEBURRING TOOLS

ENTGRATER *« DEBURRING TOOLS



PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY  gr=T=] a—
U
o sommcnaer | PLUS

ENTGRATER
DEBURRING TOOLS

Qualitat Typ Bezeichnung
Quality Type Description

Entgrater / Deburring tools

Handgriffe

Handles 1650 286
s 55 St o

BC-DS3 Dreikantschaber
HSS 1656 288
BC-DS8 Triangular scrapers

Ersatzklinge fiir BC-DS8

HSS BC-C42 1661 288
Spare blade for type BC-DS8
BC-HE1 . . el
HSS BC-HE3 Handgrlffe.mlt HSS-Klingen 1652 289
BC-HTB4 Handles with HSS-blades
Doppelentgrater mit HSS-Schneidscheiben
HSS BC-DE 1655 290
Double deburrer with round HSS-blades
Ersatzschneidscheibe fiir
D lentgrater BC-DE
HSS BC-Riz Doppelentgrater BC 1655 290

Spare round blade for
double deburrer BC-DE

AuBen-Entgrater / Outer-deburring tools

£ Entgrater EGR
- ,t‘- HSS 1648 291
B C I*—» 5 Deburrers EGR

i Entgrater EGR HM+
[ &
Bre if M Deburrers EGR HM+ 1648 291

www.bohrcraft.de 285



YT ===——m® PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-GQUALITY
weomenaer L PLUS [y

Entgrater
Deburring tools

Handles
Typ Passend fiir Artikel-Nr.
Type Suitable for Part-No.

Klingenhalter / -

IV 00441

LS ggfj?k%dders "!. 1 1650 03 00001
BC-TKE S
i W recac DDAt i

BC-HE hingen / Blades b 1 165003 00002

™

7~

E Klingenhalter

Holders
Typ Passend fiir Artikel-Nr.
Type Suitable for Part-No.

Klingen / Blades
BC-B

-

BC-TKB 1 1651 03 00001

Klingen / Blades

BC-TKE Bo

1 1651 03 00002

1)
g
Lo
W
q0
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PREMIUM INDUSTRIE-GQUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY PROFI,, ®
PN . PLUS

Entgrater
Deburring tools

B | |HSS| Giawx | Entgrater-Klingen Typ BC-B
Deburring blades type BC-B

Tvp = =) = | B N | — Artikel-Nr.
B EEE

Fiir gerade Kanten / For straight edges

HET
BC-B10 e s S S S 10 1659 03 00010
o
“Qn
BC-B20 ’/\‘f = S S S 10 1659 03 00020

E | |HSS||"okesuank | Entgrater-Klingen Typ BC-E
Deburring blades type BC-E
Tvp s Banss'® , Artikel-Nr.
._ - \4 /’ - rere.

Fiir gerade Kanten / For straight edges

BC-E100 = s S S s 10 1660 03 00100
o
BC.E200 ¥ e S S vy 10 1660 03 00200

nar
BC-EIS0 = s s 10 1660 03 00350

Fiir Innenbearbeitung Vorder- und Riickseite gleichzeitig / For simultaneous deburring of int. and ext. edges

BC-E300 \P= s s v s 10 1660 03 00300

Fiir Innenbearbeitung Riickseite bis 20 mm Materialstarke / For backside deburring up to 20 mm thickness

BCESOD & et . & & & s 5 1660 03 00600

v
.
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0g
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0
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Entgrater
Deburring tools

Schnellentgrater
Rapid deburrers

Typ Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Type Part-No. Part-No.

BC-1 Feste Klinge / 1653 07 00001 -
Fixed blade — '-

BC1-10 BC-E100 —4‘ - - 10 1653 03 00001
Typ Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Type Part-No. Part-No.
BC-2 Qﬁﬁé";fhse'bam : 1 16540700001 -

Replaceable 3 .
BC2-5 |\ i BC-E100 - - 5 1654 03 00001

@ Dreikantschaber
Triangular scrapers

Typ Artikel-Nr.
Type Part-No.

Feste Klinge /
BC-DS3 Fixed blade
3 mm -

1 1656 03 00001

Auswechselbare

Repinc e P —)
BC-DS8 Replaceable blade 1 1656 03 00002

8 mm
E @ Ersatz-Klinge 8 mm fiir BC-DS8
Spare blade 8 mm for type BC-DS8

Tvp ‘ ComreR iy o AN Artikel-Nr.
_x B EEE

BC-C42 - Bec ~ s r v T s & 1 16610300001
—— E




PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY

PROFI, — |

Ak kkk TRV

Entgrater
Deburring tools

@ Handgriffe mit HSS-Klingen
Handles with HSS-blades

Typ Teile I’I Artikel-Nr.
Type Pieces Y Part-No.
A | ES—

G BC-E100

BC-HE1 2

-

IRRRERRNT D ERORRRA )RR -

I ——
- BC-E100 BC-E200

7~

o o i], 1

BC-HE3 4 1 1652 03 00002

o I o TP PRI i 1

—_

THRRERRADRERRRAEEERRE ) b i

BC-HE

= BC-TKB

#.I |n |
P BC-B10 R ¥ BC-B20

BC-HTB4 4 1 1652 03 00003

L ﬁ PO P 0

m
2
-
G
>
4
m
b1

L

O

11]

m

Cc

b1

1

2

Q

-

0

BC-HK 0
=

(/)]
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PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY

Entgrater
Deburring tools

@ Doppelentgrater mit HSS-Schneidscheiben
Double deburrer with round HSS-blades

Typ I’I Artikel-Nr.
Type W Part-No.

BC-DE 1 1655 03 00001

-

@ Ersatz-Schneidscheibe fiir Doppelentgrater BC-DE
Spare round blade for double deburrer BC-DE

Typ Passend fiir % Artikel-Nr.
Type Suitable for Part-No.

Doppelentgrater /

BC-R12 Double deburrer

BC-DE

2 1655 03 00002




i

Code EGR HSS

Code EGR HM+

2.8.8.0.9.¢

Entgrater mit HSS und HM Klingen
Deburrers with HSS and TC blades

Code EGR 35 HM+ Code EGR 54 HM+

STAHL VA MESSING NE L g
STEEL | | INOX BRASS | |[METALLE @ g
7a°

Besonders zur Reparatur von beschadigten Schrauben,
Gewindestangen, Radbolzen, etc. geeignet.
Mit niedriger Drehzahl arbeiten!

- Einsatz in Akkuschrauber und Bohrmaschine
- Einfache Handhabung

- Schnelles und sicheres Arbeiten

- Verdeckte Schneiden

Especially designed for repairing damaged screws, bolts,
threaded rods etc.
Please work with low rotation-speed!

- For use with cordless and corded machines
- Easy handling

- Fast and safe working

- Covered cutting edges

S$C

- Sichere Spanabfuhr - Safe chip removal
Typ g di1-d2 Klingen max. U/min. % Artikel-Nr.
Type mm Blades rpm max. Part-No.
EGR HSS 3-19 1/4" /6,35 mm 3 x HSS 1 - 1648 16 00001
EGR HM+ 3-19 1/4" /6,35 mm 3 x HM/TC 400 1 - 1648 16 00002
EGR 35 HM+ 13-35 SW9 5 x HM/TC 150 1 - 1648 16 00003
EGR 54 HM+ 34-54 SW9 9 x HM/TC 150 - 1 1648 16 00004

EGR HM+ Ausfiihrung:
- L&ngere Lebensdauer bei normalen St&hlen
- Besonders fir INOX und gehértete Stahle geeignet

EGR HM+ version:
- Longer lifetime when working on standard steels
- Especially suitable for stainless and hardened steels
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HSS ROTARY BURRS
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S$C

HSS FRASSTIFTE
HSS ROTARY BURRS

Qualitit Form Bezeichnung
Quality Shape Description

HSS Frasstifte Schaft 6 mm / HSS Rotary burrs shank 6 mm

DIN

B<C = 0, " 5 ;isasr;iﬂbirzrzli;]jﬁ\rdr:ritﬁ::t’rue;i?nung 5205 294
B<C — — N?chf;m HSS WCRC ;jzsr'::f:)i:,rvsa:aelrrr\u;sded cylinder 5210 294
B<C & N?)?m HSS KBD ;ﬁsasrjti::iju 5215 298
B<C fi?é:ﬁ N?)?m HSS S(:G :)étsasr:/if;e'.l:‘s)i:)?i:’izntree 5230 295
B©C """'—:-EE N?)?m HSS KIIEL :jzsr;iftt)i::r::l(ler?:ed cone 5250 296
Boc == 00 WS g o e

Sortiment
B:C & g orimente 5902 297
- Sets

Lieferbare Ausflihrung

Available version

HSS Fréasstifte mit mittlerer Einfachverzahnung und
Spanbrecher. Fir die Bearbeitung von Stahl, Stahlguss
und Gusseisen.

HSS rotary burrs with medium single toothing and chip
breaker. For machining of steel, cast steel and cast iron.

www.bohrcraft.de 293



‘.’ c 2.8, 8. 8 $A¢

ZY n S HSS Frasstifte Form B Zylinder mit Stirnverzahnung

HSS rotary burrs shape B cylinder with endcut

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-  To deburr, break edges, trim, process welding seams and

und Flachenbearbeitung. surface processing.
SSSS
9 di
mm

5205 03 00600
10 20 60

1 12 25 65

18 16 25 65

5205 03 00800
5205 03 01000
5205 03 01200
5205 03 01600

[e>Ne>Ne>NerNe))
—_ a4

Wnc HSS Frasstifte Form C Walzenrund
HSS rotary burrs shape C ball nosed cylinder

B$C| HSS|| C
NORM

al 2dl |

Code 5210

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur SchweiBnaht-  To deburr, break edges, trim, process welding seams and

und Flachenbearbeitung. surface processing.

HSS FRASSTIFTE
HSS ROTARY BURRS

6 16 56 6 1 5210 03 00600
8 20 60 6 1 5210 03 00800
10 20 60 6 1 5210 03 01000
12 25 65 6 1 5210 03 01200
16 25 65 6 1 5210 03 01600

294



PAS 0.0 8 ¢ “.’ c

HSS Frasstifte Form D Kugel
HSS rotary burrs shape D ball KUD

nl 0dl |

Code 5215

BSC| HSS|| D
N[w] =]V

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweiinaht-  To deburr, break edges, trim, process welding seams and

und Flachenbearbeitung. surface processing.
6 1 5215 03 00600
6 1 5215 03 00800
10 9 49 6 1 5215 03 01000
12 10 50 6 1 5215 03 01200
16 14 54 6 1 5215 03 01600

HSS Frésstifte Form G Spitzbogen SPG

HSS rotary burrs shape G pointed tree

B$C| HSS| G
NORM

nl 2d1 |

Code 5230

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur SchweiBnaht-  To deburr, break edges, trim, process welding seams and

SSS

und Fl&chenbearbeitung. surface processing.

5230 03 00600
5230 03 01000
12 25 65 6 1 5230 03 01200

SHddN8 Adv.liod SSH
31d1LSSvdd SSH



HSS FRASSTIFTE
HSS ROTARY BURRS
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HSS Frasstifte Form L Rundkegel
HSS rotary burrs shape L ball nosed cone

KEL

<€

wl 2dl |

>
-
N>

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-

und Flachenbearbeitung. surface processing.

HSS Frasstifte Form M Spitzkegel
HSS rotary burrs shape M cone

=1, 4%

y
E
/

B

Ef

Code 5255

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur SchweiBnaht-

und Flachenbearbeitung. surface processing.

12 25 65 6 1

To deburr, break edges, trim, process welding seams and

5250 03 01200
5250 03 01600

To deburr, break edges, trim, process welding seams and

5255 03 00600
5255 03 01000
5255 03 01200
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Sortimente HSS Frasstifte, Verzahnung Z3-SP, Schaft 6 mm
Assortments HSS rotary burrs, toothing Z3-SP, shank 6 mm

BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

R3 HSS 3 1xB-D-G, Q210 mm 5902 13 30003
R5 HSS 5 1xB-C-D-G-M, @10 mm 5902 13 30005

Bec

ETT Tt

R3 HSS
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HARTMETALL FRASSTIFTE
CARBIDE ROTARY BURRS

Qualitit Form Bezeichnung
Quality Shape Description

Frasstifte Schaft 6 mm / Rotary burrs shank 6 mm

DIN

BSC  mmm— s G N e e 5100-5104 202
so B e W R, TS
B<C c— 8033 I'.Il'l\CA WCRC :ftzsl':/ifzu\"ysa:ae;;uc?sid cylinder 5110-514 304
B<C €@ = — ss T O ;izsrjﬂbi::ij" 5115-5119 305

e HM E Frasstifte Tropfen
ﬁ.“ L 8033* 5120 - 5124 306
BSC TC TRE  Rotary burrs oval

HM F Frasstifte Rundbogen

i ss= 7 8033* 5125 - 5129 307
B-C = TC RBF  Rotary burrs ball nosed tree

= HM G Frasstifte Spitzbogen
—re =i 8033 5130-5134 308
BeC - TC SPG  Rotary burrs pointed tree
HM H Frasstifte Flamme
e — e — * -
B-C e 8033 TC FLH Rotary burrs flame 5135-3136 309
B-C = — T HM J Frasstifte Kegel 60 . 5140 - 5141 309
TC KSJ  Rotary burrs countersink 60°
HM K Frasstifte Kegel 90°
' . ) * 145 - 5146 1
B-C *‘ 8033 TC KSK  Rotary burrs countersink 90° 5 5 810
- HM L Frasstifte Rundkegel
i mex—— 8033 5150 - 5154 311
B-C o TC KEL Rotary burrs ball nosed cone
HM M Frasstifte Spitzkegel
e, __ * 155 - 51 1
B-C - 8033 TC SKM Rotary burrs cone 5155 -5159 810
HM N Frasstifte Winkel
frecasd =i 7 8033* 5160 - 5161 312
B-C TC WKN Rotary burrs inverted cone
B-C - . : BC HM RX Frasstift Rad|u§ 5170 312
Norm TC Rotary burr radius
HM Kleinfrasstifte, Schaft 3 mm
B — - 12 5100 - 5160 313
B-C TC Miniature carbide rotary burrs, shank 3 mm
ot HM Frasstifte, Schaft 8 mm
i o 8033* 5100 - 5151 314
B-C ‘*ﬂ'"”"'ﬁ' TC Rotary burrs, shank 8 mm
HM Frasstifte, extra lang, Schaft 6 mm
== mo= 8033 ’ ’ 5100 - 5151 315
BSC s TC Rotary burrs, extra long, shank 6 mm
e g e ——y
" Il sontimente + Displ
me f ortimente ispla
B5C . 11444 e + Hispiay 5000 - 5005 316 - 317
: e Sets + display
| I “h‘!
Lo [y

* Frasstifte ahnlich DIN 8033 / * Rotary burrs similar to DIN 8033

www.bohrcraft.de 299
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Lieferbare Ausfihrungen
Available versions
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Hartmetall-Frasstifte mit Kreuzverzahnung fiir hohen Mate-
rialabtrag bei Gusseisen, Stahl und Edelstahl.

Carbide rotary burrs with cross toothing for high stock re-
moval of cast iron, steel and stainless steel.

Hartmetall-Frasstifte mit Kreuzverzahnung und zusétzlicher
TiALN-Beschichtung. Durch die Beschichtung héhere Ober-
flaichenhéarte und héhere Warmhéartebestandigkeit wodurch
die Standzeit deutlich erhéht wird.

Carbide rotary burrs with cross toothing and additional
TiALN-coating. Due to the coating the rotary burrs have a
higher surface hardness and a higher heat resistance which
increases the tool life.

Hartmetall-Frasstifte mit feiner Diamantverzahnung fiir har-
tere Werkstoffe.

Carbide rotary burrs with fine diamond toothing for harder
materials.

Hartmetall-Frasstifte mit feiner Einfachverzahnung fiir sau-
bere Oberflachen bei der Bearbeitung von Gusseisen, Stahl,
Edelstahl und harteren Werkstoffen.

Carbide rotary burrs with fine single toothing for a clean
surface finish. For machining cast iron, steel, stainless steel
and harder materials.

Hartmetall-Frasstifte mit Alu-Verzahnung fiir die Bearbei-
tung von Aluminium und Aluminiumlegierungen, NE-Metal-
len und Kunststoffen.

Carbide rotary burrs with aluminium-toothing for machining
of aluminium and aluminium-alloys, non-ferrous metals and
plastics.

www.bohrcraft.de
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SHANK
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SHANK
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Lieferbare Ausfihrungen
Available versions

Hartmetall-Frasstifte mit 3 mm Schaft und Kreuzverzahnung
fir hohen Materialabtrag bei Gusseisen, Stahl und Edelstahl.

Miniature carbide rotary burrs with 3 mm shank and cross
toothing for high stock removal of cast iron, steel and stain-
less steel.

Hartmetall-Fréasstifte mit 8 mm Schaft und Kreuzverzahnung
fir hohen Materialabtrag bei Gusseisen, Stahl und Edelstahl.

Carbide rotary burrs with 8 mm shank cross toothing for
high stock removal of cast iron, steel and stainless steel.

Hartmetall-Fréasstifte mit langem Schaft fir schwer zugang-
liche Stellen.

Carbide rotary burrs with long shank for difficult accessible
places.

Perfekt zur Kantenbearbeitung. Die spezielle Kombi-Form
verhindert ein Abrutschen vom Werksttick.

Perfect for edge processing. The special combined shape
prevents slipping off the workpiece.
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‘.’ c 2.8.8.0.9 ¢
ZYA

Code 5100

Code 5102

Code 5104

Code 5103

Hartmetall Frasstifte Form A Zylinder ohne Stirnverzahnung
Carbide rotary burrs shape A cylinder without endcut

ey

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

3 mm Schaft / 3 mm shank

— g

5100 03 00303
5100 03 00603

5100 03 00600
5100 03 00800
5100 03 01000
5100 03 01200
5100 03 01600
5100 03 01900

6 mm Schaft, lange Ausfiihrung* / 6 mm shank, long version*

3
6 13 48 3
6 mm Schaft / 6 mm shank
6 16 50 6
8 20 64 6
10 20 64 6
12 25 70 6
16 25 70 6
19 25 70 6
6 16 100 6
6 16 150 6
8 20 170 6
10 20 170 6
12 25 175 6
8 mm Schaft / 8 mm shank
12 25 70 8
16 25 70 8

1

—_

1
1

5100 03 06100
5100 03 06150
5100 03 08170
5100 03 10170
5100 03 12175

5100 03 01208
5100 03 01608

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

5101 03 00303
5101 03 00603

5101 03 00600
5101 03 00800
5101 03 01000
5101 03 01200
5101 03 01600
5101 03 01900

5101 03 06100
5101 03 06150
5101 03 08170
5101 03 10170
5101 03 12175

5101 03 01208
5101 03 01608

5102 03 00600
5102 03 00800
5102 03 01000
5102 03 01200

5104 03 00303
5104 03 00603

5104 03 00600
5104 03 00800
5104 03 01000
5104 03 01200

* Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458.

SB-Verpackung / Display packaging

25

70

5103 03 00600

5103 03 01000
5103 03 01200

5100 05 00600
5100 05 01000
1 5100 05 01200



Hartmetall Frasstifte Form B Zylinder mit Stirnverzahnung
Carbide rotary burrs shape B cylinder with endcut

od1

Code 5105

Code 5107

Code 5109

280,08 ¢

Code 5108

sC
ZYAS

i )

EEE

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

g di
mm

3 mm Schaft / 3 mm shank

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

3 5105 03 00303 5106 03 00303 5109 03 00303 5108 03 00303
6 13 48 3 1 5105 03 00603 5106 03 00603 - 5109 03 00603 5108 03 00603
6 mm Schaft / 6 mm shank
6 16 50 6 1 5105 03 00600 5106 03 00600 5107 03 00600 5109 03 00600 5108 03 00600
8 20 64 6 1 5105 03 00800 5106 03 00800 5107 03 00800 5109 03 00800 -
10 20 64 6 1 5105 03 01000 5106 03 01000 5107 03 01000 5109 03 01000 5108 03 01000
12 25 70 6 1 5105 03 01200 5106 0301200 5107 0301200 5109 03 01200 5108 03 01200
16 25 70 6 1 5105 03 01600 5106 03 01600 - - -
19 25 70 6 1 5105 03 01900 5106 03 01900 - - -

6 mm Schaft, lange Ausfiihrung* / 6 mm shank, long version*

6 16 100 6 1 5105 03 06100 5106 03 06100 - - -
6 16 150 6 1 5105 03 06150 5106 03 06150 - - -
8 20 170 6 1 510503 08170 5106 03 08170 - - -
10 20 170 6 1 510503 10170 5106 03 10170 - - -
12 25 175 6 1 510503 12175 5106 03 12175 - - -
8 mm Schaft / 8 mm shank
12 25 70 8 1 5105 03 01208 5106 03 01208 - - -
16 25 70 8 1 5105 03 01608 5106 03 01608 - - -

* Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458.

SB-Verpackung / Display packaging -I

5105 05 00600
5105 05 01000

12 25 70 6 1 5105 05 01200
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WRC Hartmetall Frasstifte Form C Walzenrund
Carbide rotary burrs shape C ball nosed cylinder

nl 2d1 |

Code 5110

Code 5112

Code 5114

Code 5113

e

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

H_-M

5110 03 00303

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

5111 03 00303

5114 03 00303

3 mm Schaft / 3 mm shank

5113 03 00303

6 13 48 3 1 5110 03 00603 5111 03 00603 - 5114 03 00603 5113 03 00603
6 mm Schaft / 6 mm shank
6 16 50 6 1 5110 03 00600 5111 03 00600 5112 03 00600 5114 03 00600 5113 03 00600
8 20 64 6 1 5110 03 00800 5111 03 00800 5112 03 00800 5114 03 00800 -
10 20 64 6 1 5110 03 01000 511103 01000 511203 01000 5114 03 01000 5113 03 01000
12 25 70 6 1 5110 03 01200 51110301200 511203 01200 5114 0301200 5113 03 01200
16 25 70 6 1 5110 03 01600 5111 03 01600 - - -
19 25 70 6 1 5110 03 01900 5111 03 01900 - - -

6 mm Schaft, lange Ausfiihrung* / 6 mm shank, long version*

6 16 100 6 1 5110 03 06100 5111 03 06100 - - -
6 16 150 6 1 5110 03 06150 5111 03 06150 - - -
8 20 170 6 1 511003 08170 5111 03 08170 - - -
10 20 170 6 1 511003 10170 511103 10170 - - -
12 25 175 6 1 511003 12175 511103 12175 - - -
8 mm Schaft / 8 mm shank
12 25 70 8 1 5110 03 01208 5111 03 01208 - - -
)] 16 25 70 8 1 5110 03 01608 5111 03 01608 - - -
E * Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458.
2 —
; —
L > SB-Verpackung / Display packaging =
[l 18
0 q
0~
g0 5110 05 00600
(11’8 5110 05 01000
L w 12 25 70 6 1 5110 05 01200
50
In
13
q
0
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Hartmetall Frasstifte Form D Kugel
Carbide rotary burrs shape D ball

o0d2
I A #
5 % ROC ;_
Y L2
M

Code 5115 Code 5117

Code 5119

280,08 ¢

&

sC
KUD

Code 5118

e

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

u.n..z‘:.ﬂ

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

3 mm Schaft / 3 mm shank
5115 03 00303

4 3 0 38 3 1 5115 03 00403
6 5,0 40 3 1 5115 03 00603
6 mm Schaft / 6 mm shank
6 5,0 50 6 1 5115 03 00600
8 6,0 52 6 1 5115 03 00800
10 9,0 54 6 1 5115 03 01000
12 10,0 56 6 1 5115 03 01200
16 14,0 59 6 1 5115 03 01600
19 18,0 63 6 1 5115 03 01900
6 mm Schaft, lange Ausfiihrung* / 6 mm shank, long version*
8 6,0 170 6 1 5115 03 08170
10 8,0 170 6 1 511503 10170
12 11,0 175 6 1 511503 12175

8 mm Schaft / 8 mm shank

5116 03 00303
5116 03 00403
5116 03 00603

5116 03 00600
5116 03 00800
5116 03 01000
5116 03 01200
5116 03 01600
5116 03 01900

5116 03 08170
5116 03 10170
5116 03 12175

5117 03 00600
5117 03 00800
5117 03 01000
5117 03 01200

5119 03 00303
5119 03 00603

5119 03 01000
5119 03 01200

5118 03 00303
5118 03 00603

5118 03 00600

5118 03 01000
5118 03 01200

12 10,0 56 8 1 511503 01208 5116 03 01208 - - -
16 14,0 59 8 1 511503 01608 5116 03 01608 - - -
* Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458. g
— 0
SB-Verpackung / Display packaging E é
m
1]
k1]
5115 05 00600 2 E’
5115 05 01000 >
12 10 56 6 1 5115 05 01200 ng
<3
(11
cm
0
I
0
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TRE Hartmetall Frasstifte Form E Tropfen
Carbide rotary burrs shape E oval

> odl |
R
Ii@
b
s
0
-

Code 5120

s

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

Code 5121 TiALN Code 5124

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

0N
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3 mm Schaft/ 3 mm shank
3

5120 03 00303

5121 03 00303

5124 03 00303

6 10 45 3 1 5120 03 00603 5121 03 00603 5124 03 00603
6 mm Schaft / 6 mm shank
6 10 50 6 1 5120 03 00600 = 5121 03 00600 -
8 13 60 6 1 5120 03 00800 5121 03 00800 -
10 16 60 6 1 5120 03 01000 5121 03 01000 -
12 20 65 6 1 5120 0301200 5121 03 01200 -
16 25 70 6 1 5120 03 01600 5121 03 01600 -
19 25 70 6 1 5120 0301900 5121 03 01900 -

6 mm Schaft, lange Ausfiihrung* / 6 mm shank, long version*

10 16 170 6 1 51200310170 5121 03 10170 -

12 22 175 6 1 512003 12175 5121 03 12175 -
8 mm Schaft / 8 mm shank

12 20 65 8 1 5120 0301208 5121 03 01208 -

16 25 70 8 1 5120 03 01608 5121 03 01608 -

* Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458.
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Code 5125

Hartmetall Frasstifte Form F Rundbogen
Carbide rotary burrs shape F nosed tree

280,08 ¢

Code 5127

Code 5129

Code 5128

sC
RBF

e

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-

und Flachenbearbeitung.

g di
mm

3 mm Schaft / 3 mm shank

3

6 13 48

6 mm Schaft / 6 mm shank
6

8 20 64

10 20 64

12 25 70

16 25 70

19 25 70

5125 03 00303
5125 03 00603

wWw
—_

5125 03 00600
5125 03 00800
5125 03 01000
5125 03 01200
5125 03 01600
5125 03 01900

(e Ne )Xo )NeNe o)
_

6 mm Schaft, lange Ausfiihrung* / 6 mm shank, long version*

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

5126 03 00303
5126 03 00603

5126 03 00600
5126 03 00800
5126 03 01000
5126 03 01200
5126 03 01600
5126 03 01900

5127 03 00600
5127 03 00800
5127 03 01000
5127 03 01200

5129 03 00303
5129 03 00603

5129 03 00600
5129 03 00800
5129 03 01000
5129 03 01200

5128 03 00303
5128 03 00603
5128 03 00600

5128 03 01000
5128 03 01200

6 16 150 6 1 512503 06150 5126 03 06150 - - -
10 20 170 6 1 512503 10170 5126 03 10170 - - -
12 25 175 6 1 512503 12175 5126 03 12175 - - -
8 mm Schaft / 8 mm shank
12 25 70 8 1 512503 01208 5126 03 01208 - - -
16 25 70 8 1 512503 01608 5126 03 01608 - - -

* Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458.

SB-Verpackung / Display packaging

Nt i e
@ di L2 L1 @ d2 g 23.%
mm mm mm mm
6 18 60 6 1 5125 05 00600
10 20 64 6 1 5125 05 01000
12 25 70 6 1 5125 05 01200
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SPG

Bl
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Code 5130

Code 5134

Hartmetall Frasstifte Form G Spitzbogen
Carbide rotary burrs shape G pointed tree

Code 5133

e

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-

und Flachenbearbeitung.

3 mm Schaft / 3 mm shank
3 13

surface processing.

5130 03 00303

5131 03 00303

5134 03 00303

To deburr, break edges, trim, process welding seams and

5133 03 00303

6 13 48 3 1 5130 03 00603 513103 00603 5134 03 00603 5133 03 00603
6 mm Schaft / 6 mm shank
6 16 50 6 1 5130 03 00600 5131 03 00600 = 5134 03 00600 -
8 20 64 6 1 513003 00800 5131 03 00800 5134 03 00800 -
10 20 64 6 1 513003 01000 513103 01000 = 5134 03 01000 -
12 25 70 6 1 513003 01200 51310301200 51340301200 5133 03 01200
16 25 70 6 1 513003 01600 = 5131 03 01600 - -
19 25 70 6 1 513003 01900 5131 03 01900 - -
6 mm Schaft, lange Ausfithrung* / 6 mm shank, long version*
10 20 170 6 1 513003 10170 = 5131 03 10170 - -
12 25 175 6 1 513003 12175 513103 12175 - -
8 mm Schaft / 8 mm shank
12 25 70 8 1 513003 01208 = 5131 03 01208 - -
16 25 70 8 1 513003 01608 5131 03 01608 - -
* Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458.
SB-Verpackung / Display packaging -E ii i
6 5130 05 00600
6 5130 05 01000
12 25 70 6 1 5130 05 01200
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. BSC

Hartmetall Frésstifte Form H Flamme
Carbide rotary burrs shape H flame FLH

\ 4 zcz
; o e e
A [ *
L1
Code 5135

Code 5136 TiALN

BSC| | HM H
N[w] =]V

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-

und Flachenbearbeitung.

TIALN

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

3 mm Schaft / 3 mm shank

6 mm Schaft / 6 mm shank

6 18 50
8 20 64
10 20 64
12 32 77
16 36 81
19 38 83

[e>Ne>Ne )Xo )Ne)Ne))

JE QU QU G G QY

5135 03 00303

5135 03 00600
5135 03 00800
5135 03 01000
5135 03 01200
5135 03 01600
5135 03 01900

5136 03 00303

5136 03 00600
5136 03 00800
5136 03 01000
5136 03 01200
5136 03 01600
5136 03 01900

Hartmetall Frasstifte Form J Kegel 60° KSJ

Carbide rotary burrs shape J countersink 60°

<

| 2d1 |
1
8
Lil

; )
o | i 1L
i
>

Code 5140

=

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur
SchweiBnaht- und Flachenbearbeitung.

Pr—

Code 5141 TiALN

TIALN

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

3 mm Schaft / 3 mm shank

r

6 mm Schaft / 6 mm shank

6 4,0 50
10 8,0 53
12 11,0 55
16 14,0 60

[e)Ne)Ne>Ne))

—_

5140 03 00303

5140 03 00600
5140 03 01000
5140 03 01200
5140 03 01600

5141 03 00600
5141 03 01200

SHdHdN8 Adv.liod 3aigadvo
31Ld1LSSvdd NH
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Hartmetall Frasstifte Form K Kegel 90°
Carbide rotary burrs shape K countersink 90°

KSK

. BE&C ]
— —

Code 5146 TiALN

TiIALN

To deburr, break edges, trim, process welding seams and

surface processing.
S

| 2d1 |
-
-3
i
=
s

-
N}

Code 5145

B

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

mm mm mm mm
3 mm Schaft / 3 mm shank
3 1,5 38 3 1 5145 03 00303 -
6 mm Schaft / 6 mm shank
| 6 3,0 50 6 1 5145 03 00600 5146 03 00600
10 4,7 50 6 1 5145 03 01000 -
12 6,0 52 6 1 5145 03 01200 5146 03 01200
16 8,0 54 6 1 5145 03 01600 -

SKM Hartmetall Frésstifte Form M Spitzkegel
Carbide rotary burrs shape M cone

~

ol 2dl |

L"
L
4>|4“

Code 5155

DIN | | HM M
Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur
SchweiBnaht- und Flachenbearbeitung.

Code 5156 TIiALN

TiIALN

Code 5159

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

HM FRASSTIFTE
CARBIDE ROTARY BURRS

3 mm Schaft/ 3 mm shank
3

5155 03 00303 5156 03 00303
6 13 45 3 1 5155 03 00603 5156 03 00603 5159 03 00603
6 mm Schaft / 6 mm shank

6 18 50 6 1 5155 03 00600 5156 03 00600 -

8 20 64 6 1 5155 03 00800 5156 03 00800 -
10 20 64 6 1 5155 03 01000 5156 03 01000 -
12 25 71 6 1 5155 03 01200 5156 03 01200 -
16 25 71 6 1 5155 03 01600 5156 03 01600 -

310
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Hartmetall Frasstifte Form L Rundkegel
Carbide rotary burrs shape L ball nosed cone KEL

280,08 ¢

v od2
B s ssc « g;"é;g.;: weE
A — *
L1
Code 5150 Code 5154 Code 5153

e

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

3 mm Schaft / 3 mm shank
13

5150 03 00303

5151 03 00303

5154 03 00303

6 13 48 3 1 5150 03 00603 5151 03 00603 5154 03 00603 -
6 mm Schaft / 6 mm shank
6 16 50 6 1 5150 03 00600 5151 03 00600 - 5153 03 00600
8 22 68 6 1 5150 03 00800 5151 03 00800 5154 03 00800 -
10 25 72 6 1 5150 03 01000 5151 0301000 5154 03 01000 5153 03 01000
12 28 75 6 1 5150 03 01200 5151 0301200 5154 03 01200 5153 03 01200
16 33 78 6 1 5150 03 01600 5151 03 01600 - 5153 03 01600
19 38 83 6 1 5150 03 01900 5151 03 01900 - -

6 mm Schaft, lange Ausfithrung* / 6 mm shank, long version*

10 25 170 6 1 5150 03 10170 5151 03 10170 - -
12 28 175 6 1 515003 12175 5151 03 12175 - -
8 mm Schaft / 8 mm shank
12 28 75 8 1 5150 03 01208 = 5151 03 01208 - -
16 33 78 8 1 5150 03 01608 5151 03 01608 - =
* Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458.
SB-Verpackung / Display packaging -E iii i
6 5150 05 00600
6 5150 05 01000
12 28 75 6 1 5150 05 01200
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WKN Hartmetall Frasstifte Form N Winkel
Carbide rotary burrs shape N inverted cone

||

Code 5160 Code 5161 TiALN

e

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-  To deburr, break edges, trim, process welding seams and
und Flachenbearbeitung. surface processing.

3 mm Schaft / 3 mm shank
5160 03 00303

-

6 mm Schaft / 6 mm shank

6 7,0 50 6 1 5160 03 00600 5161 03 00600
10 9,5 55 6 1 5160 03 01000 -
12 13,0 58 6 1 5160 03 01200 5161 03 01200
16 16,0 62 6 1 5160 03 01600 -

RX Hartmetall Frasstifte Form RX Radius
Carbide rotary burrs shape RX radius

1]
19
E od2
w- .
= 0 B
&>
1
% Ii Code 5170
0
i, G
1]
50
I 1] Perfekt zur Kantenbearbeitung. Die spezielle Kombi-Form  Perfect for edge processing. The special combined shape
18 verhindert ein Abrutschen vom Werksttick. prevents slipping off the workpiece.
q
0

<>
L2 L1 @ d2 g 25
mm mm mm
25 70 6 1 - 5170 03 01200
25 70 6 - 1 5170 05 01200
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Hartmetall Kleinfrasstifte, Kreuzverzahnung,
Miniature carbide rotary burrs, cross toothing,

)
o
N

I 2 - — e
3 SR e st =R ==
| , i
- ¥ Code 5120 Code 5130 Code 5150
Code 5100
[ — - — ey L S ————— ook
Code 5104 Code 5129 Code 5134 Code 5154

DIN | | HM || 53N

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

13,0 Zylinder 5100 03 00303 5101 03 00303 5104 03 00303
6 13,0 48 3 Cylinder 1 5100 03 00603 5101 03 00603 5104 03 00603 -
B zYAS 3 13,0 38 3  Zylinder Stirnverzahnung 1 5105 03 00303 5106 03 00303 5109 03 00303 5108 03 00303
6 13,0 48 3 Cylinder endcut 1 5105 03 00603 5106 03 00603 5109 03 00603 5108 03 00603
C WRC 3 13,0 38 3 Walzenrund 1 5110 03 00303 5111 03 00303 5114 03 00303 5113 03 00303
6 13,0 48 3 Ball nosed cylinder 1 5110 03 00603 5111 03 00603 5114 03 00603 5113 03 00603
3 2,5 38 3 Kugel 1 511503 00303 5116 03 00303 5119 03 00303 5118 03 00303
D KUD 4 3,0 38 3 Ball 1 5115 03 00403 5116 03 00403 - -
6 50 40 3 1 5115 03 00603 5116 03 00603 5119 03 00603 5118 03 00603
E TRE 3 6,0 38 3 Tropfen 1 5120 03 00303 5121 03 00303 5124 03 00303 -
6 10,0 45 3 Oval 1 5120 03 00603 5121 03 00603 5124 03 00603 -
E RBE 3 13,0 38 3 Rundbogen 1 5125 03 00303 5126 03 00303 5129 03 00303 5128 03 00303
6 13,0 48 3 Nosed tree 1 5125 03 00603 5126 03 00603 5129 03 00603 5128 03 00603
G SsPG 3 13,0 38 3  Spitzbogen 1 5130 03 00303 5131 03 00303 5134 03 00303 5133 03 00303
6 13,0 48 3 Pointed tree 1 513003 00603 5131 03 00603 5134 03 00603 5133 03 00603
H FLH 3 6,0 38 3 Flamme / Flame 1 5135 03 00303 5136 03 00303 - - g
J KSJ 3 25 38 3 Kegel / Countersink 60° 1 5140 03 00303 - - - E .
K KSK 3 1,5 38 3 Kegel / Countersink 90° 1 5145 03 00303 - - - H g
L KEL 3 13,0 38 3  Rundkegel 1 5150 03 00303 5151 03 00303 5154 03 00303 - )| B
6 13,0 48 3 Ball nosed cone 1 5150 03 00603 5151 03 00603 5154 03 00603 - (8] >=
M  SKM 3 11,0 38 3  Spitzkegel 1 5155 03 00303 5156 03 00303 - - ; )]
6 13,0 48 3 Cone 1 5155 03 00603 5156 03 00603 5159 03 00603 - 1 9
N WKN 3 40 38 3  Winkel / Inverted cone 1 5160 03 00303 - - = '< -|-|
(11
C m
by
Sortimente Hartmetall Kleinfrasstifte, Schaft 3 mm a

BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

Assortments miniature carbide rotary burrs, shank 3 mm

—_—
1xA-B-C-D-E-F-G-H-L-M,@3mm
Al Z3-X Kreuzverzahnung / Cross toothing SISO, ReD
iXxB-C-D-E-F-G-M,03+6mm
KF15 Z3-X 15 1x H, @ 3 mm Z3-X Kreuzverzahnung / Cross toothing 5900 13 30015
KF15 Z5 15 1xB-C-D-E-F-G-L,OS+6mm 5905 13 30015

1x M, @ 6 mm Z5 Feinverzahnung / Fine toothing
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Hartmetall Frasstifte, Kreuzverzahnung,
Carbide rotary burrs, cross toothing,

.‘Lwﬂ-"-.-f' 1a

e

Code 5105

DIN | | HM | [23-X| [Schaer

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

Form DIN g di Bezeichnung
Shape | 8033 mm mm mm Description

Code 5106

Code 5110

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

1)}
18
g
Em
E o
e
40
EII

11}
sn
T
18
<
(8]

314

A |z 8 Zylinder 5100 03 01208 5101 03 01208
16 25 70 g  Cylinder 5100 03 01608 5101 03 01608
5 | zms 12 25 70 8 Zylinder Stimverzahnung 510503 01208 5106 03 01208
16 25 70 g  Cylinder endcut 510503 01608 5106 03 01608
c |wee 12 25 70 SI P | 5110 0301208 5111 03 01208
16 25 70 g | Ballnosed cylinder 5110 0301608 5111 03 01608
o | koo 12 10 56 8 Kugel 511503 01208 5116 03 01208
16 14 59 g  Bal 511503 01608 5116 03 01608
e | me 12 20 65 8 Tropfen 5120 03 01208 5121 03 01208
16 25 70 g Oval 5120 03 01608 5121 03 01608
- - 12 25 70 &  Rundbogen 512503 01208 5126 03 01208
16 25 70 g  Nosedtree 512503 01608 5126 03 01608
o | sra 12 25 70 8 Spitzbogen 5130 03 01208 5131 03 01208
16 25 70 g | Pointedtree 5130 03 01608 5131 03 01608
. oL 12 28 75 8 Rundkegel 5150 03 01208 5151 03 01208
16 33 78 g | Ballnosed cone 5150 03 01608 5151 03 01608
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Hartmetall Frasstifte
Carbide rotary burrs

Kreuzverzahnung
cross toothing

)

Tt

ot | BOC =)
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>
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\ A

Code 5105-L

Code 5110-L

DIN || HM | Z3-X| Tong || Shan

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweinaht-
und Flachenbearbeitung.

Form DIN @ d2 | Bezeichnung
Shape | 8033 mm mm mm | Description

To deburr, break edges, trim, process welding seams and
surface processing.

100 6 5100 03 06100 5101 03 06100
6 16 150 6 1 51000306150 5101 03 06150
Zylinder
A ZYA 8 20 170 6 ) 1 51000308170 5101 03 08170
Cylinder
10 20 170 6 1 51000310170 51010310170
12 25 175 6 1 51000312175 51010312175
6 16 100 6 1 51050306100 5106 03 06100
6 16 150 6 1 51050306150 5106 03 06150
Zylinder Stirnverzahnung
B  zZYAS 8 20 170 6 _ 1 51050308170 5106 03 08170
Cylinder endcut
10 20 170 6 1 51050310170 510603 10170
12 25 175 6 1 51050312175 510603 12175
6 16 100 6 1 51100306100 51110306100 [}
6 16 150 6 1 51100306150 511103 06150 ;
C WRC 8 20 170 e \akzenund 1 51100308170 51110308170 MUKW
Ball nosed cylinder E
10 20 170 6 1 51100310170 51110310170 mg
T
12 25 175 6 1 51100312175 51110312175 i)
8 6 170 6 1 51150308170 511603 08170 35
Kugel
D KUD 10 8 170 6 ﬁ’ 1 51150310170 51160310170 ; E’I
al
12 11 175 6 1 51150312175 51160312175 '<11|
1]
e e 10 16 170 6 Tropfen 1 51200310170 51210310170 [l
12 22 175 g Oval 1 51200312175 51210312175 %
6 16 150 6 1 51250306150 51260306150  [RiL
F RBF 10 20 170 g  Rundbogen 1 51250310170 512603 10170
Nosed tree
12 25 175 6 1 51250312175 512603 12175
& | sra 10 20 170 6 Spitzbogen 1 51300310170 51310310170
12 25 175 g  Pointed tree 1 51300312175 51310312175
. ceL 10 25 170 6 Rundkegel 1 51500310170 51510310170
12 28 175 g | Ballnosed cone 1 51500312175 515103 12175

* Bitte reduzierte Drehzahl anwenden! Details auf Seite 458. / Please use reduced speed! Details on page 458.
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Sortimente Hartmetall Frasstifte Kreuzverzahnung Z3-X, Schaft 6 mm
Assortments carbide rotary burrs cross-toothing Z3-X, shank 6 mm

R3 R10 RK10

BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

1xB-D -G, @ 10 mm Z3-X 5900 13 30003
1xB-C-D-F-G, @10 mm Z3-X 5900 13 30006 ’

R10 10 1XB-C-F-G, @6+ 12 mm Z3-X 5900 13 30011 TR
1xB-C-F-G,0J10+ 12 mm Z3-X

RK10 10 | 1D L 312 mmZ3x 5900 13 30012

IRSTAINMY 3 1xB-D-G,@10mmZ3-X 5901 13 30003

R5 TIALN 5 1xB-C-D-F-G,©10mmZ3-X 5901 13 30006

'RIOTIALN'| 10 1xB-C-F-G, @6 +12mmZ3-X 5901 13 30011

. 1xB-C-F-G,J10+ 12 mm Z3-X
RKIOTIALN 10 @ o 76X 5901 13 30012 RTOTALN

Sortiment Hartmetall Frasstifte Feinverzahnung Z5, Schaft 6 mm
Assortment carbide rotary burrs fine toothing Z5, shank 6 mm

BC Boxen / BC Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.
0 R5-F 5 1xB-C-D-F-G,©@10 mm Z5 5905 13 30005
19
3
=i
2>
1 : .
g«, Sortimente Hartmetall Frasstifte ALU-Verzahnung, Schaft 3 + 6 mm
=<'5 Assortments carbide rotary burrs ALU-toothing, shank 3 + 6 mm
0o
E I} BC Boxen / BC Boxes (3 mm)
20
I ﬁ Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
o Description Pieces | Content Part-No.
g KF10-ALU 10 1xB-C-D-F-G,J3+6mmZ-ALU 5903 13 30010

BC Boxen / BC Boxes (6 mm)

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

R3 ALU 1xB-C-F @12 mm Z-ALU 5903 13 30003

1xB-F @6+ 12mm Z-ALU
R3 ALU
R5 ALU 5 1x C, @ 12 mm Z-ALU 5903 13 30005

R5 ALU
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Bestiickung 36 Frasstifte Vorschlag Nr. 1

Content 36 burrs proposal No. 1

RD 36 TiALN

280,08 ¢

sC

Display fur Hartmetall Frésstifte mit 6 mm Schaft
Display for carbide rotary burrs with 6 mm shank

Form DIN 9 mm Bezeichnung
Shape | 8033 Kopf / Head Description

RD 36 RD 36 TiALN
6 Zylinder Stirnverzahnung 2 5100 03 06100 5101 03 06100
B  ZYAsS 6 , 2 5100 03 06150 = 5101 03 06150
8 Cylinder endcut 2 5100 03 08170 = 5101 03 08170 0
6 Walzenrund 2 5110 03 00600 5111 03 00600 b
C  WRC 10 , 2 511003 01000 5111 03 01000 T
12 Ball nosed cylinder 2 51100301200 5111 03 01200 0
6 Kugel 2 511503 00600 5116 03 00600 = I
D KUD 10 2 511503 01000 5116 03 01000 02
12 Ball 2 51150301200 5116 03 01200 Mo
6 Rundbogen 2 512503 00600 5126 03 00600 T 1
F RBF 10 2 51250301000 5126 03 01000 0>
12 Nosed tree 2 512503 01200 5126 03 01200 -0
6 Spitzbogen 2 5130 03 00600 5131 03 00600 > mn
G SPG 10 , 2 51300301000 5131 03 01000 04
12 Pointed tree 2 51300301200 51310301200  fRSE
6 il 2 5150 03 00600 5151 03 00600 m-
L KEL 10 2 5150 0301000 5151 03 01000 cm
12 ZiCET il 2 51500301200 51510301200 [y
b
Sie wollen eine andere Bestiickung? Obiges Display kann nach lhrem Bedarf bestiickt werden. (1)

Wir erstellen lhnen gerne ein individuelles Angebot. Bitte fragen Sie an (maximale Linge 75 mm).

You want a different content? Above display can be filled with burrs according to your request.
We would be pleased to provide you with an individual offer. Please ask for it (max. length 75 mm).

Ohne Frasstifte / Without burrs

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

Frasstifte 6 mm Schaft / Rotary burrs 6 mm shank

MaBe / Dimension: 230 x 180 x 188 mm i e Al

RD 36 leer
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PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY

SCHMIERSTOFFE
LUBRICANTS
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PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY  gr=T=] a—
U
o sormcnner L PLUS

SCHMIERSTOFFE
LUBRICANTS

Bezeichnung
Description

Schmierstoffe / Lubricants

9690
ALLROUND Schneidpaste BP-20 320
ALLROUND cutting paste BP-40
BP-120
BP-750
3 HIGH PERFORMANCE Schneidwachs 9690 321
{ HIGH PERFORMANCE cutting wax BW-300
HIGH PERFORMANCE Schneidgel 9690 422
1 .H HIGH PERFORMANCE cutting gel BG-120
ALLROUND Schneidél 9690 423
i ALLROUND cutting oil BO-250
HIGH PERFORMANGE Schneidschaum 9690 324
HIGH PERFORMANCE cutting foam BS-400

www.bohrcraft.de 319
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2.8.0.0.0 ¢

ALLROUND Schneidpaste
ALLROUND cutting paste

by BOHRCRAFT

Code BP-20

°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY

Code BP-40

P
1.1-21 3.1-441 5.1
S S S

Schneidpaste zum Bohren, Senken, Gewinden, Reiben,
Sagen, Drehen und Frasen.

- Héhere Schnittgeschwindigkeiten

- L&ngere Standzeit

- Sehr gute Oberflachengiite

- Gute Haftung am Werkzeug

- Hohe Schmierwirkung

- Chlor- und Silikonfrei

BP-20
BP-40

.

Code BP-120

Bezeichnung

Description

1.1-441

Code BP-750

x N
a-a2 0 ta-16 0 21-26
L4 L4 L4

Cutting paste for drilling, countersinking, thread cutting,
reaming, sawing, turning and milling.

- Higher cutting speeds

- Longer tool life

- Very good surface quality

- Good adhesion on tool

- High level of lubrication

- Chlorine-free and silicon-free

Artikel-Nr.
Part-No.

9690 15 00017
1 9690 15 00018

Bezeichnung Inhalt %
Description Content
1

Artikel-Nr.
Part-No.

Inhalt %
Content
1

BP-120
BP-750

Fiir alle angebotenen Schmierstoffe/Schneidéle erhalten
Sie auf Anfrage das entsprechende DIN Sicherheits-

datenblatt (DIN 52900).

120 g
750 g 1

9690 15 00019
9690 15 00020

The corresponding safety data sheet (DIN 52900) for all
offered lubricants/cutting oils is available on request.
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HIGH PERFORMANCE Schneidwachs
HIGH PERFORMANCE cutting wax

Code BW-300

P
1.1-21 3.1-441 5.1
S S S

Schneidwachs zum Bohren, Senken, Gewinden, Reiben,
Sagen, Drehen und Frasen.

- Héhere Schnittgeschwindigkeiten

- L&ngere Standzeit

- Sehr gute Oberflachengite

- Gute Haftung am Werkzeug

- Hohe Schmierwirkung

- Chlor- und Silikonfrei

Bezeichnung

Description
BW-300

E il

Fiir alle angebotenen Schmierstoffe/Schneidéle erhalten
Sie auf Anfrage das entsprechende DIN Sicherheits-
datenblatt (DIN 52900).

1.1-44

Inhalt
Content

300 g 1

L4 L4 L4

Cutting wax for drilling, countersinking, thread cutting, rea-
ming, sawing, turning and milling.

- Higher cutting speeds

- Longer tool life

- Very good surface quality

- Good adhesion on tool

- High level of lubrication

- Chlorine-free and silicon-free

Artikel-Nr.
Part-No.

9690 15 00021

0
cI
ms
D m
02
23
32
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The corresponding safety data sheet (DIN 52900) for all
offered lubricants/cutting oils is available on request.
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T —— PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY
o sormernner | PLUS N

HIGH PERFORMANCE Schneidgel
HIGH PERFORMANCE cutting gel

Code BG-120
P M ek N
11-241 3.1-441 5.1 11-441 a-a2 T -1 21-260
L4 L4 L4 L4 L4 L4 L4
Speziell entwickeltes HIGH PERFORMANCE Schneidgel Special HIGH PERFORMANCE cutting gel for drilling, counter-
zum Bohren, Senken, Gewinden, Reiben, Ségen, Drehen sinking, thread cutting, reaming, sawing, turning and milling.
und Frésen.
- Héhere Schnittgeschwindigkeiten - Higher cutting speeds
- L&ngere Standzeit - Longer tool life
- Sehr gute Oberflachengite - Very good surface quality
- Gute Haftung am Werkzeug - Good adhesion on tool
- Chlor- und Schwermetallfrei - Chlorine-free and free of heavy metals
Besonders fiir INOX geeignet. Especially suitable for stainless steel.

Bezeichnung Inhalt Artikel-Nr.

Description Content Part-No.
BG-120 120 ml 1 9690 15 00022

Fiir alle angebotenen Schmierstoffe/Schneidéle erhalten The corresponding safety data sheet (DIN 52900) for all
Sie auf Anfrage das entsprechende DIN Sicherheits- offered lubricants/cutting oils is available on request.

datenblatt (DIN 52900).



PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY =] —
SN . ...  PLUS

ALLROUND Schneiddl
ALLROUND cutting oil

Code BO-250
P M ek N
11-241 3.1-441 5.1 11-441 a-az2 T -6 21-260
S S S S S S S
Schneiddl zum Bohren, Senken, Gewinden, Reiben, S&gen,  Cutting oil for drilling, countersinking, thread cutting, reaming,
Drehen und Frésen. sawing, turning and milling.
- Héhere Schnittgeschwindigkeiten - Higher cutting speeds
- L&ngere Standzeit - Longer tool life
- Sehr gute Oberflachengute - Very good surface quality
- Verhindert Aufbauschneiden - Prevents build up edges
- Minimalmengenschmierung - Minimum quantity lubrication
- Chlor- und Mineraldlfrei - Chlorine-free and mineral oil free
- Basiert auf natlrlichen Rohstoffen - Based on natural raw materials

Bezeichnung Inhalt Artikel-Nr.

Description Content Part-No.

®

BO-250 250 ml 1 9690 15 00023

Fiir alle angebotenen Schmierstoffe/Schneidéle erhalten The corresponding safety data sheet (DIN 52900) for all
Sie auf Anfrage das entsprechende DIN Sicherheits- offered lubricants/cutting oils is available on request.
datenblatt (DIN 52900).
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HIGH PERFORMANCE Schneidschaum

HIGH PERFORMANCE cutting foam

~ Code BS-400
E

°© PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT / SUPERIOR INDUSTRIAL-QUALITY

P
1.1-21 3.1-441 5.1

S S S

Speziell entwickelter HHGH PERFORMANCE Schaum zum
Bohren, Senken, Gewinden, Reiben, Sagen, Drehen und
Frasen.

- Héhere Schnittgeschwindigkeiten

- L&ngere Standzeit

- Sehr gute Oberflachenglte

- Gute Haftung am Werkzeug (tropft nicht)

- Kein Verharzen

- Mineral- und Silikonfrei

- Mit Wasser abwaschbar

Bezeichnung

Description

BS-400

Fiir alle angebotenen Schmierstoffe/Schneidéle erhalten
Sie auf Anfrage das entsprechende DIN Sicherheits-
datenblatt (DIN 52900).

1.1-441

Inhalt
Content

400 ml 1

e N
aa-a20 1a-16 24-26
L4 L4 L4

Special HIGH PERFORMANCE cutting foam for drilling,
countersinking, thread cutting, reaming, sawing, turning and
milling.

- Higher cutting speeds

- Longer tool life

- Very good surface quality

- Good adhesion on tool (no dripping)

- No gumming

- Mineral oil free and silicone-free

- Washable with water

Artikel-Nr.
Part-No.

9690 15 00024

The corresponding safety data sheet (DIN 52900) for all
offered lubricants/cutting oils is available on request.
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SONDERWERKZEUGE
SPECIAL PRODUCTION
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DRILL CHUCKS

BOHRFUTTER ¢ DRILL CHUCKS
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BOHRFUTTER
DRILL CHUCKS

Bezeichnung

1L Description

Bohrfutter und Zubehér / Drill chucks and accessories

£ < Zahnkranz-Bohrfutter 1465
3 . 328
- Key type drill chucks 1466

Schll || Bohrfutt
g’ gm chiussellose Bonriutier 1467 - 1469 329 - 330
Keyless drill chucks
@ m Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1458 331
b Precision Quick-Action drill chucks 1459
BeC a Winkelbohrvorrichtung PRO 100 551 426
[ L-shaped driver heavy duty PRO 100
Zubehor fir Bohrfutt
1— N ubehor .ur o) u er 1465 329
Accessories for drill chucks
Ki Id
B C i T 238 egerdormne 1463 332

Drill chuck arbors

Reduzierhiil
B-C — 2185 eduzierhuisen 1460 332

Reduction sleeves

Verlangerungshilsen

B:C —_— 2187 8 1461 333
T Extension sleeves
Austreiber
D 17 i . 1462
B<C 3 Drill drifts 6 333

www.bohrcraft.de 327
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o sormenaer B ASIC S

Zahnkranz-Bohrfutter
Key type drill chucks

Code 1465
III\I
- Lieferung mit Schllssel - Delivery with key
- Nicht schlagbohrfest - For rotary use only
- Mit Gewindeaufnahme - With female thread
- Einsatz auf Netzbohrmaschine - Application on corded drilling machines
o di Aufnahme Schliissel o d2 L & Artikel-Nr.
mm Mount Key mm mm g Part-No.
1,5-10 1/2" x 20 UNF S2 34 48 1 1465 03 01012
1,5-13 1/2" x 20 UNF S2 42 59 1 1465 03 01312

Zahnkranz-Bohrfutter PRO
Key type drill chucks PRO

'. ||||||
Code 1466
- Lieferung mit Schlissel - Delivery with key
- Schlagbohrfest - Impact restistant
- Mit Gewindeaufnahme oder Konusaufnahme - With female thread or conical mount
- Einsatz auf Akku-, Netz- und Standerbohrmaschine - Application on cordless, corded and stationary drilling

machines

Aufnahme Schliissel Artikel-Nr.
Mount Key Part-No.

Gewindeaufnahme / Female thread

1,0-10 1/2" x 20 UNF 1466 03 01012

20—13 1/2" x 20 UNF 88 53 66 1 1466 03 01312
Konusaufnahme / Conical mount

1,0-13 B16 S3 53 66 1 1466 03 01316

1,0-16 B16 S3 53 66 1 1466 03 01616
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Schlussel flr Zahnkranzbohrfutter
Keys for key type drill chucks

g &
od

Code 1465-SK

- Schlussel fur Zahnkranzbohrfutter - Keys for key type drill chucks
Artikel-Nr.
Part-No.
S2 6,0 80 10 1465 16 00002
S3 8,0 85 1 1465 16 00003

Adapter SDS-plus fur Bohrfutter

Adaptor SDS-plus for drill chucks

i

- Mit 1/2" x 20 UNF Gewinde - With 1/2" x 20 UNF mount Code 1465-SDS
- Nur drehend einsetzbar! - For rotary use only!

Fiir Gewinde Schaft Artikel-Nr.
For thread Shank Part-No.

1/2" x 20 UNF SDS-plus 63 1 1465 16 00012

Schlissellose Bohrfutter

Keyless drill chucks

T e ¥

- Schliissellos - Keyless

. Kgnststof‘fhulse - Plastic-sleeve Code 1467

- Nicht schlagbohrfest - For rotary use only

- Mit Gewindeaufnahme - With female thread

- Einsatz auf Akku- und Netzbohrmaschinen - Application on corded and cordless drilling machines

0,8-10 3/8" x 24 UNF
2,0-13 1/2" x 20 UNF

1467 03 01038
1467 03 01312

Aufnahme L (A Artikel-Nr.
Mount mm Part-No.
42 54 1
43 63 1

329



INDUSTRIE-QUALITAT / INDUSTRIAL-QUALITY

Schnellspannbohrfutter "Auto-Lock" Kunststoffhilse
Quick-Action drill chucks "Auto-Lock" plastic-sleeve

Code 1468
AUTO "f '-"--1 -— T
=3 1
- Schlissellos - Keyless
- Mit Spannkraftsicherung - With clamping force safety device
- Kunststoffhllse - Plastic-sleeve
- Schlagbohrfest - Impact restistant
- Mit Gewindeaufnahme - With female thread
- Einsatz auf Akku- und Netzbohrmaschinen - Application on corded and cordless drilling machines
Aufnahme L (5 Artikel-Nr.
Mount mm Q Part-No.
0,8-10 1/2" x 20 UNF 42 54 1 1468 03 01012
43 63 1 1468 03 01312

ﬁ 1,5-13 1/2" x 20 UNF

Schnellspannbohrfutter "Auto-Lock" Metallhllse
Quick-Action drill chuck "Auto-Lock" metal-sleeve

e 3 Vews T

Code 1469
- Schlissellos - Keyless
- Mit Spannkraftsicherung - With clamping force safety device
- Stabile Metallhiilse - Stable metal-sleeve
- Schlagbohrfeste Ausfiihrung - Impact restistant
- Mit Gewindeaufnahme - With female thread
- Einsatz auf Akku- und Netzbohrmaschinen - Application on corded and cordless drilling machines

Aufnahme Artikel-Nr.

Mount Part-No.
1/2" x 20 UNF 1469 03 01312
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Schnellspannbohrfutter PRO
Quick-Action drill chucks PRO

Code 1458

i I QUIE S

- Schnelles spannen und verriegeln - Quick clamping and locking

- Selbsttatiges Nachspannen - Automatic retightening

- Stabile Metallhiilse - Stable metal-sleeve

- Mit Innenkegel - With taper mount

- Einsatz auf Standerbohrmaschinen - Application on stationary drilling machines

o o L L
Concentricity mm 7 Part-No.

1,0-13 B16 0,25 1 1458 03 01316
1,0-16 B16 0,25 108 1 1458 03 01616
1,0-16 B18 0,25 48 108 1 1458 03 01618

ﬂ

Prazisions-Schnellspannbohrfutter HD
Precision Quick-Action drill chucks HD

Code 1459

- Industrieausfiihrung Typ HD - Industrial version type HD

- Hohe Rundlaufgenauigkeit - High concentricity

- Schnelles spannen und verriegeln - Quick clamping and locking

- Selbsttétiges Nachspannen - Automatic retightening

- Stabile Metallhilse - Stable metal-sleeve

- Mit Innenkegel - With taper mount

- Einsatz auf Werkzeugmaschinen und - Application on machine tools and

Sténderbohrmaschinen stationary drilling machines.
R
Mount Concentricity mm Part-No.

0,2-13 1 1459 03 01316
0,2-16 B16 0,1 108 1 1459 03 01616
0,2-16 B18 0,12 48 108 1 1459 03 01618
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Kegeldorne DIN 238
Drill chuck arbors DIN 238

B MK - MT

—a

Y

Code 1463

238

Ganz gehartet und geschliffen zur Aufnahme von Bohrfuttern ~ Fully hardened and milled for using chucks on machines with

auf Maschinen mit Morsekegelaufnahme. Morse taper attachment.
L 1 Artikel-Nr.
Part-No.
1 B 10 1 1463 03 00110
1 B12 1 1463 03 00112
1 B 16 97 1 1463 03 00116
2 B 10 101 1 1463 03 00210
2 B 12 105 1 1463 03 00212
2 B 16 112 1 1463 03 00216
2 B 18 120 1 1463 03 00218
3 B12 124 1 1463 03 00312
3 B 16 131 1 1463 03 00316
3 B18 139 1 1463 03 00318
4 B 16 156 1 1463 03 00416
| 4 B18 164 1 1463 03 00418

Reduzierhilsen DIN 2185

Reduction sleeves DIN 2185

2185

Code 1460

Ganz gehartet, zum Ausgleich unterschiedlicher Morsekegel  Fully hardened, for tools with Morse taper shanks.
an Maschine und Werkzeug.

L1 Artikel-Nr.
(MK/ MT) (MK / MT) Part-No.

1 1460 03 00021
3 1 1 1460 03 00031
3 2 1 12 1 1460 03 00032
4 1 124 1 1460 03 00041
4 2 124 1 1460 03 00042
4 3 140 1 1460 03 00043
5 3 156 1 1460 03 00053
5 4 171 1 1460 03 00054
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Verlangerungshulsen DIN 2187
Extension sleeves DIN 2187

L1

Y

Code 1461

2187

Ganz gehartet, zum Ausgleich unterschiedlicher Morsekegel  Fully hardened, for tools with Morse taper shanks.
an Maschine und Werkzeug.

L 1 Artikel-Nr.
(MK / MT) (MK / MT) Part-No.

1461 03 00011

1
1 2 160 1 1461 03 00012
1 3 181 1 1461 03 00013
2 1 160 1 1461 03 00021
2 2 175 1 1461 03 00022
2 3 196 1 1461 03 00023
2 4 221 1 1461 03 00024
3 1 175 1 1461 03 00031
3 2 194 1 1461 03 00032
3 3 215 1 1461 03 00033
3 4 240 1 1461 03 00034
4 1 200 1 1461 03 00041
4 2 210 1 1461 03 00042
4 3 240 1 1461 03 00043
4 4 265 1 1461 03 00044
4 5 300 1 1461 03 00045

Austreiber DIN 317
Drill drifts DIN 317

e w

- L1

< >

Code 1462
Ganz gehartet, fir Werkzeugkegel DIN 228 -1 B. Fully hardened, for Morse taper shanks according DIN 228-1 B.
Fiir Morsekonus (MK) L 1 Artikel-Nr.
For taper shanks (MT) Part-No.
1 +2 140 1 1462 07 00012
190 1 1462 07 00003
4 225 1 1462 07 00004
5+6 265 1 1462 07 00056
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STEIN- UND BETONBOHRER
MASONRY AND CONCRETE DRILL BITS

Typ Bezeichnung
Type Description

Schlag- und Drehbohrer / Percussion and rotary drill bits

. } Steinbohrer HM, Standardausfiihrung 2100
B R R L e 336
B-C = Masonry drill bits, standard version 2150
_ Schlagbohrer HM 2260
L e 337
B-C Percussion drill bits, TCT 2261

Premium Betonbohrer HM
= 2250 - 2252
Premium concrete drill bits, TCT 50 S 338

i

Granitbohrer HM
';.-.:?&f—‘f-&" — 22
B-C GRANIT Granite drill bits, TCT 80 339
Mehrzweckbohrer / Fliesenbohrer, HM

Multi-Purpose / Ceramic drills, TCT

2270 340

B-C . Glas- und Fliesenbohrer HM 2700 341
e ———
Glass and ceramic drill bits, TCT

Glas- und Fliesenbohrer,

4 HM-Schneid
BoC e — T4 chneiden 2710 341

Glass / Ceramic drill bits,
4 carbide cutting edges

Hammerbohrer / Hammer drill bits
Hammerbohrer SDS-plus, 4-Schneiden,
Vollhartmetallkopf, PGM-Priifzeichen

Hammer drill bits SDS-plus, 4 cutting edges,
full carbide head, PGM certification-mark

BSC Gacacoass—mar=— Qx-4 2612 344 - 346

Hammerbohrer SDS-plus,
4 HM-Schneiden
— _ _
B©C messccaa—m—— 4-X Hammer drill bits SDS-plus, 2615 347-348

4 carbide cutting edges

Hammerbohrer SDS-plus,

2 HM-Schneiden, PGM Priifzeichen
Hammer drill bits SDS-plus, 2 carbide
cutting edges, PGM certification-mark

B C m=essscsecs=——mss=a X-TREME 2610 349 - 351

Hammerbohrer SDS-plus,

2 HM-Schneiden
Laptear W e 2 2 —
B-C - Hammer drill bits SDS-plus, 590 352 -353

2 carbide cutting edges

SDS Hammerbohrer SDS-max,
PGM-Prifzeich
B C fasmrsmoor ——— GM-Prifzeichen 2620  354-355

Hammer drill bits SDS-max,
PGM certification-mark

MeiBel / Chisels

BoC ] sDS Sbs MeiBel SDS-plus / MeiBel SDS-max 2650 Lo aen
l | | -:;\% plus Chisels SDS-plus / Chisels SDS-max 2660
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Steinbohrer HM, Standardausfiihrung
Masonry drill bits TCT, standard version

Code 2100 » 2150

i s ) | 02

Basic Steinbohrer mit stabiler Hartmetallplatte flr einfache  Basic masonry drill bit with stable carbide plate for simple
Bohrarbeiten in Beton, Mauerwerk und Naturstein. drilling operations in concrete, masonry and natural stone.

g di L 1 L 2 Artikel-Nr.
Zoll / inch Part-No.

3,0 1/8" 2100 07 00300
4,0 5/32" 1 2100 07 00400
5,0 3/16" 85 51 4 2 1 2100 07 00500
5,5 7/32" 85 51 4,2 1 2100 07 00550
6,0 15/64" 100 60 52 1 2100 07 00600
6,5 1/4" 100 60 5,2 1 2100 07 00650
7,0 9/32" 100 60 5,2 1 2100 07 00700
8,0 5/16" 120 72 6,2 1 2100 07 00800
10,0 3/8" 120 72 8,2 1 2100 07 01000
11,0 7/16" 150 90 9,5 1 2100 07 01100
12,0 15/32" 150 90 9,5 1 2100 07 01200
13,0 172" 150 90 9,5 1 2100 07 01300
14,0 9/16" 150 90 10,0 1 2100 07 01400
16,0 5/8" 160 96 10,0 1 2100 07 01600
6,0 15/64" 150 90 5,2 1 2150 07 00600
8,0 5/16" 200 120 6,2 1 2150 07 00800
10,0 3/8" 200 120 8,2 1 2150 07 01000
12,0 15/32" 200 120 9,5 1 2150 07 01200
14,0 9/16" 200 120 10,0 1 2150 07 01400

Kunststoff-Kassetten / Plastic-Boxes

Displ
Bezeichnung Teile | Inhalt opey Artikel-Nr.
Description Pieces | Content % Part-No.

S 410 5 @4-5-6-8-10 mm 18 2100 14 30005
S 80 8 @3-4-5-6-7-8-9-10mm 16 2100 14 30008

1
7-

Display S 410
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Schlagbohrer HM
Percussion drill bits TCT

Code 2260 » 2261

s s ()]

Schlagbohrer mit stabiler Hartmetallplatte und gefraster  Percussion drill bit with stable carbide plate and milled flute
Bohrerspirale fUr professionelle Bohrarbeiten in Beton, Mau-  for professional drilling operations in concrete, masonry and

erwerk und Naturstein. natural stone.
@ d1 L 1 L 2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Zoll / inch Part-No. Part-No.
4,0 5/32" 3,6 2260 07 00400 2260 03 00400
5,0 3/16" 4,5 1 2260 07 00500 2260 03 00500
6,0 15/64" 100 60 5,5 1 2260 07 00600 10 2260 03 00600
6,5 1/4" 100 60 6,0 1 2260 07 00650 - - e
7,0 9/32" 100 60 6,5 1 2260 07 00700 10 2260 03 00700 t
8,0 5/16" 120 80 7,0 1 2260 07 00800 10 2260 03 00800
10,0 3/8" 120 80 9,0 1 2260 07 01000 10 2260 03 01000
12,0 15/32" 150 90 10,0 1 2260 07 01200 5 2260 03 01200
14,0 9/16" 150 20 10,0 1 2260 07 01400 - -
16,0 5/8" 150 90 10,0 1 2260 07 01600 - -
5,0 3/16" 150 90 4,5 1 2261 07 00500 - -
6,0 15/64" 150 90 5,4 1 2261 07 00600 - -
6,5 1/4" 150 90 6,0 1 2261 07 00650 - -
8,0 5/16" 200 135 7,0 1 2261 07 00800 - -
10,0 3/8" 200 135 9,0 1 2261 07 01000 - -
12,0 15/32" 200 135 10,0 1 2261 07 01200 - -
14,0 9/16" 200 135 10,0 1 2261 07 01400 - -
16,0 5/8" 200 135 10,0 1 2261 07 01600 - -
8,0 5/16" 400 300 7,0 1 2261 07 00840 - -
10,0 3/8" 400 300 9,0 1 2261 07 01040 - -
12,0 15/32" 400 300 10,0 1 2261 07 01240 - -
14,0 9/16" 400 300 10,0 1 2261 07 01440 - -
16,0 5/8" 400 300 10,0 1 2261 07 01640 - -

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

SP 3 HM @5-6-8mm 2260 13 30003
SP 5 HM J4-5-6-8-10mm 2260 13 30005

SP 3 HM SP 5 HM
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£ Betonbohrer HM DIN 8039 / ISO 5468
i ASEE Concrete drill bits TCT DIN 8039 / ISO 5468

< »
-

L1

<

Code 2250 » 2251 » 2252

CO[CiEsier] - I )

Beton- und Beton-Mauerbohrer. Hochtemperaturgeldtete  Concrete and concrete masonry drill bit. High-temperature
Hartmetallplatte, gefréste Nut und Gberschliffene Oberflache.  brazed carbide plate, milled flute and ground surface. For
Flr professionelle Bohrarbeiten und lange Lebensdauer in  professional drilling operations and a long tool life in con-

Beton, Mauerwerk und Naturstein. crete, masonry and natural stone.
Q d1 9 d1 L 1 L 2 Q d2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Zoll / inch Part-No. Part-No.

3,0 2,9 2250 07 00300 -
4,0 5/32" 3,5 2250 07 00400 2250 03 00400
5,0 3/16" 85 50 4,5 1 2250 07 00500 10 2250 03 00500
5,5 7/32" 85 50 5,1 1 2250 07 00550 - -
6,0 15/64" 100 60 5,4 1 2250 07 00600 10 2250 03 00600
6,5 1/4" 100 60 5,9 1 2250 07 00650 - -
7,0 9/32" 100 60 6,1 1 2250 07 00700 - -
8,0 5/16" 120 80 7,0 1 2250 07 00800 10 2250 03 00800
9,0 11/32" 120 80 8,0 1 2250 07 00900 - -

10,0 3/8" 120 80 8,4 1 2250 07 01000 10 2250 03 01000

12,0 15/32" 150 20 10,0 1 2250 07 01200 - -

13,0 1/2" 150 90 10,0 1 2250 07 01300 - -

14,0 9/16" 150 20 10,0 1 2250 07 01400 - -

16,0 5/8" 150 20 10,0 1 2250 07 01600 - -
5,0 3/16" 150 20 4,5 1 2251 07 00500 - -
5,5 7/32" 150 90 51 1 2251 07 00550 - -
6,0 15/64" 150 90 5,4 1 2251 07 00600 - -
6,5 1/4" 150 90 5,9 1 2251 07 00650 - -
8,0 5/16" 200 140 7,0 1 2251 07 00800 - -

10,0 3/8" 200 140 8,4 1 2251 07 01000 - -

12,0 15/32" 200 140 10,0 1 2251 07 01200 - -

14,0 9/16" 200 140 10,0 1 2251 07 01400 - -
6,0 15/64" 400 340 5,4 1 2252 07 00600 - -
8,0 5/16" 400 340 7,0 1 2252 07 00800 - -

10,0 3/8" 400 340 8,4 1 2252 07 01000 - -

12,0 1/2" 400 340 10,0 1 2252 07 01200 - -

14,0 9/16" 400 340 10,0 1 2252 07 01400 - -

16,0 5/8" 400 340 10,0 1 2252 07 01600 - -

18,0 11/16" 400 340 13,0 1 2252 07 01800 - -

20,0 25/32" 400 340 13,0 1 2252 07 02000 - -

Kunststoff-Kassetten / Plastic-Boxes

Displ
Bezeichnung | Teile Inhalt 'Sp % Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

SL 410 5 g4-5- 0 mm 2250 14 30005
SL 80 8 Jd3-4- -9-10 mm 2250 14 30008

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

SL3 3 @5-6-8mm 2250 13 30003
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Granitbohrer HM DIN 8039 / ISO 5468
Granite drill bits TCT DIN 8039 / ISO 5468

Code 2280

s e W 0

Granitbohrer mit diamantgeschliffener Hartmetallplatte.  Granite drill bit with diamond-ground carbide plate. Suitable
Geeignet flir harten Naturstein wie Granit, Marmor, Schiefer ~ for hard natural stone such as granite, marble, slate as well

sowie Mauerwerk und Porenbeton. as masonry and aerated concrete.
9 d1 L 1 L 2 Artikel-Nr.
Zoll / inch Part-No.
5 3/16" 4,6 2280 07 00500
6 15/64" 100 5,4 1 2280 07 00600
7 9/32" 100 60 6,5 1 2280 07 00700
8 5/16" 120 80 7,0 1 2280 07 00800
10 3/8" 120 80 9,0 1 2280 07 01000
12 15/32" 150 90 10,0 1 2280 07 01200

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

SG 4 @5-6-8-10 mm 2280 13 30004

SG 4

g
>3
2y
42
m3
oo
J0
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rQ
mm
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£ Mehrzweckbohrer / Fliesenbohrer HM

2 Multi-Purpose / Ceramic drills TCT

<&

Code 2270

Y

T2 @
= |

3 [ oo

Mehrzweckbohrer flr fast alle Materialien, wie z. B. Fliesen
und Keramik (bis Ritzharte 8), Beton, Mauerwerk, Holz,
Metall, Kunststoff und Dachziegel. Robuster Bohrkopf mit
innovativer Hartmetallplatte und mehrfach diamantgeschilif-
fenen Hartmetallschneidkanten.

Multi-Purpose drill bit for application in nearly any materials
e. g. tiles and ceramic (up to Mohs-hardness 8), concrete,
wood, steel, plastics and roof tiles. Robust drill bit head with
new designed carbide plate and multiple diamond-ground
cutting edges.

Q d1 9 d1 L 1 L 2 Q d2 Artikel-Nr. Artikel- Nr
Zoll / inch Part-No. Part-

3,0
4,0 5/32"
5,0 3/16" 85 50
5,5 7/32" 85 50
6,0 15/64" 100 60
6,5 1/4" 100 60
7,0 9/32" 100 60
8,0 5/16" 120 80
9,0* 11/32" 120 80
10,0 3/8" 120 80
12,0 15/32" 150 90
6,0 15/64" 150 90
6,5 1/4" 150 90
7,0 9/32" 150 90
6,0 15/64" 250 200
6,5 1/4" 250 200
8,0 5/16" 250 200
10,0 3/8" 250 200
12,0” 15/32" 250 200

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock last

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung | Teile |Inhalt

Description | Pieces | Content
UMK 412 7 J4-5-6-6-8-10-12mm

Kunststoff-Kassette / Plastic-Box

Bezeichnung | Teile Inhalt
Description Pieces | Content

UM 410 5 @4-5-6-8-10 mm

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

UmM3 3 @5-6-8mm

2270 07 00300
2270 07 00400 2270 03 00400
2270 07 00500 10 2270 03 00500
2270 07 00550 - -
2270 07 00600 10 2270 03 00600
2270 07 00650 - -
2270 07 00700 = =
2270 07 00800 10 2270 03 00800
2270 07 00900 = =
2270 07 01000 10 2270 03 01000
227007 01200 = =

PR QT G T G G G G Y

—_

1 2270 07 00615 = =
1 2270 07 06515 - -
1 2270 07 00715 = =

2270 07 00625 = S
2270 07 06525 - -
2270 07 00825 = =
2270 07 01025 - -
2270 07 01225 = =

cO~NOO o oo QOWONOUORALWON
oo O aoo; oo NGIO1O1Or 0100 0

—_
JEr QU G QU 'Y

Artikel-Nr.
Part-No.

2270 13 10007

Displ.
P | Artikel-Nr.

18

2270 14 30005

2270 13 30003 =
g
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Glasbohrer / Fliesenbohrer T4, mit 4 HM-Schneiden
Glass / Ceramic drill bits T4, with 4 carbide cutting edges

EDCTE]) - =2

Spezialbohrer mit 4 HM-Schneiden. Zum Bohren von Glas,  Special drill with 4 carbide cutting edges. For drilling glass,
Flaschen, Porzellan und Fliesen. Ausreichende Kihlung mit  bottles, porcelain and tiles. Sufficent cooling with water, tur-
Wasser, Terpentin, oder Petroleum erhdht die Lebensdauer. pentine or petroleum increases tool life.

Ebenso geeignet fiir Porenbeton, Rigips, etc. Also suitable for aerated concrete, plasterboard, etc.
L 1 Artikel-Nr.
Part-No.
5 1 2710 07 00500
6 1 2710 07 00600
8 85 1 2710 07 00800
10 90 1 2710 07 01000
12 95 1 2710 07 01200
BC Multi-Pack / BC Multi-Pack 11
by

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. I £
Description | Pieces | Content Part-No. .“‘ \7‘\

GM-T4 4 @ 5-6-8-10mm 2710 13 30004

% x* Glasbohrer / Fliesenbohrer HM

Glass / Ceramic drill bits TCT

o 5 0 ][ _— y

;‘
>

Code 2700

Zum Bohren von Glas, Porzellan, Fliesen, Keramik etc.  Special drill for glass, porcelain, tiles, ceramics etc. Low
Niedrige Drehzahl einstellen und ausreichend mit Wasser, drilling-speed and sufficient cooling with water, vinegar, tur-

Essig, Terpentin oder Petroleum kiihlen. pentine and petroleum recommended.
Nur drehend einsetzbar! For rotary use only!
Artikel-Nr.
Part-No.
3 58 1 2700 07 00300
4 58 1 2700 07 00400
) 58 1 2700 07 00500
6 58 1 2700 07 00600
8 78 1 2700 07 00800
10 98 1 2700 07 01000
12 98 1 2700 07 01200

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung i Inhalt Artikel-Nr.

Description | Pieces | Content Part-No.
GM-5 5 F4-5-6-8-10 mm 2700 13 30005
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Qualitatstibersicht Hammerbohrer SDS-plus / SDS-max
Quality-Index hammer drill bits SDS-plus / SDS-max

Schneiden Qualitat
Cutting edges Quality

S
SI(HEJI_SAFE
PLUS

Code 2612 « QX-4 (Seite / Page 345 - 346)

4 .
\-"\-.\;'Mm 'xn.__"\-.gh\ ~ I:_t_nhH G —
Cz
Code 2615 » 4-X (Seite / Page 347 — 348)
4
=y S
Code 2610  X-TREME (Seite / Page 349 - 351)
2
=
Code 2590 « BASIC (Seite / Page 352 — 353)
2
= M MAX
Code 2620 (Seite / Page 354 — 355)
4

www.bohrcraft.de



S$C

Qualitatstibersicht Hammerbohrer SDS-plus / SDS-max
Quality-Index hammer drill bits SDS-plus / SDS-max

Bezeichnung Spirale
Description Flute Beton armiert Beton Mauerwerk Naturstein
Reinforced Concrete Masonry Natural stone
concrete

Hammerbohrer der Spitzenklasse
mit 4-Schneiden Voll-Hartmetallkopf.

Abmessungsbereich: 5 - 32 mm
6 6

%
%
%
%

Top-class hammer drill bits with
4 cutting edges, full carbide head.
Drill range: 5 — 32 mm

Hammerbohrer mit X-férmigem
4-Schneiden Bohrkopf.
Abmessungsbereich: 5 - 30 mm
S 6 $6 6
Hammer drill bits with 4-carbide cutting
edges arranged in X-shape.

Drill range: 5 — 30 mm

Erstklassiger Hammerbohrer mit 4-fach
Spirale und Zentrierspitze.
Abmessungsbereich: 3,5 — 26 mm

%
%
%

S$S S$S
High-class hammer drill bits with 4-fold
flute and centering tip.

Drill range: 3,5 — 26 mm

Hammerbohrer fiir
preisbewusste Anwender.
Abmessungsbereich: 4 - 26 mm

Economic hammer drill bits.
Drill range: 4 — 26 mm

Hammerbohrer der Spitzenklasse
mit 4-Schneiden ab 16 mm.

Bis 15 mm mit 2 HM-Schneiden.
Abmessungsbereich: 12 — 50 mm

%
%
%
%
%
%
%
UJ

Top-class hammer drill bits with

4 cutting edges, from 16 mm.

Up to 15 mm with 2 carbide cutting
edges. Drill range: 12 — 50 mm

$ geeignet / suitable & © empfohlen / recommended

www.bohrcraft.de 343
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Hammerbohrer SDS-plus QX-4, mit Voll-Hartmetallkopf, PGM-Prifzeichen
Hammer drill bits SDS-plus QX-4, with solid carbide head, PGM certification-mark
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SICHERSAFE
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Code 2612

Besonders zum Bohren in armierten Beton geeignet!
Especially suitable for drilling in reinforced concrete!

4-Schneiden Vollhartmetallkopf

Speziell entwickelter Bohrkopf mit 4 Hartmetallschneiden fur optimale Kraftibertragung
und schnellen Bohrfortschritt. Kein Verhaken in armiertem Beton. Die Zentrierspitze
sorgt fUr punktgenaues Anbohren ohne zu verlaufen.

4-cutting with solid carbide head

Special designed drill head with 4 carbide cutting edges for optimum power trans-
mission and fast drilling progress. No jamming if reinforced concrete will be hit. The
centering point ensures precise drilling without slipping.

4-fach Spirale
GroBe Eingangsnuten in Kombination mit der 4-fach-Wendelung ergeben einen
perfekten Abtransport des Bohrmehls aus dem Bohrloch. Des Weiteren gewéhr-
leistet das 4-spiralige Design hohe Laufruhe sowie eine optimale Fihrung des
Bohrers. Kernverstarkung fiir hohe Bruchstabilitat und optimale Ubertragung der
Schlagenergie.

4-fold flute

Large entry grooves in combination with 4-fold flute for a perfect removal of the dril-
ling dust. Furthermore the 4-flute design ensures very smooth running and optimal
guidance of the drill. Reinforced core for high fracture stability and optimum trans-
mission of impact energy.

(1))
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PGM-Priifzeichen
PGM zertifizierte Bohrer garantieren passgenaue und exakte Locher. Hohe
Qualitatsstandards und regelméaBige Kontrollen sorgen fiir die Einhaltung genauester
Bohrertoleranzen.

PGM test mark
PGM certified drills guarantee exact and precise holes. High quality standards and
regular inspections ensure the compliance of exact drill tolerances.
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Hammerbohrer SDS-plus QX-4, mit Voll-Hartmetallkopf, PGM-Prifzeichen
Hammer drill bits SDS-plus QX-4, with solid carbide head, PGM certification-mark
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Code 2612

A

=

A
SICHERSAFE

Artikel-Nr.

Part-No.

Artikel-Nr.
Part-No.

5,0 2612 05 05011 2612 09 05011
5,0 160 100 2612 05 05016 10 2612 09 05016
5,0 210 150 2612 05 05021 = =
6,0 110 50 1 2612 05 06011 10 2612 09 06011
6,0 160 100 1 2612 05 06016 10 2612 09 06016
6,0 210 150 1 2612 05 06021 10 2612 09 06021
6,0 260 200 1 2612 05 06026 10 2612 09 06026
6,5 160 100 1 2612 05 06516 10 2612 09 06516
6,5 210 150 1 2612 05 06521 10 2612 09 06521
6,5 260 200 1 2612 05 06526 10 2612 09 06526
6,5 310 250 1 2612 05 06531 = =
8,0 110 50 1 2612 05 08011 10 2612 09 08011
8,0 160 100 1 2612 05 08016 10 2612 09 08016
8,0 210 150 1 2612 05 08021 10 2612 09 08021
8,0 260 200 1 2612 05 08026 10 2612 09 08026
8,0 310 250 1 2612 05 08031 = =
8,0 460 400 1 2612 05 08046 - -

10,0 160 100 1 2612 05 10016 10 2612 09 10016

10,0 210 150 1 2612 05 10021 10 2612 09 10021

10,0 260 200 1 2612 05 10026 10 2612 09 10026

10,0 310 250 1 2612 05 10031 5 2612 09 10031

10,0 460 400 1 2612 05 10046 - -

10,0 600 540 1 2612 05 10060 = =

12,0 160 100 1 2612 05 12016 10 2612 09 12016

12,0 210 150 1 2612 05 12021 5 2612 09 12021

12,0 260 200 1 2612 05 12026 5 2612 09 12026

12,0 310 250 1 2612 05 12031 5 2612 09 12031

12,0 450 400 1 2612 05 12045 = =

12,0 600 540 1 2612 05 12060 - -

14,0 160 100 1 2612 05 14016 5 2612 09 14016

14,0 210 150 1 2612 05 14021 5 2612 09 14021

14,0 260 200 1 2612 05 14026 5 2612 09 14026

14,0 310 250 1 2612 05 14031 - =

14,0 450 400 1 2612 05 14045 - -

14,0 600 540 1 2612 05 14060 = =

16,0 160 100 1 2612 05 16016 = =

16,0 210 150 1 2612 05 16021 - -

16,0 260 200 1 2612 05 16026 = =

16,0 450 400 1 2612 05 16045 - -

16,0 600 540 1 2612 05 16060 = =

18,0 250 200 1 2612 05 18025 = =

18,0 450 400 1 2612 05 18045 - -

20,0 250 200 1 2612 05 20025 - -

20,0 450 400 1 2612 05 20045 = =

22,0 250 200 1 2612 05 22025 = =

22,0 450 400 1 2612 05 22045 - -

24,0 250 200 1 2612 05 24025 - -

24,0 450 400 1 2612 05 24045 = =

25,0 250 200 1 2612 05 25025 = =

25,0 450 400 1 2612 05 25045 - -
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Hammerbohrer SDS-plus QX-4, mit Voll-Hartmetallkopf, PGM-Prifzeichen
Hammer drill bits SDS-plus QX-4, with solid carbide head, PGM certification-mark
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Artikel-Nr. ( Artikel-Nr.

Part-No. Part-No.

28,0 2612 05 28025

28,0 450 400 1 2612 05 28045 - -
30,0 450 400 1 2612 05 30045 - -
32,0 450 400 1 2612 05 32045 - -

Bei einer Arbeitslange ab 400 mm muss mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers, mindestens 150 mm vorgebohrt werden!
For a working length of 400 mm and more pre-drilling with the same diameter minimum 150 mm is essential!

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces Content Part-No.
HB 7 QX-4 7 35-6:-8x110mm+6:8-10-12 x 160 mm 2612 14 10007

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

HB 3 QX-4 3 ©6-8-10x 160 mm 2612 13 30003
HB 5 QX-4 5 @5-6x110mm+6-8-10x 160 mm 2612 13 30005
HB 7-2 QX-4 7 @5-6-8x110mm+6-8-10-12x 160 mm 2612 13 30007

BC Quadro Pack / BC Quadro Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

@6-8-10-12x 160 mm + 8- 10 x 210 mm
HB 8 QX-4 8 + MeiBel / Chisel 2612 03 00008
Spitz / Point 250 mm - Flach / Flat 20 x 250 mm

HB 7QX-4

HB 8 QX-4
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Hammerbohrer SDS-plus 4-X, mit 4 HM-Schneiden
Hammer drill bits SDS-plus 4-X, with 4 carbide cutting edges
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Code 2615

=

Basic Hammerbohrer mit 4-Schneiden und 2-fach Spirale.  Basic hammer drill bit with 4 cutting edges and 2 flutes.
Robuste Hartmetallschneiden in X-Form fir alle normalen  Robust X-shaped carbide cutting edges for all normal drilling
Bohrarbeiten in Beton, Mauerwerk und Naturstein. operations in concrete, masonry and natural stone.

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

oo oocoo v oo

—_

—_ —_

—_

—

@ (9NN ) a o, AR D [\SN\S NN\ ocooo 00 00 0o 00 0o (N> Ne>Ne)) (o NN >Ne)] o (S04

oo ooo oo cooo oooo oooo oOoooo

—_

N N
SO
o o

22,0
22,0

24,0
24,0

25,0
25,0

2615 05 05011
160 100 2615 05 05016
160 100 1 2615 05 05516
110 50 1 2615 05 06011
160 100 1 2615 05 06016
210 150 1 2615 05 06021
260 200 1 2615 05 06026
160 100 1 2615 05 06516
210 150 1 2615 05 06521
260 200 1 2615 05 06526
450 400 1 2615 05 06545
110 50 1 2615 05 08011
160 100 1 2615 05 08016
210 150 1 2615 05 08021
260 200 1 2615 05 08026
450 400 1 2615 05 08045
160 100 1 2615 05 10016
210 150 1 2615 05 10021
260 200 1 2615 05 10026
450 400 1 2615 05 10045
160 100 1 2615 05 12016
210 150 1 2615 05 12021
260 200 1 2615 05 12026
450 400 1 2615 05 12045
160 100 1 2615 05 14016
210 150 1 2615 05 14021
260 200 1 2615 05 14026
450 400 1 2615 05 14045
160 100 1 2615 05 15016
260 200 1 2615 05 15026
160 100 1 2615 05 16016
250 200 1 2615 05 16025
450 400 1 2615 05 16045
250 200 1 2615 05 18025
450 400 1 2615 05 18045
250 200 1 2615 05 20025
450 400 1 2615 05 20045
250 200 1 2615 05 22025
450 400 1 2615 05 22045
250 200 1 2615 05 24025
450 400 1 2615 05 24045
250 200 1 2615 05 25025
450 400 1 2615 05 25045
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Hammerbohrer SDS-plus 4-X, mit 4 HM-Schneiden
Hammer drill bits SDS-plus 4-X, with 4 carbide cutting edges

L1

\

Code 2615

L1 L2 b Artikel-Nr.
mm mm Part-No.
28,0 450 400 1 2615 05 28045

30,0 450 400 1 2615 05 30045

Bei einer Arbeitslange ab 400 mm muss mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers (mindestens 150 mm) vorgebohrt werden!
For a working length of 400 mm and more pre-drilling with the same diameter (minimum 150 mm) is essential!

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces Content Part-No.
HB 7-4X 7 35-6-8x110mm+6:-8-10-12 x 160 mm 2615 14 10007

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

HB3 4-X 3 @6-8-10x 160 mm 2615 13 30003
HB5 4-X 5 @5-6x110mm+6-8-10x 160 mm 2615 13 30005
HB7-2 4-X 7 @5-6-8x110mm+6-8-10-12x 160 mm 2615 13 30007
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Hammerbohrer SDS-plus X-TREME, mit PGM-Prufzeichen
Hammer drill bits SDS-plus X-TREME, with PGM certification-mark

Code 2610

VT T T

Premium Hammerbohrer mit 2-Schneiden und Zentrierspitze.
Die optimierte 4-fach Spirale sorgt in Kombination mit
groBen Eingangsnuten flr den perfekten Abtransport des
Bohrmehls. Der PGM =zertifizierte Bohrer garantiert pass-

First class hammer drill bit with 2 cutting edges and cen-
tering tip. The optimized 4-fold flute, in combination with
large entry grooves, ensures that the drilling dust is perfectly
removed. PGM certified drills guarantee exact and precise

genaue und exakte Locher bei langer Lebensdauer.

gd L1 L2
mm mm mm
3,5 110 50 1

holes together with a long tool life.

Artikel-Nr.

Part-No.
2610 05 03511

Artikel-Nr.
Part-No.

4,0 110 50 1 2610 05 04011 = =
4,0 160 100 1 2610 05 04016 - -
5,0 110 50 1 2610 05 05011 10 2610 09 05011
5,0 160 100 1 2610 05 05016 10 2610 09 05016
5,0 210 150 1 2610 05 05021 - -
5,5 110 50 1 2610 05 05501 10 2610 09 05511
5,5 160 100 1 2610 05 05516 10 2610 09 05516
6,0 110 50 1 2610 05 06011 10 2610 09 06011
6,0 160 100 1 2610 05 06016 10 2610 09 06016
6,0 210 150 1 2610 05 06021 10 2610 09 06021
6,0 260 200 1 2610 05 06026 10 2610 09 06026
6,0 460 400 1 2610 05 06046 = =
6,5 110 50 1 2610 05 06511 10 2610 09 06511
6,5 160 100 1 2610 05 06516 10 2610 09 06516
6,5 210 150 1 2610 05 06521 10 2610 09 06521
6,5 260 200 1 2610 05 06526 10 2610 09 06526
6,5 310 250 1 2610 05 06531 = =
7,0 110 50 1 2610 05 07011 = =
7,0 160 100 1 2610 05 07016 - -
7,0 210 150 1 2610 05 07021 - -
8,0 110 50 1 2610 05 08011 10 2610 09 08011
8,0 160 100 1 2610 05 08016 10 2610 09 08016
8,0 210 150 1 2610 05 08021 10 2610 09 08021
8,0 260 200 1 2610 05 08026 10 2610 09 08026
8,0 310 250 1 2610 05 08031 = =
8,0 460 400 1 2610 05 08046 - -
8,0 600 550 1 2610 05 08061 = =
10,0 110 50 1 2610 05 10011 10 261009 10011
10,0 160 100 1 2610 05 10016 10 2610 09 10016
10,0 210 150 1 2610 05 10021 10 2610 09 10021
10,0 260 200 1 2610 05 10026 10 2610 09 10026
10,0 310 250 1 2610 05 10031 5 2610 09 10031
10,0 460 400 1 2610 05 10046 - -
10,0 600 550 1 2610 05 10061 = =
10,0 1000 950 1 261005 10010 - -
12,0 160 100 1 2610 05 12016 10 261009 12016
12,0 200 150 1 2610 05 12021 5 2610 09 12021
12,0 260 200 1 2610 05 12026 5 2610 09 12026
12,0 300 250 1 2610 05 12031 5 2610 09 12031
12,0 450 400 1 2610 05 12046 - -
12,0 600 550 1 2610 05 12060 = =
12,0 1000 950 1 2610 05 12010 - -
14,0 160 100 1 2610 05 14016 5 2610 09 14016
14,0 200 150 1 2610 05 14021 5 2610 09 14021
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Hammerbohrer SDS-plus X-TREME, mit PGM-Prifzeichen
Hammer drill bits SDS-plus X-TREME, with PGM certification-mark

Code 2610

L1 L2 Artikel-Nr. g Artikel-Nr.
mm mm Part-No. Part-No.
14,0 260 200 1 2610 05 14026 5 2610 09 14026
14,0 300 250 1 2610 05 14031 - -
14,0 450 400 1 2610 05 14046 - -
14,0 600 550 1 2610 05 14060 - -
14,0 1000 950 1 2610 05 14010 - -
15,0 160 100 1 2610 05 15016 - -
15,0 260 200 1 2610 05 15026 = =
16,0 160 100 1 2610 05 16016 - -
16,0 200 150 1 2610 05 16021 - -
16,0 300 250 1 2610 05 16031 - -
16,0 450 400 1 2610 05 16046 - -
16,0 600 550 1 2610 05 16061 - -
16,0 1000 950 1 2610 05 16010 - -
18,0 200 150 1 2610 05 18021 - -
18,0 250 200 1 2610 05 18025 - -
18,0 300 250 1 2610 05 18030 - -
18,0 450 400 1 2610 05 18045 - -
18,0 600 550 1 2610 05 18060 - -
18,0 1000 950 1 2610 05 18010 = =
20,0 200 150 1 2610 05 20020 - -
20,0 300 250 1 2610 05 20030 - -
20,0 450 400 1 2610 05 20045 - -
20,0 600 550 1 2610 05 20060 - -
20,0 1000 950 1 2610 05 20010 - -
22,0 250 200 1 2610 05 22025 - -
22,0 450 400 1 2610 05 22045 - -
22,0 600 550 1 2610 05 22060 - -
22,0 1000 950 1 2610 05 22010 - -
24,0 250 200 1 2610 05 24025 - -
24,0 450 400 1 2610 05 24045 - -
25,0 450 400 1 2610 05 25045 = =
26,0 250 200 1 2610 05 26025 - -
26,0 450 400 1 2610 05 26045 - -

Bei einer Arbeitsléange ab 400 mm (800 mm) muss mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers, mindestens 150 mm (400 mm) vorgebohrt werden!
For a working length of 400 mm (800 mm) and more pre-drilling with the same diameter minimum 150 mm (400 mm) is essential!
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Hammerbohrer SDS-plus X-TREME, mit PGM-Prufzeichen
Hammer drill bits SDS-plus X-TREME, with PGM certification-mark

Code 2610

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

HB 7-XT 7 @5-6-8x110mm+6-8-10-12x 160 mm 2610 14 10007

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

HB 3-XT @6-8-10x 160 mm 2610 14 30003
HB 4-XT 4 @5-6x110mm +8-10x 160 mm 2610 14 30004
HB 5-XT 5 @5-6x110mm+6-8-10x 160 mm 2610 14 30005
HB 7-2 XT 7 @5-6-8x110mm+6-8-10-12x 160 mm 2610 14 30007

BC Quadro Pack / BC Quadro Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

@6-8-10-12x 160 mm + 8- 10 x 210 mm
HB 8-XT 8 + MeiBel / Chisel 2610 03 00008
Spitz / Point 250 mm - Flach / Flat 20 x 250 mm

HB 5-XT HB 8-XT
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Hammerbohrer SDS-plus
Hammer drill bits SDS-plus
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Code 2590

=L I

Basic Hammerbohrer mit 2-Schneiden und 2-fach Spirale.  Basic hammer drill bit with 2 cutting edges and 2 flutes.
Stabile Hartmetallplatte fur alle normalen Bohrarbeiten in Be-  Stable carbide plate for normal drilling operations in con-

ton, Mauerwerk und Naturstein. crete, masonry and natural stone.
L1 L2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Part-No. Part-No.
4,0 110 50 1 2590 05 04011 - -
5,0 110 50 1 2590 05 05011 10 2590 09 05011
5,0 160 100 1 2590 05 05016 10 2590 09 05016
5,5 110 50 1 2590 05 05511 - -
5,5 160 100 1 2590 05 05516 - -
6,0 110 50 1 2590 05 06011 10 2590 09 06011
6,0 160 100 1 2590 05 06016 10 2590 09 06016
6,0 210 150 1 2590 05 06021 10 2590 09 06021
6,0 260 200 1 2590 05 06026 10 2590 09 06026
6,5 110 50 1 2590 05 06511 - -
6,5 160 100 1 2590 05 06516 - -
6,5 210 150 1 2590 05 06521 - -
6,5 260 200 1 2590 05 06526 - -
7,0 160 100 1 2590 05 07016 - -
8,0 110 50 1 2590 05 08011 10 2590 09 08011
8,0 160 100 1 2590 05 08016 10 2590 09 08016
8,0 210 150 1 2590 05 08021 10 2590 09 08021
8,0 260 200 1 2590 05 08026 10 2590 09 08026
8,0 310 250 1 2590 05 08031 - -
8,0 460 400 1 2590 05 08046 - -
10,0 110 50 1 2590 05 10011 - -
10,0 160 100 1 2590 05 10016 10 2590 09 10016
10,0 210 150 1 2590 05 10021 10 2590 09 10021
10,0 260 200 1 2590 05 10026 10 2590 09 10026
10,0 310 250 1 2590 05 10031 5 2590 09 10031
10,0 460 400 1 2590 05 10046 - -
10,0 600 550 1 2590 05 10060 - -
12,0 160 100 1 2590 05 12016 10 2590 09 12016
12,0 210 150 1 2590 05 12021 5 2590 09 12021
12,0 260 200 1 2590 05 12026 5 2590 09 12026
12,0 310 250 1 2590 05 12031 5 2590 09 12031
12,0 460 400 1 2590 05 12046 - -
12,0 600 550 1 2590 05 12060 - -
12,0 1000 950 1 2590 05 12010 - -
14,0 160 100 1 2590 05 14016 5 2590 09 14016
14,0 210 150 1 2590 05 14021 5 2590 09 14021
14,0 260 200 1 2590 05 14026 5 2590 09 14026
14,0 310 250 1 2590 05 14031 5 2590 09 14016
14,0 460 400 1 2590 05 14046 5 2590 09 14021
14,0 600 550 1 2590 05 14060 5 2590 09 14026
14,0 1000 950 1 2590 05 14010 - -
15,0 160 100 1 2590 05 15016 - -
15,0 260 200 1 2590 05 15026 - -
16,0 160 100 1 2590 05 16016 - -
16,0 210 150 1 2590 05 16021 - -
16,0 300 250 1 2590 05 16030 - -
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Hammerbohrer SDS-plus
Hammer drill bits SDS-plus

Code 2590

L1 L2 Artikel-Nr. 3 Artikel-Nr.
mm mm Part-No. Part-No.

16,0 450 400 1 2590 05 16046 - -
16,0 600 550 1 2590 05 16060 = =
16,0 1000 950 1 2590 05 16010 - -
18,0 200 150 1 2590 05 18020 - -
18,0 300 250 1 2590 05 18030 = =
18,0 450 400 1 2590 05 18046 - -
18,0 600 550 1 2590 05 18060 = =
18,0 1000 950 1 2590 05 18010 - -
20,0 200 150 1 2590 05 20020 - -
20,0 300 250 1 2590 05 20030 = =
20,0 450 400 1 2590 05 20046 - -
20,0 600 550 1 2590 05 20060 = =
20,0 1000 950 1 2590 05 20010 - -
22,0 250 200 1 2590 05 22025 - -
22,0 300 250 1 2590 05 22030 = =
22,0 450 400 1 2590 05 22046 - -
22,0 600 550 1 2590 05 22060 = =
22,0 1000 950 1 2590 05 22010 - -
24,0 250 200 1 2590 05 24025 - -
24,0* 300 250 1 2590 05 24030 = =
24,0 450 400 1 2590 05 24046 - -
26,0" 450 400 1 2590 05 26046 - -

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts

Bei einer Arbeitslange ab 400 mm (800 mm) muss mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers, mindestens 150 mm (400 mm) vorgebohrt werden!
For a working length of 400 mm (800 mm) and more pre-drilling with the same diameter minimum 150 mm (400 mm) is essential!

BC Industrie-Kassette / BC Metal-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

HB 7 7 @5-6-8x110mm+6-8-10-12x 160 mm 2590 14 10007

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces Content Part-No.
HB 3 & @6-8-10x 160 mm 2590 14 30003
HB 4 4 @5-6x110mm +8-10x 160 mm 2590 14 30004
HB 5 5 @5-6x110mm+6-8-10x 160 mm 2590 14 30005
HB 7-2 7 35-6-8x110mm+6-8-10-12x 160 mm 2590 14 30007

HB7 HB 5
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Hammerbohrer SDS-max PRO, PGM-Prlifzeichen
Hammer drill bits SDS-max PRO, PGM certification-mark

Code 2620

SRS
SICHERSAFE
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<15 mm =16 mm

Premium Hammerbohrer mit 4 Hartmetallschneiden
(> 16 mm) fir ideale Kraftlibertragung und schnellen
Bohrfortschritt. Hohe Laufruhe und perfekte Fihrung im
Bohrloch durch optimierte 4-fach Spirale. Der PGM zertifi-
zierte Bohrer garantiert passgenaue und exakte Lécher bei
langer Lebensdauer.

First class hammer drill bit with 4 carbide cutting edges
(= 16 mm) for ideal power transmission and fast drilling pro-
gress. Smooth running and perfect guidance in the drill hole
due to the optimized 4-fold flute. PGM certified drills gua-
rantee exact and precise holes together with a long tool life.

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

340

540
12 740
14 340
14 540
15 340
15 540
16 340
16 540
18 340
18 540
18 940
20 340
20 540
20 920
22 340
22 540
22 920
24 340
24 540
25 340
25 540
25 920
25 1320
28 380
28 570
28 670
30 320
30 570
32 380
32 570
32 920
32 1320
35 370
35 570
35 670
38 370
38 570

200 2620 03 12034
400 1 2620 03 12054
600 1 2620 03 12069
200 1 2620 03 14034
400 1 2620 03 14054
200 1 2620 03 15034
400 1 2620 03 15054
200 1 2620 03 16034
400 1 2620 03 16054
200 1 2620 03 18034
400 1 2620 03 18054
800 1 2620 03 18094
200 1 2620 03 20032
400 1 2620 03 20052
800 1 2620 03 20092
200 1 2620 03 22032
400 1 2620 03 22052
800 1 2620 03 22092
200 1 2620 03 24032
400 1 2620 03 24052
200 1 2620 03 25032
400 1 2620 03 25052
800 1 2620 03 25092
1200 1 2620 03 25132
250 1 2620 03 28037
450 1 2620 03 28057
550 1 2620 03 28067
200 1 2620 03 30037
450 1 2620 03 30057
250 1 2620 03 32037
450 1 2620 03 32057
800 1 2620 03 32092
1200 1 2620 03 32132
250 1 2620 03 35037
450 1 2620 03 35057
550 1 2620 03 35067
250 1 2620 03 38037
450 1 2620 03 38057
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Hammerbohrer SDS-max PRO, PGM-Prlifzeichen
Hammer drill bits SDS-max PRO, PGM certification-mark

i

<
<&
<

L1

Code 2620

Artikel-Nr.

Part-No.

40 370 250 1 2620 03 40037
40 570 450 1 2620 03 40057
40 920 800 1 2620 03 40092
40 1320 1200 1 2620 03 40132
45 570 450 1 2620 03 45057
50 570 450 1 2620 03 50057

Bei einer Arbeitslange ab 400 mm (800 mm) muss mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers, mindestens 150 mm (400 mm) vorgebohrt werden!
For a working length of 400 mm (800 mm) and more pre-drilling with the same diameter minimum 150 mm (400 mm) is essential!
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MeiBel SDS-plus
Chisels SDS-plus

o .
e — ——prp—— ——Y
:;: b - - s
e L

Code 2650
—— )
h =

.

\ 4

Ausfiihrung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Version Part-No. Part-No.
e Spit iBel
el 250 - 1 26500500025 10 2650 1500025
Point-Chisel
FlachmeiBel
. 250 20 1 2650 05 02025 10 2650 15 02025
Flat-Chisel
SpatmeiBel
P ) 250 40 1 2650 05 04020 10 2650 15 04020
Spade-Chisel
HohImeiBel
2 22 1 2 2224 - -
Hollow-Chisel 50 650050
FliesenmeiBel
) ) 250 40 1 2650 05 04025 - -
Tile-Chisel
& |
| SpachtelmeiBel
. [* P I 250 100 1 2650 05 10025 - -
Floor Scraper
i
& :
| Ersatzspachtel
Replacement 102 100 1 2650 15 00001 - -
Scraper
-

MeiBelsortiment SDS-plus / Chisels assortment SDS-plus

[/ oy

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. ¢g

Description | Pieces | Content Part-No. .
Spitz / Point 250 mm -in
M3-plus Flach / Flat 20 x 250 mm 1 2650 03 00003 =
Spat / Spade 40 x 250 mm -<4
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MeiBel SDS-max
Chisels SDS-max

o0 v {

| “T—
R —
»

| = e '
L

Code 2660

.

{:' }mﬂ

Ausfithrung Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Version -No. Part-No.

2660 05 00028 = =

e itzmeiBel
v SpitzmeiBe 400 - 26600500040 10 2660 15 00040
Point-Chisel

1
1

600 = 1 2660 05 00600 = -
1
1
1

B N 280 25 2660 05 02428 - -
achmeibe 400 25 26600502440 10 2660 15 02440
————— Flat-Chisel
- 600 25 2660 05 02060 - ;
400 50 1 26600505036 10 2660 1505036
—— SpatmeiBel

e | Spade-Chisel
300 80 1 2660 05 08030 - -

% I_d
’ HohlmeiBel
Q Hollow-Chisel 300 26 1 2660 05 02630 - -

FliesenmeiBel
— ) . 300 50 1 2660 05 05030 - -
Tile-Chisel

I
htelmeiBel
SpachtelmeiBe 600 125 1 2660 05 12560 - -
Floor Scraper
ir |
Ersatzspachtel
Replacement 102 125 1 2660 15 00001 - -
Scraper
I

MeiBelsortiment SDS-max / Chisels assortment SDS-max

[\ |

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. <8

Description | Pieces | Content Part-No. .
Spitz / Point 400 mm =i
M3-max Flach / Flat 25 x 400 mm 1 2660 03 00003 —
Spat / Spade 50 x 400 mm -
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Diamantbohrer / Diamond drill bits

& DIAMANT
B<C 4 M14
B:C (il ssss==s DIAMANT

B:C fFaw— o BASIC

<
B:C mﬁ

S
o

Diamant-Dosensenker / Diamond core drills

B<C H PROFI
B<C E

L e == S

Diamant-Trennscheiben / Diamond cutting tools

B:C % PROFI
B:C _"—x BASIC
B:C I BASIC
B:C @ PROFI

Diamantschleifteller / Diamond cup wheels

B<C @ PROFI

www.bohrcraft.de

Bezeichnung
Description

Diamant-Fliesenbohrer M14
fur Winkelschleifer

Diamond tile drill bits M14
for angle grinders

Diamant-Fliesenbohrer mit 6-kant Schaft
Diamond tile drill bits with hex-shank

Diamant-Fliesenbohrer mit 3-Flachenschaft
Diamond tile drill bits with triangle-shank

Zubehor fiir Diamantbohrer
Accessories for diamond drill bits

Diamant-Dosensenker
Diamond core drills

Zubehor fiir Diamant-Dosensenker
Accessories for diamond core drills

Diamant-Trennscheiben TURBO
mit Kihlléchern

Diamond cutting discs TURBO,
with cooling slots

Diamant-Trennscheiben TURBO
Diamond cutting discs TURBO

Diamant-Trennscheiben
Diamond cutting discs

Diamant-Trennscheiben CERAMIC
Diamond cutting discs CERAMIC

Diamant-Schleifteller
Diamond cup wheels

2702

2701

2703

2701

2720

2301
2302

2730

2735

2740

2745

2750

S$C

DIAMANTWERKZEUGE
DIAMOND-TOOLS
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363
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364
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367
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DIAMANT-Fliesenbohrer mit M14 Gewinde fir Winkelschleifer
DIAMOND Tile drills with M14 thread for angle grinders

Code 2702

DIAMANT

Sl

Spezialbohrer zum Trockenbohren von extrem harten Flie-
sen, wie z.B. Feinsteinzeug, Porzellan, Marmor, Granit,
Keramik. Bis @ 15 mm mit Kihlwachs gefiillt. Bei lan-
gerem Bohren ab 30 Sekunden, miissen kurze Kiihl-
pausen gemacht werden! Nur drehend einsetzbar!

gd

mm

mit Kithlwachs / with cooling wax
6

63

8 63 10
10 63 10
12 63 10
14 63 10
15 63 10

ohne Kiihlwachs / without cooling wax
63 15
25 63 15
30 63 15
35 63 15
40 63 15
43 63 15
45 63 15
50 63 15
55 63 15
57 63 15
60 63 15
68 63 15
70 63 15
80 63 15
100 63 15
110 63 15
120 63 15

6-kant Adapter / Hexagon adaptor

Bezeichnung

Description

aeaid Hexagon adaptor SW 8,5 mm for M14 diamond tile drills

BC Boxen / BC Boxes

Teile |Inhalt
Pieces | Content

@35-40-50-68 mm

Bezeichnung

Description

DB 4-2 4
DB 7 7

Runddose / Round-Box
Teile

Bezeichnung Inhalt
Description

Pieces | Content
DB 4 4 2x@6-1xP 8- 1xJ 10 mm

6-kant Adapter SW 8,5 mm fir M14 Diamant Fliesenbohrer

2x D6 -2x@DP8-1x@10-1xF12-1xJ 14 mm

Special drill for dry cutting of extremely hard tiles, for exam-
ple: stoneware, porcelain, marble, granite, ceramic. Up to
size @ 15 mm filled with cooling-wax. After drilling 30
seconds it is necessary to have a short cooling break.
For rotary use only!

L 2 Nutzlange mm Gewinde Artikel-Nr.
Working length mm Thread Par

M14 1 2702 03 00600
35 M14 1 2702 03 00800
35 M14 1 2702 03 01000
35 M14 1 2702 03 01200
35 M14 1 2702 03 01400
35 M14 1 2702 03 01500
40 M14 1 2702 03 02000
40 M14 1 2702 03 02500
40 M14 1 2702 03 03000
40 M14 1 2702 03 03500
40 M14 1 2702 03 04000
40 M14 1 2702 03 04300
40 M14 1 2702 03 04500
40 M14 1 2702 03 05000
40 M14 1 2702 03 05500
40 M14 1 2702 03 05700
40 M14 1 2702 03 06000
40 M14 1 2702 03 06800
40 M14 1 2702 03 07000
40 M14 1 2702 03 08000
40 M14 1 2702 03 10000
40 M14 1 2702 03 11000
40 M14 1 2702 03 12000

Artikel-Nr.
Part-No.

1 2702 03 00001

Bog

Artikel-Nr.
Part-No.

2702 13 30004
2702 13 30007

c

Artikel-Nr.
Part-No.

2702 14 30004
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DIAMANT-Fliesenbohrer mit 6-kant Schaft (SW 8,3)
DIAMOND Tile drills with hex-shank (SW 8,3)

DIAMANT

Code 2701

Spezialbohrer flir extrem harte Fliesen, wie z.B.
Feinsteinzeug, Porzellan, Marmor, Granit, Keramik und
Terracotta. Bis @ 15 mm mit Kiihlwachs gefiillt, dadurch
zur Trockenbearbeitung geeignet. Dariiber hinaus
immer mit Wasser kiihlen, damit die Langlebigkeit des
Werkzeugs gewahrleistet ist. Bei langerem Bohren ab 30
Sekunden, miissen kurze Kiihlpausen gemacht werden!
Nur drehend einsetzbar!

Special drill for extremely hard tiles, for example: stoneware,
porcelain, marble, granite, ceramic and terracotta. Up to @
15 mm filled with cooling-wax for dry cutting. For bigger
sizes cooling with water is essential in order to guaran-
tee a long tool life. After drilling 30 seconds it is neces-
sary to have a short cooling break. For rotary use only!

L 2 Nutzldange mm Artikel-Nr.
Working length mm Part-No.

mit Kithlwachs / with cooling wax

5 67

6 67 10
8 80 10
10 80 10
12 80 10
14 80 10
15 80 10

ohne Kiihlwachs / without cooling wax

17 90 10
20 90 10
22 90 10
25 90 10
30 90 10
35 90 10
40 90 10
50 90 10
55 90 10
65 90 10
70 90 10

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Teile

Bezeichnung

Description | Pieces

DKB 3

3 @6-8-10mm

Inhalt Artikel-Nr.
Content Part-No.

8,3 1 2701 03 00500
32 8,3 1 2701 03 00600
32 8,3 1 2701 03 00800
40 8,3 1 2701 03 01000
40 8,3 1 2701 03 01200
40 8,3 1 2701 03 01400
40 8,3 1 2701 03 01500
40 8,3 1 2701 03 01700
40 8,3 1 2701 03 02000
40 8,3 1 2701 03 02200
40 8,3 1 2701 03 02500
40 8,3 1 2701 03 03000
40 8,3 1 2701 03 03500
40 8,3 1 2701 03 04000
40 8,3 1 2701 03 05000
40 8,3 1 2701 03 05500
40 8,3 1 2701 03 06500
40 8,3 1 2701 03 07000

2701 13 30003

Wichtig: Ab @ 177mm mit Wasser kiihlen, da ohne Kiihlung die Lebensdauer auf 10 % der normalen
Standzeit verringert wird! Empfohlene Drehzahl 1500/2000 U/Min. Nur drehend einsetzen!
Hinweis: Bei netzbetriebenen Geraten muss ein FI-/PRCD-Schutzschalter eingesetzt werden!

Important: From size 17 mm always cool with water because without cooling the tool life would be
reduced to 10 % of the normal lifetime! Recommended drilling speed 1500/2000 rpm.

Rotary use only!

Comment: For line-powered machines a FI-/PRCD-connector must be used!
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DIAMANT-Fliesenbohrer BASIC mit 3-Flachenschaft (9,5 mm)
DIAMOND Tile drills BASIC with triangle-shank (9,5 mm)

BOC DIAMANT &

Code 2703

=7-J58E3

Nassbohrer fur harte Fliesen wie Feinsteinzeug, Porzellan,  Special drill for wet cutting in hard tiles like stoneware,
Marmor, Granit, Keramik. Immer mit Wasser kiihlen, damit  porcelain, marble, granite, ceramic. Cooling with water is

die Langlebigkeit des Werkzeugs gewahrleistet ist. essential in order to guarantee a long tool life.
L1 L2 Nutzldnge mm 9 d2 Artikel-Nr.
mm mm Working length mm mm Part-No.
5 53 4 35 9,5 1 2703 03 00500
6 53 4 35 9,5 1 2703 03 00600
8 53 4 35 9,5 1 2703 03 00800
10 53 4 35 9,5 1 2703 03 01000
12 53 4 35 9,5 1 2703 03 01200
25 53 4 35 9,5 1 2703 03 02500

Runddose / Round-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

DB 6 6 2x@6-8-10mm 2703 14 30006

Wichtig: Immer mit Wasser kiihlen, da ohne Kiihlung die Lebensdauer auf 10 % der normalen Standzeit
verringert wird! Empfohlene Drehzahl 1500/2000 U/Min. Nur drehend einsetzen!
Hinweis: Bei netzbetriebenen Geraten muss ein FI-/PRCD-Schutzschalter eingesetzt werden!
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Important: Always cool with water because without cooling the tool life would be reduced to
10 % of the normal lifetime! Recommended drilling speed 1500/2000 rpm. Rotary use only!
Comment: For line-powered machines a FI-/PRCD-connector must be used!
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Zubehor fur DIAMANT -Fliesenbohrer
Accessories for DIAMOND tile drills

Code Inhalt Artikel-Nr.
Content Part-No.

Zentrierhilfe, rostfrei 5 — 40 m m

ZLENOR Centering guide, stainless 5 — 40 mm
Zentrierhilfe ABS 4 — 13 mm
ZH ABS Drill guide ABS 4 - 13 mm
Zentrierhilfe BIG 8 - 83 mm
ZLIBIG Drill guide BIG 8 — 83 mm
ZH 413 Zentrierhilfe ABS 4 — 13 mm + Druckwasserbehélter
Drill guide ABS 4 - 13 mm + compressed air water-supply bottle
ZH 883 Zentrierhilfe BIG 8 - 83 mm + Druckwasserbehalter

Drill guide BIG 8 — 83 mm + compressed air water-supply bottle

ZH INOX ZH ABS

Cooling
System

B C

ZH 413

ZH 883

2701 03 00001

2701 15 00022

2701 15 00033

2701 09 00002

2701 09 00003

Cooling
System

B C
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DIAMANT-Dosensenker PROFI, mit Turbo-Segmenten
DIAMOND Core drills PROFI, with Turbo-segments

Code 2720

- % | (8D

Diamant-Dosensenker mit M16 Aufnahme fir Beton, Kalk-  Diamond core drill with M16 thread for concrete, all types of
sandstein und Mauerwerk. Nur drehend einsetzbar! limestone and masonry. For rotary use only!

Segmente Segmenth6he mm Nutzldnge mm Artikel-Nr.
Segments Segment helght mm Working Iength mm Part-No.

2720 03 00068
2720 03 00082

Zubehor fur DIAMANT-Dosensenker
Accessories for DIAMOND Core drills

D i
w»j

Code 2301 (6-kant / hex.) Code 2301 (SDS-plus)

Lé»‘

Aufnahmeschéfte ohne Zentrierbohrer
Arbors without pilot-drill

Artikel-Nr.
Part-No.

M16 6-kant / hex. SW 12 2301 15 00001
M16 SDS-plus 100 2301 15 00002

Zentrierbohrer HM / Pilot-drill TCT

L1 ii Artikel-Nr.
mm W Part-No.
8

120 1 2302 07 00800

DIAMOND-TOOLS

DIAMANTWERKZEUGE

364
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Anwendungsubersicht fur DIAMANT-Trennscheiben
Table of application for DIAMOND cutting discs

S Code 2730 | Code 2735 | Code 2740 | Code 2745
Material

LR,
we | e A

Basalt / basalt $S6S S S

Frischbeton / green concrete S S S

Altbeton / cured concrete S$66 S S$S

Beton armiert / reinforced concrete 66 S S

Betondachpfannen frisch / roof tiles, green concrete S$9S S$S S$9S

Betondachpfannen alt / roof tiles, cured concrete $SS $S $S

Dachpfannen Ton weich / clay-roof-tiles, soft $SSS $SSS SS9

Dachpfannen Ton hart / clay-roof-tiles, hard $SS S$S SS9

Estrich / screed 124 S 14

feuerfeste Steine / refractory bricks S$SSS S S

Fliesen weich lasiert / glazed tiles soft S$SSS

Fliesen weich nicht lasiert / tiles soft, not glazed S$SSS

Fliesen hart / tiles hard $66

Gneis / gneiss S$SSS S S

Granit / granite S$SSS S S

Hohlblocksteine / hollow-block bricks S 66 66

Kacheln glasiert / stove tiles, glazed S$SSS
Keramikfliesen / ceramic tiles 66

Klinker mittelhart / clinker brick, medium hardness $66 $6 S

Klinker hart / clinker brick, hard 66 L4 L4 4 a
Leichtbeton / lightweight concrete S 6 6 FI) 0
Marmor / marble S S S $6 T %
Mauerwerk / masonry S s SO Z 0
Mortelfugen / mortar joints S $S S$SS g 0
Poroton / poroton S $S $S r |-I|-|
Porphyr / porphyry $S6S 124 S H u]
Quarzit / quartzite 566 ; EI|
Schamotte mittelhart / fireclay, medium hardness S$6S S S = 2
Schiefer natur / natural slate S$66 S L4 0 5
Tonziegel weich / clay bricks, soft S SS S$S

Tonziegel hart gebrannt / clay bricks, hard burned S$SS $S S$S

Tonrohre / clay pipes $SS $SSS SS9

Verbundsteinpflaster frisch / paving stone, green concrete S S S

Verbundsteinpflaster alt / paving stone, cured concrete $SS S S

Waschbeton / exposed aggregate concrete S$SSS S S

Ziegelstein / brick S$SSS S S

$ § 6 empfohlen / recommended & & geeignet / suitable 4 bedingt geeignet / limited suitable

www.bohrcraft.de 365
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DIAMANT-Trennscheiben TURBO PROFI, mit Kihlléchern
DIAMOND Cutting discs TURBO PROFI, with cooling slots

PROFI
TURBO

DIAMANT

Hochwertige Allround-Scheibe, lasergeschweiBte Diamant-
Segmente, mit Kuhlléchern fir langen Einsatz ohne Pausen.
Anwendung:

Stahlbeton, Granit, Naturstein, harte Materialien

Segmenthéhe mm Artikel-Nr. A
Segment helght mm Part-No.

125 22 23
150 22,23 1 O 1
230 22,23 10 1

273009 00115
2730 09 00125
2730 09 00150
2730 09 00230

DIAMANT &

High-perfomance allround blade, laser-welded diamond-
segments, cooling slots for extended use without break.
Application:

For reinforced concrete, granite, natural stone and hard
materials.

od1

A Code 2730

DIAMANT-Trennscheiben TURBO BASIC / xx%

DIAMOND Cutting discs TURBO BASIC

TURBO
BASIC

DIAMANT

Preiswerte Allround-Scheibe, gesintert, geschlossener Turbo-
Schneidrand, praziser Schnitt.

Anwendung:
Beton, Stahlbeton, Dachziegel, Hohlblocksteine, Gehweg-
platten, allgemeines Baustellenmaterial.

Segmenthéhe mm Artikel-Nr. A
Segment helght mm Part-No.

125
230

22 23
22,23 7 1

DIAMANT

Low-cost allround blade, sintered, closed Turbo cutting edge,
precise cut.

Application:
For concrete, reinforced concrete, roof tiles, hollow blocks,
pavement stones, general building materials.

g l.l'l'
273509 00115
2735 09 00125
2735 09 00230 e
A /
° TR
5:
< g
% »
e i
d;"ﬂ'u F1 [ Ll
A Code 2735
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DIAMANT-Trennscheiben BASIC
DIAMOND Cutting discs BASIC

DIAMANT

Preiswerte Allround-Scheibe, segmentiert, gesintert. Low-cost allround blade, segmented, sintered.
Anwendung: Application:

Beton, Hohlblocksteine, Gehwegplatten, For concrete, hollow blocks, pavement stones,
allgemeines Baustellenmaterial. general building materials.

Segmenthéhe mm Artikel-Nr. A
Segment helght mm Part-No.
2740 09 00115
125 22 23 2740 09 00125
230 22,23 7 1 2740 09 00230

od1
»l2 2| o

Code 2740 \

rHxkx DIAMANT-Trennscheiben PROFI CERAMIC
DIAMOND Cutting discs PROFI CERAMIC

PROFI L
DIAMANT ¥
[=1V.-N\"V-N\\h o

0
Extra dinne Trennscheibe (1,2 — 1,9 mm) flir sehr feine  Extra-thin cutting blade (1,2 — 1,9 mm) for very fine cuts and u] >
Schnitte und saubere Schnittkanten. clean cutting edges. s Z
Anwendung: Application: g ;
Fliesenpezialist! Fur Feinsteinzeug, Natursteinplatten, Fliesen, = Specialist for tiles! For stoneware, natural stone slabs, tiles. 0 -
Kacheln. Bitte beachten: Nur gerade Schnitte, nicht Please note: Only straight cuts, no re-grinding; max. 2 E
schleifen; max. Materialstérke 10 mm! thickness 10 mm. .U m
-0
: 0OA
Schnittbreite mm | Segmenth6he mm Artikel-Nr. 0 N
Cuttlng width mm |Segment helght mm Part-No. r 1]
115 2223 2745 09 00115 nC
125 22,23 1 2 2745 09 00125 0}
230 22,23 1,9 7 1 2745 09 00230 m

Code 2745
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DIAMANT-Schleifteller PROFI
DIAMOND Cup wheels PROFI

DIAMANT

Zweireihige Diamant-Segmente. Double row diamond segments.
Anwendung: Application:
Zum Schleifen von Beton, Estrich und allgemeinem For grinding concrete, floor pavement and general building
Baustellenmaterial. materials.
Segmente Artikel-Nr. A
Segments Part-No.
125 22,23 18 1 2750 09 00125

o dl

A Code 2750
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NOTIZEN
NOTES
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HOLZBOHRER
WOOD DRILL BITS

Typ Bezeichnung
Type Description

Spiralbohrer und Senker / Wood drill bits and countersinks

Holzspiralbohrer
R e s 3100 372
B-C Brad point wood drill bits

Holzspiralbohrer, lange Ausflihrung

B C =SS m— ) el ) 3101 372
Brad point wood drill bits, long version
HSS-G Premium Holzspiralbohrer
Industrieausfiihrung
e i S 3110 373
B-C B INDUSTRIE HSS-G premium wood drill bits
industrial type
Aufstecksenker WS
4. 74
B-C g Shell drill countersinks 3450 s
. Senker (K k DIN 6446 B
B-C enker (Krauskopf) 3700 374

Countersinks DIN 6446 B

Forstnerbohrer + diverse / Forstner bits + miscellaneous bits

Forstnerbohrer
B<C F"ﬁ . 3250 375
Forstner bits

i Kunstbohrer HM
— war ) 3261 376
B-C Cylinder boring bits, TCT
Scheibenschneider / Zapfenfraser DIN 7489
B<C i__l—— ' : P 3650 377
Tenon dowel / Plug cutters DIN 7489

Schalungsbohrer + Flachfrasbohrer / Frame work drills + flat bits

Schalungsbohrer Rundschaft
2 - 3120 378
BSC Frame work drills with cylindrical shank

SDS-plus Schalungsbohrer

3130 379
B<C SDS Frame work drills with SDS-plus shank
— Flachfrasbohrer 3410
- _ 383
BSC % Machine flat bits 3411

Schlangenbohrer / Auger bits
Schlangenbohrer mit 6-kant Schaft

B C +F A1 wu LEWIS . 3200 380 - 381
Auger bits with hexagon shank
) _ LEWIS SDS-plus Schlangenbohrer
B:C ¥ == SDS Auger bits with SDS-plus shank 3210 382

www.bohrcraft.de 371
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Holzspiralbohrer
Brad point wood drill bits

Code 3100 Code 3101
LANGE
Z2 | |BAsic|| CV
Version
Basic Holzspiralbohrer mit Zentrierspitze, 2 Schulterschnei-  Basic brad point wood drill bit with center tip, 2 shoulde-

den sowie doppelter Fuhrungsfase. FUr Bohrungen in  red cutting edges and 2 guiding chamfers. For drilling in
Weichholz, Sperrholz und unbeschichteten Spanplatten.  softwood, plywood and uncoated chipboard.

Code 3101 mit einer Fihrungsfase. Code 3101 with one guiding chamfer.
ﬂ d1 L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.
3 3 3100 07 00300
4 4 1 3100 07 00400
5 86 52 5 1 3100 07 00500
6 93 57 6 1 3100 07 00600
7 109 69 7 1 3100 07 00700
8 117 75 8 1 3100 07 00800
9 120 81 9 1 3100 07 00900
10 133 87 10 1 3100 07 01000
11 142 89 10 1 3100 07 01100
12 151 96 10 1 3100 07 01200
13 151 96 10 1 3100 07 01300
14 151 96 10 1 3100 07 01400
15 160 100 10 1 3100 07 01500
16 160 100 10 1 3100 07 01600
18 180 120 10 1 3100 07 01800
20 200 130 10 1 3100 07 02000
6 250 155 6 1 3101 07 00600
8 250 155 8 1 3101 07 00800
10 250 155 10 1 3101 07 01000
12 250 155 10 1 3101 07 01200
14 250 155 10 1 3101 07 01400
16 250 155 10 1 3101 07 01600
18 250 155 10 1 3101 07 01800
I“_I 20 250 155 10 1 3101 07 02000
E ﬁ 8 400 340 8 1 3101 07 00840
o 10 400 340 10 1 3101 07 01040
-l 12 400 340 10 1 3101 07 01240
I :' 14 400 340 10 1 3101 07 01440
0 o 16 400 340 10 1 3101 07 01640
[11] 1] 20 400 340 10 1 3101 07 02040
|
d 8 Kunststoff-Kassetten / Plastic-Boxes
I 0 Bezeichnung Teile Inhalt D'smay Artikel-Nr.
; Description Pieces Content Part-No.
H 50 d4-5- 0 mm 3100 14 30005
H 80 33-4- -9-10 mm 3100 14 30008

Display H 50
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Holzspiralbohrer HSS-G geschliffen, Industrieausfiihrung
Brad point wood drill bits HSS-G fully ground, industrial-type

Code 3110

EmEss

Premium Holzspiralbohrer mit geschliffener Zentrierspitze  First class brad point wood drill bit with grinded center tip
und 2 Schulterschneiden. Fir prazise und maBhaltige Boh-  and 2 shouldered cutting edges. For precise and accurate
rungen in Weich- und Hartholz, Sperrholz sowie beschichte-  drilling in softwood and hardwood, plywood and coated

ten Spanplatten. chipboard.
g di L1 L2 g d2 Artikel-Nr.
mm mm mm mm Part-No.
3 61 33 3 1 3110 07 00300
4 75 43 4 1 3110 07 00400
5 86 52 5 1 3110 07 00500
6 93 57 6 1 3110 07 00600
7 109 69 7 1 3110 07 00700
8 117 75 8 1 3110 07 00800
9 120 81 9 1 3110 07 00900
10 133 87 10 1 3110 07 01000
11 142 89 10 1 3110 07 01100
12 151 96 10 1 3110 07 01200
13 151 96 10 1 3110 07 01300
14 151 96 10 1 3110 07 01400
16 180 100 10 1 3110 07 01600

Kunststoff-Kassetten / Plastic-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Display | Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content % Part-No.
6-8-10m 18 3110 14 30005
HP 80 8 ©3-4-5.6-7-8-9-10mm 16 311014 30008

¢ Prazisionsgeschliffene Zentrierspitze fiir saubere Bohrlécher
e Sauberes Anbohren durch scharfe Zentrierspitze

* Precision grinded centering point for accurate holes
¢ Exact centering due to sharp centering tip

I
0
r
N
1]
0
I
1)
m
b1

¢ Optimierte Spirale fiir schnelle Spanabfuhr

3
0
0
v)
0
L
r
r
L
|
0

e Optimized flute geometry for quick chip removal

¢ Perfekt fiir kreisrunde, splitterfreie Bohrungen

¢ Perfect for clean and splinterfree holes
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Aufstecksenker WS
Shell drill countersinks

Code 3450

e

Hergestellt aus Werkzeugstahl, 5 Schneiden, Senkwinkel = Made of tool steel, 5 cutting edges, countersink angle 90°.
90°. Zum Bohren und Ansenken in einem Arbeitsgang. For drilling and countersinking in soft wood in one single
Zum Aufstecken auf Holzspiralbohrer entsprechenden  operation. Must be used in combination with a woodworking
Durchmessers. Geeignet flir Weichholz. Umgekehrt montiert  drill bit of corresponding diameter. Can be used as a drilling
auch als Bohrtiefenanschlag verwendbar. depth stop by turning the tool.

fiir Bohrer @ mm L 1 Artikel-Nr.
for drill @ mm Part-No.

- 3 3450 05 01203
4 1 3450 05 01204
| 12 5 25 1 3450 05 01205
) 12 6 25 1 3450 05 01206
16 8 25 1 3450 05 01608
16 10 25 1 3450 05 01610
| Holzkassette / Wooden-Box
Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No. =
AHB 5 5 @3-4-5-6 mm + Inbusschlissel / L-key 3450 14 50005 .&f J
%_.

Senker (Krauskopf) DIN 6446 B

0 )
g Countersinks DIN 6446 B
w o
% J
=
g = s
0n
|
<0
g 8 Code 3700
; Hergestellt aus Werkzeugstahl, mit 5 Schneiden, Senkwinkel ~ Made of tool steel, with 5 cutting edges, countersink angle
90°. Zum Ansenken von Bohrungen in Holz, NE-Metallen  90°. For countersinking drilling-holes in wood and other soft
und Kunststoffen fir Linsenkopf- und Senkschrauben. materials for different screw-heads.
L 1 Artikel-Nr.
Part-No.
6 1 3700 07 01000
8 1 3700 07 01300
16 8 50 1 3700 07 01600
20 8 50 1 3700 07 02000
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Forstnerbohrer DIN 7483 G
Forstner bits DIN 7483 G

pyse o
Code 3250

——

Forstnerbohrer mit Zentrierspitze, 2 Hauptschneiden und  Forstner bit with centre-point, 2 cutting edges and one cir-
einer geschlossenen Umfangschneide, zylindrischer Schaft, = cumferential cutting blade, right hand cutting, forged version.
rechtsschneidend, geschmiedete Ausflihrung. Zum punkt-  For exact and splinterfree holes in wood, etc.

genauen und ausrissfreien Bohren von Weichholzern, etc. Perfect for use with cordless/corded machines.

Ideal geeignet fir die Verwendung mit Akkuschrauber/

Handbohrmaschine.

L 1 Artikel-Nr.
Part-No.

N

8 1 3250 05 00800

8 1 3250 05 01000
12 8 90 1 3250 05 01200
14 8 90 1 3250 05 01400
15 8 90 1 3250 05 01500
16 8 90 1 3250 05 01600
18 8 90 1 3250 05 01800
20 8 90 1 3250 05 02000
22 8 90 1 3250 05 02200
24 8 90 1 3250 05 02400
25 8 90 1 3250 05 02500
26 8 90 1 3250 05 02600
28 8 90 1 3250 05 02800
30 8 90 1 3250 05 03000
32 10 90 1 3250 05 03200
35 10 90 1 3250 05 03500
38 10 90 1 3250 05 03800
40 10 90 1 3250 05 04000
45 10 90 1 3250 05 04500
50 10 90 1 3250 05 05000

Holzkassette / Wooden-Box

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces Content Part-No.

FB5 @15-20-25-30-35mm 3250 14 50005

T
53
70
m-
28
m>B
10
o
|
0
]

FB S5
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Kunstbohrer, Hartmetall
Cylinder boring bits, carbide tipped

o di

A ’ L1
Code 3261

ESfE

Geschmiedeter Spezialstahl mit Zentrierspitze, 2 Haupt-
schneiden und 2 Vorschneidern aus Hartmetall, zylindri-
scher Schaft, rechtsschneidend, Gesamtlange 90 mm. Fir
saubere und maBhaltige Bohrungen in Hartholz, verleimten
und kunststoffbeschichteten Holzplatten, etc. Aufgrund der
HM-Bestlickung hohe Standzeit.

8

8
18 8
20 8
24 8
25 8
30 10
35 10
40 10

Holzkassette / Wooden-Box

Inhalt
Content

Teile
Pieces

Bezeichnung
Description

KBH 5 5

@15-20-25-30-35mm

Forged special-steel, centre-point, 2 main-cutters and 2
cutting-lips made of carbide, cylindrical shank, right hand
cutting, total length 90 mm. For exact, splinterfree drilling in
hardwood, veneered wood sheet, chipboard, etc. Long tool
life due to the carbide tips.

L 1 Artikel-Nr.
Part-No.

4N

3261 05 01000
3261 05 01500

1
1
90 1 3261 05 01800
90 1 3261 05 02000
90 1 3261 05 02400
90 1 3261 05 02500
90 1 3261 05 03000
90 1 3261 05 03500
90 1 3261 05 04000

Artikel-Nr.
Part-No.

3261 14 50005
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Scheibenschneider / Zapfenfraser DIN 7489
Tenon dowel / plug cutters DIN 7489

Code 3650

7489

Prazise hinterschliffene Innen- und AuBenschneiden, her-  Precision ground outer and inner cutting edge, made of allo-
gestellt aus legiertem Werkzeugstahl, briniert und teilweise  yed tool steel, black finish and partly polished. Designed to
poliert. Geeignet zum Ausbessern von ausgebrochenen  repair knot-holes in connection with BC-Forstner-Bits.
Asten und zum Ausfilllen von schlechten Holzteilen in

Verbindung mit BC-Forstnerbohrern.

L 1 Artikel-Nr.
Part-No.

1 3650 05 00800

140 1 3650 05 01000

12 13 140 1 3650 05 01200
15 13 140 1 3650 05 01500
16 13 140 1 3650 05 01600
20 13 140 1 3650 05 02000
22 13 140 1 3650 05 02200
25 13 140 1 3650 05 02500
26 13 140 1 3650 05 02600
30 13 140 1 3650 05 03000
35 16 160 1 3650 05 03500
40 16 160 1 3650 05 04000

(i)]
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Schalungsbohrer, Rundschaft
Frame work drills, cylindrical shank

L1

Code 3120

—
4

-

Robuster Spiralbohrer mit langem Schaft und Dachspitze
mit Sonderanschliff. Ab 12 mm @ mit offenem Spanauslauf.
Zum Bohren von Schalungen, Balken, Dielen, Gips- und
Leichtbauplatten. Unfallgefahr bei freilaufendem Bohrer. Vor
dem Einschalten der Maschine den Bohrer am Bohrobjekt
ansetzen.

6 400
6 600
8 400
8 600
10 400
10 600
12 400
12 600
13~ 400
14 400
14 600
16 400
16 600
17 400
18 400
18 600
20 400
20 600
21 400
22 400
22 600
24 400
24 600
26 400
26 600
28 400
28 600
30 400
30 600

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts

Solid Twist drill with extended shank and special tip. 12
mm drills and bigger dimensions with open flute for better
chip removal. Designed for drilling inner and outer covering
boards in one operation; also for beams, hardboard etc.
Accident-danger at freerunning drills. Place drill to the work-
piece before switching on the machine.

L 1 Artikel-Nr.
Part-No.

6,0 3120 07 00640
6,0 3120 07 00660
6,0 1 3120 07 00840
6,0 1 3120 07 00860
8,0 1 3120 07 01040
8,0 1 3120 07 01060
8,0 1 3120 07 01240
8,0 1 3120 07 01260
8,0 1 3120 07 01340
8,0 1 3120 07 01440
8,0 1 3120 07 01460
10,0 1 3120 07 01640
10,0 1 3120 07 01660
10,0 1 3120 07 01740
10,0 1 3120 07 01840
10,0 1 3120 07 01860
10,0 1 3120 07 02040
10,0 1 3120 07 02060
12,0 1 3120 07 02140
12,0 1 3120 07 02240
12,0 1 3120 07 02260
12,0 1 3120 07 02440
12,0 1 3120 07 02460
12,0 1 3120 07 02640
12,0 1 3120 07 02660
12,0 1 3120 07 02840
12,0 1 3120 07 02860
12,0 1 3120 07 03040
12,0 1 3120 07 03060
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Schalungsbohrer SDS-plus Schaft
Frame work drills SDS-plus shank

Code 3130

ST

Robuster Spiralbohrer mit langem Schaft und Dachspitze  Solid twist drill with extended shank and special tip. 12
mit Sonderanschliff. Ab 12 mm @ mit offenem Spanauslauf.  mm drills and bigger dimensions with open flute for better
Zum Bohren von Schalungen, Balken, Dielen, Gips- und chip removal. Designed for drilling inner and outer covering
Leichtbauplatten. Unfallgefahr bei freilaufendem Bohrer. Vor  boards in one operation; also for beams, hardboard etc.
dem Einschalten der Maschine den Bohrer am Bohrobjekt  Accident-danger at freerunning drills. Place drill to the work-

ansetzen. piece before switching on the machine.
L 1 Artikel-Nr.
Part-No.
600 SDS-plus 3130 07 01060
600 SDS-plus 1 3130 07 01260
14 600 SDS-plus 1 3130 07 01460
16 600 SDS-plus 1 3130 07 01660
18 600 SDS-plus 1 3130 07 01860
20 600 SDS-plus 1 3130 07 02060
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Schlangenbohrer Form LEWIS
Auger bits LEWIS-pattern

Code 3200

Gefraste und Uberschliffene Spirale, selbsteinziehende  Milled version with self-threatening tip, 1 cutting lip, special
Gewindespitze, 1 Vorschneider, spezieller Freischliff hinter  step-tip. Exact drilling with excellent chip removal. Due to
dem Schneidkopf. Punkt-genaues Bohren mit sehr guter  special "step-tip" also for drilling in wet wood.

Spanabfuhr. Durch den speziellen Freischliff auch zum

Bohren in feuchtem Holz geeignet.

od L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm mm Part-No.

6 235 160 5,6 1 3200 07 00623

6 320 255 5,6 1 3200 07 00632

6 460 360 5,6 1 3200 07 00646

6 600 520 5,6 1 3200 07 00660

8 235 160 7,2 1 3200 07 00823

8 320 255 7,2 1 3200 07 00832

8 460 360 7,2 1 3200 07 00846

8 600 520 7,2 1 3200 07 00860

10* 95 60 9,0 1 3200 07 01095

10 235 160 9,0 1 3200 07 01023

10 320 255 9,0 1 3200 07 01032

10 460 360 9,0 1 3200 07 01046

10 600 520 9,0 1 3200 07 01060

12 235 160 10,9 1 3200 07 01223

12 320 255 10,9 1 3200 07 01232

12 460 360 10,9 1 3200 07 01246

12 600 520 10,9 1 3200 07 01260

13 14 235 160 11,2 1 3200 07 01423
w 14 320 255 11,2 1 3200 07 01432
o 14 460 360 11,2 1 3200 07 01446
T 0 14 600 520 11,2 1 3200 07 01460
0 I: 16 235 160 11,2 1 3200 07 01623
1 m 16 320 255 11,2 1 3200 07 01632
4 16 460 360 11,2 1 3200 07 01646
I(.In] E 16 600 520 11,2 1 3200 07 01660
2 0 18 235 160 11,2 1 3200 07 01823
< 3 18 320 255 11,2 1 3200 07 01832
d q 18 460 360 11,2 1 3200 07 01846
I 18 600 520 11,2 1 3200 07 01860
8] 20" 95 60 11,2 1 3200 07 02095
0 20" 155 90 11,2 1 3200 07 02015
20 235 160 11,2 1 3200 07 02023

20 320 255 11,2 1 3200 07 02032

20 460 360 11,2 1 3200 07 02046

20 600 520 11,2 1 3200 07 02060

22* 155 90 11,2 1 3200 07 02215

22 235 160 11,2 1 3200 07 02223

22 460 360 11,2 1 3200 07 02246

22 600 520 11,2 1 3200 07 02260

24> 155 90 11,2 1 3200 07 02415

24 235 160 11,2 1 3200 07 02423

24 460 360 11,2 1 3200 07 02446

24 600 520 11,2 1 3200 07 02460

25 235 160 11,2 1 3200 07 02523

25 460 360 11,2 1 3200 07 02546
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Schlangenbohrer Form LEWIS
Auger bits LEWIS-pattern

°

° s,
1
<

<

Code 3200

L 1 L 2 Artikel-Nr.
Part-No.

L1

A4

600 11,2 1 3200 07 02560
26* 155 11,2 1 3200 07 02615
26 235 160 11,2 1 3200 07 02623
26 460 360 11,2 1 3200 07 02646
26 600 520 11,2 1 3200 07 02660
28 235 160 11,2 1 3200 07 02823
28 460 360 11,2 1 3200 07 02846
28 600 520 11,2 1 3200 07 02860
30* 155 90 11,2 1 3200 07 03015
30 235 160 11,2 1 3200 07 03023
30 460 360 11,2 1 3200 07 03046
30 600 520 11,2 1 3200 07 03060
32 235 160 11,2 1 3200 07 03223
32 460 360 11,2 1 3200 07 03246
32 600 520 11,2 1 3200 07 03260

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts

Holzkassetten / Wooden-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

SB 235 8 @6-8-10-12-14-16-18 - 20 x 235 mm 3200 14 50623
SB 320 @10-12-14-16-18 - 20 x 320 mm 3200 14 50632
SB 460 6 @10-12-14-16-18 - 20 x 460 mm 3200 14 50646
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Schlangenbohrer Form LEWIS, SDS-plus Schaft
Auger bits LEWIS-pattern, SDS-plus shank

Code 3210

Zm®

Gefraste und Uberschliffene Spirale, selbsteinziehende  Milled version with self-threatening tip, 1 cutting lip, special
Gewindespitze, 1 Vorschneider, spezieller Freischliff hinter  step-tip. Exact drilling with excellent chip removal in soft-
dem Schneidkopf. Punktgenaues Bohren mit sehr guter  and most hard-woods. Due to special "step-tip" also suitable
Spanabfuhr, fir Weich- und die meisten Harthdlzer geeignet.  for drilling in wet wood.

Durch den speziellen Freischliff auch zum Bohren in feuch-

tem Holz geeignet.

L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm Part-No.
8 235 160

SDS-plus 1 3210 07 00823
10 235 160 SDS-plus 1 3210 07 01023
10 460 360 SDS-plus 1 3210 07 01046
12 235 160 SDS-plus 1 3210 07 01223
12 460 360 SDS-plus 1 3210 07 01246
14 235 160 SDS-plus 1 3210 07 01423
14 460 360 SDS-plus 1 3210 07 01446
16 235 160 SDS-plus 1 3210 07 01623
16 460 360 SDS-plus 1 3210 07 01646
18 235 160 SDS-plus 1 3210 07 01823
18 460 360 SDS-plus 1 3210 07 01846
20 235 160 SDS-plus 1 3210 07 02023
20 460 360 SDS-plus 1 3210 07 02046
22 235 160 SDS-plus 1 3210 07 02223
22 460 360 SDS-plus 1 3210 07 02246
24 460 360 SDS-plus 1 3210 07 02446
25 235 160 SDS-plus 1 3210 07 02523
25 460 360 SDS-plus 1 3210 07 02546

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts
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Flachfrasbohrer
Machine flat bits

— . o
A i 5L =

e ‘““:ﬂ* Code 3410
". od

L1

‘ﬂd;‘

v

Code 3411 (400 mm)

S e

Geschliffene Ausfihrung mit Zentrierspitze und 2 Schnei-
den auf jeder Seite, Sechskant-Schaft, aus gehéartetem
Werkzeugstahl. Fir Bohrungen in Weichholz, Balken und

Ground version with centre tip and 2 cutting-edges on both
sides, hexagon-shank, made of heat-tempered tool steel.
For drilling in soft-wood, beams and chipboards.

sC

Spanplatten.
Q d L 1 Artikel-Nr.
Part-No.

1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 00600
150 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 00800
10 150 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 01000
12 150 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 01200
13 150 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 01300
14 150 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 01400
16 150 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 01600
17 150 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 01700
18 150 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 01800
19 150 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 01900
20 150 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 02000
22 160 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 02200
24 160 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 02400
25 160 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 02500
26 160 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 02600
28 160 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 02800
30 160 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 03000
32 160 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 03200
34 160 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 03400
35 160 1/4" /6,35 mm 1 3410 07 03500
36 160 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 03600
38 160 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 03800
40 160 1/4" / 6,35 mm 1 3410 07 04000
8 400 - 1 3411 07 00800
10* 400 - 1 3411 07 01000
12¢ 400 - 1 3411 07 01200
14* 400 - 1 3411 07 01400
16* 400 - 1 3411 07 01600
18* 400 - 1 3411 07 01800
19* 400 - 1 3411 07 01900
20" 400 - 1 3411 07 02000
28 400 - 1 3411 07 02800
30" 400 - 1 3411 07 03000
32 400 - 1 3411 07 03200
35 400 - 1 3411 07 03500
38* 400 - 1 3411 07 03800

* Nur solange Vorrat reicht / * Only as long as stock lasts
BC Multi-Pack / BC Multi-Pack

Artikel-Nr.
Part-No.

3410 13 30005

Bezeichnung | Teile |Inhalt

Pieces | Content
@16-18-20-22 - 24 x 150 mm

Description
FL 5 5
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LOCHSAGEN
HOLE SAWS

Bezeichnung
Description

Lochséagen / Hole saws

Bi-Metall Lochsagen HSS
1 -
BSC g Bi-Metal hole saws HSS %00 388 -389

Premium Bi-Metall Lochsagen HSS-E (Co8)

| | VA-cUTS kobaltlegiert 1901 390 - 391
BeC Bee ) Premium Bi-Metal hole saws HSS-E (Co8)

cobalt alloyed

T————— Zubehor fir Lochsagen 1910
387

B-C e Accessories for hole saws 1911

Mehrzweck-Lochsagen HM
1930 392
B-C Multi-Purpose hole saws TCT

B-C e———— Zubehor fur Mehrzweck-Lochsdgen HM 1935 393

e Accessories for Multi-Purpose hole saws TCT 1936

DIAMANT Lochsagen / DIAMOND hole saws
Diamant-Fliesenbohrer M14

& DIAMANT fur Winkelschleifer
BSC 4 M14 Diamond tile drill bits M14 2702 360

for angle grinders

Diamant-Fliesenbohrer mit 6-kant Schaft

B:C - sssssss DIAMANT 2701 361

Diamond tile drill bits with hex-shank

Diamant-Fliesenbohrer mit 3-Flachenschaft
B:C Faw— w BASIC 2703 362

Diamond tile drill bits with triangle-shank

HM-Lochsagen / TCT-hole saws

. .iq....._ HM Mehrbereichs-Lochsagen HM + Zubehoér 1920

157
TCT Multigrade hole saws TCT + accessories 1925

B<C

W S——

www.bohrcraft.de 385
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Anwendungs-Matrix

Table of application

Bi-Metall Lochsagen HM Lochsagen Diamant-Lochsédgen
Bi-Metal hole saws TCT hole saws Diamond hole saws

Code 1900 HSS Code 1901 HSS-E Code 1930 - Code 2701 - 2703

VA-CUTS8 DIAMANT %

¢; | Bec|

o s oo

Aluminium -~ o o o

Aluminium vy v

Edelstahl -

Stainless steel v

mg;ll\geert:;fs metal ¢s A

o, s o oo

ot 5 ° oo

Surasote ° ° L

poales oo oo
Coramics . Ties ® ee
g:zzs S
Gl ° o oo 00
s o oo

o0 oo L

v ®s

pauenver °

©$ & empfohlen / recommended & geeignet / suitable
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Aufnahmeschéafte mit Zentrierbohrer
Arbors with pilot-drill

\&
3 4

-
Code 1910 » 1913

Typ Schaft Zentrierbohrer | @ mm Lochsédgen Gewinde Bild ii Artikel-Nr.
Type Shank Pilot-drill @ mm Hole saws Thread Figure ! Part-No.
HSS 14 -30 1

e 8
“‘...

1

AS 1 SW 11 1/2" x 20 1 1910 09 00001
AS 11 SW 8,5 HSS 14 -30 1/2" x 20 1 1 1910 09 00011
AS 4 SDS-plus HSS 14 -30 1/2" x 20 3 1 1910 09 00004
AS 3 SW 11 HSS 32-210 5/8" x 18 2 1 1910 09 00003
AS 33 SW 8,5 HSS 32-210 5/8" x 18 2 1 1910 09 00033
AS 6 SDS-plus HSS 32-210 5/8" x 18 4 1 1910 09 00006
AS-E11 SW 8,5 HSS-E (Co5) 14 -30 1/2" x 20 1 1 1913 09 00011
AS-E33 SW 8,5 HSS-E (Cob) 32-210 5/8" x 18 2 1 1913 09 00033

Zentrierbohrer fur Aufnahmeschéafte

Pilot-drills for arbors i

P Ty e
Code 1911 HSS Code 1911 HSS-E (Co5)

Typ Ausfiihrung DO xL Passend in ' Artikel-Nr.

Type Version mm Fitting in Part-No.

ZB 1 HSS 6,35 x 104 AS 1+ AS 11 0 1911 03 00001

ZB 2 HSS 6,35 x 83 AS3-AS6 10 1911 03 00002

ZB 3 HSS-E (Co5) 6,35 x 104 AS 1+ AS 11 1 1911 07 00003

ZB 4 HSS-E (Co5) 6,35 x 83 AS3-AS6 1 1911 07 00004

SMVS 310H
NI9OVYSHIO0T
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Bi-Metall Lochsdgen HSS
Bi-Metal hole saws HSS

Code 1900

o) s 8

HSS Bi-Metall Lochsdge mit variabler Zahnteilung (4/6 HSS bi-metal hole saw with variable tooth pitch (4/6 teeth
Zdhne pro Zoll). Hohe Laufruhe und geringe Warmeent-  per inch). Smooth running and low heat generation ensure
wicklung sorgen flir einen gleichmaBigen Schnitt und eine  an even cut and a long tool life.

lange Lebensdauer.

Q d gd Aufnahmen Artikel-Nr.
Zoll / Inch Arbors Part-No.

9/16" 1900 09 00014

5/8" AS1 AS11 AS4 1 1900 09 00016

17 11/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00017

19 3/4" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00019

20 = 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00020

21 13/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00021

22 7/8" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00022

24 15/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00024

25 1" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00025

27 11/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00027

29 11/8" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00029

30 1.3/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1900 09 00030

32 1.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00032

33 1.5/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00033

35 1.3/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00035

37 1.7/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00037

38 1.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00038

40 1.9/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00040

41 1.5/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00041

43 1.11/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00043

44 1.3/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00044

45 - 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00045

Z 46 1.13/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00046
0 48 1.7/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00048

w ; 50 = 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00050
0 q 51 2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00051
i n 52 2.1/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00052
0n 54 2.1/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00054
Tuw 55 = 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00055
7] = 56 - 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00056
0 0 57 2.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00057
| I 59 2.5/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00059
60 2.3/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00060

64 2.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00064

65 2.9/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00065

67 2.5/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00067

68 2.11/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00068

70 2.3/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00070

73 2.7/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00073

75 - 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00075

76 3" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00076

79 3.1/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00079

83 3.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00083

86 3.3/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00086

89 3.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00089

92 3.5/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00092

95 3.3/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00095

98 3.7/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00098

102 4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00102

105 4.1/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00105

108 4.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00108

111 4.3/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00111
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Bi-Metall Lochsdgen HSS
Bi-Metal hole saws HSS

Code 1900
gd Aufnahmen Artikel-Nr.
Zoll / Inch Arbors Part-No.

114 4.1/2" 1900 09 00114
121 4.3/4" ASS ASSS ASB 1900 09 00121
127 5" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00127
133 5.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00133
140 5.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00140
152 6" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00152
168 6.5/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00168
210 8.9/32" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1900 09 00210

Kunststoff-Koffer / Plastic-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

@22-29-35-44-51-68 mm

IIEEI?KTRO AS 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1900 14 30006
AS 33 (32—210 mm 6-kant / hex-shank)

RLS 9 11 319-22-29-35-38-44-51-57 - 64 mm

SANITAR AS 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1900 13 30009
AS 33 (32-210 mm 6-kant / hex-shank)

RLS 12 14 @16-19:-22-25-29-32-35-38:-45-51-64-76 mm

ELEKTRO 2 AS 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1900 13 30012
AS 33 (32-210 mm 6-kant / hex-shank)

RLS 14 14 319:-22-25-29-32-35:-44-51-57-64-68-76 mm

ALLROUND AS 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1900 13 30014
AS 33 (32-210 mm 6-kant / hex-shank)

RLS 15 @19-22-29-35-38-44-51-57-64-76-83-92-95-105- 127 mm

UNIVERSAL 17 AS 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1900 13 30015

AS 33 (32-210 mm 6-kant / hex-shank)

Bc' B ¢

II'
og
nI
33
s
02

LS 6 ELEKTRO RLS 14 ALLROUND
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Bi-Metall Lochsdgen HSS-E (Co8) kobaltlegiert

Bi-Metal hole saws HSS-E M42 (Co8) cobalt alloyed

| Boc |

Code 1901

X2 S

HSS-E Bi-Metall Lochsdge mit 8% Kobaltlegierung und  HSS-E bi-metal hole saw alloyed with 8% cobalt and vari-
variabler Zahnteilung mit 4/6 Zahnen pro Zoll. Hohe Laufruhe  able tooth pitch with 4/6 teeth per inch. Smooth running
und geringe Warmeentwicklung sorgen fur einen gleich- and low heat generation ensure an even cut and a long tool

A
Ml

\

maBigen Schnitt und eine langere Lebensdauer. Beson- lifetime. Suitable for machining steel and stainless steel (AISI
ders geeignet firr die Bearbeitung Stahl und rostfreiem Stahl 304 / AISI 316).
(V2A / V4A).
Q d od Aufnahmen Artikel-Nr.
Zoll / Inch Arbors Part-No.
9/16" 1901 09 00014
5/8" AS1 AS11 AS4 1 1901 09 00016
17 11/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00017
19 3/4" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00019
20 = 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00020
21 13/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00021
22 7/8" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00022
24 15/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00024
25 1" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00025
27 11/16" 38 AS1-AS11 - AS4 1 1901 09 00027
29 11/8" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00029
30 1.3/16" 38 AS1 - AS11 - AS4 1 1901 09 00030
32 1.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00032
33 1.5/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00033
35 1.3/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00035
37 1.7/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00037
38 1.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00038
40 1.9/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00040
41 1.5/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00041
43 1.11/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00043
2 (1)) 44 1.3/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00044
w ; 46 1.13/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00046
(U] < 48 1.7/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00048
=< 51 2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00051
) ) 52 2.1/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00052
TuW 54 2.1/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00054
| 57 2.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00057
0 0 59 2.5/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00059
0 T 60 2.3/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00060
| 64 2.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00064
65 2.9/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00065
67 2.5/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00067
68 2.11/16" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00068
70 2.3/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00070
73 2.7/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00073
76 3" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00076
79 3.1/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00079
83 3.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00083
86 3.3/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00086
89 3.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00089
92 3.5/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00092
95 3.3/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00095
98 3.7/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00098
102 4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00102
105 4.1/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00105
108 4.1/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00108
111 4.3/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00111
114 4.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00114
121 4.3/4" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00121
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Bi-Metall Lochsdgen HSS-E (Co8) kobaltlegiert
Bi-Metal hole saws HSS-E M42 (Co8) cobalt alloyed

I —

' BSC |
VA-CUT8 |
Code 1901
gd Aufnahmen Artikel-Nr.
Zoll / Inch Arbors Part-No.
127 1901 09 00127
133 5. 1/4" ASS ASSS AS6 1901 09 00133
140 5.1/2" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00140
152 6" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00152
168 6.5/8" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00168
177 7" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00177
210 8.9/32" 38 AS3 - AS33 - AS6 1 1901 09 00210

Kunststoff-Koffer / Plastic-Boxes

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

@22-29-35-44-51-68 mm
LS 6-E 8 AS 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1901 14 30006
AS 33 (32-210 mm 6-kant / hex-shank)
11 @19-22-29-35-38-44-51-57-64 mm
RLS 9-E AS 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1901 13 30009
AS 33 (32-210 mm 6-kant / hex-shank)
14 @19-22-25-29-32-35-44-51-57-64-68-76 mm
RLS 14-E AS 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1901 13 30014
AS 33 (32-210 mm 6-kant / hex-shank)

II'
08
LS 6-E nT
33
s@
nz

8 % Co Verzahnung

e Aggressiver Schnitt

¢ Extrem widerstandsfahig
¢ Lingere Lebensdauer

] 3

") B‘Gc 8 % Co to_othing

| BOHRCRAFT e Aggressive cut
VA-CUTS e Extreme wear resistant

¢ Long tool life

0
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Mehrzweck-Lochsagen HM
Multi-Purpose hole saws TCT

Ideales Werkzeug fiir Elektriker, Heizungsbauer, Sanitarin- Especially designed for electricians, heating installers,
stallateure und Schreiner, da universell einsetzbar. Schnitt-  plumbers, carpenters and cabinet-makers due to univer-
tiefe max. 60 mm. Geeignet fir Weich- und Hartholz, MDF-  sal application. Cutting depth 60 mm. Suitable for soft
Platten, Sperrholz, beschichtete Holzplatten, Gipskarton, and hard wood, MDF, plywood, coated wood boards,

Kunstoffe, Hohlziegel und weiche Fliesen. dry wall, plastics, gas concrete and soft tiles.
Nur drehend einsetzbar! For rotary mode only!
od Zahne Aufnahmen Artikel-Nr.
Zoll / Inch Teeth Arbors Part-No.
3/4" 1 1930 09 00019
7/8" 1 AM11 1 1930 09 00022
25 1" 60 1 AM11 1 1930 09 00025
29 - 60 1 AM11 1 1930 09 00029
32 1.1/4" 60 1 AM33 1 1930 09 00032
35 1.3/8" 60 1 AMS33 1 1930 09 00035
38 1.1/2" 60 2 AM33 1 1930 09 00038
40 1.9/16" 60 2 AMS33 1 1930 09 00040
44 1.3/4" 60 2 AM33 1 1930 09 00044
51 2" 60 3 AM33 1 1930 09 00051
54 2.1/8" 60 3 AMS33 1 1930 09 00054
57 2.1/4" 60 3 AM33 1 1930 09 00057
60 2.3/8" 60 3 AMS33 1 1930 09 00060
64 2.1/2" 60 3 AM33 1 1930 09 00064
68 2.11/16" 60 3 AMS33 1 1930 09 00068
70 2.3/4" 60 3 AM33 1 1930 09 00070
73 2.7/8" 60 3 AMS33 1 1930 09 00073
76 3" 60 4 AM33 1 1930 09 00076
Z (/)] 79 3.1/8" 60 4 AM33 1 1930 09 00079
W ; 80 - 60 4 AMS33 1 1930 09 00080
T] 83 3.1/4" 60 4 AM33 1 1930 09 00083
< < 86 3.3/8" 60 4 AMS33 1 1930 09 00086
QM 89 3.1/2" 60 4 AM33 1 1930 09 00089
(/)] m 92 3.5/8" 60 4 AM33 1 1930 09 00092
I | 102 4" 60 5 AMS33 1 1930 09 00102
(8] 0 105 4.1/8" 60 5 AM33 1 1930 09 00105
0 T 121 4.3/4" 60 6 AMS33 1 1930 09 00121
| 127 5" 60 6 AM33 1 1930 09 00127
= 152 6" 60 6 AM33 1 1930 09 00152
20
IF Kunststoff-Koffer / Plastic-Box -

y
Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. B c
Description | Pieces | Content Part-No.

@19-22-29-35-38:44-51-57-64 mm
11 AM 11 (14-30 mm 6-kant / hex-shank) 1930 13 30009
AM 33 (32—210 mm 6-kant / hex- shank)
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Code 1935
Typ Zentrierbohrer | @ mm Lochségen Gewinde Bild Artikel-Nr.
Type Pilot-drill @ mm Hole saws Thread Flgure Part-No.
AM 11 1/2" x 20 1 1935 09 00011
AM 33 SW 8 5 32 210 5/8" x 18 1 1935 09 00033

Code 1936 HM Code 1936 HSS

Ausfiihrung O xL Passend in Bild Artikel-Nr.
Version mm Fitting in Figure Part-No.
HM

6,50 x 100 AM 11 + AM 33 1 1 1936 07 00001
HSS 6,35 x 104 AM 11 + AM 33 2 1 1936 07 00002
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SAGEBLATTER
SAW BLADES

Stichsageblatter / Jigsaw blades

B Camwm = =~ . . . . ..

B C < Sl

r— —

B<C

Typ
Type

Holz und Kunststoff
Wood and plastics

Metall

" Metal

Spezialanwendungen
Special applications

Sabelsageblatter / Reciprocating saw blades

Holz und Kunststoff

Bezeichnung
Description

Stichsageblatter mit T-Einnockenschaft
Jigsaw blades with T-Shank

Stichsageblatter mit T-Einnockenschaft
Jigsaw blades with T-Shank

Stichsageblatter mit T-Einnockenschaft
Jigsaw blades with T-Shank

Sortimente
Sets

Sabelsageblatter mit Universalschaft

Seite
Page

1960 - 1963 400 - 402

1964 - 1965 403 -404

1966 405

1990 - 1991 405

SRR e ; i i 1970 406
BSC St e PRI \Wood and plastics Rgmpro.catmg (Sabre) saw blades
with universal shank
BeC — Holz und Griinholz ;ab_elsaget_)latt:r mit Unlverslalschaft 1670 406
B s Wood and green wood eciprocating (Sabre) saw blades
with universal shank
M Sabelsageblatter mit Universalschaft
etall . .
B<C B — Metal Reciprocating (Sabre) saw blades 1971 407

BSC mUEiRS

Holz und Metall
Wood and metal

Sabelsageblatter / Reciprocating saw blades

Spezialanwendungen

with universal shank
Sabelsageblatter mit Universalschaft

Reciprocating (Sabre) saw blades
with universal shank

Sabelsageblatter mit Universalschaft

1971 -1974 408

B<C m:m . o Reciprocating (Sabre) saw blades 1973 409
Special applications . .
with universal shank
. Sabelsageblatter mit Universalschaft
Dammstoffe
B4 C ST SR - N . . Reciprocating (Sabre) saw blades 1974 409
Insulation materials . .
withuniversal shank
Druckluftsageblatter / Compressed air saw blades
Druckluftsageblatter fiir pneumatische
und elektrische Maschinen
1975 409
B Compressed air saw blades for pneumatic
and electric car-body saws
Handsageblatt / Hack saw blade
Handségeblatt
B5C =~ 9 1980 405

www.bohrcraft.de

Hack saw blade
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SAGEBLATTER
SAW BLADES
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Die Leistungsfahigkeit eines Sageblattes hangt
von der Materialqualitat, der Verzahnungsart
sowie der Zahngeometrie ab.

Die unterschiedlichen Verzahnungsarten stellen
sich wie folgt dar:

Geschrankte Zahnung fiir grobe Schnitte.

Gewellte Zahnung fiirr feine, saubere Schnitte.

Schrag gescharfte Zahnung mit konisch ge-
schliffenem Blattkérper fiir prazise, saubere
Schnitte.

Geschrankte, schrag gescharfte Zahnung fir
grobe, schnelle Schnitte.

Die unterschiedlichen Werkstoffe erfordern eine
individuelle Auswahl an Materialqualtitaten. Wir
unterscheiden daher zwischen:

Legierter Werkzeugstahl

Hochleistungs-Schnellstahl

Legierter Werkzeugstahl, der an der Sageblatt-
schneide mit einer Hartmetallkérnung bestreut,
mit Hartmetallzdhnen oder mit einer HM-Leiste
bestiickt ist.

Flexible, lasergeschweilite Verbindung von
legiertem, warmfesten Federband-stahl im
Blattriicken und Hochleistungs-Schnellstahl im
verzahnten Schneidebereich fiir hochste An-
spriiche. Vorteile gegeniiber Vollschnellstahl:

¢ herausragende Schneidleistung
¢ bessere Standzeit
¢ hohe Bruchfestigkeit

The productive power of a saw blade depends
on the base material quality, the kind of toothing
and the tooth geometry.

Here is a short description about the different
kind of toothing:

Side set toothing for rough cuts.

Wavy set toothing for fine and clean cuts.

Conical ground blade with diagonally sharp-
ened toothing for precise and clean cuts.

Side set, diagonally sharpened toothing for
rough and quick cuts.

Different materials need an individual choice of
steel qualities. We distinguish between:

Alloyed tool steel

High speed steel

Alloyed tool steel with carbide coating, tungsten
carbide teeth or toothed carbide coated ledge.

Flexible electron beam welded joint of high
temperature spring band steel as backing ma-
terial and high speed steel on the cutting edge
to meet the highest demands given to a blade
during use. Advantages against standard high
speed steel blades:

e optimum cutting efficiency

¢ longer tool life

¢ high elasticity for high demand
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SAGEBLATTER
SAW BLADES

Stichsageblatter / Jigsaw blades

Bohrcraft — Bosch Festool Makita Metabo
Atlas Copco

1963-SPEED = T234X

1960-25 254061 T101B S75/2,5 B11/P04606 23634
1960-K 373392 T101AO S50K/1,4 = 23651
1960-R 346079 T101BR - B19/P04662 23650
1960-30 = T301CD = - 23977
1960-40 274351 T101D - B12/P04612 23635
1960-D 373080 T101DP S75/4FS = 23655
1961-30 254071 T111C - B13/P04628 23632
1961-U 213116 T144D S75/4 B16/P04640 23633
1961-UL 311633 T344D S105/4 L2/P06454 23678
1961-K 346078 T244D S75/4K B17/P04656 23649
1964-12 254063 T118A - B22/P04503 23637
1965-12 340011 T118AF HS60/1,2BI - 23971
1965-10 274654 T318AF HS105/1,2BI - 23978
1965-10L 373086 = HS155/1,2BI = =
1965-1825 - T111HF - - -
1964-20 254064 T118B = B23/P04519 23638
1964-30 274315 T127D - B25/P04531 23639
1966-42 = T141HM HM75/4,5 P38766 23652

Séabelsageblatter / Recipro saw blades

Bohrcraft HEE Bosch Makita
Atlas Copco

4 4
m
1970-6 323800 S644D - Mo
1970-6EL 323802 - P05016 - 01
1970-4/5 323803 S1531L - - I Z
1971-6L 354777 S1111DF - 956 R Z 0
1971-18 354792 S922EF P04880 - 0 0
1971-18L 354793 S1122EF P04933 818 R > T
1971-14 354789 S922BF P04911 614 R “m
1971-14L 361345 S1122BF P04927 - g o
1971-14EL 354790 - - - EII m
1971-10 - S922HF - 610 R > ;
1971-10EL - - P04983 - r=
1972-VEL - S1222VF - - (1) E
1973-3L 323815 S2041HM - -

1974-8/10 - S3456XF - -

1974-Spez - S1120CF P46975 960 R

1974-WM - S1113AWP - -
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Anwendungsubersicht
Table of application

@d Kunststoffe / Plastics
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Sabelsdgeblatter / Recipro saw blades

1970-6
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BOHRCRAFT

[m)]
L
L
o
P X
M O
© ©
o O
-

1960-R
1960-40
1960-D
1960-30
1961-30
1961-U
1965-40
1961-K
1961-UL
1964-12
1965-12
1964-20
1965-10
1965-10L
1965-1825
1964-30
1966
1970-6EL
1970-4/5
1971-6L
1971-18
1971-18L
1971-14

S71v.li3a IvIOINHO3L1

S1v.li3aa IHOSINHO3AL

1971-14L
1971

14EL

1971-10

1971-10EL

1972-VEL
1973-3L

%

%

%

S

&
S

L]

U]

S

1974-8/10

%

1974-Spez
1974-WM

% geeignet / suitable

©& empfohlen / recommended
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Anwendungsubersicht
Table of application

Metalle / Metal EW Eigenschaften / Characteristics

BOHRCRAFT
Code

Edelstahl
Stainless steel
Stahlrohr, -profil, Vollmaterial
Steelpipe, steelprofile
Sheet metal
Buntmetalle
Non-ferrous metal
Sandwich-Material
Sandwich material
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Stichsageblatter fir Holz und Kunststoffe
Jigsaw blades for wood and plastics

Code 1963-SPEED

- '.'.": Madé in Garmany  PROFI PLUS

HCS-Stahl, Blatt konisch geschliffen, Zéhne 3-fach schrég gescharft.
Saubere und schnelle Schnitte in allen Holzarten (10 — 60 mm) und Kunststoffen.

HCS-steel, conically ground and teeth 3-times sharpened. }iﬂ@%
Extreme clean and fast cuts in all wood types (10 — 60 mm) and plastics. Varoovcoran ) Plexiglass

&4

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pitch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

2,5 91 mm T234X 5 1963 16 00001

Code 1960-25

CV-Stahl, Blatt konisch geschliffen, Zéhne schrég gescharft.
Saubere Schnitte in allen Holzarten und Kunststoffen bis 30 mm.

CV-steel, conically ground blade, teeth diagonally sharpened.
Clean cuts in all wood types and plastics up to 30 mm.

Zahnteilung Schnittlange ahnli im. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length b b Part-No.

75 mm T101B 5 1960 16 00001
75 mm T101B - 25 1960 03 00001

Code 1960-K

CV-Stahl, Blatt konisch geschliffen, Zdhne schrag gescharft, spitz verzahnt.
Kurven-Blatt fir Hart-, Weich- und Sperrholz.

CV-steel, conically ground blade, teeth diagonally sharpened, tapered toothing.
Saw blade for curve cutting in hard, soft and plywood.

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pitch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

1,35 50 mm T101A0 1960 16 00002

Codei1960-R = ooy BeC

CV-Stahl, Blatt konisch geschliffen, Zdhne schréag gescharft.
Zahnung auf StoB fiir saubere splitterfreie Oberflachenschnitte

in allen Holzarten und Kunststoffen.

. . N -
CV-steel, conically ground blade, teeth diagonally sharpened. ) \\ . ~ @
Reverse teeth for clean, splinterfree surface cuts in all wood types and plastics. ‘- ) 0 Vg

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

75 mm T101BR 1960 16 00003
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Stichsageblatter fir Holz und Kunststoffe
Jigsaw blades for wood and plastics

Code 1960-30 q BOC  wodein Gormany
Eo o e e ) E 1 } ¥k b oLV LY s

CV-Stahl, Blatt konisch geschliffen, Z&hne schrag gescharft.
Extra langes Blatt fiir saubere und gerade Schnitte in allen Holzarten und Kunststoffen.
SR Q

CV-steel, conically ground blade, teeth diagonally sharpened. \ § M L @
Extra long blade for clean and straight cuts in all wood types and plastics. ‘- N Plexiglass ) | Q—@

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.

Tooth pitch Toothed length Ref.-No. Bosc Part-No.

3,0 105 mm T301CD 5 1960 16 00004

Code 1960-40 - BOC  watem Germany I
R g 5 ) ] LI ) A
CV-Stahl, Blatt konisch geschliffen, Zdhne schrag gescharft.
Saubere Schnitte in allen Holzarten und Kunststoffen.
\‘" 3

CV-steel, conically ground blade, teeth diagonally sharpened. \ .
Clean cuts in all wood types and plastics. — R

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.

Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

”””

75 mm T101D 1960 16 00005
Code 1 960'D - B!G Made in Germany PROFl PLUS
b .
CV-Stanhl, Blatt konisch geschliffen, Zdhne schrag gescharft.
Extra dickes Blatt fiir saubere und gerade Schnitte in Holz und Kunststoff.

CV-steel, conically ground blade, teeth diagonally sharpened.
Special thick blade for clean and straight cuts in wood and plastics.

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

75 mm T101DP 1960 16 00006
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Code 1961-30

BOC e inGemmmy
l""—'-h—v"‘fff"f/'ff/‘/‘/‘ffﬂffff/'fﬂ/‘ﬂf

CV-Stahl, Zédhne geschliffen und geschrankt.
Fiir Weichholz und Kunststoffe.

CV-steel, sharpened and side set teeth.
For soft wood and plastics.

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

75 mm T111C 1961 16 00001
75 mm T111C 1961 03 00001
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Stichsageblatter fur Holz und Kunststoffe
Jigsaw blades for wood and plastics

Mot i Germasy

Code 1961-U & BES B

CV-Stahl, Zédhne geschrankt und schrdg geschérft.

Universal-Blatt fiir schnelle Schnitte in allen Holzarten.

S
CV-steel, side set and diagonally sharpened teeth. \ § .
Universal saw blade for quick cuts in all wood types. ‘d N & 9
Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.
75 mm T144D 5 - 1961 16 00002
4,0 75 mm T144D - 25 1961 03 00002

Code 1961-UL

CV-Stahl, Zéhne geschrankt und schrdg geschérft.
Universal-Blatt fiir schnelle Schnitte in allen Holzarten (5 — 80 mm).

. . N
CV-steel, side set and diagonally sharpened teeth. g § )
Universal saw blade for quick cuts in all wood types (5 — 80 mm). ‘d N &
Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.
105 mm T344D 1961 16 00004

Code 1961-K

CV-Stahl, Zéhne geschrankt und schrdg geschérft.
Kurven-Blatt fiir schnelle Schnitte in allen Holzarten.

CV-steel, side set and diagonally sharpened teeth.
Saw blade for curve and quick cutting in all wood types.

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pitch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

4,0 75 mm 1961 16 00003
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Stichsageblatter fur Metall
Jigsaw blades for metal

1964-12 prn—— =
Code 196 a _-—-._;ﬁ' Nade i Germamy o
HSS, Z&hne gewellt.
Fir Stahl und Bleche (1,2 bis 2,0 mm).
HSS, wavy set teeth. "’,
= fe—

For steel and sheet metals (1,2 to 2,0 mm). —r J

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.

Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

55 mm T118A 1964 16 00001
Code 1964-20 | PR
N . ey |

HSS, Z&hne gewellt.
Fir Stahl, Aluminium und Buntmetalle.
&2 (57
HSS, wavy set teeth. l -‘__”g \é
For steel, aluminium and non-ferrous metals. =
Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

556 mm T118B 1964 16 00002

Code 1964-30 . B Wndn in Garmamy

HSS, Z&hne geschrankt.
Fir Stahl, Buntmetalle, Aluminium und Kunststoffe.

HSS, side set teeth. l
For steel, non-ferrous metals, aluminium and plastics. <7 ‘A @

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

75 mm T127D 1964 16 00003
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Code 1965-12 % BSC  wmwnmewy  PROFI PLUS

Bi-Metall, Z&hne gewellt.
Flexibles Blatt fir Stahl und rostfreie Stahle (1,2 — 2,0 mm).

. LDNG g
Bi-metal, wavy set teeth. E @ NIROSTA .
Flexible saw blade for steel and stainless steel (1,2 — 2,0 mm). i

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

55 mm T118AF 1965 16 00001
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Stichsageblatter fur Metall
Jigsaw blades for metal

Code 1965-1825 BSC

Made in Germany PROFIL PLUS

Bi-Metall, Z&dhne geschrankt.
- . . . . . VARIO

Vario-verzahntes flexibles Blatt flir Stahl und Holz mit Metallriickstédnden.

Bi-metal, side set teeth. @ ﬁ&
Vario toothed flexible saw blade for steel and wood with metal residues. i
Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.

Tooth pitch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

1,8-2,5 75 mm T111HF 5 1965 16 00002

Code 1965-10 B&®C  Modein Germany PROFi PLUS

Bi-Metall, Zahne gewellt.

Langes flexibles Blatt fiir Stahl (1,0 - 1,8 mm)

und Sandwich-Material bis 80 mm.
Bi-metal, wavy set teeth.

)
Long flexible saw blade for steel (1,0 — 1,8 mm) @ @
and sandwich-material up to 80 mm.
Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

105 mm T318AF 1965 16 00003
Code 1965-10L _ BeC Mece In Bermeny b
Bi-Metall, Zahne gewellt.
Extra langes flexibles Blatt speziell fiir den Fassadenbau
zur Bearbeitung von Sandwich-Materialien bis 120 mm.
Bi-metal, wavy set teeth.
Extra long flexible saw blade especially for facade constructions (ﬁ
to cut sandwich-materials up to 120 mm.

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

155 mm = 5 1965 16 00004
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Stichsageblatt mit HM-Verzahnung
TCT Jigsaw blade

Code 1966-42

Hartmetall Zahnung.

Geeignet fir GFK-Produkte, Hartholz und Gasbeton.

Tungsten carbide teeth.
Suitable for Glass-fibre reinforced products, hard wood and aerated concrete.

ch/er
CRP/GRP

Zahnteilung Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Tooth pltch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

75 mm T141HM 1 1966 16 00002

Stichsageblatter-Sortimente
Jigsaw blades assortments

Kunststoff-Kassette / Plastic-Box

Bezeichnung Inhalt Zahnteilung | Schnittlange |~ Ref.-No.| Artikel-Nr.
Description Content Tooth pitch | Toothed length | Bosch Part-No.

1 x 1961-K 75mm  T244D
1 x 1960-K 1,35 50mm  T101AO
10-tig./ 1 x 1960-R 2,50 75mm  T101BR
SEW10 45 s, 2 x 1960-25 250 75mm  Tioig 19901330010
2 x 1961-30 3.00 105mm  T111C
3 x 1961-U 4,00 75mm  T144D

Kunststoff-Kassette / Plastic-Box

Bezeichnung Inhalt Zahnteilung | Schnittlange |~ Ref.-No.| Artikel-Nr. —
Description Content Tooth pitch | Toothed length | Bosch Part-No. g
<O
2 x 1964-12 55 mm T118A =)
2 x 1964-20 55 mm T118B < )
stmio 19197 55 1965-12 T2 55mm  T118AF 19911330010 l'
PCS- 5 x 1964-30 3,0 75 mm T127D :

2 x 1965-1825 1,8-2,5 75 mm T111HF

s3aaviga Mmvsair
H3L1L1lv18a39vsHIOILS

Handsageblatt
Hack saw blade

Code 1980-2430 BOC o

Bi-Metall
Bi-metal
Code Lange Zahne / Zoll Blattausfiihrung Artikel-Nr.
length Teeth / inch Blade version Part-No.
1980-2430 300 gewellt/wavy set 100* 1980 03 00001

* Kleinere Mengen werden lose geliefert / * Smaller quantltles will be delivered bulk
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SABELSAGEBLATTER
RECIPRO SAW BLADES

406

‘.’ c 2.8.0.0.08 ¢

Sabelsageblatter fur Holz und Kunststoff
Recipro saw blades for wood and plastics

Code 1970'6 L 1970'6EL ia Made in Germany
— F./Y“ ..{:’;YYT’V)"VY

X
~
=
i
3

CV-Stahl, Zahne geschrankt (1970-6 schrag gescharft).
Blatt flir alle Holzarten, Kunststoffe und Gips.

CV-steel, side set teeth (1970-6 diagonally sharpened).
Saw blade for all wood types, plastics and gypsum.

Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

1970-6 130 mm $644D 1970 16 00001
1970-6EL 280 mm S$1344D 1970 16 00002

Séabelsageblatter fur Holz und Grinholz

Recipro saw blades for wood and green wood

Code 1970-4/5

CV-Stahl, Zahne geschrankt, schrag gescharft und induktiv gehértet.
Speazialblatt fiir Griinholz.

CV-steel, side set teeth, diagonally sharpened and induction hardened teeth. @
Special saw blade for green wood.

Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed Iength Ref.-No. Bosch Part-No.

1970-4/5 S1531L 1970 16 00004

Code 1970-SPEED
Made in Germany  PEofi PLUS FErm
. i
"Vvv A8 88888008000088A8%8 VTVVV'V'VI’

CV-Stahl, Blatt konisch, Zahne 3-fach schrag geschliffen und induktiv gehartet
(Extrem scharf geschliffen). Extra dickes Blatt, dadurch sehr stabil.

Flr saubere, schnelle und aggressive Schnitte in trockenem und nassem

Holz. Besonders fiir aggressive Schnitte in Griinholz geeignet.

CV-Steel, Conical Blade, Teeth 3-times diagonally sharpened.
Teeth hardened by in induction (extremely sharp grounded).
Very stable due to special thickness of blade.

For clean, fast and aggressive cuts in dry and wet wood.
Especially suitable for aggressive cuts in green wood.

Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed Iength Ref.-No. Bosch Part-No.

1970-Speed 1970 16 00005
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Séabelsageblatter fir Metall
Recipro saw blades for metal

Code 1971-18 ¢ 1971-18L

Made in Germany

Bi-Metall, Zdhne gewellt.
Universal-Blatt fiir Stahl und rostfreie Stahle (1,5 - 2,5 mm).

-'
Bi-metal, wavy set teeth. E\’/’
Universal saw blade for steel and stainless steel (1,5 - 2,5 mm). 7

Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

1971-18 130 mm S922EF 1971 16 00001
1971-18L 180 mm S1122EF 1971 16 00002
Code 1971-14 ¢ 1971-14L * 1971-14EL BSC e
n Germany

BOEACHAFY

Bi-Metall, Z&hne gewellt.

Universal-Blatt flr Stahl, rostfreie Stahle
(2,5 - 3,5 mm) und Buntmetalle.
Bi-metal, wavy set teeth

’ . CuNi,
Universal saw blade for steel, stainless steel . @ @ b,
(2,5 - 3,5 mm) and non-ferrous metals. o
Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

1971-14 130 mm S922BF 1971 16 00003
1971-14 130 mm S922BF 1971 03 00003
1971-14L 14 180 mm S1122BF 5 - 1971 16 00004
1971-14L 14 180 mm S1122BF - 20 1971 03 00004
1971-14EL 14 230 mm - 5 - 1971 16 00005

Code 1971-10 ¢ 1971-10EL

D
0
0>
Bm
0
>0
=@
o
Lp
b 3
Frll'“
no

B&C Maks In Germany

Bi-Metall, Z&hne geschrankt.

Universal-Blatt flr Stahl, rostfreie Stahle
(3,5 - 5,0 mm) und Buntmetalle.

Bi-metal, side set teeth. —
Universal saw blade for steel, stainless steel . @ @ T,
(3,5 - 5,0 mm) and non-ferrous metal. i
Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim. Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

1971-10 130 mm 8922HF 1971 16 00006
1971-10EL 260 mm 1971 16 00007
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Séabelsageblatter fur Holz und Metall
Recipro saw blades for wood and metal

Code 1971 '6L BSC  wos i Gemuny

ECr=trx

Bi-Metall, Zahne gefrast und geschrankt.

FUr schnelle Schnitte in allen Holzarten, sowie in Kunststoff.
Auch zur Fensterdemontage geeignet.
Bi-metal, teeth milled and side set. — @

For fast and straight cuts in all wood types and plastics.
Also suitable for window dismantling.

Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.
6 205 mm 5

1971-6L S1111DF 1971 16 00009

ALU

Code 1972-VEL B.C

HOEECELFY

Made in Germany PROFI PLUS

Bi-Metall, Z&hne geschrankt.
Vario-verzahntes Blatt fiir alle Holzarten mit Metallriickstanden;
Stahl ab 2,5 mm. Besonders geeignet fir Palettenreparaturen.

Bi-metal, side set teeth.
Vario-toothed saw blade for all wood types with metal residues;
steel from 2,5 mm thickness. Especially designed for pallet construction.

Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim Artikel-Nr.

e Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

10/14 260 mm S1222VF 5 1972 16 00003

1972-VEL

Code 1974-8/10 S e

HEEEEER T

Bi-Metall, Zahne gefrast und geschranki.

Extra dickes Blatt fir gerade Schnitte in allen Holzarten mit Metallriickstanden;
Stahl ab 3 mm. Speziell fiir die Fensterdemontage.

Bi-metal, teeth milled and side set.

Special thick saw blade for straight cuts in all wood types of wood @
with metal residues; steel > 3 mm. Especially for window dismantling. Ry

Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.
8/10 180 mm

1974-8/10 S3456XF 5 1974 16 00007

Code 1974-Spez BOC aeieiamer

BEasaRgan

Bi-Metall, Zahne gefrast und geschrankt.
Spezialsdgeblatt fiir Demontage- und Rettungsarbeiten.

Fir gerade Schnitte in Stahl ab 3 mm und Holz mit Metallrlickstédnden.
Bi-metal, side set teeth.

Special saw-blade for dismantling, rescue and salvage. For straight
cuts in steel bigger than 3 mm and all wood types with metal residues.

1| =X
SALESs
INOX
Code Zahne / Zoll Schnittlange dhnlich / sim Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.
10 205 mm

1974-Spez S1120CF 3 1974 16 00004
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Séabelsageblatter fur diverse Materialien
Recipro saw blades for different materials

Code 1974-WM - BOC wanowmm
TN ey Ty Ty Wﬁﬁr‘é
CV-Stahl, doppelter Wellenschliff.

Spezialsdgeblatt fir die Bearbeitung von Dammstoffen im Innenausbau und bei
der Warmeisolierung. Fiir schnelle und saubere Schnitte in Mineralwolle, Schdume,
Styrodur, Styropor, Leder, Gummi, Papier, Teppich bis zu 175 mm.

CV-steel, double wave cut.

Special saw-blade for interior fitting insulation and thermal insulation.
For quick and clean cuts in mineral rock wool, foams (EPS, PUR), Polystrene, .@
leather, rubber, paper, carpet up to 175 mm.and glass-fibre reinforced products. —

Code Zahne Schnittlange ahnlich / sim Artikel-Nr.
teeth Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

1974-WM bielEnesiliy 205 mm S1113AWP 1974 16 00006

Wavy grounded
Hartmetall-Zahne.
Blatt fir Hartholz, Gasbeton und GFK-Produkte. @
Tungsten carbide teeth.
Saw blade for hard wood, aerated concrete ‘ ‘mg
and glass-fibre reinforced products.

Code Zahne / Zoll Schnittlange ahnlich / sim Artikel-Nr.
Teeth / inch Toothed length Ref.-No. Bosch Part-No.

1973-3L 280 mm S2041HM 1973 16 00001

Code 1973'3'— BY Madeo in Gormany

* S
CRP/GRP

Druckluftsdgeblatter fir pneumatische und elektrische Maschinen '“?
Compressed-air saw blades for pneumatic and electric car-body saws %ml
m
g r
1)
Code 1975-01 BOC s ncermany o B
0}
Bi-Metall. Passend zu: Pneutec, Ober, Shinano. .” = — E m
P - — m
Bi-metal. Suitable for: Pneutec, Ober, Shinano. <@ 1] ;
- >
Cod Zahne / Zoll Blattausfiihrung ahnlich / sim Artikel-Nr. > -
ode Teeth / inch Blade version Ref.-No. Bosch Part-No. U |T|'|I
1975-0114 gewellt / wavy set 5 1975 07 00007 m b1
1975-0124 gewellt / wavy set 5 1975 07 00001 )
1975-0132 32 gewellt / wavy set - 5 1975 07 00002
Code 1975-02
Bi-Metall. Passend zu: SIG, Flex. .”
< ’ g —
Bi-metal. Suitable for: SIG, Flex. ==
Cod Zahne / Zoll Blattausfiihrung ahnlich / sim Artikel-Nr.
ode Teeth / inch Blade version Ref.-No. Bosch Part-No.
1975-0214 gewellt / wavy set 5 1975 07 00005
1975-0224 gewellt / wavy set 5 1975 07 00003
1975-0232 32 gewellt / wavy set - 5 1975 07 00004
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SCHRAUBLOCHSTANZEN (BLECHLOCHER)
SCREW-HOLE PUNCHES (KNOCKOUT PUNCHES)

SCHRAUBLOCHSTANZEN « SCREW-HOLE PUNCHES www.bohrcraft.de
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SCHRAUBLOCHSTANZEN (BLECHLOCHER)
SCREW-HOLE PUNCHES (KNOCKOUT PUNCHES)

Bezeichnung
Description

Schraublochstanzen und Zubehor / Screw-hole punches and accessories

Schraublochstanzen mit 3-Punkt-Anschnitt

1915 412
B-C Screw-hole punches with 3-point cutting tip
Ersatzschrauben fiir Schraublochstanzen
d 1916 413
B-C Replacement screws for screw-hole punches
g .
B-C Sortimente 1915 412
' Sets

q411

www.bohrcraft.de
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Schraublochstanzen (Blechlocher) mit 3-Punkt-Anschnitt
Screw-hole punches (Knockout punches) with 3-point cutting tip

Code 1915

MF |[] 29 |1 &8

Zum gratfreien und exakten Lochen von Blechen aus unter-
schiedlichen Materialien, wie Aluminium, Eisen, Edelstahl,
Kupfer oder Messing. Maximale Materialstérke = 2 mm.

DurchgangsmaBe Kanal- & RohrgroBe o Zoll Zugschraube Artikel-Nr.
Through dimensions Conduit & pipe size o Inch Draw-in bolt Part-No.
PG 9

For a burr-free and exact punching of sheet made of different
materials like aluminium, iron, stainless steel, copper and
brass. Maximum material thickness = 2 mm.

12,7 MF 8x1.0 1915 03 01270
15,2 MF 8x1.0 1 1915 03 01520
16,0 MF 8x1.0 1 1915 03 01600
16,5 M 16 MF 10 x 1.0 1 1915 03 01650
18,6 PG 11 MF 10 x 1.0 1 1915 03 01860
19,0 3/4" MF 10x 1.0 1 1915 03 01900
20,4 M 20 PG 13,5 MF 10 x 1.0 1 1915 03 02040
22,5 PG 16 172" 7/8" MF 10x 1.0 1 1915 03 02250
24,0 MF 10 x 1.0 1 1915 03 02400
25,0 MF 10x 1.0 1 1915 03 02500
25,4 M 25 1" MF 10x 1.0 1 1915 03 02540
26,0 MF 12x 1.5 1 1915 03 02600
28,3 PG 21 3/4" MF 12 x 1.5 1 1915 03 02830
30,0 MF 12x 1.5 1 1915 03 03000
32,0 MF 12 x 1.5 1 1915 03 03200
32,5 M 32 MF12x 1.5 1 1915 03 03250
35,0 1.3/8" MF 12 x 1.5 1 1915 03 03500
37,0 PG 29 MF12x 1.5 1 1915 03 03700
40,0 MF 12x 1.5 1 1915 03 04000
40,5 M 40 MF 16 x 1.5 1 1915 03 04050
45,0 MF 16 x 1.5 1 1915 03 04500
47,0 PG 36 MF 16 x 1.5 1 1915 03 04700
50,0 1.1/2" MF 16 x 1.5 1 1915 03 05000
50,5 M 50 MF 16 x 1.5 1 1915 03 05050
60,0 PG 48 MF 16 x 1.5 1 1915 03 06000
63,5 M 63 2.1/2" MF 16 x 1.5 1 1915 03 06350

BC ABS-Box / BC ABS-Box

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. S
Description | Pieces | Content Part-No.

je1x @ 18,3 - 32,0 - 35,0 mm
BL 2835 2x Zugschraube / Replacement screw MF 12 x 1,5 1915 13 30006
1x Blechschalbohrer / Sheet metal drill Gr. 2 / 6 — 20 mm

Kunststoff-Koffer / Plastic-Box

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. -
Description | Pieces | Content Part-No. [

je1x@16,5-20,4 - 25,4 - 32,5 - 40,5 - 50,5 - 63,5 mm
je 1 Zugschraube / Replacement screw
BL 1663 12 MF10x1,0- MF12x1,5- MF16x 1,5 1915 13 30012
1x Blechschélbohrer / Sheet metal drill Gr. 2 /6 — 20 mm
1x Schneidpaste / Cutting paste BP 20
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Ersatzschrauben flr Schraublochstanzen (Blechlocher)
Replacement screws for screw-hole punches (Knockout punches)

Code 1916

Fiir Schraublochstanzen Artikel-Nr.

For screw-hole punches Part-No.
MF 8x1,0 12,7 - 16,0 mm 1 1916 03 00810
MF 10 x 1,0 16,5 - 25,4 mm 1 1916 03 01010
MF 12 x 1,5 26,0 - 40,0 mm 1 1916 03 01215
MF 16 x 1,5 40,5 - 63,5 mm 1 1916 03 01615
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SCHRAUBER-BITS UND ZUBEHOR
SCREWDRIVER-BITS AND ACCESSORIES
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SCHRAUBER-BITS UND ZUBEHOR
SCREWDRIVER-BITS AND ACCESSORIES

Bezeichnung Seite
Description Page

Schrauber-Bits + Halter %" Antrieb / Screwdriver-bits and holders %" drive

o Schrauber-Bits 14"
B<C ST e e HbsrETs T 6100-6230 417 - 424

Screwdriver-bits %"

Schrauber-Bits 14", TiN-beschichtet
o R O e 6121 -6141 417 -420
B-C ~  Screwdriver-bits 14" TiN-coated

Farbring Schrauber-Bits 14"

. T _";E_t_-l = ST
B-C ) - A — Colour Ring screwdriver-bits %"

6123 -6143 418 -421

Sortimente
6900 424
B-C Sets
——, Bithalter fiir Schrauber-Bits 4"
o i . 6300 - 6330 425
B<C . i H Bitholders for screwdriver-bits 4"
Halter 2" Antrieb / Holders " drive
-
Winkel-Vorsatze fiir 4" Bits und fir Bohrer
B-C '.' L-shaped dri f :/"b't d for drill ggg? 426
!"'-'-' e __"- == L-shaped drivers for %" bits and for drills
Steckschliissel + Adapter %" Antrieb / Sockets + adaptors %" drive
Steckschliisseleinsatze 14", 45 mm Lange
B<C § = ) g 6500 427
Sockets %", 45 mm length
. ) Steckschliisseleinséatze %", 65 mm Lange
la"m 6500-65 427
B-C o Sockets %", 65 mm length
. __ Steckschliisseleinsatze %", unmegnetisch
B-C =4 ) 9 6501 428

Sockets %", non-magnetic

Steckschlusseleinsatze mit Federring fiir

B-C 'E’r—o—- rostfreie Schrauben 6502 428

Sockets with spring for stainless screws

B-c _ Eindrehwerkzeug fiir Stockschrauben 6505 428

Fixing-tool for setting hanger bolts
—_— ‘aly_ 1. Adapter 6400
B e mme . 429
BSC L — Adaptors 6645-1/
Schrauber-Bits + Zubehor 5/16" Antrieb / Screwdriver-bits + accessories 5/16" drive

_ h -Bits %s" Sechskant
B-C =T Gam e SchrauberBits Yo' Sechskan 6710 - 6720 430 - 431

Screwdriver-bits %e" hexagon

Schrauber-Bits + Zubehoér 10 mm Antrieb / Screwdriver-bits and holders 10 mm drive

Schrauber-Bits 10 mm Sechskant
B:C - S o, W gy o oo DILS T MM Sechskan 6614 - 6624 432 - 433

Screwdriver-bits 10 mm hexagon

‘a1 Adapter mit Kugel fir 10 mm Sechskant
B<C *ﬂ" Adaptors with ball for 10 mm hexagon 6645 433

www.bohrcraft.de a415
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Il | Schrauber-Bits
Ya

Screwdriver-bits

Standard-Bits

pr——

\
¢ fiir die meisten Schraubarbeiten geeignet
e zdhgehartete Ausfiihrung
¢ breites Programm aller gangigen Bit-Sorten
e verschiedene Langen erhaltlich

ACR-Bits (Anti Cam-out Rippen)

=y

e griffige Bit-Spitze, dadurch bester Halt im
Schraubkopf

e hervorragende Drehmoment-Ubertragung

¢ reduzierte Auswurfkrifte (Cam-out Effekt)

e geringerer VerschleiBB

¢ geringere Anpresskraft erforderlich

TiN-Bits

¢ hohe Oberflachenharte durch
Titannitrit-Beschichtung

¢ besonders fiir Serienverschraubungen
in der Industrie geeignet

¢ optimale Kernzahigkeit

e starke VerschleiBschutz-Schicht

¢ hohere Standzeit

¢ optimaler Korrosionsschutz

Farbring-Bits

e Lieferbarin PH/PZ/ Tx

Standard-Bits

r—

¢ optimal for most screwing demands
¢ special heat-treatment

¢ wide bit-range available

e different lengths available

ACR-Bits (Anti Cam-out ribs)

e

w

e better grip in the screw-head due
to special bit-tip with ribs

¢ optimal torque transmission

¢ reduced "Cam-out forces"

° less wear

e less pressing force necessary

TiN-Bits

¢ high surface hardness due
to titanium-coating

e suitable for continious heavy use
in industry

e optimal tenacity of the core

e improved wear-resisting layer

e longer tool life

e good corrosion protection

Colour Ring-Bits

e Available in PH/PZ / Tx
0

www.bohrcraft.de
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Schrauber-Bits 1/ ]
Screwdriver-bits

Code 6120

Bits fur Phillips-Schrauben.
Bits for Phillips screws.

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

PH 1 100 6120 15 00125 6120 11 10125
PH 2 100 6120 15 00225 6120 11 10225
PH3 25 100 6120 15 00325 10 6120 11 10325
PH 1 50 50 6120 15 00150 = =
PH 2 50 50 6120 15 00250 - -
PH3 50 50 6120 15 00350 = =
PH 1 75 25 6120 15 00175 = =
PH 2 75 25 6120 15 00275 - -
PH 3 75 25 6120 15 00375 = =
PH 1 100 25 6120 15 00110 = =
PH 2 100 25 6120 15 00210 - -
PH 3 100 25 6120 15 00310 = =
PH 1 150 25 6120 15 00115 = =
PH 2 150 25 6120 15 00215 - -
PH3 150 25 6120 15 00315 = =

Code 6121-TiN

&) | TN | [Long| [ van
— m LIFE

GroBe L mm Artikel-Nr.

Size Part-No.

TiN-Bits fur Phillips-Schrauben.
TiN-bits for Phillips screws.

PH 1 100 6121 15 00125
PH 2 100 6121 15 00225
PH3 25 100 6121 15 00325
PH 1 50 50 6121 15 00150
PH 2 50 50 6121 15 00250
PH3 50 50 6121 15 00350

Code 6122-ACR

- 52 o G
I

Hochzahe ACR-Bits fiir Phillips-Schrauben.
(Besserer Grip durch Bit-Spitze mit ACR-Rippen)

High flexible ACR-bits for Phillips screws.
(Better grip due to special bit-tip with ribs)

Artikel-Nr.
Part-No.

PH 1 100 6122 15 00125
PH 2 25 100 6122 15 00225
PH3 25 100 6122 15 00325

Code 6120-red.

o aug

Bits fiir Phillips-Schrauben, reduzierte Ausfiihrung

mit extra schmaler Spitze.
Bits for Phillips screws (Grabber), reduced nose for drywall.

Artikel-Nr.
Part-No.

6120 15 02025

10

Part-No.
6120 11 12025

O
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1/ Il | Schrauber-Bits
Screwdriver-bits

Code 6123 SB

m Farbring-Bits fiir Phillips-Schrauben.
'-u—.-—l- s PH o Colour Ring-Bits for Phillips screws.

L mm Artikel-Nr.
Part-No.

PH 1 6123 11 10125

PH 2 6123 11 10225

PH 3 25 10 6123 11 10325
Code 6130

@ m Bits fir Pozidriv-Schrauben.
Bits for Pozidriv screws.
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

PZ 0 6130 15 00025

PZ 1 100 6130 15 00125 613011 10125
PZ 2 25 100 6130 15 00225 10 6130 11 10225
PZ 3 25 100 6130 15 00325 10 6130 11 10325
PZ 4 32 100 6130 15 00432 = =

PZ 1 50 50 6130 15 00150 = =

PZ 2 50 50 6130 15 00250 - -

PZ 3 50 50 6130 15 00350 = =

PZ 1 75 25 6130 15 00175 = =

PZ 2 75 25 6130 15 00275 - -

PZ 3 75 25 6130 15 00375 = =

PZ 1 100 25 6130 15 00110 = =

PZ 2 100 25 6130 15 00210 - -

PZ 3 100 25 6130 15 00310 = =

PZ 1 150 25 6130 15 00115 = =

PZ 2 150 25 6130 15 00215 - -

PZ 3 150 25 6130 15 00315 = =

i
L
0y
X w
w>
o
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<ﬂ
i
i
mm

Code 6131-TiN
e% TiN | [LONG| | 1an TiN-Bits fur Pozidriv-Schrauben.
E LIFE TiN-bits for Pozidriv screws.
=
Artikel-Nr.

PZ 1 25 100 6131 15 00125
PZ2 25 100 6131 15 00225
PZ3 25 100 6131 15 00325
PZ 1 50 50 6131 15 00150
PZ 2 50 50 6131 15 00250
PZ 3 50 50 6131 15 00350
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Schrauber-Bits 1/ ]
Screwdriver-bits

Code 61 32-ACR Hochzahe ACR-Bits flr Pozidriv-Schrauben.
(Besserer Grip durch Bit-Spitze mit ACR-Rippen)

ST 5 || v W High flexible ACR-bits for Pozidriv screws.
' o, (Better grip due to special bit-tip with ribs)
=

L mm Artikel-Nr.
Part-No.

PZ 1 100 6132 15 00125
PZ 2 100 6132 15 00225
PZ 3 25 100 6132 15 00325

Code 6130-red.
Bits flir Pozidriv-Schrauben, reduzierte Ausflihrung

— e% A § mit extra schmaler Spitze.
‘ - > Bits for Pozidriv screws (Grabber), reduced nose for drywall.
Artikel-Nr.

Pz 2 25 100 6130 15 02025
Code 6133 SB
Farbring-Bits flr Pozidriv-Schrauben.
Colour Ring-Bits for Pozidriv screws.
1)}
oo
GroBe L mm Artikel-Nr. 70
Size Part-No. m I
PZ 1 25 10 6133 11 10125 E;
Pz 2 25 10 6133 11 10225 O
PZ3 25 10 6133 11 10325 i) E
<m
Mo
b i
- 0
05
Code 6100 6" ()]

Bits fur Schlitzschrauben.

gt
“ 5 2 O Bits for slotted-head screws.
% Artikel-Nr.
Part-No.

3,0x0,5 25 100 6100 15 03025
3,5x0,5 25 100 6100 15 03525
4,0x0,5 25 100 6100 15 04025
4,5x0,6 25 100 6100 15 04525
5,6x0,8 25 100 6100 15 05525
6,0x1,0 25 100 6100 15 06025
6,56x1,2 25 100 6100 15 06525
8,0x1,2 25 100 6100 15 08025
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1/ Il | Schrauber-Bits
Screwdriver-bits

Code 6140

—— %
- Tx L 3
L
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

Bits fir Tx-Schrauben.
Bits for Tx screws.

Tx 6 6140 15 00625
Tx 7 100 6140 15 00725
> 8 2 100 6140 15 00825 - -
Tx 9 25 100 6140 15 00925 - -
Tx 10 25 100 6140 15 01025 10 6140 11 11025
Tx 15 25 100 6140 15 01525 10 6140 11 11525
Tx 20 25 100 6140 15 02025 10 6140 11 12025
Tx 25 25 100 6140 15 02525 10 6140 11 12525
Tx 27 25 100 6140 15 02725 - -
Tx 30 25 100 6140 15 03025 10 6140 11 13025
Tx 40 25 100 6140 15 04025 10 6140 11 14025
Tx 45 25 100 6140 15 04525 - -
Tx 50 25 100 6140 15 05025 : s
Tx 55 25 100 6140 15 05525 - -
Tx 7 50 50 6140 15 00750 - -
Tx 8 50 50 6140 15 00850 5 -
Tx 9 50 50 6140 15 00950 - -
Tx 10 50 50 6140 15 01050 - -
Tx 15 50 50 6140 15 01550 - -
T 20 50 50 6140 15 02050 - -
Tx 25 50 50 6140 15 02550 - -
Tx 27 50 50 6140 15 02750 - -
Tx 30 50 50 6140 15 03050 - -
Tx 40 50 50 6140 15 04050 - -
Tx 45 50 50 6140 15 04550 = =
Tx 50 50 50 6140 15 05050 - -
Tx 55 50 50 6140 15 05550 - -
> 6 75 25 6140 15 00675 - -
> 7 75 25 6140 15 00775 - -
> 8 75 25 6140 15 00875 - -
) Tx 9 75 25 6140 15 00975 - -
0 - Tx 10 75 25 6140 15 01075 - -
[ Tx 15 75 25 6140 15 01575 - -
=0 Tx 20 75 25 6140 15 02075 - -
o Tx 25 75 25 6140 15 02575 - -
T U Tx 27 75 25 6140 15 02775 - -
TES Tx 30 75 25 6140 15 03075 - -
o= Tx 40 75 25 6140 15 04075 - -
5O
ras
‘
¥) E Code 6141-TiN
o 0n TiN-Bits fur Tx-Schrauben.

) || TN | [LoNg| [ van
LIFE TiN-bits for Tx screws.
Artikel-Nr.
Part-No.

Tx 10 6141 15 01025
Tx 15 100 6141 15 01525
Tx 20 25 100 6141 15 02025
Tx 25 25 100 6141 15 02525
Tx 30 25 100 6141 15 03025
Tx 40 25 100 6141 15 04025
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Schrauber-Bits 1/ ]
Screwdriver-bits

Code 6143 SB
ml Farbring-Bits flir Tx-Schrauben.
— ir.u r Colour Ring-Bits for Tx screws.

L mm Artikel-Nr.
Part-No.

Tx 10 6143 11 11025
Tx 15 6143 11 11525
Tx 20 25 10 6143 11 12025
Tx 25 25 10 6143 11 12525
Tx 27 25 10 6143 11 12725
Tx 30 25 10 6143 11 13025
Tx 40 25 10 6143 11 14025
Tx 50 25 10 6143 11 15025
Code 6150

Bits mit Loch fur Tx-Schrauben mit Sicherheitsstift.
Bits with hole for Tx screws with safety-pin.

% Artikel-Nr.
Part-No.

TR 6 25 100 6150 15 00625

TR 7 25 100 6150 15 00725

TR 8 25 100 6150 15 00825

TR 9 25 100 6150 15 00925

TR 10 25 100 6150 15 01025

TR 15 25 100 6150 15 01525

TR 20 25 100 6150 15 02025

TR 25 25 100 6150 15 02525

TR 27 25 100 6150 15 02725

TR 30 25 100 6150 15 03025

TR 40 25 100 6150 15 04025

TR 45 25 100 6150 15 04525 )
TR 50 25 100 6150 15 05025 nn
TR 55 25 100 6150 15 05525 i) E
TR 6 50 50 6150 15 00650 E T
TR 7 50 50 6150 15 00750 >
TR 8 50 50 6150 15 00850 8] C
TR 9 50 50 6150 15 00950 b1 0
TR 10 50 50 6150 15 01050 <
TR 15 50 50 6150 15 01550 n m
TR 20 50 50 6150 15 02050 u 1
TR 25 50 50 6150 15 02550 ‘o
TR 27 50 50 6150 15 02750 o=
TR 30 50 50 6150 15 03050 =
TR 40 50 50 6150 15 04050 EII )}
TR 6 75 25 6150 15 00675

TR 7 75 25 6150 15 00775

TR 8 75 25 6150 15 00875

TR 9 75 25 6150 15 00975

TR 10 75 25 6150 15 01075

TR 15 75 25 6150 15 01575

TR 20 75 25 6150 15 02075

TR 25 75 25 6150 15 02575

TR 27 75 25 6150 15 02775

TR 30 75 25 6150 15 03075

TR 40 75 25 6150 15 04075

a421
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Schrauber-Bits
Screwdriver-bits

Va"

Code 6160

S;E--

Artikel-Nr.

Part-No.

1,5 6160 15 01525

2,0 100 6160 15 00225
sw 2,5 25 100 6160 15 02525
SW 3,0 25 100 6160 15 00325
SW 4,0 25 100 6160 15 00425
SW 5,0 25 100 6160 15 00525
SW 6,0 25 100 6160 15 00625
SW 7,0 25 100 6160 15 00725
SW 8,0 25 100 6160 15 00825
SW 10,0 25 100 6160 15 01025
SW 1/8" 25 100 6160 15 01825
SW 5/32" 25 100 6160 15 05325
SW 3/16" 25 100 6160 15 03125
SW 1,5 50 50 6160 15 01550
SW 2,0 50 50 6160 15 00250

Code 6170

@

Artikel-Nr.
Part-No.

SW 2,0 100 6170 15 00225

SW 2,5 100 6170 15 02525

SW 3,0 25 100 6170 15 00325

SW 4,0 25 100 6170 15 00425
Code 6180

Artikel-Nr.
Part-No.

SW 2,5 100 6180 15 02525

SW 3,0 100 6180 15 00325

SW 4,0 25 100 6180 15 00425
Code 6190

ﬂ@ﬂ

L mm Artikel-Nr.

Part-No.
#0 100 6190 15 00025
#1 100 6190 15 00125
#2 25 100 6190 15 00225
#3 25 100 6190 15 00325

Bits fur Innensechskant-Schrauben.

Bits for inside hexagon screws.

Artikel-Nr.
Part-No.

2,5 6160 15 02550

3,0 6160 15 00350
SW 4,0 50 50 6160 15 00450
SW 5,0 50 50 6160 15 00550
SW 6,0 50 50 6160 15 00650
SW 8,0 50 50 6160 15 00850
SW 10,0 50 50 6160 15 01050
SW 1,5 75 25 6160 15 01575
SW 2,0 75 25 6160 15 00275
SW 2,5 75 25 6160 15 02575
SW 3,0 75 25 6160 15 00375
SW 4,0 75 25 6160 15 00475
SW 5,0 75 25 6160 15 00575
SW 6,0 75 25 6160 15 00675
SW 8,0 75 25 6160 15 00875
SW 10,0 75 25 6160 15 01075

Bits mit Loch fiir Innensechskant-Schrauben mit Sicher-
heitsstift.

Bits with hole for inside hexagon screws with safety-pin.

GroBe Artikel-Nr.
Size Part-No.

SW 5,0 100 6170 15 00525

SW 6,0 100 6170 15 00625
SW 8,0 25 100 6170 15 00825
SW 10,0 25 100 6170 15 01025

Kugelkopf-Bits fur Innensechskant-Schrauben.
Ballpoint-Bits for inside hexagon screws.

GroBe % Artikel-Nr.
Size Part-No.
SW 5,0 100 6180 15 00525
SW 6,0 100 6180 15 00625

Bits fir Robertson Vierkant-Schrauben.

Bits for Robertson square screws.

Artikel-Nr.
Part-No.

#0 6190 15 00050
#1 6190 15 00150
#2 50 50 6190 15 00250
#3 50 50 6190 15 00350
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Schrauber-Bits 1/ ]
Screwdriver-bits

Code 6200

Bits fur XZN Vielzahn-Schrauben.

l @
el Bits for XZN multi-spline screws.
L mm Artikel-Nr. L mm Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

100 6200 15 00425 100 6200 15 00625
100 6200 15 00525 100 6200 15 00825

Code 6210
E . ﬂ Bits fiir TRI-WING-Schrauben (Dreifliigel-Schrauben).
Bits for TRI-WING screws (Threewing screws).
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

#0 100 6210 15 00025 100 6210 15 00325

#1 100 6210 15 00125 100 6210 15 00425

#2 25 100 6210 15 00225 # 5 25 100 6210 15 00525
Code 6220

!‘_ﬁi !':!F. Bits fir TORQ-SET-Schrauben (Vierfliigel-Schrauben).

Bits for TORQ-SET screws (Fourwing screws).

L mm Artikel-Nr. L mm Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

100 6220 15 00425 100 6220 15 00825
100 6220 15 00525 100 6220 15 01025
# 6 25 100 6220 15 00625 g )
CE
Code 6230 E ]
g2
@ Bits fiir Spanner-Schrauben (Zweiloch). b1 | E
‘ [ Bits for Spanner screws. <m
L m n
‘o
Artikel-Nr. % Artikel-Nr. m=
Part-No. Part-No. :I EII
6230 15 00425 6230 15 00825 0n
1 00 6230 15 00625 1 00 6230 15 01025

423
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1/ Il | Schrauber-Bits mit Farbring
Q| Screwdriver-bits with colour-ring

F-.1 - JiL0
= 12 S-S

BC Mini-Boxen / BC Mini-Boxes

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.

Description | Pieces | Content Part-No.

6-kant / Hexagon SW2 - SW25-SW3-SW4-SW5 -
SW 6 + Halter / Holder

3 x Pozidriv PZ1 - PZ2 - PZ3

+ Halter / Holder
TxT8-T9-T10-T15-T20 -2 x T25 - T30 - T40

+ Halter / Holder

PB 7-HEX 7 6900 14 30072

PB 10-PZ 10 6900 14 30105

PB 10-TX 10 6900 14 30104

BC Kunststoff-Boxen / BC Plastic-Boxes

Display
Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content % Part-No.
Phillips PH1 - 2 x PH2 - PH3
Pozidriv 2 x PZ1 - 5 x PZ2 - 3 x PZ3
Tx mit Loch / with hole
PB 32 32 2 xTR10 - TR20 - TR30 - TR40 12 6900 14 30031
4 x TR15 - TR25
Adapter / Adaptor
Halter / Holder
Phillips PH1 - 2 x PH2 - PH3
Pozidriv PZ1 - 2 x PZ2 - PZ3 Bc

Schlitz / Slotted 3,0 - 4,0 - 5,0 - 6,0 r——
6-kant / Hexagon SW3-SW 4 -SW5-SW 6

PB 32-3 32 TxT10-T15-T20 - T25 - T27 - T30 - T40 12 6900 14 30032
Tx mit Loch / with hole
TR10 - TR15 - TR20 - TR25 - TR27 - TR30 - TR40
Adapter / Adaptor
Halter / Holder

BC Display

BC Kunststoff-Box / BC Plastic-Box

Display
Bezeichnung | Teile |Inhalt % Artikel-Nr.

Description | Pieces | Content Part-No.

Umschaltknarre ,,Mini“ / Ratchet *Mini“

Phillips PH1 - PH2

Pozidriv PZ1 - PZ2

Tx mit Loch / with hole 8 c

TR10 - TR15 - TR20 - TR25 - TR30 - TR40 I
PB 24 24 6-kant / Hexagon SW4 - SW5 - SW6 12 6900 14 30023

Schlitz / Slotted 4,5 - 6,5

Stecknisse / Sockets

SW6 - SW7 - SW8 - SW 10 - SW11 - SW13

Adapter / Adaptor

Halter / Holder

i
L
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BC Display
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Bithalter fur Schrauber-Bits 1/ n
Bitholders for screwdriver-bits

Code 6300

o S— Magnet-Bithalter, verchromte Messinghlilse.
!-- B ! o Magnetic bitholders, chromated brass barrel.
L

Antrieb L mm Artikel-Nr.
Drive Part-No.

1/4" E 6,3 6300 15 01060
1/4"E 6,3 6300 15 01075
Code 6310

"ﬂ Universal Magnet-Bithalter, mit Sprengring.

—_— o Magnetic bitholders, with spring clip.
L

Antrieb L mm % Artikel-Nr.

Drive Part-No.
1/4"E 6,3 60 25 6310 15 01160
1/4"E 6,3 75 25 63101501175
1/4"E 6,3 150 5 63101501115
1/4"E 6,3 200 5 6310 1501120
1/4" E 6,3 250 5 6310 15 01125

Code 6330

l' AL Universal Magnet-Bithalter ,,Schnellspann-System®.
- ! o Magnetic bitholders, "Quick-Lock".
e
Antrieb Artikel-Nr.

OUm
1/4" E 6,3 60 25 6330 15 01160 :l -
1/4" E 6,3 75 25 6330 1501175 I -
1/4" E 6,3 150 5 6330 1501115 I
1/4" E 6,3 200 5 6330 1501120 0 >
o
o+
mm
)
Code 6330-SDS
Magnet-Bithalter ,Schnellspann-System*“.
PLUS Magnetic bitholders, "Quick-Lock".
Antrieb L mm % Artikel-Nr.
Drive Part-No.
SDS-plus 100 5 6330 1501110
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1/ Il | Winkelschraubvorrichtung HD PRO 90, fir Bits 74"
L-shaped driver HD PRO 90, for all 4" bits

Code 6350

- - Ideal um unter geringem Platzbedarf zu schrauben
- Besonders fir den Einsatz in Akkuschraubern geeignet
- Sehr stabile Handwerker-Ausfuhrung
- - Max. Drehmoment: 40 Nm
R - - Easier access to narrow spaces
- Heavy Duty version especially suitable for impact drivers

- Durability and long life due to high torque
- Max. torque: 40 Nm

L2

(3

Antrieb Artikel-Nr.

Drive Part-No.
1/4" E 6,3 175 65 6350 16 00001

Il | Winkelbohrvorrichtung HD PRO 100
L-shaped driver HD PRO 100

Code 6351

- Ideal um unter geringem Platzbedarf zu bohren

- Besonders fiir den Einsatz in Akkuschraubern geeignet
- Sehr stabile Handwerker-Ausfuhrung

- Max. 2.100 U/min.

- Stahl = Max. @ 10 mm

- Holz = Max. @ 16 mm

- Easier access to narrow spaces

- Especially suitable for impact drivers
- Heavy Duty version

- Max. 2.100 rpm.

- Steel = @ 10 mm max.

- Wood = @ 16 mm max.

Antrieb L1 L2 Artikel-Nr.
Drive mm mm Part-No.
175 97 1

1-10 1/4"E 6,3 6351 16 00001

WINKEL-VORSATZE
L-SHAPED DRIVERS
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SteckschllUsseleinséatze, V4" Antrieb 1/ |
Sockets, 74" drive

Code 6500 Magnetische Steckschlisseleinsatze %" Antrieb.
FUr AuBensechskant-Schrauben.

‘ T @ Magnetic sockets %" drive.
For outside hexagon screws.

L mm Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Part-No. Part-No.

4,0 6500 15 00445 6500 15 01145

5,0 6500 15 00545 SW 12 0 6500 15 01245
SW 5,5 45 25 6500 15 05545 SW 13,0 45 25 6500 15 01345
SW 6,0 45 25 6500 15 00645 SW 14,0 45 25 6500 15 01445
SW 7,0 45 25 6500 15 00745
SW 8,0 45 25 6500 15 00845 SW 1/4" 45 25 6500 15 14045
SW 9,0 45 25 6500 15 00945 SW 5/16" 45 25 6500 15 05145
SW 10,0 45 25 6500 15 01045 SW 3/8" 45 25 6500 15 03845

BC Runddose / BC Round-Box

Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

SW7/SW8/SW10/SW12/SW 13/
RST 7 SW 3/8" / SW 1/4" 6500 14 30007

Code 6500-65 Magnetische Steckschlisseleinsatze %" Antrieb.
FUr AuBensechskant-Schrauben.

M @ Magnetic sockets 14" drive.
— o For outside hexagon screws.
-

Artikel-Nr. GroBe % Artikel-Nr.
Part-No. Size Part-No.
5,5 65 25 6500 15 05565 SW 13,0 25 6500 15 01365
SW 6,0 65 25 6500 15 00665 SW 17,0 65 25 6500 15 01765 1)
SW 7,0 65 25 6500 15 00765 -
SW 8,0 65 25 6500 15 00865 SW 1/4" 65 25 6500 15 14065 1]
SW 10,0 65 25 6500 15 01065 SW 5/16" 65 25 6500 15 05165 0
SW 12,0 65 25 6500 15 01265 Sw 3/8" 65 25 6500 15 03865 0n x
O
BC SB-QuadroPack / BC Display-QuadroPack \\ 2 0
I
Bezeichnung | Teile |Inhalt Artikel-Nr. ‘Eﬁ |'_|'|I r
Description | Pieces | Content Part-No. . 1) C:
RST 3-65 3 SW 1/4" - SW 5/16" - SW 3/8" 6500 03 30003 ' % %
RST 4-65 4 SW7-SW8-SW10:-SW 13 6500 03 30004 o m
SW55-SW6-SW7-SW8-SW10-SW 12 -

RST 8-65 8 SW13-SW 17 6500 03 30008 H r
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1/ Il | Steckschllsseleinséatze, 4" Antrieb
Sockets, 4" drive

Code 6501

Steckschlisseleinsatze (ohne Magnet) 74" Antrieb.

e __ Fur AuBensechskant-Schrauben.
— Sockets (non magnetic) %" drive.

For outside hexagon screws.

L mm Artikel-Nr.
Part-No.

SW 6,0 6501 15 00665
SW 7.0 6501 15 00765
SW 80 = 2 6501 15 00865
SW 10,0 65 25 6501 15 01065
SW 13,0 65 25 6501 15 01365
SW 1/4" 65 25 6501 15 14065
SW 3/8" 65 25 6501 15 03865
Code 6502

Steckschlisseleinsatze mit Federring 4" Antrieb.

: - Fir rostfreie Schrauben.
E—'J Sockets with spring %" drive.

For stainless screws.

L mm Artikel-Nr.
Part-No.

SW 7,0 6502 15 00765

SW 8,0 6502 15 00865
SW 10,0 65 25 6502 15 01065
SW 3/8" 65 25 6502 15 03865

1/ Il | Eindrehwerkzeug flur Stockschrauben
Fixing-Tool for setting hanger bolts

Code 6505

Eindrehwerkzeug fur Stockschrauben.
Mit Innengewinde flir Stockschrauben.

Fixing-Tool for setting hanger bolts.
For screws with metric thread end.

L mm % Artikel-Nr.
Part-No.
50

STECKSCHLUSSEL
SOCKETS

5 6505 15 00650
50 5 6505 15 00850
50 5 6505 15 01050
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Adapter flr Stecknlsse 1/ |
Adaptors for sockets

Code 6400
Q - Adapter fiir Steckniisse.
Adaptors for sockets.
L mm Artikel-Nr.
Part-No.

1/4" 6400 15 01425

1/4" 5 6400 15 01450
3/8" 50 5 6400 15 03850
172" 50 5 6400 15 01250

BC SB-Pack / BC Display-Pack

Bezeichnung Teile Inhalt Artikel-Nr.
Descrlptlon Pieces Content Part-No. 1

1/4" - 3/8" - 1/2" x 50 mm 6400 11 00003

Adapter fur Bits 1/ |

Adaptor for bits

Code 6645-1/4"

fam = (1 15" Adapter fiir 14" Bits.
D ape []

2" Adaptor for 4" bits.

—

% Artikel-Nr.
Part-No.

1/4" 172" 5 6645 15 01214

sdoldvav
d3aldwvav
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I | Schrauber-Bits
Screwdriver-bits

/6

Code 6710

5,6x0,8
6,5x1,2
8,0x1,2

41 5

Code 6712

=g
- . PH
GroBe
Size
PH 2

5

PH 3 32 5

PH 4 38 5
Code 6713

- &

PZ 2 5

PzZ3 32 5

PZ 4 38 5
Code 6714

------ = o
E--

Tx 20

Tx 25 5
Tx 27 35 5
Tx 30 35 5
Tx 40 35 5
Tx 45 35 5
Tx 50 35 5
Tx 55 35 5

Artikel-Nr.

Part-No.

6710 15 05541
6710 15 06541
6710 15 08041

Artikel-Nr.
Part-No.

6712 15 00132
6712 15 00232
6712 15 00332
6712 15 00438

Artikel-Nr.
Part-No.

6713 15 00132
6713 15 00232
6713 15 00332
6713 15 00438

Artikel-Nr.
Part-No.

6714 15 02035
6714 15 02535
6714 15 02735
6714 15 03035
6714 15 04035
6714 15 04535
6714 15 05035
6714 15 05535

Bits fur Schlitzschrauben.
Bits for slotted-head screws.

Artikel-Nr.

E-

Part-No.

6710 15 01041
6710 15 01241

10,0x 1,6 41 5
12,0x2,0 41 5

Bits fir Phillips-Schrauben.
Bits for Phillips screws.

GroBe L e % Artikel-Nr.
Size Part-No.
PH 1 70 5 6712 1500170

6712 15 00270

PH3 70 5 6712 15 00370

Bits fur Pozidriv-Schrauben.
Bits for Pozidriv screws.

Artikel-Nr.

Part-No.

6713 1500170
6713 15 00270
6713 15 00370

PZ 2
PZ 3 70 5

Bits fur Tx-Schrauben.
Bits for Tx screws.

Artikel-Nr.

Part-No.
6714 15 02070

Tx 25 5 6714 15 02570
Tx 27 70 5 671415 02770
Tx 30 70 5 6714 15 03070
Tx 40 70 5 6714 15 04070
Tx 45 70 5 6714 15 04570
Tx 50 70 5 6714 15 05070
Tx 55 70 5 6714 15 05570



Code 6715

Artikel-Nr.
Part-No.

6715 15 02035

TR 20

TR 25 2 6715 15 02535
TR 27 = 5 6715 15 02735
TR 30 35 5 6715 15 03035
TR 40 35 5 6715 15 04035
TR 45 35 5 6715 15 04535
TR 50 35 5 6715 15 05035
TR 55 35 5 6715 15 05535
Code 6716

o @

Artikel-Nr.
Part-No.

SW 4,0 6716 15 00430

SW 5,0 5 6716 15 00530

SW 6,0 30 5 6716 15 00630

SW 8,0 30 5 6716 15 00830

SW 10,0 30 5 6716 15 01030
Code 6720

=TE @
L mm Artikel-Nr.
Part-No.

6720 15 00630
6720 15 00830

Yok ko

Schrauber-Bits
Screwdriver-bits 5/1

Bits mit Loch fiir Tx-Schrauben mit Sicherheitsstift.
Bits with hole for Tx screws with safety-pin.

Artikel-Nr.

Part-No.
6715 15 02070

TR 20

TR 25 5 6715 15 02570
TR 27 70 5 671515 02770
TR 30 70 5 6715 15 03070
TR 40 70 5 671515 04070
TR 45 70 5 6715 15 04570
TR 50 70 5 671515 05070
TR 55 70 5 6715 15 05570

Bits fir Innensechskant-Schrauben.
Bits for inside hexagon screws.

Artikel-Nr.

Part-No.
6716 1500470

SW 4,0

SW 5,0 5 6716 15 00570
SW 6,0 70 5 6716 15 00670
SW 8,0 70 5 6716 15 00870

Bits flir XZN Vielzahn-Schrauben.
Bits for XZN multi-spline screws.

L mm Artikel-Nr.
Part-No.
M 12

6720 15 01030
6720 15 01230

sC

O
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=
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Schrauber-Bits
mm | Screwdriver-bits

Code 6614
Bits fir Tx-Schrauben.
g Bits for Tx screws.
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

Tx 10 6614 15 01030 Tx 10 6614 1501075
Tx 15 5 6614 15 01530 Tx 15 5 6614 15 01575
Tx 20 30 5 6614 15 02030 Tx 20 75 5 6614 15 02075
Tx 25 30 5 6614 15 02530 Tx 25 75 5 6614 15 02575
Tx 27 30 5 6614 15 02730 Tx 27 75 5 6614 15 02775
Tx 30 30 5 6614 15 03030 Tx 30 75 5 6614 15 03075
Tx 40 30 5 6614 15 04030 Tx 40 75 5 6614 15 04075
Tx 45 30 5 6614 15 04530 Tx 45 75 5 6614 15 04575
Tx 50 30 5 6614 15 05030 Tx 50 75 5 6614 15 05075
Tx 55 30 5 6614 15 05530 Tx 55 75 5 6614 15 05575
Code 6615

Bits mit Loch flr Tx-Schrauben mit Sicherheitsstift.
Bits with hole for Tx screws with safety-pin.

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

6615 15 01030 6615 1501075

5 6615 15 01530 TR15 5 6615 15 01575

30 5 6615 15 02030 TR 20 75 5 6615 15 02075
30 5 6615 15 02530 TR 25 75 5 6615 15 02575
30 5 6615 15 02730 TR 27 75 5 6615 15 02775
30 5 6615 15 03030 TR 30 75 5 6615 15 03075
30 5 6615 15 04030 TR 40 75 5 6615 15 04075
30 5 6615 15 04530 TR 45 75 5 6615 15 04575
30 5 6615 15 05030 TR 50 75 5 6615 15 05075
30 5 6615 15 05530 TR 55 75 5 6615 15 05575

Code 6616
Bits fur Innensechskant-Schrauben.

z @ . Bits for inside hexagon screws.
L mm Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

i
L
0y
X w
w>
o
3J
<ﬂ
i
i
mm

SW 4 6616 15 00430 4 6616 15 00475
SW 5 e 6616 15 00530 sw 5 e 6616 15 00575
SW 6 30 5 6616 15 00630 SW 6 4] 5 6616 15 00675
SW 7 30 5 6616 15 00730 swW 7 75 5 6616 15 00775
SW 8 30 5 6616 15 00830 SW 8 75 5 6616 15 00875
SW 10 30 5 6616 15 01030 SW 10 75 5 6616 15 01075
SW 12 30 5 6616 15 01230 SW 12 75 5 6616 15 01275
SW 14 30 5 6616 15 01430 SW 14 75 5 6616 15 01475
Code 6617

Bits mit Loch flir Innensechskant-Schrauben mit

@ . Sicherheitsstift.
Bits with hole for inside hexagon screws with safety-pin.
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

4 6617 15 00430 6617 15 00475
SW 5 5 6617 15 00530 SW 5 5 6617 15 00575
SW 6 30 5 6617 15 00630 SW 6 75 5 6617 15 00675
SW 7 30 5 6617 15 00730 SW 7 75 5 6617 15 00775
SW 8 30 5 6617 15 00830 SW 8 75 5 6617 15 00875
SW 10 30 5 6617 15 01030 SW 10 75 5 6617 15 01075
SW 12 30 5 6617 15 01230 SW 12 75 5 6617 15 01275
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Schrauber-Bits 1 0
Screwdriver-bits | mm

Code 6620
@ . Bits fiir XZN Vielzahn-Schrauben.
Bits for XZN multi-spline screws.
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

M 5 6620 15 00530 M 5 6620 15 00575

M 6 . 6620 15 00630 M 6 . 6620 15 00675

M 8 30 5 6620 15 00830 M 8 75 5 6620 15 00875

M 10 30 5 6620 15 01030 M 10 75 5 6620 15 01075

M 12 30 5 6620 15 01230 M 12 75 5 6620 15 01275

M 14 30 5 6620 15 01430 M 14 75 5 6620 15 01475
Code 6624

@ . Bits fiir Ribe-Schrauben.

I ! ! Bits for Ribe screws.
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Part-No. Part-No.

4 6624 15 00430 4 6624 15 00475
5 5 6624 15 00530 5 6624 15 00575
6 30 5 6624 15 00630 6 75 5 6624 15 00675
7 30 5 6624 15 00730 7 75 5 6624 15 00775
8 30 5 6624 15 00830 8 75 5 6624 15 00875
9 30 5 6624 15 00930 9 75 5 6624 15 00975
10 30 ) 6624 15 01030 10 75 5 6624 15 01075
12 30 5 6624 15 01230 12 75 5 6624 15 01275
13 30 5 6624 15 01330 13 75 5 6624 15 01375
14 30 5 6624 15 01430 14 75 5 6624 15 01475
16 30 5 6624 15 01630 16 75 5 6624 15 01675

Adapter fir 10 mm Bits

Adaptor for 10 mm bits | mm

Code 6645
m e = Ol Adapter mit Kugel fiir 10 mm Sechskant.
[ e Adaptor with ball for 10 mm hexagon.
% Artikel-Nr.
Part-No.
5

10 mm 3/8" 6645 15 03810
10 mm 172" 5 6645 15 01210

SLii1ga-danidam3adas
sSlilig-d3ganvdHOS
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ABS-Boxen, leer
ABS-Boxes, empty

K 13 leer KS 6-K leer K170 leer

Fir Spiralbohrer DIN 338 / For twist drills DIN 338

Bezeichnung Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

K 10 leer @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 0081 1520019

K 13 leer 21,0-13,0mm x 0,5 mm 0081 15 20025
21,0-10,5mm x 0,5 mm

K 24 leer 24 +33-42-6,8-10.2mm 0081 15 20024

K 591 leer 51 31,0- 6,0mmx 0,1 mm 0081 15 20050

K 601 leer 4 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 0081 15 20041

K 170 leer 170 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 0081 1520170

—_ a4 a4

Fir Gewindewerkzeuge / For thread cutting tools

Bezeichnung Teile |Inhalt Artikel-Nr.

Description Pieces | Content Part-No.

Maschinengewindebohrer / Machine taps
DIN 371/376 - M3 - M12

Maschinengewindebohrer / Machine taps
MGB 14-K leer 14 DIN 371/376 - M3 - M12 1 00811520014
+25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm, DIN 338

Einschnittgewindebohrer / Short machine taps
EGB 15-K leer 15  DIN352-M3-Mi2 1 00811520015

+2,5-33-42-50-6,8-8,5-10,2 mm, DIN 338 .
+ Windeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1,5
_ HGB-Sétze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
G 12-K leer 21 DIN 352 - M3 — M12 1 0081 15 20021
HGB-Satze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
GK 12-K leer 28 DIN 352 - M3 - M12 1 0081 1520028 \
+2,5:833:42-50-6,8:8,5-10,2 mm, DIN 338

Fiir Kegelsenker, Blechschél- und Stufenbohrer
For countersinks, sheet metal drills & step drills

Bezeichnung Teile |Inhalt Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

Kegelsenker / Countersinks DIN 335

MGB 7-K leer 7 1 00811520007

KS 5-K leer 6.3-10.4-16,5- 20,5 - 25,0 mm 0081 15 20005
Kegelsenker / Countersinks DIN 335
KS 6-K leer 6 6.3-83-104-12.4 - 16,5 - 20.5 mm 1 0081 1520006 .
FS 6-K leer 6 Flachsenker / Flat countersinks DIN 373 1 00811520004
M3 - M10
B 3-K leer 3 Blechschalbohrer / Sheet metal drills 1 00811520003

GroBe / Size:1-2 -3
Stufenbohrer / Step drills

STB3-Kleer 3 Grsge/Size: 1-2A - 3A

1 00811520013

=
73
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<D
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Industrie-Kassetten, leer
Empty metal-boxes

WHNRERAR Y

M 170 leer

GW 12 leer

Fiir Spiralbohrer DIN 338 / For twist drills DIN 338

Bezeichnung Teile | Inhalt Artikel-Nr.
Description | Pieces | Content Part-No.

M 10 leer @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 0080 15 20019
M 13 leer 25 ©@1,0-13,0mmx0,5mm 1 | 0080 1520025
M 24 |eer 24 @1,0-105mMmx05mm+3,3-42-6,8-102mm 1 0080 15 20024
M 591 leer 50 @1,0- 59mmx0,1mm 1 | 0080 1520051
M 601 leer 41 ©@6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1 0080 15 20041

@1,0-10,0 mm x 0,5 mm

M 170 leer 170 @1,0- 8,0 mm=10St./ pcs. 1 0080 1521170
38,5-10,0mm = 5St./pcs.
@1,0-13,0mm x 0,5 mm + 3,3 - 4,2 mm

M 220 leer 220 ©@1,0- 8,0mm=10St./pcs. 1 0080 15 20220
@8,5-13,0mm= 5 St./pcs.

Fir Gewindewerkzeuge / For thread cutting tools

Bezeichnung Teile |Inhalt % Artikel-Nr.
Description Pieces | Content Part-No.

HGB-Satze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs.
DIN 352 + Schneideisen / Circuar dies M3 — M12

2
w o
=41}
= X
o
0 n
(1))

<
¥I-
,In.
w2
w
|

Halter / Holder DIN 225 - i
20x5-20x7-25x9-30x11-38x 14 Lol
. . e ——
GW12leer 44 \indeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1 + 2 [ LTS o == s ';)
Gewindeschablone / Gauge e

Schraubendreher / Screwdriver
Kernlochbohrer / core hole drills DIN 338
HGB-Satze 3-tlg. / Hand-tap sets 3 pcs. = = ﬁL
DIN 352 + Schneideisen / Circuar dies M3 — M20 =
Halter / Holder DIN 225

GW 20 leer 54 20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x18 1 0080 1520054 T
Windeisen / Tap wrench DIN 1814 Gr. 1 + 3 .
Gewindeschablone / Gauge
Schraubendreher / Screwdriver
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Verkaufsschranke fir Spiralbohrer DIN 338
Drill cabinets for twist drills DIN 338

@10,5-13,0 mm x 0,5 mm

BD 435 leer g BD 980 leer
BD 435 Bestlickungsvorschlag / Proposal of content BD 980 Bestlickungsvorschlag / Proposal of content
Durchmesser Menge Durchmesser Menge Durchmesser Menge
Size Quantlty Size Quantlty Size Quantlty
1,0 mm 7,5 mm 1,0-2,9x0,1 mm
1,5 mm 8,0 mm 3,1-3,9x0,1 mm
2,0 mm 20 8,5 mm 10 4,1-49x0,1Tmm 10
2,5 mm 20 9,0 mm 10 5,1-59x0,1mm 10
3,0 mm 40 9,5 mm 10 6,1 -10,0 x 0,1 mm 10
3,5 mm 20 10,0 mm 10 10,5-11,0x 0,5 mm 10
4,0 mm 20 10,5 mm 10
4,5 mm 20 11,0 mm 5 3,0 mm 20
5,0 mm 40 11,5 mm 5 4,0 mm 20
5,5 mm 20 12,0 mm 5 5,0 mm 20
6,0 mm 40 12,5 mm 5 6,0 mm 20
6,5 mm 20 13,0 mm 5
7,0 mm 20 11,5-13,0 x 0,5 mm 5 <
5
o
_ _ oA
Ohne Bohrer / Without drills r E
r
Bezeichnung Teile Inhalt MaBe Artikel-Nr. 0 T
Description Pieces Content Dimension Part-No. > %
BD 435 leer @ 1,0-13,0mm x 0,5 mm 375 x 235 x 205 mm 0130 15 00003 g g
BD 980 leer 980 @ 1,0-10,0mmx0,1 mm 380 x 460 x 220 mm 1 0130 15 00004 EII E
ne
A
m
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Produktinformationen zu BOHRCRAFT System Modulen
Product information for BOHRCRAFT display system
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Produktinformationen zu BOHRCRAFT System Modulen
Product information for BOHRCRAFT display system

Unsere BOHRCRAFT System Module ermdglichen
es lhnen, ein auf lhren Kundenkreis abgestimmtes
Bohrercenter individuell nach Ihren Wiinschen und der
vorgesehenen Verkaufsflache zusammenzustellen.

Eine klare Prasentation hochwertiger Prazisionswerk-
zeuge zum Bohren, Senken, Sagen und Schrauben
garantiert eine hohe Umschlagshéaufigkeit und steigert
Ihre Fachkompetenz als Werkzeughéndler.

Sie konnen hierbei entweder auf unsere bewahrten
Modul-Zusammenstellungen zurtickgreifen oder lhre
eigenen Kombinationswiinsche realisieren. Hierzu stel-
len wir Ihnen gerne unsere Erfahrungen zur Verfligung
und beraten Sie kompetent und praxisbezogen.

330 mm

330 mm

www.bohrcraft.de

Our BOHRCRAFT modular display system allows you
to put together your own "Drill-Centre” tailored to your
personal wishes in the allocated displayspace and to
suit your particular customers.

A clear visual presentation of quality precision tools
for drilling, countersinking, sawing and screwdriving
ensures a rapid movement of stock and raises the
professionalism of the dealer.

You may decide to stick with the well proven
BOHRCRAFT module arrangements or if you prefer
you can create your own variations. Either way, we will
be happy to lend our experience to offer competent
and practical advice.

730 mm

400 -500 Mm ——@™™@™
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Werbemittel
Advertising products

Bezeichnung
Description

Kugelschreiber BC-Blau / Ballpoint BC-blue

% Artikel-Nr.
Part-No.

1 9990 00 00013

Bezeichnung % Artikel-Nr.

Part-No.
Zimmermannsbleistift / Carpenter pencil 9990 00 00024

Description

Bezeichnung % Artikel-Nr.
Description Part-No.

Holz-MaBstab / Wood folding rule 1 9990 00 00022

Bezeichnung Artikel-Nr.

Description Part-No.
Notizblock DIN A6 / Notepad DIN A6 9990 00 00010

Bezeichnung % Artikel-Nr.
Description Part-No.
Baumwolltasche / Cotton bag 1 9990 00 00015
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Werbemittel
Advertising products

Bezeichnung % Artikel-Nr.
Description Part-No.

Flaschenoffner 2K-Griff
Bottle opener with 2K-handle [ 9990 00 00023

Bezeichnung % Artikel-Nr.
Description Part-No.
Tasse / Cup 1 9990 00 00020

Bezeichnung

% Artikel-Nr.
Part-No.

1 9990 00 00025

Description

Basecap
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
TECHNICAL INFORMATION

Bezeichnung
Description

Technische Informationen / Technical information

Werks'toffgruppen 444 - 445
Material groups
Einsatzempfehlung fiir Spiralbohrer HSS und HSS-E 446 - 447

Application recommendation for twist drills HSS and HSS-E

Einsatzempfehlung fiir Schaftfraser HSS-E und VHM
Application recommendation for end mills HSS-E and solid carbide e
www.bohrcraft.de

Hartevergleichstabelle

Hardness comparison table 448
Umrechnungstabelle / Zoll Steigungen in mm 449
Conversion table / Threads per inch in mm
Ubersicht Unified-Gewinde (UNC, UNF, UNEF, UN) ANSI B 1.1 450
Overview Unified threads (UNC, UNF, UNEF, UN) ANSI B 1.1
Ubersicht Britische Standard-Gewinde BSW, BSF, BSB-Brass, BSC, WHIT 451
Overview British standard-threads BSW, BSF, BSB-brass, BSC, WHIT
Anwendungsibersicht Gewindereparatur
L . 452 - 453

Table of application thread repair
Anwendungsempfehlung fiir Kegelsenker, Stufen- und Blechschélbohrer

. . . . 454 - 455
Application recommendation for countersinks, step- and sheet metal drills
Anwendungsempfehlung fiir Hartmetall und HSS-Frasstifte 456 — 457
Application recommendation for carbide and HSS-Rotary burrs
Lieferbare Beschichtungen

) . 457
Available coatings
Anwendungsempfehlung fiir Bi-Metall Lochsdgen HSS / HSS-E (Co8) 458
Application recommendation for Bi-Metal hole saws HSS / HSS-E (Co8)
Code Index
Code index 459

www.bohrcraft.de 443
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Werkstoffgruppen
Material groups

Bezeichnung
Description

Werkstoff-Nr.
Material-No.

Stahlwerkstoffe Steel materials
KaltflieBpressstahle Cold-extrusion steels Cq15 1.1132
1.1 Baustahle Construction steels < 600.N/mm2  S235JR (St37-2) 1.0037
Automatenstahle Free-cutting steels 10SPb20 1.0722
Baustahle Construction steels E360 (St 70 -2) 1.0070
2.1 Einsatzstihle Cementation steels <800 N/mm2 = 16MnCr5 1.7131
Stahlguss Steel casting’ etc. GS-25CrMo4 1.7218
Einsatzstahle Cementation steels 20MoCr3 1.7320
P 3.1 Vergltungsstéhle Heat-treatable steels <1000 N/mm?2  42CrMo4 1.7225
Kaltarbeitsstahle, u. a. Cold work steels 102Cr6 1.2067
Vergutungsstéhle Heat-treatable steels 50CrMo4 1.7228
4.1 Kaltarbeitsstahle Cold work steels <1200 N/mm2 = X45NiCrMo4 1.2767
Nitrierstéhle, u. a. Nitriding steels, etc. 31CrMo12 1.8515
Hochlegierte Stahle High-alloyed steels X38CrMoV5-3 1.2367
5.1 Kaltarbeitsstahle Cold work steels <1400 N/mm2  X100CrMoV8-1-1 1.2990
Warmarbeitsstéhle Hot work steels X40CrMoV5-1 1.2344
Nichtrostende Stahlwerkstoffe Stainless steel materials
1.1 Ferritisch, martenstitisch Ferritic, martensitic <950 N/mm2  X2CrTi12 1.4512
2.1 Austenitisch Austenitic <950 N/mm2 = X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
M 3.1 Austenitisch-ferritisch (Duplex)  Austenitic-ferritic (Duplex) <1100 N/mm2 X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
4.1 Austenitisch-ferritisch Austenitic-ferritic <1250 N/mm2  X2CrNiMoN25-7-4 1.4410

hitzebestandig (Super Duplex)

heat-resistant (Super Duplex)

Gusseisen mit Lamellengraphit ~ Cast iron with lamellar graphite 100-250 N/mm?2 EN-GJL-200 (GG20) EN-JL-1030
(GJL) (GJL) 250-450 N/mm?2 EN-GJL-300 (GG30) EN-JL-1050
Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 350-500 N/mm? EN-GJS-400-15 (GGG40) EN-JS-1030
(GJS) (GJS) 500-900 N/mm?2 EN-GJS-700-2 (GGG70) = EN-JS-1070
Gusseisen mit Vermiculargraphit Cast iron with vermicular graphite  300-400 N/mm? GJV 300 =
2 (GJV) (GJV) 400-500 N/mm? GJV 450 -
- 2 - - - - - -
g p 4 Temperguss (GTMW, GTMB) Malleable cast iron (GTMW, GTMB) igg_:gg E;mmz il\ll\l-c(anJTAV;-igg-g igl\év_fss)) Em_jm_l?lg
ol e
kg
q E <200 N/mm? EN AW-AIMn1 EN AW-3103
E o Aluminium-Knetlegierungen Aluminium wrought alloys < 350 N/mm?2 EN AW-AIMgSi EN AW-6060
g 0 < 550 N/mm?2 EN AW-AIZn5Mg3Cu EN AW-7022
L L Si<7% EN AC-AIMg5 EN AC-51300
2 Z Aluminium-Gusslegierungen Aluminium cast alloys 7% <Si<12% EN AC-AISi9Cu3 EN AC-46500
= d 12% < Si<17% GD-AISi17Cu4FeMg -
g
(IJ 0 Reinkupfer, niedriglegiertes P
- ure copper, low-alloyed copper < 400 N/mm?2 E-Cu 57 EN CW 004 A
0 2 Kupfer
2L Kupfer-Zink-Legierungen Copper-zinc alloys < 550 N/mm? Cuzn37 (Ms63) EN CW 508 L
T H (Messing, langspanend) (brass, long-chipping)
Kupfer-Zink-Legierungen opper-zinc alloys
8 = (,\;I‘gszi o K rzefpz i r?de) (Cb rgsps’ ool n_chigping) < 550 N/mm? CuZn36Pb3 (Ms58)  EN CW 603 N
F Kupfer-Aluminium-Legierungen = Copper-aluminium glloys < 800 N/mm2 CUAIONi5Fe4 EN CW 307 G
(Alubronze, langspanend) (alu bronze, long-chipping)
Kl.prer-Zinn-Legierungen Qopper—tin alloys o < 700 N/mm2 CuSn8P EN CW 307 G
(Zinnbronze, langspanend) (tin bronze, long-chipping)
Kupfer-Zinn-Legierungen Copper-tin alloys
(Zir?nbronze, kugrzspar?end) (tinptfronze, shgn-chipping) < 400 N/mm2 CuSn7 ZnPb (Rg7) 21090
Kupfer-Sonderlegierungen Special copper alloys < 600 N/mm2 (AMPCO® 8) ;
< 1400 N/mm? (AMPCO® 45 -
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Werkstoffgruppen
Material groups

Bezeichnung Werkstoff-Nr.

Description Material-No.

Magnesium-Knetlegierungen Magnesium wrought alloys
Magnesium-Gusslegierungen Magnesium cast alloys

< 500 N/mm? MgAI6Zn 3.5612
< 500 N/mm? EN-MCMgAI9Zn1 EN-MC21120

Duroplaste (kurzspanend) Duroplastics (short-chipping) Bakelit, Pertinax
Thermoplaste (langspanend) Thermoplastics (long-chipping) - PMMA, POM, PVC -
Faserverstarkte Kunststoffe Fibre-reinforced synthetics
(Faseranteil < 30%) (fibre content < 30%)

Faserverstarkte Kunststoffe Fibre-reinforced synthetics
(Faseranteil > 30%) (fibre content > 30%)

= GFK, CFK, AFK =

- GFK, CFK, AFK -

Grafit Graphite C 8000
Wolfram-Kupfer-Legierungen Tungsten-copper alloys - W-Cu 80/20 -
Verbundwerkstoffe Composite materials Hylite, Alucobond

< 450 N/mm? Til
<900 N/mm? TiAlGV4 3.7165
<1250 N/mm? TiAl4Mo4Sn2 3.7185

Reintitan Pure titanium

Titan-Legierungen Titanium alloys

Reinnickel Pure nickel < 600 N/mm?2 Ni 99,6

Nickel-Basis-Legierungen Nickel-base alloys < 1000 N/mm? Monel 400 2.4360
<1600 N/mm? Inconel 718 2.4668

. . <1000 N/mm? Udimet 605 -
Kobalt-Basis-Legierungen Cobalt-base alloys <1600 N/mm? evies 25 24964
Eisen-Basis-Legierungen Iron-base alloys <1500 N/mm? Incoloy 800 1.4958

. HarteWerkstoffe  Hardmaterials

44 - 50 HRC Weldox 1100 -

. . . 50 - 55 HRC Hardox 550 -

gc?_czhfeste Stéhle, gehartete High strength stgels, hardened 55 — 60 HRC Armox 600T _

téhle, Hartguss steels, hard castings .
60 - 63 HRC Ferro-Titanit -
63 - 66 HRC HSSE =

7
,'n'n
OI
T2

0
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>

r—
2%
00
nJJ
2$
¥
50
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Einsatzempfehlung fir Spiralbohrer aus HSS und HSS-E
Application recommendation for twist drills HSS and HSS-E

Schnittgeschwindigkeiten - Vorschiibe - Spitzenwinkel
Cutting speeds - Feed motion - Point angles

i Mittlere Drehzahlen (U/min)
Typ |Qualitdt| winkel Kuhlmlttel c Average rotation speed (RPM)

Stahlwerkstoffe / Steel material
Automatenstahl bis
Free cutting steels up to N HSS 118° Emulsion 30 - 50
500 N/mm?
Unleg. Baustahl bis
Unalloyed structural steelupto N HSS 118° Emulsion 30 -40
500 N/mm?
Unleg. Baustahl bis
2.1 Unalloyed structural steel N HSS 118° Emulsion 25-35
500 - 700 N/mm?
Unleg. Baustahl bis
2.1 Unalloyed structural steelupto N HSS 118° Emulsion 10-15
700 - 900 N/mm?2
Unleg. Stahlguss bis

5600 2250 1400 930 700 450 280 180 160
0,05 0,12 020 0,25 0,30 0,40 0,40 0,50 0,50

5600 2250 1400 930 700 450 280 180 140
0,05 0,12 0,20 0,25 0,30 0,40 0,40 0,50 0,60

4750 1900 1200 800 600 400 240 150 120
0,05 0,12 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50 0,60

2100 860 540 360 270 170 110 68 50
0,08 0,07 0,10 0,16 0,20 0,25 0,32 0,40 0,50

3980 1580 995 665 495 320 200 125 100

2.1 ;Jggl:\?}/rﬁg;aststeel up to N HSS 118 Emulsion 20 -30 003 007 010 016 020 025 032 040 05
Leg. Stahlguss . Emulsion . 2380 950 595 400 300 190 120 75 60
P 31 Alloyed cast steel N RS T ©i/oiy 19720 002 005 008 012 014 0,18 023 027 02
Leg. Stahl
. . 2100 860 540 360 270 170 110 68 50
<l ?ggyfg;éeﬁ'/mmz N HSS 118" Emulsion 10-15 5 005 008 0,12 014 018 023 027 032
Leg. Cr-Ni-Stahl o .
B Alloyed CrNi stesl N HSS  118° Emulsion o ., 1590 635 400 265 200 125 80 50 40
A A Ti HSS-E  130°  (OI/Oil 0,02 005 008 0,12 0,14 0,18 023 027 0,32
4.1 Federstahl, unvergitet N HSS-E 130° Er.]"lulsion 5-10 1590 635 400 265 200 125 80 50 40
* Spring steel, untempered MN (Ol /7 Oil) 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14 0,18 0,23 0,27 0,32
Leg. Cr-Ni-Mo-Stahl .
\ . Emulsion 1275 505 320 210 160 100 65 40 32
L ﬂ'g‘ée_dagg“;\l"/";;tfe' N EEeRE D ©i/o) 8719 002 005 008 012 014 018 023 027 032
Trocken
51 Xj;gﬁﬂIE;Zfa:Lese ool | N HSSE . erwdrm. ., 635 255 160 105 80 50 30 20 16
ﬁ oo 9 MN  Co8 Dry heated 0,02 0,05 008 0,12 0,14 0,18 023 027 0,32
22 ? 200° - 300°
0 0 Nichtrostende Stahlwerkstoffe / Stainless steel materials
I:l- 1;1 Rost- und saurebest. Stahl N  HSS-E 130° E[nulsion 6-10 1275 505 320 210 160 100 65 40 32
tainless stee [ , y , f , ) , , ,
g o Stainl | O1/ 0il) 0,02 0,05 008 0,12 0,14 0,18 023 027 0,32
2 Hitzebest. Stahl . Emulsion 1275 505 320 210 160 100 65 40 32
IIE Bl oot resistant steel N HSS-E - 130° 101 ©710 002 005 008 012 014 018 023 027 032
AT Gwswestofercoiis
Lz Trock
2= Grauguss bis it
= e e o to N Hss  {1ge  Prluft ., 3185 1265 795 530 400 255 160 100 80
- Y P Dry com- 0,05 0,12 020 025 0,30 040 0,40 050 0,60
W g 200 HB
pressed air
0
0= Grauguss Trocken
ne 350 HB (Hartguss) N HSS 118 Pr-luft . 1590 635 400 265 200 165 80 50 40
I Grey cast iron HSS-E  130°  Dry com- 003 0,07 0,10 0,16 0,20 025 0,32 040 0,50
T 0 Iron 350 HB (chilled casting) pressed air
11]
O
T} . . . 11140 4435 2785 1855 1395 890 555 350 280
= dimoin W HSS = 130° | Bmulsion 40-100 (5" 14 018 022 030 040 045 050 0,60
Alu-Leg. Langspanend . . _ .- 7600 3030 1900 1260 950 600 380 240 190
Aluminium alloys, long chipping ¥ 1SS 180%  Emulsion '30-65 5 594 018 022 030 040 045 050 0,60
Alu-Leg. Kurzspanend N hss 118 Losion 30_g0 7200 2900 1800 1200 900 580 360 230 180
Aluminium alloys, short chipping (W) (130°) 0,05 0,14 0,18 022 0,30 040 045 050 0,60
Alu-Si-Leg., Silumin W es  180° L a0_sp 6365 2535 1590 1060 795 510 320 200 160
Al-Si alloy, silumin N) (118°) 0,05 0,08 0,4 020 025 0,30 040 050 0,60
Huttenkupfer W og  180°  Emulsion .. . 7960 3170 1990 1325 995 635 400 250 200
Refined copper N) (118 (017 0il) 0,05 0,14 0,18 022 0,30 0,40 045 050 0,60
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Einsatzempfehlung fir Spiralbohrer aus HSS und HSS-E
Application recommendation for twist drills HSS and HSS-E

Schnittgeschwindigkeiten - Vorschiibe - Spitzenwinkel
Cutting speeds - Feed motion - Point angles

Mittlere Drehzahlen (U/min)
Typ |Qualitat| winkel | Kiihimittel Average rotation speed (RPM)

Elektrolyt-Kupfer o Emulsion _ 4400
Electrolytic copper N HSS 118 /0 29735 005 044 0418 022 030 040 045 050 0,60
Zink, Zink-Leg. N g T8 o as sp 6800 2700 1700 1130 850 540 340 215 170
Zinc, zinc alloys W) (130°) 0,05 0,14 0,18 020 0,25 0,30 0,40 0,550 0,60
'\B";Ssss'qghgih H ,gs 118 Emulsion .. . 7560 3020 2000 1260 950 600 380 240 200
Ms 60, Ms 63 (N) 1189 (O1/ Oil) 0,05 0,15 020 025 035 0,40 05 0,60 0,70
'\B"rzzss":ﬁ;tﬁzmde il mss | 1180 T'°%‘I‘jno/”Dry 60_10p 12740 5100 3200 2100 1600 1020 640 400 320
. 0,08 0,18 025 0,30 0,35 0,40 050 0,60 0,70
Ms 58 Emulsion
ﬁ:ﬂ;ﬁ;?ﬂ;eé?:g;a”’ har N HSs  1qg  Emulsion .. . 3980 1585 995 665 495 320 200 125 100
\ O1/ 0il) 0,05 0,08 0,14 020 025 0,30 040 0,550 0,60
(semihard, hard)
Rotguss, Bronze (weich) N HSS 118° Emulsion 20 - 40 4745 1900 1195 795 595 380 240 150 120
Red brass, bronze (soft) (O1/ 0il) 0,05 0,08 0,14 020 025 0,30 0,40 050 0,60
Neusilber N HSs  1qge  Emulsion .. . 6000 2400 1500 995 750 480 300 190 150
Nickel silver ©1/ 0il) 0,05 0,08 0,14 020 025 0,30 0,40 0,550 0,60
Trocken
Magnesium-Leg., Elektron H HSS 118° kein Wasser60_10012740 5100 3200 2100 1600 1020 640 400 320
Magnesium alloy, electron Dry without 0,08 0,18 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50 0,60 0,70
water
Trocken
Kunststoffe hart (Duroplaste) HK  HSS 80° Pr.-Luft 10-20 2380 950 595 400 300 190 120 75 60
Plastics hard (thermoset) Dry com- 0,05 0,14 0,18 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60
pressed air
. . Trocken
Sonichtpressstoffe, Papiet,  w oo 180°  Pr-luft ., 3185 1265 795 530 400 255 160 100 80
o . H 80°  Dry com- 0,05 0,14 0,18 020 0,25 0,30 040 0,550 0,60
Laminate, paper, fabric, wood pressed air
Kunststoffe weich Wasser
(Thormoplaste W Hss  1sge | PrLuft oo .0 4745 1900 1195 795 505 380 240 150 120
mop . Water com- 0,05 0,14 0,18 020 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60
Plastics soft (thermoplastics) pressed air
Plexiglas . Wasser - 3185 1265 795 530 400 255 160 100 80
Acrylic glass S | nES eL Water  °72% 005 014 018 020 025 030 040 050 0,60
Trocken
Graphit HK HSS 80° Pr-Luft 3 _§ Hand Hand Hand Hand Hand Hand Hand Hand Hand
Graphite Dry com-

pressed air

7
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Titan und Titanlegierungen N  HSS-E 130° Ol 3-6 715 285 180 120 90 60 35 20 16
Titanium & titanium alloys Qil 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14 0,18 0,23 0,27 0,32
Nickel N HSS 118° Emulsion 10-15 2100 860 540 360 270 170 110 68 50
Monel HSS-E 130° (Ol / Qil) 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14 0,18 0,23 0,27 0,32
Nimonic, Hastelloy _ o (o] _ 875 350 220 145 110 70 44 25 20
Inconel Al SRR oi 378 002 005 008 012 014 018 023 027 032
Harte Werkstoffe / Hard materials
. HSS-E o 2 . 1400 700 440 270
Hardox HiTuf HDX Co8 130 Ol/ Qil ~11 0035 006 009 014 - - - - -
HSS-E o N 1000 510 320 200
15 Hardox 400 / XAR 400 HDX Co8 130 Ol / Oil ~8 0025 005 008 013 - - - - -
. HSS-E ® A . 770 400 240 150
Hardox 450 / XAR 450 HDX Co8 130 Ol / Oil ~6 0015 004 007 012 - - - - -
HSS-E o A A 500 255 160 = 100
Hardox 500 / XAR 500 HDX Co8 130 Ol / Oil ~4 0005 003 006 0.1 - - - - -
Trocken
N ) o Pr.-Luft 715 285 180 120 90 60 35 20 16
1.4 Ferro-Titanit (Ferro-Tic) V  HSS-E 130 Dry com= 3-6 002 005 008 012 014 018 023 027 032
pressed air

447



SC

Hartevergleichstabelle
Hardness comparison table

Rockwell Vickers Brinell
HRA HV (> 98N) HB 30
255 = = = = 80 76
285 - - 48 83 90 86
320 = = 56 87 100 95
350 - - 62 91 110 105
385 = = 67 94 120 114
415 - - 71 96 130 124
450 = = 75 99 140 133
480 - - 79 101 150 143
510 = = 82 104 160 152
545 - - 85 106 170 162
575 - - 87 107 180 171
610 - - 90 109 190 181
640 = = 92 110 200 190
675 - - 94 111 210 199
705 - - 95 112 220 209
740 - - 97 113 230 219
770 20 61 98 114 240 228
800 22 62 100 115 250 238
835 24 62 101 - 260 247
865 26 63 102 - 270 257
900 27 64 104 = 280 266
930 29 65 105 - 290 276
965 30 65 - - 300 285
1030 32 66 - - 320 304
1095 34 68 = = 340 323
1155 37 69 - - 360 342
1220 39 70 - - 380 361
1290 41 71 - - 400 380
1350 43 72 = = 420 399
2 1420 45 73 - - 440 418
i 3 1485 46 74 - - 460 437
2 g 1555 48 75 - - 480 456
0= 1595 48 75 - - 490 466
= E 1665 50 76 - - 510 485
q S 1740 51 76 = = 530 504
2 o 1810 52 77 - - 550 523
E 0 1880 54 78 s s 570 542
L L 1955 55 78 - - 590 561
2 r4 2030 56 79 = = 610 580
= 2105 57 80 - - 630 599
W g 2180 58 80 - - 650 618
(IJ g - 59 81 - - 670 636
2z = 60 81 = = 690 =
> T - 61 82 - - 720 -
T 0 - 63 83 = = 760 -
0 E - 64 84 - - 800 -
1] - 65 84 - - 840 -
- - 66 85 - - 880 -
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Umrechnungstabelle / Zoll Steigungen in mm
Conversion table / Threads per inch in mm

100 0,254000 0,907143 1,953846 3.1/2 7,257143
96 0,264583 27 0,940741 12 2,116667 3.1/4 7,815385
80 0,317500 26 0,976923 11,5 2,208696 3 8,466667
72 0,352778 25 1,016000 11 2,309091 2.7/8 8,834783
64 0,396875 24 1,058333 10 2,540000 2.3/4 9,236364
60 0,423333 22 1,154545 9 2,822222 2.5/8 9,676190
56 0,453571 20 1,270000 8 3,175000 2.1/2 10,160000
48 0,529167 19 1,336842 7 3,628571 2.1/4 11,288889
44 0,577273 19 1,336842 6 4,233333 2 12,700000
40 0,635000 18 1,411111 5 5,080000
36 0,705556 16 1,587500 4.1/2 5,644444
32 0,793750 14 1,814286 4 6,350000

G/BSP

1/32 0,794 2.5/16 58,738 4.5/8 117,475 G1/8 9,728
1/16 1,588 2.3/8 60,325 4.11/16 119,063 G1/4 13,157
1/8 3,175 2.7/16 61,913 4.3/4 120,650 G 3/8 16,662
3/16 4,763 21/2 63,500 4.13/16 122,238 G1/2 20,955
1/4 6,350 2.9/16 65,088 4.7/8 123,825 G5/8 22,911
5/16 7,938 2.5/8 66,675 4.15/16 125,413 G 3/4 26,441
3/8 9,525 2.11/16 68,263 5 127,000 G7/8 30,201
7/16 11,113 2.3/4 68,850 5.1/16 128,588 G1 33,249
1/2 12,700 2.13/16 71,438 5.1/8 130,175 G1.1/8 37,897
9/16 14,288 2.7/8 73,025 5.3/16 131,763 G1.1/4 41,910 -
5/8 15,875 2.15/16 74,613 5.1/4 133,350 G1.3/8 44,323 i g
11/16 17,463 3 76,200 5.5/16 134,038 G1.1/2 47,803 my
3/4 19,050 3.1/16 77,788 5.3/8 136,525 G 1.3/4 53,746 0 2
13/16 20,638 3.1/8 79,375 5.7/16 138,113 G2 59,614 I=
7/8 22,295 3.3/16 80,963 5.1/2 139,700 G2.1/4 65,710 z g
15/16 23,813 3.1/4 82,550 5.9/16 141,288 G2.1/2 75,184 0x
1 25,400 3.5/16 84,138 5.5/8 142,875 G 2.3/4 81,534 IE ]
1.1/16 26,088 3.3/8 85,725 5.11/16 144,463 G3 87,884 D=
1.1/8 28,575 3.7/16 87,313 5.3/4 146,050 G 3.1/4 93,980 2 121
1.3/16 30,163 3.1/2 88,900 5.13/16 147,638 G3.1/2 100,330 19
1.1/4 31,750 3.9/16 90,488 5.7/8 149,225 G 3.3/4 106,680 % T
1.5/16 33,338 3.5/8 92,075 5.15/16 150,813 G4 113,030 2 2
1.3/8 34,925 3.11/16 93,663 > >
1.7/16 36,513 3.3/4 95,250 94
1.1/2 38,100 3.13/16 96,838 0 0
1.9/16 39,688 3.7/8 98,425 mn 2 4
1.5/8 41,275 3.15/16 100,130 m
1.11/16 42,863 4 101,600 0 1,520 2
1.3/4 44,450 41/16 103,188 1 1,850
1.13/16 46,038 4.1/8 104,775 2 2,180
1.7/8 47,625 4.3/16 106,363 3 2,520
1.15/16 49,213 4.1/4 107,950 4 2,850
2 50,800 4.5/16 109,538 5 3,180
2.1/16 52,388 4.3/8 111,125 6 3,510
2.1/8 53,975 4.7/16 112,713 8 4,170
2.3/16 55,563 4.1/2 114,300 10 4,830
2.1/4 57,150 4.9/16 115,888 12 5,490
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Ubersicht Unified-Gewinde (UNC, UNF, UNEF, UN) ANSI B 1.1
Overview Unified threads (UNC, UNF, UNEF, UN) ANSI B 1.1

Gewindesteigung, Anzahl der Gewindegange pro Zoll (Inch)
Pitch, threads per inch (TPI)

Abmessung Nenn-Q / Nomlnal (%] Serien mit konstanter Steigung / Constant pitch series

Gewinde- / Thread

Nr. 0 0 0600 1 ,524
Nr. 1 0,0730 1,854 64 72 - - - - - - - - -
Nr. 2 0,0860 2,184 56 64 = = = = = = = = =
Nr. 3 0,0990 2,515 48 56 - - - - - - - - -
Nr. 4 0,1120 2,845 40 48 = = = = = = = = =
Nr. 5 0,1250 3,175 40 44 - - - - - - - - -
Nr. 6 0,1380 3,505 32 40 = = = = = = = = UNC
Nr. 8 0,1640 4,166 32 36 - - - - - - - - UNC
Nr. 10 0,1900 4,828 24 32 = = = = = = = = UNF
Nr. 12 0,2160 5,486 24 28 32 - - - - - - UNF  UNEF
1/4 0,2500 6,350 20 28 32 = = = = = UNC UNF UNEF
5/16 0,3125 7,938 18 24 32 - - - - - 20 28 UNEF
3/8 0,7500 9,525 16 24 32 = = = = UNC 20 28 UNEF
7/16 0,4350 11,112 14 20 28 - - - - 16 UNF = UNEF 32
1/2 0,5000 12,700 13 20 28 = = = = 16 UNF  UNEF 32
9/16 0,5625 14,288 12 18 24 - - - UNC 16 20 28 32
5/8 0,6250 15,875 11 18 24 = = = 12 16 20 28 32
11/16 0,6875 17,463 - 24 - - - 12 16 20 28 32
3/4 0,7500 19,050 10 16 20 = = = 12 UNF  UNEF 28 32
13/16 0,8125 20,638 - 20 - - - 12 16 UNEF 28 32
7/8 0,8750 22,225 9 14 20 = = = 12 16 UNEF 28 32
15/16 0,9375 23,813 - 20 - - - 12 16 UNEF 28 32
1 1,0000 25,400 8 12 20 = = UNC  UNF 16 UNEF 28 32
1.1/16 1,0625 26,988 - 18 - - 8 12 16 20 28 -
1.1/8 1,1250 28,575 7 12 18 - - 8 UNF 16 20 28 =
1.3/16 1,1870 30,162 - 18 - - 8 12 16 20 28 -
1.1/4 1,2500 31,750 7 12 18 = = 8 UNF 16 20 28 =
2 1.5/16 1,3125 33,338 - 18 - - 8 12 16 20 28 -
g p 4 1.3/8 1,3750 34,925 6 12 18 = UNC 8 UNF 16 20 28 =
0 g 1.7/16 1,4375 36,512 - 18 - 6 8 12 16 20 28 -
I: = 1.1/2 1,5000 38,100 6 12 18 = UNC 8 UNF 16 20 28 =
q q 1.9/16 1,5620 39,688 - - 18 - 6 8 12 16 20 - -
E E 1.5/8 1,6250 41,275 = = 18 = 6 8 12 16 20 = =
o 18 1.11/16 1,6875 42,862 - - 18 - 6 8 12 16 20 - -
(0] E 1.3/4 1,7500 44,450 5 = = = 6 8 12 16 20 = =
L 2 1.13/16 1,8125 46,038 - - - - 6 8 12 16 20 - -
Z - 1.7/8 1,8750 47,625 = = = = 6 8 12 16 20 = =
W &l 1.15/16 1,9375 49,212 - - - - 6 8 12 16 20 - -
I 0 2 2,0000 50,800 4.1/2 = = = 6 8 12 16 20 = =
0= 2.1/8 2,1250 53,975 - - - - 6 8 12 16 20 - -
g 2 2.1/4 2,2500 57,150 4.1/2 - - - 6 8 12 16 20 = =
2 5 2.3/8 2,3750 60,325 - - - - 6 8 12 16 20 - -
I L 2.1/2 2,5000 63,500 4 = = UNC 6 8 12 16 20 = =
0] - 2.5/8 2,6250 66,675 - - - 4 6 8 12 16 20 - -
|.||_l 2.3/4 2,7500 69,850 4 = = UNC 6 8 12 16 20 = =
2.7/8 2,8750 73,025 - - - 4 6 8 12 16 20 - -
3 3,0000 76,200 4 = = UNC 6 8 12 16 20 = =
3.1/8 3,1250 79,375 - - - 4 6 8 12 16 - - -
3.1/4 3,2500 82,550 4 = = UNC 6 8 12 16 = = =
3.3/8 3,3750 85,725 - - - 4 6 8 12 16 - - -
3.1/2 3,5000 88,900 4 = = UNC 6 8 12 16 = = =
3.5/8 3,6250 92,075 - - - 4 6 8 12 16 - - -
3.3/4 3,7500 95,250 4 = = UNC 6 8 12 16 = = =
3.7/8 3,8750 98,425 - - - 4 6 8 12 16 - - -
4 4,0000 101,600 4 = = UNC 6 8 12 16 = = =
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Ubersicht Britische Standard-Gewinde BSW, BSF, BSB-Brass, BSC, WHIT
Overview British standard-threads BSW, BSF, BSB-brass, BSC, WHIT

Flankenwinkel 55° / Flank angle 55°
Zuordnung von NennmaB (AuBendurchmesser) und Steigung / Allocation of nominal size (outer diameter) and pitch

. _ Gewindesteigung, Anzahl der Gewindegénge pro Zoll (Inch)
S E T Pitch, threads per inch (TPI)
Nenn-ﬂ / Nomlnal [%] Serien mit konstanter Stelgung / Constant pitch series
Abmessung
Size B:Qgs 12-WHIT | 16-WHIT | 20-WHIT | 32-WHIT

1/16 o 06250 1 5875
3/32 0,09375 2,3810 48 - - - - - - -
1/8 0,12500 3,1750 40 - - - - - - -
5/32 0,15625 3,9690 32 - - - - - - -
3/16 0,18750 4,7630 24 32 - - - - - -
7/32 0,21875 5,5560 24 28 - - - - - -
1/4 0,25000 6,3500 20 26 26 - - - - 32
9/32 0,28125 7,1440 20 26 - - - - - 32
5/16 0,31250 7,9380 18 22 26 26 - - - 32
3/8 0,37500 9,5250 16 20 26 26 - - - 32
7/16 0,43750 11,1120 14 18 26 26 - - - -
1/2 0,50000 12,7000 12 16 (18) 26 - - 20 .
9/16 0,56250 14,2880 12 16 20 26 - - 20 -
5/8 0,62500 15,8750 11 14 (18) 26 - - 20 -
11/16 0,68750 17,4630 11 14 26 26 - 16 20 -
3/4 0,75000 19,0500 10 12 (16) 26 - 16 20 -
13/16 0,81250 20,6380 10 12 - 26 - 16 20 -
7/8 0,87500 22,2250 9 11 - 26 - 16 20 -
15/16 0,93750 23,8130 9 11 - - 12 - 20 -
1 1,00000 25,4000 8 10 24 (16) 26 12 16 20 -
1.1/16 1,06250 26,9880 - - - 12 - 20 -
1.1/8 1,12500 28,5750 7 9 - 26 12 16 20 -
1.3/16 1,18750 30,1620 - - - - 12 - 20 -
1.1/4 1,25000 31,7500 7 9 - 26 12 16 20 - -
1.5/16 1,31250 33,3380 - - - - 12 - 20 - . g
1.3/8 1,37500 34,9250 6 8 - 26 12 16 20 - my
1.7/16 1,43750 36,5120 - - - - 12 - 20 - 0 2
1.1/2 1,50000 38,1000 6 8 14 26 12 16 20 - % o
1.9/16 1,56200 39,6880 - - - - - - - - 0
1.5/8 1,62500 41,2750 5 8 - 26 12 16 20 - Oy
1.11/16 1,68700 42,8620 - - - - - - - - IE m
1.3/4 1,75000 44,4500 5 7 - 26 12 16 20 - =
1.13/16 1,81250 46,0380 = = = = = - = - 2 .|Z.|
1.7/8 1,87500 47,6250 4.1/2 - - 26 12 16 20 - o
1.15/16 1,93750 49,2120 - - - - - - - - % b |
2 2,93750 50,8000 4.1/2 7 14 26 12 16 20 - 2 2
2.1/8 2,12500 53,9750 - - - - - - - - > >
2.1/4 2,25000 57,1500 4 6 - - - - - - 93
2.3/8 2,37500 60,3250 - - - - - - - - 0 0
2.1/2 2,50000 63,5000 4 6 - - - - - - 7 ﬁ
2.5/8 2,62500 66,6750 - - - - - - - - 2
2.3/4 2,75000 69,8500 3.1/2 6 - - - - - -
2.7/8 2,87500 73,0250 - - - - - - - -
3 3,00000 76,2000 3.1/2 6 - - - - - -
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Anwendungsubersicht Gewindereparatur
Table of application thread repair

Liange des Gewindeeinsatzes
Min. Bohrtiefe Kernloch Gewindetiefe (inkl. Anschnitt) (eingebauter Zustand)
Min. drilling depth core hole Tapping length (incl. chamfer) Length of thread insert
(installed condition)

M2x0,4 2,10 380 480 580 68 780 340 440 540 640 7,40 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00
M25x045 2,60 452 577 7,02 827 952 407 532 657 782 907 250 375 500 625 7,50
M3 x0,5 3,20 525 6,75 825 09,75 1125 475 6,25 7,75 925 10,75 3,00 4,50 6,00 7,550 9,00
M 3,5x 0,6 3,70 620 79 970 11,45 13,20 560 7,35 9,10 10,85 12,60 3,50 525 7,00 8,75 10,50
M4 x0,7 4,20 715 9,15 11,15 13,15 15,15 6,45 8,45 10,45 12,45 14,45 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00
M5x0,8 5,20 8,60 11,10 13,60 16,10 1860 7,80 10,30 12,80 1530 17,80 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00
M6x1 6,30 10,50 13,50 16,50 19,50 22,50 9,50 12,50 15,50 18,50 21,50 6,00 9,00 12,00 15,00 18,00
M7x1 7,30 11,50 15,00 18,50 22,00 25,50 10,50 14,00 17,50 21,00 24,50 7,00 10,50 14,00 17,50 21,00
M8x1 8,30 12,50 16,50 20,50 24,50 28,50 11,50 15,50 19,50 23,50 27,50 8,00 12,00 16,00 20,00 24,00

M 8 x 1,25 8,30 13,62 17,62 21,62 2562 29,62 12,37 16,37 20,37 24,37 28,37 8,00 12,00 16,00 20,00 24,00
M9 x 1,25 9,30 14,62 19,12 23,62 28,13 32,62 13,37 17,87 22,37 26,87 31,37 9,00 13,50 18,00 22,50 27,00
M10x 1 10,30 = 14,50 19,50 24,50 29,50 34,50 13,50 18,50 23,50 28,50 33,50 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00
M10x1,25 10,30 15,62 20,62 25,62 30,62 35,62 14,37 19,37 24,37 29,37 34,37 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00
M10x 1,5 10,40 16,75 21,75 26,75 31,75 36,75 15,25 20,25 25,25 30,25 3525 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00
M11x1,5 11,40 17,75 23,25 28,75 34,25 39,756 16,25 21,75 27,25 32,75 3825 11,00 16,50 22,00 27,50 33,00
M12x1,25 12,30 17,62 23,62 29,62 3562 41,62 16,37 22,37 27,37 34,37 40,37 12,00 18,00 24,00 30,00 36,00
M12x 1,5 12,40 18,75 24,75 30,75 36,75 42,75 17,25 23,25 29,25 3525 41,25 12,00 18,00 24,00 30,00 36,00
M12x1,75 12,40 19,87 25,87 31,87 37,87 43,87 18,12 24,12 30,12 36,12 42,12 12,00 18,00 24,00 30,00 36,00
M14x1,25 14,40 19,62 26,62 33,62 40,62 47,62 18,37 2537 32,37 39,37 46,37 14,00 21,00 28,00 35,00 42,00
M14x1,5 14,40 20,75 27,75 34,75 41,75 48,75 19,25 26,25 33,25 40,25 47,25 14,00 21,00 28,00 35,00 42,00
M 14 x 2 14,50 23,00 30,00 37,00 44,00 51,00 21,00 28,00 35,00 42,00 49,00 14,00 21,00 28,00 35,00 42,00
M16x1,5 16,40 22,75 30,75 38,75 46,75 54,75 21,25 29,25 37,25 45,25 53,25 16,00 24,00 32,00 40,00 48,00
M 16 x 2 16,50 25,00 33,00 41,00 49,00 57,00 23,00 31,00 39,00 47,00 55,00 16,00 24,00 32,00 40,00 48,00
M18x2 18,50 @ 27,00 36,00 45,00 54,00 63,00 25,00 34,00 43,00 52,00 61,00 18,00 27,00 36,00 45,00 54,00
M 18 x 2,5 18,60 29,25 38,25 47,25 56,25 65,25 26,75 35,75 44,75 53,75 62,75 18,00 27,00 36,00 45,00 54,00
M20x1,5 2050 26,75 36,75 46,75 56,75 66,75 25,25 3525 4525 5525 65,25 20,00 30,00 40,00 50,00 60,00
M 20 x 2 20,50 29,00 39,00 49,00 59,00 69,00 27,00 37,00 47,00 57,00 67,00 20,00 30,00 40,00 50,00 60,00
M20x25 2060 3125 4125 51,25 61,25 71,25 28,75 38,75 48,75 58,75 68,75 20,00 30,00 40,00 50,00 60,00
M22x1,5 2250 28,75 39,75 50,75 61,75 72,75 27,25 38,25 49,25 60,25 71,25 22,00 33,00 44,00 55,00 66,00
M22x 2 22,50 31,00 42,00 53,00 64,00 75,00 29,00 40,00 51,00 62,00 73,00 22,00 33,00 44,00 55,00 66,00
M22x25 22,60 3325 44,25 5525 66,25 77,25 30,75 41,75 52,75 63,75 74,75 22,00 33,00 44,00 55,00 66,00
M 24 x 2 24,50 @ 33,00 45,00 57,00 69,00 81,00 31,00 43,00 55,00 67,00 79,00 24,00 36,00 48,00 60,00 72,00
M 24 x 3 24,75 37,50 49,50 61,50 73,50 85,50 34,50 46,50 58,50 70,50 82,50 24,00 36,00 48,00 60,00 72,00
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Ermittlung der Mindestwandstarke flr Gewindeeinsdtze nach DIN 8140
Minimum wall thickness for wire thread inserts according DIN 8140

d = Nenndurchmesser / Nominal diameter of the holding thread —» R
D = AuBendurchmesser des Aufnahmegewindes /
Outside diameter of the receiving thread

R = Restwandstérke / Remaining wall thickness

R (min) = 0,375 x D ?

G (min)=1,75xD D G
Die Mindestwandstarken werden ausschlielich mit den jeweiligen KenngréBen &
ermittelt. Die angegebenen Richtformeln beziehen sich auf Guss-, Aluminium-

bzw. Knetlegierungen und einer Ladnge des BOHRCRAFT Gewindeeinsatzes

von 1,5 x D. L

The minimum wall thicknesses are determined exclusively using the respec- d —»

tive parameters. The given operation data refer to cast, aluminum or wrought
alloys and a length of the BOHRCRAFT wire thread insert of 1.5 x D.

Schraubenfestigkeitsklassen / Screw property class

Zugfestigkeit des Aufnahmematerials
e Strength o parent e “nnn“nn Ta‘n

< 100 N/mm?2 1,6xD 1,5xD 2,0xD 25xD 3,0xD -

100 - 150 N/mm?2 1,5xD 1,5xD 20xD 20xD 2,5xD 25xD 25xD 3,0xD
150 - 200 N/mm?2 1,0xD 1,5xD 1,5xD 1,6xD 2,0xD 2,0xD 25xD 2,5xD
200 - 250 N/mm? 1,0xD 1,0xD 1,5xD 1,6xD 1,5xD 2,0xD 25xD 2,5xD
250 - 300 N/mm?2 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,5xD 1,5xD 2,0xD 2,0xD
300 - 350 N/mm? 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,0xD
350 - 400 N/mm?2 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,5xD 1,56xD 1,5xD
> 400 N/mm?2 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,0xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD

Die Werte gelten bei Innentemperatur fur Werkstoffe (z. B. Aluminium) mit einem Verhéltnis von (Scherspannung) /
(Zugspannung) = 0,6 - 0,7.
Die Berechnung basiert darauf, dass bei der Schraubverbindung die Schraube das schwachere Glied darstellen soll.

Gewindelange: 1,5 x D = 1,5 mal Nenndurchmesser

The values apply at internal temperature for materials (e.g. aluminum) with a ratio of (shear stress) / (tensile stress) = 0.6 - 0.7.
The guideline values must be assessed so that the screw is always the weakest part of the connection.

Thread lenght: 1,5 x D = 1,5 times nominal diameter

NOILVINHOSENI TVYOINHOD3L
N3INOILVINGHO=ENI SHOSINHO3L
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Anwendungsempfehlung fur Stufenbohrer
Application recommendation for step drills

CuZn-Legierung

BN S Gusseisen CuZN-alloys ALU-Legierung | Thermoplaste ST EEE
unlegiert legiert Cast iron zah ALU-alloys |[Thermoplastics Therm_oset
unalloyed alloyed brittle [EESHES

e e N N T

U/min ¢ RPM

4,0-12,0 800 - 2400 500 - 1600 300-800 1600 -4800 900 - 2800 800 - 2400 500 - 1600 400 - 1200
4,0-20,0 500 - 2400 300 - 1600 200-800 1000 -4800 600 - 2800 500 - 2400 300 - 1600 200 - 1200
4,0-30,0 300 -2400 200 - 1600 100 -800 600 -4800 400 -2800 300 - 2400 200 - 1600 200 - 1200
4,0-39,0 300-1600 200 - 1100 100 -500 500 -3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800
6,0 -26,75 400 - 1600 200 - 1100 100 -500 700 -3200 400 - 1900 400 - 1600 200 - 1100 200 - 800
4,0-32,0 300-2400 200 - 1600 100 -800 600 -4800 300 -2800 300 - 2400 200 - 1600 100 - 1200
6,0-32,0 300-1600 200 - 1100 100-500 600-3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800
5,0-28,0 300-1900 200 - 1300 100-600 700 -3800 400 -2200 300 - 1900 200 - 1300 200 - 1000
6,0-37,0 300-1600 200 - 1100 100-500 500-3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800
6,0-250 400-1600 300 - 1100 100-500 800-3200 400 - 1900 400 - 1600 300-1100 200 - 800
5,3-30,5 300- 1800 200 - 1200 100 -600 600 -3600 400-2100 300 - 1800 200 - 1200 200 - 900
T’f 6,5-32,5 300- 1500 200 - 1000 100 -500 600-2900 300-700 300 - 1500 200 - 1000 100 - 700
> 53-38,5 200-1800 200 - 1200 100-600 500-3600 300-2100 200 - 1800 200 - 1200 100 - 900
6,5-40,5 200 - 1500 200 - 1000 100-500 500-2900 300-1700 200 - 1500 200 - 1000 100 - 700
6,5-32,5 300-1500 200 - 1000 100-500 600-2900 300-1700 300 - 1500 200 - 1000 100 - 700
12,0-20,0 500 - 800 300 - 500 200-300 600-1600 600 -900 500 - 800 300 - 500 200 - 400
20,0 - 30,0 300 - 500 200 - 300 100-200 600-1000 400 -600 300 - 500 200 - 300 200 - 200

Anwendungsempfehlung fur Blechschalbohrer

Application recommendation for sheet metal drills

2
% p4 CuZn-Legierung

0 R S Gusseisen CuZN-alloys ALU-Legierung | Thermoplaste Pz 2
0 Th

-— . . g N . ermoset
= |- unlegiert legiert Cast iron zdh ALU-alloys [Thermoplastics .
I& q unalloyed alloyed brittle FEEHES
E E <700 N/mm (< 1.000 N/mm | < 250 N/mm <11 % Si
E g U/min ¢ RPM
L L 3,0-14,0 3185-682 2123 - 455 1592 - 341 6369 - 1365 3715 - 796 3185 - 682 2123 - 455 1592 - 341
2 Z 4,0-20,0 1911-478 1274 - 318 955-239 3822 - 955 2229 - 557 1911 - 478 1274 - 318 955 - 239
w -l 16,0 - 30,5 597 - 313 398 - 209 299 - 157 1194 - 627 697 - 365 597 - 313 398 - 209 299 - 157
I g 24,0 - 40,0 398 - 239 265 -159 199-119  796- 478 464 -279 398 - 239 265 - 159 199 - 119
0 E 36,0 - 50,0 265 - 191 177 - 127 133- 96 531- 382 310-223 265 - 191 177 - 127 133 - 96
QI 40,0-61,0 239 - 157 159 -104 119- 78 478- 313 279-183 239 - 157 159 -104 119- 78
% (8] 5,0-254 1911 -376 1274 - 251 955-188 3822 - 752 2229 - 439 1911 - 376 1274 - 251 955 - 188
0 E 50-31,0 1911-308 1274 - 205 955 -154 3822 - 616 2229 - 360 1911 - 308 1274 - 205 955 - 154
I.ll_l 50-22,5 1911-425 1274 - 283 955 -212 3822 - 849 2229 - 495 1911 - 425 1274 - 283 955 - 212
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Anwendungsempfehlung flur Kegelsenker
Application recommendation for countersinks

CuZn-Legierung

SENEEI S Gusseisen CuZN-alloys ALU-Legierung| Thermoplaste TR SR
unlegiert legiert Cast iron zah ALU-alloys Thermoplastics Therm_oset
unalloyed alloyed brittle DEEHES
U/min ¢« RPM
4,3 1296 741 667 2963 1481 1481 1111 741
5,0 1115 637 574 2548 1274 1274 955 637
5,3 1052 601 541 2404 1202 1202 901 601
5,8 961 549 494 2196 1098 1098 824 549
6,0 929 531 478 2123 1062 1062 796 531
6,3 885 506 455 2022 1011 1011 758 506
7,0 796 455 410 1820 910 910 682 455
7,3 764 436 393 1745 873 873 654 436
8,0 697 398 358 1592 796 796 597 398
8,3 672 384 346 1535 767 767 576 384
9,4 593 339 305 1355 678 678 508 339
10,0 558 318 287 1274 637 637 478 318
10,4 536 306 276 1225 612 612 459 306
11,5 485 277 250 1108 554 554 415 277
12,0 465 265 239 1062 531 531 398 265
12,4 450 257 231 1027 514 514 385 257
12,5 446 255 230 1019 510 510 382 255
13,4 416 238 214 951 475 475 356 238
15,0 372 212 191 849 425 425 318 212
16,0 349 199 179 796 398 398 299 199
16,5 338 193 174 772 386 386 290 193
19,0 293 168 151 670 335 335 251 168
20,0 279 159 143 637 318 318 239 159
20,5 272 155 140 621 311 311 233 155 a
23,0 243 138 125 554 277 277 208 138 |'-||'| 0
25,0 223 127 115 510 255 255 191 127 0 I
26,0 215 122 110 490 245 245 184 122 I Z
28,0 199 114 103 455 227 227 171 114 Z g
30,0 186 106 96 425 212 212 159 106 0 I
31,0 180 103 93 411 205 205 154 103 |E m
31,5 177 101 91 404 202 202 152 101 E E
34,0 164 94 85 375 187 187 141 94 T T
37,0 151 86 78 344 172 172 129 86 0 %
40,0 139 80 72 318 159 159 119 80 E g
50,0 112 64 58 255 127 127 96 64 > >
63,0 89 51 46 202 101 101 76 51 94
80,0 70 40 36 159 80 80 60 40 a 0
25
2
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Anwendungsempfehlung fir Hartmetall Frésstifte
Application recommendation for carbide rotary burrs

Werkstoffgruppen Zahnung | Schnittgeschwindigkeit
Materials group Toothing Cutting speeds

Baustéhle, Kohlenstoffstéhle,
Werkzeugstahle, unlegierte Stahle,
Einsatzstéhle, Stahlguss

Ungehartete, nicht vergitete
Stéhle bis 1200 N/mm?

(< 38 HRC) . Z3-X 450 — 600 m/min
Construction steels, carbon steels,
Steels up to 1,200 N/mm?2
tool steels, non-alloyed steels, case-
(< 38 HRC)
Stahl, Stahlguss hardened steels, cast steel, alloyed steels
Steel, cast steel  Gehartete, vergiitete Stahle
Uber 1200 N/mm? Werkzeugstéahle, Vergutungsstahle, 73-X
(> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss 74 250 — 350 m/min
Hardened, heattreated Tool steels, tempering steels, alloyed steels, 75
steels over 1,200 N/mm? cast steel
(> 38 HRC)
Rost- und . s . Z3-X
Ede_lstahl (INOX) séurebesténdige Stahle Austen!t!sche und _f(_emhsphe Edelstéhle 74 250 — 350 m/min
Stainless steel ) : Austenitic and ferritic stainless steels
Rust and acid-resistant steels Z5
Weiche NE-Metalle, Alu-Legierungen, Messing,
Buntmetalle Kupfer, Zink Z-ALU 600 — 900 m/min
TD Soft non-ferrous metals Aluminium alloys, Brass, copper, zinc
> Bronze, Titan/Titanlegierungen,
Harte NE-Metalle harte Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Z3-X 250 — 350 m/min
Hard non-ferrous metals Bronze, titanium/titanium alloys, hard alumini- Z4
um alloys (high Si content)
Hochwarmfeste Werkstaffe | Nickelbasis: und Kobaltbasislegie- Z3-X
. . rungen (Triebwerk- und Turbinenbau) .
High-temperatureresistant . Z4 300 - 450 m/min
materials Nickel-based and cobalt-based alloys 75

(engine and turbine construction)

Gusseisen mit Lamellengraphit,

mit Kugelgraphit/Sphéroguss, weier Temper-

guss, schwarzer Temperguss

Cast iron with flake graphite EN-GJL (GG), Z3-X 450 - 600 m/min
with nodular graphite/nodular cast iron

EN-GJS (GGG), white annealed cast iron EN-

Graues Gusseisen,
weiBes Gusseisen
Grey cast iron,
white cast iron

2

g 4 GJMW (GTW), black cast iron EN-GJMB (GTS)

o7

=

<3

gg Schnittgeschwindigkeiten fir Hartmetall Frasstifte

u_lzl- Cutting speeds for carbide rotary burrs

2<

w |

I g = ﬂ Schnittgeschwindigkeit / Cutting Speeds Vc = m/min

rassti

8 E Rotary burr

=T g mm

2 0 U/min / RPM

5 | 2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000 143.000

0 - 4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000

- 6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000
19 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000 14.000

Hinweis: Die oben angegebenen Drehzahlbereiche gelten fir die Ausfiihrung mit normaler Schaftlange. Die maximale
empfohlene Drehzahl fir Frasstifte mit langem Schaft entnehmen Sie der Spalte Vc = 250 m/min.

Note: The above indicated speeds are valid for the normal shank-length. You can find the maximum
recommended speed for burrs with long shank under column Vc = 250 m/min.
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Schnittgeschwindigkeiten flir HSS Frasstifte
Cutting speeds for HSS rotary burrs

Schnittgeschwindigkeit / Cutting speed Vc = m/min
Frasstift

@ mm
2 8.000 16.000 24.000 32.000 40.000 48.000
4 4.000 8.000 12.000 16.000 20.000 24.000
6 3.000 5.000 8.000 11.000 13.000 16.000
8 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000
10 2.000 3.000 5.000 6.000 8.000 10.000
12 1.000 3.000 4.000 5.000 7.000 8.000
16 1.000 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000

Lieferbare Beschichtungen
Available coatings

. . max. Einsatz- | Reibkoeffizient Kiithlung
. " Schichtdicke
Farbe Multilayer Harte . temperatur gegen Stahl empfohlen
. Coating L L .
Colour Multilayer Hardness . Application Friction Cooling
thickness .
temperature against Steel | recommended

Trocken-
bearbeitung
Dry cutting

TiN goldgelb ca. 2.300 HV 2-5pm ~ 700° 0,67 S
- violett S ca. 3.300 HV 2-5pum ~900° 0,37 S

TiCN blausilber S ca. 3.000 HV 2-5pum ~ 500° 0,38 S

-

dunkelviolett ca. 3.300 HV 2-5pum ~ 800° 0,50 S - g

mI

blaugrau ca.3200HV  2-5um ~1.100° 0,35 S 2 p4

20

blaubunt S ca.3.000HV  2-5pm ~ 700° 0,50 S 0 T

> m

r -—

blassgold S ca. 2.600HV 2-5pm ~ 800° 0,40 S 52

Z T

q0

GETCITEN  dunkelgrau S ca. 3.300 HV 3-5um ~ 800° 0,15 S g 1]

VAP schwarz - - - - L4 > El

S0

02

2 m

2
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Anwendungsempfehlung fir Bi-Metall Lochsagen HSS / HSS-E (Co8)
Application recommendation for Bi-Metal hole saws HSS / HSS-E (Co8)

Rostfreier Messing / Thermo- Duroplaste
Stahl Stahl Kupfer ALU plaste Thermoset
9 Milled steel | Stainless Brass / Thermo- .
Zoll / Inch steel Copper plastics plastics

U/min ¢ RPM

14 9/16" 580 300 400 790 900 455 341 910

16 5/8" 550 275 365 730 825 398 299 796

17 11/16" 500 250 330 665 750 375 281 749

19 3/4" 460 230 300 600 690 335 251 670

21 13/16" 425 210 280 560 630 303 227 607

22 7/8" 390 195 260 520 585 290 217 579

24 15/16" 370 185 245 495 555 265 199 531

25 1" 350 175 235 470 525 255 191 510

27 1.1/16" 325 160 215 435 480 236 177 472

29 11/8" 300 150 200 400 450 220 165 439

30 1.3/16" 285 145 190 380 425 212 159 425

32 1.1/4" 275 140 180 360 410 199 149 398

33 1.5/16" 268 135 175 345 390 193 145 386

35 1.3/8" 250 125 165 330 375 182 136 364

37 1.7/16" 240 120 160 315 360 172 129 344

38 1.1/2" 240 120 160 315 360 168 126 335

40 1.9/16" 220 110 145 290 330 159 119 318

41 1.5/8" 210 105 140 280 315 155 117 311

43 1.11/16" 205 100 135 270 305 148 111 296

44 1.3/4" 195 95 130 250 295 145 109 290

46 1.13/16" 190 95 125 250 285 138 104 277

48 1.7/8" 180 90 120 240 270 133 100 265

51 2" 170 85 115 230 255 125 94 250

52 2.1/16" 165 80 110 220 245 122 92 245

54 2.1/8" 160 80 105 210 240 118 88 236

57 2.1/4" 150 75 100 200 225 112 84 223

59 2.5/16" 145 75 100 195 225 108 81 216

P4 60 2.3/8" 140 70 95 190 220 106 80 212
w 2 64 2.1/2" 135 65 90 180 205 100 75 199
r4 0 65 2.9/16" 130 65 85 175 200 98 73 196
g |: 67 2.5/8" 130 65 85 170 195 95 71 190
E < 68 2.11/16" 130 65 85 170 195 94 70 187
E E 70 2.3/4" 125 60 80 160 185 91 68 182
o (1 73 2.7/8" 120 60 80 160 180 87 65 175
0 0 76 3" 115 55) 75 150 170 84 63 168
TH I'ZI' 79 3.1/8" 110 55 70 140 165 81 60 161
2 83 3.1/4" 105 50 70 140 155 77 58 153
w | 86 3.3/8" 100 50 65 130 150 74 56 148
T < 89 3.1/2" 95 45 65 130 145 72 54 143
0 Q 92 3.5/8" 95 45 60 120 140 69 52 138
0 2 95 3.3/4" 90 45 60 120 135 67 50 134
E I 98 3.7/8" 90 45 60 120 135 65 49 130
I H 102 4" 85 40 55 110 130 62 47 125
U = 105 4.1/8" 80 40 55 110 120 61 45 121
lll-l 108 4.1/4" 80 40 55 110 120 59 44 118
111 4.3/8" 80 40 50 100 120 57 43 115

114 4.1/2" 75 35 50 100 105 56 42 112

121 4.3/4" 70 35 45 90 95 53 39 105

127 5" 65 30 40 85 90 50 38 100

140 5.1/2" 65 30 35 80 85 45 34 91

152 6" 55 25 35 75 85 42 31 84

160 6.1/3" 55 25 35 75 85 40 30 80

168 6.5/8" 55 25 35 75 85 38 28 76

177 7" 50 20 30 70 80 36 27 72

210 8.1/4" 45 20 30 70 80 30 23 61
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Code Index
Code index

Code SEID Code = Code D Code D Code el Code ol
Page Page Page Page Page Page

0080 436 1659 287 1966 405 4148 194 4700 254 5500 138

0081 435 1660 287 1970 406 4149 204 4701 255 5505 139

0130 317, 437 1661 288 1971 407 - 408 4150 192 - 193 4800 256 5506 139

1100 34 -37 1670 161 1972 408 4151 192 4801 256 5510 140

1104 87 1671 162 1973 409 4152 196 - 197 4802 257 5511 140

1109 38 1672 163 1974 408 - 409 4153 196 5100 302 5515 141

1110 43 1673 164 1975 409 4154 201 5101 302 5516 141

1119 45 - 46 1674 165 1980 405 4155 201 5102 302 5520 142

1120 39 -42 1675 166 1990 405 4156 221 5103 302 5521 142

1121 45 - 46 1700 268 1991 405 4157 196 - 197 5104 302 5525 143

1121-red. 47 1700-120 273 2100 336 4158 196 5105 303 5526 143

1122 48 - 49 1700-60 272 2150 336 4159 208 5106 303 5530 144

1122-red. 50 1700-75 273 2250 338 4160 211 5107 303 5531 144

1123 48 - 49 1701 268 2251 338 4161 207 5108 303 55635 145

1124 51-52 1702 268 2252 338 4162 207 5109 303 5536 145

1127 60 1703-EL 270 2260 337 4163 198 5110 304 5540 146

1128 61 1703-L 270 2261 337 4164 198 5111 304 5541 146

1129 53 1704 272 2270 340 4165 219 5112 304 5545 147

1130 44 1705 271 2280 339 4166 219 5113 304 5546 147

1131 62 1706 275 2301 364 4167 199 5114 304 5550 148

1140 63 - 65 1707 275 2302 364 4168 199 5115 305 5555 149

1140-red. 66 1708 275 2590 352 - 353 4169 200 5116 305 5900 313, 316

1141 68 - 69 1710 269 2610 349 - 351 4170 200 5117 305 5901 316

1142 70-71 1714 267 2612 344 - 346 4171 210 5118 305 5902 297

1143 68 - 69 1715 266 2615 347 - 348 4172 209 5119 305 5903 316

1144 70-71 1716 275 2620 354 - 355 4173 202 5120 306 5905 313, 316

1147 74-75 1717 275 2650 356 4174 202 5121 306 6100 419

1148 74-75 1718 275 2660 357 4175 226 5124 306 6120 417

1149 72-73 1719 266 2700 341 4176 226 5125 307 6120-red. 417

1200 88 1720 274 2701 361, 363 4177 203 5126 307 6121 417

1201 54 - 55 1721 274 2702 360 4178 203 5127 307 6122 417

1202 56 - 57 1730 264 2703 362 4179 200 5128 307 6123 418

1203 67 1731 264 2710 341 4180 200 5129 307 6130 418

1204 58 1732 265 2720 364 4181 198 5130 308 6130-red. 419

1250 89 1733 265 2730 366 4182 198 5131 308 6131 418

1255 90 1740 282 2735 366 4183 198 5133 308 6132 419

1260 o1 1740-A 283 2740 367 4184 198 5134 308 6133 419

1265 92 1741 282 2745 367 4185 199 5135 309 6140 420

1266 92 1741-A 283 2750 368 4186 199 5136 309 6141 420

1300 94 1742 282 3100 372 4187 199 5140 309 6143 421

1301 95 1743 283 3101 372 4188 199 5141 309 6150 421

1310 95 1760 280 3110 373 4189 202 5145 310 6160 422

1340 78 1760-%4" 281 3120 378 4190 202 5146 310 6170 422 -
1350 79 1761 280 3130 379 4191 203 5150 311 6180 422

1353 80 1762 280 3200 380 - 381 4192 203 5151 311 6190 422 - m
1360 81 1763 278 3210 382 4193 206 5153 311 6200 423 m 0
1361 81 1764 278 3250 375 4196 234 5154 311 6210 423 I
1362 82 1765 279 3261 376 4197 234 5155 310 6220 423 0 Z
1400 83 1766 279 3410 383 4198 238 5156 310 6230 423 Is
1410 84 1767 278 3411 383 4199 238 5159 310 6300 425 Z ()]
1420 85 1801 102 3450 374 4200 182 5160 312 6310 425 — n
1440 86 1802 102 3650 377 4201 183 5161 312 6330 425 0 I
1450 96 - 97 1803 102 3700 374 4202 216 -217 5170 312 6350 426 >
1451 98 - 99 1805 102 4100 178 -179 4203 223 5205 294 6351 426 r m
1455 101 1806 103 4101 214 -215 4204 186 5210 294 6400 429 =
1458 331 1807 103 4102 222 4205 229 5215 295 6500 427 Z Z
1459 331 1810 102 4103 228 4206 232 5230 295 6500-65 427 T
1460 332 1811 102 4104 231 4207 236 5250 296 6501 428 L 0
1461 333 1812 102 4105 235 4208 224 5255 296 6502 428 0 b 1|
1462 333 1820 271 4109 181 4209 185 5300 122 -123 6505 428 i)
1463 332 1900 388 - 389 4110 180 4210 184 5301 122 -123 6614 432 g g
1465 328, 329 1901 390 - 391 4111 190 4240 205 5305 124 6615 432 >
1466 328 1910 387 4120 187 4241 205 5306 124 6616 432 > -
1467 329 1911 387 4121 189 4243 212 5310 125 6617 432 - =
1468 330 1913 387 4125 188 4245 213 5311 125 6620 433 a 0
1469 330 1915 412 4129 191 4247 227 5315 129 6624 433 Z
1470 100 1916 413 4130 240 4300 242 5316 129 6645 433 2 m
1500 110 1920 157 4131 218 4302 243 5320 130 6645-14" 429

1502 106 - 107 1925 157 4132 225 4400 242 5321 130 6710 430 Z
1504 108 - 109 1930 392 4133 230 4500 243 5325 126 6712 430

1508 76-77 1935 393 4134 233 4501 241 5326 126 6713 430

1600 93 1936 393 4135 237 4600 248 5330 127 6714 430

1625 276 1950 153 4136 239 4601 248, 250 5331 127 6715 431

1626 276 1951 154 4139 220 4602 248 5335 128 6716 431

1648 291 1952 155 4140 192 - 193 4603 248 5336 128 6720 431

1650 286 1955 156 4141 192 4604 248 5345 118 6900 424

1651 286 1956 156 4142 194 -195 4610 248 5350 119 9600 245

1652 289 1957 156 4143 194 4611 248, 251 5355 120 9651 241

1653 288 1960 400 - 401 4144 201 4612 248 5365 121 9690 320 - 324

1654 288 1961 401 - 402 4145 201 4613 248 5415 132 9700 244

1655 290 1964 403 4146 221 4614 248 5420 133 9990 440 - 441

1656 288 1965 403 - 404 4147 194 -195 4615 249, 253 5435 131
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ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN

GELTUNG DER BEDINGUNGEN

1. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich aufgrund dieser
Geschéftsbedingungen. Andere Bedingungen werden nicht Vertragsinhalt, und
zwar auch dann, wenn wir ihnen nicht ausdrticklich widersprechen.

Diese Bedingungen gelten ausschlieBlich bei Vertrdgen mit Unternehmern.

ANGEBOT UND VERTRAGSSCHLUSS

2. Alle Angebote sind fiir uns freibleibend, verpflichten uns nicht zur Auftragsan-
nahme und gelten vorbehaltlich der Méglichkeit der Warenbeschaffung. An Bestel-
lungen ist der Besteller zwei Wochen lang gebunden. Nach Ablauf dieser Frist kann
der Besteller die Bestellung widerrufen. Ein Vertrag kommt nur zustande, wenn
wir die Bestellung durch Auftragsbestétigung, eine andere ausdriickliche Bestati-
gung oder durch tatsachliche Ausfiihrung der Bestellung auf der Grundlage dieser
Bedingungen annehmen. Im Falle eines miindlichen Vertragsabschlusses ist der
Inhalt unseres Bestatigungsschreibens maBgeblich, wenn diesem Inhalt nicht un-
verziglich widersprochen worden ist.

3. Handelslibliche Abweichungen von den in Katalogen, Preislisten oder den zum
Angebotgehdrenden Unterlagen enthaltenen Angaben, Zeichnungen, Abbildungen
und Leistungsbeschreibungen sind im Rahmen des Zumutbaren zuléssig.

PREISSTELLUNG

4. Unsere Preise verstehen sich in EURO. Alle Preise sind Nettopreise. Hinzukom-
men die jeweils geltende gesetzliche Umsatzsteuer sowie Versand-, Verpackungs-,
Porto-, Fracht-, Frachtneben- und Versicherungskosten, Gebtihren und Zolle.
Soweit nicht anders vereinbart, liefern wir im Inland ab € 150,00 Nettowarenwert
frei Haus. Fiir Auftrage unter € 45,00 berechnen wir eine Pauschale von € 12,00
und fir Auftrage ab € 45,00 bis € 150,00 berechnen wir Versandkosten in Hohe
von € 6,50 pro Paket. Auslandssendungen ab € 750,- werden frei deutsche Grenze
geliefert. Der Mindestauftragswert bei Auslandsbestellungen betragt € 750,00.
Der Mindestauftragswert bei Bestellungen aus Landern auBerhalb der Europa-
ischen Union betragt € 1.500,- bzw. nach Vereinbarung. Eventuelle Kosten, die
durch Eréffnung eines Akkreditivs entstehen, gehen stets zu Lasten der Besteller.

5. Sollte eine Lieferzeit von mehr als drei Monaten vereinbart sein oder verzégert
sich die Auslieferung um mehr als drei Monate aus Griinden, die der Besteller zu
vertreten hat, dann sind wir zu Preisanpassungen berechtigt, soweit sich wahrend
dieser Zeit Kosten und Léhne erhéhen.

LIEFERUNG

6. Die Lieferfrist beginnt, sobald der Vertrag abgeschlossen ist, alle vom Besteller
zumachenden Angaben, insbesondere (iber Lieferadressen, besondere Versandart
und sonstige Besonderheiten vorliegen und alle nach dem Vertrag oder der Ver-
kehrssitte vom Besteller zu erfiillende Voraussetzungen erbracht sind. Die an-
gegebenen Lieferzeiten sind nur als anndhernd zu betrachten, es sei denn, ein
bestimmter Lieferzeitpunkt wurde ausdriicklich zugesagt. Wird die angegebene
Lieferzeit um mehr als zwei Wochen Uberschritten, so hat der Besteller das Recht,
eine angemessene Nachfrist zu setzen. Wurde ein bestimmter Lieferzeitpunkt
Uberschritten, kann der Besteller die angemessene Nachfrist sofort setzen.

7. Auch wenn eine kalendermaBig bestimmte Lieferzeit vereinbart ist, liegt noch
kein Fixhandelsgeschaft im Sinne von § 376 Abs. 1 HGB vor. Hierflir bedarf es einer
ausdricklichen Einigung der Vertragspartner dariiber, dass der Vertrag bei Nicht-
einhaltung der Lieferfrist ohne weiteres durch Rucktritt beendet und, sofern uns
ein Verschulden trifft, Schadenersatz wegen Nichterfiillung verlangt werden kann.

8. Liefer- und Leistungsverzégerungen aufgrund héherer Gewalt, die uns die Lie-
ferung wesentlich erschweren oder unméglich machen - hierzu gehéren beispiels-
weise Arbeitskdmpfe, Unruhen, Unwetter - sowie das Ausbleiben von Zulieferungen
unserer Lieferanten, haben wir auch bei verbindlich vereinbarten Lieferterminen
das Recht, diesen Termin um die Dauer der Behinderung zuztiglich einer ange-
messenen Anlaufzeit hinauszuschieben oder wegen des noch nicht erfiillten Teils
ganz oder teilweise vom Vertrag zurtickzutreten, ohne dass der Besteller hieraus
Schadensersatzanspriiche herleiten kann. Treten die vorgenannten Hindernisse
beim Besteller ein, so gelten die gleichen Rechtsfolgen auch fir seine Abnah-
meverpflichtung.

9. Die Vertragspartner sind verpflichtet, dem anderen Teil Anfang und Ende von
Hindernissen der vorbezeichneten Art unverziiglich mitzuteilen.

10. Teillieferungen und Teilleistungen sind, soweit handelstiblich, zuldssig und
werden gesondert in Rechnung gestellt. Sie sind ausnahmsweise dann unzuléssig,
wenn die teilweise Erflillung des Vertrages flr den Besteller kein Interesse hat.

11. Beeinflussen spatere Anderungen des Vertrages durch den Besteller die Liefer-
frist, so verlangert sich diese in angemessenem Umfang.

VERLANGERTER EIGENTUMSVORBEHALT MIT VERARBEITUNGSKLAUSEL
12. Die Ware bleibt unser Eigentum, bis unseren gegenwartigen und kinftigen
Anspriichen gegen den Besteller, sofern sie mit der gelieferten Ware in Zusam-
menhang stehen, erflllt sind.

13. Der Besteller ist berechtigt, die Vorbehaltsware weiter zu verduBern, soweit
dies dem ordentlichen Geschaftsgang entspricht. Er tritt uns jedoch bereits jetzt
alle Forderung aus dieser WeiterverduBerung ab. Hereingenommene Wechsel in-
dossiert der Besteller an uns und verwahrt diese Wechsel fiir uns.

Dies gilt unabhéngig davon, ob die Vorbehaltsware ohne oder nach Verarbeitung
weiterverduBert oder ob sie mit einem Grundsttick oder beweglichen Sachen ver-
bunden wird oder nicht. Wird die Vorbehaltsware nach Verbindung, Verarbeitung
oder mit anderen Waren zusammen weiterverduBert, so gilt die Forderung des
Bestellers gegen dessen Abnehmer, in Hohe des zwischen uns und dem Besteller
fur die Vorbehaltsware vereinbarten Preises, als abgetreten.

14. Der Besteller ist zur Einziehung dieser Forderung berechtigt. Unsere Befugnis,
die an ihn abgetretene Forderung selbst einzuziehen, bleibt davon unberihrt. Wir
verpflichten uns jedoch, von diesem Recht keinen Gebrauch zu machen, solange
der Besteller seinen Zahlungsverpflichtungen ordnungsgemas nachkommt.

15. Verarbeitung oder Umbildung der Vorbehaltsware erfolgen fiir uns als Herstel-
ler im Sinne des § 950 BGB, ohne uns zu verpflichten.

16. Wird die in unserem Eigentum stehende Ware mit anderen Gegenstanden
verarbeitet, die im Eigentum Dritter stehen, so erwerben wir Miteigentum an der
neuen Sache, und zwar im Verhéltnis des Verkehrswerts unserer Ware zum Wert
der anderen verarbeiten Gegensténde zur Zeit der Verarbeitung. Der Besteller
wird die neue Sache mit der Sorgfalt eines ordentlichen Kaufmannes kostenlos
fur uns verwahren.

17. Wir werden uns zustehende Sicherungen auf Anforderung freigeben, soweit
ihr Wert die zu sichernden und noch nicht geglichenen Forderungen um mehr als
20 Prozent Ubersteigt.

18. Nehmen wir Zahlungsmittel Wechsel entgegen, so besteht der Eigentumsvor-
behalt solange fort, bis feststeht, dass wir unsererseits aus diesem Wechsel nicht
mehr in Anspruch genommen werden kénnen.

GEWAHRLEISTUNG UND HAFTUNG

19. Die Gewahrleistungszeit ist in jedem Falle beschrankt auf die Dauer eines
Jahres. Wir leisten Gewahr fiir von uns zu vertretende Mangel nach unserer Wahl
durch Nachbesserung oder Ersatzlieferung. Die Gewéhrleistung ist ausgeschlos-
sen, wenn unsere Ware zu einem anderen als dem uns angegebenen Zweck oder
nicht entsprechend unserer Freigabe eingesetzt wird.

20. Die Haftung fir entgangenen Gewinn und Betriebsunterbrechungist, gleich aus
welchem Rechtsgrund, ausgeschlossen, ebenso fir unvorhersehbare Schaden
oder Mangelfolgeschaden. Die Haftung bei Verletzung von Leben, Kérper und
Gesundheit sowie die Haftung fiir grobes Verschulden und Vorsatz sind jedoch
weder ausgeschlossen noch begrenzt.

21.Von uns gemachte Angaben Uber unsere Produkte beziehen sich allein auf
Eigenschaften dieser Produkte selbst, nicht jedoch auf ihre Verwendbarkeit oder
Einsatzfahigkeit in bestimmten Verfahren, Maschinen, Vorrichtungen oder zu be-
stimmten Zwecken, bei denen andere als von uns gelieferte Produkte eingesetzt
werden.

22. Eine anwendungstechnische Beratung wird nur dann vertraglich geschuldet,
wenn dies besonders vereinbart worden ist. Diese Beratung ist gesondert zu ver-
glten. Der Besteller hat grundsétzlich selbst die Eignung unserer Waren fir die
von ihm beabsichtigten Zwecke und Verfahren zu prifen und zu tberwachen. Fur
Beratungsfehler wird auch in diesem Falle nur dann gehaftet, wenn uns vollstan-
dig alle relevanten Angaben Uber zu erwartende Belastungen, Einsatzdauer, Be-
anspruchung, Materialien, Driicke und Temperaturen und sonst méglicherweise
wichtige Parameter Ubermittelt worden sind. In jedem Falle obliegt es dem Be-
steller, einen Probelauf durchzufiihren. Auch im Falle des Abschlusses eines
Beratungsvertrages oder einer sonstwie begriindeten Haftung fir eine falsche
Beratung haften wir nur fir den Schadensbetrag, der entstanden wére, wenn ein
ordnungsgemaBer Probelauf durchgefiihrt worden ware.

23. Transportschaden und daraus eventuell resultierende Fehimengen miissen
dem jeweiligen Frachtfiihrer angezeigt werden.

24. Fur Fehler durch unsachgeméaBe Behandlung oder natirlichen Verschlei
Uibernehmen wir keine Gewahr.

25. Die Haftung fur einfache Fahrlédssigkeit unserer Geschéftsfuhrer und Erful-
lungsgehilfen fur die Verletzung vertraglicher Nebenpflichten ist ausgeschlossen.
Waurde eine wesentliche Vertragspflicht durch uns verletzt, haften wir nur fir den
vertragstypischen, verniinftigerweise vorhersehbaren Schaden.

RUCKSENDUNGEN

26. Etwaige Riicksendungen dirfen nur nach vorheriger Absprache und nur mitun-
serer ausdriicklichen Genehmigung durchgefiihrt werden. Hierbei werden, auBer
bei berechtigten Qualitdtsmangeln, 85 % des urspriinglichen Rechnungswertes
gutgeschrieben.

ZAHLUNGSBEDINGUNGEN

27. Soweit nichts anderes vereinbart, sind alle Rechnungen nach erfolgter Waren-
lieferung innerhalb von 30 Tagen ab Rechnungsdatum ohne Abzug zur Zahlung
fallig.

28. Haben wir teilweise fehlerhafte Ware geliefert, ist unser Besteller dennoch
verpflichtet, die Zahlung fiir den fehlerfreien Anteil zu leisten.

29. Eine Aufrechnung gegen unsere Forderungen ist nur mit rechtskréaftigen fest-
gestellten oder unbestrittenen Gegenanspriichen zul&ssig.

30. Bei Uberschreitung des Zahlungszieles sind wir berechtigt, auch ohne Mah-
nung bankibliche Zinsen zu berechnen. Als bankublich gelten die gesetzlichen
Verzugszinsen, wobei es jedem Vertragspartner vorbehalten bleibt, nachzuweisen
dass die bankiblichen Zinsen hoher oder niedriger sind.

31. Wechsel und Schecks werden nur nach Vereinbarung sowie nur erfiillungs-
halber und unter der Voraussetzungen ihrer Diskontierbarkeit angenommen.
Diskontspesen werden vom Tage der Félligkeit des Rechnungsbetrages an be-
rechnet. Eine Gewahr fir richtige Vorlage des Wechsels und fur Erhebung von
Wechselprotest wird ausgeschlossen.

32. Schaltet der Besteller eine Zentralregulierungsgesellschaft ein, tritt der
schuldbefreiende Rechnungsausgleich erst mit Zahlungsgutschrift auf unserem
Konto ein.

33. Verschlechtern sich die Vermdgens- und Kreditverhéltnisse des Bestellers er-
heblich mit der Folge einer Gefdhrdung unseres Anspruchs auf Zahlung, so sind
wir unbeschadet der Vereinbarung eines Zahlungszieles berechtigt, die gesamte
Restschuld sofort fallig zu stellen. In diesem Falle steht es uns frei, fiir weitere Lie-
ferungen Vorauszahlungen oder Sicherheitsleistungen jeweils in angemessener
Hohe zu verlangen und unsere Leistung bis zu Erfiillung unseres Verlangens auszu-
setzen. Bei Verweigerung des Bestellers oder Fristablauf kénnen wir vom Vertrag
zuriicktreten oder Schadensersatz wegen Nichterfiillung fordern.

VERKAUFSHILFEN

34. Verkaufs- und Prasentationshilfe, die dem Besteller kostenlos zur Verfligung
gestellt werden, bleiben unser Eigentum und kénnen jederzeit zurlickgefordert
werden. Wahrend der Nutzung der Verkaufs- und Présentationshilfen durch den
Besteller geht jedes damit verbundene Risiko auf ihn tber. Er verpflichtet sich, die
Verkaufs- und Prasentationshilfen nur mit unseren Waren zu bestlicken und bei
von ihm zu vertretendem Verlust oder Beschadigung Ersatz zu leisten.

GEHEIMHALTUNG
35. Falls nicht ausdriicklich schriftlich etwas anderes vereinbart ist, gelten die
diesem Vertragsverhaltnis zugrunde liegenden Informationen nicht als vertraulich.

ANWENDBARES RECHT, GERICHTSSTAND

36. Fur diese Geschéftbedingungen und die gesamten Rechtbeziehungen zwi-
schen den Vertragspartnern gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland. Die
Anwendung des Ubereinkommens der Vereinten Nationen vom 11. April 1980 tber
Vertrage tber den Warenkauf (CISG - ,Wiener Kaufrecht) ist ausgeschlossen.

37. Fur alle Rechtsstreitigkeiten, auch im Rahmen eines Wechsel- und/oder
Scheckprozesses ist unser Geschaftssitz Gerichtsstand, soweit der Besteller
Vollkaufmann, eine juristische Person des 6ffentlichen Rechts oder ein 6ffentlich-
recEItIiches Sondervermégen ist. Wir sind auch berechtigt, am Sitz des Bestellers
zu klagen.

SALVATORISCHE KLAUSEL

38. Sollte eine Bestimmung in diesen Geschéftsbedingungen oder eine Bestim-
mung im Rahmen sonstiger Vereinbarungen unwirksam sein oder werden, so wird
hiervon die Wirksamkeit des Vertrages im tibrigen nicht bertihrt. In diesem Fall
sind die Vertragspartner verpflichtet, die unwirksame Bestimmung durch eine ihr
im wirtschaftlichen Erfolg méglichst gleichkommende Regelung zu ersetzen.
ABTRETUNGSVERBOT

39. Gegen uns gerichtete Anspriiche aus diesem Vertrag dirfen nur mit unserer
Zustimmung an Dritte abgetreten oder tbertragen werden.

Eventuelle Druckfehler oder Anderungen berechtigen nicht zu Anspriichen. Nachdruck nur mit schriftlicher Genehmigung gestattet.

www.bohrcraft.de
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