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MEGAWRAP-200

Karbonsko platno za strukturalna oja¢avanja

MEGAWRAP-200 je platno napravljeno od
kontinualnih,  trakastih, ugljeni¢nih  vlakana.
U kombinaciji sa epoksidnom smolom EPOMAX-
LD formira kompozitni materijal (FRP) koji se Kkoristi
za ojaCavanje nose€ih elemenata kao spoljasnje
vezana armatura, obezbeduju¢i veliku zateznu
¢vrstoCu i utezanje preseka.

Karbonska platha MEGAWRAP-200 se lako
impregniraju i spolja vezuju za elemente
konstrukcije pomocéu epoksidne smole EPOMAX-
LD. Koriste se kao spolja vezana armatura za
povecanje smicuce Cvrstoée greda i stubova,
utezanje preseka stubova, i za povecanje
duktilnosti i nosivosti betonskih &vorova prilikom
radova sanacija ili ojacavanja kao §to su:

e Pro-seizmiCko  strukturalno ojaCavanje i
prilagodavanje izmenama propisima.

Zamor gradevinskog materijala, korozije
armaturnin elemenata i/ili greSke u izvodenju
radova.

Nepredvideno povecanja opterecenja ili
povecanja zahteva optereé¢enja zbog promene
namene objekta.

Popravke armirano betonskih elemenata posle
zemljotresa.

Ojacanje pomoc¢u kompozitnih materijala se moze
izvesti na betonskim, drvenim i celiénim
elementima, zidanim zidovima, itd.

Tehnicki podaci

Osobine platna:
Jedini¢na tezina

karbonskih vlakana: 200 g/m?
Jedini¢na tezina platna: 224 g/m?
Projektna debljina: 0,11 mm
Sirina platna: 61 cm
Duzina platna: 50 m

Tezina platna: 6,72 kg (net)

Sastav platna:

0° Karbon Panex-35 (200 g/m?)
90° E-Staklo (10 g/m?)

Sav Poliester (6 g/m?)

Vezivo (8 g/m?)

Karakteristike karbonskih vlakana (Panex-35):

Zatezna sila fiib: 4.137 MPa
Modul elasti¢nosti Efib: 242 GPa
Dilatacija pri kidanju €i: 1,5%
Specificna tezina : 1,81 g/cm?®

MehaniCke karakteristike se odnose na prosecne
(srednje) ispitivane vrednosti i dobijene su iz
rezultata ispitivanja zatezanja prema standardu
ASTM D4018-81.

Uputstvo za upotrebu

1. Podloga

* Podloga mora da bude ociS¢ena od troSnih
delova, maltera, boje, ulja i masnoce.

* Posle detaljnog ciScenja, podloga se izgrebe
tvrdom Cetkom.

e Eventualne pukotine se zapune injektirajuéim
smolama.

* Spoljadnje ivice se moraju zaobliti u radijusu od
10-30 mm.

* Podloga mora da bude $to je moguce ravnija.
Neravnine na podlozi se ispravljaju cementnim
malterom ojaCanim vlaknima MEGACRET-40, ili
epoksidnim gitom EPOMAX-EK.

2. Nanosenje

* Adekvatno pripremljena podloga se premazuje
smolom EPOMAX-LD. Platno se makazama sece
na zeljenu dimenziju, pazljivo se zategne preko
namazane povrsine i pritiska specijalnim plasti¢nim
valjikom kako bi se postiglo bolje prijanjanje za
podlogu, potpuna impregnacija i istiskivanje
vazduha.

Pravac prostiranja vlakana bi trebalo da se
poklapa sa pravcem glavne zatezuce sile i da su
vlakna, Sto viSe ispravljena. Prilikom oblaganja
stubova, treba formirati preklope platna od 15-20
cm.
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* Ako je zahtevano viSe slojeva platna, proces se
ponavlja na isti na€in. U tom sluaju ne treba
Cekati potpuno suSenje prethodnog sloja, u
protivnom povrSinu treba dobro ogrubiti tvrdom
Cetkom.

» Takode, poslednji sloj platna se natapa spolja
EPOMAX-LD-om i potom se posipa kvarcni pesak
na joS svezu oblogu od smole, kako bi se
obezbedilo dobro vezivanje kasnijeg cementnog
zastitnog sloja (maltera).

Jednostavan i brz postupak.

Povecanje c¢vrsto¢e i nosivosti strukturalnih
elemenata bez promene geometrije i
povecavanja krutosti.

Dugotrajnost, otpornost na vlagu, alkalnu i
kiselu sredinu, kao i na zamor materijala.
Veoma visoka otpornost na zatezanje i modul
elastiCnosti.

Zastita armature od korozije.

Pakovanje

MEGAWRAP-200 karbonsko platno se isporucuje
u rolnama duzine 50 m i 61 cm Sirine.

Napomene

e U nekim sluajevima je potrebno ispitivanje
¢vrstoca podloge Pull-off metodom.

e Posebnu paznju treba obratiti tokom secenja
materijala da ne dode do presavijanja i osipanja
tkanine.

e Otvorenost (vreme primene) zameSanog
epoksidnog sistema opada sa porastom spoljasnje
temperature.

Dodatna tehnicka dokumentacija

* Kompanija ISOMAT je, zajedno sa Univerzitetom
u Patrasu, razvila kompjuterski program u
Windows 98/2000/XP po nazivom “KOMPOZITNO
DIMENZIONISANJE” za dimenzionisanje sa
kompozitnim materijalima. Pored programa postoji i
relevantno tehni¢ko uputstvo potpisano od strane
katedre Gradevinskog fakulteta  Univerziteta u
Patrasu i publikovano od strane kompanije ISOMAT.
* U vecini sluajeva, radovi ojatavanja pomocu
kompozitnih materijala su usko vezani sa
savremenim inzenjerskim projektovanjem, tako da
je prethodno iskustvo tima i nadgledanje od strane
nadzornog organa potrebno da bi se obezbedilo
adekvatno izvodenje.

ISOMAT D.O.O.

GRADEVINSKA HEMIJA | MALTERI
Prhovadgka bb, 22310 Simanovci, Srbija

T +381 22 222 150 100, F +381 22 215 150 101

www.isomat.rs e-mail: info@isomat.rs

Sve tehnicke informacije i instrukcije date u ovom Tehni€kom opisu proizvoda su bazirane na znaju i iskustvima inzenjera iz Odeljenja za
Istrazivanje i Razvoj nase kompanije, kao i na rezultatima iz visegodisnje prakse pri ugradivanju nasih proizvoda. Preporuke i sugestije date u
uputstvu za upotrebu proizvoda su bez garancije zbog radnih uslova na gradili$tu koji ne mogu biti kontrolisani sa strane nase firme. U vezi toga,
sam korisnik je odgovoran da predvidi sve uslove prilikom ugradnje odredenog proizvoda. Vazeci tehnicki opis automatski poniStava sve
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