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EPOMAX-LIQUID GLASS

2-komponentna, prozirna epoksidna smola bez rastvaraca

EPOMAX-LIQUID GLASS je 2-komponentna,
prozirna epoksidna smola bez rastvaraca (te¢no
staklo), formulisana da kreira dekorativne povrsine.
Pruza visoku mehaniCku i hemijsku ¢&vrstocu,
odli¢no prijanjanje na podloge i veliku odradivost.
Idealan za upotrebu u zatvorenim prostorima i
uopste, gde prisustvo rastvaraga nije pozeljno.
Sertifikovano je prema EN 13813 i klasifikovano
kao SR-B2, 0-ARO, 5-IR4 tip podnih zavrsnih
obloga. Poseduje CE znak.

EPOMAX-LIQUID GLASS je namenjen za
upotrebu kao dekorativni premaz za izlivanje
predmeta na razli¢itim podlogama, kao $to su drvo,
metal, kamen, plastika itd., ¢ime se dobija &vrsta
zavrsna povrSina poput stakla.

Tehnicki podaci

Baza: 2-komponentna
epoksidna smola

Boja: prozirna
Viskoznost: 450-550 mPa-s at +23°C
Gustina (A+B): 1,10 kg/l

Odnos meSanja (A:B): 100:58 po tezini
Otvoreno vreme za rad: 35-40 min na +23°C
Minimalna temperatura

ocvrs¢avanja: +8°C

Pocetno vreme suSenja:nakon 8 h na +23°C
Lak peSacki saobracaj: nakon 24 h na +23°C
Finalna ¢vrstoca: nakon 7 dana na +23°C

Maksimalna debljina
sloja: 5-6 mm

Okvirno vreme ¢ekanja

izmedu slojeva: 1-2 h na +23°C

Zatezna &vrstoca: 42 N/mm?
Prekidna ¢vrstoca: 14%
Cvrstoéa prema

Shore D: 75

Otpornost na habanje
(prEN 13892-4, BCA) ARO0,5

Otpornost na udar: IR4
(EN ISO 6272)

Pritisna &vrstoca: > 60 N/mm?
(EN 13892-2)

Otpornost na savijanje: > 50 N/mm?2
(EN 13892-2)

Adheziona sila: > 3 N/mm?

(lom po betonu)

Ciscenje alata:
Alate treba temeljno odistiti SM-25 specijalnim
rastvaratem odmah nakon upotrebe.

Uputstvo za upotrebu

1. Priprema podloge

Povrsina koja se tretira mora biti:

e Suvai stabilna.

e Bez materijala koji spreCavaju adheziju, npr.
praSina, troSni materijali, masnoc¢a itd.

e Zasti¢eno od negativnog pritiska vode.

2. Mesanje komponenti

Komponente A (smola) i B (o¢vrcivac) se pakuju u
odvojenim kantama sa ve¢ odredenim odnosom
mesanja po tezini. Cela koli¢ina komponente B se
dodaje komponenti A. Dve komponente treba da
se meSaju oko 2 minuta mikserom male brzine
(8300 opm). Vazno je dobro meSati smeSu blizu
strana i dna kontejnera, kako bi se postigla
ravnomerna disperzija uévrséivaca.

3. Proces nanosenja - PotroSnja

U zavisnosti od upotrebe, smeSa se moze naneti
valjkom ili lopaticom, ili se moze sipati na povrsinu
koja se tretira.

Izlivanje objekata

Punjenje — sloj za zagladivanje

Upijaju¢e povrSine kao Sto su drvo, keramika itd.,
moraju biti premazane tankim slojem EPOMAX-
LIQUID GLASS-a kako bi se osiguralo njihovo
ravnjanje i postigao jedinstven rezultat.

Nakon $to se ravnajuci sloj potpuno osusi, neravne
delove treba poravnati papirom za brusenje.
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Utapanje objekata

Predmeti koji ¢e se obradivati, kao $to su kovanice,
liS¢e, itd., moraju biti potpuno suvi i bez vlage.
Kada je debljina livenja =2 2 mm, treba napraviti
odgovarajuéi kalup, tako da ne dozvoli curenje
smole.

Primena EPOMAX-LIQUID GLASS-a

Potrebna koli€ina smole se prelije na tretiranu
povrSinu, a zatim rasporedi lopaticom za
ravhomerno rasporedivanje. Posle 10-20 minuta
povrSinu izlivene smole treba pazljivo proveriti, da
bi se, ukoliko postoje, zarobljeni mehuri¢i vazduha
uklonili zagrevanjem sveze povrSine EPOMAX
LIQUID GLASS-a upotrebom male let lampe ili
upotrebom fena.

Nakon zavrSetka nanoS$enja, povrSina mora biti
pokrivena najmanje 24 sata kako bi bila zasticena
od praSine i drugih zagadivaca.

Potros$nja: 1,1 kg/m?/mm debljine sloja.

Pakovanje

EPOMAX-LIQUID GLASS se isporuc¢uje u kantama
(A +B) od 1kgi3Kkg, sa komponentama A i B koje
imaju unapred odredeni odnos mesSanja po tezini
(A : B =100:58% po tezini).

Skladistenje — rok upotrebe

12 meseci od datuma proizvodnje, ukoliko se ¢uva
u originalnom, zatvorenom pakovanju, na
temperaturi izmedu +5°C i +35°C.

Zastititi od direktne sunceve svetlosti i mraza.

Napomene

e Debljina nanosa po sloju ne sme prelaziti
5-6 mm kako bi se sprelilo povecanje
temperature tokom egzotermne reakcije |
pomoglo da zarobljeni mehuri¢i vazduha lakSe
izadu.

e Lepljenje izmedu uzastopnih slojeva moze biti
pod velikim uticajem vlage ili prljavstine koja se
nalazi izmedu njih.

e U sluCaju da je vreme d¢ekanja izmedu
nanoSenja uzastopnih slojeva duze od
oCekivanog ili stare podove treba ponovo
prekriti, podlogu treba temeljno odistiti i zalepiti
pre nanoSenja novog sloja.

e EPOMAX-LIQUID GLASS moze se boijiti sa
odredenim pigmentima. Za dalja uputstva
kontaktirajte TehniCku podrsku

e Molimo procitajte sigurnosne napomene na
ambalazi pre upotrebe.

Ispariva organska jedinjenja (VOC)

U skladu sa Pravilnikom o ograni¢enjima i
zabranama proizvodnje, stavljanja u promet i
koriS¢enja hemikalija ("SI. glasnik RS", br. 90/2013,
25/2015, 2/2016, 44/2017 i 36 / 2018) (Tabela A
Prilog 3. Deo 1. Lista A), Maksimalno dozvoljene
vrednosti sadrzaja VOC za podkategoriju
proizvoda k tip WB 200 g/l (2013) za gotov
proizvod.

Gotov EPOMAX-LIQUID
maksimalno 200 g/l VOC.

GLASS sadrZi
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Sve tehni¢ke informacije i instrukcije date u ovom Tehni¢kom opisu proizvoda su bazirane na znaju i iskustvima inZenjera iz Odeljenja za
Istrazivanje i Razvoj nase kompanije, kao i na rezultatima iz visegodi$nje prakse pri ugradivanju nasih proizvoda. Preporuke i sugestije date u
uputstvu za upotrebu proizvoda su bez garancije zbog radnih uslova na gradilistu koji ne mogu biti kontrolisani sa strane naSe firme. U vezi toga,
sam korisnik je odgovoran da predvidi sve uslove prilikom ugradnje odredenog proizvoda. Vazeci tehnicki opis automatski poniStava sve
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