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TEHNICKI LIST PROIZVODA
broj: MJF 4-67/22 od 11.01.2022.

MAXIFIL® JF

masa za ispunjavanje spojeva gips karton ploca

BOJE 1 FASADE

:

Karakteristike

e Lako umesavanje

e Vrlo lako nanosenje
e Dobra ¢vrstoca

e Dobra prionljivost
e Laka obrada :
e Dobraizdasnost

e Brzo postizanje zavrsne Cvrstoce
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Osobine i namena

MAXIFIL Joint Filler je gipsana praskasta masa za obradu spojeva gips kartonskih ploca, kako za polukruzne
tako i za zakoSene rezane ivice. Primenjuje se za korigovanje manjih ostecenja i pukotina. Moze se koristiti i
za lepljenje gips kartronskih elemenata kada je potrebno tankoslojno lepljenje. Odlikuje se jednostavnom
primenom, dobrom izdasnoscu, ¢vrstinom.

Pakovanje

Isporucuje se u papirnoj vredi, u pakovanjima od 5 kg i 25 kg.

Tehnicki podaci

e Izgled: prah;

e Boja: bela;

e Potrosnja za ispunu spojeva (kg/m?): 0,2-0,7;

e Potrosnja za lepljenje (kg/m?): 0,8—1,2;

e Potrebna koli¢ina vode (L/vreca 5 kg): 3,75 (75%);
o Nasipna tezina ocvrslog materijala (kg/m?): 1010;
o Nasipna tezina vlaznog materijala (kg/m?): 1450;
¢ Nasipna tezina (kg/m3): 970;

e Vreme obradivosti (min): 45;

e Vreme susenja, pri temperaturi od +20 °C i relativnoj vlaznosti vazduha od 60%: 90 min;
e Potpuno suvo: 48 sati;

e Koeficijent otpora difuziji vodene pare p (=): 16,2;
e Pritisna ¢vrstoéa: (MPa): > 5 CS Ill;

e Velicina Cestica (um): < 200;

e Temperature podloge (°C): > 5 — < 25;
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e Termalna provodljivost (Modn): 0,41;
e Reakcija na pozar: NPD.

Sastav: gips, mineralna bela punila, kre¢, aditivi.

Priprema podloge

Ukoliko se vrsi lepljenje povrsina mora biti: suva, nosivo sposobna, Cista i bez slabo vezanih delova, prasine,
vodorastvornih soli, masti, sredstava koja prave razdelni film (poput cementnog mleka, oplatnog ulja...) i
ostalih nedistoca koje mogu nepovoljno uticati na prianjanje i ostvarivanje pouzdane adhezije materijala sa
podlogom. Pritisna ¢vrstoéa podloge mora biti najmanje 1,5 MPa (klasa I, EN 988-1).

Kod obrade spojeva prasinu i druge neprihvacene delove i nedisto¢e uklonimo, usisamo ili odstranimo
Cetkom.

Impregniranje povrsina

Kod lepljenja sa MAXIFIL JF -om, obavezno je impregniranje povrsina. Na povrsinu naneti MAXIKRIL Contact
podlogu. U zavisnosti od stanja povrSine mozemo koristiti neku od MAXIKRIL podloga po uputsvu
proizvodaca.

Priprema materijala

SadrZaj vrece postepeno dodavati u Cistu hladnu vodu (na pakovanje od 5 kg 3,75 L, a na pakovanje od 25
kg 18,75 L vode) i mesati ruénim mikserom do stvaranja homogene mase bez grudvica. Sacekati 5 minuta
dok se u potpunosti ne rastvore sve komponente u materijalu, pa ponovo kratko izmesati. Ne dodavati
materijal naknadno, materijal koji je stvrdnut odnosno vezao, ne sme se ponovo mesati.

Ovako pripremljena masa, spremna je za ugradnju, mora se upotrebiti u roku od 40 minuta. Ukoliko je ne
potrosimo masu moramo baciti. Mesati koli¢inu materijala koji moze da se ugradi u predvidenom vremenu.

Ugradnja materijala

MAXIFIL JF nanositi na spojeve Spahtlom ili hoblom. Na nanet material utopiti traku za bandaziranje. Izbor
trake vrsiti prema zahtevu, tipu spoja. Nanositi u dva ili viSe slojeva, u zavisnosti od zahteva, na prethodno
osus$en sloj. Ukupan nanos svih slojeva ne treba da prelazi ravninu gips kartonske ploce.

Kod lepljenja GK table materijal nanositi nazubljenim gleterom po ivicama ploce i po sredini ploce u formi
trake.

MAXIFIL JF ispunu ne ugradivati kada je povecdana vlaznosti vazduha u pristoriji odnosno pre nego sto su
izvedeni radovi postavljanja estriha, masinskog malterisanja ili drugih radova koji povecdavaju vlaznost
vazduha. MAXIFIL JF ispunu ne koristiti ako se primenjuju GK ploce koje su vodoodbojne. Za tu namenu
koristiti poseban proizvod MAXIFIL JFH ispunu.

Potro$nja: za ispunu spojeva = 0,2-0,7 kg/m?; za tankoslojno lepljenje ~ 0,8—1,2 kg/m?.
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Ciscenje alata i prostora

Posle upotrebe alat odmah oprati ¢istom vodom. Posebnu paznju obratiti na ¢is¢enje masine praznjenje
creva lispiranje istih. Ukoliko je se material veé stegao na ru¢nom alatu isti potopiti u vodu. Sav materijal koji
se nehotice nadje na povrsinama koje nisu predvidjene za tretiranje, odmah odistiti dok se materijal jo$ nije
osusio.

Postupanje sa otpadom

Ostatke nepotrosenog materijala u dobro zatvorenoj i neostec¢enoj ambalazi sacuvati za vrSenje eventualnih
popravki ili kasniju upotrebu. Stvrdnute ostatke ne mesati sa komunalnim otpadom, ve¢ ih odloZiti kao
gradjevinski (klasifikacioni broj: 17 09 03) ili komunalni (klasifikacioni broj: 08 01 11) otpad.

Zastita na radu
Postovati opsta uputstva i propise iz zastite na radu kod molersko farbarskih radova.
Zastita tela:

e Ruke zastiti nepropusnim rukavicama.

o (Odi zastititi upotrebom zastitnih naocara.

e Prilikom pripreme materijala i u slu¢aju nano$enja materijala masinom za Spricanje, disajne puteve zastiti
maskom.

U slucaju gutanja mirovati i ne izazivati povracanje. Zatraziti pomo¢ lekara, pokazati mu bezbednosni list
proizvoda. U slucaju kontakta sa ocima ispirati oci Cistom vodom u trajanju od 15 minuta. Tokom ispiranja
drzati kapke otvorenim. Zatraziti pomo¢ oftamologa.

Za viSe informacija pogledati bezbednosni list proizvoda.

Rok upotrebe i skladistenje

6 meseci od datuma proizvodnje istaknutog na ambalazi. Cuvati u zatvorenoj i neoste¢enoj ambalazi, u suvoj
i provetrenoj prostoriji. Cuvati van domasaja dece.

Kontrola kvaliteta

Svojstva proizvoda definisana su u skladu sa vaze¢im normama i internim standardom kvaliteta. MAXIMA
postojanjem i primenom standarda pracenja i kontrole kvaliteta ISO 9001 osigurava deklarisane performanse
proizvoda. Ispitivanje i pracenje kvaliteta se vrse u MAXIMA razvojnom centru na dnevnom nivou i periodi¢no
u ovlaséenim institutima i laboratorijama.

Uvodenjem i strogom primenom standarda u podrudju zastite Zivotne okoline ISO 14001 i zastite na radu
OHSAS 18001, sto je dokazano odgovarajucim sertifikatima, prilikom proizvodnje i poslovanja MAXIMA ne
uti¢e negativno na zivotnu okolinu i obezbeduje bezbedne uslove rada.
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Ostale informacije

Tehnicka uputstva navedena u ovom tehnickom listu su izradena na osnovu prakse i iskustva sa teZznjom da
se ugradnjom proizvoda postignu zeljeni rezultati. Za sve Stete proistekle iz neadekvatnog izbora proizvoda
i neprofesionalne ugradnje, ne preuzimamo nikakvu odgovornost. Podaci sami po sebi ne stvaraju nikakvu
zakonsku obavezu, takode ne predstavljaju nikakve dodatne obaveze, ne oslobadaju kupca obaveze da izvrsi
prethodnu probu materijala i prikladnosti za konkretnu namenu.

Ovaj tehnicki list zamenjuje sva prethodna izdanja, zadrzavamo pravo za eventualne kasnije revizije i dopune.

U sluc¢aju nedoumica za konkretna tehnicka resenja, kontaktirati tehni¢ku sluzbu MAXIMA.



