METALNE POVRSINE

HEAVY METAL SILICON

Ekstra cvrst silikonski alkidni emajl

Silikonski alkidni cvrsti lak na bazi rastvaraca
sa izuzetnom trajnoscu, pogodan za spoljnu
upotrebu na metalnim povrsinama. Formira
vrlo ¢vrst film bez dodavanja ocvrscivaca,
zadrzavajuci nepromenjeni sjaj i nijansu kroz
vreme cak i kada je izlozen loSim vremenskim
uticajima ili pranju. Ima odlicnu pokrivnost,
lako se nanosi i odlicno se izravnava. MoZe se
prefarbavati sa bilo kojom alkidnom ili akrilnom
zavrsnom bojom.

Prednosti:

e Jedinstvena silikonska formulacija za izuzetnu trajnost za spoljasnje metalne povrsine
* Sjaj i nijansa ostajui nepromenjeni usled loSih vremenskih uslova ili UV zracenja

e Superiorna ¢vrstoca bez dodavanja ocvrscivaca

e Moze se nijansirati u hiljade nijansi

Ekstra ¢vrst
sa silikonom

KARAKTERISTIKE PROIZVODA

TEHNICKE KARAKTERISTIKE ZAVRSNI EFEKAT NIJANSE
: o Beli, Crni,
Viskozitet Metalik Saten Sjaj -
85 + 10 KU (ASTM D 562, 25°C) Srebrni, Zlatni,
Vv v v Bronza.
Gustina
1,222 £ 0,02 Kg / L (ISO 2811)
for white 4500"‘
RASTVARANJE
. Bela i neogranicen
Sjaj broj nijansi kroz
> 90 units na 60° (1SO 2813) Do 5% Vitex Coloring ‘
» Za nanosenje cetkom sa System \|
Brush Solvent T-300 -

» Za nanosenje prskanjem
Gun Solvent T-350

POKRIVNA MOC
Jedan sloj VREME SUSENJA
14-16 m2/L
Na dodir
2-3h
' Dva sloja
7-8 m?/L Drugi sloj
16-18 h
PAKOVANJE

Beli, Crni, Cempres zeleni
(Sjaj, saten)

750 mL 25L

SIEbMI Zslf‘at?)' EEUEN s0mL 35mL 750 mL
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METALNE POVRSINE

POLJE PRIMENE

Sve vrste metalnih proizvoda.

PRIPREMA

Povrsine oCistiti sa Brush Solvent T 300, da budu glatke i suve, bez prasine.

Metalne povrsine prvo ofarbati antikorozivnom bojom (Anti-Rust Primer, Minio Primer
ili Metal Primer).

Sjajne metalne povrsine (aluminijum, galvanizovan metal, itd) prvo ofarbati sa Primer

f for Glossy surfaces ili Wash Primer.

KORACI

Razrediti do 5% kod nanosenja

Cetkom sa brush solvent T-300

a 1 kod L kani e Naneti prvi sloj sa cetkom, o Drugi sloj nakon
Il kod nanosenja prskanjem valjkom ili prskanjem. 16 -18 Casova.
sa spray gun solvent T-350 |

promesati dobro pre upotrebe.

SAVETI
* Nanositi na temperaturama od 5-35°C | Ne prati | ne Cistiti sveze ofarbane boje hermeticki zatvoriti posudu |
relativnoj vlaznosti <80% RH. Za spoljnu povrsine sa Heavy Metal Silicon uskladistiti za naknadnu upotrebu.
upotrebu ne nanositi ako postoji rizik od minimum 30 dana. * Ne odlagati tecni otpadu podzemne
kiSe u naredna 48 casa.  Minimizovati otpad boje vode. Neiskoriscena boja zahteva
« Ocistiti valjke | cetke sa Brush Solvent pretpostavljanjem Koliko ce boje biti specijalno rukovanje za bezbedno
T-300 i nakon toga sa sapunjavom potrebno. odlaganje.
vodom ili deterdZzentom. Koristiti Spray * Spremiti neiskoriScenu boju za
Gun Solvent T-350 za CiScenje pistolja. ponovnu upotrebu. Nakon nanosenja

DODATNE INFORMACIJE

VOC (isparljive organske materije) PREDOSTROZNOSTI
& Jednokomponentni premazi VOC max 500 ProcCitati paZljivo etiketu pre upotrebe. Za detaljne
VoC g/L. Maksimum VOC sadrzaj 495 g/L VOC instrukcije o opasnostima i bezbednosti, bezbednosni
A ow 4 (spreman za upotrebu). list je dostupan na zahtev.

SKLADlgTENlE Ovaj tehnicki list, informacije i instrukcije sub azirane na dugogodisnjem iskustvu | laboratoijskim testovima i imaju
za cilj jedino da opisu proizvod i njegov nacin korisenja. Svakako, krajnji korisnik treba proveriti da li je proizvod
odgovarajuci za Zeljenu upotrebu. Nada kompanija garantuje kvalitet samog proizvoda, i ni u kom slucaju ne
snosi odgovornost za bilo koju Stetu ili Stetu uzrokovanu nepravilnim koris¢enjem proizvoda koje nije u skladu sa
instrukcijama za koriscenje. Kompanija zadrzava prava da vrsi ismene u tehnickom listu bez prethodnog obavestenja.

ﬁ 5°C-38°C
) Drzati posude zatvorene na A%
hladnom i suvom mestu. ISO?,.%%: : é
TECHNICAL SUPPORT cemmrito 45001 &

VITEX S.A., PO. Box. 139 Imeros Topos, Aspropyrgos GR 193 00 | Tel. +30 210 5589500, Fax +30 210 4835007 | www.vitex.gr Version: 06.2021 (This datasheet supersedes all previous versions)

o+




