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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model TW1000
Capacities Standard bolt M22 - M30
High tensile bolt M22 - M24
Square drive 25.4 mm
No load speed (min™) 1,400
Impacts per minute 1,500
Max. fastening torque 1,000 N-m
Overall length 382 mm
Net weight 8.8 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for fastening bolts and nuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-2:

Sound pressure level (L,,) : 106 dB (A)

Sound power level (Lya) : 114 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-2:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (a,) : 17.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

3 ENGLISH



Impact wrench safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the fastener may contact hidden wiring or its
own cord. Fasteners contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the impact socket carefully for wear,
cracks or damage before installation.

4.  Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

7.  The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1l: 1. Switch trigger

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Change the direction of rotation only when the
tool comes to a complete stop. Changing it
before the tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or
counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull
the lower part (A) of the switch trigger for clockwise or
the upper part (B) for counterclockwise. Release the
switch trigger to stop.

ASSEMBLY

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (auxiliary handle)

» Fig.2: 1. Side grip 2. Groove

Fit the side grip into the groove on the hammer case
and fasten securely.

The grooves for the side grip installation are located in
two positions. Install it at the proper position according
to your work.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts.
An incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.

Installing or removing socket

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
socket.

» Fig.3: 1. Socket 2. Anvil

For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the tool
until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the
original position in the socket groove to retain the pin.
To remove the socket, follow the installation procedures
in reverse.

» Fig.4: 1.0-ring 2. Pin
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OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figure.

High tensile bolt
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Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:

. Hold the tool pointed straight at the bolt or nut.

. Excessive fastening torque may damage the
bolt/nut or socket. Before starting your job,
always perform a test operation to determine the

proper fastening time for your bolt or nut.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.
1. Voltage
Voltage drop will cause a reduction in the fastening torque.
2. Socket
. Failure to use the correct size socket will
cause a reduction in the fastening torque.
. Aworn socket (wear on the hex end or square end)
will cause a reduction in the fastening torque.

. Even though the torque coefficient and the class
of bolt are the same, the proper fastening torque
will differ according to the diameter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

&

The use of the universal joint or the extension

bar somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the torque.

MAINTENANCE

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.5: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Remove the protector. Use a screwdriver to remove the
brush holder caps. Take out the worn carbon brushes,
insert the new ones and secure the brush holder caps.
» Fig.6: 1. Protector

» Fig.7: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-

formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Extension bar

. Side grip

. Socket

. Plastic carrying case
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They

may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model TW1000
Zmogljivosti Standardni vijak M22 - M30
Visokonatezni vijak M22 - M24
Kvadratno vpenjalo 25,4 mm
Hitrost brez obremenitve (min™) 1.400
Udarci na minuto 1.500
Maks. pritrdilni moment 1.000 N-m
Skupna dolzina 382 mm
Neto teza 8,8 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za pritrjevanje vijakov in matic.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Hrup

Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN62841-2-2:

Raven zvo¢nega tlaka (L,4): 106 dB (A)
Raven zvoéne modi (Lwa): 114 dB (A)
Odstopanije (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.
OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa

se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri¢nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zasdéito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celoten
delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je orodje izklo-
pljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN62841-2-2:
Delovni nacin : udarno privijanje pritrjevalnikov z
najvecjo zmogljivostjo orodja
Oddajanije tresljajev (an): 17,5 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s’

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibra-
cij so bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.
OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja

vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko raz-
likuje od navedenih vrednosti, odvisno od nacina
uporabe orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno zasgito
poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavlje-
nosti v dejanskih pogojih uporabe (poleg ¢asa prozenja je
treba upostevati celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko
je orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drzave

I1zjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektri¢nim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektricnega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poSkodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje“ v opozorilih se nanasa na vase
elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).
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Varnostna opozorila za udarni kljué¢

Ce obstaja nevarnost, da bi s pritrjevalnikom pre-
rezali skrito elektricno napeljavo ali lasten kabel,
drzite elektri¢no orodje na izoliranih drzalnih povr-
Sinah. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo nape-
tost vsi neizolirani kovinski deli elektricnega orodja,
zaradi ¢esar lahko pride do elektricnega udara.
Uporabljajte zascito za sluh.

Pred namestitvijo skrbno preverite udarni
nastavek glede obrabe, razpok ali poskodb.
Trdno drzite orodje.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se prepri-
¢ajte, da spodaj ni nikogar.

Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje
glede na vrsto in velikost vijaka. Navor preve-
rite z momentnim klju¢em.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja.

ZLORABA ali neupostevanje varnostnih zahtev

v teh navodilih za uporabo lahko povzroci resne
telesne poskodbe.

=

wn

P
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OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepricajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» Sl.1: 1. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v polozZaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

. Spremenite smer vrtenja samo takrat, ko se
orodje popolnoma ustavi. Ce jo spremenite pre-
den se orodje ustavi, se lahko orodje poSkoduje.

Stikalo je reverzibilno in omogoc¢a vrtenje v smeri
urinega kazalca in v nasprotni smeri urinega kazalca.
Za zagon orodja enostavno povlecite spodnji del (A)
sprozilnega stikala za vrtenje v smeri urinega kazalca
ali zgorniji del (B) za nasprotno smer. Za izklop orodja
spustite sprozilno stikalo.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namescanje stranskega rocaja

(pomozni rocaj)

» SI.2: 1. Stranski ro¢aj 2. Utor

Namestite stranski ro¢aj v utor na udarnem ohisju in ga
trdno pritrdite.

Utori za namestitev stranskega ro¢aja se nahajajo na
dveh mestih. Namestite ga v pravilen polozZaj glede na
vaSe delo.

Izbira pravega nastavka

Vedno uporabljajte nastavek prave velikosti za vijake
in matice. Nepravilna velikost nastavka bo povzro-
¢ila nenatancen in neskladen pritrdilni moment in/ali
poskodbe vijaka ali matice.

Namesc¢anje ali odstranjevanje

nastavka

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem
nastavka se prepri¢ajte, ali je orodje izklju¢eno
in odklopljeno z elektricnega omrezja.

» SI.3: 1. Nastavek 2. Nakovalo

Za nastavek brez O-obroca in zatica

Za namestitev nastavka, le-tega potisnite na nakovalo
orodja, da se zaskoCi.
Ce ga Zelite odstraniti, ga enostavno povlecite ven.

Za nastavek z O-obro¢em in zaticem

Premaknite O-obro¢€ iz utora v nastavku in odstranite
zati¢ iz nastavka. Namestite nastavek na nakovalo
orodja, tako da je luknja v nastavku poravnana z luknjo
v nakovalu. Vstavite zati¢ skozi luknji v nastavku in
nakovalu. Nato vrnite O-obro¢ v prvotni polozaj v utoru
nastavka, da zadrZi zati€. Za odstranjevanje nastavka
izvedite postopke namestitve v obratnem vrstnem redu.
» Sl.4: 1. 0O-obro¢ 2. Zati¢
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DELOVANJE

Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje, odvisno od
vrste in velikosti vijaka, materiala obdelovanca, ki ga
boste pritrdili itn. Razmerje med pritrdilnim momentom
in Casom pritrjevanja je prikazano na sliki.

Visokonatezni vijak
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Cas pritrjevanja (S)

Trdno drzite orodje in namestite nastavek nad vijak ali
matico. Vklju€ite orodje in privijajte ustrezno dolgo.
OPOMBA:

. DrZite orodje usmerjeno naravnost proti vijaku ali matici.

. Cezmerni pritrdilni moment lahko poskoduije vijak/
matico ali nastavek. Preden za¢nete z delom,
vedno izvedite preizkus, da dologite ustrezen ¢as

pritrjevanja vasega vijaka ali matice.

Na pritrdilni moment vpliva veliko razliénih dejavnikov,
vkljuéno z naslednjimi. Po privijanju vedno preverite
navor z momentnim klju¢em.
1.  Napetost
Padec napetosti bo povzrocil zmanj$anje pritrdil-
nega momenta.
2. Nastavek

. Uporaba nepravilnega nastavka bo povzro-
¢ila zmanjsanje pritrdilnega momenta.

. Obrabljen nastavek (obraba Sestrobnega ali
kvadratnega konca) bo povzro¢il zmanj$anje
pritrdilnega momenta.

3. Vijak

. Ceprav sta koli¢nik navora in vrsta vijaka
enaka, se bo pravilni pritrdilni moment razli-
koval glede na premer vijaka.

. Ceprav so premeri vijakov enaki, se bo
pravilni pritrdilni moment razlikoval glede na
koliénik navora, vrsto in dolzino vijaka.

&

Uporaba univerzalnega spojnika ali podaljSka
malo zmanjsa sile pri privijanju z udarnim vijacni-
kom. Nadomestite z dlje trajajo¢im privijanjem.
5. Nacin drzanja orodja ali poloZaj materiala, ki ga
boste pritrdili, bo vplival na navor.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZzevanja
orodja, se vedno prepri€ajte, da je orodje izklo-
pljeno in vti¢ izvle€en iz vtiCnice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Menjava oglenih krtack

» SI.5: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Odstranite varovalo. Z izvijatem odstranite pokrova
Scéetk. Izvlecite izrabljeni ogleni krtacki, namestite novi
in privijte oba pokrova krtack.

» SI.6: 1. Varovalo

» SI.7: 1. Pokrov krtacke 2. Izvija¢

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas€éenemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne
dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomockov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblas¢eni Makita servis.

. Podaljsek

. Stranski ro¢aj

. Nastavek

. Plasti¢en kovéek za prenasanje

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
lozeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.

8 SLOVENSCINA



ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli TW1000
Kapacitetet Bulon standard M22 - M30
Bulon pér shtréngim té forté M22 - M24
Lévizja né kénd té drejté 25,4 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min™) 1400
Goditje né minuté 1500
Forca maksimale e shtréngimit 1000 N.m.
Gjatésia e pérgjithshme 382 mm
Pesha neto 8,8 kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet gé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté synuar pér mbérthimin e bulonave dhe
dadove.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-2:
Niveli i presionit té zé&rit (L,,): 106 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 114 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e

pérdorimit).

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-2:
Regjimi i punés : shtréngimi me goditje i
mbérthyesve me kapacitetin maksimal té pajisjes
Emetimi i dridhjeve (ay): 17,5 m/s®
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té€ punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime sigurie pér ¢elésin

me goditje

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e
izoluara té kapjes kur jeni duke kryer njé
veprim né té cilin mbérthyesi mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin
e vet. Nése mbérthyesit prekin njé tel me rrymé
atéheré pjesét metalike té pajisjes elektrike
elektrizohen dhe mund t'i japin pérdoruesit goditje
elektrike.

2. Mbani mbrojtése pér veshét.

3. Pérpara instalimit kontrolloni ¢elésin e
goditjes me kujdes pér konsumim, krisje ose
démtim.

4.  Mbajeni veglén fort.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

6. Gjithmoné sigurohuni gé té keni bazament té
forté géndrimi.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé gé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

7. Forca e duhur e shtréngimit mund té ndryshojé
né varési té llojit ose madhésisé sé bulonit.
Kontrolloni forcén me ¢elés pér matjen e
forcés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara nga
pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné zbatimin
me pérpikéri té rregullave té sigurisé pér
produktin né fjalé.

KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té

sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

o1

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.1l: 1.Kémbéza e gelésit

AKUIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur |éshohet.

. Ndryshoni drejtimin e rrotullimit vetém pasi
vegla té keté ndaluar plotésisht. Ndryshimi
pérpara se vegla té ndalojé mund ta démtojé
veglén.

Celési éshté i kthyeshém, duke siguruar rrotullim né
drejtimin orar dhe kundérorar. Pér té& ndezur veglén,
thjesht térhigni pjesén e poshtme (A) té celésit né
drejtimin orar ose pjesén e sipérme (B) né drejtimin
kundérorar. L&shoni gelésin pér ta ndaluar.

MONTIMI

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Instalimi i mbajtéses anésore

(dorezés ndihmése)

» Fig.2: 1. Mbajtésja anésore 2. Brazda

Pérshtatni mbajtésen anésore né kanalin né kasén e
cekicit dhe shtréngojeni fort.

Kanalet pér instalimin e mbajtéses anésore ndodhen
né dy pozicione. Instalojeni né pozicionin e duhur sipas
punés suaj.

Zgjidhni celésin e duhur

Pérdorni gjithmoné celésa té pérmasave té duhura pér
bulonat dhe dadot. Celésat e pérmasave té gabuara do
rezultojé né shtréngim té gabuar dhe jo té rregullt dhe/

ose démtimin e bulonit ose dados.

Instalimi ose hegja e ¢elésit

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe
e hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose
higni ¢elésin.

» Fig.3: 1. Celési 2. Démbét né formé kudhre
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Pér celésa pa unazé hermetizuese
dhe kunj

Pér té vendosur gelésin, shtyjeni até né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre derisa té bllokohet né vend.
Pér té hequr gelésin, thjesht térhigeni.

Pér celésa me unazé hermetizuese
dhe kunj

Lévizni unazén hermetizuese nga vrima né ¢elés dhe
higni kunjin nga gelési. Futeni celésin né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre gé vrima né gelés té
bashkérenditet me vrimén né dhémbét mbérthyes né
formé kudhre. Futni kunjin pérmes vrimés né celés
dhe dhémbéve mbérthyes né formé kudhre. Mé pas
ktheni unazén hermetizuese né pozicionin fillestar né
celés pér té mbajtur kunjin. Pér ta hequr celésin, ndigni
procedurén e kundért té instalimit.

» Fig.4: 1. Unaza hermetizuese 2. Kuniji

PERDORIMI

Forca e duhur e shtréngimit mund té ndryshojé né
varési té llojit ose madhésisé sé bulonit, materialit té
objektit gé do té shtréngohet etj. Lidhja midis forcés sé
shtréngimit dhe kohés sé shtréngimit tregohet né figuré.

SHENIM:
. Mbajeni veglén té drejtuar ndaj bulonit ose
dados.

. Shtréngimi i tepért mund té& démtojé bulonin/
dadon ose gelésin. Pérpara se té filloni punén
tuaj, gjithmoné béni njé prové pér té pércaktuar
kohén e duhur té shtréngimit pér bulonin ose

dadon.

Bulon pér shtréngim té forté
N.m.
1000 —
M24
= 8o O M24
E M22
[o))
)
E 600 M22
(%]
()
]
<
o 400 —
LL
200
| | | | |
0 1 2 3 4 5
Koha e shtréngimit (S)

Mbajeni veglén fort dhe vendosni gelésin mbi bulon ose
dado. Ndizni veglén dhe shtréngojeni sipas kohés sé
duhur té shtréngimit.

Forca shtrénguese ndikohet nga disa faktoré pérfshiré
si mé poshté. Pas shtréngimit, kontrolloni gjithmoné
rrotullimin me gelés me shtréngim.

1.  Tensioni
Rénia e tensionit do té shkaktojé rénie té forcés sé
shtréngimit.

2. Celési

. Mospérdorimi i celésave té pérmasave té
duhura do té shkaktojé zvogélimin e forcés
Sé shtréngimit.

. Njé celés i konsumuar (konsumim né anén
gjashtékéndore ose katérkéndore) do té
shkaktojé reduktimin e forcés shtrénguese.

3. Buloni

. Megijithése koeficienti i shtréngimit dhe
kategoria e bulonit jané té njéjta, forca e
duhur e shtréngimit do té ndryshojé né varési
té diametrit té bulonit.

. Megjithése diametrat e bulonave jané té
njéjta, forca e shtréngimit do té ndryshojé né
varési té koeficientit té forcés sé shtréngimit,
kategorisé dhe gjatésisé sé bulonit.

4. Pérdorimi i xhuntos universale ose shufrés

sé zgjatimit zvogélon disi forcén shtrénguese

té gelésit me goditje. Kompensojeni duke e

shtrénguar pér njé periudhé mé té gjate.

5.  Ményra e mbajtjes sé veglés ose materialit té
pozicionit gé do té shtréngohet do té ndikojné né
forcén e shtréngimit.

MIREMBAJTJA

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.5: 1. Shenja kufizuese

Higini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén
kufi. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té hyjné
lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.
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Higni mbrojtésin. Pérdorni kagavidé pér té hequr

kapakét e mbajtéseve té furgave. Higni furcat e

konsumuara té karbonit, futni té rejat dhe siguroni

kapakét e mbajtéseve té furgave.

» Fig.6: 1. Mbrojtésja

» Fig.7: 1. Kapaku i mbajtéses sé karboncinave
2. Kacavida

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi t& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té& pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik I&éndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumeé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Shufra e zgjatimit
. Mbaijtésja anésore

. Celési
. Kutia mbajtése plastike
SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen TW1000
TeXHUYECKN Bb3MOXHOCTN CraHgapTteH 6ont M22 - M30
YeuneH 6ont M22 - M24
Pa3mep Ha 3axBaTa 25,4 mm
O60opoTy 63 ToBap (MUH ™) 1400
Ynapa B MUHyTa 1500
MakcrMmaneH MOMEHT Ha 3aTaraHe 1000 N-m
MabapuTHa AbMXUHA 382 mm
Heto Terno 8,8 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. Mopaau HalwaTa HenpekbCcHaTa Hay4yHO-pa3BoHa AEMHOCT NOCOYEeHMTe TyK cneuudmKkaumMm morat aa 6saat

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

. CI'IeLlI/Id)VIKaLlI/IVITe MOXe [ia Ca pas3finvyHn1 B pasnnyHuTe ObpXxaBu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

MpepHasHauyeHne
VIHCTPYMEHTBT e NpeaHasHayeH 3a 3aTaraHe Ha BonToe u raiiki.

3axpaHBaHe
MHCTpYyMeHTBT credBa Aa ce BKIIIYBa CaMo KbM 3axpaH-
BaHe CbC CbLLOTO HaNpexeHue, KaTo MOCOYEHOTO Ha
upmeHata Tabenka u paboTu camo ¢ MOHOa3sHO Npo-
MEHMUBO HanpexeHue. Toii e ¢ ABOMHA 13onauus 1 3atosa
MOXe [ja Cce BKIoYBa U B KOHTaKTK 6e3 3azemsiBaHe.
Lym
O6uyaHOTO CpeHO NpeTErNeHO HNBO Ha LWyMa, onpe-
AeneHo cbrnacHo EN62841-2-2:
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,,): 106 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lya): 114 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

3ABEJIEXKA: ObsaBeHaTa(1te) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) u3mepeHa(n) B CbOTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce n3non3aea(T) 3a CpaBHABaHe Ha UHCTPYMEHTU.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MUCKN MOXKE a ce M3non3sa(T) CbLLUOo 1 3a
npefBapuTenHa oLueHka Ha BPeAHOTO Bb3afeiicTBMeE.

AI'IPE,HYI'IPE)KHEHME: W3nonsgaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AI'IPE,QYI'IPE)KHEHME: HuBoTo Ha Wwyma npu
paboTa c eneKTPUYECKUst UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6sBeHaTa(UTe) CTONHOCT(M)

B 3aBMCUMOCT OT HauMHa Ha u3non3BaHe Ha
WHCTPYMEHTAa, No-CrneLmnanHo KakbB AeTann ce
obpaborBa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3agbmKuUTenHo onpe-
[ferneTe nNpeanasHN MepKy 3a 3alluTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha p1cka B peanHu
paGoTHM ycrnoBus (KaTo ce B3emaT npeasua,
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUS UMKBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIIo4BaHe Ha MHCTPYMEHTA,
pa6oTarta Ha Npa3eH XoA, KaKkTo U BPEMEeTO Ha

3apencTBaHe).

Bubpauuu

Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUBpaumuTe (Cyma oT Tpu 0COBM

BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-2:
PaboTeH pexuM : yaapHO 3aTsiraHe Ha Kpenexwu
[0 MaKCMMariHus kanauuTeT Ha UHCTPYMeHTa
HuBo Ha BUGpaLunTe (ay): 17,5 m/c’
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABEINEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLia(un) cTonHoCT(M)
Ha BubpauunTe e(ca) namepeHa(n) B CbOTBETCTBME
CbC CTaHAaPTHW METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHsABaHE Ha MHCTPYMEHTH.
3ABENEXKA: O6sBenata(nte) obLia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUbpaumnTe Moxe Aa ce n3nonasa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTeniHa oLeHka Ha BPeAHOTO
Bb34eNCcTBME.

AI'IPE,QYI'IPE)K,QEHME: HuBoTo Ha BuGpa-
uuuUTe Npu paboTa ¢ eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
MoOXe fia ce pa3nimyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) cTomn-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha u3nonssaHe
Ha UHCTPYMEeHTA, No-CneunanHo KakbB AeTann ce
o6pa6oTea.

AHPEHYHPE)K,HEHME: 3aabimKUTENHO onpe-
AeneTe npeanasHY MepKM 3a 3alyuUTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKA Ha PUCKa B peariHu
paboTHU ycroBus (KaTo ce B3eMaT npeaBua
BCUYKM eTanu Ha paboTHUS LMK, KaTO Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KroUYBaHe Ha UHCTPYMEHTAa,
pa6oTaTa Ha npa3eH Xof, KaKTo 1 BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

,D,eKnapauMM 3a CbOoTBeTCcTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

[eknapauuuTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Tasn UHCTPYKUMSA 3a yno1'pe6a.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu pabota c

®YHKUMNOHAIIHO

OMNMUCAHUE

€JIeKTPN4EeCKUN NHCTPYMEHTHU

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, UHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefoCTaBeHm
C TO3M erneKTPUYECKN MHCTPYMeHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKLMM UMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, Noxap W/Urnm TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM npeaynpexae-
HUA U MHCTPYKLUMNU 3a cnpaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[EeHUsiTa ce OTHaCs 3a BalLMsi UHCTPYMEHT (c kaben

3a BKIoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3knyeH) eneKkTpMYeckn MHCTPYMEHT.

MpenynpexaeHuns 3a 6e3onacHoCT

3a yaapeH rankoBepTt

1. [pbXTe eneKTPU4ecKusi UHCTPYMEHT 3a U30-
NUpaHUTe NOBbPXHUHU, KOraTo MMa ONacHoOCT
3aKpenBalLMAT efieMeHT Aa Brie3e B KOHTaKT
CbC CKpUTK Kabenun unm cbc co6cTBEHNs CH
3axpaHBaLy kabern. AKo 3akpenBaliuTe enemeHTu
ce fonpar Ao NPOBOAHWK NOJ, HanpexXeHue, TOKbT
MOXe [a NpemMyHe nNpe3 MeTanH1Te YacTu Ha
MHCTPYMeHTa 1 da ,yaapu“ pabotewus.

2.  Hocerte npeana3Hu cpeAcTBa 3a cnyxa.

3. lpeau MoHTaX npoBepeTe yaapHaTa rnaBa
BHUMaTesHO 3a U3HOCBaHe, NyKHaTUHU Unu
yBpexXAaHus.

4.  [pbXTe MHCTPYMeHTa 3apaBo.

5. [pbXTe pbLeTe cu Aaney oT BbPTAWMUTE ce
YyacTu.

6. BwuHaru ocurypsiBanTe go6pa onopa 3a kpa-
Karta cm.

KoraTo nanonssare MHCTpyMeHTa Ha BUCOKMU
MecTa, ce y6eneTe, 4e OTAOMNY HAMA HUKOW.

7.  TpaBURHUAT MOMEHT Ha 3aTAraHe Moxe fAa ce
pasnuyaBa B 3aBUCUMOCT OT BUAa Unu pas-
Mepa Ha 6onTa. [[poBepeTe MOMeHTa Ha 3aTs-
raHe ¢ AMHaAMOMETPUYEH KoY.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUW.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: HE nosBonsBaiite
KkoMcopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoayKTa (Npu-
AO6OUT Npu Abnrata My ynorpe6a) aa 3ameHn
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunaTa 3a 6esonac-
HOCT 3a BLMPOCHMUS NPOAYKT.

HEMNPABUITHATA YNOTPEBA v Hecna3BaHeTo Ha
npaBunara 3a 6e3onacHoOCT, NOCOYeHU B HacTo-
ALOTO PHLKOBOACTBO 3a eKCnnoarauus, Moxe ga
[oBeAe A0 TeXKU HapaHsABaHUA.

ABHUMAHUE:

. Mpenw fa perynuparte unv npoeepsisate pabo-
Tarta Ha NHCTPYMeHTa 3aAbJ/IKUTENTHO Npo-
BepeTe Aanu Tou e U3kIYeH oT 6yToHa u oT
KOHTakKTa.

BknrouBaHe

» ®ur.1: 1. lyckos npekbcBay

ABHUMAHUE:

. Mpeawn fa BKNOYMTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHary npoeepsiBanTe Janu nyckoBUAT NpeKbC-
Bay paboTu HOpMariHO 1 ce BPbLLa B NOMoxe-
Hue ,OFF" (13kn.) npu oTnyckaHeTo My.

. [MpomeHsnTe nocokarta Ha BbpTEHE Camo
crep KaTo MHCTPYMEHTBT € Crpsin HambIHO.
MpomsiHaTa i Npeawn cnMpaHe Ha MHCTPYMeHTa
MOXe [ia ro noBpeau.

MpeBKMoYBaTENAT € PEBEPCUBEH, KaTo OCUrypsiBa
BbpTEHE M0 MOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA CTPerka unm
o6paTHo Ha YacoBHUKOBaTa cTpenka. 3a Aa nycHere
VHCTpYMeHTa e HeoBXOAMMO Camo Aa HaTUCHeTe
[onHaTta YacT (A) Ha NycKoBMs MpekbCBaYy 3a Nocoka
N0 YacoBHWKOBATa CTpenka Unu ropHata My yact (B) 3a
nocoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa cTperka. 3a cnu-
paHe OTnyCcHeTe MyCKOBWS MPEKbCBaY.

CIrMOBABAHE

ABHUMAHME:

. Mpeaun fa n3BbpLuBaTe Hskaksu paboTu no
WHCTPYMEHTa 3a4bJDKUTENHO NpoBepeTe Aanu
TOW € U3KMYeH OT 6yTOHa M OT KOHTakKTa.

MoHTupaHe Ha cTpaHu4yHaTa

pbKoxBaTKa (AonbrHUTENHa
pbKOXBaTKa)

» ®ur.2: 1. CtpaHuyHa pbkoxsaTka 2. XKneb

MocTaBeTe cTpaHWyHaTa pbkoxBaTKa B kaHana BbpXy
Kopnyca Ha yAapHuKa U st 3aTerHeTe 3apaso.
KaHanuTe 3a MOHTaX Ha CTpaHM4HaTa pbkoxBaTka ce
Hamupart Ha ABe MecTa. MoHTUpanTe s Ha NPaBUITHOTO
MSICTO B 3aBWCUMOCT OT M3BbpLLUBaHaTa oT Bac pabora.

N360p Ha npaBunNHaTa BNoXxka

BuHarn nsnonssanTte Bnoxka ¢ npaBuUHWsA pasmep
3a bonToBe u ravikv. Ianon3saHe Ha BNoXxka C Henpa-
BWUMNEH pa3mep Lie JoBeAe A0 HETOUEH U HenpaBuneH
MOMEHT Ha 3aTaraHe u/unv nospeaa Ha 6onta unm
ravikata.
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MoHTaX unn geMoHTaxXx Ha BNOXKa

ABHUMAHME:

. Mpean MoHTax unu 4EMOHTaX Ha Bnoxkara,
BUHaArun I'IpOBepﬂBal;lTe Aann UHCTPYMEHTBLT €
N3KINKYEeH OT GyTOHa M OT KOHTakKTa.

» dur.3: 1. Bnoxka 2. lUnuHgen

3a Bnoxka 6e3 O-npbCTEH U WUdT

3a [1a MoHTUpaTe BroXKaTta, HaTUCHETE S KbM LUMMUH-
[erna Ha MHCTPYMeHTa, 4oKaTo ce UKCHpa Ha MSACTO.
3a 1a AEMOHTUpaTe BIIOXKaTa € HEOBX0AMMO Camo Aa s U3abpnare.

3a Bnoxka ¢ O-npbCTeH U WudgTt

M3BapeTe O-npbCcTeHa OT kaHana BbB BrOXKaTa U OTCTpa-
HeTe WyudTa oT Bnoxkara. [octaBete Bnoxkara kbM Hakpai-
HWKa Ha MHCTPyMeHTa Taka, Ye 0TBOpa BbB BriOXKaTa fja ce
noJpaBHM C OTBOPA B HakpaitHuka. [MocTaseTe WwWmdTa npe3
0TBOpa BbB BroXKaTa 1 HakpaiHuka. Cnep ToBa BbpHeTe
O-npbCTeHa B MbpBOHAYanHoOTO My NONOXeHWe B kaHana Ha
BNOXKaTa, 3a Aa 3aabpxu WidTa. 3a Aa AEMOHTMpPATE BMOX-
kaTa, 13mbiHeTe npoLieaypaTa 3a MOHTax B obpaTeH pea.

» ®durd: 1.0-npbereH 2. Wudt

PABOTA

MpaBuUNHUAT MOMEHT Ha 3aTsiraHe MoXe [a e pasnuyeH
B 3@aBMCMMOCT OT BuZa unu pasmepa Ha 6onrta, martepu-
ana Ha o6paboTBaHWs AeTaln, KOWTo ce 3aTsra u T.H.
Bpb3akata Mexay MOMEHTa Ha 3aTsraHe U BpeMeTo 3a
3aTsaraHe e nokasaH Ha urypara.

YcuneH 6onTt
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Bpeme Ha 3atdraHe (S)

[pbXTe MHCTPYMEHTA 34paBo v NocTaBeTe BroXkaTa
BbpXy 6onTa unu ravikarta. Bknioyete nHcTpymeHTa u
3aTerHeTe 3a NpaBWIIHOTO BPeMe 3a 3aTsiraHe.

3ABEJIEXKA:

. [pbXXTe UHCTPYMEeHTa Haco4YeH NpaBo KbM
6onTa unu rankara.

. MpekomepeH MOMEHT Ha 3aTsiraHe Moxe fAa
nospeawu bonTa/raikaTta unu Bnoxkara. lMpean
a 3anoyHeTe paboTa BUHaru n3BbpLUBanTe
npobHa onepauus 3a ga onpeaenuTe npasun-
HOTO BpeMe 3a 3aTsraHe Ha 6onTta unu raiikara.

3arsralims MOMeHT 3aBWCH OT LUMPOK HAGop OT dak-
Topw, BKNtouBaLLm cneauute. Cnep 3aBuBaHe, BUHaru
NpoBepsiBaiTe 3aTAraHeTo C AMHAMOMETPUYEH KITHoY.
1. HanpexeHuve
Cnag Ha HanpexeHWeTo Le JoBeae A0 Hamans-
BaHe MOMEHTA Ha 3aTsiraHe.
2. Bnoxka
. AKO He ce 13MosI3Ba BMoXKa C NpaBusiHus
pa3smep, TOBa MOXe Aa A0oBeAe A0 HaMans-
BaHe Ha MOMEHTA Ha 3aTsiraHe.
. M3HoceHa Broxka (M3HOCBaHe Ha LecTo-
rpamMHus MW KBaapaTHUA Kpan) Le Aoseae
[0 HamansiBaHe Ha MOMEHTA Ha 3aTsiraHe.
3. bont

. HeobxoanMoTo BbPTALLO ycunue 3aBucu
CbLLUO Taka 1 oT AnameTbpa Ha 6onTa,
BbNPEKN Ye KOEPULMEHTBT HA BbPTS-

LLMSt MOMEHT 1 BMAa Ha GonTa morat aa
cbBrnajar.

. HesaBuncuMo, Ye anameTbpbT Ha GonToBeTe
€ efHaKbB, He06X0AMMOTO BBbPTALLO yCcunue
3aBM1CU CbLUO Taka OT koeduLmeHTa Ha Bbp-
TSLWMSA MOMEHT, BUAa Ha 6onTta u HeroBaTa
ObIKUHA.

4. V13non3BaHeTo Ha LWapHUPEH NPEXOAHUK Unn
YOBIDKUTEN 0 U3BECTHA CTEMNEH Hamansisa
cunarta Ha 3aTsiraHe Ha yaapHUsi raikoBepT.
KomneHcupainTe ToBa 4pes 3ataraHe 3a no-gbibr
nepvoa oT BpeMme.

5. BbpTALWOTO ycunue ChLO Taka 3aBUCKU OT HauuHa,
Mo KOMTO Ce AbPXMN UHCTPYMEHTBT UMK OT MaTe-
puana, B KOUTO ce 3aBvBa 6ONTHbT.

NOAAPBXXKA

ABHUMAHME:

. Mpeawn na npoBepsiBaTe MM M3BbLpPLLBaTE NoA-
OPbXKa Ha MHCTPYMeEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KIHOYEH OT 6yTOHa M OT KOHTaKTa.

. He nsnonssaite 6eH3uH, HadpTa, paspeanTen,
cnupT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa NpUYnHKN 06e3-

uBetsiBaHe, AedopMauus Unu NykHaTUHU.
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CMsAHa Ha YeTKuTe

» ®dur.5: 1. OrpaHnuuteneH 6ener

PepnoBHo cBansiiTe YeTkuTe 3a nposepka. Korato

Ce U3HOCAT [0 orpaHu4nTenHus bener, rm cmeHete.
MopabpxanTe YETKUTE YNCTU U Aa Ce ABMXKAT CBO-
6oaHo B YeTkoabpXKaTenuTe. [iBete yeTku TpsibBa aa
Cce CMeHAT eAHOBpeMeHHO. M3nonasarite camo opuru-
HarmnHu YeTKu.

Caanerte npoTtekTopa. VianonasaiTe oTBepTKa, 3a

[a AeMOoHTUpaTe KanaykmuTe Ha YeTkogbpKaTenure.
V3BafeTe N3HOCEHUTE YETKM, CIIoKETe HOBUTE U
3aBUINTE Kanaykute Ha YeTkoabpXaynTe.

» ®ur.6: 1.Mpegnasuten

» dur.7: 1. Kanauka Ha yeTkogbpxay 2. OTBepTKa

3a pga ce nogabpxxa BESBOMACHOCTTA n
HAOEXXAHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, peMOoHTUTE,
obcnyxsaHeTo unu perynupaHeto Tpsbsa ga ce
M3BbPLUBAT OT YNbIIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kaTo
ce nsnonaeart pesepBHU YacTu ot Makita.

AOMBJIIHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHME:

. MpenopbyBa ce M3MON3BaHETO Ha Te3un akce-
coapu U HakKpanHULM C BaLLNA MHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HacToALOTO PHKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha Apyru akcecoapu unm
HaKkpanHULUM MOoXe Aa foBeAe A0 ONacHoOCT OT
TenecHn HapaHsaBaHus. ManonasanTe CboT-
BETHUSI akcecoap Unu HakpamHUK camo no
npegHasHaveHue.

AKo UMaTe Hyxxza OT MOMOLL, 3a noBeye NoapobHOCTH
OTHOCHO Teau akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. YobmkuTen

. CTpaHnyHa pbkoxBaTka

. Bnoxka

. MnacTmacoBo kydapye 3a npeHacsiHe

3ABEJIEXKA:

. Hsikou apTuKynn OT cnucbKa MOXe [a ca BKIio-
YEHW B KOMMIEKTa Ha MHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
ZapTHu akcecoapy. Te MOXe [ia ca pasnuyHu B
pasnUUHUTE ObpPXKaBU.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model TW1000
Kapaciteti Standardna matica M22 - M30
Visoko vlana matica M22 - M24
Cetverokutni prihvat 25,4 mm
Brzina bez optereéenja (min™) 1.400
Udari u minuti 1.500
Najveci okretni moment 1.000 N-m
Ukupna duljina 382 mm
Neto masa 8,8 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljuju¢i naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena
Alat je namijenjen za stezanje matica i vijaka.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje
s naponom istim kao na nazivnoj plog¢ici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Buka
Tipi¢na ja¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-2:
Razina zvuénog tlaka (L,): 106 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lwa): 114 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moZe rabiti za preliminarnu procjenu
izloZenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koristenja elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o na¢inu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-2:
Nacin rada: udarno stezanje elemenata za uévr-
$¢ivanje za najveci kapacitet alata
Emisija vibracija (an): 17,5 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s®

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu izloZenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog korisStenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
€en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drZave ¢lanice Europske unije

I1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opé¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektricni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

HRVATSKI



Sigurnosna upozorenja za udarni

kljué

1.  Drzite elektri¢ni rucni alat za izolirane ruko-
hvatne povrsine kada izvodite radnju pri kojoj
priévrscéivaé moze doci u dodir sa skrivenim
vodi¢imai ili s vlastitim kabelom. Pri¢vrs¢ivaci
koji dodu u doticaj sa Zicom pod naponom mogu
dovesti pod napon izloZzene metalne dijelove elek-
triénog alata i rukovatelj moze pretrpjeti elektri¢ni
udar.

2. Nosite zastitu za usi.

3.  Prije instalacije nasadnog nastavka dobro
provijerite je li istroSen te ima li napuknuca ili
ostecenja.

4. Cvrsto drzite alat.

5. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

6. Uvijek stojte na évrstom uporistu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

7. Pravilan zatezni moment moze se razlikovati
ovisno o veli€ini vijka. Momentnim klju¢em
provjerite zatezni moment.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim
koristenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigur-
nosnih propisa za odredeni proizvod.
ZLOUPORABA ili nepridrzavanje sigurnosnih
propisa navedenih u ovom priru¢niku s uputama
mogu prouzroéiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podesavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljuéivanje i iskljuéivanje
» Sl.1: 1. Ukljuéno/iskljuéna sklopka

AOPREZ:

. Prije uklju¢ivanja stroja na elektri¢énu mrezu
provjerite radi li uklju¢no-isklju¢na sklopka i da li
se vraca u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

. Promijenite smjer vrtnje tek kad alat dode do
potpunog zastoja. Promjena smjera vrtnje prije
zaustavljanja moze ostetiti alat.

Prekidac je reverzibilan, omoguéuje vrtnju bilo u smjeru
kazaljke na satu ili obrnuto. Za pokretanje alata, jedno-
stavno povucite donji dio (A) uklju¢nol/isklju¢ne sklopke
za vrtnju u smjeru kazaljke na satu ili gornjeg dijela (B)

za vrtnju u smjeru suprotnom kazaljci na satu. Za isklju-
¢Civanje stroja otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.

MONTAZA

AOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija boénog rukohvata

(pomocéna rucka)

» SI.2: 1. Boéni rukohvat 2. Zlijeb

Postavite boéni rukohvat u Zlijeb na kuéistu cekica i
pricvrstite ga.

Zljebovi za instalaciju bo&nog rukohvata nalaze se na
dva mjesta. Instalirajte rukohvat u skladu s radom koji
obavljate.

Odabir ispravnog nasadnog

nastavka

Uvijek koristite ispravan nasadni nastavak za vijke

i matice. Nasadak neispravne veli¢ine dovest ¢e do
loSeg i nedosljednog pri¢vrsnog okretnog momenta i/ili
ostecenja vijka ili matice.

Instalacija ili uklanjanje nasadnog

nastavka

AOPREZ:

. Obavezno provijerite je li stroj iskljucen i kabel
isklju€en iz utinice prije instalacije ili uklanjanja
nasadnog nastavka.

» SI.3: 1. Nasadni klju¢ 2. Prihvat alata

Za nasadne nastavke bez O-prstena
i klina
Za instalaciju nasadnog nastavka, gurnute ga na nako-

vanj alata sve dok ne sjedne na svoje mjesto.
Za uklanjanje ga jednostavno povucite.

Za nasadne nastavke s O-prstenom i
klinom

Pomaknite O-prsten iz zZlijeba u nasadni nastavak i
uklonite klin iz nasadnog nastavka. Postavite nasadni
nastavak na nakovanj alata, tako da otvor u nasadnom
nastavku bude poravnat s rupom u nakovnju. Umetanje
klina kroz otvor u nasadnom nastavku i nakovnju. Zatim
vratite O-prsten na izvorni polozaj u Zlijeb nasadnog
nastavka da zadrzite klin. Da biste uklonili nasadni
nastavak, primijenite obrnuti redoslijed instalacije.

» Sl.4: 1.0O-prsten 2. Klin
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RAD SA STROJEM

Pravi pri¢vrsni okretni moment moze se razlikovati ovi-
sno o vrsti ili veli€ini vijka / matice, materijala izratka koji
se pri¢vrscuje, itd. Odnos izmedu pri¢vrsnog okretnog
momenta i vrijeme pri¢vrs¢ivanja prikazano je na slici.

Visoko vla€ni svornjak
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Vrijeme pri¢vrséivanja (S)

Drzite alat €vrsto i postavite nasadni nastavak preko
vijka ili matice. Pokrenite alat na i pri¢vrstite vijak tije-
kom odgovaraju¢eg vremena pri¢vr§civanja.

NAPOMENA:

. Drzite alat usmjeren ravno prema vijku.

. Pretjeran pri¢vrsni okretni moment moze ostetiti
vijak/maticu ili nasadni nastavak. Prije pocetka
rada, uvijek napravite test da provjerite odgo-
varajuce vrijeme priévrséivanja za vase vijke ili
matice.

Na pri¢vrsni okretni moment utje€e niz ¢imbenika koji
uklju¢uju i sliedece. Nakon pri¢vrsc¢ivanja uvijek provje-
rite pritegnutost vijka moment klju¢em.
1. Napon
Pad napona uzrokovat ¢e smanjenje pri¢vrsnog
okretnog momenta.
2. Nasadni klju¢

. Ako ne budete koristili ispravnu veli¢inu
nasadnog nastavka doc¢i ¢e do smanjenja
priévrsnog okretnog momenta.

. Dotrajali nasadni nastavak (istroSenost na
Sesterorubnom ili kvadratnom kraju) uzrokovati
¢e smanjenje pri¢vrsnog okretnog momenta.

3. Matica

. Cak i ako je koeficijent okrethog momenta
isti kao klasa vijka, do¢i ¢e do odstupanja
od pravilnog pri¢vrsnog okrethog momenta
prema promjeru matice.

. Cak i ako su promjeri matice isti kao klasa
vijka, do¢i ¢e do odstupanja od pravilnog pri-
évrsnog okretnog momenta prema koeficijentu
okretnog momenta, klasi i duljini matice.

4.  Koristenje univerzalnog zgloba ili Sipke za prosirenje
donekle smanjuje pri€vrsnu silu udarnog klju¢a. Taj gubi-
tak moZete nadoknaditi duZim vremenom pri¢vrs¢ivanja.
Na okretni moment utjeCe i naCin drzanja alata kao
i materijal polozaja zavrtanja koji treba pricvrstiti.

o

ODRZAVANJE

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivag, alkohol ili sliéno. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Zamjena ugljenih etkica

» SI.5: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene Cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istro$enost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite raduna da su ugljene Cetkice Ciste i da ne mogu
skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.
Uklonite Stitnik. Koristite odvija¢ da biste uklonili
poklopce ugljenih ¢etkica. Izvadite istroSene ugljene Get-
kice, umetnite nove i priévrstite poklopce drzaca Cetkice.
» SI.6: 1. Zastita

» SI.7: 1. Poklopac drzac¢a cetkica 2. Odvija¢

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proizvoda,
odrzavanije ili namje$tanja morate prepustiti ovlastenim Makita
servisnim centrima, uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili prikljuéaka moZze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

+  Sipka za prosirenje

. Boc¢ni rukohvat

. Nasadni klju¢

. Plasti¢na torbica
NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporuditi
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mopen TW1000
Kanauuntet CraHpapaHa 3aBpTka M22 - M30
3aBpTka CO BMCOKa LiBPCTUHA M22 - M24
Co kBagpaTeH OTBOp BO rnasara 25,4 mm
HeonToBapeHa 6panHa (MuH.™) 1.400
Ynapu BO MUHYTa 1.500
MakcumaneH BpTeXeH MOMEHT 3a CTerake 1.000 N-m
BkynHa fomkuHa 382 mm
Heto TexuHa 8,8 kr
BesbeaHocHa knaca =

. Mopaaw HalwaTta KOHTUHYMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBake 1 pa3Boj, creundukaumnTe Tyka nognexar Ha

npomMeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundukaummnte MoXe Ja ce pasnukyBaaT of ApXasa [0 ApXasa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHa
AnaToT e HameHeT 3a paboTa Co 3aBPTKU 1 HABPTKMU.

Hanojysawe

Anatot Tpeba Aa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBame
CO HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nioykaTa u Moxe
na paboTtu camo Ha efHodasHa Hau3MeHUYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO N30MMpaH 1 MOoXe Aa ce KOPUCTU U COo
MPVKIYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeH .

ByuaBa

TunnuHata A-BpeaHOCT 3a HUBO Ha GyyaBaTta ofdpeneHa

crnopen EN62841-2-2 nsHecysa:
HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lya): 106 AB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 114 b (A)
OtcranyBatbe (K): 3 ab (A)

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpeaHoCT(1) 3a
emucyja Ha GyyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MeTOAM 3a UCMIUTYBaHE U MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a cropeayBarbe anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a

emucyja Ha ByyaBa MOXe [ja ce KOPUCTMU U Kako
npenvMuHapHa NpoLeHa 3a U3MNOXEHOCT.

AI'IPE,HYI'IPEH.VBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywmwure.

AI'IPE,HYI'IPEH.VBAI'bE: Emucujata Ha GyyaBa
npu paKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

[a ce pa3nuKyBa of HOMWHarnHaTa BpeaHocT(u),
3aBMCHO O/} HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anaToT, oco6eHo oA Toa kako BUA paboTeH
maTepujan ce o6paboTtyBa.

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: MorpuxeTe ce aa
v yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKHM 3a 3aliTuTa
Ha nuueTo Koe paKyBa CoO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KuTe
ycrnoBu Ha ynotpeb6a (3emajku ru npeaBua cute
AEeNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoaunTe
Kora eneKTPMYHUOT anat e UCKNyY4eH 1 Kora

paGOTM BO Mpa3eH o4, He caMoO Kora e aKTVIBeH).

Bubpauuu
BkynHa BpegHoCT Ha BUuGpauunTe (BEKTopcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeaeHa crnopen EN62841-2-2:
PaboTeH pexuM: yaapHo cTerake Ha 3aBpTkUTe
npu MakcMmarnHa MOKHOCT Ha anaToT
LLnperse BuGpaLmm (ay): 17,5 m/c®
Ortcranysame (K): 1,5 m/c?

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUVHanHarta jaynHa Ha BubpauunTe e usmepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAAPAHN METOAM 3a UCTIMTYBakEe U
MOXe Aa ce KOpUCTM 3a cnopeadyBake anaTu.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMMHanHaTa jaynHa Ha BubpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMynHapHa npoLeHa 3a
N3MOXEHOCT.

AI'IPE,C’YI'IPE,QYBAH:;E: JaunHara Ha
BuGpauunTe Npu HakTUUKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoXe Aa ce pa3niMKyBa oA HOMUHanHara
BpeAHOCT(M), 3aBUCHO Of4 HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOPUCTUW anartoT, oco6eHo oA Toa Kako BUA
paboTeH maTtepujan ce obpaboTtyBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
™ yTBpAnTe 6€36€4HOCHUTE MEPKM 3a 3awTuTa
Ha Nn1LeTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoueHa Ha U3noXeHocTa Npu akTU4KuTe
ycnoBu Ha ynoTpe6a (3emajku rv npeaBua cute
[enoBu Ha paGoTHMOT LMKNYC, KaKko nepuoanTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo npaseH oA, He CaMo Kora e aKTUBEH).

Heknapauum 3a coo6pasHocT

Cawmo 3a 3emjume 6o Eepona

[exnapauunTe 3a co06Pa3HOCT Ce BKITy4eHU BO
[opaTtok A og oBa ynaTcTso 3a ynotpeba.
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NouYnTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka M ynatcTtea
3a Ja MoXe NOBTOPHO Aa rv
npouuTare.

[oa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar* BO
npeaynpeayBakara ce MUCIN Ha BaLLMOT eneKTpudeH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun
(6e3xun4Ho).

MpepynpeayBata 3a 6e36egHOCT

Ha yAapHUOT Knyu

1. [pxeTe ro anaToT 3a U3onMpaHUTe Apxaiu
Kora BpluMTe paboTu Kage crnojkaTta Moxe
[a gojoe BO AONUP CO CKPUEHM XKULIU UMK
CcOo concTBeHMOT kaben. Cnojkute WTO Ke
[onpart uua Noj HanoH MoXar Aa ja npeHecat
cTpyjaTa 4o MeTanHWTe 4enoBu Ha anaTtoT 1 Aa
npeansBuKaaT CTpyeH yaap Ha onepaTopor.

2. HoceTte wTuTHULUM 3a ywun.

3. Tlpepn Aa ro MoHTUpaTe NPUKMY4YOKOT 3a yaap,
BHMMaTesHO NpoBepeTe ro Aa He e u3abeH, co
NYKHaTUHWU UMK oLITeTyBaksa.

4. LiBpcTo ApxeTe ro anaTor.

He ponupajte ru BpTNnnBuTE AENOBU.

6. BupeTte curypHm aeka cekoralu cTouTe Ha
uBpcTa nognora.

YBepeTe ce aeka noa Bac Hema HuKoj kora ro
KOPMCTWUTE anaToT Ha BUCOKM MecTa.

7.  TOYHMOT BpTEXEH MOMEHT 3a 3aBpTyBaHe
MOXe [a ce pa3nvKyBa BO 3aBMCHOCT of, TUMOT
Wnu roneMmMHaTta Ha 3aBpTkara. [poBepeTte ro
BPTEXHMOT MOMEHT CO AMHAMOMETAPCKMN KNy\.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

o

AHPEHYHPEHYBAH:E: HE 0O3BONYBAJTE
yAOGHOCTA UM NO3HABaHETO Ha NPOM3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapXxyBare cTporo Ao 6e36egHoCHUTE
npaBuna 3a oBoj NPOU3BoA,.

3MOYNOTPEBATA unu Heno4nTyBaHeTO Ha
6e36e4HOCHUTe NpaBuna HaBeAeHU BO OBa
ynaTcTBO MOXe Aa NpeAU3BUKaaT Tellka TeriecHa
noepepa.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW Nposepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIyYeH N OTKaveH
op cTpyja.

» Cn.1: 1. [pekunHyBa4

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
mMpexara, MpoBepeTe ro NPekMHyBayoT Aanu
YHKLMOHMpPa NPaBUITHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxbara ,OFF* kora ke ce oTnywTy.

. MpomeHeTe ja HacokaTa Ha BpPTeHe camo kora
anaroT ke 3anpe LenocHo. AKO ja npoMeHunTe
npep Aa 3anpe, MOXeTe [a ro oWTeT!Te anaTor.

MpekvHyBaY4oT e IBOHACOYEH U HyAN BPTeHEe HaleCHO
unu Haneso. 3a Aa ro ctapTyeare anaroT, NpUTUCHeTe

ro JONHWOT Aen (A) oA NpekrHyBayoT Ha anaToT 3a
BPTEHE HaJEeCHO Unu ropHWoT Aen (B) 3a BpTere Haneso.
OTnyLuTeTe ro NpekuHyBa4oT 3a UCKIyYyBakbe Ha anaTor.

COCTABYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen oa paboTtuTte HELWTO Ha anaToT,
npoBepeTe Aanu e UCKINyYeH 1 OTKaveH of
cTpyja.

MoHTUpare Ha CTPaHUYHMUOT ApXKaY

(momMoLuHa payka)

» Cn.2: 1. CrtpaHnyHa gpLuka 2. XKneb

CraBeTe ro CTpaHU4HKOT Apxad Bo xneboT of
KyRULLITETO M CTETHETE IO LBPCTO.

>KneboBuTe 3a noctaByBake Ha CTPAHUYHUOT Apxay
ce Haoraat Ha e mecTa. CTaBeTe ro Ha COOABETHOTO
mecTo cnopef BawuTe notpebu.

VI36upa|-be Ha NpaBUJITHNOT HaCaagHUK

Cekoralu KopuUcTeTe HacadHVK CO NpaBunHa roneMnHa
3a 3aBPTKU U HABPTKU. HacadHWK co HenpasunHa
rornemMuHa ke npeav3suka HenpaBuIeH 1 HenocTojaH
BPTEXEH MOMEHT 3a CTerake W/unu owTeTyBare Ha
3aBpTKaTa unu HaepTkara.

MOHTVIpaI-be Unn oTCTpaHyBamwe Ha

HacagHUKOT

ABHUMAHUE:

° I'Ipe,u CeKoe MOHTUpawe Unn oTCTpaHyBawe
Ha HacagHWKOT, NnpoBepeTe Aanuv anaToT e
MCKINYyYeH 1 OTKayeH of cTpyja.

» Cn.3: 1. [Mpuknyyok 2. HakoBanHa
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3a HacagHukK 6e3 O-NpcTeH U
UrnnykKka

3a [ja ro MOHTMpaTe HacafHVKOT, TYPHETe ro Ha
HakoBarHaTta of anartoT Jofeka He ce 3arnasu.
3a [a ro oTcTpaHnTe HacagHWKOT, eAHOCTaBHO
n3Bneyerte ro.

3a HacagHuK co O-NPCTEeH U UrnnyKa

M3Bneyete ro O-npcTeHOT of eboT Bo HacagHUKOT
1 n3Bagere ja urnuykata og rpnoto. CtaseTe ro
HacaJHVKOT Ha HakoBanHaTa of anaToT Taka LUTo
OTBOPOT O HACaAHMKOT Ja ce NopamMHU CO OTBOPOT
Ha HakoBarnHaTta. CTaBeTe ja urnuykarta H1U3 oTBOpPOT
o[, HacagHWKOT 1 HakoBanHarta. [oToa BpareTe ro
O-npcTeHoT Bo NpBMUYHaTa nonoxba Bo xnebot of
HacafHVKOT 3a Aa ce 3a4pXu urnuykata. 3a ga ro
n3BaguTe HacadHWKOT, cnefeTe ja nocTankarta 3a
MOHTUpake Mo obpaTeH pegocnea.

» Cn.4: 1. O-npcreH 2. Ynsnja

PABOTEHE

MpaBunHUOT BPTEXEH MOMEHT 3a CTerarse 3aBucu

0f BMAOT WM rofieMuHarta Ha 3aBpTtkara, paboTHUOT
matepwujanort wro Tpe6a Aa ce NpULBPCTM 1 CI.
OZHOCOT NoMery BPTEXKHWOT MOMEHT 33 3aBpTyBak-e U1
BPEMETO Ha CTerawe e npukaxaH Bo Aujarpamor.

HAMOMEHA:

. [p>xeTe ro anatoT Haco4YeH NpaBo KOH
3aBpTKarta UM HaepTkara.

. Mperosniem BPTEXEH MOMEHT 3a CTerame
MOXe [a ' OLITEeTM 3aBpTKaTa/HaBpTKaTa unu
HacapgHukoT. [Mpen aa 3anovHeTe co paboTa,
cekoralu HanpaBeTe TecT 3a [ja ro onpegenuTe
NpaBUHOTO BpeMe 3a cTerame Ha 3aBpTkata
W1 HaBpTKara.

3aBpTka Co BUCOKA LIBPCTMHA
N-m
2
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Bpeme Ha cTerame (S)

LiBpcTo ApKeTe ro anaTtoT U noctasBeTe ro HacaAHWUKOT
Hap 3aBpTKaTa unu HaepTkarta. BknyyeTe ro anartot u
CcTerajTe TOfKy BpeMe KOJIKY LUTO € HaBEAEHO.

BpTexHWOT MOMEHT 3a cTerare 3aB1UCH 0f MHOTY
hakTopw, BKIyYyBajku rv n cnegHuee. No cteraweTo,
cekorall NpoBepeTe ro BPTEXHUOT MOMEHT CO
AVHaMOMETapCKM KIyu.

1.  Bontaxa
HamanyBaweTo Ha BonTaxarta ke npeanssuka
HamanyBame Ha BPTEXXHUOT MOMEHT 3a CTerame.

2. HacagHuk
. AKO He KOPWCTUTE HacadHWK CO NpaBuIIHa

ronemmnHa, BpTeXHNOT MOMEHT 3a cTerake
MOXe fia ce Hamanu.

. MN3abeH HacapHuk (co nsabeHn kpaeBu Ha
LLIECTOAroMHWKOT UK KBaApaToT) MoXe Aa
npeausBuka HamarnyBame Ha BPTEXHUOT
MOMEHT 3a cTerare.

3. 3aBptka
. Mako koednLUMEHTOT Ha BPTEXHNOT

MOMEHT U KracaTta Ha 3aBpTkaTa Cce UCTH,
NPaBWUMHUOT BPTEXEH MOMEHT 3a CTerare ke
Ce pasnuKyBa BO 3aBMCHOCT of AnjameTapoT
Ha 3aBpTKaTa.

. Wako anjametpuTe Ha 3aBpTKUTE Ce
WCTU, NPABUITHNOT BPTEXEH MOMEHT 3a
cTerake Ke ce pasnukyBa BO 3aBUCHOCT
o[ KOe(MLMEHTOT Ha BPTEXHUOT MOMEHT,
KrnacaTa Ha 3aBpTkaTa 1 JofkuHaTa Ha
3aBpTKaTa.

4.  KopucTerweTo yHuBep3arneH 3rnob unu
NPOAOMKHO BPaTMIIO JOHeKae Moxe Aa ja
Hamanu cunara 3a cTerakwe Ha yaapH1oT
oaBpTyBad. Toa ke ro HaoOMeCTUTe Taka LITo Ke
cTeraTte Nofosnro Bpeme.

5.  HaumHOT Ha apXxeHeTo Ha anaToT unu nonoxbara
Ha 3aBpTKaTa BO OAHOC Ha MaTepwujanoT ke
Bnvjaat Bp3 BPTEXHNOT MOMEHT.

OOPXYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja NnpoBepka Unv oapXyBame,
NpoBepeTe Aanu anaTtoT € UCKIYyYeH U OTKayeH
o cTpyja.

. 3a unctewe, He kopucTeTe HadTa, 6EH3NH,
paspefyBady, ankoxon unm cnuyHo. Tve
cpeacTBa ja BagaT 6ojaTta u moxe aa
npeausBukaaT gedopmMauum Unv NyKHaTuHK.
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3amMeHa Ha jarfieHCKUTe YeTKUYKN

» Cn.5: 1.[paHunyHa o3Haka

PenoBHo BageTe rvi v NpoBepyBajTe rv jarneHckuTe
YyeTKn4KM. 3amMeHeTe v Kora ke ce ucTpowat go
rpaHnyHaTa osHaka. OgpxyBajTe rv YeTKU4KuTe
4YMCTU 3a a Bneryeaat BO ApXaynTe HenpeyeHo.
[BeTe jarneHcku YeTknykun Tpeba Aa ce 3ameHat
ncToBpemeHo. Kopucrete camo MAEHTUYHN jarneHcKu
YETKUYKM.

OTcTpaHeTe ro WTUTHUKOT. VI3BageTe v kanauntbaTa
Ha ApXaunTe Ha YeTKkuykuTe co wpaduurep. MsBagete
I UCTPOLLEHUTE jarneHCKN YeCTUYKN, CTaBeTe v
HOBWTE 1 CTErHETe IV KanaynkaTta Ha apxaduTe.

» Cn.6: 1.3awTutHuK

» Cn.7: 1.Kanaye Ha apxad Ha YyeTkndka 2. OaBpTka

3a pa ce ogpxv BESBEAHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BO/AOT, MONPaBKNTE, OfpXyBarbaTa unu
fotepyBarata Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBIACTEHN
cepBUCHM LieHTpK Ha Makita, cekoralu co pe3epBHu
nenoswu oa Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTeke co anatot og Makita geduHupaH
BO ynatcTBoTo. Co kopucTere apyr npubop nnm
[oAaToumn Moxe [a ce U3NOoXUTe Ha PU3KK of
TenecHu nospeaun. Kopuctete rv npubopot n
fopaTouuTe caMmo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoLu 3a noBeke AeTanu 3a Npubopor,
npatuajTe Bo NIOKanHWOT cepBuUCeH LieHTap Ha Makita.
. MpogomnxHo Bpatuno

. CTpaHWyHa apLika

. HacagHuk

. [nacTtnyeH kodep 3a Hocewe

HAMOMEHA:

. Hekou cTaBku Ha nucTaTta Moxe fa ce BKIyYeHu
CO anaToT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa moxe
a ce pasnukysa of 3eMja Ao 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model TW1000
Capacitati Bulon standard M22 - M30
Bulon de mare rezistent la tractiune M22 - M24
Cap de antrenare patrat 25,4 mm
Turatie in gol (min™) 1.400
Batai pe minut 1.500
Moment de strangere maxim 1.000 N-m
Lungime totala 382 mm
Greutate neta 8,8 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-2:
Nivel de presiune acustica (La): 106 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 114 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-2:
Mod de functionare: strangerea cu soc a elemen-
telor de imbinare la capacitatea maxima a uneltei
Emisie de vibratji (a,): 17,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta
pentru cheia percutanta

Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care dispozitivul de fixare poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul dispozitivelor de fixare cu un
cablu aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
piesele metalice expuse ale masinii electrice,
conducand la electrocutarea operatorului.

Purtati echipamente de protectie pentru
urechi.

Verificati atent capul masinii de insurubat cu
impact cu privire la uzura, fisuri sau deteriorari
inainte de instalare.

Tineti bine masina.

Nu atingeti piesele in migcare.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nicio persoana dede-
subt atunci cand folositi masina la inal{ime.
Cuplul de strangere corect poate diferi in func-
tie de tipul si dimensiunea boltului. Verificati
cuplul de strangere cu o cheie dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-

melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

=
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DESCRIERE FUNCTIONALA
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1l: 1. Declansator intrerupator

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si daca
revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este eliberat.

. Schimbatii directia de rotatie doar cand masina se
opreste complet. Daca schimbati viteza inainte ca
masina sa se opreasca, riscati sa o deteriorati.

Comutatorul este reversibile, permitand o rotire in sens orar sau
in sens anti-orar. Pentru a porni masina, actionati pur si simplu
partea inferioara (A) a butonului declansator pentru rotire in
sens orar sau partea superioara (B) pentru rotire in sens anti-
orar. Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral

(ménerul auxiliar)

» Fig.2: 1. Maner lateral 2. Canelura

Instalati manerul lateral in canelura de pe carcasa
ciocanului si fixati-I ferm.

Canelurile pentru instalarea manerului lateral sunt
amplasate in doua pozitii. Instalati-I in pozitia adecvata
lucrarii dumneavoastra.

Selectarea corecta a capului de

cheie frontala

Folositi intotdeauna capul de cheie frontala cu dimensi-
unea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea unui cap
de cheie frontala de dimensiune incorecta va conduce
la un moment de strangere imprecis si insuficient si/sau
la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de

cheie frontala

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata inainte de a monta sau demonta
capul de cheie frontala.

» Fig.3: 1.Bucsa 2. Soclu
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Pentru capete de cheie frontala fara
garnitura inelara si stift

Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-l pe
soclul maginii pana cand se inclicheteaza.

Pentru a demonta capul de cheie frontala, trageti pur si
simplu de el.

Pentru capete de cheie frontala cu
garnitura inelara si stift

Scoateti garnitura inelara din canelura capului de cheie
frontala si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontala pe soclul masinii astfel
incat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat
cu orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din
soclu si capul de cheie frontala. Apoi readuceti garnitura
inelara in pozitia initiala din canelura capului de cheie
frontala pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de
cheie frontald, executati in ordine inversa operatiile de
instalare.

» Fig.4: 1. Garnitura inelara 2. Stift

FUNCTIONARE

Momentul de strangere corect poate diferi in functie

de tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figura.

Bulon de mare rezistenta la tractiune
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Tineti masina ferm si asezati capul de cheie hexagonala
pe bolf sau piulita. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:
. Tineti masina orientata drept catre bolt sau
piulita.

. Un moment de strangere excesiv poate dete-
riora bolful/piulita sau capul de cheie frontala.
Tnainte de a incepe lucrul, executati intotdeauna
o proba pentru a determina timpul de strangere
corect pentru boltul sau piulita dumneavoastra.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

1. Tensiune

Caderile de tensiune vor cauza o reducere a

momentului de strangere.

Cap de cheie frontala

. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.

. Un cap de cheie frontala uzat (uzura la
capatul hexagonal sau patrat) va cauza o
reducere a momentului de strangere.

3. Bolt

. Chiar daca clasa bolfului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul bol{ului.

. Chiar daca diametrele bolturilor sunt iden-
tice, momentul de strangere corect va diferi
n functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea bol{ului.

4.  Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare
reduce intr-o oarecare masura forta de strangere

a masinii de insurubat cu impact. Compensati

aceasta reducere printr-o strangere mai

indelungata.
5. Modul in care tineti magina sau materialul de fixat

n pozitia de insurubare va influenta momentul de

strangere.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.
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inlocuirea periilor de carbon

» Fig.5: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Demontati aparatoarea. Folositi o surubelnita pentru a
demonta capacele port-perie. Scoateti periile de car-
bune uzate, introduceti-le pe cele noi si fixati capacele
port-perie.

» Fig.6: 1.Aparatoare

» Fig.7: 1. Capacul suportului pentru perii
2. Surubelnita

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Tija prelungitoare

. Maner lateral

. Cap de cheie frontala

. Cutia de plastic pentru transport

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen TW1000
KanauuteTtn CraHaapaHv 3aBpTak M22 - M30
3aBpTak BUCOKE 3aTe3He Mohu M22 - M24
YeTBpTacTu 3aBpTatk 25,4 mm
BpauHa 6es onTepehera (MUH™) 1.400
Bpoj yaapa y MuHyTtH 1.500
Makc. MomMeHT npuyBpLuhmBama 1,000 H-m
YkynHa ayxvHa 382 mm
Heto TexuHa 8,8 kr
BawTnTHa knaca =

. 36or Haller HempecTaHOT UCTPaXkMBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NpaBo U3MeHa HaBeAeHWX cneundukaumja

6e3 npeTxoaHe HajaBe.

. Cneuudwmkaumje Mory ga ce pasnukyjy y pasnuimtum semrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Hamena
Anar je HameheH 3a npuuBpLIhnBak-e 3aBpTarba u
HaBpTKW.

MpexHo Hanajawe
Anat cMe a ce NPUKIbY4M camo Ha MOHOMa3HN M3BOP
MpPEXHOT HarnoHa Koju oAroBapa nogauuyma ca HaTnmcHe
nnoyunue. Anatu ¢y ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30510BaHN U1
3aTO MOry fa ce NpUKIbyye 1 Ha MpexHe yTu4HuLe 6e3
y3emrbema.
Byka
TunuyaH HMBO Byke no oueHun A ogpeheH je npema
EN62841-2-2:
HuBso 3ByuHor nputncka (Lya): 106 dB (A)
HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 114 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpeHOCTH eMucuje
Byke cy n3mepeHe npema ctaHaapaM3oBaHOM
MEPHOM MOCTYTKY U MOry Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBatrse anara.

HAMNOMEHA: leknapvcaHa BpegHOCT emucuje
Byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY U3M0XKEHOCTHU.

A\Y030PEHE: Hocute sawTntHe
cnywanuue.

A\Y1030PEHE: Emncuje 6yke Tokom

CTBapHe NpuMeHe enekTPUYHOr anaTa Mory ce
pasnukoBaTU oA AeKnapucaHe BPe4HOCTH Y
3aBMCHOCTM Of HAYMHA Ha KOju ce KOpUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyije.

AYN0O30PEHE: YBepuTe ce aa cte
npeHTudmnkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHn
M3r0XEHOCTU Y CTBapHUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe gernoBe pagHoOr Luknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaga paau y npasHoMm

xoay)-

Bu6pauuje

YKynHa BpeaHoCT B1bpaLwja (BekTopcka cyma y Tpu

npasua) ogpehena je npema EN62841-2-2:
Pexvm paga: yaapHo npuysphuame
npuyBpLhnMBaYa MakcMmarnHor kanaumteTa anaTta
BpenHocT emucyje Bubpaumja (ay): 17,5 m/c®
TonepaHumja (K): 1,5 m/c®

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTh
BMGpaumja cy M3MepeHe npema cTaH4apau30BaHOM
MEPHOM MOCTYTKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBate anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoOCTH
BMnGpaLmja ce Takofje Mory KopucTuTu 3a
npenyuMMHapHy NpoLeHy U3NoXeHOCTU.

A YNO30PEHE: BpeaHocT emucuje
BUGpaLMja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eneKkTpUu4Hor
anarta Moxe ce pa3fiMKoBaTu oA AeknapucaHe
BpeAHOCTU y 3aBUCHOCTM Of, HAYMHA Ha Koju ce
KOpuCTHM anar, a noceGHO Kkoja BpcTa npeameTa ce
o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUgUkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3alWTUTY
pyKoBaoua Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHu
W3F0XKEHOCTUN Yy CTBapHUM YCrioBUMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHoOr LUKIyca,
Kao WTo je Bpeme paaa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH 1 Kafa paau y npasHoMm
xoay)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[leknapauuje o ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTcTBY 3a ynotpeby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
eneKTpUYHM anart. HenoluToBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpUYHM anat” y ynosoperuma ogHoCH
ce Ha eneKTPUYHW anat Koju ce Hanaja 13 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu batepuje (6e3 kabna).

Be3begHoCcHa ynos3opera 3a yaapHu

KIby4

1. EnekTpu4Hu anaT ApXuTe 3a n3onoBaHe
pykoxBaTe kafa ob6aBrbaTe pagoBe npu
Kojuma nocTtoju moryhHocT ga npuysplwhusay
AOAMPHE CKPUBEHe BOAOBE UIN HeroB Kabin.
MpuyBpLuhnBaymM Koju 4OANPHY CTPYjHU Kabn
MOry fla CTaBe MOf, HaroH U3foXeHe MeTanHe
[lenoBe eneKkTpUYHOr anarta 1 n3noxe pykosaoua
CTpyjHOM yA&py.

2. Hocwute 3awTuTHe cnywanuue.

3. Tlpe uHcTanaumje nperneaajre naxro1MBo Aa
yAapHU HarnaBak Huje noxabaH, aa He cappXu
nykoTuHe unu owtehema.

4. YspcTo ApXuTe anart.

[OpxuTte pyke Aarbe on porupajyhux nenosa.

6. TMoGpuHMTe ce Aa yBeK MMaTe YBPCT OCNOHaL,
ucnop Hory.

YBepuTe ce Aa HMKOra HEMa UcnopA Bac ako
anaT KOpUCTUTE Ha BUCOKMM MeCcTUMA.

7. WcnpaBHM MOMeHT npuyBplwhnBamwa Moxe
Aa ce pa3nuKyje y 3aBUCHOCTM Of BPCTe UIN
BenuyMHe 3aBpThea. [poBepuTe MOMeHaT
noMohy MOMEHT KIbyua.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

o1

A YO30PEHE: HEMOJTE ce6u pa
AO3BOSINTE Aa 3aHeMapuTe cTpora GESGSAHOCHB
npasuna KOja ce ogHocCe Ha OBaj npousBopn ycnen
YnHbeHULe Aa cTe Npou3BoA A06pPo yno3Hanu n
CTeKNK PYTUHY Y PyKoBakby HUMe (ycrnea yector
kopuwheka).

HEHAMEHCKA YNOTPEBA unu HenowToBake
6e36e4HOCHMX NpaBuUmna HaBefeHNX Yy OBOM
ynyTCTBY MOry AOBECTM [0 TELKMX TeNeCHUX
nospepa.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxma:

. Mpe nopelwasatsa unu nposepe yHKumja
anara yBek NpoBepuTe Aa N je anar UCKIby4eH
n O,D,BojeH N3 enekTpuyHe Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1. [pekuaay

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBakba anarta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa N Npekuaay pagu
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIby4MBaH-€) NOLUTO ra nycTuTe.

. Cwmep obpTama MewsajTe camo kafa ce anat
nornyHo 3aycrtasu. [poMeHa cmepa obpTama
TOKOM paja MoXe [a oLTeTu anar.

Mpeknaay nma moryhHocT okpeTara, omoryhasajyhun
oKpeTare y CMepy ka3arbke Ha caTy Unu CynpoTHO Of,
cMepa kasarbke Ha caTy. [la 6ucTte nokpeHynu anar,
jenHocTaBHO noByuMTE OoHM Aeo (A) okvaaya 3a
oKpeTake y CMepy kasarbke Ha caTy Unu ropksm Aeo
(B) 3a okpeTame CynpoTHO 0 CMepa Ka3arbke Ha caTy.
OTnyctute okvaay npekngaya Aa bucrte saycrtaBmunu
anar.

MOHTAXA

AnaxmA:

. Mpe ussohera pagosa Ha anaty ysek
npoBepuTe Aa NW je UCKIby4eH 1 aa nu je
yTUKaY U3BYYEH N3 YTULHULE.

WHcTanupare 604He gpLuke

(nomohHa gpLuka)

» Cnuka2: 1. bouHu pykoxsat 2. XXneb

CrtaBute 60YHy ApLUKY Y xneb Ha kyhuwTy n 4obpo je
npuyBpcTUTE.

Xne6osu 3a MoHTUpaHe BoyHe ApLuke Hanase ce Ha
ABa mecta. MoHTupajTe je Ha ogrosapajyhe mecto
npema pagHoMm 3ajarky.

N360p ogroBapajyher HarnaBka

YBeK KOpUCTUTE NCNpaBHY BENMYUHY Harmnaeska

3a 3anopke 1 HaBpTHEe. YnoTpeba Harnaeka
Heogrosapajyhe BenuyvHe goselhe 4o HETaYHor U
HEMoCTOojaHor 3aTe3HOr MOMeHTa u/unu owTtehera
3anopka Unv HaBpTHa.
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MocTaBrbawe Unu ckngaxe HarnaBKa

Anaxmwa:

. YBek ByaunTte curypHu aa je anar UCKIbyYeH u
M3BYYeH M3 yTUYHULIE MPe NoCTaBIbakba Um
cKvaaha HarnaBeka.

» Cnuka3: 1.YTuyHuua 2. HakoBaw

3a HarnaBak 6e3 O-npcTeHa 1 KINMHa

[a 6ucTe nocTaBunu Harnasak, rypHUTE ra Ha HakoBak
anata oK ce He 3abpasu.
[a 6ucTe ra CKUHYNU jeJHOCTaBHO ra CByuMTe.

3a HarnaBak ca O-I'IpCTeHOM U KITUHOM

MomepuTte O-npcTeH 13 xneba y Harnaesky U nsBaguTe
KNWH M3 Harnaeka. MNocTaBuTe Harnaeak Ha HakoBaH
anara Tako fa OTBOp y Harnasky 6yae nopasHaTt

ca OTBOPOM Y HaKoBhY. Y6auuTe KnvH Kpo3 oTBOp

y Harnaeky 1 HakoBkbY. 3aTuM BpaTute O-nNpcTeH

y NpBOBGUTHM Nonoxaj y >xneby HacTaBka Aa 6u
npuYBpCTMO KNWH. [la BucTe CKUHynu Harnaeak,
npUMeHUTe NoCTynak o6pHYTUM PeaocnenoM.

» Cnuka4: 1. O-npcteH 2. irma

Oprosapajyhu 3aTe3Hn MOMEHT MoXe [a ce pasnukyje
y 3aBMCHOCTM 07} BPCTE UM BENUYMHE 3aMnopHsa,
maTepujana npeameta obpaze 3a koju ce npuuspLihyje
uth. OgHoc n3Mehy 3aTe3Hor MOMEHTa 1 BpeMeHa
3aTesarba NpuKasaH je cnuuu.

3aBpTan BMCOKE 3aTe3He mohu
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YBpcTo ApXuUTE anat 1 CTaBUTe Harnaeak npeko
3anopka UK HaBpTHa. YKibyuuTe anar u 3aBphute
OHOMMKO AYro KOMWKO je MpOonucaHo.

HAMNOMEHA:

. [pxuTe anat ynepeH Npago y 3anopars Unu
HaBpTatb.

. MpekoMepHU 3aTE3HN MOMEHT MOXe [a OLUTETU

3anopat/HaBpTak Unu Harnaeak. Mpe noyetka
papa yBek nsseaute npobHu pag ga 6ucte
ofpeaunu UcnpaBHO BpemMe 3aTe3ara 3a Balll
3arnopatb Uy HaBpTats.

Ha 3aTe3H MOMEeHT yTu4e MHOro hakTopa ykrby4dyjyhu
v cnepehu. Mocne 3aTe3ara yBek NpoBepuTe 06PTHN
MOMEHT NOMONY MOMEHTHOT Krby4a.

1. Hanon
[Mag HanoHa y3pokoBahe cMarere 3aTe3Hn
MOMEHT.

2. Harnasak
. Ako He KopucTuTe HarnaBak ogrosapajyhe

BeNnuunHe, Moxe Aa Aohe Ao cmarbena
3aTe3HOr MOMeHTa.

. MoxabaHn Harnaeak (noxabaHu
LLIECTOYraoHM Kpaj Uin KoLKacTu Kpaj)
y3pokoBahe CMakeHbe 3aTe3HOr MOMeHTa.

3.  3anopat
. Yak 1 ako cy koeduuujeHT 0bpTHOr MOMeHTa

1 Knaca 3anoptba UCTU, NpaBuaH 3aTesHn
MOMeHT pasnukoBahe ce y 3aBUCHOCTU of
npeyHunKa 3anopksa.

. Yak 1 ako je NpeyvHuK 3anoparba UcTu,
npaBunaH 3aTe3Hn MOMeHT pasnukoBahe
ce y 3aBUCHOCTY of koeduLmjeHTa 0bpTHOr
MOMEHTa, Knace 3anopka unu gyxuHe
3anopkea.

4. TMpwunvkom ynotpebe yH1Bep3anHor cactaBka
VNN Npoay’KHe LNMKe, 3aTe3HN MOMEHT yAapHor
Krby4a Mano ce cMmatbyje. To ce KoMneHayje
OYXUM BPEMEHOM 3aBpTatsa.

5. HauuH gpxana anata unu matepujan y koju
Tpeba 3aBujatn ytruahe Ha 06PTHU MOMEHT.

OOPXABAHE

Anaxmwa:

. lMpe Hero WTo NoYHeTe C nperneaom unm
ofp)XaBaweM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
VCKIbYYEH a YTVKaY U3BYYeH U3 yTUYHNLE.

. HemojTe ga kopuctute HadTy, 6E€H3NH,
paspefuBay, ankoxon v cnuyHo. Mory ce
nojasutu rybutak 6oje, aedopmaumja unu
owTeheme.
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3ameHa yri.eHux 4YeTkuua

» Cnukab: 1.[paHuua MCTpoLLeHOCTH

YKNOHWTE N pefoBHO NMPOBEPUTE YribeHe

yeTkuue. 3amMmeHUTe Kaaa ce UCTpoLle A0 rpaHuLe
nctpolieHoctn. OapxasajTe yrrbeHe YeTkvLe Aa

61 6une yncte n ga 6u ywne y nexuvwTta. Obe
yrrbeHe yetkuie Tpeba 3aMeHnTn y UcTo Bpeme.
Ynotpeb6rbaBajTe camo MOEHTUYHE YITbeHe YeTKuLe.
YknoHuTe 3awTnTHUK. lMomohy ogBujaya yknoHute
nokronue apxxaya yetkuua. Miasagute noxabaxe
rpacduTHe YeTKMLe, YMETHUTE HOBE, a 3aTUM
NpUYBPCTUTE NOKIIONLE ApXKava YeTkuua.

» Cnuka6: 1. 3aWwTnUTHUK

» Cnuka7: 1.[Moknonay apxaya yetkvue 2. Ogsujay
BE3BEJAH v MOY3[JAH pap anaTa rapaHTyjemo
camo aKo rnornpaeke, CBako Apyro oApxasare nim
nogeluiaBane, npenycTuTe oenawheHom cepeucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurinHanHux pe3epBHUX
nenosa Makita.

onunuoHum AOAATHU

NPUBOP

AnaxmA:

. OBa onpema v NpMbop HamMeHEeHH Cy 3a
ynotpeby ca anatom Makita onucaHvum y oBom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa mMoxe fa AoBeae A0 NoBpeaa.
[enose npubopa nnun onpemy KOpMCTUTE CaMmo
3a npeasuheHy HameHy.

[a 6ucte casHanu aeTare y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npu6opom obpatute ce NokanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. MpoayxHe wunke

. BoyHu pykoxsat

. Harnasak

. MnacTtnyHmn kodep 3a npeHoc

HAMOMEHA:

. MojeanHe cTaBke Ha NUCTW MOTY BUTK
YKIby4eHe y capxaj nakosara anara kao
craHgapaHa onpema. Mory ce pasnukosat o4
3eMIbe [0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb TW1000
MpounssoanTENbLHOCTHL CraHaapTHbI 6onT M22 - M30
BbICOKONPOYHbIN GoNnT M22 - M24
KBagpaTHbIi XBOCTOBUK 25,4 mm
Uncro 060poToB Ges Harpyski (MUH ™) 1400
YAapoB B MUHYTY 1500
MakcumanbsHoe ycunme 3aTsikku 1000 H'm
O6wasn gnuHa 382 Mm
Bec HeTTO 8,8 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NOCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccnefoBaHuii 1 pa3paboTok ykasaHHble 34echb
TEeXHUYECKMe XxapakTepUCTMKN MOTYT BbiTb N3MeHeHbl 6e3 npeaBapuTENbHOTO YBEAOMMNEHUS.
. TexHWN4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnM4aTbCs B 3aBUCUMOCTMN OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTcTBUM C Npoueayporn EPTA 01/2014

HasHaueHue
WHCTPYMEHT NpefHasHayveH Ans 3aTsxku 6oNToB U raek.

MuTtaHune
MoakntovainTe faHHbIA UHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY UCTON-
HUKY NUTaHUS, HaNpsHkeHWe KOTOPOro COOTBETCTBYET HaNpsi-
KEHWIO, yKa3aHHOMY Ha nacrnopTHoW Tabnuyke. MHCTpyMeHT
npefHasHadeH Ans paboTbl OT UCTOYHWKA OfHOA3HOMO
nepeMeHHoro Toka. OH MMeeT ABOHYIO M30MSLMIO U NO3-
TOMY MOXET MOAKIIo4aTLCS K po3eTkam Ges 3asemneHus.
Lym
TUNWYHBI YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO ABMNEHMSI
(A), nsmepeHHsbIii B cootBeTcTBUM ¢ EN62841-2-2:
YpoBeHb 3BykoBoro gaeneHusi (Lya): 106 ob (A)
YpoBeHb 3BykoBOWN MOLLHOCTY (Lwa): 114 ob (A)
MorpelwHocTb (K): 3 A6 (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi LyMa n3MepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CcTaHA4apTHOW METOAMKON UCNbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4eHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO Takke UCMonb30oBaTh Ans
npeaBapuTEnbHbIX OLEHOK BO3AECTBUS.

A OCTOPOXHO: WUcnonbayiTe cpeacTea
3aWnTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMsi haKTUYECKOro UCMOSb30BaHUS 3MEKTPO-
VMHCTPYMEHTa MOXET OTNIMYaThCS OT 3asiBNIEHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBUCMMOCTM OT cnoco6a npumeHe-
HUSA UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT TUna obpa-
GaTbiBaeMon aeTanm.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHOCTM AN 3alWKUThl onepaTopa,
OCHOBaHHble Ha OLieHKe BO31eICTBUSA B pearb-
HbIX YCIOBUSIX MCNONb30BaHUs (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero LMKna, TakKMX Kak BbIKIHO-
YyeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku n
BKJIlOYEHMe).

Bubpauusa
CyMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (Cymma BEKTOPOB Mo
TpeM ocsiM) onpeaensieTcs No cneayLmMm napave-
Tpam EN62841-2-2:
Pabounin pexxvm: TBepaas 3aTskka Kpenex-
HbIX AeTanew npu MakcMmanbHOM MOLLHOCTH
VHCTPYMeHTa
PacnpocTpaHeHve Bubpauum (ay): 17,5 m/c?
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHns Bubpawumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaH4apTHOW MEeTOAMKOMN UCTIbITaHWUI U MOXET
6bITb MCMONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3assneHHoe obliee 3HayeHne

pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Take UCMosb-
30BaTh A5 NPeABapUTENbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMK Bo BpeMs hakTMYeCKoro UCnonbL3oBaHUsA
3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNIMYaTLCS OT 3asAB-
rleHHOro 3Ha4eHUsi B 3aBUCMMOCTHU OT cnocoba
NPUMeHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTHU OT
Tuna obpabaTbiBaeMow geTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTU ANs 3alWmThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeCTBMS B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX MCNOMb30BaHUA (C y4ETOM BCeX
3TanoB pa6oyero LMKNMa, TaKUX Kak BbIKII0-
YeHue UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u
BKITHOYEHUE).

D,eKnapauMM O COOTBETCTBUMU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapauuu 0 COOTBETCTBUM BKIHOYEHbI B MpunoxeHune
A K HacTosILLLeMy PyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLuu.
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O6Lue pekomeHAALMU NO
TexXHUKe 6e3onacHoOCTU Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

OMNMUCAHUE

®YHKLMOHUPOBAHUA

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKUMIA, yKasaHHbIX
HIKE, MOXET NPUBECTM K NMOPaKEHMIO MEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/unv cepbeaHoii TpaBme.

CoxpaHuTe OpoLUIOpPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPONHCTPYMEHT" B NPEAyNpPeXaAeHUsX OTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy ot ceTu (c
NPOBOAOM) UNK Ha akkymynstopax (6e3 nposoaa).

Mepbi 6e3onacHOCTH Npu

3KCMyaTauMm yaapHoro raimkosepra

1. Ecnu npwv BbinonHeHuu paboT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa Kpenexa CO CKPbITOW anek-
TPONpPOBOAKOW NI COGCTBEHHbIM LUHYPOM
NUTaHWA, AePXUTE ANEKTPOMHCTPYMEHT 3a
cneunanbHoO NnpegHa3HavyeHHbIe M30NMPOBaH-
Hble NoBepXHOCTU. KOHTaKT ¢ NpoBoAoM noj
HanpsbkeHnem npmeeaeT K TOMy, 4TO MeTansm-
Yeckvie AeTanv MHCTpyMeHTa Takke 6yayT nop
HanpsbkeHeM, YTo NpUBELET K MopaXeHwio one-
paTopa 31eKTpU4eCKUM TOKOM.

2. 06sa3aTenbHO UCMONb3YITe CPeACTBA 3alNTbI CyXa.

3. Tlepea akcnnyaTtauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
yAapHYo ronoBkKy u yéeamutecb B OTCYTCTBUM
TPELUMH UK NOBPEXAECHUN.

4.  Kpenko aepXuTe MHCTPYMEHT.

5. Pyku fOMmKHbI HAXOANTBLCA Ha PacCTOAHUM OT
BpalLaloLWmnXca aeTanen.

6. MNpw BbInonHeHWn paboT Bceraa saHMmamnTe
ycTOoN4YnBOE MOMoXeHue.

Mpu ncnonb3oBaHMN MHCTPYMEHTA Ha BbiCOTe
yb6eautecb B OTCYTCTBUM NioAeN BHU3Y.

7. Tpebyemoe ycunue 3aTsXXKU MOXET OTNIU-
YaTbCH U 3aBMCUT OT TUMNA U pa3mepa GonTa.
MpoBepbTe ycunue 3aTsHkKM NpU NOMOLLMU
AVHaAMOMETPUYECKOTro KItoya.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUN.

A OCTOPOXHO: HE BONYCKAWTE, 4to6hi
yAOGCTBO UNU ONbIT 3KCNyaTauum 4aHHOro
ycTpoMncTBa (Mony4yeHHbIW OT MHOrOKpaTHOro
M“cnonb3oBaHUA) AOMUHUPOBANU Hapg CTPOrMM
COGH}OAeHMeM npaBun TeXHUKU 6e3onacHocTun
npu obpalleHnn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.

HEMPABWUJIbHOE UCMOJIb30OBAHUE uHcTpy-
MeHTa unu HecobniogeHne NpaBui TEXHUKK Ge3-
OMacHOCTHU, YKa3aHHbIX B AaHHOM pyKoBoACTBe,
MOXeT NPUBECTM K TAXeNon Tpasme.

ABHUMAHUE:

. Mepen NpoBeAEHWEM PEryniMpoBKy UKW Npo-
BEPKU paGOTbI MHCTpYMEeHTa Bcerga npoee-
psAIiTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 p03eTKVI.

[dencTtBue BbIKNovaTens

» Puc.1: 1. KypkoBbil BblkntoyaTens

ABHUMAHMUE:

. Mepen BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
BCerAa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHbIN Nepe-
KnoyaTens pabotaeTt Hagnexalimm o6pa3om u
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTB.

. M3meHsiTe HanpaBneHne BpaLleHns ToNbKo
Toraa, Koraa MHCTPYMEHT MOMHOCTbIO OCTaHO-
BuTCA. IaMeHeHne HanpaeneHus nepepn octa-
HOBKOW MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTYU K ero
nosiomke.

MepekniovaTtenb ABNAETCS peBepCcMBHbLIM K obecne-
YyMBaeT BpalleHyie No YacoBOW CTpenke Unm NpoTne
4YacoBoli cTpenku. [N 3anycka MHCTPyMeHTa NpocTo
HaXXMUTE HUMXKHIOK YacTb (A) TPUITEPHOTO Nepekto-
YaTens Ans BpaLLeHWsi Mo YacoBOWN CTPernke Unm
BEPXHI0I0 YacTb (B) Ansa BpalleHns npoTuB YacoBon
cTperku. OTnycTUTe TPUITEPHBIV NepeknoyaTesnb Ans
OCTaHOBKM.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kakmx-nmbo paboT ¢
VNHCTPYMEHTOM BCeraa npoBepsnTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH, @ LIHYP NUTaHUS BbIHYT U3
po3eTKy.

YcTtaHOBKa 60KOBOM py4Ku

(BcnomoraTenbHOM PYKOATKM)

» Puc.2: 1. bokoBas pyyka 2. a3

BcTaBbTe GOKOBYIO PYKOSITKY B a3 B KOpMyce MonoTka
1 HafleXHo 3akpenuTe ee.

Ma3bl ANsi yCTAaHOBKW GOKOBOW PYKOATKU paCnonoXeHb!
B [1ByX MecTax. YCTaHaBnmBanTe ee B Hafnexallee
NONOXeHNe B 3aBUCUMOCTM OT TUMA BbINOMHSAEMOWN
paboThbl.

Bbi160p npaBunbLHoOro rHesaa

Bceraa ncnonb3yiite rHe3no Hagnexatyero pasmepa
npu pabote ¢ 6ontamu u raikamu. Micnonb3oBaHne
rHesfa HeHaanexallero paamepa npuBeaeT K HEToY-
HOMY M HENocnegoBaTenbHOMY KpyTsLLeMy MOMEHTY
3aTsHKKU U/Mnn noBpexaeHuto 6onta nnu ramku.

PYCCKuA



YcTtaHOBKa Unu cHATMe riespa

ABHUMAHME:

. Mepen ycTaHOBKOW Mnu CHATUEM rHe3aa, Bceraa
nposepﬂﬁTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, a
LLHYP BbIHYT N3 PO3ETKN ANEKTPONUTaHUA.

» Puc.3: 1.THe3no 2. MsTka

OnsA rHe3pa 6e3 ynioTHUTENbHOro
Konbua u wrudgTa

YTtobbI YCTaHOBWUTbL rHE30, BOaBUTE €ro B NATKY
WHCTPYyMEHTa 4O 6]'IOKI/IpOBKI/I Ha MecTe.
YTtobbl CHATB rHe3fo, NPOCTO BbITAHUTE €ero.

[nsa rHe3pa ¢ ynnoTHUTENbHbIM
KONbLUOM U WTUchTOM

BbIHbTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLO U3 KaHABKM B THE3AE W yaanuTe
WTUAT 13 rHesaa. HazeHbTe rHe3no Ha NATKY MHCTPYMeHTa Takium
06pa3om, Ytobbl 0TBEpCTHE B rHEe3ae BblNo COBMELLEHO C 0TBep-
CTMeM B nsiTke. BcTaBbTe WTUET B OTBEPCTIE B rHE3AE U B NSITKE.
3aTeM NoBepHUTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO B NEPBOHAYANbHOE
nonoxeHue B kaHaBky rHega ans dukcauu wrudta. Ans cHATUS
rHe3a BbIMOMHUTE NPOLIeAyPY YCTaHOBKW B 06PaTHOM NOpSifiKe.

» Puc.4: 1. YnnoTtHutenbHoe konbuo 2. Ltndpt

SKCIMIYATALUUA

COOTBETCTBYHOLLMI KPYTALLMIA MOMEHT 3aTSKKM MOXET OTNMYaTLCS B
3aBMCMMOCTM OT TUMa UK pa3mepa BonTa, Matepuarna 3akpennse-
Moli paGoyeit fietany v 7.5, COOTHOLLEHWE MeXAY KpYTALUMM MOMEH-
TOM 3aTSKKW 1 BpEMEHEM 3aTsIKKy MoKasaHo Ha pUCYHKE.
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Kpenko yaepxvBas MHCTPYMEHT, HafileHbTe rHe3ao Ha
GONT UK ranky. BKMOYATE MHCTPYMEHT U OCYLLECTBUTE
3aTsHKKY B COOTBETCTBUM C HAAMIEXALLMM BPEMEHEM
3aTSHKKM.

NMPUMEYAHME:

. [lepXXnTe MHCTPYMEHT NPSIMO MO OTHOLLIEHWIO K
6onTy unu ravike.

. YUpeamepHbI KPYTALLMIA MOMEHT 3aTSXKKN MOXET
nospeauTb 6onT/ranky unu rdespo. Mepen
Hayanom paboTbl Bceraa BbINOMHANTE NPOBHY0
onepaumio AN onpeaeneHns Haanexallero
BPEMEeHMU 3aTsKKM, CooTBeTCTBYoLero Bawwemy
6onTy Unu rake.

KpyTALWwmiA MOMEHT 3aTSXKKN 3aBUCUT OT MHOXeCTBa
pasnuyHbIX hakTopoB, BKMNoYas cneaytoulee. Nocne
3aTsHKKKN, NPOBEPANTE KPYTALLUMIA MOMEHT C MOMOLLbIO
TapupoBaHHOIO Krtoya.

1. HanpsbxeHue
MageHne HanpshxeHNs NPUBEAET K CHDKEHNIO
KPYTALLEro MOMEHTa 3aTSDKKU.

2. He3no
. HecobniogeHve ncnonb3oBaHus rHe3ga Haa-

nexaliero Tuna npuBeaeT K yMeHbLLIEHWIO
KPYTSILLEro MOMeHTa 3aTsiKKu.

. M3HolleHHoe rHe3ao (M3HOC Ha LWeCTUrpaH-
HOM KOHLIe 1N KBaZpaTHOM KOHLIe) Npw-
BEAET K YMEHbLUEHUNIO KPYTSILLEro MOMeHTa
3aTSHKKM.

3. bont
. [axe HeCMOTps Ha TO, YTO KOAPPULNEHT

KpYTALLEro MOMeHTa 1 knacc 6onTa ogmHa-
KOBbI, COOTBETCTBYIOLLMIA KPYTSALLMA MOMEHT
3aTsHKKM OyaeT pas3nuyHbIM B 3aBUCMMOCTH
oT guametpa bonTa.

. [laxe HecMoTps Ha To, 4TO AnameTpbl 6on-
TOB O[IMHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLLWIA KPYTS-
LUMIA MOMEHT 3aTsbkku ByaeT pasnuyHbIM B
3aBMCUMOCTU OT KOAhMUMEHTa KPYTALLErO
MOMeHTa, Knacca u AfnuHbl GonTa.

4. Mcnonb3oBaHue yHMBEpPCanbHOrO WapHupa unm
YANVHUTENbHOTO CTEPXKHS B HEKOTOPOW CTENEHN
YMeHbLUAET Cuny 3aTsXKKv yAApHOTro PyYHOro
raikoepTa. OTO MOXHO KOMMNEHCHPOBaThb NyTem
YBENMUYEHWUS BPEMEHW 3aTSKKN.

5.  Cnocob yaepxaHusi MHCTPYMeHTa Unu matepuana
B MOMOXEHWUN KpPernneHns NoBnuseT Ha KpyTALLUin
MOMEHT.

TEXOBCIY>XUBAHUE

ABHUMAHUE:

. lMepen npoBepkow nnu npoBegeHneM Texobceny-
Xu1BaHUs ybeanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH, a LTekep OTCOeAMHEH OT PO3ETKU.

. 3anpeLlyaertcs Ncnonb3oBaTb 6EH3VH, NUTPOVIH,
pacTBopuTenb, CNUPT U T.N. OTO MOXET npuBe-
CTV K U3MeHeHuIo LiBeTa, AedopmaLimm 1 noss-
NEHWIO TPELLMH.
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3ameHa yronbHbl

» Puc.5: 1. OrpaHnunTenbHas meTka

PerynsipHo BblHUMaliTe U NPOBEPSANTE YronbHbIE LLETKY.
3ameHsiiTe UX, €Cr OHW U3HOLLIEHbI 10 OFrPaHUYNTENb-
HoWi oTMeTkn. CofepxuTe yronbHble LWETKN B YACTOTE 1
B CBODOAHOM [1151 CKOMBXEHUS B AiepxaTensix nonoxe-
Huu. MNpun 3aMmeHe Heo6GXoAMMO MeHsITb 06e yronbHble
LLeTKN OfHOBPeMeHHO. icnonb3yiiTe TONbKO OANHAKO-
Bbl€ YrofbHble LLETKY.

CHuUMUTE 3almTHOE YCTPOMCTBO. Micnonb3yite
OTBEPTKY A5 CHATWS KpbILLEK LeTkoAepKaTenei.
M3BnekuTe N3HOLLEHHbIE YromnbHbIE LWETKW, BCTaBbTe
HOBbIE 1 3aKPYTUTE KPbILLKK LLeTKoAepxaTenei.

» Puc.6: 1. 3awnTtHOE yCTPOWCTBO

» Puc.7: 1. Konnadok gepxarens wetku 2. OTBepTka

Ons o6ecnevyeHns BESOMACHOCTU n
HAOEXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, noboe apy-
roe TexobcnyxvBaHue UnNu perynupoBky HeobxoaMmo
Npor3BOANTb B YNOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPAX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMeM TONMbKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

AONOJIHUTEJIbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHUE:

. 3TV NpUHaANEXHOCTW U HacagKkun peko-
MeHyeTCsi UICNONb30BaTb BMECTE C BaLLUUM
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoacTee. Micnonb3oBaHue kakux-nn6o
OPYrMX NPUHAANEXHOCTEN UM HAcadok MOXeT
NpeacTaBnaTb ONACHOCTb NOMYyYeHUst TPaBM.
McnonbayiiTe NpMHaanexHOCTb UMW Hacaaky
TONbKO MO YKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHuHo.

Ecnu Bam Heobxoanmo copencTame B NomnyvyeHun
[ONOMHUTENBHOW MHOPMaLMK MO 3TUM NPUHAATIEXHO-
CTAIM, CBSXKUTECb CO CBOVMM MECTHbLIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. YANUHUTENbHBIA CTEPXKEHb

. BokoBas pyuka

. MHe3no
. MnacTmaccoBbli YeMoaaH Ans NepeHoCckn
NMPUMEYAHMUE:

. HeKOTOpre ANeMeHTbl CnNucka MoryT BXOAUTb B
KOMMNJIEKT UHCTPYMEHTa B Ka4eCcTBe CTaHaapT-
HbIX I'Ipl/ICI'IOCOGJ'IeHMVI. OHun MOTyT OTNnn4aTbCA B
3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb TW1000
[LiameTp cBepaniHHs CraHpapTHuii Gont M22 - M30
BucokomiLiHuin Gont M22 - M24
KBagpaTHa BUKpyTKa 25,4 mm
LBMakicTb 6e3 HaBaHTaXeHHs! (XB™) 1400
Ypapis 3a XBUNUHY 1500
MakcumarnbHUii MOMEHT 3aTAryBaHHs 1000 H'm
3aranbHa goBXuHa 382 Mm
Yucra Bara 8,8 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok TpuBae be3nepepBHO, HaBeAEHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepekeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTV pisHUMMK.

. Maca BignogigHo o EPTA-Procedure 01/2014
MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT Npu3HaveHo Ans KpinneHHs 6onTiB Ta ramnok.

[>xeperno XuBneHHs
IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaT nuile Ao mxepena
XUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHa4eHy B Tabnuyui
i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuwe Bia ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigknoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb WyMy 3a wwkanoto A y TMINOBOMY BUKOHAHHI,
BU3HaYeHuin BianosiaHo o EN62841-2-2:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lpa): 106 OB (A)
PiBeHb 3BYyk0BOi MOTYXHOCTI (Lwa): 114 A6 (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)

NPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCSA AS MOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4YeHHs LyMy MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCS ASA MONepeaHbOoro OLiHIOBaHHS
BMNMUBY.

A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axucTy opraHiB crnyxy.

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo sin ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMYy Nig Yac pakTMyHOT
pPo6OTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHA Bibpalii; oco-
6nMBO CUNBHO Ha Lie BNAMBaE TN getani, Wwo
06pobnioeTLCA.

A OMNEPE)XEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
PoGOoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjoBaTh Ha
XOIIOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenunymHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-2:
Pexum poboTtu: BiGpo3akpyyyBaHHs FBUHTIB i3
MaKCMMarnbHO MOTYXHICTIO enekTponpunaaa
Bi6pauisi (an): 17,5 m/c”
Moxubka (K): 1,5 m/c’

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIpsHO BiANOBIAHO 40O CTaHOAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN NOPiB-
HSIHHSI OHOTO IHCTPYMEHTa 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPVCTOBYBATUCA ANS NonepefHbOoro
OLIiHIOBaHHS BNUBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dakTnyHoi
pPo6OTHN eneKkTPoiHCTPYMEeHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNMBaE TUN getani, Wo
o6pobneThbes.

A OMEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

o BiANOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHCTpymeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknapoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Heknapauii BignoBigHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadii BignosigHocTi HaBegeHo B [loaaTky A uiel
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

GHEKTPOiHCprMeHTaMM

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YpaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/

abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTPyKUIii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifl enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XMBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuMii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepemxeHHA Npo HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
YAAPHUM rankoBEpPTOM

1. TpwumanTe enekTponpunaz 3a npusHayeHi ansa
LbOro i301boBaHi MOBEPXHi Mif, YaCc BUKOHaHHA
Aii, 3a AAKOI KPiNUNbHUI BUPI6 MoXe 3ave-

NUTKU CXOBaHy NPOBOAKY abo BMacHUI WHYP.
TopkaHHs KpinunbHWUM BUpoBoM ApoTy nig Hanpy-
roto MoXe Npu3BecTH [0 nepeaaBaHHs Hanpyru
[10 OTONIeHNX MeTaneBux YacTVH IHCTPyMeHTa Ta
[10 YpaXeHHs onepatopa enekTpUYHNM CTPYMOM.

2.  KopwuctynTtecs 3aco6amu 3axX1CTy OpraHiB cryxy.

3. MNepepn BCTaHOBNEHHAM peTenbHO nNepeBipaAnTe
yAapHyY rofioBKy 00 3HOLLEHHS, TPilyMH abo
NOLUKOMKEHHS.

4.  TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

5. He TopkainTecs pykamu getanemu, wo
obGepTaloTbCs.

6. O6o0B’aA3KoBO 3ab6e3neyTe HaAilHy onopy.

MpyW BUKOHaHHI po6iT 3 iIHCTPyMEHTOM Ha
BWUCOTi NepeKoHanTecs, Lo BHU3Y Hikoro
HeMae.

7. HanexHui MOMEHT 3aTAryBaHHsl MOXe Bigpi3-
HATUCSA 3anexHo Bif Tuny Ta po3mipy 6onra.
MepeBipANTe MOMEHT 3aTAryBaHHA 3a AONOMO-
rolo AMHAMOMETPUYHOIO Kroya.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBIAHUX NpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpu-
MaHHSA NpaBun TexHiku 6e3nekun, BUKNageHnx y
uin iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTaLii, MoXe NnpusBecTn Ao
CEepNo3HMX TPaBM.

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuii BMUkay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AAI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKaya
HOpMasibHO CnpaLboBYE i NICNS BiAMyCKaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

. HanpsiMok 06epTaHHsi MOXHa MiHATU nuLie
nicns NOBHOI 3yMUHKN iHCTPYMEHTY. 3MiHa
HanpsIMKy 0 3YMUHKK IHCTPYMEHTY MOoXe crpu-
YWHUTU NOLLKOAXKEHHS! IHCTPYMEHTY.

Mepemukay € Tymbriepom, wwo 3abesneyye obepTaHHsA
no abo NpoT¥ rognHHMKOBOT CTPINkK. [Ans Toro. wo6
3anyCcTUTN iHCTPYMEHT, Cif HATUCHYTU Ha HUXHIO
YacTuHy (A) Kypka BMUKaya ans obepTaHHs no roguH-
HUWKOBIV CTpinui abo BepxHio YacTuHy (B) - ans obep-
TaHHS NPOTW FTOAUHHUKOBOI CTPINKW. [N 3ynuHeHHs
poGOTH KYPOK Crif BiANYyCTUTK.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, K LLOCb BCTAHOBIOBATH Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

YctaHoBKa 6OKOBOI PYKOSITKU

(nopaTkoBa pyKosiTKa)

» Puc.2: 1.Bokosa pykosTka 2. [1a3

BcTaBTte 6oKkoBy pyuKy B Nas Ha Kopnyci raiikokpyTa Ta
HaginHo 1T 3aTArHITb.

Masu ana BctaHoBNEHHs GOKOBOI PyyYkM po3TaLLloOBaHi
Y ABOX MONOXEHHAX. BCTaHoBITh ii y HanexHomy nono-
)KEeHHi BiAMOBIAHO A0 POBIT, L0 BUKOHYOTLCS.

Bubip BipHOro knro4a

Cnig 3aBxav BUKOPUCTOBYBATH KIHOY BipHOTO po3Mipy
ans 6onTiB Ta ranok. Knioy HeBipHOro po3mipy npu3so-
ANTb 4O HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOTO MOMEHTY 3aTAary-
BaHHA Ta/abo nowkomkeHHs 6onTta abo raku.
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BcTaHoBrneHHA abo 3HATTA Knro4va

A OBEPEXHO:

. 3aexau nepesipsanTe, Wwob npunag 6yB BUMKHe-
HWIA Ta BiOKMIOYEHWIA B CiTi nepes BCTaHOBMEH-
HsIM @b0 3HATTAM KIova.

» Puc.3: 1. Kniou 2. LUniHaenb

[Ona knioya 6e3 Kinbusa ylWinbHeHHA
Ta WNUNbKW.

[1nsi BCTAHOBMNEHHS KNova MOoro cnif HaCyHyTW Ha LWMiH-
nenb iHCTpymeHTa, Wwob BiH 3abnokyBaBcs.
[nsi 3HATTS KMKoYa Moro cnig NpPoCcTo CTATHYTU.

[nsa knwoya 3 KinbueMm yLinibHeHHA Ta
LUNUIbKOIO.

BuTArHITb KinbLe yLWinbHeHHs 3 nasa B KNiovi Ta BUTATHITb
LINUMbKy 3 Kntoya. MocTaBTe KMoy Ha LUNIHAENb HCTPYMEHTa
TakvM YnHOM, L06 Krioy ByB CyMilLieHWI 3 OTBOPOM Ha KOBaAmi.
BcTasTe WnunbKy Yepes oTBip B kntodi Ta kosaani. Motim nosep-
HiTb KinbLie yLLinNbHEeHHs B NOYaTKOBE MOMOXEHHS Ha nasy knodva
ans cikcauii wnmnbki. [ns Toro, W6 3HATK KMoy, BUKOHaNTe
npoLeaypy 10ro BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

» Puc.4: 1. Kinbuese ywinbHeHHs 2. WTtudt

3ACTOCYBAHHHA

HanexHa BennunHa MOMEHTY 3aTsiryBaHHsi Moxe ByTu pis-
HOI0 B 3anexHocTi Big Tuny abo posmipy 6onta, matepiany
neTani, Wo KpinuTbea Ta iH. CniBBigHOLLEHHS! MK MOMEHTOM
3aTAryBaHHs Ta YacoM 3aTAryBaHHs NokasaHe Ha MartoHKy.

BucokomiunHuim 6ont
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Yac 3akpinneHHs (c)

MiuHO TpMMatoym iIHCTPYMEHT po3TaLlyinTe NOoro Ha
raviyi abo 6onTi. YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta BUKOHaNTE
3aTAryBaHHsA NPOTArOM BiANOBIAHOMO Yacy.

NPUMITKA:

. IHCTPYMeHT cnig cTpyMaTty NPsiMo BiAHOCHO
6onTa abo raku.
. HagmipHUin MOMEHT 3aTsiryBaHHSA MOXE MOLLKO-

autu 6onT/ranky abo kntod. MNMepen noyaTkom
po6oTu cnig 3aBxav pobutn NpobHy onepaldlito,
106 BU3HAUNTK HANEXHWIN Yac 3aTAaryBaHHs
6onTa abo ranku.

MoMmeHT 3aTsiryBaHHs 3anexuTb Bif 6araTbox hakTopis,
BKIIHOYao4uM HacTynHi. Micna 3ataryBaHHA cnig 3aBxaun
nepeBipsTY MOMEHT 3aTsAryBaHHs AMHaMOMETPUYHOIO
Knova.

1. Hanpyra
[Mepenap Hanpyrv Npn3BoAuTL A0 NocnabneHHs
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

2. Knioy
. FAKLIO He BUKOPUCTOBYBATH KITHOY BipHOTO

PO3Mipy, Lie MOXe NPU3BECTU [0 3MEHLUEHHS
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

. BuKoprCTaHHS 3HOLLIEHOTO KItoya (3HOC
Ha KiHUSAX LWecTurpaHHvka abo kBagparta)
Npu3BOAUTL A0 NOCNabneHHs MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

3. bont
. Xoua koedpiLieHT MOMeHTY Ta knac 6onTa

MOXYTb ByTW OQHAKOBMMU, HANEXHWUIA
MOMEHT 3aTAryBaHHsi MOXe GyTU pi3HVUM B
3anexHocTi Bif giameTpa 6onTa.

. Xoya piametpu 6onTiB MOXYTb ByTH OfHaKO-
BVMW, HANEXHW MOMEHT 3aTAryBaHHA MOXe
6yTI Pi3HMM B 3aneXHOCTI BiA koediLlieHTa
3aTAryBaHHs, knacy Ta AoBXuHu 6onTa.

4.  BuKOpWCTaHHS yHiBepcanbHoro 3'egHaHHs abo
noJoBXyBaya AELLO 3HWXKYE CUNy 3aTaryBaHHS
yaapHoro ravikokpyTa. Lle cnig komneHcysatun
LUMSIXOM 3aTAryBaHHs NpOTSIroM JOBLLOTO Yacy.

5. Te, B AKOMY MOMNOXEHHI AN 3arBUHYYBaHHSA TpU-
MatoTbCs IHCTPYMEHT abo AeTarb, TakoX BrvBae
Ha MOMEHT 3aTSAryBaHHS.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepea TMM, SIK OFMSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTU PEMOHT, NepeKkoHanTecs, LWo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, GeH3uH,
po3pigKyBad, CnupT Ta NoAibHi pe4yoBUHM.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXE NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, Aecopmallii Ta NosBN TPILLKUH.
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3amiHa BYrinbHMX LWiTOK

» Puc.5: 1. ObmexyBanbHa BigMiTKa

PerynsipHo 3HiMaiTe Ta nepeBipsAnTe BYTiNbHI LLiTKN.
3amiHtoiTe X, KOnmn 3HOC csirae rpaHNYHOI BiAMITKA.
ByrinbHi LWiTKM NOBWHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb y WwiTkoTpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTH
061ABI BYrinbHi WiTk. BukoprcToByiiTe NuLle ogHaKoBi
BYFiNbHI LLITKA.

3HiMiTb NpoTeKTOpP. 3HIMITb KPULLKY AepXaKa LiTKK

3a I0MOMOrO0 BUKPYTKW. SHIMIiTb 3HOLLIEHi rpadiToBi
LLiTKM, BCTaBTE HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNaykn TpumMaya
LLITOK.

» Puc.6: 1. [lpotekTop

» Puc.7: 1. KoBnayok witkoTpumaya 2. BukpyTka

[ns Toro, wob6 nigTpumysatn BE3MEKY Ta
HALIVHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CcnyroByBaHHs a6o
perynioBaHHA MaloTb BUKOHYBATU YNOBHOBAXEHi LieH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHCS
nuwe ctaHdapTHi 3an4yactnHmn "Makita".

AOOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPE)XHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekoMeHO0BaHO
[ONsi BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO onmcaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcrinyaradii.
BukopucTaHHs AIKOroch iHLLOro ocHalleHHs abo
npunagas Moxe CnpuiYvHUTL TPaBMyBaHHS.
OcHalueHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW NWLLE 32 NPU3HAYEHHSAM.

Y pasi HeobXxigHOCTI, oTpMaTK Jonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 03HaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTain-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. MopoexyBsay

. BokoBa pyuyka

. Krnou
. lMnacTmacosa Banisa Ans TpaHCNopTyBaHHSA
NPUMITKA:

. [lesiki enemMeHTV CnncKy MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMMNEKTY iIHCTPYMEHTa ik CTaHAapTHe Npu-
naaas. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCSA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.
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