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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model TWO0350
Capacities Standard bolt M12 - M22
High tensile bolt M12 - M16
Square drive 12.7 mm
No load speed (min™) 2,000
Impacts per minute 2,000
Max. fastening torque 350 N'm
Overall length 283 mm
Net weight 3.0kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for fastening bolts and nuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-2:
Sound pressure level (L,4) : 96 dB (A)
Sound power level (Lya) : 104 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)

may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

MAWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-2:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 11.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Impact wrench safety warnings
1.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the fastener may contact hidden wiring or its
own cord. Fasteners contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3. Check the impact socket carefully for wear,
cracks or damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6.  Always be sure you have a firm footing.
Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

7. The proper fastening torque may differ

depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Switch trigger

AcAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Change the direction of rotation only when the
tool comes to a complete stop. Changing it
before the tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or coun-
terclockwise rotation. To start the tool, simply pull the lower
part of the switch trigger for clockwise or the upper part for
counterclockwise. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and inconsis-
tent fastening torque and/or damage to the bolt or nut.

Installing or removing socket

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
socket.

» Fig.2: 1. Socket 2. Anvil

For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the tool
until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin
» Fig.3: 1. Socket 2. O-ring 3. Pin

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole in
the socket and anvil. Then return the O-ring to the original
position in the socket groove to retain the pin. To remove
the socket, follow the installation procedures in reverse.
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OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.

Standard bolt

300

E 250 M20X80
=2 (3/4"X3-1/8")
g 200 —
g M16X80
£ 150 (5/8"X3-1/8")
g
§ 0 :/ M12X80
2w (1/2'X3-1/8")

0 // | 1 1 1 1

Fastening time (S)

High tensile bolt

300
A M16
= 250 ™~ M16(F10T) (5/8")
= (5/8")
% 200 —
S 150 M12X80
o (1/2"X3-1/8")
'g 100 M12
3 (172"
o 50

0 T2 5 4 5 e

Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:

. When fastening screw M12 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch so that the screw
is not damaged.

. Hold the tool pointed straight at the bolt or nut
without applying excessive pressure on the tool.

. If you fasten the bolt for a time longer than
shown in the figures, the bolt or the socket may
be overstressed, damaged, etc. Before starting
your job, always perform a test operation to
determine the proper fastening time for your
bolt. Especially for the bolt over than M12,
perform the above test operation to prevent the
trouble on socket or bolt, etc.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1.  Voltage
. Voltage drop will cause a reduction in the

fastening torque.

2. Socket
. Failure to use the correct size socket will

cause a reduction in the fastening torque.

. A worn socket (wear on the hex end or
square end) will cause a reduction in the
fastening torque.

3. Bolt
. Even though the torque coefficient and the

class of bolt are the same, the proper fasten-
ing torque will differ according to the diame-
ter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension
bar somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material
of driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.
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Replacing carbon brushes

» Fig.4: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.5: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Sockets
. Extension bar
. Universal joint

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model TWO0350
Zmogljivosti Standardni vijak M12 - M22
Visokonatezni vijak M12 - M16
Kvadratno vpenjalo 12,7 mm
Hitrost brez obremenitve (min™") 2.000
Udarci na minuto 2.000
Maks. pritrdilni moment 350 N'm
Celotna dolzina 283 mm
Neto teza 3,0 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za pritrjevanje vijakov in matic.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Hrup

Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na

EN62841-2-2:
Raven zvoénega tlaka (L,a): 96 dB (A)
Raven zvo&ne modi (Lwa): 104 dB (A)
Odstopanije (K): 3 dB (A)

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN62841-2-2:
Delovni nacin : udarno privijanje pritrievalnikov z
najvecjo zmogljivostjo orodja
Oddajanije tresljajev (an): 11,5 m/s’
Odstopanije (K): 1,5 m/s®

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

A OPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe

orodja in predvsem vrste obdelovanca.

A OPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s €éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

A OPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drzave

Izjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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Splosna varnostna opozorila za
elektriéno orodje

A\ OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za udarni kljué

Ce obstaja nevarnost, da bi s pritrjevalnikom
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektri€no orodje na izoliranih
drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod nape-
tostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski deli
elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko pride do
elektricnega udara.

Uporabljajte zasc¢ito za sluh.

Pred namestitvijo skrbno preverite udarni
nastavek glede obrabe, razpok ali poskodb.
Trdno drzite orodje.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se prepri-
Cajte, da spodaj ni nikogar.

Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje
glede na vrsto in velikost vijaka. Navor preve-
rite z momentnim kljuéem.

SHRANITE TA NAVODILA.

A\ OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja.

ZLORABA ali neupostevanje varnostnih zahtev

v teh navodilih za uporabo lahko povzroci resne
telesne poskodbe.

-

w N

oo M

N

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» Sl.1: 1. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraga v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

. Spremenite smer vrtenja samo takrat, ko se
orodje popolnoma ustavi. Ce jo spremenite pre-
den se orodje ustavi, se lahko orodje poskoduje.

Stikalo je reverzibilno in omogo¢a vrtenje v smeri urinega
kazalca in v nasprotni smeri urinega kazalca. Za zagon
orodja enostavno povlecite spodnji del sproZilnega stikala
za vrtenje v smeri urinega kazalca ali zgornji del za naspro-
tno smer. Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Izbira pravega nastavka

Vedno uporabljajte nastavek prave velikosti za vijake in matice.
Nepravilna velikost nastavka bo povzroéila nenatanéen in
neskladen pritrdilni moment in/ali poSkodbe vijaka ali matice.

Names¢anije ali odstranjevanje nastavka

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem
nastavka se prepri¢ajte, ali je orodje izklju¢eno
in odklopljeno z elektricnega omrezja.

» Sl.2: 1. Nastavek 2. Nakovalo

Za nastavek brez O-obroca in zatica

Za namestitev nastavka, le-tega potisnite na nakovalo
orodja, da se zaskoci.
Ce ga Zelite odstraniti, ga enostavno povlecite ven.

Za nastavek z O-obro¢em in zaticem
» SI.3: 1. Nastavek 2. O-obro¢ 3. Zati¢

Premaknite O-obro€ iz utora v nastavku in odstranite zati¢ iz
nastavka. Namestite nastavek na nakovalo orodja, tako da je
luknja v nastavku poravnana z luknjo v nakovalu. Vstavite zati¢
skozi luknji v nastavku in nakovalu. Nato vrnite O-obro¢ v prvotni
poloZaj v utoru nastavka, da zadrzi zati¢. Za odstranjevanje
nastavka izvedite postopke namestitve v obratnem vrstnem redu.
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DELOVANJE

Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje, odvisno od
vrste in velikosti vijaka, materiala obdelovanca, ki ga
boste pritrdili itn. Razmerje med pritrdilnim momentom
in Casom pritrjevanja je prikazano na slikah.

Standardni vijak

300
€ 250 [~ M20X80
z (3/4"X3-1/8")
< 200
£ M16X80
S 10 (5/8"X3-1/8")
= 100 F M12X80
£ (1/2"X3-1/8")
ﬁ: 50

0 // L L L 1 1
0,5

1 15 2 25 3

Cas pritrjevanja (S)

Visokonatezni vijak

300
z - M16
= 250 ™~ M16 (F10T) (5/8")
Z (5/8")
2 200
(0]
§ bk M12X80
E (1/2"X3-1/8")
£ 100 MA12
g (1/2")
& 50

0 T2 3 4 5 s

Cas pritrjevanja (S)

Trdno drzite orodje in namestite nastavek nad vijak ali
matico. Vkljugite orodje in privijajte ustrezno dolgo.

OPOMBA:

. Kadar privijate vijak M12 ali manjsi, previdno
prilagodite pritisk na stikalo, da ne poSkodujete
vijaka.

. Drzite orodje naravnost na vijaku ali matici brez
¢ezmernega pritiska na orodje.

. Ce privijate vijak dlje &asa, kot je prikazano na
slikah, je lahko vijak ali nastavek preobreme-
njen, poskodovan, itn. Preden za¢nete z delom,
vedno izvedite preizkus, da dolocite ustrezen
&as pritrjevanja vasega vijaka. Se posebno za
vijake, vecje od M12, izvedite zgornji preizkus,
da preprecite tezave z nastavkom ali vijakom
itn.

Na pritrdilni moment vpliva veliko razli¢nih dejavnikov,
vkljuéno z naslednjimi. Po privijanju vedno preverite
navor z momentnim kljuéem.

1. Napetost
. Padec napetosti bo povzrocil zmanj$anje

pritrdilnega momenta.

2. Nastavek
. Uporaba nepravilnega nastavka bo povzro-

¢ila zmanj$anje pritrdilnega momenta.

. Obrabljen nastavek (obraba $estrobnega ali
kvadratnega konca) bo povzrocil zmanj$anje
pritrdilnega momenta.

3. Vijak
. Ceprav sta koli¢nik navora in vrsta vijaka

enaka, se bo pravilni pritrdilni moment razli-
koval glede na premer vijaka.

. Ceprav so premeri vijakov enaki, se bo
pravilni pritrdilni moment razlikoval glede na
koli¢nik navora, vrsto in dolzino vijaka.

4. Uporaba univerzalnega spojnika ali podalj$ka
malo zmanij$a sile pri privijanju z udarnim vija¢ni-
kom. Nadomestite z dlje trajajoCim privijanjem.

5. Nacin drzanja orodja ali poloZaj materiala, ki ga
boste pritrdili, bo vplival na navor.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
pljeno in vti€ izvle€en iz vtiCnice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.
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Menjava oglenih krtack

» Sl.4: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. lzvlecite izra-
bljeni ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba
pokrova krtack.

» SI.5: 1. Pokrov krtacke 2. Izvija¢

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaSéenemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izkljué¢no originalne nadomestne
dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblas¢eni Makita servis.
. Nastavki

. Podalj$ek
. Univerzalni spojnik
OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli TWO0350
Kapacitetet Bulon standard M12 - M22
Bulon pér shtréngim té forté M12 - M16
Lévizja né kénd té drejté 12,7 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min™) 2000
Goditje né minuté 2000
Forca maksimale e shtréngimit 350 N.m.
Gjatésia e pérgjithshme 283 mm
Pesha neto 3,0kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté synuar pér mbérthimin e bulonave dhe
dadove.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-2:
Niveli i presionit té zérit (L,4): 96 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 104 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

A PARALAJMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

A PARALAIJMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

A PARALAJMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e

pérdorimit).

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-2:
Regjimi i punés : shtréngimi me goditje i
mbérthyesve me kapacitetin maksimal té pajisjes
Emetimi i dridhjeve (a,): 11,5 m/s®
Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

A PARALAJIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té€ punés qé pérdoret.

MAPARALAJMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

11 ALBANIAN



Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime sigurie pér ¢elésin

me goditje

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e
izoluara té kapjes kur jeni duke kryer njé
veprim né té cilin mbérthyesi mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin
e vet. Nése mbérthyesit prekin njé tel me rrymé
atéheré pjesét metalike té pajisjes elektrike
elektrizohen dhe mund t'i japin pérdoruesit goditje
elektrike.

2. Mbani mbrojtése pér veshét.

3.  Pérpara instalimit kontrolloni celésin e
goditjes me kujdes pér konsumim, krisje ose
démtim.

4. Mbajeni veglén fort.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

6. Gjithmoné sigurohuni qé té keni bazament té
forté géndrimi.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé gé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

7. Forca e duhur e shtréngimit mund té ndryshojé
né varési té llojit ose madhésisé sé bulonit.
Kontrolloni forcén me ¢elés pér matjen e
forcés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJIMERIM: MOS lejoni gé njohja

ose familjarizimi me produktin (té fituara nga
pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné zbatimin
me pérpikéri té rregullave té sigurisé pér
produktin né fjalé.

KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

o

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.1: 1. Kémbéza e gelésit

MAKUJDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent, kontrolloni
gjithmoné nése kémbéza celési éshté né pozicionin e duhur
dhe nése kthehet né pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

. Ndryshoni drejtimin e rrotullimit vetém pasi vegla
té keté ndaluar plotésisht. Ndryshimi pérpara se
vegla té ndalojé mund ta démtojé veglén.

Celési éshté i kthyeshém, duke siguruar rrotullim né
drejtimin orar dhe kundérorar. Pér té€ ndezur veglén,
thjesht térhigni pjesén e poshtme té kémbézés pér
ndezje né drejtimin orar ose pjesén e sipérme né
drejtimin kundérorar. L&shoni ¢elésin pér ta ndaluar.

MONTIMI

MAKUJDES:
. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.

Zgjidhni ¢elésin e duhur

Pérdorni gjithmoné celésa té pérmasave té duhura pér
bulonat dhe dadot. Celésat e pérmasave té gabuara do
rezultojé né shtréngim té gabuar dhe jo té rregullt dhe/

ose démtimin e bulonit ose dados.

Instalimi ose hegja e ¢gelésit

AKUJDES:

. Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe e hequr
nga priza pérpara se ta instaloni ose higni gelésin.

» Fig.2: 1. Celési 2. Démbét né formé kudhre

Pér celésa pa unazé hermetizuese dhe kunj

Pér té vendosur gelésin, shtyjeni até né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre derisa té bllokohet né vend.
Pér té hequr gelésin, thjesht térhigeni.

Pér gelésa me unazé hermetizuese dhe kunj
» Fig.3: 1. Celési 2. Unaza hermetizuese 3. Kunji

Lévizni unazén hermetizuese nga vrima né gelés dhe higni kunjin
nga celési. Futeni gelésin né dhémbét mbérthyes né formé kudhre
qé vrima né gelés té bashkérenditet me vrimén né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre. Futni kunjin pérmes vrimés né gelés
dhe dhémbéve mbérthyes né formé kudhre. Mé pas ktheni unazén
hermetizuese né pozicionin fillestar né gelés pér té mbajtur kunjin.
Pér ta hequr gelésin, ndigni procedurén e kundért té instalimit.
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(1] Mbajeni veglén fort dhe vendosni ¢elésin mbi bulon ose
PERDORI MI dado. Ndizni veglén dhe shtréngojeni sipas kohés sé
duhur té shtréngimit.

Forca e duhur e shtréngimit mund té ndryshojé né SHENIM:

varési té llojit ose madhésisé sé bulonit, materialit té
objektit gé do té shtréngohet etj. Lidhja midis forcés sé
shtréngimit dhe kohés sé shtréngimit tregohet né figuré.

Kur mbértheni vida M12 ose mé té vogla,
rregulloni me kujdes presionin ndaj gelésit né
ményré gé vida t&é mos démtohet.

. Mbajeni veglén té drejtuar drejt bulonit ose
dados pa ushtruar forcé té tepért mbi vegél.

. Nése e mbértheni bulonin pér njé kohé mé
té gjaté nga sa tregohet né figura, buloni ose
celési mund té tendosen démtohen etj. Pérpara
se té nisni punén kryeni gjithmoné njé veprim
testimi pér té pércaktuar kohén e pérshtatshme

300 pér té mbérthyer bulonin. Kryeni veprimin e

Bulon standard

E MZ?XSO mésipérm té testimit veganérisht pér bulonat
= 2501 e mé t& médhenj se M12 pér té parandaluar
g problemet me gelésin ose bulonin etj.
€ 200
%, Forca shtrénguese ndikohet nga disa faktoré pérfshiré
S 150 N“” GXBQ si mé poshté. Pas shtréngimit, kontrolloni gjithmoné
E (5/8" X 3-1/8") rrotullimin me gelés me shtréngim.
[ 1005 1. Tensioni
$ M‘12X8O ) +  Rénia e tensionit do t& shkaktojé rénie té
o 50 (172" X 3-1/8") forcés sé shtréngimit.
L // 2. Celési
1 1 1 1 1 . PR . o .
0 . Mospérdorimi i gelésave té pérmasave té
05 15 2 25 3 duhura do té shkaktojé zvogélimin e forcés
T sé shtréngimit.
Koha e shtréngimit (S) «  Njé gelés i konsumuar (konsumim né anén

gjashtékéndore ose katérkéndore) do té
shkaktojé reduktimin e forcés shtrénguese.
3. Buloni

. Megijithése koeficienti i shtréngimit dhe
kategoria e bulonit jané té njéjta, forca e
duhur e shtréngimit do té ndryshojé né varési

Bulon pér shtréngim té& forté € diametrit t€ bulonit.

. Megjithése diametrat e bulonave jané té
njéjta, forca e shtréngimit do té ndryshojé né
varési té koeficientit té forcés sé shtréngimit,
kategorisé dhe gjatésisé sé bulonit.

4. Pérdorimi i xhuntos universale ose shufrés
sé zgjatimit zvogélon disi forcén shtrénguese

E'\ 300 té celésit me goditje. Kompensojeni duke e
; M16 shtrénguar pér njé periudhé mé té gjaté.
£ 250 - M16(F10T
= . ( ) (518" 5. Ményra e mbajtjes sé veglés ose materialit t&
£ 200 _(5/8 ) pozicionit qé do té shtréngohet do té ndikojné né
2 forcén e shtréngimit.
L s M12X80
S (172" X 3-1/8") —
) A
. 2 MIREMBAJTJA
S 50
MAKUJDES:
0 5 5 4 5 & +  Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe

té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

Koha e shtréngimit (S) . Mos pérdorni kurré benzing, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.
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Zévendésimi i karbonginave

» Fig.4: 1. Shenja kufizuese

Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur t€ konsumohen deri né shenjén
kufi. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té hyjné

lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen

zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té

rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.
» Fig.5: 1. Kapaku i mbajtéses sé karboncinave
2. Kagavida

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,

riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,

duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi t& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:
. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen

né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té

pér pérdorim me veglén Makita té& pércaktuar

pérbéjé rrezik l&éndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje

me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té

Makita-s.

. Celésat

. Shufra e zgjatimit

. Xhuntoja universale

SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato

mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

CNEUNOUKALINA

Mopen TWO0350
TeXHUYECKN Bb3MOXHOCTN CraHgapTteH 6ont M12 - M22
YeuneH 6ont M12 - M16
Pa3mep Ha 3axBaTa 12,7 Mm
O60opoTy 6e3 ToBap (MuH ") 2000
Ypapa B MUHyTa 2000
MakcnMmaneH MOMEHT Ha 3aTaraHe 350 N'm
O6La abmk1Ha 283 MM
Heto Terno 3,0 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4YHO-pa3BoHa AeNHOCT NoCcoYeHUTe Tyk cneundmuKkaumMm morat ga 6baat

npomeHexun 6e3 npegnssecTue.

. CI'IeLlI/Id)VIKaLlI/IVITe MOXe [la Ca pas3finvyHn B pasnunyHuTe ObpXasu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

MpepHasHauyeHne
VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3HaveH 3a 3atsraHe Ha 6on-
TOBE 1 ranku.

3axpaHBaHe
MHCTpYyMeHTBT creBa Aa ce BKIIYBa CamMo KbM 3axpaH-
BaHe CbC CbLLOTO HaNpexeHue, kaTo MOCOYEHOTO Ha
hupmeHata Tabenka 1 paboTu camo ¢ MOHOGa3HO Npo-
MEHNMBO HanpexeHwe. Toil e ¢ ABOIHa n3onauus 1 3atosa
MOXe [la Ce BKIoYBa U B KOHTaKTK 6e3 3a3emsiBaHe.
Lym
O6uYatHOTO CpeaHO NpeTerneHo HMBO Ha LUyMa, ornpe-
neneHo cbrnacHo EN62841-2-2:
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (Lya): 96 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lya): 104 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)

Bubpauuu

Ob6LaTa CTONHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpu OCOBM

BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-2:
PaboTeH pexuM : yaapHo 3aTsraHe Ha Kpenexwu
[0 MaKCMMarHus kanauuTeT Ha UHCTPYMeHTa
HuBo Ha BUGpaLmnTe (a,): 11,5 M/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c’

3ABEINEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLia(un) cToHocT(1)
Ha BMbpauunTe e(ca) namepeHa(n) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBaHE 1 MOXe Aa ce
13non3Ba(T) 3a CpaBHsABaHE Ha MHCTPYMEHTH.
3ABENEXKA: O6asenata(ute) obLia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUBpaumnTe Moxe Aa ce n3nonasa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTenHa oLeHKa Ha BPeJHOTO
Bb34eNCTBME.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(1Te) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) U3MepeHa(1) B CbOTBET-
CTBME CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonaea(T) 3a CpaBHsABaHE Ha MHCTPYMEHTW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MUCKM MOXKE [a Ce M3Nnon3Ba(T) CbLLUOo 1 3a
npefABapuTenHa oLueHka Ha BPEAHOTO Bb3afeiicTBME.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHHE: W3nonsBsanTe npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paboTa c enekTpUYeCcKUs MHCTPYMEHT MoXe Aa ce
pasnuyaBa oT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M) B 3aBU-
CUMOCT OT Ha4MHa Ha U3Nnon3BaHe Ha UHCTPYMEHTa,
no-cneumanHo KakbB AeTann ce o6paboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3aabmkuTenHo onpe-
neneTe npeanasHyU MepKy 3a 3almMTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBA Ha OLleHKa Ha puUcka B peanHn paboTHu
ycnoBusi (kaTo ce B3emaT npeaBUA BCUYKK eTanu
Ha paboTHMS LMK, KaTo HaNPUMep MOMEHTa Ha
M3KNIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTara Ha npa3seH

XOpA, KAaKTO M BPEMETO Ha 3afeicTBaHe).

AI'IPE,QYI'IPE)K,QEHME: HuBoto Ha BuGpa-
uuuUTe Npu paboTa ¢ eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
MoXe fia ce pa3nimyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) cTom-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha u3nonssaHe
Ha UHCTPYMEeHTA, No-CneunanHo KakbB AeTann ce
o6pa6oTea.

AHPEHYHPE)K,HEHME: 3aabrmKUTenHo onpe-
AeneTe npeanasHY MepKM 3a 3alyuTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKA Ha PUCKa B peariHu
paboTHU ycroBus (KaTo ce B3eMaT npeaBua
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUA LMKbI1, KaTO Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3Kro4YBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
pa6oTtaTa Ha npa3eH Xof, KaKTo 1 BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

,D,eKnapauMM 3a CbOoTBeTCcTBMUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

[eknapauuuTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Tasn UHCTPYKUMSA 3a yno1'pe6a.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu pabota c

®YHKUMNOHAIIHO

OMNMUCAHUE

€JIeKTPN4eCKUN NMHCTPYMEHTHU

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, MHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHOCTTa, NpefoCcTaBeHm
C TO3M ernieKTPUYECKN MHCTPYMeEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKUMM UMa Onac-
HOCT OT TOKOB yZap, Noxap W/Uru TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKU Nnpepynpexae-
HUA U MHCTPYKLUM 3a CrpaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4ecKkn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[EeHUsiTa ce OTHaCA 3a BalLMsi MHCTPYMEHT (c kaben
3a BKMoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3knyeH) enekTpMYeckn MHCTPYMEHT.

MpenynpexaeHuns 3a 6e3onacHoCT

3a yaapeH rankoBepTt

1. [pbXKTe eneKTPMYeCcKUsi UHCTPYMEHT 3a 130~
NUpaHUTe NOBbPXHUHU, KOraTo MMa OnacHoCT
3aKpenBalMAT efieMeHT Aa Brie3e B KOHTaKT
CbC CKpUTK Kabenun unm cbc co6cTBEHNs CH
3axpaHBaLy kaben. AKo 3akpenBaliuTe enemMeHTu
ce fonpar A0 NPOBOAHWK NOJ, HanpexXeHue, TOKbT
MOXe [a NpemMyHe nNpe3 MeTanH1Te YacTu Ha
MHCTPYMeHTa 1 da ,yaapu“ pabotewus.

2. Hocete npeanasHu cpeacTsBa 3a cnyxa.

3. MMpeau moHTax npoBepeTe yaapHaTa rnasa
BHUMaTesHO 3a U3HOCBaHe, NyKHaTUHU Unu
yBpexXAaHus.

4. [pbXKTe MHCTPYMEeHTa 34paBo.

5. [OpbXTe pbuUeTe ch Aaney oT BbLPTAWMUTE ce
YacTum.

6. BwuHarm ocurypsiBaiite no6pa onopa 3a kpa-
Karta cm.

KoraTo nanonssare MHCTpyMeHTa Ha BUCOKMU
MecTa, ce y6eneTe, Ye OTAOMNY HAMA HUKOW.

7. TpaBWNMHMAT MOMEHT Ha 3aTsiraHe MoXe Aa ce
pasnuyaBa B 3aBUCUMOCT OT BUAa Unu pas-
Mepa Ha 6onTa. [[poBepeTe MOMeHTa Ha 3aTs-
raHe ¢ AMHaAMOMETPUYEH KoY.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUW.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: HE nosBonsBaiite
KkoMcopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoayKTa (Npu-
AO6OUT Npu Abnrata My ynorpe6a) aa 3ameHn
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunaTa 3a 6esonac-
HOCT 3a BLMPOCHMUS NPOAYKT.

HEMNPABUITHATA YNOTPEBA v Hecna3BaHeTo Ha
npaBunara 3a 6e3onacHoCT, NOCOYeHU B HacTo-
ALOTO PHLKOBOACTBO 3a eKCnnoarauus, Moxe ga
[oBeAe A0 TeXKU HapaHsABaHUA.

=
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ABHUMAHUE:

. Mpenw fa perynupate unv npoeepsisate pabo-
Tarta Ha NHCTPYMeHTa 3aAbJ/IKUTENTHO Npo-
BepeTe Aanuv Tou e U3kIYeH oT 6yToHa u ot
KOHTakKTa.

BknrouBaHe
» dur.1:

1. lMyckoB npekbcBay

ABHUMAHUE:

. Mpeawn fa BKNOYMTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHary npoeepsiBanTe Janu nyckoBUAT NpeKkbC-
Bay paboTu HopMariHo 1 ce BPbLLa B NOMoxe-
Hue ,OFF" (13kn.) npu oTnyckaHeTo My.

. [MpomeHsnTe nocokarta Ha BbpTEHE Camo
crep KaTo MHCTPYMEHTBT € Crpsn HambIlHO.
MpomsiHaTa i Npeawn cnMpaHe Ha MHCTPYMeHTa
MOXe [ia ro noBpeau.

IMpeBKNIOYBATENST € PEBEPCUBEH, KATO OCUTypsiBa BbpTEHE
N0 NOCOKa Ha YaCoBHWKOBaTa CTperka unu obpaTHo Ha
YacoBHUKOBaTa CcTperka. 3a aa nycHeTe MHCTPYMeHTa e
HeobXxoAnMOo camo fa u3abpnarte JonHaTa YacT Ha nycko-
BYSI NPeKbCBaY 3a NOCOKa Mo YaCOBHWKOBATa CTPesika unm
ropHaTa My 4acT 3a Nocoka, obpaTHa Ha YacoBHUKoBaTa
CcTpenka. 3a cnupaHe OTMyCHETe NYCKOBUS MPeKbCaay.

CIMOBABAHE

ABHUMAHUE:

. Mpeawn fa nsBbpLIBaTE HsKakBW paboTu No
VHCTPYMeHTa 3aAbIHKMTENHO NpoBepeTe Aanu
TOW € U3KIToYEH OT 6yTOHa M OT KOHTakKTa.

N360p Ha npaBunHaTa BNoXxka

BuHarn nanonssante Bnoxka ¢ npaBuUIHUSA pasmep
3a bonToBe u raviku. Ianon3saHe Ha BNoOXka C Henpa-
BUJIEH pa3Mep Lie AOBEeAe [0 HETOYEH W HenpaBuneH
MOMEHT Ha 3aTsiraHe u/vnu nospega Ha 6onTa unu
ramkara.

MoHTaX unm AeMOHTaX Ha BIIOXKa

ABHUMAHUE:

. I'Ipep,m MOHTaX UM EMOHTaX Ha BIOXKaTa,
BUHAru nposepﬂaame Aann NHCTPYMEHTBHT €
WU3KITKOYEeH OT 6yTOHa M OT KOHTakTa.

» dur.2:

1. Bnoxka 2. WWnunugen

3a Brnoxka 6e3 O-npbCTeH U WUdT

3a ga MoHTUpaTe BroXkaTa, HaTUCHETE St KbM LUMWH-
[lena Ha MHCTpYMeHTa, oKaTo ce rKkcmpa Ha MSICTO.
3a fa aemMoHTMparTe Bnoxkara e Heobxoaumo camo Aa
S msgbpnare.
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3a Bnoxka ¢ O-npbCTeH U WudgT
» ®dur.3: 1.Bnoxka 2. O-npbcTeH 3. WndT

M3BageTte O-npbCTeHa OT kaHana BbB BrioxkaTa 1
oTcTpaHeTe WmndTa oT Bnoxkarta. [octaBeTe Bnoxkara
KbM HakpaiHuka Ha MHCTpyMeHTa Taka, 4Ye oTBopa

BbB BroXkaTa ia ce NoApaBHY ¢ OTBOPA B Hakpam-
Huka. MocTaBeTe WudTa Npe3 oTBOpa BbB BroXKaTa u
HakpainHuka. Cnep ToBa BbpHeTe O-npbCTeHa B Nbp-
BOHAYamnHoTO My MOMOXeHWe B KaHana Ha Broxkara,
3a Ja 3aabpxu WwudTa. 3a ga AeMoHTupaTe Brioxkara,
M3nbrHeTe NpoLeaypaTa 3a MoHTax B obpaTteH pea.

PABO

MpaBuUnNHUAT MOMEHT Ha 3aTsiraHe MoXe [ja e pa3nuyeH
B 3@BMCMMOCT OT BuZa unu pasmepa Ha 6onrta, matepu-
ana Ha 06paboTBaHWs AeTain, KOWTo ce 3aTsira u T.H.
Bpb3akaTa Mexay MOMEHTa Ha 3aTsraHe U BpeMeTo 3a
3aTsaraHe e nokasaH Ha rpacukmTe.

CraHgapTeH 6ont

Bpewme Ha 3aTdrane (S)

300
2’5 250 M20X80
= (3/4"X3-1/8")
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YcuneH 6ont
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g Bpeme Ha 3aTsraHe (S)
>

OpbxTe WHCTPYMEeHTa 34paBo U NOCTaBeTe BIIOXKKaTa
BbpXy 6onTa unu rakarta. Bknoyere WHCTPYMEHTa 1
3aTerHeTe 3a NpaBUITHOTO BpeMe 3a 3aTdaraHe.

3ABEJIEXKA:

. Korato 3atsararte BUHT M12 unu no-mansk,
BHMMAaTENHO perynupanTe HaTucka BbpXy npes-
KrnoyBaTens, 3a a He NoBpeanTe BUHTA.

. [pbXTE UHCTPYMEHTa HacoYeH NpaBo KbM
6onTa unu rankata, 6e3 ga npunarate U3nuLeH
HaTUCK BbpPXY MHCTPYMEHTA.

. Ako 3atdararte 6onTa 3a noBeye Bpeme, OT ToBa
nokasaHo Ha curypata, Tor unm paboTHUsT
HakpaiHuK Moxe Aa GbaaT npeToBapeHu,
nospeaeHun 1 T.H. Mpeau fa 3anovHeTe paborta,
BMHaru npa.eTe ONuT, 3a Aa onpeaenute
HeobXxoAMMOTO BpemMe 3a 3aTsiraHe Ha bonTa.
OcobeHo 3a 6onToBe ¢ pa3mep Hag M12
M3BbPLUBANTE ropHaTa npobHa onepauus, 3a
[Oa npefotepaTvTe npobremu ¢ Bnoxkarta unm
GonTa.

3aTaralumsa MOMEHT 3aBWCM OT LUMPOK Habop oT dak-
TopW, BKMoYBaLLM cniegHuTte. Cries 3aBUBaHe, BUHaru
npoBepsiBanTe 3aTAraHeTo C AUHAMOMETPUYEH KITHOY.
1. Hanpexenve
. Cnap Ha HanpexXeHMeTo e AoBede A0
HamansiBaHe MOMeHTa Ha 3aTsraHe.
2. Bnoxka
. AKO He ce 13Mon3Ba BnoXka ¢ NpaBuUnHUs
pa3mep, ToBa MoXe Aa AoBeAe A0 HaMans-
BaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTsraHe.
. V3HoceHa Bnoxka (M3HOCBaHe Ha LLecTo-
rpaMHusa UNu KBaapaTHUA KpaW) Lwe aoseane
[0 HaMarnsBaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTsraHe.
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Bont

. HeobxoaMmMoTo BbPTSALLO yCUnune 3aBucu no n-bn H MTE" H M
6 ,
SnbeIcr 46 KoeMMOHTLY Ha BEpT. AKCECOAPU
LLMA MOMEHT 1 BUAa Ha 6onTa morat aa

BB T.
; ana s ABHUMAHUE:
. €3aB1UCUMO, Ye ANaMeTbpPpbT Ha OONTOBETE
A P . I'Ipenopbqaa Ce n3non3BaHeTo Ha Te3n akce-

e elHaKbB, He06X0AVMOTO BLPTSALLO yCunme o
A A PTALLO y coapu nnn HakpanHnuuu ¢ Baling NHCTPYMEHT

3aBWCU CbLLO Taka OT koeuLmeHTa Ha Bbp- ]
» puu p Makita, onncaH B HaCToALLOTO PbKOBOACTBO.
TSLWMS MOMEHT, BuAa Ha 6onTa n HeroBaTa V3N0N3BaHETO Ha APy AKCECOapM MK

bIDKMHA. o
A HaKpaiH1LM MOXe Aa AoBeae A0 ONacHOCT OT

4. VI3nonssaHeTo Ha WapH1peH npexopHnk unn TenecHn HapaHsiBaHus. anonasaiiTe cboT-
yabIDKUTEN A0 M3BECTHA CTENEH Hamansea BETHMA akcecoap WUn HakpanHuK caMmo no
cvnata Ha 3aTsraHe Ha yAapHus rafikosepr. NpeaHasHadeHve.

KomneHcupaiiTe Toa Ypes 3aTsraHe 3a nNo-gbibr
nepuog oT Bpeme. AKO MMaTe HyXza OT NOMOLL 3a NoBeye Noapo6HOCTH

5. B'prﬂLLloTo ycunue cbLo Taka 3aBUCK OT HauuHa, OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce OGBpHeTe KbM MEeCTHUA
0 KOMTO Ce AbPXN UHCTPYMEHTBLT UK OT MaTe- cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.
puana, B KOWTO ce 3aBvBa 6ONTHT. . Bnoxku

. Yobmkuten
. LLlapHupeH npexoaHunk

noaoaPBXKA 3ABENEXKA:

. Hsakou apTukynu oT cnucbka Moxe Aa ca BKIto-
YeHW B KOMMIEeKTa Ha MHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
ABHUMAHME: [apTHW akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasnuyHu B
. Mpeaw fa nposepsiBaTe UNW U3BbPLUBATE MOA- pasnuuHUTE AbPXaBK.
OpbXKa Ha MHCTPYMEHTA Ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KIIOYEH OT ByTOHA U OT KOHTaKTa.
. He nanonssainTte 6eH3uH, HadTa, paspegurten,
cnupT 1 ap. nof. ToBa Moxe Aa npuivHu obes-
uBeTaBaHe, aecdopMaumsa NN NykHaTUHU.

CMsAHa Ha YeTKuTe

» ®durd: 1. OrpaHnuuteneH 6ener

PenoBHo cBansiiTe YeTkuTe 3a nposepka. Korato

Ce U3HOCAT 0 orpaHu4uTenHus bener, rm cMeHeTe.
MopoabpxanTe YeTKMTE YNCTU U Aa Ce ABMXKAT CBO-
6oaHo B YeTkoabpXKaTenuTe. [iBeTe yeTku TpsibBa aa
ce CMeHSIT eJHOBpEMEHHO. V3nonasarite camo opuru-
HamnHW YeTKu.

C nomolyTa Ha OTBepTKa pa3BMINTE KanaykuTe Ha YeTKo-
ObpxxatenuTte. VI3Bagete UHOCEHWUTE YETKU, CIIOXETE
HOBUTE 1 3aBUITE Kanaykute Ha YeTKoabpxKauuTe.

» ®ur.5: 1. Kanauka Ha yeTkogbpxay 2. OTBepTKa
3a pa ce nogabpxxa BESOMACHOCTTA n
HAOEXXAHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, peMOHTUTE,
obcnyxBaHeTo unu perynmpaHeTo TpsibBa aa ce
M3BbPLUBAT OT YNbNIHOMOLEH cepBu3 Ha Makita, kaTo
ce usnonaear pesepBHU YacTu ot Makita.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model TWO0350
Kapaciteti Standardna matica M12 - M22
Visoko vlana matica M12 - M16
Cetverokutni prihvat 12,7 mm
Brzina bez optereéenja (min™) 2.000
Udari u minuti 2.000
Najveci okretni moment 350 N'm
Ukupna duzina 283 mm
Neto masa 3,0 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuc¢i nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena

Alat je namijenjen za stezanje matica i vijaka.
Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje
s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Buka
Tipi¢na ja¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-2:
Razina zvuénog tlaka (L,): 96 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lya): 104 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moZe rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

A UPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-2:

Nacin rada: udarno stezanje elemenata za ucvr-

S¢ivanje za najveci kapacitet alata

Emisija vibracija (an): 11,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s”
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog korisStenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nac¢inu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

A UPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajucéi u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave ¢lanice Europske unije

I1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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Opca sigurnosna upozorenja za
elektriéne ru€ne alate

AUPOZORENJE: Progitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za udarni
kljué

Drzite elektri€ni ruéni alat za izolirane ruko-
hvatne povrsine kada izvodite radnju pri kojoj
priévrséivaé moze doci u dodir sa skrivenim
vodic¢ima ili s vlastitim kabelom. Pri¢vrs¢ivaci
koji dodu u doticaj sa Zicom pod naponom mogu
dovesti pod napon izloZzene metalne dijelove elek-
triénog alata i rukovatelj moze pretrpjeti elektri¢ni
udar.

Nosite zastitu za usi.

Prije instalacije nasadnog nastavka dobro
provijerite je li istroSen te ima li napuknuca ili
ostecenja.

Cvrsto drzite alat.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.
Uvijek stojte na €vrstom uporistu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

Pravilan zatezni moment moze se razlikovati
ovisno o veli€ini vijka. Momentnim kljuéem
provjerite zatezni moment.

CUVAJTE OVE UPUTE.

-

w N

oo s

N

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (steceno stalnim
koriStenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigur-
nosnih propisa za odredeni proizvod.
ZLOUPORABA ili nepridrzavanje sigurnosnih
propisa navedenih u ovom priruéniku s uputama

mogu prouzrogiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

MAOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje

» SI.1: 1. Uklju€no/isklju¢na sklopka

AOPREZ:

. Prije ukljugivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li
se vraca u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

. Promijenite smjer vrtnje tek kad alat dode do
potpunog zastoja. Promjena smjera vrtnje prije
zaustavljanja moze ostetiti alat.

Prekidac je reverzibilan, omogucuje vrtnju bilo u smjeru
kazaljke na satu ili obrnuto. Za pokretanje alata, jed-
nostavno povucite donji dio ukljuénof/isklju¢ne sklopke
za vrtnju u smjeru kazaljke na satu ili gornjeg dijela za
vrtnju u smjeru suprotnom kazaljci na satu. Za iskljuci-
vanje stroja otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.

MONTAZA

MAOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Odabir ispravnog nasadnog
nastavka

Uvijek koristite ispravan nasadni nastavak za vijke

i matice. Nasadak neispravne veli¢ine dovest ¢e do
loSeg i nedosljednog pri¢vrsnog okretnog momenta i/ili
ostecenja vijka ili matice.

Instalacija ili uklanjanje nasadnog
nastavka

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj iskljuen i kabel
isklju€en iz utinice prije instalacije ili uklanjanja
nasadnog nastavka.

» Sl.2: 1. Nasadni klju¢ 2. Prihvat alata

Za nasadne nastavke bez O-prstena
i klina
Za instalaciju nasadnog nastavka, gurnute ga na nako-

vanj alata sve dok ne sjedne na svoje mjesto.
Za uklanjanje ga jednostavno povucite.
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Za nasadne nastavke s O-prstenom i

klinom
» SI.3: 1. Nasadni klju¢ 2. O-prsten 3. Klin

Pomaknite O-prsten iz zZlijeba u nasadni nastavak i
uklonite klin iz nasadnog nastavka. Postavite nasadni
nastavak na nakovanj alata, tako da otvor u nasadnom
nastavku bude poravnat s rupom u nakovnju. Umetanje
klina kroz otvor u nasadnom nastavku i nakovnju. Zatim
vratite O-prsten na izvorni polozaj u Zlijeb nasadnog
nastavka da zadrzite klin. Da biste uklonili nasadni
nastavak, primijenite obrnuti redoslijed instalacije.

RAD SA STROJEM

Pravi pri¢vrsni okretni moment moze se razlikovati ovi-
sno o vrsti ili veli€ini vijka / matice, materijala izratka koji
se pri¢vrscuje, itd. Odnos izmedu pri¢vrsnog okretnog
momenta i vrijeme pri¢vrs¢ivanja prikazano je na slici.

Standardni svornjak
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Vrijeme priévrscivanja (S)

Visoko vlaéni svornjak

300
€ M16
ZE 250 = M16 (F10T) (5/8")
= (5/8")
c 200 —
[0}
g 150 — M12X80
E (1/2"X3-1/8")
£ 100 M12
2 (1/2")
_9 50
%
S5 0 7 2 s 4 5 @
o

Vrijeme pri¢vrsc¢ivanja (S)

Drzite alat ¢vrsto i postavite nasadni nastavak preko
vijka ili matice. Pokrenite alat na i pri¢vrstite vijak tije-
kom odgovarajuceg vremena pri¢vrscéivanja.

NAPOMENA:

. Kod pri¢vré¢ivanja vijka M12 ili manjeg, pazljivo
prilagodite pritisak na ukljuéno/isklju¢nu
sklopku, tako da vijak ne bude ostecen.

. Drzite alat ravno prema svornjaku ili matici bez
primjene pretjeranog pritiska.

. Ako zateZete svornjak dulje vrijeme od onog pri-
kazanog na slikama, svornjak ili nasadak mogu
biti izloZzeni prevelikom opterec¢enju, i mogu se
okrznuti ili oStetiti, itd. Prije poCetka rada uvijek
napravite test da biste odredili odgovarajuce
vrijeme pri¢vrséivanja vijka. Prethodno nave-
dene radnje svakako izvrSite za svornjake vece
od M12, da biste sprijecili oStecenja nasatka ili
svornjaka, itd.

Na pri¢vrsni okretni moment utje€e niz ¢imbenika koji
ukljuéuju i sliedece. Nakon pri¢vr§¢ivanja uvijek provje-
rite pritegnutost vijka moment kljucem.

1. Napon

. Pad napona uzrokovat ¢e smanjenje pri¢vr-
snog okretnog momenta.

2. Nasadni klju¢

. Ako ne budete koristili ispravnu veli¢inu
nasadnog nastavka doc¢i ¢e do smanjenja
pri¢vrsnog okretnog momenta.

. Dotrajali nasadni nastavak (istroSenost na
Sesterorubnom ili kvadratnom kraju) uzrokovati
¢e smanjenje pri¢vrsnog okretnog momenta.

3. Matica

. Cak i ako je koeficijent okretnog momenta isti kao
klasa vijka, doéi ¢e do odstupanja od pravilnog pri-
€Evrsnog okretnog momenta prema promjeru matice.
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. Cak i ako su promjeri matice isti kao klasa
vijka, do¢i ¢e do odstupanja od pravilnog
priévrsnog okretnog momenta prema koe-
ficijentu okretnog momenta, klasi i duljini
matice.

4.  Koristenje univerzalnog zgloba ili Sipke za pro-
Sirenje donekle smanjuje priévrsnu silu udarnog
klju€a. Taj gubitak moZete nadoknaditi duzim
vremenom pri¢vrséivanja.

5.  Na okretni moment utje€e i nacin drzanja alata kao

i materijal polozaja zavrtanja koji treba priévrstiti.

ODRZAVANJE

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljugili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢éno. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Zamjena ugljenih cetkica

» Sl.4: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene Cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istro$enost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da ne mogu
skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.
Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih ¢et-
kica. Izvadite istro§ene ugljene etkice, umetnite nove i
pri¢vrstite poklopce drzaca cetkice.

» SI.5: 1. Poklopac drzac¢a Eetkica 2. Odvija¢

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

MAOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju€¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu

ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita

servisnom centru.

. Nasadni nastavci

«  Sipka za prosirenje

. Univerzalni zglob

NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razlic¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKU NOOATOLIU

Mopen TWO0350
Kanauuntet CraHpapaHa 3aBpTka M12 - M22
3aBpTka CO BUCOKa LiBPCTUHA M12 - M16
Co kBagpaTeH OTBOp BO rnasara 12,7 mm
HeonToBapeHa 6panHa (MuH. ™) 2.000
Ynapu BO MUHYTa 2.000
MakcumaneH BpTexeH MOMEHT 3a cTerake 350 N'm
BkynHa fomkuHa 283 Mm
HeTo TexuHa 3,0 kr
BesbeaHocHa knaca =

. Mopaau HalwaTa KOHTMHYMpaHa Nporpama 3a UcTpaxyBakse 1 pa3Boj, creumdukaLmmMTe Tyka nognexar Ha

npomMeHa 6e3 HajaBa.

. Cneuudukaummnte MoXe fa ce pasnukyBaaT of ApXXasa Ao ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHa
AnaToT e HaMmeHeT 3a paboTa Co 3aBPTKU 1 HABPTKMU.

Hanojysawe

Anatort Tpeba Aa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBame
CO HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHOo Ha nioykaTta u Moxe
na paboTtu camo Ha efHoasHa Hau3MeHNYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO U30MMpaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU U CO
MPVKYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeH!.

ByuaBa
TunnyHaTta A-BpeaHOCT 3a HUBO Ha GyyaBaTta odpeneHa
crnopen EN62841-2-2 nsHecysa:
HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lya): 96 AB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 104 ab (A)
OtcranyBatbe (K): 3 ab (A)

HAMOMEHA: HomuHanHata BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT Co
CTaHAapAHV MEeTOAM 3a UCMIUTYBaHE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a cropeayBarbe anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a

emucyja Ha ByyaBa MoOXe [ja ce KOPUCTMU U Kako
npenvMuHapHa NpoLeHa 3a U3NOXEHOCT.

AI'IPE,HYI'IPEH.VBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywmwure.

AI'IPE,HYI'IPEH.VBAI'bE: Emucujata Ha GyyaBa
npu paKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

[a ce pa3nuKyBa of HOMWHarnHaTa BpeaHocT(u),
3aBMCHO O/} HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anaToT, oco6eHo oA Toa kako BUA paboTeH
maTepujan ce o6paboTtyBa.

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: MorpuxeTe ce aa
v yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aliTuTa
Ha nuueTo Koe paKyBa CoO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KuTe
ycrnoBu Ha ynotpe6a (3emajku ru npeaBua cute
AEeNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoanTe
Kora enekTPMYHUOT anat e UCKNyY4eH 1 Kora

paGOTM BO Mpa3eH o4, He caMo Kora e aKTVIBeH).

Bubpauuu
BkynHa BpegHoCT Ha BUGpaumnTe (BEKTOpcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeaeHa crnopen EN62841-2-2:
PaboTeH pexuM: yaapHo cTerake Ha 3aBpTKUTe
npu MakcumarnHa MOKHOCT Ha anaToT
LLnperse BuGpauum (ay,): 11,5 m/c®
Otcranysame (K): 1,5 m/c’

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUVHanHara jaynHa Ha BubpauunTe e usmepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAAPAHN METOAM 3a UCTIUTYBakE U
MOXe Aa ce KOpUCTM 3a cnopeadyBake anaTu.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jadnHa Ha BubpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMyHapHa npoLeHa 3a
W3MOXEHOCT.

AI'IPE,C’YI'IPE,QYBAH:;E: JaunHara Ha
BuGpauunTe Npu HakTUUKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoXe Aa ce pa3niMKyBa oA HOMUHanHara
BpeAHOCT(M), 3aBUCHO Of4 HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOPUCTUW anartoT, oco6eHo oA Toa Kako BUA
paboTeH maTtepujan ce obpaboTtyBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
™ yTBpAnTe 6€36€4HOCHUTE MEPKM 3a 3awTuTa
Ha Nn1LeTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoueHa Ha U3noXeHocTa Npu akTU4KuTe
ycnoBu Ha ynoTpe6a (3emajku rv npeaBua cute
[enoBu Ha paGoTHMOT LMKNYC, KaKko nepuoanTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo NpaseH oA, He CaMo Kora e aKTUBEH).

Heknapauum 3a coo6pasHocT

Cawmo 3a 3emjume 6o Eepona

[exnapaunnte 3a cO06Pa3HOCT Ce BKITy4YEHM BO
[opaTtok A og oBa ynaTcTso 3a ynotpeba.

23 MAKE[OHCKU



OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4HUTe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
urnycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka U ynatcTtea
3a Ja MoXe NOBTOPHO Aa rv
npouuTare.

[oa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar BO
npeaynpeayBakara ce MUCIN Ha BaLLVOT enleKTpu4eH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun
(6e3xun4Ho).

MpepynpeayBata 3a 6e36egHOCT

Ha yAapHUOT Knyu

1. [OpxeTe ro anatoT 3a U3onupaHuTe Apxaiu
Kora BpluMTe paboTu Kage crnojkaTta Moxe
[a gojoe BO AONUP CO CKPUEHM XKULIU UMK
CcOo concTBeHMOT kaben. Cnojkute WTo Ke
[onpart Xuua Noj HanoH MoXar Aa ja npeHecat
cTpyjaTa 4O MeTanHWTe AenoBu Ha anaTtoT 1 Aa
npeansBuKaaT CTpyeH yaap Ha onepaTopor.

2. HoceTte wTuTHULUM 3a ywn.

3. lpepn Aa ro MoHTUpaTe NPUKMY4OKOT 3a yaap,
BHMMAaTeslHO NpoBepeTe ro Aa He e U3abeH, co
NYKHaTUHWU UMK oLITeTyBaksa.

4. LiBpcTo ApxeTe ro anaTor.

He ponupajte ru BpTNnuBMTE AENoBU.

6. BupeTte curypHm aeka cekoraiwu cToute Ha
uBpcTa nognora.

YBepeTe ce geka noa Bac Hema HuKoj kora ro
KOPMCTUTE anaToT Ha BUCOKN MecTa.

7. ToYHMOT BpPTEXEH MOMEHT 3a 3aBpTyBake
MOXe [a ce pa3nuKyBa BO 3aBMCHOCT of, TUNOT
WnU roneMuMHaTta Ha 3aBpTkara. [poBepeTte ro
BPTEXHMOT MOMEHT CO AUHAMOMETAPCKMN KNy\.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

o

AHPEHYHPEHYBAH:E: HE 0O3BONYBAJTE
yAOGHOCTA UM NO3HABaHETO Ha NPOM3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapXxyBare cTporo Ao 6e36egHoCHUTE
npaBuna 3a oBoj NPOU3BoA,.

3MOYNOTPEBATA unu Heno4nTyBaHeTO Ha
6e36e4HOCHUTe NpaBuna HaBeAeHU BO OBa
ynaTcTBO MOXe Aa NpeAU3BUKaaT Tellka TeriecHa
noepepa.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW NpoBepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIyYeH 1N OTKaveH
op cTpyja.

» Cn.1: 1. [pekunHyBa4

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
mMpexara, MpoBepeTe ro NPekMHyBayoT Aanu
YHKLMOHMpPa NPaBUITHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxbara ,OFF* kora ke ce oTnywTy.

. MpomeHeTe ja HacokaTa Ha BpPTeHe camo kora
anaroT ke 3anpe LenocHo. AKO ja npoMeHunTe
npep Aa 3anpe, MOXeTe [a ro owTeTuTe anaTor.

MpeknHyBaYoT e IBOHACOYEH U HyAN BPTEHE HafeCcHO
unu Haneeo. 3a Aa ro cTapTyBaTe anarot, NpUTucHeTe
ro [IOMHVOT AeN of NPeKuHyBayoT Ha anaTot 3a
BPTEHE HALECHO UMM FTOPHUOT AEN 3a BPTEHE HANEBO.
OTnyLITETE ro NPEKUHYBaYOT 3a UCKIyYyBae Ha
anaror.

COCTABYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen oa paboTtuTte HELWTO Ha anaToT,
npoBepeTe ganun e UCKIy4vYeH U oTKkavyeH og
cTpyja.

U3bupare Ha NpaBUITHUOT

HacagHUK

Cekoraw KOpuUcTeTe HacagHWK CO npaBuiHa roneMmnHa
3a 3aBPTKU U HABPTKWN. HacagHuk co HenpaBsuiHa
roneMuHa ke npean3Bnka HenpasuIieH n HeI'IOCTOjaH
BpTEXEeH MOMEHT 3a CTerake w/vnn owTeTyBake Ha
3aBpTKaTta unu HaBpTKaTta.

MoHTupake Unmn oTcTpaHyBame Ha

HacagHUKOT

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoe MOHTUPaHE UNK OTCTPaHyBame
Ha HacagHUKOT, NpoBepeTe Aanuv anaToT €
MCKIyYeH 1 OTKayeH of cTpyja.

» Cn.2: 1. [puknyyok 2. HakoBanHa

3a HacagHuK 6e3 O-npcTeH un
urnuyka

3a fja ro MOHTUpaTe HacaaHVKOT, TypHETe 1o Ha
HaKoBariHaTa ofj anartoT Aofeka He ce 3arnasu.
3a [ia ro OTCTpaHWUTE HAaCaLHUKOT, 4HOCTaBHO
U3BneyeTe ro.
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3a HacagHukK co O-NpCTeH U urnuyka
» Cn.3: 1. lMpuknyyok 2. O-npcTeH 3. Yusuja

M3Bneyete ro O-NpcTeHOT oA neboT Bo HacaaHUKOT
1 n3BapeTe ja urnuykarta og rpnoto. CtaBeTe ro
HacafHWKOT Ha HaKkoBarnHarTa of anaToT Taka LWTo
OTBOPOT Of} HACAAHWKOT fa Ce MopaMHU CO OTBOPOT
Ha HakoBanHaTa. CTaBeTe ja urnuykara Hu3 OTBOpPOT
o[, HacagHUKOT W HakoBarnHara. oToa BpareTe ro
O-npcTeHoT Bo NpBUYHaTa nonoxba Bo xnebot of
HacaAHWKOT 3a fa ce 3aApXu urnuykarta. 3a aa ro
13BagunTe HacadHWKOT, CreaeTe ja nocrankara 3a
MOHTUpak-€ No obpaTeH pegocnes.

PABOTE

MpaBunHUOT BPTEXKEH MOMEHT 3a CTerakse 3aBucu

o[ BUAOT WM rofieMuHaTa Ha 3aBpTkara, paboTHUOT
martepwjanort wto Tpeba Aa ce NpULBPCTM U Crl.
OpHOCOT nomery BPTEXHUOT MOMEHT 3a 3aBpTyBake U1
BPEMETO Ha CTerawe e npukaxaH Bo Aujarpamure.

CtaHpgapgHa 3aBpTka

E
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Bpewme Ha cTerawe (S)

3aBpTKa CO BMCOKa LUBpPCTUHa

E

P

o 300

£ M16
© — [
& 250 7 M16(F10T) 5/8")
5 (5/8")

= 200 —

g

= 150 — M12X80

o (1/2" X3-1/8")

3 100 M12
= (12"
o) 50

X

g 0 L L L L L
a 1 2 3 4 5 6

Bpewme Ha cTerawe (S)

LiBpCTO ApXeTe ro anatoT 1 NocTaBeTe ro HacaaHUKOT
Hap 3aBpTKaTa Unu HaepTkarta. BkryyeTe ro anarot u
cTerajTe TOMKy BpeMe KOSIKY LUTO € HaBeAeHo.

HAMOMEHA:

. Kora sawpadyysate wpad M12 nnun noman,
BHUMAaTeNHO npucnocobyBajTe ro NPUTUCOKOT
Ha NPeKMHYBaYoT 3a Aa He ce owWwTeTy LWpadoT.

. [p>xeTe ro anaToT HACOYEH NPaBO KOH
3aBpTKaTta unu HaepTkaTta 6e3 Aa npumeHyBaTe
nperonemM NpMTUCOK BP3 anaTot.

. AKO ja cTeraTte 3aBpTKaTa NogoNro o BpeMeTo
LUITO € NPUKaXkaHo Ha CMUKWUTe, 3aBpTkaTa
W1 HacafHUKOT MoXaT Aa 6uaat npemHory
3aTerHaTtu, owTeteHu u ci. Mped Aa 3anovHeTe
co paboTa, cekorall npaBeTe TECT 3a Aa ro
onpeaenvTe NpaBUNHOTO BpeMe 3a CTerake Ha
3aBpTkaTta. OcobeHo kora ce paboTu 3a 3aBpTka
wTo e noronema og M12, HanpaseTe TecT 3a
Oa cnpeynTe npobrnem co HacagHWKOT Unu
3aBpTKaTa u cn.

BpTeXHWOT MOMEHT 3a cTerake 3aBUCH O MHOTY
akTopw, BKy4yBajku rv n cnegHuee. o cteraweTo,
cekorall npoBepeTe ro BPTEXHUOT MOMEHT CO
AMHaMoMeTapCKm Kny.

1. BonTtaxa

. HamanyBareTo Ha BonTaxata Ke npeamnasika
HamarnyBaHe Ha BPTEXHNOT MOMEHT 3a CTerate.

2. HacagHuk

. AKO He KOPUCTUTE HacafHUK CO NpaBuIiHa
rorieMmnHa, BPTEXHNOT MOMEHT 3a CTerame
MOXe Aa ce Hamarnu.

. MN3abeH HacagHuk (co n3abeHu kpaeBu Ha
LLIECTOAroNHUKOT 1N KBaApaToT) MOXe Aa
npeav3Buka HamanyBake Ha BPTEXHUOT
MOMEHT 3a cTerare.
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3. 3aepTka

. Mako koedULMEHTOT Ha BPTEXXHUOT
MOMEHT U KrnacaTta Ha 3aBpTkaTa ce UCTH,
NpaBUIHNOT BPTEXEH MOMEHT 3a CTerare ke
ce pasnukyBa BO 3aBUCHOCT O/ AvjameTapoT
Ha 3aBpTKaTa.

. WNako anjameTpuTe Ha 3aBpTKUTE Ce
UCTW, NPaBUMHUOT BPTEXEH MOMEHT 3a
cTerawe ke ce pasnkyBa BO 3aBUCHOCT
0[] KOeULMEHTOT Ha BPTEXHNOT MOMEHT,
Krnacara Ha 3aBpTkaTa 1 JormkuHaTa Ha
3aBpTkata.

4.  KopucTereTo yHVBep3aneH 3rnob nnm
NPOAOIMKHO BPAaTUIIO AOHEKade Moxe Aa ja
Hamanu cunara 3a cTerawe Ha yaapHuoT
ofBpTyBay. Toa ke ro HaoMecTMTe Taka LTo ke
cTeraTe Nofonro Bpeme.

5. HaumHOT Ha ApxeHeTo Ha anaTtoT unu nonoxbata

Ha 3aBpTKaTa BO OAHOC Ha MaTepwujanoT ke
BrivjaaT Bp3 BPTEXHNOT MOMEHT.

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoja npoBepka UNu oApxyBame,
npoBepeTe Aanu anaTtoT e UCKIyYeH 1 OTKa4YeH
of cTpyja.

. 3a uuctetrbe, He kopucTeTe HadpTa, 6eH3UH,
paspefyBay, ankoxon unu cnuyHo. Tve
cpeAcTBa ja BaaaT 6ojata n moxe ga
npeaunsBukaat gedopmauum nnm nykHaTuHW.

3ameHa Ha jaFHEHCKVITe YEeTKNYKHN

» Cn.4: 1.[paHuyHa o3Haka

PenoBHoO BageTe v v NpoBepyBajTe v jarneHckuTe
YyeTkn4KkM. 3amMeHeTe v Kora ke ce ucTpowat o
rpaHuyHaTa o3Haka. OapxyBajTe rv YeTku4kuTe

4YWCTW 3a Aa BreryBaar BO ApXXayuTe HemnpeveHo.
[BeTe jarneHckun YeTknykn Tpeba Aa ce 3ameHat
ncTtoBpemeHo. KoprcTtete caMo UAEHTUYHY jarneHckm
YETKNYKM.

M3BageTe rn kanaunkarta Ha ApxaduTe Ha YeTKNIKMTe
co oaABpTka. N3BageTe rvi UCTpoLLeHUTE jarneHcku
YeCTWUYKM, CTaBETE I'M HOBUTE U CTErHeTe
KanaunkaTta Ha apxaduTe.

» Cn.5: 1.Kanaye Ha apxady Ha YyeTkndka 2. OgspTka

3a pa ce ogpxv BESBEAHOCTA u CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONpaBKNTE, OApXyBakbaTa unu
potepyBawata Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBMACTEHN
cepBuCHM LieHTpK Ha Makita, cekoralu co pesepBHM
nenosu of Makita.
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LIWOHAJIEH NPUBOP

ABHUMAHUE:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaar
3a KopucTere co anaTot o Makita neduHvpaH
BO ynatcTBoTo. Co KopuCTeHe Apyr npubop unm
[o0aToumM MoXe a Ce U3NOXUTE Ha PU3NK of,
TenecHu nospeaun. Kopucrete ru npubopot n
nogaToumTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Axo BU Tpeba nomoLl 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajte BO JIOKanHWoT cepBuCeH LeHTap Ha Makita.

. HacagHuum

. [MpogomnxHo BpaTuno
. YHuBep3arneH 3rnob
HAMOMEHA:

. Hekow cTaBku Ha nMcTaTa Moxe [a ce BKIy4YeHn
€O anaToT kako cTangapaeH npubop. Toa Moxe
[a ce pasnukysa oj 3emja o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model TWO0350
Capacitati Bulon standard M12 - M22
Bulon de mare rezistenta la M12 - M16
tractiune
Cap de antrenare patrat 12,7 mm
Turatie in gol (min™) 2.000
Batai pe minut 2.000
Moment de strangere maxim 350 N'm
Lungime totala 283 mm
Greutate neta 3,0 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.
Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-2:
Nivel de presiune acustica (Lys): 96 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 104 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-2:
Mod de functionare: strangerea cu soc a elemen-
telor de imbinare la capacitatea maxima a uneltei
Emisie de vibratii (a,): 11,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zaté(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta
pentru cheia percutanta

Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care dispozitivul de fixare poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul dispozitivelor de fixare cu un
cablu aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
piesele metalice expuse ale masinii electrice,
conducand la electrocutarea operatorului.

Purtati echipamente de protectie pentru
urechi.

Verificati atent capul masinii de ingurubat cu
impact cu privire la uzura, fisuri sau deteriorari
inainte de instalare.

Tineti bine masina.

Nu atingeti piesele in migcare.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nicio persoana dede-
subt atunci cand folositi masina la inal{ime.
Cuplul de strangere corect poate diferi in func-
tie de tipul si dimensiunea boltului. Verificati
cuplul de strangere cu o cheie dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

-

N

w

[

~

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Declansator intrerupator

MAATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

. Schimbatii directia de rotatie doar cand masina
se opreste complet. Daca schimbati viteza
Tnainte ca masina sa se opreasca, riscati sa o
deterioratj.

Intrerupétorul are functie reversibild, putand functiona
fie in sensul acelor de ceasornic, fie in sens invers.
Pentru a porni masina, nu trebuie decat sa actionati
partea inferioara a levierului intrerupatorului pentru
functionare in sensul acelor de ceasornic, iar pentru
functionarea in sens invers actionati partea superioara
a levierului. Eliberati levierul pentru a opri masina.

MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Selectarea corecta a capului de
cheie frontala

Folositi intotdeauna capul de cheie frontala cu dimensi-
unea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea unui cap
de cheie frontala de dimensiune incorecta va conduce
la un moment de strangere imprecis si insuficient si/sau
la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de
cheie frontala

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata Tnainte de a monta sau demonta
capul de cheie frontala.

» Fig.2: 1.Bucsa 2. Soclu
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Pentru capete de cheie frontala fara
garnitura inelara si stift

Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-l pe
soclul masinii pana cand se inclicheteaza.

Pentru a demonta capul de cheie frontala, trageti pur si
simplu de el.

Pentru capete de cheie frontala cu
garnitura inelara si stift
» Fig.3: 1.Bucsa 2. Garnitura inelara 3. Stift

Scoateti garnitura inelara din canelura capului de cheie
frontala si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontala pe soclul masinii astfel
incat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat

cu orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din
soclu si capul de cheie frontala. Apoi readuceti garnitura
inelara in pozitia initiala din canelura capului de cheie
frontald pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de
cheie frontald, executati in ordine inversa operatiile de
instalare.

FUNCTIONARE

Momentul de strangere corect poate diferi in functie

de tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figuri.
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Timp de strangere (s)

Bulon de mare rezistenta la tractiune
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Timp de strangere (s)

Tineti masina ferm si asezati capul de cheie hexagonala
pe bolt sau piulita. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:

. Cand fixati suruburi M12 sau mai mici, ajustati
cu grija forta de apasare a comutatorului pentru
a nu deteriora surubul.

. Tineti masina orientata drept cétre bolf sau
piulita, fara a apasa excesiv pe magina.

. Daca strangeti boltul timp mai indelungat decat
cel indicat in figuri, boltul sau capul de cheie
frontala pot fi suprasolicitate, deteriorate etc.
Tnainte de a incepe lucrarea, efectuati intot-
deauna o proba pentru a determina timpul de
strangere corect pentru boltul dumneavoastra.
in special pentru bolturile mai mari de M12,
efectuati proba de mai sus pentru a preveni
aparitia unor probleme la capul de cheie frontala
sau la bolt, etc.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.
1. Tensiune
. Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.
2. Cap de cheie frontala
. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.
. Un cap de cheie frontala uzat (uzura la
capatul hexagonal sau patrat) va cauza o
reducere a momentului de strangere.
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Bolt

. Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul bolfului.

. Chiar daca diametrele bolturilor sunt iden-
tice, momentul de strangere corect va diferi
n functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.

Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare

reduce intr-o oarecare masura forta de strangere

a masinii de Tnsurubat cu impact. Compensati

aceasta reducere printr-o strangere mai

indelungata.

Modul in care tineti masina sau materialul de fixat

n pozitia de insurubare va influenta momentul de

strangere.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.4: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de car-
bon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.5: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

»

o

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

30

. Capete de cheie frontala
. Tija prelungitoare
. Cruce cardanica

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen TWO0350
KanauuteTtn CraHaapaHv 3aBpTak M12 - M22
3aBpTak BUCOKE 3aTe3He Mohu M12 - M16
YeTBpTacTu 3aBpTat 12,7 mm
BpauHa 6es onTepehera (MUH ™) 2.000
Bpoj yaapa y MuHyTH 2.000
Makc. MomMeHT npuyspLluhmBama 350 H'm
YKkynHa ayxvHa 283 Mm
Heto TexuHa 3,0 kr
BawTnTHa knaca @

. 36or Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapKaBamo NpaBo U3MeHa HaBeeHUX cneumdukalmja

6e3 npeTxoaHe HajaBe.

. Cneuudwmkauvje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Hamena
Anar je HameheH 3a npuuBpLhKBak-e 3aBpTarba u
HaBpTKW.

MpexHo Hanajawe
Anat cMe Aa ce NPUKIbY4n camo Ha MOHOMa3HN M3BOP
MPEXHOT HarnoHa Koju oAroBapa nogauuyma ca HaTrnmcHe
nnoyunue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30510BaHN U
3aTo MOry fa ce NPUKIbyYe 1 Ha MpexHe yTu4HuLe 6e3
y3emrbema.
Byka
TunuyaH H1BO Byke no oueHun A ogpeheH je npema
EN62841-2-2:
Hwueo 3ByuHor nputncka (Lya): 96 dB (A)
HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 104 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpeHOCTU eMucuje
6yke cy n3mepeHe npema craHaapaM3oBaHOM
MEpPHOM MOCTYIKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBatse anara.

HAMOMEHA: leknapvcaHa BpegHOCT emucuje
Byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY U3M0XKEHOCTU.

A\Y030PEHE: Hocute sawTntHe
cnywanuue.

A\Y1030PEHE: Emncuje 6yke Tokom

CTBapHe NpuMeHe enekTPUYHOr anaTa Mory ce
pasnukoBaTU oA AeKnapucaHe BPe4HOCTH Y
3aBMCHOCTM Of HAYMHA Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyije.

AYN0O30PEHE: YBepuTe ce aa cte
npeHTudmnkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHn
M3r0XEHOCTU Y CTBapHUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe gernoBe pagHoOr Luknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaga paau y npasHoMm
xoay)-

Bu6pauuje

YKynHa BpeaHoCT B1bpauwja (BekTopcka cyma y Tpu

npasua) ogpeheHa je npema EN62841-2-2:
Pexvm paga: yaapHo npuysplihuame
npuyBpLhnMBaYa MakcMmarnHor kanaumteTa anaTa
BpenHocT emucyje Bubpaumja (a,): 11,5 m/c
TonepaHumja (K): 1,5 m/c

HAMOMEHA: [JeknapucaHe ykynHe BpeaHoCTH
BMGpaumja cy M3MepeHe npema cTaH4apau30BaHOM
MEPHOM MOCTYTKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBake anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTH
Bubpaumja ce Takohe Mory KopucTuTu 3a
npenuMMHapHy NpoLeHy U3NOoXeHOCTH.

A YNO30PEHE: BpeaHocT emucuje
BUGpaLMja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eneKkTpUu4Hor
anarta Moxe ce pa3fiMKoBaTu oA AeknapucaHe
BpeAHOCTU y 3aBUCHOCTM Of, HAYMHA Ha Koju ce
KopuCTHM anar, a noce6HO koja BpcTa npeameTa ce
o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUgUkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3alWTUTY
pyKkoBaoua Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHn
W3F0XEHOCTUN Yy CTBapHUM YCrioBUMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHoOr LUKIyca,
Kao WTo je Bpeme paaa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH 1 Kafa paau y npasHoMm
xoay)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapauuje o ycarnalieHocTu ¢y Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTcTBY 3a ynotpeby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpun4yHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeka, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHN anat” y ynosopervma ogHocH
ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

Be3begHoCcHa ynos3opera 3a yaapHu

KIby4

1. EnekTpu4Hu anat gpxuTe 3a u3onosaHe
pykoxBaTe kafa ob6aBrbaTe pagoBe npu
Kojuma noctoju moryhHocT ga npuysplwhusay
AOAUPHE CKpUBEHe BOAOBE UIN HeroB kabin.
MpuyBpLuhnBaymM Koju 4OANPHY CTPYjHU kKabn
MOry fla CTaBe MOof, HaroH U3foXeHe MeTanHe
[enoBe eneKkTpUYHOr anarta 1 n3noxe pykosaoua
CTpyjHOM yA&py.

2. HocwuTte 3awTuTHe cnywanuue.

3. Mpe nHcTanauuje npernepajrte naxmsnBeo ga
yAapHW Harnaeak Huje noxab6aH, Aa He caapXu
nykoTuHe unu owtehema.

4. YspcTo ApXuTe anart.

[OpxuTe pyke Aarbe o porupajyhux nenosa.

6. TMoGpuHuTe ce Aa yBek MMaTe YBPCT OCNOHaL,
ucnop Hory.

YBepuTe ce Aa HUKOra HEMa Ucnopa Bac ako
anaT KOpUCTUTE Ha BUCOKMM MecTUMA.

7. WcnpaBHU MOMeHT npuyBplwhuBamwa Moxe
Aa ce pa3nuKyje y 3aBUCHOCTM Of BPCTE UIN
Benuny4MHe 3aBpThea. [IpoBepuTe MOMeHaT
noMohy MOMEHT Kiby4a.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

o

A YO30PEHE: HEMOJTE ce6u pa
AO3BOSINTE Aa 3aHeMapuTe cTpora GESGSAHOCHB
npasuna KOja ce ogHocCe Ha OBaj npousBopn ycnen
YnHbeHULe Aa cTe Npou3BoA A06pPo yno3Hanu n
CTeKNM PYTUHY Y PyKoBakby HUMe (ycrnea yector
kopuwheka).

HEHAMEHCKA YNOTPEBA unu HenowToBake
6e36e4HOCHMX NpaBuUmna HaBefeHNX Yy OBOM
ynyTCTBY MOry AOBECTM [0 TELKMX TeNeCHUX
nospepa.

ONMUC ®YHKUUJA ATIATA

Anaxmwa:

. Mpe nogeluaBarba nnu npoeepe dyHKLUMja
anaTa yBeK NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 ENEKTPUYHE Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npekugaya

» Cnukal: 1.[lpekugady

Anaxma:

. Mpe npukrbyynBatba anarta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa N Npekuaay pagu
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIbyYMBaHs-€) NOLUTO ra nycTuTe.

. Cwmep obpTama MewsajTe camo kafda ce anat
nornyHo 3aycrtasu. [pomeHa cmepa obpTara
TOKOM paja Moxe [a oLTeTu anar.

Mpeknaay nma moryhHocCT okpeTarsa, omoryhasajyhun
oKpeTare Y CMepy kasarbke Ha caTy Unu cynpoTHO
o[} cMepa ka3sarbke Ha caTy. [la 6ucte nokpeHynu
anar, jeqHOCTaBHO NOBYLIMTE OHM €0 okupaya 3a
oKpeTake Y CMepy kasarbke Ha caTy Unu ropksm Aeo
3a oKpeTarbe CynpoTHO O/} CMepa Kasarbke Ha caTy.
OTnyctute okvaay npeknaaya aa bucrte sayctasmunu
anar.

MOHTAXA

AnaxmA:

. Mpe n3Bohewa pagosa Ha anaty yBek
npoBepuTE Aa NN je UCKIbyYEeH 1 fa nu je
yTUKaY U3BYYEH N3 YTUYHNMLE.

N360p opgroBapajyher HarnaBka

YBeK KOpUCTUTE UCNpaBHY BeNIMYUHY Harnaska

3a 3anopke 1 HaBpTHe. YnoTpeba Harnaeka
Heogrosapajyhe BenuunHe goseluhe 40 HETa4yHOr 1
HenocTojaHor 3aTe3Hor MOMeHTa u/unu owTtehewa
3anopka Unu HaBpTHA.

MocTaBrkawe nnm ckuaamwe

HarnaBKa

Anaxmwa:

. YBek ByanTe curypHu Aa je anat UCKIbyYeH U
U3BYYEH W3 YTUYHULIE NPe NoCTaBMbakba Unm
CKuAara Harnaeka.

» Cnuka2: 1.YTnyHuua 2. HakoBarb

3a HarnaBak 6e3 O-npcTeHa U KIN1Ha

[a 6ucTte noctaBMnn Harnasak, rypHUTE ra Ha HakoBak
anarta Aok ce He 3abpasu.
[a 6ucTe ra CKMHYNK jeQHOCTaBHO ra cByuuTe.
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3a HarnaBak ca O-npcTeHoOM U

KIMUHOM
» Cnuka3: 1.Ytuynuua 2. O-npcteH 3. Urna

Momepute O-npcTeH 13 xxneba y Harnasky 1 nsBaguTe
KMWH 13 Harnaeka. MNocTaBnTe HarnaBak Ha HakoBak
anara Tako Aa oTBOp Y Harnasky 6yae nopasHaT

Ca OTBOPOM Y HaKoBhbY. Y6aLmTe KnnH Kpo3 0TBOP

y Harnaeky 1 HakoBky. 3aTum BpaTute O-npcTeH

y NpBOGUTHM nonoxaj y xneby HacTaBka ga om
NpUYBPCTVO KNWH. [la 6UcTe CKUHynu Harnaeak,
NpUMeHUTe NocTynak obpHyTMM pefocneaom.

OproBapajyhu 3aTe3Hn MOMEHT MOXe a ce pasnukyje
Y 3aBUCHOCTM Of} BPCTE UIIN BENWUYMHE 3anopHsa,
maTepvjana npeameta obpage 3a koju ce npuuspLihyje
nta. OgHoc n3mehy 3aTe3Hor MOMeHTa U BpeMeHa
3aTe3atba NprkasaH je Ha crnvkama.

CtaHgapgHu 3aBpTaks

300
250 — M20X80
(3/4"X3-1/8")
200 [~
M16X80
150 —

(5/8"X3-1/8")

M12X80

100 —

5 / (1/2"X3-1/8")

0 // I I I I I
0,5

1 15 2 25 3

MowmeHT npuuspwhueara (H-m)

Bpeme npuysplihuBamsa (S)

3aBpTaH> BUCOKe 3aTe3He Mohu

B
=5
g 30
5 L M16
S 250 7 M16(F10T) (518"
5 (5/8"
a 200 [~
7
3 150 — M12X80
5 (1/2"X3-1/8")
3 100 M12
s (1/2")
2 50

0T 7 5 4 5 %

Bpeme npuysphusama (S)

YBpCTO ApXUTE anat v CTaBuTe HarnasBak npeko
3anopka Unu HaBpTha. YkrbyyuTe anat u 3asphute
OHONWKO Alyro KOMWKO je NPOonucaHo.

HAMNOMEHA:

. Kapa npuuspuihyjete 3aBptate M12 unu mamm,
NaxrbLMBO NnodecuTe NpUTUCAK Ha Npekuaad
Tako fa 3aBpTak He Byae owTeheH.

. [pxvTe anaT ynepeH npaBso y 3arnopak Uim
HaBpTak 6e3 NpMMerbuBarba NPeKoMepHoOr
nputucka Ha anar.

. Ako npuuBpLUhyjeTe 3anopakw Ayxe o4 BpemeHa
npukasaHor y Tabenu, moxe a nohe no
npeontepehetba, owTehewa UTA. 3anopka unu
HarnaBska. [pe Hero LTo NoYHeTe ca pajoMm,
yBek obaBuTe TeCT yBpTake Aa bucte yTBpANIu
oprosapajyhe Bpeme npuuspluhunsama 3a
3anopat. HapouunTto 3a 3anopat npeko M12
06aBuTE HaBEAEHO TECT yBpTake Aa bucte
cnpeyunuv npobneme ca 3anopem Unu
3aBpTHEM UTA.

Ha 3aTe3Hn MOMEeHT yTrn4e MHOro hakTopa ykrbyuyyjyhu
v cnegehu. Mocne 3ate3ara yBek NpoBepute 0b6pTHU
MOMEHT NMOMORY MOMEHTHOT Kiby4a.

1. HanoH
. Map HanoHa y3pokoBahe cMarbere 3aTe3Hor
MOMEHTa.

2. Harnasak
. AKO He KopuCTUTe Harnaeak ogrosapajyhe
BENMYMHe, MoXe Aa Aofhe A0 cMatbetba
3aTe3HOr MOMEHTa.
. MoxabaHu HarnaBak (noxabaHu
LLIECTOYraoHu Kpaj nnu KoukacTu Kpaj)
y3pokoBahe CMatbetbe 3aTe3HOr MOMEHTa.
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3. 3anopaw

. Yak 1 ako cy koeduLmnjeHT 06pTHOr MOMEHTa
1 Knaca 3anoptba UCTU, NpaBuIiaH 3aTesHn
MOMEHT pasnukoBahe ce y 3aBUCHOCTM 0
npeyvHrKa 3anopa.

. Yak 1 aKo je NpeyvHrK 3anopama UcTu,
npaBunaH 3aTe3Hn MOMeHT pasnukosahe
ce y 3aBUCHOCTU o/} koedmLmjeHTa obpTHOr
MOMeHTa, Knace 3arnopta unm ayxuHe
3anopka.

4. Tpwunukom ynoTpebe yHMBEp3anHor cactaBka
WU NPOAYXKHE LUNMKe, 3aTE3HN MOMEHT yAapHOr
KIby4a Marno ce cMatbyje. To ce KoMneHayje
OY>XMM BPEMEHOM 3aBpTam-a.

5. HauuH gpxara anata unu matepujan y koju
Tpeba 3aBumjatu yTuuahe Ha 06PTHN MOMEHT.

AP>XABAHE

Anaxmba:

. Mpe Hero WTO NOYHETE C Nperneaom unm
ofpxaBakeM anara, nposepuTe Aa nv je anat
UCKIbYYeH a yTyKay U3ByYeH U3 yTUYHULE.

. HewmojTe na kopuctute HadpTy, 6eH3WH,
paspefuBay, ankoxon u cnuyHo. Mory ce
nojasuTu ryéutak 6oje, aecbopmavimja unu
owTeheme.

3ameHa yrr.eHux 4yeTkuua

» Cnukad: 1.[paHuua NCTpOLIEHOCTH

YKNOHWUTE 1 PEAOBHO NPOBEPUTE YITbeHE

YyeTkuue. 3ameHUTe Kaaa ce UCTpoLLe A0 rpaHuLe
ncTpolueHocTu. OppkaBajTe yribeHe YyeTkvLe aa

6u 6une yucte 1 aa 6m ywne y nexwuwra. Obe

yrrbeHe yeTkuue Tpeba 3aMeHUTN y UCTO BpeMe.
YnotpebrbaBajTe camo MOEHTUYHE YITbeHe YeTKuLe.
Momohy ofBuWjava oABPHUTE U CKUHUTE MoKnonue
apxava vyeTtkuua. N3sagnTe ncTpoLLeHe yribeHe
YyeTkuue, y6aunTe HOBE 1 3aTBOPUTE MOKIONLE ApXava
yeTkuua.

» Cnuka5: 1. [Noknonay apxaya vetkmue 2. Oasujay

BE3BEOAH v NOY3[AH pag anarta rapaHTyjemo
camo ako nonpaeke, CBako ApYyro OApxasarbe Unm
nopeluasare, NpenycTute oBnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurinHanHux pesepBHuX
nenosa Makita.

OnuMoHu AOOATHH

NMPUBOP

AnaxmA:

. OBa onpema v npubop HaMeHeHW cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onncaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe fa fosede A0 Nnospeaa.
[enose npubopa unu onpemMy KopuctTute camo
3a npeasuieHy HameHy.

[a 6ucTe cazHanu getare y Be3u ca OBUM A0AaTHUM
npu6opomM obpaTtnTe ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. HarnaBuu
. MpoayxHe wunke
. YHuBep3arnHu cactaBak
HAMOMEHA:
. [ojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory BUTK

YKIbydeHe y cafpiaj nakoBara anara kao
cTaHgapaHa onpema. Mory ce pasnukosaTtv og
3eMrbe [0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb TWO0350
MpounssoanTENbLHOCTHL CraHaapTHbIN GonT M12 - M22
BbICOKONPOYHBbIN GonT M12 - M16
KBagpaTHbIi XBOCTOBUK 12,7 Mm
Uncro 060poToB Ges Harpysku (MuH ') 2000
YaapoB B MUHYTY 2000
MakcumanbsHoe ycunue 3aTsikku 350 H'm
O6uwasn gnuHa 283 MM
Bec HeTTO 3,0 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMIEHNUS.
. TexHn4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayponn EPTA 01/2014

HasHaueHue
WHCTPYMEHT NpefHasHayveH Ans 3aTskku 60NToB U raek.

MuTtaHune
MopkntovaiiTe AaHHbIA UHCTPYMEHT TOMbLKO K TOMY UCTOY-
HUKY NUTaHWS, HanpshKeHWe KOTOPOro COOTBETCTBYET Hanps-
XKEHWI0, yka3aHHOMY Ha NacrnopTHol Tabnuyke. MHCTpyMeHT
npeaHasHayeH ans paboTbl OT UCTOYHMKA OfHOA3HOrO
nepemeHHoro Toka. OH MMeeT ABOIIHYI0 N30MSLIMIO U MO3-
TOMY MOXeT NOAKMIo4aTLCS K po3eTkam 6e3 3a3emMneHus.
Lym
TUNWYHBI YPOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO iABMNEHMS!
(A), nsmepeHHsbIii B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-2:
YpoBeHb 3BykoBOro Aaenenuns (Lya): 96 b (A)
YpoBeHb 3ByKkOBOW MOLLHOCTY (Lya): 104 A6 (A)
MorpewwHocTb (K): 3 a6 (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi LyMa U3MepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CcTaHAapTHOW METOAMKON UCNbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO Takxe UCronb3oBaTh AN
npefABapuTenbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: WUcnonbayiTe cpeacTea
3aWnTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMsi haKTUYECKOro NCMOSb30BaHUS 3MEKTPO-
VMHCTPYMEHTa MOXET OTfIMYaThCS OT 3asiBNIEHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBUCMMOCTM OT cnoco6a npumeHe-
HUSA UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT TUna obpa-
GaTbiBaeMon aeTanm.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHOCTM AN 3alWKUThl onepaTopa,
OCHOBaHHble Ha OLieHKe BO31eICTBUSA B pearnb-
HbIX YCIOBUSIX MCNONb30BaHUs (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero LMKNa, TaKMX Kak BbIKIIO-
YyeHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku n
BKJIlOYEHMe).

Bubpauusa
CyMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB Mo
TpeM ocsim) onpeaensieTcs No cneayLmm napave-
Tpam EN62841-2-2:
Pabounin pexxvm: TBepaas 3aTskka Kpernex-
HbIX AeTanew npu MakcMmanbHON MOLLHOCTH
VHCTPYMEHTa
PacnpocTpaHeHve Bubpauum (a,): 11,5 w/c?
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLuee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHns BUbpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHAapTHOW MEeTOAMKOMN UCTIbITAaHWUI U MOXET
6bITb MCMONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHME: 3assneHHoe obuiee 3HaYeHne

pacnpocTpaHeHus BUGpaLmm MOXHO Takxe UCnosib-
30BaTb AMNs NpeaBapuTesibHbIX OLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue Bubpa-
UMK Bo BpeMs hakTMYeCKoro UCnonbL3oBaHUsA
3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNMYaTLCS OT 3asB-
rleHHOro 3Ha4eHUsi B 3aBUCMMOCTHU OT cnocoba
NPUMeHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTHU OT
Tuna obpabaTbiBaeMow geTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTU ANs 3alWmThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLleHKe BO3AeNCTBUS B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX MCNOMb30BaHUA (C y4ETOM BCeX
3TanoB pa6oyero LMKNMa, TaKUX Kak BbIKII0-
YeHue UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u
BKITHOYEHUE).

D,eKnapauMM O COOTBETCTBUMU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapauuu 0 COOTBETCTBUM BKIOYEHbI B MpunoxeHne
A K HacTosiLLLeMy PyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLmu.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

OMNMUCAHUE
®YHKLMOHUPOBAHUA

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamu, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKLUMIA, yKasaHHbIX
HDKE, MOXXET NPUBECTM K NMOPaKEHUIO AMEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/Wunm cepbesHoii TpaBMe.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "anekTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsx OTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy ot ceTu (¢
NpPOBOAOM) UMW Ha akkymynsTopax (6e3 nposoaa).

Mepbi 6e3onacHOCTM Npu

3KCMnyaTauMm yaapHoro ramkosepra

1. Ecnu npu BbinonHeHUu paboT cyLiecTByeT pUCK
KOHTaKTa Kpenexa cO CKpPbITOW 3MeKTPonpoBoa-
KOW UM COGCTBEHHbIM LHYPOM NUTaHUA, Aep-
XWUTe INEeKTPOMHCTPYMEHT 3a cneymnanbHo npea-
Ha3HaYeHHble M30NMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH.
KoHTaKT ¢ NpoBOAOM NOA HanpskeHnem npueeaet
K TOMY, 4TO MeTannuyeckne AeTanu UHCTpymMeHTa
Takke ByayT Noa HanpsHKeHWeM, 4To NpUBEAET K
NopaXeHUIo onepaTtopa dneKTPUYECKUM TOKOM.

2. 0OO6s3aTenbHO UCcnonb3ynTe CpeacTBa 3aWmUThbl
cnyxa.

3. TMepea akcnnyaTtauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
yAapHYo ronoBKy u yéeamutecb B OTCYTCTBUM
TPELUMH UK NOBPEXAEHUN.

4.  Kpenko AepXutTe UHCTPYMEHT.

5. Pyku fOMmKHbI HAXOANTBLCA Ha PacCTOAHUM OT
BpalaloWmnxcs aetanen.

6. Mpu BbInonHeHUn paboT Bceraa 3aHMManTe
yCTON4YMBOE MONOoXeHUe.

Mpu ncnonb3oBaHMN MHCTPYMEHTA Ha BbiCOTe
yb6eautecb B OTCYTCTBUM NioAEN BHUSY.

7. Tpebyemoe ycunue 3aTsKKU MOXET OTNM-
YaTbCH U 3aBMCUT OT TUMNA U pa3mepa GonTa.
MpoBepbTe ycunue 3aTsHkKM NPU NOMOLLMU
AVHaAMOMETPUYECKOro KItoya.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUN.

A OCTOPOXHO: HE BONYCKAWNTE, 4to6bi
yAOGCTBO UNU ONbIT 3KCNyaTauum 4aHHOro
ycTpoMncTBa (Mony4yeHHbIW OT MHOroKpaTHoro
“cnonb3oBaHUA) AOMUHUPOBANU Hapg CTPOrMM
COGH}OAeHMeM npaBusn TeXHUKU 6e3onacHocTun
npu obpalleHnn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMPABUIIbHOE UCMNOJNIb30OBAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecobGntofeHne NpaBuUn TEXHUKK Ge3-
ONnacHOCTH, YyKa3aHHbIX B AaHHOM pykKoBoACTBe,
MOXET NPUBECTU K TSXENOoW TpaBme.

ABHUMAHUE:

. Mepen NpoBeAEHWNEM PEryniMpoBKY MU Npo-
BEPKU paGOTbI MHCTpYMEHTa Bcerga npoee-
psIiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 pOBeTKVI.

[dencTtBue BbIKNovaTens

» Puc.1: 1. KypkoBbil Bblkntoyatens

ABHUMAHMUE:

. Mepep BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
BCeraa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHbIN nepe-
KnoyaTenb pabotaeTt Hagnexalumm o6pa3om u
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTL.

. M3ameHsTe HanpaBneHne BpaLleHns TONbKO
Toraa, Koraa MHCTPYMEHT MOMHOCTbIO OCTaHO-
BuTCA. IaMeHeHne HanpaBneHus nepen octa-
HOBKOW MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K ero
nosiomKe.

Mepekntoyatenb SBNSETCS peBEPCUMBHBLIM U obecne-
YMBaET BpaLLEHWe Mo YacoBOW CTPESKe U NPOTUB
4acoBoW cTpenku. [Ans 3anycka UHCTPYMEHTa NpocTo
HaXXMUTE HUXHIOK YacTb TPUITEPHOTO NEPEKTHO-
yaTens Ans BpaLeHUs Mo YacoBOW CTPENKe Unu
BEPXHIOK 4acTb A1 BPaLLEHWs NPOTHB YaCoBOM
cTpenku. OTNyCTUTE TPUITEPHbIN NEPEKoYaTenb ANs
OCTaHOBKMU.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kakmx-nmbo paboT ¢
VNHCTPYMEHTOM BCeraa npoBepsnTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKITIOYEH, @ LIHYP NUTaHUs BbIHYT 13
pO3eTKM.

Bbi60p NpaBUNLHOro rHe3pa

Bceraa ncnonbayiite rHe3no Haanexatlero pasmepa
npu pabote ¢ 6ontamu v raikamu. Micnonb3oBaHne
rHesfa HeHagnexallero paamepa npuBefeT K HeTou-
HOMY M HenocneaoBaTenbHOMY KpyTSLLEeMY MOMEHTY
3aTsHKKU U/MNK noBpexaeHuo 6onTa unu ramku.

YcTtaHOBKa Unu cHATUe rHe3pa

ABHUMAHMUE:

. I'Iepe,u, yCTaHOBKOVI WUnn CHATMEeM rHesga, Bcerga
nposepﬂﬁTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIOYEH, a
LUHYP BbIHYT U3 PO3ETKM 3MEKTPONUTAHUS.

» Puc.2: 1.[lHe3mo 2. MaTtka
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[ns rHe3na 6e3 ynioTHUTENbLHOIO
Konbua u wrudTa

YTtobbI YCTaHOBWUTbL rHE340, BoaBUTe €ro B NATKY
WHCTpyMeEHTa 40 6ﬂ0KI/IpOBKI/I Ha mecTe.
YT06bI CHATbL rHE30, MPOCTO BbITAHUTE €ro.

OnarHespac YNNOTHUTEINbHbIM

KONbLOM U WTUcToM

» Puc.3: 1.[lHe300 2. YNnoTHUTENbHOE KombLOo
3. Wrundpt

BbIHbTE yNNoTHUTENBHOE KOMbLIO U3 KaHaBKW B rHe3ae
1 yaanuTe WndT 13 rHe3ga. HageHste rHesno Ha
NATKY MHCTPYMEHTa TaknuM o6pasoM, YToGbl 0TBEPCTUE
B rHe3e 6bINo COBMELLEeHO C OTBEPCTUEM B NSTKE.
BcTaBbTe WTUMT B OTBEPCTHE B THE3AE U B MSATKE.
3aTem NoBepHUTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO B NEPBOHA-
YarnibHoe MoMnoXeHue B kaHaBKy rHe3aa Ans ukcaumm
wrudTa. [Ins CHATUA rHe3Aa BbINONHWUTE NpoLeaypy
yCTaHOBKM B 06paTHOM nopsake.

SKCIMIYATAUUA

CoOTBETCTBYIOLLMI KPYTALLMA MOMEHT 3aTSXKKN MOXET
OTNIMYaTbLCS B 3aBUCUMOCTM OT TUNa UK pa3mepa
6onTta, MmaTtepuana 3akpennsemon paboyen getanm

1 T.4. COOTHOLLEHME MeXay KPYTALMM MOMEHTOM
3aTSHKKU U BPEMEHEM 3aTSDKKM MOKa3aHO Ha PUCYHKaX.

CtaHgapTHbI 6onT
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Kpenko yaepXxmeaa UHCTPYMEHT, HajeHbTe rHe3qo Ha
6onT unn ranky. Bkniounte MHCTPYMEHT 1 ocyLlecTeuTe
3aTAXKY B COOTBETCTBMU C Haanexauwmm BpemeHem
3ATAXKKN.

NMPUMEYAHUE:

. [Mpu 3aBUHYMBaHMM BUHTa M12 nnu meHbLue
OCTOPOXHO NoApPerynupyiTe AaBrneHne Ha
NYCKOBOW MeXaHW3M Tak, 4To6bl He NOBpeaUTL
BUVHT.

. [lepxute UHCTPYMEHT HanpaBneHHbIM NPSIMO Ha
60onT nnu rariky 6e3 npyknagbiBaHUs U3NULLHEro
[aBMNEeHNs HA UHCTPYMEHT.

. Ecnu Bbl 3aBMHYMBaeTe 60nT B TeyeHve Bpe-
MeHW, bonbLuero, YeM ykasaHHOE Ha PUCYHKaX,
BO3MOXHbI NepeHanpsixeHne, nospexaeHne n
T.4. 6onTa unu ranku. MNMepen Havanom Bawen
paboTbl Bcerga BbINOMHAMTE NpobHYto onepa-
LMo Ans onpeaeneHunsi NpaBUMbHOIO KPYTSLLETO
MoMeHTa ans Bawero 6onta. B ocobeHHoCcTN
nns 6onTa, oTNMYHOro ot M12, BeinonHsanTe
BblLLIEyKa3aHHYI0 NPoGHY0 onepauuio ans
npeaoTBpaLleHVs MONOMKM rHe3aa unm 6onta un
T.0.

KpyTALWMIA MOMEHT 3aTSXKKM 3aBUCUT OT MHOXECTBa
pasnuuHbIX hakTopoB, BKMovas cneayollee. Mocne
3aTSKKK, NPOBEPSAIATE KPYTALLMIA MOMEHT C MOMOLLbIO
TapupoBaHHOrO Krtoya.
1. HanpsbxeHue
. MapeHve HanpsixeHe NPpUBEAET K CHMKe-
HWIO KPYTSLLEro MOMEHTA 3aTsKKU.
2. MHe3no
. HecobniogeHune ncnonb3oBaHus rHe3aa Haa-
nexaliyero Tuna npuBeaeT K yMeHbLLEHIO
KPYTALLEro MOMEHTa 3aTSDKKU.
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. M3HoLeHHOoe rHe3ao (M3HOC Ha LecTUrpaH-
HOM KOHL|e 1N KBaApaTHOM KOHLE) Npu-
BeJET K YMEHbLUEHMIO KPYTSLLEro MOMeHTa
3aTSHKKN.

3. bBont
. [axe HecMOoTpsi Ha TO, YTO KO3 PULINEHT

KPYTALLEero MoOMeHTa 1 knacc 6onTa oanHa-
KOBbI, COOTBETCTBYIOLLMIA KPYTALLMIA MOMEHT
3aTskKM ByaeT pasnnyHbIM B 3aBUCUMOCTY
oT AvameTpa GonTa.

. [axe HecMOTps Ha To, YTO AnameTpbl 6on-
TOB OAVHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLLMI KPYTS-
LM MOMEHT 3aTshkku ByAeT pasnuyHbIM B
3aBVNCUMMOCTM OT Ko3adhdMLMEHTa KPYTALLEro
MOMEHTa, kKnacca v AnuHel 6onTa.

4. Vicnonb3oBaHve yHMBEPCANbHOrO LWapHMpa unm
YANUHWUTENbHOTO CTEPXHS B HEKOTOPOW CTENeHU
YMeHbLLAEeT CUMy 3aTsHKKW YAapHOro pyYHOro
raiikoBepTa. OTO MOXHO KOMMEHCUPOBaTb NyTem
YBENMUYEHNS BPEMEHW 3aTSKKU.

5. Cnocob yaep»aHusi MHCTPYMeHTa Unu maTtepuana
B MOSNOXEHWUMN KPereHus NMoBuseT Ha KpyTALLMIA
MOMEHT.

TEXOBCNYXXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkow nun NposefeHnem Texobeny-
XnBaHusa ybeanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIO-
YeH, a Tekep OTCOeAVHEH OT PO3ETKN.

. 3anpelyaeTtca UCNonb3oBaTh GEH3NH, MUrPOVH,
pacTBopuTEnb, CANPT U T.N. TO MOXET npuBe-
CTV K U3MeHeHuto LiBeTa, AedopmaLimm 1 nosis-
TIEHUIO TPELLVH.

3ameHa YronbHbI OK

» Puc.4: 1. OrpaHnunTenbHas meTka

PerynsipHo BbIH/MaWTe 1 NPOBEPANTE YrofbHbIE LLETKN.
3ameHsnTe nx, eCnmn OHW N3HOLLEHbI A0 OrPaHNYnTENb-
HOM 0TMeTKkU. CoAepXUTE YromnbHbIE LLIETKU B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM 1151 CKOMNBXEHUS B AiepXKaTensix nonoxe-
Huw. MNpun 3ameHe Heo6X0aMMO MeHsiITb 06€e yronbHble
LLIeTKN OfHOBPEMEHHO. Vcnonb3yiiTe TONbKO OfMHaKo-
Bbl€ YronbHble LLETKN.

Vcnonb3yiite 0TBEPTKY ANS CHATUS KPbILLEK LLEeT-
Koaepxarenei. /3Bneknte N3HOLWEHHbIE Yronb-

Hbl€ LLETKW, BCTABLTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLKU
LieTkofgepxartenen.

» Puc.5: 1. Konnayok gepxartens wetku 2. OTBepTka

[Onsa o6ecnedyeHns BESOMACHOCTU n
HAOEXXHOCTW obopyanosaHus, peMoHT, noboe apy-
roe TexobcnyxvBaHue Unu perynupoBky Heobxoanumo
npov3BoANTb B YMOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHnMeM TOMIbKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb MNOMyYeHUsI TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCcTb Unv Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHau4eHuio.

Ecnu Bam Heo6xoanMo cogencTBue B NOyYeHun
OOMNONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. [He3pa

. YANUHUTENbHBIV CTEPXEHb

. YHuBepcanbHbIN WapHUp

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl cnucka MOryT BXOAUTb B
KOMMJIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4eCcTBe CTaHaapT-
HbIX I'IpMCI'IOCOﬁJ'leHMVI. OHun MOTYT OTNM4aTbCA B
3aBMCUMOCTHM OT CTpaHbl.

PYCCKuA




YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb TWO0350
[LiameTp cBepaniHHs CraHpapTHuii Gont M12 - M22
BucokomiLHuin 6ont M12 - M16
KBagpaTHa BUKpyTKa 12,7 mm
LBMaKicTb 6e3 HaBaHTaXeHHs! (XB™') 2000
Ypapis 3a XBUNUHY 2000
MakcumarnbHUi MOMEHT 3aTAryBaHHs 350 H'm
3aranbHa goBXuHa 283 MM
Yucra Bara 3,0 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs
IHCTPYyMEeHT npusHaveHo Ans KpinneHHs 6onTie Ta ranok.

[xepeno XuBneHHs
IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaT nuile Ao axepena
XUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHa4eHy B Tabnuyui
i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMKamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuie Bia ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigknoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb WyMy 3a Lwkanot A y TMINOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo o EN62841-2-2:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 96 A6 (A)
PiBeHb 3ByKk0BOI NOTYXHOCTI (Lwa): 104 a6 (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCS AS MOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3HaYeHHs! LyMy MOXe TaKoxX
BUKOPWCTOBYBATUCS A1 MONepPeAHbOro OLiHIOBaHHS
BMNMUBY.

A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axucTy opraHiB crnyxy.

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo sin ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMYy Nig Yac pakTMyHOT
pPOo6OTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHsA Bibpalii; oco-
6nMBO CUNBHO Ha Lie BNAMBaE TN getani, Wwo
06pobnioeTLCA.

A OMNEPE)XEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjoBaTh Ha
XOIIOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenuymHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-2:
Pexum poboTtu: BiGpo3akpyyyBaHHs FBUHTIB i3
MaKCMMarnbHO MOTYXHICTIO enekTponpunaaa
Bi6pauisi (an): 11,5 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c?

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HauyeHHs Bibpauii
Oyno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40 CTaHOAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANS NOPiB-
HSIHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIUM.

NPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MO>Xe TaKOX BUKOPUCTOBYBAaTUCS AN NonepeaHbLoro
OLiHIOBaHHSA BNMUBY.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dakTnyHoi
po60OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNMBaE TUN getani, Wo
o6pobneThbes.

A OMEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

o BiANoOBiAaTUMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHCTpymeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknapoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Heknapauii BignoBigHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadii BignosigHocTi HaBegeHo B [loaaTtky A uiel
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, LLO CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoOyTHE.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHNI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifi enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBrneHHs), abo enekTpoiH-
CTPyMeHTa 3 XMBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuWii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepemxeHHA NpPo HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
YAAPHUM rankoBEPTOM

1. TpumanTe enekTponpunapg 3a npusHaveHi gnsa
LbOro i301boBaHi MOBEPXHi Mif, YaCc BUKOHaHHA
Aii, 3a AIKOI KPiNUNbHUI BUPI6G MoXe 3ave-

NUTKU CXOBaHy NPOBOAKY abo BMacHUI WHYP.
TopkaHHs KpinunbHWUM BUpoBoM ApoTy nig Hanpy-
roto MoXe Npu3BecTH 40 nepeaaBaHHa Hanpyru
[10 OTONIeHNX MeTaneBux YacTuH IHCTPyMeHTa Ta
[10 YpaXeHHsi onepatopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

2.  KopuctyiTecs 3aco6amm 3axucTy opraHiB cnyxy.

3. MNepepn BCTaHOBNEHHAM peTenbHO NepeBipaAnTe
yAapHyY rofioBKy 00 3HOLLEHHS, TPilyMH abo
NOLUKOMKEHHS.

4.  TpumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

5. He TopkainTecs pykamu getanemu, wo
obGepTaloTbCs.

6. OO6oB’si3koBO 3abe3neyTe HagilHy onopy.

MpyW BUKOHaHHI po6iT 3 iIHCTPyMEHTOM Ha
BWUCOTi NepeKoHanTecs, Lo BHU3Y Hikoro
HeMae.

7. HanexHui MOMEHT 3aTAryBaHHA MoXe Biapi3-
HATUCSA 3anexHo Bif Tuny Ta po3mipy 6onra.
MepeBipANTe MOMEHT 3aTAryBaHHA 3a AONOMO-
rolo AMHAMOMETPUYHOIO Kroya.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac kKopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBIAHUX NpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpu-
MaHHSA NpaBun TexHiku 6e3nekun, BUKNageHnx y
uin iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTadii, MoXe NnpusBecTn Ao
CEepNo3HMX TPaBM.

A\ OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto crnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuii BMUkay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKada
HOpMasbHO CnpaLboBYE i NICNSA BiANyCKaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

. HanpsiMok 06epTaHHsi MOXHa MiHATU nuLe
nicns NOBHOT 3yMUHKN iHCTPYMEHTY. 3MiHa
HanpsIMKy 4,0 3YMUHKK IHCTPYMEHTY MOXe crpu-
YWHUTU NOLUKOAXKEHHS! IHCTPYMEHTY.

Bumukay mae dyHkuito peBepca, Lo 3abeanedye
o6epTaHHA abo 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKot, abo NnpoTu
rOAVNHHUKOBOI CTpinku. LLlo6 3anycTutu iHCTpyMeHT,
NMPOCTO HATUCHITb HUXXHIO YaCTVHY KHOMKW BUMUKaYa
Ansa obepTaHHsA B HAaNpsIMKY 3@ roAMHHWMKOBOLO CTpIn-
Kot0, b0 BEPXHIO YaCTUHY - ANS HANPAMKY NPOTH
roAMHHKUKOBOT CTpinku. LWo6 3ynuHuTK - BignycTiTh
KHOMKY BUMMKaya.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, K LLOCb BCTAHOBIOBATH Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI Big Mepexi.

BuGip BipHOro knro4a

Cnig 3aBxav BUKOPUCTOBYBATH KoY BipHOrO po3Mipy
ans 6onTie Ta ranok. Kntoy HeBIpHOro po3mipy npu3so-
AUTb 0 HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOTO MOMEHTY 3aTAry-
BaHHSA Ta/abo nolKoaKeHHs 6onTa abo raku.

BcTaHOBREeHHs1 a60 3HATTA Kio4a

A OBEPEXHO:

. 3aBxau nepesipsnTe, Wob npunag 6yB BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Bif CiTi nepes BCTaHOBMEH-
HAM ab0 3HATTAM KItova.

» Puc.2: 1.Kniou 2. WniHgenb

Onsa kntoya 6e3 Kinbusa ywinbHeHHA
Ta WNUNbKKU.

[Ins BCTaHOBMEHHS Krto4a Noro Crif HaCcyHyTW Ha LUMiH-
[enb iIHCTpyMeHTa, Lwob BiH 3abnokyBaBscs.
[ns 3HATTA KNtoYa “oro cnif NpocTo CTATHYTH.
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[Onsa knwoya 3 KinbueMm yLiribHeHHA Ta

LWNUNbKOLO.
» Puc.3: 1.Kniou 2. Kinbuese ywinbHeHHs 3. LUTndT

BUTArHiTL KinbLe yLWinbHEHHs 3 Na3a B KNtodi Ta BUTST-
HiTb WNKNbBKY 3 KNtova. MNocTasTe KNoYy Ha WhiHAenb
iHCTpyMeHTa TakvM YMHOM, LWo6 Koy 6yB CymilleHni
3 0TBOPOM Ha KoBazni. BctasTe wnunbky Yepes oTeip B
Kntodi Ta koBaani. MoTiM NOBEPHITb KinbLe yLinbHEHHS
B NoYaTKOBE MONOXEHHS Ha na3dy kntoya ans dikcauii
wnunbkn. Ans Toro, Wwo6 3HATK KoY, BUKOHaNTe npo-
Lealypy Aoro BCTAHOBINEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3ACTOCYBAHHA

HanexHa BenMymMHa MOMEeHTY 3aTaryBaHHsi Moxe ByTun
pi3HOlO B 3aNneXHOCTI Bif TUMNy Ta po3Mipy 6onTta, mate-
piany Aetani, Wo KpinuTbcs Ta iH. CniBBIAHOLWEHHS MiX
MOMEHTOM 3aTAryBaHHsi Ta YHaCoM 3aTAryBaHHsi noka-
3aHe Ha MarntoHKax.
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Yac 3akpinneHHs (c)

MiLuHO TpMMatoum iIHCTPYMEHT po3TaLlyiTe oro Ha
ranui abo 60nTi. YBIMKHiTb iIHCTPYMEHT Ta BUKOHaNTe
3aTsAryBaHHs NPOTSAroM BiAMOBIAHOMO Yacy.

MNPUMITKA:

. SAKLLO BUKOPUCTOBYETHCS FBUHT KPIiNNeHHs
po3amipom M12 abo MeHLLe, cnif akypaTHO
BiAperynoBaTy TUCK Ha KypOK BMMKaya, Lwob He
NOLUKOANTM MBUHT.

. IHCTPYMeHT cnig cTpuMaT NPsSiMO BiAHOCHO
6onTa abo raku, He Npuknagaryy 40 Hboro
HaZMipHOTO TUCKY.

. Akwo 6onT 3aTArysaTv NPOTAroM Yacy AOB-
LLIOTO, Hi>XX TOM, WO BKa3aHW Ha MarntoHKax,
60nT abo KMoy MOXyTb ByTV NepeHanpyxeHi,
noLuKoaMTUCh Ta iH. MNepea noyaTkoM po6oTn
cnip 3aBxan pobutn npobHy onepadiio, Wob
BM3HAYUTU HaNeXHWUI Yac 3aTsaryBaHHs bonTa.
Oco6nmBo ans 6onTtis po3mipom mMeHLe M12
cnig BUKOHYBaTW 3a3HayeHy BuLLE NPOOHY
onepadito ans Toro, Wo6 3anobirtn npobnemam
i3 knoyem abo 6onTom Ta iH.

MoMmeHT 3aTaryBaHHs 3anexwuTb Big 6araTbox akTopis,
BKIIOYaL04M HacTynHi. [icns 3aTaryBaHHs cnip 3aBxan nepe-
BIiPSITU MOMEHT 3aTAryBaHHS 4UHAMOMETPUYHOTO KITtoya.
1.  Hanpyra
. Mepenaa Hanpyr npu3BoAMTbL A0 nocna-
GrneHHst MOMEHTY 3aTsiryBaHHs.
2. Kmou
. AKLLO He BUKOPUCTOBYBATU KoY BipHOTO
pO3Mipy, Lie MOXe NPU3BECTU A0 3MEHLLEHHS!
MOMEHTY 3aTsiryBaHHs.
. BukoprCTaHHs 3HOLLEHOrO Krtoya (3HoC
Ha KiHUSAX LecTurpaHHuka abo keagpara)
Npy3BOAUTL A0 NocnabneHHs MOMEHTY
3aTAryBaHHS.
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> |.5°J"T Xoua koediLieHT MOMeHTY Ta knac 6onTa nouA KOBE n PMHAHHH

MOXYTb BYTV OQHAKOBUMMU, HANEXHUN
MOMEHT 3aTAryBaHHs Moxe OyTu pisHUM B AOEEPE)KHO'
3anexHocTi Big AiameTpa 6onTa. -
. Xoua giameTtpum 60nTiB MOXYTb ByTN OfHaKO-
BUMMW, HaNEeXHWA MOMEHT 3aTsAryBaHHs MOXe
ByTu pi3HUM B 3anexHocCTi Bif koediuieHTa
3aTAryBaHHs, knacy Ta AoBxuHu 6onTa.

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.

4.  BuKOpWCTaHHS yHiBepcanbHoro 3'egHaHHa abo OcHalLeHHs a6o NpUnaags crif BUKOPUCTOBY-
MOfI0BXYBAYa AELLO SHIKYE CUITY 3aTAryBaHHs BaTV NMLLE 38 NPU3HAYEHHAM.
yaapHoro ravikokpyTa. Lle cnig komneHcysatun
LUNSIXOM 3aTAryBaHHs NPOTSIrOM JOBLLOO Yacy. Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTH gonomory B 6inbLu
5. Te, B sIKOMY NOMNOXEHHI ANs 3arBUHYYBaHHS TpU- [eTanbHOMY 03HAOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
MaloThCA IHCTPYMEHT abo AeTarb, TakoxX BNnuBae Tech o Micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
Ha MOMEHT 3aTSAryBaHHs. . Kntoui
. Mopoexysay

. YHiBepcanbHe 3'efHaHHs

TEXHIYHE MPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUCKy MOXYTb BXOQUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA Sk CTaHAAPTHE Npu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATHCA 3anexHO Big,
KpaiHu.

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, Wo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, GEH3MH,
po3pigXyBad, CnvpT Ta NoAibHI pevyoBUHN.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, AecopmaLlii Ta NOABK TPILLUH.

3amiHa BYrinbHMX LWiTOK

» Puc.4: 1. ObmexyBanbHa BigMiTka

PerynsipHo 3HiMaiTe Ta nepesipsAnTe BYTiNbHi LWiTKN.
3amiHionTe X, KoM 3HOC CArae rpaHNYHoOI BiAMITKM.
ByrinbHi WiTk NOBUHHI ByTN YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb y wiTkoTpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06¥ABI BYrinbHi WiTk. BukopucToByiiTe NnuLle ogHaKoBi
BYFiNbHI LLITKN.

[ns BUAAMaHHA KOBMaYKiB LWiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BMKPYTKOI. Bupanite 3HOLLEHI ByrinbHi LTk, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBMAYKM LLLiTKOTPMMAYIB.

» Puc.5: 1. KoBnayok wwitkoTpumada 2. BukpyTka

[ns Toro, wob nigTpumyeatu BE3MEKY Ta
HAOINHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHS abo
peryntoBaHHs! MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAaXEHI LieH-
Tpy o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHCS
nvwe cTaHgapTHI 3anYacTuHK "Makita".
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