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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

TW0200

Capacities Standard bolt

M10 - M16

High tensile bolt

10 mm - 12 mm

Square drive 12.7 mm

No load speed (min™) 0-2,200

Impacts per minute 0-2,200

Max. fastening torque 200 Nem

Overall length 251 mm
Net weight 2.1kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for fastening bolts and nuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L,a) : 96 dB(A)

Sound power level (Lya) : 104 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode: impact tightening of fasteners of the maxi-
mum capacity of the tool

Vibration emission (ay) : 8.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Impact wrench safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the fastener may contact hidden wiring or its
own cord. Fasteners contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the impact socket carefully for wear,
cracks or damage before installation.

4.  Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

7.  The proper fastening torque may differ

depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1l: 1. Switch trigger

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

Holding the tool

Hold the tool only by the handle when performing an
operation. Do not touch the metal part.

Reversing switch action

» Fig.2: 1.Reversing switch lever

AcCAUTION:
. Always check the direction of rotation before
operation.

. Use the reversing switch only after the tool
comes to a complete stop. Changing the direc-
tion of rotation before the tool stops may dam-
age the tool.

This tool has a reversing switch to change the direction

of rotation. Depress the reversing switch lever from the

A side for clockwise rotation or from the B side for coun-
terclockwise rotation.

ASSEMBLY

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts.
An incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.
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Installing or removing socket

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
socket.

» Fig.3: 1. Socket 2. Anvil

For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the tool
until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the
original position in the socket groove to retain the pin.
To remove the socket, follow the installation procedures
in reverse.

» Fig.4: 1. Socket 2. O-ring 3. Pin

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
This can be removed without using a tool. This can be
installed on either side of the tool.

Installing and removing hook

» Fig.5: 1. Hook

Expand the upper part of the hook in both directions
and remove it. To install the hook, follow the removal
procedure in reverse.

OPERATION

ACAUTION:

. Always hold the tool only by the handle when
performing an operation. Do not touch the metal
part.

» Fig.6

Fastening torque(N-m)

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.

Standard bolt

180 — M16X80

140 —

120 —

M16
M12X80

80—
60 M10X80 iz
40 /

207/ M10
1 1 1

Fastening time (S)

Fastening torque (N-m)

High tensile bolt

200
M12X80
160
140 —
120 - M10X80
100 M12
80 - /
60 M10
40 [

20

0 1 1 1 1
1 2 3 4 5

Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.
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NOTE:

. When fastening screw M10 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch so that the screw
is not damaged.

. Hold the tool pointed straight at the bolt or nut
without applying excessive pressure on the tool.

. If you fasten the bolt for a time longer than
shown in the figures, the bolt or the socket may
be overstressed, damaged, etc. Before starting
your job, always perform a test operation to
determine the proper fastening time for your
bolt. Especially for the bolt over than M10,
perform the above test operation to prevent the
trouble on socket or bolt, etc.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Voltage
. Voltage drop will cause a reduction in the

fastening torque.

2. Socket
. Failure to use the correct size socket will

cause a reduction in the fastening torque.

. A worn socket (wear on the hex end or
square end) will cause a reduction in the
fastening torque.

3. Bolt
. Even though the torque coefficient and the

class of bolt are the same, the proper fasten-
ing torque will differ according to the diame-
ter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension
bar somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5.  The manner of holding the tool or the material
of driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.7: 1.Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.8: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Sockets
. Extension bar
. Universal joint

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model

TW0200

Zmodgljivosti Standardni vijak

M10 - M16

Visokonatezni vijak

10 mm - 12 mm

Kvadratni pogon 12,7 mm
Hitrost brez obremenitve (min™) 0-2.200
Udarci na minuto 0-2.200
Maks. pritrdilni moment 200 Nem
Celotna dolzina 251 mm

Neto teza 2,1kg

Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za pritrjevanje vijakov in matic.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841:

Raven zvocnega tlaka (L,4): 96 dB (A)

Raven zvoéne modi (Lwa): 104 dB (A)
Odstopanije (K): 3dB (A)

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841:

Delovni nacin: udarno privijanje pritrievalnikov z najve-
¢jo zmogljivostjo orodja

Emisije vibracij (a): 8,5 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s®

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s €éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zaScito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

1zjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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Splosna varnostna opozorila za
elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za udarni kljué

Ce obstaja nevarnost, da bi s pritrjevalnikom
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektri€no orodje na izoliranih
drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod nape-
tostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski deli
elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko pride do
elektricnega udara.

Uporabljajte zasc¢ito za sluh.

Pred namestitvijo skrbno preverite udarni
nastavek glede obrabe, razpok ali poskodb.
Trdno drzite orodje.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se prepri-
Cajte, da spodaj ni nikogar.

Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje
glede na vrsto in velikost vijaka. Navor preve-
rite z momentnim kljuéem.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja.

ZLORABA ali neupostevanje varnostnih zahtev

v teh navodilih za uporabo lahko povzroci resne
telesne poskodbe.

=

w N

>

o o

~

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» SI.1: 1. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Hitrost
orodja se poveca za povecani tlak na sprozilnem sti-
kalu. Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

Drzanje orodja

Pri delu drzite orodje samo za ro¢aj. Ne dotikajte se
kovinskega dela.

Stikalo za preklop smeri vrtenja

» Sl|.2: 1. Preklopna rocica za obratno smer

APOZOR:
. Pred obratovanjem vedno preverite smer
vrtenja.

. Stikalo za spreminjanje smeri vrtenja uporabite
$ele, ko se stroj popolnoma ustavi. Ce smer
vrtenja spremenite, preden se stroj ustavi, se ta
lahko poskoduje.

To orodje je opremljeno s preklopnikom za spremembo
smeri vrtenja. RocCico preklopnika smeri vrtenja pritisnite
v smeri A za vrtenje v smeri urinega kazalca in v smeri
B za vrtenje v obratni smeri urinega kazalca.

MONTAZ

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Izbira pravega nastavka

Vedno uporabljajte nastavek prave velikosti za vijake
in matice. Nepravilna velikost nastavka bo povzro-
¢ila nenatancen in neskladen pritrdilni moment in/ali
poskodbe vijaka ali matice.
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Namescanje ali odstranjevanje
nastavka

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem
nastavka se prepri¢ajte, ali je orodje izkljuéeno
in odklopljeno z elektricnega omrezja.

» SI.3: 1. Nastavek 2. Nakovalo

Za nastavek brez O-obroca in zatica

Za namestitev nastavka, le-tega potisnite na nakovalo
orodja, da se zaskoCi.
Ce ga Zelite odstraniti, ga enostavno povlecite ven.

Za nastavek z O-obro¢em in zaticem

Premaknite O-obro¢ iz utora v nastavku in odstranite
zati¢ iz nastavka. Namestite nastavek na nakovalo
orodja, tako da je luknja v nastavku poravnana z luknjo
v nakovalu. Vstavite zati¢ skozi luknji v nastavku in
nakovalu. Nato vrnite O-obro¢ v prvotni polozaj v utoru
nastavka, da zadrzi zati€. Za odstranjevanje nastavka
izvedite postopke namestitve v obratnem vrstnem redu.
» Sl.4: 1. Nastavek 2. O-obro¢ 3. Zati¢

Kljuka je priro€na za za¢asno obe$anje orodja. To lahko
odstranite brez uporabe orodja. Lahko jo namestite na
katero koli stran orodja.

Namescanje in odstranjevanje

kljuke

» SI.5: 1. Kljuka

Razsirite zgorniji del kljuke v obe smeri in jo odstranite.
Novo kljuko namestite v obratnem vrstnem redu.

DELOVANJE

APOZOR:

. Pri delu vedno drzite orodje samo za ro¢aj. Ne
dotikajte se kovinskega dela.

» SI.6

Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje, odvisno od
vrste in velikosti vijaka, materiala obdelovanca, ki ga
boste pritrdili itn. Razmerje med pritrdilnim momentom
in ¢asom pritrievanja je prikazano na slikah.

Standardni vijak

200

180 — M16X80

140 —

120 —

M16

100 M12X80

60 M10X80
40 /
20 7/

1 1 1

Cas pritrjevanja (S)

Pritrdilni moment (N-m)

M12
M10

Visokonatezni vijak

200
M12X8

160 [
140 —
120 —

M10X80
M12

100
80 /
60 M10

40

20

0 1 1 1 1
1 2 3 4 5

Pritrdilni moment (N-m)

Cas pritrjevanja (S)

Trdno drzite orodje in namestite nastavek nad vijak ali
matico. Vkljucite orodje in privijajte ustrezno dolgo.
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OPOMBA:

. Kadar privijate vijak M10 ali manjsi, previdno
prilagodite pritisk na stikalo, da ne poskodujete
vijaka.

. Drzite orodje naravnost na vijaku ali matici brez
E¢ezmernega pritiska na orodje.

. Ce privijate vijak dlje &asa, kot je prikazano na
slikah, je lahko vijak ali nastavek preobreme-
njen, poskodovan, itn. Preden za¢nete z delom,
vedno izvedite preizkus, da dolocite ustrezen
&as pritrjevanja vasega vijaka. Se posebno za
vijake, vecje od M10, izvedite zgornji preizkus,
da preprecite tezave z nastavkom ali vijakom
itn.

Na pritrdilni moment vpliva veliko razli¢nih dejavnikov,
vkljuéno z naslednjimi. Po privijanju vedno preverite
navor z momentnim klju¢em.

1. Napetost
. Padec napetosti bo povzrocil zmanj$anje

pritrdilnega momenta.

2. Nastavek
. Uporaba nepravilnega nastavka bo povzro-

¢ila zmanj$anje pritrdilnega momenta.

. Obrabljen nastavek (obraba Sestrobnega ali
kvadratnega konca) bo povzro¢il zmanj$anje
pritrdilnega momenta.

3. Vijak
. Ceprav sta koli¢nik navora in vrsta vijaka

enaka, se bo pravilni pritrdilni moment razli-
koval glede na premer vijaka.

. Ceprav so premeri vijakov enaki, se bo
pravilni pritrdilni moment razlikoval glede na
koliénik navora, vrsto in dolzino vijaka.

4.  Uporaba univerzalnega spojnika ali podalj$ka
malo zmanj$a sile pri privijanju z udarnim vija¢ni-
kom. Nadomestite z dlje trajajoCim privijanjem.

5. Nacin drzanja orodja ali poloZaj materiala, ki ga
boste pritrdili, bo vplival na navor.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

Menjava oglenih krtack

» SI.7: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijaem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izra-
bljeni ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba
pokrova krtack.

» SI1.8: 1. Pokrov krtacke 2. Izvija¢

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili poobla§¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne
dele.

DODATNA OPREMA

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasc¢eni Makita servis.

. Nastavki

. Podaljsek

. Univerzalni spojnik

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli

TW0200

Kapacitetet Bulon standard

M10 - M16

Bulon pér shtréngim té forté

10 mm - 12 mm

Lévizja né kénd té drejté 12,7 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min™) 0-2200
Goditje né minuté 0-2200
Forca maksimale e shtréngimit 200 N.m.
Gjatésia e pérgjithshme 251 mm
Pesha neto 2,1kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté synuar pér mbérthimin e bulonave dhe
dadove.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841:
Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 96 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 104 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t&€ emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Dridhja
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841:
Regjimi i punés: shtréngimi me goditje i mbérthyesve
me kapacitetin maksimal té pajisjes
Emetimi i dridhjeve (a,) : 8,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime sigurie pér ¢elésin

me goditje

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e
izoluara té kapjes kur jeni duke kryer njé
veprim né té cilin mbérthyesi mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin
e vet. Nése mbérthyesit prekin njé tel me rrymé
atéheré pjesét metalike té pajisjes elektrike
elektrizohen dhe mund t'i japin pérdoruesit goditje
elektrike.

2. Mbani mbrojtése pér veshét.

3. Pérpara instalimit kontrolloni celésin e
goditjes me kujdes pér konsumim, krisje ose
démtim.

4.  Mbajeni veglén fort.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

6. Gjithmoné sigurohuni gé té keni bazament té
forté géndrimi.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé gé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

7. Forca e duhur e shtréngimit mund té ndryshojé
né varési té llojit ose madhésisé sé bulonit.
Kontrolloni forcén me ¢elés pér matjen e
forcés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara nga
pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné zbatimin
me pérpikéri té rregullave té sigurisé pér
produktin né fjalé.

KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té

sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

o1

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.1l: 1.Kémbéza e gelésit

AKUIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur |éshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin.
Shpejtésia e veglés rritet duke rritur presionin né gelés.
Léshoni celésin pér ta ndaluar.

Mbaijtja e veglés

Mbajeni veglén vetém te doreza gjaté pérdorimit. Mos
e prekni pjesén metalike.

Celési i ndryshimit té veprimit

» Fig.2: 1.Leva pér ndryshimin e lévizjes né anén e
kundért

AKUIDES:

. Kontrolloni gjithmoné drejtimin e rrotullimit
pérpara pérdorimit.

. Pérdorni gelésin e ndryshimit vetém pasi vegla
té ndalojé plotésisht. Ndryshimi i drejtimit t&
rrotullimit pérpara se té ndalojé vegla mund té
démtojé veglén.

Vegla ka njé celés ndryshimi pér té ndryshuar drejtimin
e rrotullimit. Shtypni levén e ¢elésit té ndryshimit nga
ana A pér rrotullimin né drejtimin orar ose nga ana B pér
rrotullimin né drejtimin kundérorar.

MONTIMI

AKUJIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Zgjidhni gelésin e duhur

Pérdorni gjithmoné celésa té pérmasave té duhura pér
bulonat dhe dadot. Celésat e pérmasave té gabuara do
rezultojé né shtréngim té gabuar dhe jo té rregullt dhe/

ose démtimin e bulonit ose dados.
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Instalimi ose hegja e gelésit

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe
e hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose
higni gelésin.

» Fig.3: 1. Celési 2. Démbét né formé kudhre

Pér celésa pa unazé hermetizuese
dhe kunj

Pér té vendosur gelésin, shtyjeni até né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre derisa té bllokohet né vend.
Pér té hequr gelésin, thjesht térhigeni.

Pér celésa me unazé hermetizuese
dhe kunj

Lé&vizni unazén hermetizuese nga vrima né ¢elés dhe
higni kunjin nga gelési. Futeni gelésin né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre gé vrima né gelés té
bashkérenditet me vrimén né dhémbét mbérthyes né
formé kudhre. Futni kunjin pérmes vrimés né celés
dhe dhémbéve mbérthyes né formé kudhre. Mé pas
ktheni unazén hermetizuese né pozicionin fillestar né
celés pér té mbajtur kunjin. Pér ta hequr gelésin, ndigni
procedurén e kundért té instalimit.

» Fig.4: 1. Celési 2. Unaza hermetizuese 3. Kunji

Grepi shérben pér ta varur veglén pérkohésisht. Ky
mund té higet pa e pérdorur veglén. Grepi mund té
montohet né ciléndo ané té veglés.

Instalimi dhe hegja e grepit

» Fig.5: 1. Grepi

Zgjasni pjesén e sipérme té grepit né té dy drejtimet
dhe higeni. Pér té instaluar grepin, ndigni procedurén e
anasjellé té hegjes.

PERDORIMI

AKUJIDES:

. Mbajeni veglén vetém te doreza gjaté
pérdorimit. Mos e prekni pjesén metalike.

» Fig.6

Forca e shtréngimit (N.m.)

Forca e duhur e shtréngimit mund té ndryshojé né
varési té llojit ose madhésisé sé bulonit, materialit té
objektit gé do té shtréngohet etj. Lidhja midis forcés sé
shtréngimit dhe kohés sé shtréngimit tregohet né figuré.

Bulon standard

200

180 — M16X80

140 —

120 —

M16

100 — M12X80

60 M10X80
0 M12

20 7 M10
1 1 1

Koha e shtréngimit (S)

Forca e shtréngimit (N.m.)

Bulon pér shtréngim té forté

200
M12X80

160 [
140 —
120 —

M10X80
M12

100
80 /
60 M10

40

20

0 1 1 1 1
1 2 3 4 5

Koha e shtréngimit (S)

Mbajeni veglén fort dhe vendosni gelésin mbi bulon ose
dado. Ndizni veglén dhe shtréngojeni sipas kohés sé
duhur té shtréngimit.
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SHENIM: Zévendésimi i karbonginave

. Kur mbértheni vida M10 ose mé té vogla, . . )
rregulloni me kujdes presionin ndaj celésit né > Fig.7: 1. Shenja kufizuese

ményré gé vida té mos démtohet. Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
+  Mbajeni veglén té& drejtuar drejt bulonit ose Zévendgsojini kur té konsumohen deri né shenjén
dados pa ushtruar forcé té tepért mbi vegél. kufi. Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné

lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

» Fig.8: 1. Kapaku i mbajtéses sé karboncinave

. Nése e mbértheni bulonin pér njé kohé mé
té gjaté nga sa tregohet né figura, buloni ose
celési mund té tendosen démtohen etj. Pérpara
se té nisni punén kryeni gjithmoné njé veprim
testimi pér té pércaktuar kohén e pérshtatshme
pér té mbérthyer bulonin. Kryeni veprimin e
mésipérm té testimit veganérisht pér bulonat

mé t& médhen;j se M10 pér t& parandaluar 2. Kagavida ) i o
problemet me gelésin ose bulonin etj. Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
B ] ] o . riparimet dhe gdo mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
Forca shtrénguese ndikohet nga disa faktoré pérfshiré kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&é Makita-s,
si mé poshté. Pas shtréngimit, kontrolloni gjithmoné duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.
rrotullimin me celés me shtréngim.
1.  Tensioni
. Rénia e tensionit do té shkaktojé rénie té = o
forcés sé shtréngimit. AKSESORE OPSIONALE
2. Celési
. Mospérdorimi i celésave té pérmasave té AKUIDES:

duhura do té shkaktojé zvogélimin e forcés . . )
. P . Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
sé shtréngimit. P : N TR
o . L pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
* Njégelés i konsumuar (konsumim né anén né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
gjashtékéndore ose katérkéndore) do t& shtojcave té tiera ndryshe nga kéto mund té
shkaktojé reduktimin e forcés shtrénguese. pérbéjé rrezik léndimi. Aksesorét ose shtojcat

3. Buloni pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

. Megijithése koeficienti i shtréngimit dhe B . L. o o
kategoria e bulonit jané té njéjta, forca e Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
duhur e shtréngimit do t& ndryshojé né varési me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
té diametrit t& bulonit. Maklta—s.“

. Megjithése diametrat e bulonave jané té ° Celésat
njéjta, forca e shtréngimit do té ndryshojé né . Shufra e zgjatimit
varési té koeficientit té forcés sé shtréngimit, . Xhuntoja universale

kategorisé dhe gjatésisé sé bulonit.

4. Pérdorimi i xhuntos universale ose shufrés
sé zgjatimit zvogélon disi forcén shtrénguese
té celésit me goditje. Kompensojeni duke e
shtrénguar pér njé periudhé mé té gjaté.

5. Ményra e mbajtjes sé veglés ose materialit té
pozicionit qé do té shtréngohet do té ndikojné né
forcén e shtréngimit.

MIREMBAJTJA

AKUIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbajtjen.

SHENIM: Disa artikuj té listés mund té pérfshinen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogpen

TW0200

TeXHUYECKN Bb3MOXHOCTN CraHgapTteH 6ont

M10 - M16

YeuneH 6ont

10 MM - 12 Mm

KsagpatHa rnasa 12,7 Mm
O60opoTy 6e3 ToBap (MUH™) 0-2200
Ypapa B MUHyTa 0-2200
MakcmMmaneH MOMEHT Ha 3aTaraHe 200 Nem
O6La abmk1Ha 251 Mm

Heto Terno 2,1 «r

Knac na 6esonacHocT =

. Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4YHO-pa3BoHa AEeNHOCT NOCoYeHUTe Tyk cneundmuKaumm morat ga 6baat

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

. CI'IeLlI/Id)MKaLlI/IVITe MOXe [la Ca pas3finvyHn B pasnunyHuTe ObpXxasu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

MpepHasHauyeHne
VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3HaveH 3a 3atsraHe Ha 6on-
TOBE U1 ranku.

3axpaHBaHe

VIHCTpYMEHTBT criefiBa fja ce BKMKYBA CaMO KbM 3axpaH-
BaHe CbC CbLLOTO HanpexeHUe, KaTo NOCOYEHOTO Ha
upmeHata Tabenka 1 paboTu camo ¢ MOHOa3HO Npo-
MEHMNNBO HanpexeHwue. Toli e ¢ ABOMHA n3onaums 1 3atosa
MOXe [la Ce BKIoYBa U B KOHTaKTK 6e3 3a3emsiBaHe.

Lym

O6u14aiHOTO HMBO Ha LWyMa C TErnoBeH KoedULMEHT A,
onpepgeneHo cbrnacHo EN62841:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,,) : 96 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Ly,) : 104 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUbBpaumuTe (Cyma oT Tpu 0COBM
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841:

PaboTeH pexwuM: yaapHo 3aTsiraHe Ha 3akpensaluu ene-
MEHTMN A0 MaKCUMarnHUsi KanaumuTeT Ha MHCTPYMeHTa
HuBO Ha BUGpauunTe (ay): 8,5 M/c>

KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLa(un) cToHocT(u)
Ha BUbpauumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE W MOXE Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHsBaHe Ha MHCTPYMEHTW.

3ABEINEXKA: O6sBeHata(ute) obwia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUOpaunmTe MoXe aa ce 13nonssa(T)
CbLLUO 1 3a NpeaBapuTeriHa oLueHka Ha BpeJHoOTo
Bb3aeNCTBME.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LIyMOBUTE eMncum e(ca) usmepeHa(n) B CboTBeT-
CTBME CbC CTaHAAPTHN METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonssa(T) 3a cpaBHABAHE Ha MHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBMW €MUCUN MOXE [a Ce M3non3Ba(T) CbLLOo 1 3a
npeaBapuTEnHa OLeHKa Ha BPeAHOTO Bb3AeCTBYE.

AI'IPE,HYI'IPE)KHEHME: W3nonsgaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AI'IPE,HYI'IPE)KHEHME: HuBoTo Ha Wwyma npu
paboTa ¢ eneKTPUYeCKUA MUHCTPYMEHT MOoXe Aa ce
pa3nuuyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) B 3aBU-
CHUMOCT OT Ha4yMHa Ha U3non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa,
no-crneuunanHo KakbB AeTain ce obpaboTBa.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: 3aabnxuTenHo onpe-
AeneTe NpeAnasHN MepKy 3a 3aluuTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycrioBus (kaTo ce B3emar npeABuA BCUYKU eTanm
Ha paboOTHUS LMK, KATO HaNPUMEpP MOMEHTa Ha
M3KIIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npa3seH

XOA, KAaKTO M BpeMeTo Ha 3afieicTBaHe).

AI'IPE,QYI'IPE)K,QEHME: Hueoto Ha BuGpa-
ummuTe Npu pabota C eNeKTPUYECKUa NHCTPYMEHT
MoXe Aa ce pa3nnyaBa oT obaBeHaTa(uTe) CTOM-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha n3nonssaHe
Ha UHCTPYMeHTa, No-cneunanHo KakbB aeTtann ce
o6pa6oTBa.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3agbnkuTenHo onpe-
fAeneTe npeAanasHU MepKu 3a 3aliMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBa Ha OLIeHKa Ha pUcka B pearnHu
paboTHM ycrnoBus (KaTo ce B3emaTt npeaBug,
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUA LMKBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIloYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha Nnpa3eH Xof, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

,D,eKnapame 3a CboTBeTCcTBUe

Camo 3a esponelickume cmpaHu

[JexnapaunnTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKITIOYEHU B AHEKC
A KbM Ta3u MHCTPYKLUs 3a ynoTtpeba.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu pabota c
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHTHU

®YHKUMNOHAIIHO

OMNMUCAHUE

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, UHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefoCTaBeHm
C TO3M ernieKTPUYECKN MHCTPYMeEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKLMM UMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, NoXap W/Uru TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKMU npegynpexae-
HUA U MHCTPYKLUM 3a CrpaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[EeHUsiTa ce OTHacCs 3a BalLMsi MHCTPYMEHT (c kaben
3a BKIMoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3knyeH) enekTpMYeckn MHCTPYMEHT.

MpenynpexaeHuns 3a 6e3onacHoCT

3a yaapeH rankoBepTt

1. [pbXTe eneKTPU4ecKusi UHCTPYMEHT 3a U30-
NUpaHUTe NOBbPXHUHU, KOraTo MMa ONacHoOCT
3aKpenBalLMAT efieMeHT Aa Brie3e B KOHTaKT
CbC CKpUTK Kabenun unm cbc co6cTBEHNs CH
3axpaHBaLy kaben. AKo 3akpenBaliuTe enemMeHTu
ce fonpar A0 NPOBOAHWK NOJ, HanpexXeHue, TOKbT
MOXe [a NpemMyHe nNpe3 MeTanH1Te YacTu Ha
MHCTPYMeHTa 1 da ,yaapu“ pabotewus.

2.  Hocete npeana3sHu cpeAcTBa 3a cnyxa.

3. MNpeau MoHTaX npoBepeTe yaapHaTa rnaBa
BHUMaTesHO 3a U3HOCBaHe, NyKHaTUHU Unu
yBpexXAaHus.

4.  [pbXTe MHCTPYMeHTa 3apaBo.

5. [pbXTe pbLeTe cu Aaney oT BbPTAWMUTE ce
YyacTu.

6. BwuHaru ocurypsiBanTe go6pa onopa 3a kpa-
Karta cm.

KoraTo nanonssare MHCTpymMeHTa Ha BUCOKMU
MecTa, ce y6eneTe, Ye OTAOMNY HAMA HUKOW.

7.  TpaBURHUAT MOMEHT Ha 3aTAraHe Moxe fa ce
pasnuyaBa B 3aBUCUMOCT OT BUAa UNu pas-
Mepa Ha 6onTa. [[poBepeTe MOMeHTa Ha 3aTs-
raHe ¢ AMHaAMOMETPUYEH KoY.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUW.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: HE nosBonsBaiite
KkoMcopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoayKTa (Npu-
AO6OUT Npu Abnrata My ynorpe6a) aa 3ameHn
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunaTa 3a 6esonac-
HOCT 3a BLMPOCHMUS NPOAYKT.

HEMNPABUITHATA YNOTPEBA v Hecna3BaHeTo Ha
npaBunara 3a 6e3onacHoOCT, NOCOYeHU B HacTo-
ALOTO PHLKOBOACTBO 3a eKCnnoarauus, Moxe ga
[oBeAe A0 TeXKU HapaHsABaHUA.

ABHUMAHUE:

. Mpenw fa perynupate unv npoeepsisate pabo-
Tarta Ha NHCTPYMeHTa 3a4bJ/IKUTENTHO Npo-
BepeTe Aanuv Tou e U3kIYeH oT 6yToHa u ot
KOHTakKTa.

BknrouBaHe

» ®ur.1: 1. lyckos npekbcBay

ABHUMAHUE:

. Mpeawn fa BKNOYKMTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHary npoeepsiBanTe Janu nyckoBUAT NpeKkbC-
BaYy paboTu HopMariHo 1 ce BPblLLa B NOnoxe-
Hue ,OFF" (13kn.) npu oTnyckaHeTo My.

3a fa BKIYMTE MHCTPYMEHTa, CaMo HaTUCHeTe Cry-
Cbka Ha npekbcBada. CKopocTTa Ha MHCTPYMEHTa ce
yBENUYaBa C yBenuyaBaHe Ha HaTvcka BbpXy Crycbka.
3a cnupaHe OTNyCHETE cnycbka Ha NpekbecBaya.

XBawaHe Ha UHCTPYMeHTa

Mo BpeMe Ha paboTa ApbKTe UHCTPYMEHTA EAVH-
CTBEHO 3a pbkoxBaTkaTa. He gokocBaiiTe meTanHaTa
yacT.

OelicTBMe Ha NpeBKNOYBaTeNs 3a

nNpomMsiHa Ha nocoKara

» ®ur.2: 1. NpesknioyBaTen Ha NnocokaTa Ha BbpTeHe

ABHUMAHMUE:

. BuHaru npoeepsiBanTe nocokata Ha BbpTeHe
npeav Aa usBbpLLBaTE onepaums.

. M3nonsBsaiTe kntoya 3a NpoMsiHa Ha nocokata
Ha BbPTEHE, Camo KOraTo MHCTPYMEHTHT €
HanbnHo cnpsn. MpomMsiHa Ha nocokaTa Ha
BbPTEHE NPeau CnmpaHe Ha MHCTPYMeHTa MOXe
[a ro nospeau.

MHCTpyMeHTBT e cHabaeH ¢ NpeBKIoYBaTen 3a npo-
MsiHa Ha nocokaTa Ha BbpTeHe. HaTucHeTe npeBkrtoy-
BaTens 3a NPOMsiHa Ha nocokaTa OT NonoxeHuve A 3a
BbpTEHE MO Nocoka Ha YacoBHUKOBATa CTpesnka KbM
nonoxeHue B 3a nocoka o6paTHa Ha YacoOBHWKOBaTa
cTpenka.

CIrMOBABAHE

ABHUMAHUE:

. Mpeav fa n3BbpLIBaTE HAKakBK paboTu no
VHCTPYMEHTA 3a4bIMKUTENHO NpoBepeTe fanu
TOW € U3KNIoYeH OT ByTOoHa M OT KOHTaKTa.
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N360p Ha npaBMNHaTa BrnoXxka

BuHarv nsnonasanTe BRoxka ¢ NpaBUMHKs pasMep
3a 6onToBe U raiku. anon3saHe Ha BMoxka ¢ Henpa-
BUMEH pa3mep LUe AoBeae 40 HETOYEH U HenpaBuneH
MOMEHT Ha 3aTsiraHe u/unv noBpeaa Ha 6onTa unu
rankara.

MoHTaX unu AeMOHTaX Ha BIoOXKa

ABHUMAHUE:

. I'Ipe,qm MOHTaX UnNn AemMOoHTaX Ha BIrioXkKaTta,
BUHarun I'IpOBepﬂBaVlTe Aann UHCTPYMEHTBLT €
N3KNKYEeH OoT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

» ®ur.3: 1.Bnoxka 2. lUnuHgen

3a Bnoxka 6e3 O-npbCTEH U WUdT

3a fja MoHTMpaTe BnoXKaTa, HaTUCHETE 5 KbM LUMUH-
[lena Ha VHCTPYMEHTa, [oKaTo ce hmKeupa Ha MSCTO.
3a fa AeMOoHTUpaTe BroxkKaTa e Heo6XxoAMMO caMo Aa
A u3abpnare.

3a Bnoxka ¢ O-npbCTeH U WudT

M3BapeTte O-npbCTeHa OT kaHana BbB BRoXkara u
oTcTpaHeTe WwmdTa oT Bnoxkarta. [octaBeTe Bnoxkara
KbM HakpaiiHuka Ha UHCTpyMeHTa Taka, Ye oTBopa

BbB BroXkaTa ja ce NoApaBHY C OTBOPA B Hakpan-
Huka. [MocTaBeTe WndTa Npe3 oTBOpa BbB BOXKaTa v
HakpanHuka. Cnep ToBa BbpHeTe O-npbCcTeHa B Nbp-
BOHAYarnHoTO My MOMOXeHWe B kaHana Ha Bnoxkara,
3a Ja 3aabpxy WwudTa. 3a fa AeMoHTMpaTe Brioxkara,
n3nbIHeTe Npoleayparta 3a MoHTax B obpareH pep.

» dur4: 1.Bnoxka 2. O-npbeTeH 3. Wndpt

Kyka

KykaTa Moxe fia ce u3nornsea 3a Balle yao6eTso 3a
BPEMEHHO 3aKadaHe Ha HCTpyMeHTa. T Moxe aa
6bae MaxHaTa, KoraTo He U3MonaBaTe MHCTPYMeHTA.
KykaTa Moxe [a ce MOHTVpa OT BCsika CTpaHa Ha
MHCTPYMEHTa.

MocTaBsiHe M cBansiHe Ha KyKaTta

» ®ur.5: 1. Kyka

PasrbHeTe BbHLIHATa YacT Ha KykaTa B IBeTe NMOoCOoKM U
A u3Bagerte. 3a NoCTaBsiHE Ha KyKaTa, U3BbpLUeTe rop-
HWTe AeicTBUA B obpaTeH pea.

PABOTA

ABHUMAHME:

. Mo Bpeme Ha paboTa BUHaru ApbXTe UHCTPY-
MeHTa eAUHCTBEHO 3a pbkoxBaTtkaTta. He gokoc-
BalTe MeTanHarta 4acT.

» dur.6

YcykBaLl, MOMEHT Ha 3ataraHe (N-m)
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npaBVIJ'IHMﬂT MOMEHT Ha 3aTdraHe MoXe [ia e pasfnnyeH B 3aBiCu-
MOCT OT BMAa Unu pasmepa Ha 6onta, marepuana Ha 06pa60TBa-
HWUS [ieTain, KOWTO Ce 3aTsira v T.H. praKaTa MeXay MOMeHTa Ha
3ardraHe 1 BpeMETO 3a 3aTAraHe e nokasaH Ha I'paCbMKMTe.

CraHpapTeH 6ont

200

180 — M16X80

140 —

M16

100 M12X80

60 M10X80
0 M12

20 7 M10
1 1 1

Bpewme Ha 3aTsraHe (S)

YcykBaly, MOMeHT Ha 3atsraHe (N-m)

YcuneH 6onTt

200
M12X8

160 [
140 —

120 - M10X80
M12

100
80 /
60 M10

40
20

Bpewme Ha 3aTsraHe (S)

OpbxTe WHCTPYMEHTa 34paBo U NOCTaBeTe BIIOXKaTa
BbpXy 6onTa unu rakarta. Bkntoyere WNHCTPYMEHTa 1
3aTerHeTe 3a NpaBuUITHOTO BpeMe 3a 3aTdaraHe.
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3ABENEXKA:

. KoraTo 3aTtarate BuHT M10 nnu no-manbk,
BHUMAaTESIHO perynupante HaTucka Bbpxy Npes-
KnouBaTens, 3a Aa He NoBpeauTe BUHTA.

. [pbXKTe UHCTPYMEHTa HAaCO4YeH NpaBo KbM
6onTa unu rakata, 6e3 Aa npunarate U3nuLIeH
HaTUCK BbPXY MHCTPYMEHTa.

. Axko 3aTtsrate 6onta 3a noBeye Bpeme, OT TOBa
nokasaHo Ha durypata, To unm paboTHUAT
HakpalHuk Moxe Aa 6baaT npeToBapeHu,
nospeneHun 1 T.H. Mpeau Aa 3anoyHete pabora,
BMHaru npaeeTe OnNuT, 3a Ja onpeaenute
Heo6Xx04MMOTO BpeMe 3a 3aTsiraHe Ha 6onTa.
OcobeHo 3a 6onToBe ¢ pasmep Hag M10
13BbPLUBalTE ropHaTa NnpobHa onepauus, 3a
fAa npefotepaTuTe Npobnemu ¢ BNoxkara unm
6onTa.

3araralyms MOMeHT 3aB1CH OT LUMPOK Habop oT dhak-

TOpW, BKNtouBaLy cnegHute. Cnep 3aBnBaHe, BUHaru

npoBepsiBanTe 3aTAraHeTo C AMHAMOMETPUYEH KITHoY.

1. HanpexeHve
. Cnap Ha HanpexXeHWeTo Lie AoBeae [0

HamarnsiBaHe MOMEHTa Ha 3aTsraHe.

2.  Bnoxka

. AKO He ce 13non3sa BoXka ¢ NpaBUMHUS
pa3mMep, TOBa MOXe [a AoBeae A0 Hamans-
BaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTsiraHe.

. M3HoceHa Broxka (M3HOCBaHe Ha LLecTo-
rpaMHMsA UK KBaapaTHUA KpaW) Le AoBeae
[0 HaMansiBaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTsiraHe.

3. bBont
. HeobxoamMmoTo BbPTALLO yeunne 3aBucu

CbLLO Taka v oT AvameTbpa Ha bonTa,
BbMNPeKN Ye KOePULIMEHTBT Ha BbPTS-
LLMSt MOMEHT 1 BMAaa Ha GonTta morat ga
cbBrajar.

. HesaBucumo, 4e gnametTbpbT Ha GonToBeTe
€ elHaKbB, He06X0AMMOTO BbPTSLLO yCunve
3aBVCU CBLLO Taka OT koeduLMeHTa Ha Bbp-
TALWWA MOMEHT, BUAa Ha 6onTta n HerosaTa
ObIKUHA.

4. V3non3BaHeTo Ha LWapHWPeH NPeXoaHUK nnu
YABIDKUTEN A0 U3BECTHA CTEMNeH Hamansea
cunarta Ha 3aTsiraHe Ha yaapHuWs raikoBepT.
KomneHcupaiTe ToBa Ypes 3aTaraHe 3a no-Abnbr
nepvog oT BpeMme.

5. BbpTALOTO yeunme cbLyo Taka 3aBucK OT HauMHa,
Mo KOWUTO Ce AbPXWU UHCTPYMEHTBT UNK OT MaTe-
puana, B KOUTO ce 3aBMBa GONTHT.

NOoAAPBXKA

ABHUMAHUE:

. I'Ipe,qm Aa npoeepsiBate Ui n3ebpLuBate noa-
APbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, 4Ye TON €
N3KNKOYEeH OoT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

BEJIEXXKA: He nanonssante 6eH3uH, HadTa,
paspeauTen, cnUpT u Ap. noao6Hu. ToBa Moxe
Aa NpuuuHu o6e3uBeTsiBaHe, AedopmaLma unm
NyKHaTUHW.

CMsHa Ha YeTKu

» ®ur.7: 1. OrpaHuunteneH Gener

PepnoBHo cBansiite 4yeTknTe 3a npoBepka. Korato

Ce N3HOCHAT A0 orpaHnunTenHust 6ener, rm cMeHeTe.
MopabpxanTe YETKUTE YNCTU U Aa Ce ABMXKAT CBO-
60aHO B YeTkogbpxaTenuTe. [BeTe YeTkn Tpsbea Aa

Ce CMEHST eHOBPEMEHHO. V3nonaeaiTe camo opurun-
HanHu YeTKu.

C nomoLTta Ha OTBEpTKa pa3BMINTe KanaykMTe Ha YeTKo-
abpxatenuTe. I3Bafete N3HOCEHUTE YETKM, CIIOXETE
HOBUTE U 3aBUIATE KanavkmTe Ha YeTKoabpXaumuTe.

» ®ur.8: 1. Kanauka Ha yeTkoabpxad 2. OTBepTka

3a pa ce nogabpxa BESOMACHOCTTA n
HABEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, peMOHTHTe,
obcnyxBaHeTo unu perynupaHeto Tpsbsa aa ce
M3BbPLLBAT OT YNbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce n3nonseat pe3epsBHU YacTu ot Makita.

OOMbJIIHATEITHA

AKCECOAPU

ABHUMAHME:

. MpenopbyBa ce M3NON3BaHETO HA TE3U aKce-
coapwv Unu HakpalHULM C BaLUUsi UHCTPYMEHT
Makita, onvucaH B HacToALLOTO PbKOBOACTBO.
M3nonaeaHeTo Ha Apyrv akcecoapu unu
HakparHULM MoXe Aa AoBeAe [0 ONacHOCT OT
TenecHu HapaHsiBaHusi. Mianon3sante cboT-
BETHMWSI akcecoap Unmn HakpanHuk camo no
npegHasHaveHue.

AKO MaTe Hy>xga oT MoMoLL, 3a noBeye nogpobHOCTN
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. Bnoxku
. Yobmkuten
. LLlapHupeH npexoaHunk

3ABEJEXKA: Hsikom apTukynu oT cnucbka Moxe
[a ca BKIoYeHU B KOMMIIeKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo
cTaHAapTHW akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasnvyHu B
pasnuuH1TE AbpPXaBK.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model TW0200
Kapaciteti Standardni svornjak M10 - M16
Visoko vlaéni svornjak 10 mm - 12 mm
Cetvrtasti pogon 12,7 mm
Brzina bez optereéenja (min™) 0-2.200
Udari u minuti 0-2.200
Maks. pri¢vrsni okretni moment 200 Nem
Ukupna duzina 251 mm
Neto masa 2,1kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuc¢i nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena
Alat je namijenjen za stezanje matica i vijaka.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje
s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Tipi¢na ja¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841:

Razina tlaka zvuka (L;s) : 96 dB (A)

Razina snage zvuka (Lw,) : 104 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektri€nog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841:

Nacin rada: udarno stezanje elemenata za uévrséivanje
za najveci kapacitet alata

Emisija vibracija (ay) : 8,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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Opca sigurnosna upozorenja za
elektriéne ru€ne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za udarni
kljué

Drzite elektri€ni rucni alat za izolirane ruko-
hvatne povrsine kada izvodite radnju pri kojoj
priévrséivaé moze doci u dodir sa skrivenim
vodic¢ima ili s vlastitim kabelom. Pri¢vrs¢ivaci
koji dodu u doticaj sa Zicom pod naponom mogu
dovesti pod napon izloZzene metalne dijelove elek-
triénog alata i rukovatelj moze pretrpjeti elektri¢ni
udar.

Nosite zastitu za usi.

Prije instalacije nasadnog nastavka dobro
provijerite je li istroSen te ima li napuknuca ili
ostecenja.

Cvrsto drzite alat.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.
Uvijek stojte na €vrstom uporistu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

Pravilan zatezni moment moze se razlikovati
ovisno o veli€ini vijka. Momentnim kljuéem
provjerite zatezni moment.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (steceno stalnim
koriStenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigur-
nosnih propisa za odredeni proizvod.
ZLOUPORABA ili nepridrzavanje sigurnosnih
propisa navedenih u ovom priruéniku s uputama
mogu prouzrogiti ozbiljne ozljede.

=
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~

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje
» Sl.1: 1. Ukljuéno/isklju¢na sklopka

AOPREZ:

. Prije ukljugivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li
se vraca u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanja alata jednostavno povucite ukljuéno/
isklju¢nu sklopku. Brzina alata se poveéava poveca-
njem pritiska na uklju¢no/isklju¢noj sklopki. Za iskljuci-
vanje stroja otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.

Drzanje alata

Pri izvodenju radnji alatom drzite ga iskljucivo za ru¢ku.
Ne dirajte metalni dio.

Rad prekida¢a za promjenu smjera

» SI.2: 1. Prekida¢ za promjenu smjera

AOPREZ:

. Uvijek provjerite smjer vrtnje prije rada.

. Koristite prekida¢ za promjenu smjera tek kad
dode do potpunog zastoja alata. Promjena
smijera vrtnje prije zaustavljanja mozZe ostetiti
alat.

Ovaj alat ima prekida¢ za promjenu smjera vrtnje.
Otpustite prekida¢ za promjenu smjera iz strane A za
zakretanje u smjeru kazaljke na satu ili iz strane B u
smjeru suprotnom kazaljci na satu.

MONTAZA

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Odabir ispravnog nasadnog
nastavka

Uvijek koristite ispravan nasadni nastavak za vijke

i matice. Nasadak neispravne veli¢ine dovest ¢e do
loSeg i nedosljednog pri¢vrsnog okretnog momenta i/ili
ostecéenja vijka ili matice.
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Instalacija ili uklanjanje nasadnog

nastavka

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i kabel
isklju€en iz uti¢nice prije instalacije ili uklanjanja
nasadnog nastavka.

» SI.3: 1. Nasadniklju¢ 2. Prihvat alata

Za nasadne nastavke bez O-prstena
i klina
Za instalaciju nasadnog nastavka, gurnute ga na nako-

vanj alata sve dok ne sjedne na svoje mjesto.
Za uklanjanje ga jednostavno povucite.

Za nasadne nastavke s O-prstenom i
klinom

Pomaknite O-prsten iz Zlijeba u nasadni nastavak i
uklonite klin iz nasadnog nastavka. Postavite nasadni
nastavak na nakovanj alata, tako da otvor u nasadnom
nastavku bude poravnat s rupom u nakovnju. Umetanje
klina kroz otvor u nasadnom nastavku i nakovnju. Zatim
vratite O-prsten na izvorni polozZaj u Zlijeb nasadnog
nastavka da zadrZite klin. Da biste uklonili nasadni
nastavak, primijenite obrnuti redoslijed instalacije.

» Sl.4: 1. Nasadniklju¢ 2. O-prsten 3. Klin

Kuka sluzi da privremeno objesite alat. Nastavak se
moze ukloniti bez kori$tenja alata. Ova se kuka moze
instalirati s bilo koje strane alata.

Instalacija i uklanjanje kuke

» SI.5: 1. Kuka

Prosirite gornji dio kuke u oba smjera i uklonite je. Za
instalaciju kuke slijedite postupak za uklanjanje obrnu-
tim redoslijedom.

Pri€vrsni okretni moment (N'm)

RAD SA STROJEM

MAOPREZ:
. Pri izvodenju radniji alatom drzite ga iskljucivo
za ru¢ku. Ne dirajte metalni dio.

» SI.6

Pravi pri€vrsni okretni moment moze se razlikovati ovi-
sno o vrsti ili veli€ini vijka / matice, materijala izratka koji
se privrScuje, itd. Odnos izmedu priévrsnog okretnog
momenta i vrijeme pri¢vr§¢ivanja prikazano je na slici.

Standardni svornjak

200
M16X80

140 —

M16

100 M12X80

80 —

60 M10X80
40
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Vrijeme pricvrs¢ivanja (S)

M12
M10

Pri¢vrsni okretni moment (N-m)

Visoko vla¢ni svornjak

200
M12X80
160 [~
140 [~

120 - M10X80

100 M12
80 /
60 M10

40

20

0 1 1 1 1
1 2 3 4 5

Vrijeme pri¢vrs¢ivanja (S)

Drzite alat ¢vrsto i postavite nasadni nastavak preko
vijka ili matice. Pokrenite alat na i pri€vrstite vijak tije-
kom odgovarajuéeg vremena priévrscivanja.
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NAPOMENA:

. Kod pri¢vr§éivanja vijka M10 ili manjeg, pazljivo
prilagoditi pritisak na ukljuéno/iskljuénu sklopku,
tako da vijak ne bude oste¢en.

. Drzite alat ravno prema svornjaku ili matici bez
primjene pretjeranog pritiska.

. Ako zateZete svornjak dulje vrijeme od onog pri-
kazanog na slikama, svornjak ili nasadak mogu
biti izloZeni prevelikom optereéenju, i mogu se
okrznuti ili ostetiti, itd. Prije poCetka rada uvijek
napravite test da biste odredili odgovarajuce
vrijeme pri¢vrséivanja vijka. Prethodno nave-
dene radnje svakako izvrsite za svornjake vece
od M10, da biste sprijeili oSte¢enja nasatka ili
svornjaka, itd.

Na pri¢vrsni okretni moment utje€e niz ¢imbenika koji
ukljuéuju i sliede¢e. Nakon pri¢vr§civanja uvijek provje-
rite pritegnutost vijka moment klju¢em.

1.  Napon
. Pad napona uzrokovat ¢e smanjenje pricvr-

snog okretnog momenta.

2. Nasadni klju¢
. Ako ne budete koristili ispravnu veli€inu

nasadnog nastavka doc¢i ¢e do smanjenja
pri¢vrsnog okretnog momenta.

. Dotrajali nasadni nastavak (istroSenost na
Sesterorubnom ili kvadratnom kraju) uzro-
kovati ¢e smanjenje priévrsnog okretnog
momenta.

3. Matica
. Cak i ako je koeficijent okretnog momenta

isti kao klasa vijka, doc¢i ¢e do odstupanja
od pravilnog pri¢vrsnog okretnog momenta
prema promjeru matice.

. Cak i ako su promjeri matice isti kao klasa
vijka, do¢i ¢e do odstupanja od pravilnog
priévrsnog okretnog momenta prema koe-
ficijentu okretnog momenta, klasi i duljini
matice.

4.  Koristenje univerzalnog zgloba ili Sipke za pro-
Sirenje donekle smanjuje priévrsnu silu udarnog
klju¢a. Taj gubitak mozZete nadoknaditi duzim
vremenom pri¢vr§éivanja.

5.  Na okretni moment utje€e i nacin drzanja alata kao

i materijal polozaja zavrtanja koji treba pricvrstiti.

ODRZAVANJE

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljugili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjediva¢, alkohol ili sli¢no.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Zamjena ugljenih ¢etkica

» SI.7: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene ¢etkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih ¢et-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pri¢vrstite poklopce drzaca Cetkice.

» SI.8: 1. Poklopac drzac¢a Cetkica 2. Odvija¢

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanije ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporuéuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomoc¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Nasadni nastavci

«  Sipka za prosirenje

. Univerzalni zglob

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
¢iti zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mopen TWO0200
Kanauuntet CraHpapaHa 3aBpTka M10 - M16
3aBpTka CO BUCOKa LiBPCTUHA 10 MM - 12 Mm

Co kBafpaTeH OTBOp BO rnasara 12,7 mm
HeonToBapeHa 6panHa (MuH.™) 0-2.200
Ynapu BO MUHYTa 0-2.200
MakcvumaneH BpTeXXeH MOMEHT 3a cTerawe 200 Nem
BkynHa gomkuHa 251 Mm

Heto TexuHa 2,1«r

BesbeaHocHa knaca =

. Mopaau HalwaTta KOHTMHYMpaHa Nporpama 3a UcTpaxyBakse 1 pa3Boj, creumdukaLmmMTe Tyka nognexar Ha

npomMeHa 6e3 HajaBa.

. Cneuudukaummnte MoXe fa ce pasnukyBaaT of ApXXaBa Ao ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHa
AnaToT e HaMmeHeT 3a paboTa Co 3aBPTKU 1 HABPTKMU.

Hanojysawe

Anartot Tpeba fja Ce NoBP3yBa Camo CO HarojyBake CO HarnoH
kako LUTO e HadHa4YeHo Ha nnodkata 1 Moxe Aa paboTi camo Ha
efHohasHa Han3MeHuYHa cTpyja. AnatoT e 4BOjHO 30MMPaH M
MOXe Aa Ce KOpUCTM 1 CO MPUKMY4OLM LUTO He Ce 3a3eMjeHN.

TunuyHa A-BpedHOCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa ogpeaeHa
BO cornacHocT co EN62841:

HuBO Ha 3BY4HMOT NPUTUCOK (Lya) : 96 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Ly,) : 104 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e namepeHa BO COrnacHoOCT CO
cTaHAapAHW MeToaM 3a UCNUTYBake 1 MOXe Aa ce
KOPUCTW 3a criopeayBak-e anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHata BpegHoCT(1) 3a

emucuja Ha 6y~4aBa MOXe ja Ce KOPUCTU U KaKo
npenMMmuHapHa npoueHa 3a U3foXeHOoCT.

AﬂPEﬂynPEﬂ)’BAH:E: HoceTe 3awTturta 3a
ywmure.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: Emucujata Ha 6yyaBa
npu haKTUYKOTO KOPMCTEHE Ha anaToT Moxe

Aa ce pa3nuKyBa o HOMUHaNHaTa BpeAHOCT(M),
3aBUCHO Of} HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anaTtoT, oco6eHo oA Toa Kako Bua paboteH
maTepwujan ce obpaboTtyBa.

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: MorpuxeTe ce ga
v yTBpauTe 6e36eAHOCHUTE MepKM 3a 3awTuTta
Ha nuLeTo Koe paKkyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoLeHa Ha U3NoXeHOCTa Npu PaKkTU4KnTe
ycnoBwm Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasuna cute
AEenoBUu Ha paGoTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPMYHUOT anaTt e UCKNy4eH 1 Kora

paboTu Bo Npa3eH oA, He CamMo Kora € akTUBEH).

BkynHa BpegHOCT Ha BUGpauumTe (BeKTopcka cyMa Ha
TPV OCKM) oApeaeHa Bo cornacHoct co EN62841:
PaboTeH pexwuM: yaapHo cTerake Ha 3aBpTkuUTe Npu
MakcuMmarnHa MOKHOCT Ha anaToT

LLinperse BrBpaLmm (ay) : 8,5 m/c®

Ortcranysake (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauvMHa Ha BUGpaummTe e usMepeHa Bo
COIMacHOCT CO CTaHAAPAHM METOAU 3a UCTIUTYBakE 1
MOXE [1a Ce KOPUCTU 3a criopefyBat-e anaru.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jauvHa Ha Bubpauumte Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMrHapHa npoLleHa 3a
N3MOXEHOCT.

AI'IPE,q.VI'IPEﬂ.VBAI'bE: JaunHarta Ha
BUGpauunTe Npu HaKkTUUKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoXe Aa ce pa3NiMKyBa off HOMUHanHara
BpeAHOCT(M), 3aBUCHO Off HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOPUCTUW anarToT, oco6eHOo oA Toa Kako BUA
paboTeH maTtepujan ce obpaboryBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce pa
M yTBpAuUTe 6e36eHOCHMUTE MepKu 3a 3aluTuTa
Ha n1LeTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHoBa
Ha NpoueHa Ha U3NoxeHocTa Npu pakTU4KuTe
ycnoBu Ha ynoTtpe6a (3emMajku ru npeasug cute
AenoBu Ha paboTHUOT LMKNYC, Kako nepuoauTe
Kora enekTPUYHUOT anaTt e UCKITy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTMBEH).

Heknapauum 3a coo6pasHocT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[OeknapauumTe 3a coob6pasHOCT ce BKIyYeHU BO
Hopatok A o oBa ynatcTso 3a ynotpeba.
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka M ynatcTtea
3a Ja MoXe NOBTOPHO Aa rv
npouuTare.

[oa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar BO
npeaynpeayBakara ce MUCIN Ha BaLLVOT enleKTpu4eH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun
(6e3xun4Ho).

MpepynpeayBata 3a 6e36egHOCT

Ha yAapHUOT Knyu

1. [pxeTe ro anaToT 3a U3onMpaHUTe Apxaiu
Kora BpluMTe paboTu Kage crnojkaTta Moxe
[a gojoe BO AONUP CO CKPUEHM XKULIU UMK
CcOo concTBeHMOT kaben. Cnojkute WTo Ke
[onpart Xuua Noj HanoH MoXar Aa ja npeHecat
cTpyjaTa 4o MeTanHWTe AenoBu Ha anaTtoT 1 Aa
npeansBuKaaT CTpyeH yaap Ha onepaTopor.

2. HoceTte wTuTHULUM 3a ywn.

3. lpepA Aa ro MoHTUpaTe NPUKMY4YOKOT 3a yaap,
BHMMAaTeslHO NpoBepeTe ro Aa He e U3abeH, co
NYKHaTUHWU UMK oLITeTyBaksa.

4, LiBpcTo ApXeTe ro anaTor.

He ponupajte ru BpTNnuBMTE AEnoBu.

6. BupeTte curypHm aeka cekoralu cTouTe Ha
uBpcTa nognora.

YBepeTe ce geka noa Bac Hema HuKoj kora ro
KOPMCTUTE anaToT Ha BUCOKN MecTa.

7.  ToYHMOT BpPTEXEH MOMEHT 3a 3aBpTyBake
MOXe [a ce pa3nuKyBa BO 3aBMCHOCT of, TUMOT
WnW roneMyMHaTta Ha 3aBpTkara. [poBepeTe ro
BPTEXHMOT MOMEHT CO AMHAMOMETAPCKMN KNy\.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

o

AHPEHYHPEHYBAH:E: HE 0O3BONYBAJTE
yAOGHOCTA UM NO3HABaHETO Ha NPOM3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapXxyBare cTporo Ao 6e36egHoCHUTE
npaBuna 3a oBoj NPOU3BoA,.

3MOYNOTPEBATA unu Heno4nTyBaHeTO Ha
6e36e4HOCHUTe NpaBuna HaBeAeHU BO OBa
ynaTcTBO MOXe Aa NpeAU3BUKaaT Tellka TeriecHa
noepepa.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW NpoBepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIMyYeH 1 OTKaveH
oA cTpyja.

» Cn.1: 1. [pekunHyBa4

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
Mpexarta, NpoBepeTe ro NPeknHyBayoT Aanu
YHKLMOHMPa NpaBuUIHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxbara ,OFF* kora ke ce oTnywTy.

3a BKIyyyBakbe Ha anarort, eIHOCTaBHO NOBMeYeTe ro
NpekvuHyBayoT 3a cTapTyBare. bpauHaTa Ha anaTtot
ce 3rofieMyBa Co 3rofieMyBate Ha NPUTUCOKOT BP3
npekuHyBayot. OTnyLuTeTe ro NPEeKMHYBaYoT 3a
VICKITyYyBatbe Ha anartor.

[OpxeHe Ha anaToT

Kora pa6oTuTe, ApXeTe ro anatoT camo 3a paykara. He
[onvpajTe ro MeTasHuoT Aer.

MpeknHyBa4 3a o6paTHa akuuja

» Cn.2: 1. Pauka 3a npekvHyBau 3a Hasag

MABHUMAHME:

. Cekorall NpoBepyBajTe ja HacokaTta Ha
potauvja npeq paborarta.

. KopucTeTe ro npekmHyBa4voT 3a obpaTHa akumja
camo OTKako anaToT LieflocHO Ke 3acTaHe.
[MpomeHyBaH€TO Ha HacokaTta Ha poTauuja
npep anaToT LieNocHo Aa 3acTaHe MoXe Aa ro
oLwTeTn anaror.

OBoj anat uma npekuHyBad 3a obpaTHa akuuja 3a
NpoMeHyBatbe Ha HacokaTa Ha potauuja. OTnywiTeTe ro
NpeKkuMHyBayoT 3a obpaTHa akuuja of cTpaHa A 3a poTaumja

BO HacoKa Ha CTpenkuTe Ha YaCOBHUKOT UNW of cTpaHa B 3a
poTauuja BO Hacoka CnpoTUBHA Of CTPENKUTE Ha YaCOBHUKOT .

COCTABYBAKE

ABHUMAHME:

. Mpen Aa paboTuTte HELWTO Ha anaToT,
npoBepeTe Aanu e UCKIyYeH U OTKa4eH of
cTpyja.

U3bupare Ha NpaBUNTHUOT

HacaagHUK

Cekoraw KOpuUcCTeTe HacagHUK CO NnpaBuIiHa roneMnHa
3a 3aBPTKU U HABPTKWN. HacagHuk co HenpaBsuiHa
roneMuHa ke npean3Bnka HernpasurieH n HenocmjaH
BPTEXEH MOMEHT 3a CTerake n/vnn owTeTyBake Ha
3aBpTKaTta unu HaespTKaTta.
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MoHTupaH-e unum oTrcTpaHyBaHl-e Ha

HacagHUKOT

ABHUMAHME:

. Mpen cekoe MOHTMPak-E UNK OTCTPaHyBake
Ha HacaJHWKOT, NPOBEPETE Jarnv anatot e
MCKIYYeH 1 OTKa4yeH of cTpyja.

» Cn.3: 1. [pukny4yok 2. HakoBanHa

3a HacagHuk 6e3 O-npcTeH u
urnuyka

3a fa ro MoHTUpaTe HacagHUKOT, TypHETE o Ha
HakoBasiHaTa of anartoT JoAeKa He ce 3arnasu.
3a fa ro oTcTpaHnTe HacadHVKOT, EAHOCTaBHO
n3BrieyeTe ro.

3a HacagHukK co O-NpCTeH U urnuyka

M3Bneyete ro O-npcTeHOT oA xneboT Bo HacagHUKOT
1 u3Bagerte ja urnuukara og rpnoto. Ctasete ro
Haca[HVKOT Ha HakoBasnHaTta o/ anaToT Taka WTo
OTBOPOT Of} HACAAHWUKOT Ja ce NopaMHu CO OTBOPOT
Ha HakoBanHata. CTaBeTe ja urnnykata HM3 oTBOPOT
o[}, HacaAHWUKOT W HakoBarHara. [MoToa BpareTe ro
O-npcTeHoT BO NpBMYHaTa nonoxba Bo xrne6oT of
Haca[HVKOT 3a Aia ce 3afpxu urnuykarta. 3a aa ro
13BaAMTe HacaJHWKOT, CNeAeTe ja nocTankara 3a
MOHTVpak-e No obpaTeH pegocnen.

» Cn.4: 1.lMpuknyyok 2. O-npcTeH 3. Yusuja

KykaTa e npakTuyHa 3a NpYBpeMeHO 3akadyBare Ha
anatot. Taa Moxe fa ce oTcTpaHu 6e3 ga ce KopucTn
anart. Kykata moxe Aa ce HamecTu of [iBeTe CTpaHu Ha
anartot.

MOHTMpaI-be N OTCTpaHyBawe Ha

KykaTa

» Cn.5: 1.Kyka

MpoLumpeTe ro ropHMoT Aen Ha KyKkaTa of ABeTe CTpaHu
N OTCTpaHeTe ja. 3apa ja MoHTMpaTe KykaTa, crnegerte
ja noctankara 3a oTCTpaHyBae rno obpateH pegocnen.

PABOTEHE

ABHUMAHME:

. Kora paboTunTe, cekoralu apxeTe ro anatot
caMo 3a padykarta. He gonupajte ro metanHuot
oen.

» Cn.6

[paBUNHNOT BPTEXXEH MOMEHT 3a CTETatb€ 3aBUCH OF BUAOT UM
roneM1HaTa Ha 3aBpTkara, paboTHUOT MaTepujanoT To Tpeba
fia ce npuuBpcTyv 1 cn. OfHOCOT NoMery BPTEXHUOT MOMEHT 3a
3aBPTyBakb€ W BPEMETO Ha CTerake € npukaxaH Bo AnjarpamuTe.

CTaHaapaHa 3aBpTka
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M16X80

140 —
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100 M12X80

60 M10X80
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Bpewme Ha cTerawbe (S)

M12
M10

BpTexeH MoMeHT npu cterare (N-m)

3aBpTka Co BUCOKa LiBPCTMHA

200
M12X8

140 —
120 - M10X80

100 M12
80 /
60 M10

40
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BpTexxeH MoMeHT npu cterare (N-m)

Bpewme Ha cTeratwbe (S)

LiBpcTO ApXKeTe ro anatoT 1 NoCTaBeTe ro HacaaHUKOT
Hap 3aBpTKaTa Unu HaepTkarta. BkryyeTe ro anarot u
cTerajTe TOMKy BpeMe KOSIKY LUTO € HaBeAeHo.
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HAMOMEHA:

. Kora sawpadysate wpad M10 nnm noman,
BHUMAaTENHO NPUCNocobyBajTe ro NPUTUCOKOT
Ha NPeKUHYBaYoT 3a a He Ce OLITETM LWpadoT.

. [pxeTe ro anaTtoT HACOYEH NPaBo KOH
3aBpTkaTta unu HaepTkaTta 6e3 Aa npumeHyBaTe
nperonem npuTUCOK Bp3 anartorT.

. AKo ja cTeraTe 3aBpTKkaTa Nofomnro oA BpemMeTo
LUTO € NPUKaxaHo Ha CrnkuTe, 3aBpTkaTa
WU HacaJHWKOT MoxaT Aa bugat npemHory
3aTerHat, owTetenu u cn. MNpen fa 3anovyxHete
co paboTa, cekorall npaBeTe TECT 3a fa ro
onpeenvTe NPaBUHOTO BPEME 3a CTerake Ha
3aBpTkaTa. OcobeHo kora ce paboTu 3a 3aBpTka
wTo e noronema og M10, HanpaBeTe TecT 3a
[a cripeyute npobnemM co HacagHWKOT Unn
3aBpTKkaTa v cn.

BpTeXHWOT MOMEHT 3a cTerake 3aBuUCK of MHOTY
dakTopw, BKNy4yBajku rv n cnegHuee. Mo crerakeTo,
cekorall npoBepeTe ro BPTEXHNOT MOMEHT CO
AVMHaMOMeTapCKu Kiyy.

1. BonTtaxa
. HamanyBaneTo Ha BonTaxara ke

npeav3Buka HamanyBame Ha BPTEXHUOT
MOMEHT 3a CTerare.

2. HacapgHuk

. AKO He KOpUCTUTE HacafHWK CO NMpaBunHa
roniemuHa, BPTEXHNOT MOMEHT 3a CcTerare
MOXe fa ce Hamarnu.

. WM3abeH HacagHwk (co nsabeHn kpaesu Ha
LLIECTOAarofH1KOT WM KBaApaToT) MOXe Aa
npean3Buka HamanyBame Ha BPTEXHUOT
MOMEHT 3a cTerare.

3. 3aBpTka
. Nako koedULMEHTOT Ha BPTEXHNOT

MOMEHT U KrnacaTta Ha 3aBpTkaTta ce UcTu,
NpaBUMHNOT BPTEXEH MOMEHT 3a cTerawe ke
Ce pa3nuKyBa BO 3aBMCHOCT Of AnjameTapoT
Ha 3aBpTKaTa.

. WNako anjametpuTe Ha 3aBpTkUTE Ce
MCTU, NPABUITHNOT BPTEXEH MOMEHT 3a
cTerame ke ce pasnunkyBa BO 3aBUCHOCT
0[] KOeULIMEHTOT Ha BPTEXHNOT MOMEHT,
Krnacara Ha 3aBpTkaTa 1 JomkuHaTa Ha
3aBpTkarta.

4.  KopucTereTo yHUBep3aneH 3rnob nnm
NPOAOIMKHO BpaTUIIO AOHEKafe MoXe Aa ja
Hamanu cunara 3a cTerakwe Ha yaapHuoT
ofaBpTyBaY. Toa ke ro HagoMecTuTe Taka LITOo ke
cTeraTe Nogonro Bpeme.

5. HauuHoT Ha ApKer-eTo Ha anaTtoT unu nonoxoéara
Ha 3aBpTkaTa BO OHOC Ha MaTepwujanoT ke
BMvjaaT Bp3 BPTEXHNOT MOMEHT.

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoja npoBepka Unv oapXyBake,
npoBepeTe ganun anaTtoT € UCKITyYeH U OTKayeH
op cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a uncTetse, He KopucTeTe
HadpTa, 6eH3uH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpepacTBa ja Bapart 6ojata M Moxe Aa
npeAusBuKaaTt gedopMauun Unu NnyKHaTUHU.

3amMeHa Ha jarneHCKUTEe YeTKUYKMN

» Cn.7: 1.[lpaHunyHa o3Haka

PepnoBHoO BageTe rv n npoBepyBajTe M jarneHckuTe
YeTKMYKM. 3aMeHeTe 1 Kora Ke ce ucTpoLuat Ao
rpaHuyHaTta o3Haka. OgpxyBajTe r YeTKnJKnuTe

4YMCTK 3a Aa BMneryeaaT BO ApXXa4yuTe HernpeyeHo.
[BeTe jarneHcku YeTknyku Tpeba fa ce 3ameHat
ncrtoBpemeHo. Kopuctete caMo MAEHTUYHY jarneHcku
YETKNYKM.

M3BapeTe v kanauyvbaTta Ha ApXaquTe Ha YeTKUUKUTE
CO oABpTKa. VI3BageTe rv UCTPOLLEHWTE jarneHCcKu
YeCTWYKM, CTaBETE M HOBUTE U CTETHETE T
Kanauukarta Ha gpxadure.

» Cn.8: 1. Kanaye Ha agpxad Ha yeTkmyka 2. OaBpTKa

3a pa ce ogpxu BESBEJHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha NpoV3BOAOT, MONpPaBK1TE, OAPXYyBaHaTa Unu
poTepyBanata Tpeba Aa ce BpLUaT BO OBMACTEHN
cepBuUCHM LeHTpK Ha Makita, cekoraw co pesepBHU
nenoswu og Makita.

OMNMUUOHATNEH NPUBOP

ABHUMAHUE:

. OBoj npubop mnu gogatouu ce npernopavysaat
3a kopucTere co anatot of Makita aedunHupaH
BO ynaTcTBoTO. CO KOpUCTEHE APYr NpUGop nnu
[ofaTtoum MoXe fa ce U3NoXuTe Ha PU3NK of
TenecHu nospean. KopucreTe rv npuGopoT u
pofartoumte camo 3a HMBHaTa HameHa.

Ako By Tpeba noMoLL 3a noBeke AeTanu 3a Nnpubopor,
npatuajTe Bo NOKanHNOT cepBuceH LeHTap Ha Makita.
. HacagHuum

. MpopomkHo BpaTuo

. YHuBep3aneH 3rnob

HAMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nuctata Moxe aa ce
BKIyYeHM CO anaToT Kako ctaHaapaeH npubop. Tue
MOXe [a ce pa3nuKyBaaT of ApXaBa [0 [ApXaBa.

MAKELJOHCKU




ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model TW0200
Capacitati Bulon standard M10 - M16
Bulon de mare rezistenta la tractiune 10 mm - 12 mm
Cap de antrenare patrat 12,7 mm
Turatie in gol(min™) 0-2.200
Batai pe minut 0-2.200
Moment de strangere maxim 200 Nem
Lungime totala 251 mm
Greutate neta 2,1kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Nivel de presiune acustica (L,a): 96 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 104 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:

Mod de lucru: strangerea cu soc a organelor de asam-
blare la capacitatea maxima a masinii

Emisie de vibratji (a,): 8,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-vé ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta
pentru cheia percutanta

Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care dispozitivul de fixare poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul dispozitivelor de fixare cu un
cablu aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
piesele metalice expuse ale masinii electrice,
conducand la electrocutarea operatorului.

Purtati echipamente de protectie pentru
urechi.

Verificati atent capul masinii de ingurubat cu
impact cu privire la uzura, fisuri sau deteriorari
inainte de instalare.

Tineti bine masina.

Nu atingeti piesele in migcare.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nicio persoana dede-
subt atunci cand folositi masina la inal{ime.
Cuplul de strangere corect poate diferi in func-
tie de tipul si dimensiunea boltului. Verificati
cuplul de strangere cu o cheie dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-

melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

=
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DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Declansator intrerupator

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Viteza masinii poate fi crescuta prin creste-
rea fortei de apasare a butonului declansator. Eliberati
butonul declansator pentru a opri masina.

Suportul masinii

Apucati masina numai de maner atunci cand executati
o lucrare. Nu atingeti partea metalica.

Functionarea inversorului

» Fig.2: 1. Levier de inversor

AATENTIE:
. Verificati intotdeauna sensul de rotatie inainte
de utilizare.

. Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului
de rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apasati parghia
comutatorului de inversare in pozitia A pentru rotire in
sens orar sau in pozitia B pentru rotire in sens anti-orar.

MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Selectarea corecta a capului de
cheie frontala

Folositi intotdeauna capul de cheie frontalad cu dimensi-
unea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea unui cap
de cheie frontala de dimensiune incorecta va conduce
la un moment de strangere imprecis si insuficient si/sau
la deteriorarea boltului sau piulitei.
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Instalarea sau scoaterea capului de
cheie frontala

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata inainte de a monta sau demonta
capul de cheie frontala.

» Fig.3: 1.Bucsa 2. Soclu

Pentru capete de cheie frontala fara
garnitura inelara si stift

Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-l pe
soclul masinii pana cand se inclicheteaza.

Pentru a demonta capul de cheie frontala, trageti pur si
simplu de el.

Pentru capete de cheie frontala cu
garnitura inelara si stift

Scoateti garnitura inelara din canelura capului de cheie
frontala si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontala pe soclul masinii astfel
incat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat
cu orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din
soclu si capul de cheie frontala. Apoi readuceti garnitura
inelara in pozitia initiala din canelura capului de cheie
frontala pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de
cheie frontald, executati in ordine inversa operatiile de
instalare.

» Fig.4: 1.Bucsa 2. Garnitura inelara 3. Stift

Agatatoare

Carligul este util pentru suspendarea temporara a
masinii. Acesta poate fi demontat fara a fi necesara
vreo masina. Acesta poate fi instalat pe oricare latura
a masinii.

Montarea si demontarea carligului

» Fig.5: 1.Agatatoare

Extindeti partea superioara a carligului in ambele direc-
tii si extrageti-l. Pentru a instala carligul, executati in
ordine inversa operatiile de demontare.

FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Apucati intotdeauna masina numai de maner
atunci cand executati o lucrare. Nu atingeti
partea metalica.

» Fig.6

Momentul de strangere corect poate diferi in functie

de tipul si dimensiunea bolfului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figuri.

Bulon standard

200
M16X80

140 —

120 —

M16

100 — M12X80

60 M10X80
0 M12

20 7 M10
1 1 1

Timp de strangere (s)

Moment de strangere (N-m)

Bulon de mare rezistenta la tractiune

200
M12X8
160 [~
140 [~

120 - M10X80
100 M12

80 /
60 M10

40

20

0 1 1 1 1
1 2 3 4 5

Moment de strangere (N-m)

Timp de strangere (s)

Tineti masina ferm si asezati capul de cheie hexagonala
pe bolf sau piulita. Porniti magina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.
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NOTA:

. Cand fixati suruburi M10 sau mai mici, ajustati
cu grija forta de apasare a comutatorului pentru
a nu deteriora surubul.

. Tineti masina orientata drept catre bolf sau
piulita, fara a apasa excesiv pe masina.

. Daca strangeti boltul timp mai indelungat decat
cel indicat in figuri, boltul sau capul de cheie
frontala pot fi suprasolicitate, deteriorate etc.
inainte de a incepe lucrarea, efectuatj intot-
deauna o proba pentru a determina timpul de
strangere corect pentru bol{ul dumneavoastra.
Tn special pentru bolturile mai mari de M10,
efectuati proba de mai sus pentru a preveni
aparitia unor probleme la capul de cheie frontala

sau la bolt, etc.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

1. Tensiune

. Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.

2. Capde cheie frontala

. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.

. Un cap de cheie frontala uzat (uzura la
capatul hexagonal sau patrat) va cauza o
reducere a momentului de strangere.

3. Bolt

. Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.

. Chiar daca diametrele bolturilor sunt iden-
tice, momentul de strangere corect va diferi
n functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa bol{ului si lungimea boltului.

4.  Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare
reduce intr-o oarecare masura forta de strangere

a masinii de Tnsurubat cu impact. Compensati

aceasta reducere printr-o strangere mai

indelungata.
5. Modul in care tineti masina sau materialul de fixat

n pozitia de ngurubare va influenta momentul de

strangere.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodati gazolin, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.7: 1. Marcajlimita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbatji-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.8: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Capete de cheie frontala
. Tija prelungitoare
. Cruce cardanica

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen TWO0200
KanauuteTtn CraHaapaHv 3aBpTak M10 - M16
3aBpTak BUCOKE 3aTe3He Mohu 10 MM - 12 Mm
YeTBpTacTu 3aBpTat 12,7 mm
BpauHa 6es onTepehera (MUH™) 0-2.200
Bpoj yaapa y MuHyTH 0-2.200
Makc. MoMeHT npuyBpLuhmBama 200 Hem
YkynHa ayxvHa 251 mm
HeTo TexuHa 2,1«r
3awTnTHa knaca =

. 36or Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapKaBamo NpaBo U3MeHa HaBeeHuX cneumdukalmja

6e3 npeTxoaHe HajaBe.

. Cneuudukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

HameHa
Anart je HametbeH 3a npuuBpLLhvBakb-e 3aBpTak-a U HaBPTKY.

MpexHo Hanajawe

Anart cMe fja ce NpUKIby4n camo Ha MOHOa3HN N3BOP
MPEeXHOr HarnoHa Koju oaroBapa nogauyma ca HaTnucHe
nnounue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLLTUTHO N30SI0BaHM 1
3aTO MOTy Aia Ce NPUKIbYYe N Ha MPEXHEe YTUYHULE 6e3
y3eMrbeta.

TunuyaH A-noHgepvicaHn HUBO Byke oapeheH je npema
crtaHpgapay EN62841:

Hueo 3ByuHor nputncka (Lya): 96 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 104 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

Bubpauuje

YkynHa BpegHoCT BubpaLmja (BEKTOpPCKM 36Mp no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapay EN62841:
Pexxum papa: yaapHo npuuspluhnBare
npuyspwhnBaYa MakcMmarnHor kanauuteTa anarta
BpenHocT emucyje Bubpaumja (ay): 8,5 m/c
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapucaHe yKkynHe BpeaHOCTU
Bubpauuja cy namepeHe npema ctaHgapan3oBaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy ce KOPUCTUTU 3a
ynopefuBake anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTH
Bubpaumja ce Takohje Mory KopucTuTH 3a
npenvMMHapHy NPOLIeHY N3MNOXEHOCTU.

HAMOMEHA: [leknapvicaHe Bpe4HOCTU eMucuje
Oyke cy n3mMepeHe npema cTaHAapaAM30BaHOM
MEpPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopefvBatbe anara.

HAMOMEHA: leknapvicaHa BpedHOCT emucuje

6yKe ce Takohje MOXe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NpOoLieHy U3MNOXKEHOCTY.

A YMO30PEHE: Hocure 3awTtnTHe
cnywanuue.

AYNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM

cTBapHe NpuUMeHe eNeKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnuKoBaTu oA AeknapucaHe BPpeAHOCTU Y
3aBMCHOCTM Of HAYMHA Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

A\ Y1030PEHE: Yeepure ce pa cre
naeHTUcdmnkoBanm 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWTUTy
pyKoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
M3rI0XEHOCTU Yy CTBapHUM yCrOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor umknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n speme
Kaja je anaT UCKIbYYeH U Kaja paau y npasHoMm
xoay).

AYN030PEHE: Bpeproct emncuje
BUOGpaLMja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eneKkTpUuYHor
anarta Moxe ce pa3fiMKoBaTu oA AeknapucaHe
BpeAHOCTU y 3aBUCHOCTM Of, HAYMHA Ha Koju ce
KOpuCTHM anar, a noce6HO Koja BpcTa npeameTa ce
o6pahyje.

AYro30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vaeHTdnkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
W3MOXEHOCTU Y CTBapHUM YCroBMUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHoOr LMKIyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH U Kafa paau y NpasHoMm
xoay).

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a €eeporiCKe 3eM/be

[eknapaumje o0 ycarnawieHocTv cy eo aHekca Ay OBOM
ynyTCcTBY 3a ynotpeby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHN anat” y ynosopervma ogHocH
ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

Be3begHoCcHa ynos3opera 3a yaapHu

KIby4

1. EnekTpu4Hu anaT ApXuTe 3a n3onoBaHe
pykoxBaTe kafa ob6aBrbaTe pagoBe npu
Kojuma nocTtoju moryhHocT ga npuysplwhusay
AOAMPHE CKPUBEHe BOAOBE UIN HeroB Kabin.
MpuyBpLuhnBaymM Koju 4OANPHY CTPYjHU kKabn
MOry fla CTaBe MOof, HaroH U3foXeHe MeTanHe
[enoBe eneKkTpUYHOr anarta 1 n3noxe pykosaoua
CTpyjHOM yA&py.

2. Hocwute 3awTuTHe cnywanuue.

3. Tlpe nHcTanauwmje nperneaajre naxro1MBo Aa
yAapHW Harnaeak Huje noxabaH, Aa He caapXu
nykoTuHe unu owtehema.

4. YspcTo ApXuTe anart.

[OpxuTe pyke Aarbe o porupajyhux nenosa.

6. TMoGpuHuTe ce Aa yBeKk MMaTe YBPCT OCNoHaL
ucnop Hory.

YBepuTe ce Aa HUKOra HEMa Ucnoa Bac ako
anaT KOpUCTUTE Ha BUCOKMM MecTUMA.

7. WcnpaBHM MOMeHT npuyBplwhnBamwa Moxe
Aa ce pa3nuKyje y 3aBUCHOCTM Of BPCTE UIN
Benuny4MHe 3aBpThea. [poBepuTe MOMeHaT
noMohy MOMEHT Kiby4a.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

o1

A YO30PEHE: HEMOJTE ce6u pa
AO3BOSINTE Aa 3aHeMapuTe cTpora GESGSAHOCHB
npasuna KOja ce ogHocCe Ha OBaj npousBopn ycnen
YnHbeHULe Aa cTe Npou3BoA A06pPo yno3Hanu n
CTeKNK PYTUHY Y PyKoBakby HUMe (ycrnea yector
kopuwheka).

HEHAMEHCKA YNOTPEBA unu HenowToBake
6e36e4HOCHMX NpaBuUmna HaBefeHNX Yy OBOM
ynyTCTBY MOry AOBECTM [0 TELKMX TeNeCHUX
nospepa.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxmwa:

. Mpe nogeluaBarba nnu npoeepe dyHKLUMja
anaTa yBeK NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 ENEKTPUYHE Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1. [pekuaay

Anaxma:

. Mpe npukrbyynBatba anarta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa N Npekuaay pagu
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIbyYMBaHs-€) NOLUTO ra nycTuTe.

3a nokpeTake anara, jeAHOCTaBHO NoByLMTE
npekupad. bpauHa anarta ce nosehasa noseharem
npuTUCKa Ha npekugady. 3a saycraBrbake anara
nycTuTe oKnaay.

Opxawe anarta

Anat apxuTe camo 3a pyyKy kafa pykyjeTe HuMm.
HemojTe na noavpyjete metanHun geo.

Pap npekuaaya 3a npeycMepene

» Cnuka2: 1.[lonyra 3a okpeTare npekvaada

AnaxmAa:

+  YBek npoBepuTe Npasau potaumje npe
ynoTpebe.

. Mpeknaay 3a npeycmepere KopUcTuTe camo

HaKOH LUTO Ce anar y noTrnyHoCTH 3aycTaBu.
MpomeHa npasLa poTaumje npe Hero WTo ce
anar 3aycTaBu MOXe OLUTETUTY anar.

OBaj anat uma npekuaay 3a npeycmepetse 3a
npomeHy npasua poTauuje. MNpuTUcHUTE pyyunuy 3a
npeycMmepemne ca cTpaHe A 3a potauujy y cmepy
KpeTarba kasarbke Ha caTy unu ca ctpaHe b 3a
poTaumjy y CynpoTHOM npasLiy.

MOHTAXA

Anaxmwa:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anarty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbYYeH U Aa nu je
yTVKay U3ByYeH U3 yTUYHULE.

N360p ogroBapajyher Harnaeka

YBeK KOpUCTUTE UCNPABHY BENMYUHY Harmnaska

3a 3anopk-e 1 HaBpTHe. Ynotpeba Harnaeka
Heoparosapajyhe BenuynHe goBeluhe 40 HETAYHOT 1
HenocTojaHor 3aTe3HOr MOMeHTa u/unu owTehera
3anopksa Un HaBpTH-a.
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MocTaBmambe unu ckmpame

HarnaBkKa

AnaxbA:

. YBek byauTe CUrypHU Aa je anat UCKIbYYeH 1
M3BYYeH M3 yTUYHULIE MPe NoCcTaBIbakba Unu
ckupara Harnaska.

» Cnuka3: 1.YTnyHuua 2. HakoBak

3a HarnaBak 6e3 O-npcTeHa u KNnuHa

[la 6ucTte nocTtaBunn Harnasak, rypHUTE ra Ha HakoBaks
anara [jok ce He 3aGpaBu.
[a 6ucTe ra CKMHyNW jeqHOCTaBHO ra cByLuTe.

3a HarnaBak ca O-npcTeHoOM U
KIMUHOM

Momepute O-npcTeH 13 xneba y Harnaeky n nsBagute
KINWH 13 HarnaBeka. [MocTaBnTe HarnaBak Ha HakoBak
anara Tako Aa oTBOp Y Harnaeky 6yae nopasHaT

ca OTBOPOM Y HaKoBhbY. Y6aLuTe KNnH Kpo3 0TBOP

y Harnaeky 1 HakoBkbY. 3aTuM BpaTuTe O-nNpcTeH

y NpBOGUTHM Nonoxaj y xneby HacTaBka aa 6u
NpUYBPCTWO KNWH. [la GUcTe CKUHynNu Harnaeak,
nNpUMeHuTe NocTynak o6pHyTUM pegocrneaom.

» Cnuka4: 1. Ytuunuua 2. O-npcteH 3. Urna

Kyka

Kyka je npakTuyHa 3a NnpuBpeMeHO kayere anara.
Moxe na ce ckuHe 6e3 kopuwhena anata. Moxe ga ce
cTaBu ca 6uno Koje cTpaHe anara.

lNMocTaBrbare Unu cknpaamwe Kyke

» Cnuka5: 1. Kyka

MpolunpuTe roptu Aeo kKyke y ob6a cMepa v CKUHWTE ra.
[a 6ucte noctaBunm Kyky, NpMMeHUTE 0Baj MOCTynak
06pHYTUM pefocnenoMm.

MomeHT npuuBpLuhrBana (H-Mm)

AnaxmwA:

. Anart yBek ApXuTe camo 3a pyuKy Kaaa pykyjete
UM, HemojTe Aa aoaunpyjete metanHu geo.

» Cnukab

Oprosapajyhu 3aTe3H1 MOMEHT MOXe Aa ce pasnukyje y
3aBUMCHOCT O] BPCTe MIM BEMUYMHE 3anopkba, Matepujana
npeameta obpagie 3a koju ce npuuspLihyje uta. OgHoc uamely
3aTe3HOr MOMeHTa 1 BpeMeHa 3aTesatba NnpukasaH je Ha crivkama.

CTaHaapaHu 3aBpTaks
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3aBpTak BUCOKE 3aTe3He Mohwu
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YBpCTO ApXUTE anat v CTaBuTe HarnasBak Npeko
3anopka Unu HaBpTha. YkrbyyuTe anat u 3asphute
OHONWKO Alyro KOMWKO je NPOonucaHo.
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HAMOMEHA:

. Kapa npuyspluhyjete 3asptate M10 nnm mambm,
naxIrbVBO NnofdecuTe NpUTUCaKk Ha npekuaay
Tako Aa 3aBpTatb He byade owTeheH.

. [pxunTe anat ynepeH npaeo y 3anopax unm
HaBpTah 6e3 npumetrbnBarba NpeKoMepHOr
nput1cka Ha anar.

. Ako npuyspLuhyjeTe 3anopat Ayxe of BpemeHa
npvikasaHor y Tabenu, moxe Aa aohe ao
npeontepeheta, owTeherwa UTA. 3anopka unu
Harnaska. pe Hero LTo NoYHeTe ca pagom,
yBek 06aBuTe TeCT yBpTare aa bucte yrepaunu
ogrosapajyhe Bpeme npuuspLluhvBata 3a
3anopat. HapounTo 3a 3anopaw npeko M10
ob6aBuUTe HaBeAEeHO TeCT yBpTame Aa bucrte
cnpeynnu npobneme ca 3anopkemM Unu
3aBpTHEM UTA,.

Ha 3aTe3Hy MOMEHT yTnye MHOro daktopa ykrby4dyjyhu
n cnenehu. Mocne 3ate3aka yBek NpoBepuTe 06PTHU
MOMEHT NOMOhY MOMEHTHOT KIbyya.

1. Hanon
. Map HanoHa y3pokoBahe cmarere 3aTe3Hor
MOMEHTa.

2. Harnasak

. AkO He KopucTuTe Harnaeak ogrosapajyhe
BENVUYMHE, MOXe Aa AoNe A0 cMatbetba
3aTe3HOr MOMEHTa.

. MNoxabaHun Harnaeak (noxabaHu
LLIECTOYraoHu Kpaj Unn KOLKKacTu Kpaj)
y3pokoBahe CMaH-eHe 3aTe3HOr MOMeHTa.

3. 3anopaw
. Yak 1 ako cy koeduLmjeHT 06pTHOr MOMeHTa

1 Knaca 3anoptba UCTU, NpaBunaH 3aTe3Hn
MOMEHT pasnukoBahe ce y 3aBUCHOCTU of
npeyHunKa 3anopksa.

. Yak 1 ako je NnpeyHuK 3anopatra ncTu,
npaBunaH 3aTe3Hn MOMeHT pasnukoBahe
ce y 3aBUCHOCTY of koeduLumjeHTa obpTHOr
MOMEHTA, Knace 3anopka unu gyxuHe
3anopksa.

4. Tpwunukom ynoTpebe yHMBep3anHor cactaBka
WM NPOAYXHE LUUMKe, 3aTe3HN MOMEHT yaapHor
Krby4a Mano ce cMatbyje. To ce KoMneHayje
OYXUM BpEMEHOM 3aBpTaksa.

5. HauuH gpxaha anata unu matepujan y koju
Tpeba 3aBujat yTuuahe Ha 0GPTHU MOMEHT.

OOPXABAHE

AnaxmA:

. Mpe Hero WTo NoYHeTe C Nperneaom um
ofpXaBak-eM anarta, npoBepute aa nn je anart
UCKIbYY€eH a yTuKay U3By4eH 13 yTu4yHuue.

OBABELUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KopucTUTe
HadTy, 6eH3uH, pa3peljuBay, ankoxon u

cnuyHa cpeacTBa. Moxe aohu go ryéutka 6oje,
pedopmaumje unu owtehemwa.

3amMeHa yri.eHux 4yeTkuua

» Cnuka7: 1.[paHuua MCTPOLLUEHOCTH

YKNOHWTE 1 PeAOBHO NPOBEPUTE YribEHE

yeTkuLUe. 3ameHUTe kKaaa ce UCTPOLLE [0 rpaHuLe
nctpolueHocTn. OgpxkaBajTe yribeHe YeTkvue ga

61 6une uncte 1 ga 6m ywne y nexuwra. O6e

yrrbeHe YeTkuue Tpeba 3aMeHUT y UCTO BpeMe.
YnoTpebrbaBajTe camMo MOEHTUYHE YITbeHe YeTkuLe.
[Momohy oaBuWjaya oABPHUTE U CKMHUTE MOKIOMNLUe
Apxava yeTkuua. MiaBagmTe UCTPOLLEHE yribeHe
yeTkuue, y6auuTe HoBE 1 3aTBOpUTE MOKMomnue Apxaya
yeTkuLa.

» Cnuka8: 1. [Moknonay apxada Yetkuue 2. Ogujay

BE3BEOAH v MOY30AH papg anata rapaHTyjemo
camo aKo nonpaske, CBako [pyro ofpxxaBake unm
nogeluasatrbe, NpenycTuTe oBnawheHom cepaucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opuruHanHux pe3epBHuX
nenosa Makita.

OnNnuMUOHU NPUBOP

Anaxmwa:

. OBa onpema v npubop HaMewEeHW cy 3a
ynotpeby ca anatom Makita onncaHvm y oBom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynorpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa foBefe A0 NoBpeaa.
[enose npubopa nnu onpemy KOpUcTuTe cCamo
3a npeapuieHy HameHy.

[a 6ucte casHanu getarse y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npnBopom obpatnTe ce NokanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. Harnasuu
. MpoayxHe wunke
. YHuBep3anHu cactaBak

HAMNOMEHA: MNMojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory
6UTK yKIbyYeHe y caapiaj nakoBaka anara kao
cTaHaapaHa onpema. OHe ce Mory pasnukoBaTi o,
3eMrbe 10 3eMrbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb TWO0200
MpounssoanTENbLHOCTHL CraHaapTHbIN GonT M10 - M16
BbICOKONPOYHBbIN GonT 10 MM - 12 Mm
KBagpaTHbIi XBOCTOBUK 12,7 Mm
Uncro 060poToB Ges Harpyski (MUH ™) 0-2200
YaapoB B MUHYTY 0-2200
MakcumanbsHoe ycunue 3aTsikku 200 Hem
O6uwasn gnuHa 251 Mm
Bec HeTTO 2,1 «r
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM MOTYT ObITb M3MEHEeHbI 6e3 NpeBapUTENbHOIO YBEAOMIIEHNS.
. TexHu4eckme xapakTepuCTMKM MOTYT pasnnyaTbCsl B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayponn EPTA 01/2014

HasHaueHue
WHCTPYMEHT NpefHasHayveH Ans 3aTskku 60NToB U raek.

MuTtaHune

MopkntovaiiTe AaHHbIA MHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY MCTOY-
HWUKY NUTaHWS, HanpshKeHWe KOTOPOro COOTBETCTBYET Hamps-
XKEHWI0, yKa3aHHOMY Ha NacnopTHol Tabnuyke. MHCTpyMeHT
npeaHasHayeH ans paboTbl OT UCTOYHMKA OfHOA3HOrO
nepemeHHoro Toka. OH UMeET ABOIIHYI0 N30MSLIMIO 1 M03-
TOMY MOXET MOAKIIOYaTLCS K po3eTkam be3 3asemnerns.

TUNNYHBI ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AABMEHMs!
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM C EN62841:
YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHns (Lya): 96 b (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLHOCTH (Lwa): 104 b (A)
MorpeLwwHocTb (K): 3 AB (A)

CymmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB
no Tpem ocsM), onpeaernieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841:

Pabounin pexum: TBepaas 3aTsbkka KpenexHbix geta-
nen NpyM MakcuManbHON MOLLHOCTU MHCTPYMEHTa
PacrnpocTpaHeHe BuGpaumm (ay): 8,5 m/c”
MorpetwnocTs (K): 1,5 m/c®

NPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn N3aMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITAaHWUI U MOXET

ObITb UCMOMNb30BAHO ANA CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHusi BUbpaumm MoOXHO Takke UCMonb-
30BaTb ANs NpeABapuUTeEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa n3mMepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO NS CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

MPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHeHMst LyMa MOXHO TakKe MCMonb3oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: WUcnonb3yinte cpeacTea

3awunTbl cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Wwyma Bo
BpeMs (haKTMYEeCKOro MCMNomnb30BaHWSA ANEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXET OTNINYaTLCS OT 3afBNEHHOro 3HaYeHUs B
3aBUCUMOCTM OT cnocoba NpUMeHeHNst UHCTPYMEHTa 1
B 0COGEHHOCTHU OT TMna o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: O6s3atennHo onpepenuTe
Mepbl 6e30MacHOCTM ANA 3alWMThLI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUS B peanbHbIX
YCMOBUSIX UCMOSIb30BaHUSA (C y4eTOM BCeX 3Tanos
paboyero umMKna, TakKMx Kak BbIKITIOYEHUEe UHCTPY-

MeHTa, paboTta 6e3 Harpy3ku U BKtoueHue).

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMK Bo BpeMsi (paKTUYECKOro MCMONMb30BaHUs
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET OT/IMYATLCS OT 3asB-
NEHHOro 3HaYeHuUsl B 3aBMCMMOCTH OT cnoco6a
NPUMEHEHUsI MHCTPYMEHTA U B 0COBEHHOCTH OT
TUna obpabaTbiBaemMou geTanu.

A OCTOPOXHO: O6sizatenuHo onpegenure
Mepbl 6e30nacHOCTM AN 3aWwmMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSX UCNOMb30BaHUA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paGoyero UMKNa, TaKMX Kak BbIKITO-
YeHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIIOYEHMe).

[eknapauum o COoTBETCTBUU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapaumy 0 COOTBETCTBUM BKMIOYEHbI B [punoxeHue
A K HacTosILLEMY PYKOBOLCTBY MO 3KCMyaTaLmu.
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O6Lue pekomeHAaLMM No OMNMMCAHUE

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB ¢yH KLIMOHMPOBAH MH

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm ABHUMAHME:

npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe . Mepen npoBeaeHWEM perynimpoBKu U npo-
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna- psIiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY. NUTaHNsA BbIHYT N3 PO3ETKU.

HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKLUMIA, yKasaHHbIX

HDKE, MOXXET NPUBECTM K NMOPaKEHUIO AMEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/Wunm cepbesHoii TpaBMe.

» Puc.1: 1. KypkoBbil BblkntoyaTens

CoxpaHuTte GpoLutopy € UHCTPYK-

P P Py Py ABHUMAHME:
uuAMU V\I‘ pekomeHaauunamMm Ans . Mepep BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
AdaribHeuwero ncnosfib3oBaHuUA. BCeraa NpoBepsiiTe, YTO TPUITEpPHbI Nepe-
TepMuH "aneKTpOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax Krtoyatenb pabotaet Haanexatm o6pasom n
OTHOCMTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paGoTatoLemy BO3BpalLiaeTcs B nonoxexue "BbIKN", ecnu ero
OT ceTu (C NPOBOAOM) UM Ha akkymynsaTopax (6e3 OTNYCTUTb.

nposoaa).
[ins 3anycka MHCTPYMEHTa NPOCTO HaXXMuUTe TpUrrep-

Mepbl Oe3onacHoCcTv npu HbI NnepekntoyaTtens. CKOPOCTb MHCTPYMEHTA ysenu-

YMBaeTCs NpU yBeNUYEeHUN AaBrieHUs Ha TPUITEPHBbIN
nepekniovartens. OTNyCcTTe TPUITEPHbIN Nepeknoya-
Tenb AN OCTaHOBKM.

3KcnnyaTauum yaapHoro raMkoBepra

1.  Ecnu npv BbiNonHeHUn paboT cyllecTByeT puck

KOHTaKTa Kpenexa co CKprTOI7I JneKkTponpoBoa- KaK ‘qep)KaTb MHCprMeHT

KOVl MMM COBCTBEHHLIM LWHYPOM NUTaHUSA, Bep-

KNTE JIEKTPONHCTPYMEHT 3a cneunanbHo npea- Mpwu paboTe JepXUTe MHCTPYMEHT TONBKO 3a pyuKy. He
KacaiiTech MeTanMMYeckoil YacTu.

Ha3HaYeHHble N30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
KOHTaKT ¢ NpoBOAOM NOA HanpshkeHWem NpueeaeT

K TOMY, 4TO MeTanIuyeckme AeTanu uHCTpymMeHTa D,eﬁcnaue peBepCUBHOrO
Takke ByayT Noa HANPSXKEHWEM, YTO NPUBEAET K

NOPaXeHMIo ONepaTopa ANeKTPUYECKIM TOKOM. nepekntovaress
2. Ob6n3aTenbHO MCNONb3yiiTe CPEACTBA 3aLUMTLI CMYXa. » Puc.2: 1.Pbiuar peBepcUBHOTO NepekmnoyaTenst
3. Tepea akcnnyaTauuei TwWwaTenbHO OCMOTPUTE
yAapHy!o ronoBky 1 y6eauTech B OTCYTCTBUM ABHUMAHME:
TPELMH NN noepexaeHnN. . Mepen paboToit Bceraa npoBepsiiTe Hanpasne-
4. Kpenko AepXuTe UHCTPYMEHT. HUe BpaLLeHIs.
5. PYKn ROMXHbI HAXOAUTLCA HA PACCTOAHUM OT +  TlonbayiiTecb peBepCMBHLIM NepekoyaTenem
Bpalyatowmuxcs aetanen. TOSILKO MOCSIe NOSHOM OCTaHOBKU MHCTPYMEHTA.
6. Mpw BoINONHeHUU paboT Bcerga saHUManTe V1aMeHeHVe HanpaeneHus BpalleHus 4o nos-
YCTOWYMBOE NOTIOXKEHME. HOW OCTAHOBKM UHCTPYMEHTA MOXET NPUBECTY K
Mpu UcnonbL30BaHUM MHCTPYMEHTA Ha BbICOTe €ro MoBpEXAEHMUIO.

yb6eautecb B OTCYTCTBUM NioAeN BHU3Y.

7. Tpebyemoe ycunue 3aTsDKKM MOXET OTNU-
YaTbCsl M 3aBUCUT OT TUNa M pa3mepa GonTa.
MpoBepLTe ycunue 3aTsKKU Npu NoMoLun
AWHAMOMETPUYECKOro Kilko4a.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUN.

A OCTOPO)HO: HE BONYCKAWNTE, 4To6bi MOHTAX

yAOGCTBO UNU ONbIT 3KCNyaTauum 4aHHOro

ycTpoMncTBa (Mony4yeHHbIW OT MHOrOKpaTHOro ABHUMAHUE:

MCMonb30BaHWA) AOMUHUPOBANM Hag CTPOrUM X

cob6ntogeHneM NnpaBun TeXHUKM Ge3onacHocTn .

NPM OBPALLEHNM C ITUM YCTPORCTEOM. MHCTPYMEHTOM BCerga NpoBepsifiTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKIMOYEH, @ LUHYP NUTaHWS BbIHYT U3

HEMNPABWUNbHOE UCMNOJIb3OBAHUE uHcTpy- po3eTKM.

MeHTa unu HecobrntofeHne NpaBuUn TEXHUKK 6e3-

OMacHOCTU, YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,

MOXET NPUBECTU K TSXENOoW TpaBme.

[laHHbI IHCTPYMEHT UMEET PeBEPCUBHBI NepekIIto-
yaTerb Anst UBMEHEHUs HanpaBneHus BpalleHus.
HaxmuTe Ha pbluar peBepCcyBHOTO nepeknioyaTens co
CTOPOHbI A ANS BpaLLEHWsI N0 YacoBoii CTPenke Unmn co
CTOPOHbI B ANns BpalleHns NpoT1B YacoBOW CTPESKM.

. Mepea npoBeaeHveM kakvx-nnmbo paGoT ¢
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Bb16op npaBunbHoro rHesaa

Bceraa vcnonbayiiTe rHe3fo Haanexallero paamepa
npu pabote ¢ 6onTamu v raikamu. Vicnonb3oBaHvie
rHes3fa HeHagnexatllero pasmepa NpUBeaeT K HeTou-
HOMY W HernocneaoBaTenbHOMY KpyTALLEMY MOMEHTY
3aTSHKKU U/UNy NoBpexAeHUo 6onTa unm ranku.

YcTaHOBKa unu cHATue rHesga

ABHUMAHUE:

. I'Iepe,u yCTaHOBKOIﬁ nUnn cHATUEeM riesga, Bcerga
nposepﬂme, YTO MHCTPYMEHT BbIKIOYEH, a
LLUHYP BbIHYT U3 PO3ETKU 3NeKTponuTaHua.

» Puc.3: 1.TlHes3no 2. lNatka

[ns rHe3na 6e3 ynioTHUTENbHOIO
Konbua u wrudgTa

YT1obbI YCTaHOBUTbL rHe30, BAaBUTE €ero B NATKY
WHCTpyMeHTa Ao GNOKMPOBKMN Ha MecTe.
YT06bI CHATL rHE3[0, MPOCTO BLITSHUTE €rO.

OnarHespac YNNOTHUTEJNIbHbIM
KOINbLOM U I.IJTVICbTOM

BbIHbTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLO U3 KAHABKW B rHe3ae
1 yaanuTe WndT 13 rHe3ga. HageHste rHesno Ha
NATKY MHCTPYMEHTa TaknuM o6pasoM, YTobbl 0TBEPCTUE
B rHe3ze Gblfio COBMELLEHO C OTBEPCTUEM B MSATKE.
BcraBbTe WITUGT B OTBEPCTUE B rHE3AE U B NATKE.
3aTem NoBepHUTE YMNOTHUTENBHOE KOMbLO B NEPBOHA-
YanbHOe MoMoXeHne B KaHaBKy rHesga Ans dykcaumm
WwTndpTa. iNa CHATUS rHe3Aa BbINOMHUTE NpoLeaypy
ycTaHoBK/ B 06paTHOM nopsiake.
» Puc.4: 1.THe3n00 2. YNnoTHUTENbHOE KOmbLOo

3. Wrundpt

Kptoyok yao6eH Anst BpeMeHHOro noABeLLnBaHus
MHCTpyMeHTa. OH cHUMaeTcs 6e3 UCnonb3oBaHUs Kako-
ro-nnbo MHCTpymeHTa. Ero MoxHO ycTaHOBUTbL € Nto6on
13 ABYX CTOPOH WHCTPYMEHTA.

YcTaHOBKa M CHATUE KpHOYKa

» Puc.5: 1. Kprovok

MoTsHUTe 3a BEPXHIOK YacTb Kprodka B 060Mx
HanpaBneHUsIX U CHUMMUTE ero. [ins ycTaHOBKM
KprouKa BbINOMHUTE NPOLeaypy CHATUSI B 06paTHO
nocrneaoBaTenbHOCTY.

SKCIMNYATAUUA

ABHUMAHUE:

. Mpw BeINONHEHWN paboT obs3aTenbHO AepXxnTe
MHCTPYMEHT 3a py4ky. He kacantecb metannu-
Yeckux getanemn.

» Puc.6
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COOTBETCTBYHOLLMIA KPYTALYMA MOMEHT 3aTSHKKW MOXET OTNMYaThCA
B 3aBMCMMOCTY OT TWMa Unu pasmepa GonTa, MaTepuana 3akpe-
nnsiemoi paboyen aetanu 1 T.4. COOTHOLLEHNE MEXAY KpYTALMM
MOMEHTOM 3aTSKKW M BPEMEHEM 3aTshKKM MOKa3aHo Ha pUCyHKaX.

CTtaHgapTHbIin 60T

200
M16X80

140 —

M16

100 M12X80

Yeunue 3atskkmn (H-m)

60 M10X80
0 M12

20 7 M10
1 1 1

Bpems 3atsxku (cek)

BbICOKONPOYHbIii 6ONT

200

180 M12X8

140 —

120 - M10X80
M12

100
80 /
60 M10

40
20

Yeunue 3atskkmn (H-m)

Bpems 3atsxku (cek)

Kpenko yaepxwvBas WHCTPYMEHT, HafeHbTe rHe3fo Ha GonT
UINU Taiiky. BKIounTe MHCTPYMEHT 1 OCYLLECTBUTE 3aTsHKKY
B COOTBETCTBUM C HAANEXALLUM BPEMEHEM 3aTSHKKN.
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NPUMEYAHME:

. Mpw 3aBnHYMBaHUM BUHTA M10 nnu mexbLue
OCTOPOXHO MOAPETYNUPYITE AABMNEHNE Ha NYCKO-
BOV MexaH13M Tak, YToObl He NOBPeaWTb BUHT.

. [lepXuTe MHCTPYMEHT HanpaBfieHHbIM NPSMO Ha
60nT nnu raiiky 6e3 npuknaabiBaHUst U3NULLHETO
[aBrneHns Ha MHCTPYMEHT.

. Ecnu Bbl 3aBMHYMBaETe 6ONT B TeUEHWE BpEMEHH,
6onbLuero, 4eM ykasaHHOE Ha PUCYHKaX, BO3MOXHbI
nepeHanpsikeHue, noBpexaeHue v 1.4. 6onta unm
raitku. Mepen Havanom Bawweri paboTbl Bceraa
BbINOMHANTE NPOBHYI0 Onepaumio Ans onpeaene-

HWSl IPaBUIBHOTO KPYTSILLEro MOMeHTa s Balero
6onTa. B ocobeHHocTn Ans 6onTa, otnnyHoro ot M10,
BbINONHANTE BblLLEyKa3aHHY'0 NpobHYto onepauyio Ans
npenoTBPaLLEHNs NONOMKM rHe3Aa unn bonTa v T.4.

KpyTALMIA MOMEHT 3aTSKKK 3aBUCUT OT MHOXEeCTBa

pasnuyHbIX (aKTopoB., BKMoYas cneaytowlee. MNocne

3aTSHKKU, MPOBEPSINTE KPYTALLMIA MOMEHT C MOMOLLIbIO

TapypoBaHHOrO KItoya.

1. HanpsieHve
. MapneHne HanpsixeHne NpUBEAET K CHUXeE-

HUIO KPYTSILLLErO MOMEHTa 3aTsKKU.

2. He3no

. HecobntogeHne ucnonb3oBaHus rHesna Haj-
nexallero Tuna npuBeaeT K YMEHbLUEHWIO
KPYTSLLEro MOMEHTa 3aTSKKU.

. M3HoLweHHoe rHe3ao (M3HOC Ha LWeCTUrpaHHOM
KOHLIE NN KBaApaTHOM KOHLiE) NpUBEAET K
YMEHbLUEHUIO KPYTSLLEro MOMEHTa 3aTSHKKM.

3. bont
. [axe HecMOTpS Ha TO, YTO KO3 PULIMEHT

KpyTsiLLero MoMeHTa 1 knacc 6onta ogmHa-
KOBbI, COOTBETCTBYHOLLNIA KPYTALLNA MOMEHT
3aTsHKKM ByOeT pasnuyHbIM B 32aBUCMMOCTM
oT gnametpa GonTa.

. [axe HeCcMOTps Ha To, YTO AnameTpbl 6on-
TOB OAMHAKOBbI, COOTBETCTBYHOLLMI KPYTS-
LA MOMEHT 3aTSDKKM ByaeT pasnuyHbiM B
3aBWCUMMOCTM OT Ko3dhdMLMEHTa KPYTALLEro
MOMeHTa, knacca v AnuHel 6onTa.

4. Vicnonb3oBaHWe yHMBEPCANbHOrO LapHMpa unm
YANVHWUTENbHOTO CTEPXKHS B HEKOTOPOW CTENEHU
YMEHbLUAET CUNYy 3aTsKKv yAApPHOrO PyYHOro
ranikoBepTa. TO MOXHO KOMMEHCUpoBaTh MNyTeM
YBENMYEHUSI BDEMEHU 3aTSKKM.

5. Cnocob yoepxaHusi MHCTpyMeHTa unu matepuana
B MOMOXEHUW KPenneHns NoBNMsAeT Ha KPyTALLMIA
MOMEHT.

TEXOBCINYXXWUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkoW Unu NposefeHnem Texobeny-
XuBaHusa ybeamuTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIO-
YeH, a LTekep OTCOeAVHEH OT PO3ETKN.

TTPUMEYAHME: 3anpewaeTtcs ncnonb3oBaTh
©eH3uH, pacTBOpUTENU, CUPT U Apyrue nofo6-
Hble XUAKOCTU. ATO MOXET NpPUBECTU K obecLBe-
YynBaHuo, aecpopMaLmm 1 TpelmHaMm.

3amMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

» Puc.7: 1. OrpaHnyntensHasa metka

PerynsipHo BbIHMMaWTE 1 NPOBEPSANTE YromnbHbIE LLETKN.
3ameHsiiTe NX, €CNN OHU U3HOLLIEHbI O OrPaHNYUTENb-
HoW oTMeTkn. CofepKnTe yronbHble LETKN B YNCTOTE U
B CBOGOAHOM 5151 CKOMBbXEHUS B AepXKaTensix nonoxe-
HuW. MNpun 3ameHe HeobxoAMMO MeHSITb 06e yronbHble
LLIeTKM OAHOBPEeMEHHO. icnonb3ayiTe ToNbKo 0gnHaKo-
Bbl€ YrONbHbIE LLETKU.

McnonbayiiTe OTBEPTKY ANs CHATUSA KPbILLEK LLET-
koaepxatenei. /3aBnekvTe N3HOLLIEHHbIE Yronb-

Hble LLEeTKW, BCTaBbTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLKK
LeTkoaepxatenen.

» Puc.8: 1. Konnayok aepxarens wetku 2. OTBepTka

[Ons o6ecnevyeHns BESOMACHOCTU n
HALEXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, nio6oe apy-
roe TexobcnyxvBaHue Unu perynupoBky Heo6xoamMmo
NpOV3BOANTb B YNOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LIEHTPAX
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TONbLKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJNTHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TN NPUHAANEXHOCTU UM HacaaKku peko-
MeHAYyeTCs UCMOob30BaTb BMECTE C BaLUUM
WHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B J@aHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHaANEXHOCTEN NN HAacagok MOXET
NPeACTaBnsiTb ONACHOCTb MOMyYeHUsi TPaBM.
VcnonbaynTe npuHagnexHoCTb Unu Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHau4eHuio.

Ecnv Bam HeoGxoavMo cogencTBue B NOnyYeHun
[OONONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. [He3pa
. YANUHUTENbHBIV CTEPXEHb
. YHuBepcanbHbIN WapHUp

NPUMEYAHMUE: HekoTopble anemMeHTbl crncka
MOTyT BXOAMTb B KOMMNEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe
CTaHAapTHbIX Npucnocobnexunin. OHM MoryT OTnu-
4aTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

38 PYCCKuM



YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb TWO0200
[LiameTp cBepaniHHs CraHpapTHuii Gont M10 - M16
BucokomiuHuin Gont 10 MM - 12 MM
KBagpaTHa BUKpyTKa 12,7 mm
LUBMakicTb 6e3 HaBaHTaXeHHs! (XB™) 0-2200
Ypapis 3a XBUNUHY 0-2200
MakcumanbHUii MOMEHT 3aTAryBaHHs 200 Hem
3aranbHa foBXuHa 251 Mm
YucTa Bara 2,1 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaXeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Maca signosigHo oo EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs
IHCTPYyMEeHT npusHaveHo Ans KpinneHHs 6onTie Ta ranok.

[>xeperno XuBneHHs

IHCTpYMeHT MOoXHa nigknoyaTy nuile Ao axepena
KMBIEHHS, L0 Ma€e Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepUCcTMKamMu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuwe Bia ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigknoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNMOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaAYeHW BiANoBiaHO Ao ctaHaapTy EN62841:
PiBeHb 3BykoBOro TUcKy (Lpa): 96 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOI NOTYXHOCTi (Lwa): 104 0B (A)
Moxwmbka (K): 3 Ab (A)

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TeCTy-
BaHHS 11 MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS NOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLWWM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LMYy MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCS ATS NMONEePeAHbOro OLiHIOBaHHS
BNMUBY.

AI'IOITEPE,LDKEHHFI: KopucTyittecs 3aco6amu
3aXUCTy OpraHis cnyxy.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pUCTaHHA piBeHb WYMY Nif Yac pakTM4HOI po6oTu
eneKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HATUCA Bif 3aAB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBO CUNbLHO Ha
ue BNNUBaE TuN aetani, Wwo obpobntoeTbes.

A\ OMNEPEXEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3anob6ixkHi 3axoQM AN 3axXMcTy oneparopa,

Lo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnia 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOYOro UMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONW BiH NOYMHaE nNpauoBaTh Ha
XonocToMmy xoAi nif yac 3anycky).

3aranbHa BenunymHa BibpaLii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HadeHa 3rigHo 3 EN62841:

Pexxum poboTu: yaapHe 3akpydyBaHHS KpPinnUbHUX
feTaneii 3 MakCMMarnbHO MOTYXHICTIO IHCTPYMeHTa
Bi6pauisi (an): 8,5 m/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HavyeHHs Bibpauii
6yno BMMIpsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANSA NOPiB-
HSIHHS! OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>X€E TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS AMNsi NONEPeaHbOro
OL|iHIOBaHHS BMIUBY.

A OMNEPEMXEHHS: 3anexHo sin ymos
BUKOpPUCTaHHA BibGpauifa nig yac dakTuyHoi
po6OTH eneKkTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBbHO Ha Lie BNUBaE TUN getani, Wo
0b6po6nETLCA.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3ano6GiXHi 3axoau Ans 3axXUCTy onepartopa,

o BiANoOBiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu oo yBaru Bei cknaposi
po6oyoro uukny, AK-0T 4Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE npauoBaT Ha
XONIOCTOMY XOAi Nif 4ac 3anycky).

Deknapauii BianoBiaHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauii BignosigHocTi HaBeaeHo B [logatky A uiel
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

GHEKTPOiHCprMeHTaMM

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/

abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTPyKUIii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoOyTHE.

TepMiH «eneKTPoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHNI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
AKNIA DYHKLIOHYE Bifi enekTpomMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPyMeHTa 3 XMBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuWii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepemxeHHA Npo HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
YAAPHUM rankoBEpPTOM

1. TpwumanTe enekTponpunaz 3a npusHayeHi ansa
LbOro i301boBaHi MOBEPXHi Mif, YaCc BUKOHaHHA
Aii, 3a AAKOI KPiNUNbHUI BUPI6 MoXe 3ave-

NUTKU CXOBaHy NPOBOAKY abo BMacHUI WHYP.
TopkaHHs KpinunbHWUM BUpoBoM ApoTy nig Hanpy-
roto MoXe Npu3BecTH 40 nepeaaBaHHa Hanpyru
[10 OTONIeHNX MeTaneBux YacTVH IHCTPyMeHTa Ta
[10 YpaXeHHsi onepatopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

2. KopwuctynTtecs 3aco6amy 3aXMCTy OpraHiB cryxy.

3. MNepepn BCTaHOBNEHHAM peTenbHO nNepeBipaAnTe
yAapHyY rofioBKy 00 3HOLLEHHS, TPilyMH abo
NOLUKOMKEHHS.

4.  TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

5. He TopkainTecs pykamu getanemu, wo
obGepTaloTbCs.

6. O6o0B’aA3KoBO 3ab6e3neyTe HaAilHy onopy.

MpyW BUKOHaHHI po6iT 3 iIHCTPyMEHTOM Ha
BWUCOTi NepeKoHanTecs, Lo BHU3Y Hikoro
HeMae.

7. HanexHui MOMEHT 3aTAryBaHHsl MOXe Bigpi3-
HATUCSA 3anexHo Bif Tuny Ta po3mipy 6onra.
MepeBipANTe MOMEHT 3aTAryBaHHA 3a AONOMO-
rolo AMHAMOMETPUYHOIO Kroya.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBIAHUX NpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpu-
MaHHSA NpaBun TexHiku 6e3nekun, BUKNageHnx y
uin iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTaLii, MoXe NnpusBecTn Ao
CEepNo3HMX TPaBM.

A\ OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuii BMUKay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKada
HOpMarsbHO CrpaLboBYE i NicNs BiAnyckaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro, WwWo6 3anycTUTH iIHCTPYMEHT, ChiA NpoCcTo
HaTUCHYTW Ha Kypok BMMKaya. LBunakicTs obepTaHHs
iHCTpyMeHTa 36inbLUIyETbCS LUMSXOM 36inNbLUEHHS TUCKY
Ha KypoKk BMUKaya. [Ansi 3ynMHEHHs1 po6oTM KypokK crig,
BiANyCTUTHU.

TpuUMaHHA iIHCTPYMEHTY

Mig yac po6oTH IHCTPYMEHT cnif TpUMaTH Tinbkuy 3a
pyuyKy. He TopkaiTecb meTaneBux getanen.

[is BUMuKaya 3BOpOTHOro xoay

» Puc.2: 1.Baxinb nepemukava pesepcy

A OBEPEXHO:

. Mepep novatkom poboTu cnif 3aBxav nepesi-
PSITM HanNpsIMOK obepTaHHs.

. Mepemukay 3BOPOTHOMO XOA4Y MOXHA BUKO-
pUCTOBYBATM TiNbKW NICNSA NOBHOI 3yMUHKN
iHCTpyMeHTa. 3MiHa HanpsIMKy obepTaHHs
[0 MOBHOI 3YMWHKM iIHCTPYMEHTa MoXe 1Moro
NOLLKOANTU.

IHCTpyMeHT obnagHaHuii nepeMmkayem 3BOPOTHOrO
xoAy Ans 3MiHU HanpsaMKy obepTaHHs. [Ans o6epTaHHS
No roAVHHWKOBI CTPINui Baxinb-nepemukady cnig nepe-
CYHYTU B MonoxeHHs "A", NpoTW roANHHUKOBOT CTPINKM
- B MONOXeHHs "B".

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHeE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.
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Bubip BipHOro kno4a

Cnig 3aBxXan BUKOPUCTOBYBATY KITHOY BiPHOTO po3Mipy
Ans 6onTie Ta ranok. Knoy HeBipHOro po3amipy npunsso-
OWTb 4O HEBIPHOIO Ta HEPIBHOMIPHOTO MOMEHTY 3aTsry-
BaHHA Ta/abo nowkomkeHHs 6onTa abo raku.

BcTaHOBMNEHHA abo 3HATTA Kiova

A OBEPEXHO:

. 3aBxaun nepesipsnTe, Wob npunag 6ys BUMKHe-
HWIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiA CiTi nepes BCTaHOBMEH-
HsIM abo 3HATTAM Krtoya.

» Puc.3: 1. Knwou 2. WniHgens

[Ona knioya 6e3 Kinbusa ylWinbHeHHA
Ta WNUINbKWU.

[nsi BCTaHOBMNEHHS Ktova MOoro cnif HacyHyTW Ha LMiH-
Aenb iHCTpyMeHTa, LWob BiH 3abnokysaBcs.
N5 3HATTS KMoYa Moro cnig NPoCcTo CTATHYTU.

[na knioya 3 Kinbuem ywinbHeHHA Ta
LWUNUNBKOIO.

BuUTArHiTh Kinbue yLWwinbHeHHs 3 nasa B KoY Ta BUTAr-
HiTb WNXNbLKY 3 KNtoya. MNocTasTe KNoYy Ha WwniHAaenb
{HCTpyMeHTa Takvm YMHOM, o6 KIoy ByB CcymilleHui
3 0OTBOPOM Ha KoBazni. BctaBTe wnunbky Yepes oTeip B
Kntodi Ta koBaani. MoTiM NOBEPHITb KinbLe YL inbHEHHS
B NoYaTKoBE MOJIOXEHHS Ha na3dy kntoya ans dikcauii
wnunbkn. Ans Toro, Wwob6 3HATK KIoY, BUKOHaWMTe nNpo-
Leaypy NOro BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

» Puc.4: 1. Kniou 2. Kinbuese ywinsHeHHs 3. lWtndt

Ckoba

[aKk € 3py4HUM AN TMMYacoBOrO MiABiLLYBaHHS IHCTPY-
meHTa. Vloro MoxHa 3HATM 6e3 3acTocyBaHHS AoaaT-
KOBMX iHCTPYMEHTIB. loro MoXHa BCTaHOBMIOBATY Ha
6yab-Kil CTOPOHI iHCTPyMeHTa.

BcTaHOBEHHSA Ta 3HATTSA raka

» Puc.5: 1. Ckoba

Po3kpuiiTe BepxHIo YacTUHY raka B 060x HanpsiMkax
Ta 3HiMiTb ioro. [ns Toro, Wwob BCTaHOBUTU rak, BUKO-
HalnTe npoueaypy MOro 3HATTS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3ACTOCYBAHHA

A\ OBEPE)XHO:

. Mig yac po6oTH IHCTPYMEHT 3aBXAau cnig Tpu-
MaTu TinbkK 3a pyyky. He Topkantecb meTane-
BUX geTanen.

» Puc.6
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HanexHa BenuunHa MOMEHTY 3aTsiryBaHHs Moxe ByTu
Pi3HOI0 B 3anexHOCTi Big TUny Ta poamipy bonTa, matepiany
feTani, Wo KpinuTbes Ta iH. CNiBBiAHOLIEHHS MiXk MOMEHTOM
3aTAryBaHHs Ta YacoM 3aTAryBaHHs nokasaHe Ha MarntoHKax.

CraHpapTHuii 6onT
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BucokomiyHuiA 6onT
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MiuHO TpMMatoum iIHCTPYMEHT po3TaLlyiTe oro Ha
ranui abo 60nTi. YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta BUKOHaNTE
3aTsAryBaHHs NPOTSAroM BiAMOBIAHOMO Yacy.

YKPAIHCBKA



MPUMITKA:

. AKLLO BUKOPUCTOBYETLCS FBUHT KPIiNMEHHs!
po3mipom M10 abo meHLue, cnig akypaTHO
BigperynioBaTtit TUCK Ha Kypok BMUKaya, wob He
MOLIKOANTU BUHT.

. IHCTpYMeHT cnig cTpuMaTti NpsiMo BiAHOCHO
6onTa abo ranku, He Npuknagayn 4o Heoro
HaaMipHOTro TUCKY.

. Akwo 6onT 3aTAryBaTv NPOTArom Yacy AoB-
LLIOrO, HiXX TOW, LLIO BKa3aHWIA Ha MartoHKax,
6onT abo KNy MOXyYTb By TV NepeHanpyxeHi,
NOLLUKOAMTUCH Ta iH. [Mepen TUM. Sk noynHaTu
pob6oTy, cnig BUkoHaTn NpobHy onepadito, wob
nepeBipUTY HanexHuii Yac Ans 3aTaryBaHHs
6onTa. Ocobnueo Ans 6onTiB PO3MipOM MeHLLe
M10 cnig BUKOHyBaTV 3a3HayeHy BuLLe NPobHY
onepadito ans Toro, o6 3anobirtn npobnemam
i3 kntoyem abo 6onTom Ta iH.

MomeHT 3aTsryBaHHs 3anexuTb Big 6araTbox cakTopis,
BKMOYakoumM HacTynHi. licns sataryBaHHs Cnif 3aBxamn nepe-
BIipATV MOMEHT 3aTAryBaHHs YHAMOMETPUYHOTO Krtova.

1. Hanpyra
. Mepenap Hanpyry Npu3BoAUTL A0 Nocna-

BrneHHst MOMEHTY 3aTsryBaHHs.

2. Knioy

. FAKLLO HEe BUKOPUCTOBYBATM KIOY BipPHOMO
pOo3Mipy, Lie MOXe MPU3BECTN A0 3MEHLLEHHS!
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

. BuKopuCTaHHS 3HOLLIEHOTO Krtoya (3HOC Ha
KiHLISIX LecTurpaHHrka abo kBagparta) npraBso-
AWUTb A0 nocnabneHHs MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

3. bont
. Xoua koedilieHT MOMeHTY Ta knac 6onTa

MOXYTb OYTW OAHAKOBUMMU, HANEXHWIA
MOMEHT 3aTsiryBaHHs Moxe 6yTu pisH1M B
3anexHocTi Big Aiametpa 6onTa.

. Xoua giameTtpu 6onTiB MOXYTb ByT ofHaKo-
BUMMU, HANeXHW MOMEHT 3aTAryBaHHsi MoXe
©6yTu pi3HUM B 3anexXHOCTI Bif koedilieHTa
3aTAryBaHHs, knacy Ta AoBXuHu bonTa.

4.  BwuKOpWCTaHHS yHiBepcanbHoro 3'egHaHHs abo
nofoBXyBaya AeLLO 3HMKYE CUIy 3aTAryBaHHsA
yaapHoro ravikokpyTa. Lle cnig komneHcysatn
LUSIIXOM 3aTAryBaHHS NPOTAroM JOBLLOTO Yacy.

5. Te, B AKOMY NONOXEHHI ANSA 3arBUHYYBaHHA TpU-
MatlTbCs IHCTPYMEHT abo AeTarb, TakoX BNMBae
Ha MOMEHT 3aTsiryBaHHs1.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OFNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUI Ta BIAKNIOYEHWI BiA Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPMCTOBYTE ra3oniH,
6eH3MH, po3piaxkyBay, CMpPT Ta noAi6Hi pevo-
BUHM. IX BUKOPUCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHU

Konbopy, Aedopmadii a6o NoABU TPILLUUH.

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.7: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo 3HimanTe Ta nepeBipsinTe BYriNbHi WiTKA.
3amiHtoiTe iX, Konu 3HOC cArae rpaHNYHoI BiAMITKM.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI 6yTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUC Y WiTkoTpuMadax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06umaBI ByrinbHi LWiTkW. BrkopncToByiiTe Nuile oagHaKoBI
BYTiNbHI LLiTKN.

[ns BUAMaHHA KOBMNAYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKO0. BraaniTe 3HOLUEHI BYrinbHi LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKN LLiTKOTPUMAYIB.

» Puc.8: 1. Konayok witkoTpumaya 2. Bukpytka

[ns Toro, wo6 nigTpumysatn BE3MNEKY Ta
HAOIMHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHst abo
perynioBaHHA MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAaXEHi LieH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTLCS
nvwe ctaHgapTHi 3anyacTuHm "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunanas pekoMeHaoBaHo
ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpymeHTamu "Makita",
L0 onucaHi B iHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
BuKoprCTaHHs SIKOrOCh iHLLOMO OCHAaLLeHHs abo
npunagas Moxe CNpUYUHUTIA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunapas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTi gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 03HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTaii-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LieHTpy "Makita".

. Kntoui

. MopoexyBay

. YHiBepcarnbHe 3'€HaHHsA

APUMITKA: [eski eneMeHTn CNMCKY MOXYTb BXO-
AWTN 00 KOMMNNEKTY iHCTPYMeHTa Ik CTaHAapTHe
npunagas. BoHn MOXyTb BiAPIBHATUCS 3aNeXHO BiA
KpaiHu.
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