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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

JS3201

Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm’

3.2mm (10 ga.)

Steel up to 600 N/mm?

2.5mm (13 ga.)

Steel up to 800 N/mm?

1.5mm (17 ga.)

Aluminum up to 200 N/mm?* 4.0 mm (9 ga.)
Min. cutting radius 50 mm
Strokes per minute (min™) 1,600
Overall length 213 mm
Net weight 3.4 kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (L,,) : 84 dB(A)

Sound power level (Lya) : 92 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (ay) : 17.0 m/s”

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SHEAR SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.

Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent

injury.

5. Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at no-load

unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.

PO NPE

FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

» Fig.1l: 1. Switch trigger 2. Lock button

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Permissible shearing thickness

» Fig.2: 1. Gauge for stainless: 2.5 mm (3/32")
2. Gauge for mild steel: 3.2 mm (1/8")

The groove on the yoke serves as a thickness gauge for
shearing mild or stainless steel plate. If the material fits
within the groove, it is shearable.

The thickness of materials to be sheared depends upon
the type (strength) of the material. The maximum shear-
ing thickness is indicated in the table below in terms of
various materials. Attempting to shear materials thicker
than indicated will result in tool breakdown and/or possi-
ble injury. Keep within the thickness shown in the table.

Max. cutting capacities mm ga
Steel up to 400 N/mm? 3.2 10
Steel up to 600 N/mm? 2.5 13
Steel up to 800 N/mm? 1.5 17
Aluminum up to 200 N/mm? 4.0 9
ASSEMBLY
AcauTioN:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Blade inspection

Before using the tool, check the blades for wear. Dull,
worn blades will result in poor shearing action, and the
service life of the tool will be shortened.

The service life of the blades varies in terms of the materi-
als to be cut and the fixed blade clearance. Roughly speak-
ing, a blade can cut about 500 m of 3.2 mm mild steel with
one cutting edge (total 2,000 m with four cutting edges).
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Rotating or replacing blades

Both the upper and lower blades have four cutting
edges on each side (the front and back). When the
cutting edge becomes dull, rotate both the upper and
the lower blades 90° to expose new cutting edges.
When all eight edges are dull on both the upper and
lower blades, replace both blades with new ones. Each
time blades are rotated or replaced, proceed as follows.
» Fig.3: 1.Hexwrench 2. Lower blade 3. Upper blade
securing bolt 4. Upper blade

Remove the blade securing bolts with the hex wrench
provided and then rotate or replace the blades.
» Fig.4: 1. Tighten 2. Upper blade securing bolt

3. Upper blade

Install the upper blade and tighten the upper blade

securing bolt with the hex wrench. Press up on the

upper blade while tightening it.

» Fig.5: 1. Blade holder 2. Upper blade securing bolt
3. Upper blade 4. No gap allowed

After securing the upper blade, be sure that there is no

gap left between the upper blade and the beveled sur-

face of the blade holder.

» Fig.6: 1. Lower blade positioning bolt 2. Lower
blade 3. Upper blade

Then install the lower blade like the upper blade while

adjusting the clearance between the upper blade and

lower blades. When performing this adjustment, the

upper blade should be in the lowered position.

» Fig.7: 1. Lower blade positioning bolt 2. Hex nut
3. Thickness gauge

First, semi- tighten the lower blade securing bolt, then
insert the thickness gauge for the desired clearance.
The cutting thickness is indicated on the thickness
gauge so the combinations shown in the table below
should be used. Work the lower blade positioning bolt
on the yoke until the clearance is such that the thick-
ness gauge moves only with some difficulty. Then firmly
tighten the lower blade securing bolt. Finally, tighten the
hex nut to secure the lower blade positioning bolt.

Thickness gauge combinations

Material thickness

Thickness gauge
combinations

2.3mm (14 ga) | 25 mm (13 ga.) | 3.2mm (10 ga.)

1.0+15 1.0+15 15+20

OPERATION

ACAUTION:

. When cutting, always place the shear on the
workpiece so that the material cut away is posi-
tioned on the right side to the operator.

. Hold the tool firmly with one hand on the main
handle when performing the tool.

Holding material

» Fig.8: 1. Workholder

The materials for cutting should be fastened to the
workbench by means of workholders.

Shearing method

» Fig.9

For smooth cuts, tip the tool slightly backward while
advancing it.

Maximum cutting width

» Fig.10: 1. Cutting line

Stay within the specified maximum cutting width (A):
Case of length 1,800 mm.

[ Mild steel (thickness) | 3.2mm [ Under23mm |
| Max. cutting width (A) | 90 mm \ No limit |
| Stainless (thickness) ‘ 2.5 mm ‘ Under 2.0 mm |
| Max. cutting width (A) | 70 mm \ No limit |

Minimum cutting radius

Minimum cutting radius is 50 mm when cutting 2.3 mm
mild steel.

MAINTENANCE

AcauTion:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

Replacing carbon brushes

» Fig.11l: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.12: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Blades

. Hex wrench

. Thickness gauge
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.

7 ENGLISH



SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model

JS3201

Najvecje zmogljivosti rezanja Jeklo do 400 N/mm*

3,2mm (10 ga)

Jeklo do 600 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Jeklo do 800 N/mm?

1,5 mm (17 ga)

Aluminij do 200 N/mm? 4,0mm (9 ga)
Najm. radij rezanja 50 mm
Udarci na minuto (min™) 1.600
Celotna dolzina 213 mm
Neto teza 3,4 kg
Razred zascite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za rezanje plo¢evine in nerjavece
jeklene plocevine.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zasc€itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vtiénice brez ozemljitvenega voda.

Obic¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-8:

Raven zvoénega tlaka (L,s): 84 dB (A)

Raven zvoéne mogi (Lya): 92 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora zalastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-8:

Delovni nadin: rezanje plocevine

Oddajanije tresljajev (ap, y): 17,0 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

1zjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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SploSna varnostna opozorila za
elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorilain navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI SKARIJ

Trdno drzite orodje.

Trdno pritrdite obdelovanec.

Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.
Robovi in ostruzki obdelovanca so ostri.
Nosite rokavice. Prav tako je priporocljivo, da
nosite ¢evlje z debelim podplatom, da prepre-
Cite poskodbe.

Ne vlecite orodja po ostruzkih obdelovanca. V
nasprotnem primeru lahko pride do poskodb
in tezav z orodjem.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.
Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se prepri-
cajte, da spodaj ni nikogar.

Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
rezila ali obdelovanca; lahko sta zelo vro¢a in
povzrocita opekline koze.

lzogibajte se rezanju elektri¢nih zic. Pride
lahko do resne nezgode zaradi elektricnega
udara.

10. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dopustite si, da bi
zaradi udobnejSega dela ali poznavanja
izdelka (pridobljenega z veckratno upo-
rabo) opustili striktno upostevanje varno-
stnih pravil pri uporabi stroja. ZLORABA
ali neupoStevanje varnostnih pravil v teh
navodilih za uporabo lahko povzroci hude
telesne poskodbe.

PwbdPE
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OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» SI.1: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za zaklep

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja v elektricno omrezje
se vedno prepricajte, da sprozilno stikalo deluje
brezhibno in se vraca v polozaj za izklop (OFF),
ko ga spustite.

. Stikalo lahko zaklenete v poloZaju za vklop (ON)
za lazZje upravljanje med podaljSano uporabo.
Bodite previdni pri zaklepanju orodja v polozaju
za vklop (ON) in dobro drzite orodje.

Za zagon orodija pritisnite sproZilec. Ce Zelite zaustaviti
orodje, izpustite sproZzilec.

Za neprekinjeno delovanije pritisnite sprozilec in nato
potisnite gumb za zaklep.

Za izklop neprekinjenega delovanja pritisnite sprozilec
do konca in ga spustite.

Dovoljena debelina rezanja s Skarjami

» SI.2: 1. Merilo za nerjavece jeklo: 2,5 mm (3/32")
2. Merilo za mehko jeklo: 3,2 mm (1/8")

Utor na jarmu je namenjen kot merilnik debeline za
rezanje plo$&e iz mehkega ali nerjavedega jekla. Ce se
material prilega v utor, ga je mogoce rezati.

Debelina rezanih materialov je odvisna od vrste (Cvrstosti)
materiala. Najvecja debelina rezanja je prikazana v spodnji
tabeli glede na razlicne materiale. Rezanje debelejSega
materiala od oznacenega lahko uni¢i orodje in/ali povzro¢i
poskodbe. Rezite samo debeline, prikazane v tabeli.

Maks. zmogljivost rezanja mm ga
Jeklo do 400 N/mm? 3,2 10
Jeklo do 600 N/mm? 2,5 13
Jeklo do 800 N/mm? 1,5 17

Aluminij do 200 N/mm 2 4,0 9

MONTAZA

APO7OR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omreZja.

Pregled rezila

Pred uporabo orodja preverite rezila, ali niso so obra-
bljena. Topa, obrabljena rezila bodo slabo rezala,
Zivljenjska doba orodja pa se bo skrajSala.

Zivljenjska doba rezil je odvisna od rezanega materiala in
izreza nepomicnega rezila. Grobo regeno lahko rezilo odreze
priblizno 500 m mehkega jekla debeline 3,2 mm z enim rezal-
nim robom (skupno 2.000 m s Stirimi rezalnimi robovi).
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Sukanje ali zamenjava rezil

Tako zgornja kot tudi spodnja rezila imajo na vsaki

strani Stiri rezalne robove (spredaj in zadaj). Ko rezalni

rob postane top, zasukajte zgornje in spodnje rezilo za

90°, da nastavite nove rezalne robove.

Ko je vseh osem rezalnih robov topih tako na zgornjih

kot tudi spodnijih rezilih, zamenjajte obe rezili z novima.

Vsaki€, ko zasukate ali zamenjate rezilo, ravnajte, kot je

opisano v nadaljevanju.

» SI.3: 1. Inbus klju¢ 2. Spodnje rezilo 3. Vijak za
pritrditev zgornjega rezila 4. Zgornje rezilo

S priloZzenim imbus klju¢em odstranite vijake, ki pritrju-

jejo rezilo, nato pa zasukajte ali zamenjajte rezila.

» Sl.4: 1. Priviti 2. Vijak za pritrditev zgornjega rezila
3. Zgornje rezilo

Vstavite zgornje rezilo in privijte vijak za pritrditev
zgornjega rezila z imbus klju¢em. Med zategovanjem
pritisnite na zgornje rezilo.
» SI.5: 1. Drzalo rezila 2. Vijak za pritrditev zgornjega
rezila 3. Zgornje rezilo 4. ReZe niso dovoljene
Ko je zgornje rezilo pritrjeno, se prepricajte, ali med
zgornjim rezilom in poSevno povrsino drzala rezila ni
reze.
» SI.6: 1. Vijak za nastavitev spodnjega rezila
2. Spodnje rezilo 3. Zgornje rezilo

Nato vstavite spodnje rezilo enako kot zgornje, medtem
ko prilagajate izrez med zgornjim rezilom in spodnjimi
rezili. Med izvajanjem te prilagoditve mora biti zgornje
rezilo v spus€enem polozaju.
» SI.7: 1. Vijak za nastavitev spodnjega rezila

2. Sestroba matica 3. Merilnik debeline
Najprej delno zategnite vijak za pritrditev spodnjega
rezila, nato pa vstavite merilnik debeline za nastavi-
tev zelenega izreza. Debelina reza je prikazana na
merilniku debeline; uporabite kombinacijo, prikazano v
spodnji tabeli. Premikajte vijak za nastavitev spodnjega
rezila na jarmu, dokler ni izrez tak$en, da se merilnik
debeline malo tezje premika. Nato trdno zategnite vijak
za pritrditev spodnjega rezila. Na koncu zategnite Ses-
trobo matico, da pritrdite vijak za nastavitev spodnjega
rezila.

Kombinacije merilnika debeline

Debelina materiala | 2,3 mm (14 ga) | 2,5 mm (13 ga) | 3,2 mm (10 ga)
Kombinacije merilnika

debeline 1,0+15 1,0+1,5 1,5+2,0
APOZOR:

. Med rezanjem postavite Skarje na obdelovanec,
tako da je odrezani material na desni strani
upravljavca.

. Pri uporabi orodja le-tega trdno drzite z eno roko
za glavni ro¢aj.
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Pritrdilni material

» SI.8: 1. Drzalo obdelovanca

Materiale, ki jih boste rezali, je treba pritrditi na delovni
pult s primezi.

Metoda rezanja

v
%)
©

Za gladke reze orodje rahlo nagnite nazaj, medtem ko
ga potiskate napre;j.

Najvecja Sirina reza
» SI.10: 1. Linijareza

Ostanite v dolo¢enem obmocju najvecje Sirine reza (A):
Primer dolZine 1.800 mm.

[ Mehko jekio (debelina) | 3,2mm [ Pod23mm |
| Maks. Sirina rezanja (A) ‘ 90 mm ‘ Ni omejitev |
| Nerjavece jeklo (debelina)‘ 2,5 mm ‘ Pod 2,0 mm |
| Maks. Sirina rezanja (A) ‘ 70 mm ‘ Ni omejitev |

Najmanjsi radij rezanja

Najmanjsi radij rezanja je 50 mm, kadar rezete 2,3 mm
debelo mehko jeklo.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri€ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Orodje in njegove prezracevalne reze morajo biti
Cisti. Prezracevalne reze orodja Cistite redno ali ko so
ovirane.

Menjava karbonskih krtack

» Sl.11: 1. Meja obrabljenosti

Redno odstranjujte in pregledujte karbonski krtacki.
Ko sta obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte.
Karbonski krtacki morata biti €isti, da lahko neovirano
zdrsneta v drzali. Karbonski krtacki je treba zamenjati
hkrati. Uporabljajte le enaki karbonski krtacki.

» SI.12: 1. lzvija¢ 2. Pokrov krtacke

Z izvijatem odstranite pokrova drzal krtack. Izvlecite
izrabljeni karbonski krtacki, namestite novi in privijte
oba pokrova drzal krtack.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaSéenemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne
dele.

SLOVENSCINA



DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
blizji pooblasceni servis za orodja Makita.
. Rezila

. Imbusni klju¢
. Merilnik debeline
OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli

JS3201

Kapacitetet maks. té prerjes Celik deri né 400 N/mm?

3,2mm (10 ga.)

Celik deri né 600 N/mm?

2,5mm (13 ga.)

Celik deri né 800 N/mm?

1,5mm (17 ga.)

Alumin deri né 200 N/mm? 4,0 mm (9 ga.)
Rrezja minimale e prerjes 50 mm
Goditje né minuté (min™) 1600
Gjatésia totale 213 mm
Pesha neto 3,4 kg
Kategoria e sigurisé =

ndryshojné pa dhéné njoftim.

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e gelikut dhe gelikut
inoks né fleté té holla.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-8:
Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 84 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 92 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve t&
zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve t& zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vegcanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni gé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-8:

Regjimi i punés: prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (a): 17,0 m/s

Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té€ punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

PARALAJMERIME SIGURIE PER
PRERESIN

Mbajeni fort pajisjen.

Siguroni miré materialin e punés.

Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

Skajet dhe ashklat e materialit jané té mprehta.

Mbani doreza. Gjithashtu, pér té parandaluar

léndimin, rekomandohet gé té vishni képucé

me shuall té trashé.

5. Mos e vendosni veglén mbi ashklat e materialit
té punés. Pérndryshe vegla mund té démtohet
dhe té keté probleme.

6. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

7.  Gjithmoné sigurohuni gé té keni mbéshtetje té
qéndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni gé té mos keté njeri poshté
ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

8.  Mos e prekni fletén e sharrés ose materialin
e punés menjéheré pas veprimit; ato mund
té jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
1ékurén.

9.  Shmangni prerjen e telave elektriké. Kjo mund
té shkaktojé aksident té réndé nga goditja
elektrike.

10. Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk

éshté e nevojshme.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

PwbdPE

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé
njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té
rregullave té sigurisé pér produktin né
fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja
e rregullave té sigurisé té dhéna né kétée
manual pérdorimi mund té shkaktojné

démtime personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i gelésit

» Fig.1l: 1. Kémbéza e gelésit 2. Butoni bllokues

AKUJIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza e gelésit
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin “FIKUR” kur lirohet.

. Celési mund té bllokohet né pozicionin
“NDEZUR” pér lehtési té pérdoruesit gjaté
pérdorimit té zgjatur. Béni kujdes kur
bllokoni veglén né pozicionin “NDEZUR” dhe
shtréngojeni miré veglén.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Léshoni kémbézén e celésit pér ta ndaluar.
Pér puné té vazhdueshme, térhigeni kémbézén e
celésit dhe mé pas shtypni butonin e kygjes.

Pér ta ndaluar mjetin nga pozicioni i kygur, térhigni
kémbézén plotésisht dhe mé pas lirojeni.

Trashésia e lejuar e prerjes

» Fig.2: 1. Matés pér celikun e pandryshkshém: 2,5
mm (3/32") 2. Matés pér gelik té buté: 3,2
mm (1/8")

Kanali te fasheta shérben si matés trashésie pér prerje
té fletéve prej geliku té buté ose té pandryshkshém.
Nése materiali pérshtatet brenda kanalit, atéheré mund
té pritet.

Trashésia e materialit gé do té pritet varet nga lloji
(fortésia) e materialit. Trashésia maksimale e prerjes
tregohet né tabelén e méposhtme né lidhje me
materiale t& ndryshme. Pérpjekja pér té preré materiale
meé té trasha se ato té treguara do té rezultojé né
prishjen e veglés dhe/ose l1éndim t€ mundshém. Ruani
trashésiné e treguar né tabelé.

Kapacitetet maksimale té prerjes mm ga
Celik deri né 400 N/mm? 3,2 10
Celik deri né 600 N/mm? 2,5 13
Celik deri né 800 N/mm? 1,5 17
Alumin deri né 200 N/mm? 4,0 9
MONTIMI
AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

SHQIP



Inspektimi i teheve

Pérpara se té pérdorni veglén, kontrolloni nése tehet
jané konsumuar. Tehet jo t& mprehté e t& konsumuar
do té rezultojné né prerje jo té€ miré dhe jetégjatésia e
shérbimit té veglés do té shkurtohet.

Jetégjatésia e shérbimit té teheve ndryshon né varési
té materialeve gé do té priten dhe né vendin bosh té
teheve té fiksuara. Pérgjithésisht, tehu mund té presé
rreth 500 m celik té buté 3,2 mm me njérén skaj prerés
(totali 2 000 m me katér skaje prerése).

Rrotullimi ose zévendésimi i teheve

Si tehu i sipérm dhe ai i poshtém kané katér skaje
prerése né secilin ané (té pérparmé dhe té pasme).
Kur skaiji prerés humbet mprehtésiné, rrotulloni tehun
e sipérmdhe té poshtém 90° pér té ekspozuar skajet e
reja prerése.
Kur té teté skajet prerése humbasin mprehtésiné né
tehet e sipérme dhe té poshtme, zévendésojini té dy
tehet me té reja. Sa heré gé rrotulloni ose zévendésoni
tehet, veproni si mé poshté.
» Fig.3: 1. Celési heksagonal 2. Tehu i poshtém
3. Buloni i sigurimit té tehut té sipérm 4. Tehu
i sipérm
Higni bulonat e sigurimit té teheve me gelésin
hekzagonal t& dhéné dhe mé pas rrotulloni ose
zévendésoni tehet.
» Fig.4: 1. Shtrénguesi 2. Buloni i sigurimit té tehut té
sipérm 3. Tehu i sipérm

Instaloni tehun e sipérm dhe shtréngojeni me bulonin
e sigurimit duke pérdorur gelésin hekzagonal. Ushtroni
forcé mbi tehun e sipérm ndérkohé gé e shtréngoni até.
» Fig.5: 1. Mbajtésja e fletés 2. Buloni i sigurimit
té tehut té sipérm 3. Tehu i sipérm 4. Nuk
lejohen hapésira bosh

Pas sigurimit té tehut té sipérm, sigurohuni qé t&é mos

keté mbetur hapésiré boshe midis tehut té sipérm dhe

sipérfages sé pjerrét t& mbajtéses sé tehut.

» Fig.6: 1. Buloni i pozicionimit té tehut t& poshtém
2. Tehu i poshtém 3. Tehu i sipérm

Mé pas instaloni tehun e poshtém njélloj si tehun e
sipérm ndérkohé qé rregulloni hapésirén boshe midis
tehut té sipérm dhe atij t&€ poshtém. Kur kryeni kété
rregullim, tehu i sipérm duhet té jeté né pozicion té ulur.
» Fig.7: 1. Buloni i pozicionimit té tehut t& poshtém
2. Dado heksagonale 3. Matési i trashésisé

Sé pari, shtréngoni bulonin e sigurimit deri né gjysmé,
mé pas futni matésin e trashésisé sé hapésirés sé
déshiruar boshe. Trashésia e prerjes tregohet te matési
i trashésisé, késhtu qé duhen pérdorur kombinimet e
treguara né tabelén e méposhtme. Mbértheni bulonin

e vendosjes sé tehut té poshtém te fasheta derisa
hapésira boshe té béjé qé matési i trashésisé té [évizé
me vetém pak véshtirési. Mé pas, shtréngoni fort
bulonin e sigurimit té tehut té poshtém. Sé fundmi,
shtréngoni dadon hekzagonale pér té siguruar bulonin e
vendosjes sé tehut té poshtém.

Kombinimet e matésit té trashésisé

Trashésia e materialit | 2,3 mm (14 ga.) | 2,5mm (13 ga.) | 3,2 mm (10 ga.)

Kombinimet e matésit

té trashésisé 1.0+15

1,0+15 15+20

PERDORIMI

AKUIDES:

. Kur prisni, vendoseni gjithnjé smeriluesen mbi
materialin e punés né ményré qé materiali
i preré té pozicionohet né anén e djathté té
operatorit.

. Mbajeni veglén fort me njé doré né dorezén
kryesore gjaté kohés qé vegla éshté né puné.

Materiali mbajtés

» Fig.8: 1. Mbajtésja e materialit t&€ punés

Materialet pér prerje duhet té shtréngohen te tavolina
e punés me ané té strukturave té& mbajtjes sé€ materialit
té punés.

Metoda e prerjes

v
il
Q@
©

Pér prerje pa probleme, anojeni veglén pak mbrapa
ndérkohé qé e shtyni até pérpara.

Gjerésia maksimale e prerjes

» Fig.10: 1. Vija e prerjes

Ruani gjerésiné maksimale té specifikuar té prerjes (A):
Rasti i gjatésisé 1800 mm.

| Celik i buté (trashésia) \ 3,2mm \ Nén 2,3 mm |
|Gjer'eswa e prerjes (A) \ 90 mm \ E pakufizuar |
|\ pandryshkshém (trashésia) \ 2,5 mm \ Nén 2,0 mm |
|Gjer'eswa e prerjes (A) \ 70 mm \ E pakufizuar |

Rrezja minimale e prerjes

Rrezja minimale e prerjes éshté 50 mm gjaté prerjes né
celik té buté 2,3 mm.

MIREMBAJTJA

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Vegla dhe vrimat e ajrimit té€ saj duhen mbaijtur pastér.
Pastrojini rregullisht vrimat e ajrimitt té€ veglés ose kurdo
gé nisin té bllokohen.

SHQIP



Zévendésimi i karbonginave

» Fig.11: 1. Shenja kufizuese

Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur t€ konsumohen deri né shenjén
e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té

hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat

duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém

karbongina identike.
» Fig.12: 1. Kacgavida 2. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave

Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té

furgave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat
dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té karbonginave.
Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,

riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen

kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té€ Makita,

duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen

pér pérdorim me veglén Makita té& pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik l&éndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita.

Fletét
Celési fiso hekzagonal
Matési i trashésisé

SHENIM:

Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen JS3201
Makc. pa3amepu Ha pssaHe CromaHa 10 400 N/mMm* 3,2mm (10 ga.)
CTomaHa 10 600 N/mMm* 2,5mm (13 ga.)
CTomaHa 10 800 N/mm* 1,5mm (17 ga.)
AnyMuHMiA 10 200 N/Mm® 4,0 mm (9 ga.)
MwuH. paguyc Ha psizaHe 50 Mm
XonoBe B MUHyTa (MUH™) 1600
O6La abmk1Ha 213 Mm
Heto Terno 3,4 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa HayuHo-paaBoﬁHa ,Elel7IHOCT nocoYeHuTe TyK CI'IeLl,VICbI/IKaLI,I/IVI morart ga G'b,an

. CI'IeLlI/Id)MKaLlI/IVITe MOXe [la Ca pas3finvyHn B pasnunyHuTe ObpXxasu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

I'Ipe.qHasHaquMe

WHCTPYMEHTBT e NpefHa3HayeH 3a psisaHe Ha nama-
pvHa 1 MUCTOBE OT HepbXaaema CToMaHa.

3axpaHBaHe

VIHCTpYMEHTBLT TpsbBa fia ce BKI0YBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HaNpexeHue, kaTo Noco-
YeHOoTO Ha hupmeHaTa Tabenka n paboTtu camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHve. Ton e ¢ ABONHA
n3onauusi 1 3aToBa MOXe [a Ce BKI0YBa U B KOHTaKTU
6e3 3a3emsiBaHe.

LWym

O6MYatHOTO HMBO Ha LWyMa C TernoBeH koeduumneHT A,
onpepgeneHo cbrnacHo EN62841-2-8:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L;s) : 84 dB(A)

HuBo Ha 3ByKoBa MoLHOCT (Lwa) : 92 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABEJEXKA: O6sBeHaTa(1te) CTOAHOCT(M) Ha
LyMOBUTE eMucum e(ca) namepeHa(u) B CbOTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHW METOAM 3a U3NUTBAHE N MOXe
a ce n3nonsea(T) 3a CpaBHABaHe Ha UHCTPYMEHTMW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MMUCUN MOXe [a Ce M3non3Ba(T) CbLLOo 1 3a
npeaBapuTenHa oueHka Ha BpeAHOTO Bb3/eiicTBue.

AHPE,QYHPE)K,HEHME: M3nonsgaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AﬂPE,qynPE)K,qEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paGoTa C enekTPUYeCcKUsi UHCTPYMEHT MOXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT Ha4MHa Ha U3MNOMN3BaHe Ha
VHCTPYMEHTA, No-CreuuanHo KakbB AeTain ce
o6pa6oTea.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3aabiKUTENHO onpe-
[eneTe npeanasHU MepKu 3a 3alMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha puUckKa B peariHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3emat npeaBua
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIoYBaHe Ha MUHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha Nnpa3eH Xof, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

Obwara CTONHOCT Ha BMGpaLumTe (Cyma OT Tp1 OCOBYU
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-8:
PaboTeH pexwuM: psizaHe Ha namapuHa

HuBo Ha BUGpaLmnTe (any): 17,0 m/c’

KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLya(un) cToHocT(u)
Ha BUbpauumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE 1 MOXe Aa ce
n3nonaea(T) 3a cpaBHsIBaHe Ha UHCTPYMEHTU.
3ABEINEXKA: O6sBeHata(ute) obwia(n) cton-
HoCT(M) Ha BUOpauumTe MoXe aa ce M3nonssa(T)
CbLLUO 1 3a NpeaBapuTeriHa oLeHKa Ha BpeJHOTO
Bb3aeNCTBME.
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AI'IPEH.VI'IPE)KHEHHE: HuBoTo Ha BUGpauu-
uTe Npu paboTa ¢ enekTPMYeCcKnsi UHCTPYMEHT MoXe
Aa ce pasnuyaBa oT o6siBeHaTa(MTe) CTOMHOCT(M) B
3aBMCHUMOCT OT Ha4uMHa Ha U3non3BaHe Ha UHCTPY-
MEHTa, No-crneumnanHo KakbB AeTaunn ce o6padorsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3aAbnkuTenHo onpe-
neneTe npeAnasHN Mepku 3a 3alluTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycnosus (kaTo ce B3emaT npeABuA BCUYKK eTanm
Ha paboOTHUA LMK, KATO HANPUMEP MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npa3seH
X0f, KaKTo U BpeMeTo Ha 3aAeicTBaHe).

Hdeknapauum 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

[eknapaumute 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3n MHCTPYKUMSA 3a ynoTpeba.

O6LwWu npeaynpexaneHus 3a

6e3onacHoCT npu paboTta c
€JeKTPUYECKN UHCTPYMEHTU

8. He pokocBaiTe Hoxa unu o6paborBaHus
[eTann HernocpeacTBeHO criep pabora, 3awoTo
MoraT ga ca MHOro ropeLyy u ga u3ropsat
KoXaTa BU.

9. WU3bsareante Aa pexeTe enekTpuvecku kabenm.
Te moraTt Aa NPUYMHAT TEXKa 3rononyka
nopaam enekTpuyecku yaap.

10. He ocTaBsANTe UHCTPYMeHTa Aa paboTn
HEHYXXHO Ha npaseH xoA.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKUHNN.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: HE nosBonsiBante
YCNOKOEHUETO OT NO3HaBaHeTO Ha Npoay-
KTa (NnpuaobuTo Npu Abnrarta My ynorpe6a)
[ila 3aMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha npa-
Bunarta 3a 6e3onacHOCT 3a BLNPOCHUA
npoaykt. HEMPABUNHATA YNOTPEBA u
Hecna3BaHeTO Ha npaBunara 3a 6esonac-
HOCT, MOCOY€HUN B HACTOSALLOTO PbKOBOA-
CTBO 3a eKcnnoaTauusi, moraT Aa aoseaar
[0 TEXKN HapaHABaHWS.

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: MpoueTeTe BCHUKU
npeaynpexaeHnsi, UHCTPYKLMK, UMIOCTPaLMK 1
crneumdukauum 3a 6e30NacHOCTTa, NpeAocTaBeHn
C TO3U eNeKTPMYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas-
BaHe Ha N36pOeHNTE NO-A0MY MHCTPYKLMM UMa onac-

HOCT OT TOKOB yaap, noxap W/unu TexKo HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKMU npeaynpexae-
HUA U UHCTPYKLUM 3a CripaBKa B
Obaoelle.

TepMUHBT "enekTpUYeckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-
[leHnsATa ce OTHACS 3a BaLUWsi MHCTPYMEHT (C kaben
3a BKIlOYBaHe B Mpexara) unu pabortely Ha 6atepumn
(6e3KMYEH) ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHT.

NPEOYMPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHOCT lNPU PABOTA C

HOXWLIA

[OpbXKTe UHCTPYMeHTa 3apaBo.

3akpeneTte 3apaBo o6paboTBaHusA geTann.

[pbXTe pbueTe cU Aaney oT NOABUKHUTE YacTu.

Pb6oBeTe U cTpyXKuTe Ha o6paboTBaHuA

petann ca octpu. Hocete pbkaBuuu. Chbuo

Taka ce npenopbYBa ia HOCUTe OBYBKM C

Aebenu noameTky, 3a Aa npeaoTBpaTUTe

HapaHsABaHe.

5. He cnaraiiTe MHCTpPyMeHTa B CTPYXXKUTE Ha
obpaboTrBaHusa aetann. B npotuseH cnyyan
MMa OnacHOCT OT noBpeAa U Npo6rnemu ¢
WHCTPYMEeHTa.

6. He octaBsaiTe MHCTPyMeHTa Aa pabotu 6e3
Hap3op. UHCTpyMeHTHT TpsiGBa Aa paboTu,
CcaMmo KoraTto ro AbpXxuTe B pbLie.

7. bBbpeTe BUHArn cUrypHu, 4e umate 3apaBa

onopa noA Kpakarta cu.

Ako n3nonssarte MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce

y6epneTe, Ye OTAOMNY HAMA HUKOW.

PobdPE

®YHKLUMOHAIIHO

OMNMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpeaw na perynupate unu nposepsisate pabo-
Tata Ha VIHCprMeHTa 3a0bIKUTENHO I'IpO-
Bepete ganu TOW € U3KIT4YEH OT 6yTOHa n ot
KOHTaKTa.

LencTBue Ha NpeBKNOYBaTens

» ®ur.1: 1. NyckoB npekbcBay 2. ByToH 3a

6nokmpoBka
ABHUMAHUE:
. Mpeawv fa BKNIOYMTE MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,

BUHary NpoBepsiBanTe fanu nyckoBUAT npe-
KbCBa4 paboTn HopMariHoO 1 Aanv ce Bpblua B
nonoxenue ,OFF* (M3KJ1.) npu ocBoboxaasa-
HeTo My.

. MpeBkIto4BaTENAT MOXeE Aa ce 3akroyBa B
nonoxenwve ,ON“ (BKI1.) 3a yno6cTBO Ha onepa-
TOpa 1 KOMEOPT Npy NpoAbMKMTENHA paboTa.
BHumaBaviTe, KoraTo 3akntoyBaTe MHCTpyMeHTa
B nonoxexwve ,ON* (BKJ1.), n npoabmxasaiTte
[a ro AbpXuTe 34paso.

3a fa BKIouMTE MHCTPYMeHTa, TpsibBa camo Aa
HaTWCHeTe NycKoBWs NpekbeBaY. 3a Aa CrpeTe UHCTPY-
MeHTa, ocBobozieTe MycKOBUSi NPEKbCBAY.

3a HenpekbcHaTta pabota HaTUCHETe NyCKOBMS MPeKbC-
Bay ¥ crief ToBa HaTUCHeTe GyToHa 3a GrokupaHe.

3a Aa U3KIYUTe UHCTPYMEHTa OT BOKMPaHOTO ChC-
TOsIHWE, HaTVCHETe AOoKPal MycKOBUS NPEKbCBaY U creq,
TOoBa ro ocsoboaeTte.
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ﬂonycmma neGenMHa Ha OoTpsA3BaHe

» dur.2: 1.[lebennHa Ha Hepbxdaema cTomaHa: 2.5
MM (3/32") 2. NlebenuHa Ha Meka cTomMaHa:
3.2 mm (1/8")

KaHanbT Ha rpvBHaTa cnyxu 3a usmeputen Ha aebe-
NMHaTa Ha nucTa OT Meka Unu HepbXxaaema cToMaHa,
KOMTO LUe Ce oTpsi3Ba. AKO MaTepuanbT Bu3a B
KaHana, To moxe fa 6bae cpsizaH.

[e6enuHata Ha MaTepuana, KouTo Lie ce

0Tpsi3Ba, 3aBMCH OT TWMNa (SIKOCTTa) Ha MaTepuana.
MakcumanHata aebenuHa Ha oTpsiaBaHe e NnocoyeHa B
fonHata tabnuua 3a pasnuyHuTe matepuany. Onutu 3a
0Tpsi3BaHe Ha MaTepuanu c ro-rofisiMa ot nocoveHaTa
nebenuvHa we gosenar Ao NoBpeaa Ha UHCTPyMeHTa u/
UM Bb3MOXHU HapaHsiBaHus. MpugbpxaiiTe ce KbM
nebenuHuTe, nocoyeHu B Tabnuuara.

Makc. kanauuTeT Ha psisaHe MM a.
CtomaHa o 400 N/mm? 3.2 10
CtomaHa go 600 N/mm? 25 13
CtomaHa go 800 N/mm? 15 17
Anymunnin fo 200 N/mm? 4.0 9

CIrMOBABAHE

ABHUMAHME:

. Mpeaun pa n3BbpLuBaTte HAKakeu paboTu no
MHCTPYMEeHTa 3abIKUTENHO NpoBepeTe Aanu
TOW € U3KINIYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

lNMpoBepka Ha ocTpueTaTa

Mpenw fa u3nonsearte UHCTPYMEHTA, NpOBepeTe
ocTpueTaTa 3a U3HoCBaHe. 3aTbNeHNTe U UBHOCEHU
ocTpueTa e 6baaT NpuyMHa 3a Heka4yeCcTBEHO OTPSA3-
BaHe 1 eKCMIoaTaLMOHHUAT XMBOT HA MHCTPYMEHTA Lie
6bae cbkpaTeH.

EkcnnoaTauMoHHUSIT XKMBOT Ha ocTpueTaTta Bapupa B
3aBWCMMOCT OT MaTepuanuTte, KOMTo ce pexar, U oT
urkempaHus nydT mexay ocTpuertara. [py6o kasaHo,
e[HOo ocTpre Moxe Aa otpexe okono 500 m meka cTo-
MaHa ¢ gebenvHa 3,2 MM ¢ eguH pexely pbb (060

2 000 M c 4yeTupwu pexeluy pbvba).

3aBbpTaHe unu samsaHa Ha

ocTpueraTa

TOpPHOTO U JOMHOTO OCTPUE UMAT MO YETVPU PEXKELLM

pbba oT Bcsika cTpaHa (oTnpea v ot3ag). Korato pexe-

LWMSAT pbb ce 3aTbnu, 3aBbPTETE FOPHOTO U JOMHOTO

octpue Ha 90°, 3a Ja ce nokaxaT HOBM pexeLLmn pbbose.

KoraTo Bcuukn ocem pexelum pbba Ha ropHOTO

1 [JOMTHOTO OCTPUE Ce 3aTbMsT, 3aMeHeTe ABeTe

ocTpuera ¢ HoBW. [1pu BCAIKO 3aBbpTaHe Unu cMsiHa Ha

ocTpuerarta, U3nbiHeTe CreaHoTo.

» ®dur.3: 1. UmbyceH kntoy 2. JonHa nonatka 3. bont
3a 3akpernBaHe Ha ropHa rnonatka 4. lopHa
nonatka

Caanete GonToBeTe 3a 3akpenBaHe Ha ocTpueTaTa ¢

MMBYCHUSI KIKOY, KOWTO € BKIOYEH B KOMMNEKTa, U crneg

TOBa 3aBbpTETE UMM CMEHETE ocTpueTara.

» dwur.4: 1. 3artsaraHe 2. bonT 3a 3akpenBaHe Ha
ropHa nonatka 3. lopHa nonatka

MoHTMpainTe ropHOTO OCTPUE U 3aTerHeTe GonTa 3a 3ak-
pernBaHeTo My ¢ MMBYCHUs kntod. [MpuTrcKaiTe ropHOTO
oCTpue Harope, AoKaTo ro 3artdararte.
» ®ur.5: 1. Hocay Ha Hoxa 2. BonT 3a 3akpenBaHe
Ha ropHa nonatka 3. [lopHa nonatka 4. He e
ponycTuma xnabuHa

Cnep 3akpenBaHeTO Ha TOPHOTO OCTpue, yBepeTe ce,

Ye HIMa ocTaHana xnabvHa Mexay Hero u ckoceHaTa

NOBBbPXHOCT Ha HOCaya Ha OCTPUETO.

» ®ur.6: 1. bonT 3a NO3MUMOHMPaHe Ha AonHa
nonarka 2. lonHa nonarka 3. lopHa
nonartka

Cnep ToBa MOHTUpaWTE OMHOTO OCTpUe No nofobeH

Ha ropHOTO OCTPUE Hau4uWH, KaTo perynuparte nydra

MeXxdy ropHOTO M AONHOTO ocTpue. KoraTto n3sbpluBare

TOBa perynmpaHe, ropHOTO ocTpue TpsibBa Aa 6bae B

[OJTHO NONOXEeHMe.

» ®ur.7: 1. bonT 3a NO3MUMOHMPaHe Ha AonHa
nonatka 2. LLlectobrbnHa raika 3. Kanubsp
3a nebenuHa

MbpBO 3aTerHete Ao nonosuHa 6onTa 3a 3akpensaHe
Ha JOMHOTO OCTpue, crnepf ToBa BkapawTe kanubbpa 3a
nebenuvHa 3a xenanua nydt. lebenvHaTa Ha cpssBaHe
€ nokasaHa Ha kanubbpa 3a febenvHa a B gonHata
Tabnuua ca nokasaHu KombuHaumnTe, kouTo TpsbBa Aa
ce nsnonseart. PaborteTe ¢ 6onTa 3a no3vumnoHMpaHe Ha
[OSIHOTO OCTpWeE Ha rpuBHaTa, A4OKaTO NyTHT CTaHe
TOmNKOBa ronsiM, Ye kanMbbpbLT 3a AebenuHa aa Moxe
[a ce M3MecTBa caMo CbC 3aTpyaHeHne. Cnep Toea
3aTerHeTe gobpe 6onTa 3a 3akpensaHe Ha JONHOTO
ocTpue. Hakpasi 3aTerHeTe LeCTOCTEHHaTa raika, 3a
fAa 3actonopuTe 6onTa 3a NO3NLMOHMPaHEe Ha JAOMHOTO
ocTpue.

Kom6uHauum Ha kann6bpa 3a
pebenuHa

[lebenuxa Ha matepuana| 2.3 mm (4. 14) | 2.5mm(a. 13) | 3.2 mm (4. 10)
KomBuHaumu Ha

Kanu6bpa 3a aeGenuHa 1.0+1.5 1.0+1.5 1.5+20
ABHUMAHHE:

M Korato pexeTte, BUHarun nocraesTe HOXuuata

BbpXy paboTHWS AeTaiin Taka, Ye OTpsI3BaHNST
maTepuan ja e pasrnofioxXeH OT AsicHaTa cTpaHa
Ha onepaTopa.

. Mo BpeMe Ha paboTa ApbXKTE 34PaBO UHCTPY-
MeHTa 3a OCHOBHaTa ApbXKa C efHa pbKa.

3a,q'bp>|<a|-|e Ha MmaTepuana

» ®ur.8: 1.[bpxady Ha getanna

MatepuansT 3a psisaHe Tpsibea fa 6bae 3akpeneH KbM
paboTHUS NNOT MOCPEACTBOM AbpXKayn (CTArM).
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MeTtop Ha psizaHe

» dwur.9

3a nnaBHu Cpe30Be NIeKO HaKINoHeTe NHCTPYMEHTa
Hasaz, OOKaTO ro ABMXUTe Hanpea.

MakcumanHa LMPUHA Ha pA3aHe

» ®ur.10: 1. JInHKA Ha psisaHe

CnasBaliTe nocoveHaTa MakcumarsHa WyprHa Ha
psizaHe (A): Mpumep ¢ abmxuHa 1 800 MMm.

| Meka cTomaHa (aebenvHa) ‘ 3.2 Mm ‘ Mon 2.3 Mm |
|Ma><c. WMpKHa Ha ps3aHe (A)‘ 90 Mm ‘ Bes orpaHunyeHns |
|Hep1=>w:laema (nebenuxa) ‘ 2.5 MM ‘ Mop 2.0 Mm |
|Ma><c. WMpKHa Ha ps3aHe (A)‘ 70 Mm ‘ Bes orpaHnyeHuns |

MuHuManeH paguyc Ha psisaHe

MuHUManHuaT paguyc Ha pssaHe e 50 MM npu psisaHe
Ha Meka cTomaHa ¢ gebenvHa 2,3 Mm.

PBXXKA

ABHUMAHUE:

. I'Ipe,qm Aa npoeepsiBaTe Unu n3BbpLiBaTte noa-
OPbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KINKYEeH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He n3nonssaiite 6eH3uH, HadTa, paspeauTen,
cnupT 1 ap. nog. ToBa Moxe Aa NpuynHu o6es-
uBeTsBaHe, AedopMaLms Unu NyKHaTUHW.

WHCTPYMEHTBT 1 HErOBUTE BEHTUIIALMOHHM OTBOPU
TpsibBa 4a ce nogabpxar uncTu. MoyncreaiiTe BeH-
TUNALMOHHNTE OTBOPY HA UHCTPYMEHTA PEAOBHO MITN
KoraTo 3ano4HaT a ce 3anyLsar.

CmMmsHa Ha YeTKuTe

» ®ur.11: 1. OrpaHuuuteneH Gener

PenoBHO cBansaiTe BbrMepoaHUTe YeTKK 3a NpoBepka.
KoraTto ce n3HocAT 4o orpaHnunTenHuns 6ener, rm cme-
HeTe. MopabpkanTe BbIMEPOAHUTE YETKM YUCTU U OCU-
rypeTte cBo604HO Nib3raHe B AbpXaunTe. [lBeTe Bbre-
poaHu YeTkn TpsAbBa Aa ce CMeHSAT eAHOBPEMEHHO.
M3non3Bante caMo UAEHTUYHW BbINEPOAHUN HYETKN.

» ®ur.12: 1. OTtBepTka 2. Kanauka Ha yeTkoabpxay

C nomoLyuTa Ha OTBepTKa pa3BuinTe Kanadykute Ha
yeTkoabpxKauute. MaBagere N3HoCeHVTe BbINEPOAHU
YeTKU, CIIOXETE HOBUTE M 3aBUINTE Kanadkute Ha
yeTkoabpXKauuTe.

3a pa ce nogabpxa BESONACHOCTTA n
HAOEXXOHOCTTA Ha MHCTpyMeHTa, peMOHTUTE,
obcnyxBaHeTo unu perynupaHeTo Tpsbea ga ce
M3BBLPLUBAT OT YNMbMHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kaTo
ce 13nonaeaT pe3epBHu YacTn ot Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3nNon3BaHETO Ha Te3M akce-
coapy Unn HakpanHULM C BaLLUSi UHCTPYMEHT
Makita, onncaH B HaCToALLOTO PbKOBOACTBO.
M3nonaBaHeTo Ha apyrv akcecoapu unu
HakpanHULM MOXe Aa A0BEAE [0 ONacHOCT OT
TENecHW HapaHsiBaHusi. Mianonseante cboT-
BETHUSI akcecoap UIn HakpamHuK camo no
npegHasHayeHue.

Ako nmaTte Hyzaa oT CbAelcTB/e 3a NoBeYe noapos-
HOCTV OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM
MeCTHUS cepBuM3eH LeHTbp Ha Makita.

. OcTtpueta
. MmbByceH kntoy
. Kann6bp 3a nebenvHa

3ABEJIEXKA:

. Hskon apTUKynu OT CNUCBbKa MOXe [ia Ca BKIto-
YeHU B KOMNNeKTa Ha MHCTPYyMeHTa, KaTo CTaH-
[apTHU akcecoapu. Te Moxe Aa ca pas3nuyHu B
pasnnyHnUTe abpxKaBun.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model

JS3201

Maks. kapacitet rezanja Celik do 400 N/mm®

3,2mm (10 ga.)

Celik do 600 N/mm®

2,5mm (13 ga.)

Celik do 800 N/mm?

1,5mm (17 ga.)

Aluminij do 200 N/mm? 4,0mm (9 ga.)
Min. opseg sje¢enja 50 mm
Broj rezova u minuti (min™) 1.600
Ukupna duljina 213 mm
Neto tezina 3,4 kg
Sigurnosna klasa =

. Zahvaljujuc¢i nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen rezanju lima i nehrdaju¢eg lima.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez
uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-8:

Razina tlaka zvuka (Lys) : 84 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 92 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koris$tenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izracunata u skladu s EN62841-2-8:

Nacin rada: rezanje lima

Emisija vibracija (ay, v): 17,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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Opca sigurnosna upozorenja za
elektriéne ru€ne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
SKARE

Alat drzite ¢vrsto.

Cvrsto osigurajte izradak.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krecu.
Ivice i krhotine izratka su oStre. Nosite ruka-
vice. Takoder je preporu¢eno da nosite cipele
sa debljom potplatom kako biste sprijecili
ozljede.

Ne stavljajte alat na krhotine izratka. Inace to
moze dovesti do oStecenja i problema na alatu.
Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako Sto ga drzite rukom.

Uvijek stanite na évrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

Ne dodirujte list ili izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opec¢i
kozu.

Izbjegavajte rezanje elektri¢nih zica. To moze
uzrokovati ozbiljnu nesrecu uslijed strujnog
udara.

10. Ne ostavljajte alat da radi bez opterecenja, ako
to nije potrebno.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno
stalnim koriStenjem) zamijene strogo pri-
drzavanje sigurnosnih propisa za odredeni
proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom
priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

PwbdPE

o v

© ~

©

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje

» Sl.1: 1. Ukljuéno/iskljucna sklopka 2. Tipka za blokiranje

AOPREZ:

. Prije priklju¢ivanja alata na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno/isklju¢na sklopka i
vraca li se u polozaj ,OFF” nakon otpustanja.

. Prekida¢ se moze blokirati u uklju¢enom polo-
Zaju ,ON” kako bi korisniku bilo udobnije koristiti
alat tijekom duljeg vremena. Budite oprezni
kada zaklju€avate alat u uklju¢enom polozaju
,ON” i cijelo ga vrijeme ¢&vrsto drzite.

Da biste pokrenuli alat, jednostavno povucite uklju¢no/
iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite ukljuéno/
iskljuénu sklopku.

Za neprekidan rad povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za zaklju€avanje.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja povucite
ukljuénof/iskljuénu sklopku do kraja, a zatim je otpustite.

Dopustena debljina sjecenja
» Sl.2: 1. Mjerilo za nehrdajuci: 2,5 mm (3/32")
2. Mjerilo za meki ¢elik: 3,2 mm (1/8")

Zlijeb na obruéu sluzi kao mjerilo debljine za sjegenje mekih ili nehr-
dajucih Celiénih plo¢a. Ako se materijal uklapa u Zlijeb, moZe se sjeci.
Debljina materijala koji se sjece ovisi o tipu (Svrstoci)
samoga materijala. Maksimalna debljina sjec¢enja je
naznacena u dalje navedenoj tablici za razli¢ite materi-
jale. Poku$aj sjecenja materijala koji je deblji od nazna-
¢enog imat ¢e za posljedicu lomljenje alata i/ili mogucéu
ozljedu. Pridrzavajte se debljina prikazanih u tablici.

Najveci u¢inak rezanja mm ga
Celik do 400 N/mm 2 32 10
Celik do 600 N/mm 2 2,5 13
Celik do 800 N/mm 2 15 17
Aluminijum do 200 N/mm 2 4,0 9
MONTAZ
AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Pregled ostrice

Prije kori$tenja alata, pregledajte da sjeciva nisu istro-
Sena. Tupe, istroSene ostrice ¢e pruziti lo$ ucinak reza-
nja, a vijek trajanja alata ¢e biti skracen.

Vijek trajanja oStrice varira ovisno o materijalima koji se
sjeku i fiksnog razmaka ostrice. Grubo govoreci, ostrica
moze isjeéi oko 500 m mekog ¢elika od 3,2 mm jednom
ostricom (ukupno 2.000 m sa Cetiri oStrice).
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Rotiranje ili zamjena sjeciva

| gornja i donja sjeciva imaju Cetiri o$trice na svakoj
strani (prednjoj i straznjoj). Kada ostrica otupi, rotirajte i
gornju i donju ostricu za 90° da biste otkrili nove ostrice.
Kada svih osam ostrica otupi i na gornjim i na donjim
ostricama, zamijenite obje ostrice novim. Uvijek kada se
sjeciva rotiraju ili mijenjaju, postupite kao Sto slijedi.
» SI.3: 1. Imbus-klju¢ 2. Donja oStrica 3. Osiguravajuci
vijak gornje ostrice 4. Gornja oStrica

Uklonite osiguravajuce vijke ostrica s pomocu dostavlje-

nog imbus klju€a i zatim rotirajte ili zamijenite ostrice.

» Sl.4: 1. Stegnuti 2. Osiguravajuci vijak gornje
ostrice 3. Gornja ostrica

Instalirajte gornje sjecivo i pritegnite njegov sigurnosni

vijak pomoc¢u imbus klju¢a. Pritisnite gornje sjecivo

nagore dok ga priteZete.

» SI.5: 1. Drzac lista 2. Osiguravajuci vijak gornje
ostrice 3. Gornja ostrica 4. Nije dopusten zazor

Nakon osiguravanja gornjeg sjeCiva, uvjerite se da

nema zazora izmedu gornjeg sjeciva i kose povrsine

drzaga sjeciva.

» SI.6: 1. Pozicionirajuéi vijak donje ostrice 2. Donja
ostrica 3. Gornja oStrica

Zatim instalirajte donje sjecivo poput gornjeg dok pode-
Savate razmak izmedu gornjeg sjeciva i donjih sjeciva.
Kada vrsite ovo pode$avanje, gornje sjecivo treba da
bude u spustenoj poziciji.
» SI.7: 1. Pozicioniraju¢i vijak donje ostrice

2. Sesterorubna matica 3. Mjerilo debljine
Kao prvo, napola pritegnite osiguravajuci vijak donjeg
sjeciva, zatim umetnite mjerilo debljine za Zeljeni raz-
mak. Debljina sjecenja je naznacena na mjerilu debljine
tako da treba koristiti kombinacije prikazane u dalje
navedenoj tablici. Navodite pozicionirajuéi vijak donjeg
sjeciva na obru¢u dok razmak ne bude takav da se mje-
rilo debljine pomjera samo sa teSko¢om. Zatim ¢vrsto
pritegnite osiguravajuéi vijak donjeg sjeciva. Konacéno,
pritegnite Sesterokutnu maticu da osigurate pozicionira-
juci vijak donjeg sjeciva.

Kombinacije mjerila debljine

Debljina materijala
Kombinacije mjerila

2,3mm (14 ga) |2,5mm(13ga) | 3,2 mm (10 ga)

RAD SA STROJEM
AOPREZ:

. U radu, Skare uvijek postavljajte na izradak tako
da odrezani materijal uvijek bude s desne strane
osobe koja radi.

. Dok se sluzite alatom, ¢vrsto ga primite jednom
rukom za glavnu ru¢ku.

Drzanje materijala

» SI.8: 1. Drzag izratka

Materijali za sjeCenje trebaju se pri¢vrstiti za radni dio
pomocu drzaca izratka.

Nacin sjecenja

v
%)
©

Za gladak isjecak, tijekom rada nagnite alat neznatno
unazad.

Maksimalna Sirina sje€enja
» SI.10: 1. Rezna nit

Ostanite u okviru specificirane maksimalne Sirine sjece-
nja (A): Slucaj duljine 1.800 mm.

[ Meki celik (debljina) | 3,2mm [ 1spod23mm |
|Maksima|na rezna Sirina (A)‘ 90 mm ‘ Nema ogranic¢enja |
[ Nehrdaju¢i (debljina) | 2,5mm [ Ispod20mm |
|Maksima|na rezna Sirina (A)‘ 70 mm ‘ Nema ogranic¢enja |

Minimalni opseg sjecenja

Minimalni opseg sje€enja je 50 mm kada se sjece meki
Celik od 2,3 mm.

(0]0]:¥4:\Y/\\N] 3

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Mora se odrzavati ¢isto¢a alata i njegovih ventilacijskih
otvora. Redovito Cistite ventilacijske otvore ili kad god
se otvori zaCepe.

Zamjena ugljenih éetkica
» SI.11: 1. Granina oznaka

Ugljene cetkice redovito mijenjajte i provjeravajte.
Zamijenite ih kada se istroSe do granicne oznake.
Vodite rauna o tome da ugljene Cetkice budu Ciste i
da mogu skliznuti u drzace. Obje ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Upotrebljavajte samo identi¢ne
ugljene Cetkice.

» SI.12: 1. Odvija¢ 2. Poklopac drzaca Cetkica
Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih ¢et-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drZzaca Cetkice.

Da biste zadrzali SIGURNOST i POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanije ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.
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DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili prikljuci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju€¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja o ovom
dodatnom priboru, obratite se najblizem servisnom
centru Makita.

. NozZevi

. Imbus klju¢

. Mijerilo debljine
NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mopen JS3201
Makc. kanauuTer Ha cevetbe Yenuk go 400 N/mm® 3,2mm (10 ga.)
Yenmk go 600 N/mm® 2,5mm (13 ga.)
Yenmk go 800 N/mm? 1,5Mm (17 ga.)
AnymuHnym 10 200 N/mm® 4,0 mm (9 ga.)
MwuH. paguyc Ha cevere 50 MM
Yaapu Bo MUHyTa (MUH.™) 1.600
BkynHa fomkuHa 213 Mm
HeTo TexuHa 3,4 xr
Knaca Ha 6e3begHocT =
. [Mopaam HalwaTta KOHTUHYMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBakse W pasBoj, cneludukaLumTe Tyka nognexart Ha npoMmeHa 6e3 Hajasa.

. Cneundmkaummnte Moxe Aa ce pa3nvkyBaaT o4 Apxasa 40 ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

Haverera ynoTpes

AnaToT e HAMEHET 3a CeYeHe YernnuHn 1 Tabnu og BkynHa BpeaHOCT Ha BUGpauuuTe (BeKTopcka cyma Ha
He'procyBayku Yenuk. TpW OCKK) ofpeaeHa Bo cornacHocT co EN62841-2-8:

" PaboTeH pexuMm: ceverse namapuHa
Hano;yBaH:e Emucuja Ha BUGpauun (ay, v): 17,0 m/c?
Ortcranysamse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jaymHa Ha BubpauuuTte e usmepeHa Bo

Anartort Tpeba fia Ce NoBp3yBa Camo CO HanojyBatbe CO MCT HaMoH
kaKo LUTO € Ha3HaYeHo Ha nnoykaTta v Moxe Aa paboTn camo Ha

eaHohasHa HanameHnyHa CTpyja. Anatot e ABOjHO U30nMpaH 1
. COMMacHOCT CO CTaHAapAHM METOAU 3a UCTIUTYBakE U
MOXe Aia Ce KOPUCTU 1 CO MPUKITYHOLIY LUTO He Ce 3a3eMjeHu.
MOXE [1a Ce KOPUCTU 3a cropefyBate anatu.

Byana HAMOMEHA: BkynHaTta BpeaHOCT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauMHa Ha BUGpauumTe Moxe aa

TunuyHa A-BpedHoCT 3a HUBO Ha Dy4yaBaTa oapefeHa Ce KOpPMCTU 1 KaKo npennmMmmHapHa npoleHa 3a
BO cornacHocT co EN62841-2-8: N3MNOXEHOCT.

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (L,a) : 84 dB (A)

HwBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa) 1 92 dB (A) AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHara Ha
Ortcranysatse (K): 3 dB (A) BMGpauMnTe Npu PaKTUUKOTO KOPUCTEHE HA

anarToT MoXe [a ce pa3fiMKyBa o HOMUHanHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of, HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOpUCTK anaroT, 0co6eHOo o Toa Kako BUA
paboTeH maTtepujan ce obpaboryBa.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MeTOAM 3a UCMIUTYBakE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a criopeayBatbe anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHata BpeaHocT(n) 3a AﬂPE,qynPE,CIYBAI-bE: MorpwxeTe ce aa
emucuja Ha ByyaBa Moxe [ja ce KOPUCTM 1 Kako M yTBpanTe 6e36eAHOCHUTE MePKM 3a 3aWwTuTa
npenvMuHapHa npoLeHa 3a U3noXeHOoCT. Ha nuueTo Koe pakyBa CO anaroT Bp3 ocHoBa

Ha npoueHa Ha U3NoXeHOCTa Npu (akTUuKuTe
APEYNPENYBAHSE: Hocere sawtwra saywwre, | | YC710BM Ha ynotpeba (semajiw ru npeasua cute
ZenoBM Ha paGOTHMOT LMKITYC, KaKo nepuoaunTe
APEQYNPEQYBAHE: Emvcujata Ha 6y4asa KOra eNieKTPMYHMOT anat e UCKIyueH 1 Kora
npu (hakTU4KOTO KOPUCTEH-€ Ha anaToT MoXe Aa ce paboTu BO npaseH oA, He caMo Kora e aKTUBEH).
pasnuKyBa ofy HOMUHaNHaTa BPeaHOCT(M), 3aBUCHO

0f, HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTU anaToT, oco6eHo .D.exnapau.uu 3a C006pa3HOCT
o[, Toa Kako Bup paboTeH maTtepujan ce o6paboTtyBa.

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: MorpuxeTe ce Aa Camo 3a 3emjume eo Eepona
rv yTBpAuTe 6e36eAHOCHUTE MEPKM 3a 3alITUTA Ha [leknapaunnTe 3a COOBPA3HOCT Ce BKITyHEHN BO
NNLETO KOe pakyBa CO anaToT BP3 OCHOBA Ha NpoLieHa [lonarok A of 0Ba ynaTcTso 3a ynotpesa.

Ha U3NOXEHOCTa NpU (hakTUUKMTE YCNOBM Ha ynoTpeba
(3emajku rv npeaBUA cuTe AeNOBN Ha PaBOTHUOT LMKIYC,
KaKo nepuoauTe Kora enekTPUYHNOT anat e UCKITy4eH
Kora paboTu BO Npa3eH oA, He CaMo KOra e aKTUBEH).
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpeayBama
M ynaTcTBa 3a la MOXe NOBTOPHO
a ru npouurare.

Mo TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar* BO
npeagynpegyBakarta ce MUCIN Ha BaLLMOT eneKkTpudeH
anart koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepumn
(6e3kn4HO).

BE3BEJHOCHM

NPEOYMNMPEAOYBAHA 3A CTPYIOT

1. [OpxeTe ro anatoTt LUBPCTO.

2. NpuuspcTeTe ro paboTHMOT MaTepujan.

3. [pxeTe ru paueTte noganeky on noABUXHUTE
AenoBu.

4. Pa6oBwuTte ¥ oTnagouuTe of paboTHUOT
maTtepwujan ce octpu. Hocete pakaBuuu. Ucto
Taka, Npenopaunueo e Aa HocuTe KOHAYPKU CO
AeGenu noanoru 3a Aa ce cnpeyun nospeaa.

5. He ctaBajTe ro anatot Bp3 oTnagouuTe oA
paboTHMOT maTepujan. Bo cnpoTuBHO, MoXe
Aa ce NpeAu3BMKa OWITETYBake Ha anaToT.

6. He octaBajte ro anarot Bkny4eH. Pa6oreTe co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

7. YBepeTe ce AieKa ceKorall CTOUTe Ha LBpcTa
nopnora.

YBepeTe ce Aeka nopa Bac Hema HuKoj kora ro
KOPUCTUTE anaToT Ha BUCOKU MecTa.

8. He ponupajte ro ceunnoTto unu paboTHmor
MaTepujan BeAHaw no pa6orara, 3aToa WTO
MoXaT ga 6uaaT MHory Xewku U aa Bu ja
u3ropar Koxara.

9. U36erHyBajTe ceyerbe eNeKTPUYHMN Kabnu.
Moxe pa nojae Ao cepuosHa He3roaa 3apaau
CTpyeH yaap.

10. He paGoteTe co anaToT 6e3 onToBapyBake
Kora Toa He € HeONXxoaHo.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

APEQYNPERYBAHE: HE
OO3BONYBAJTE yno6HocTa unu
3ano3HaeHoCTa Co NPOM3BOAOT (CTekHaTa
co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeAe Aa He
ce nNpuApXyBaTe cTporo Ao 6e36eAHOCHUTE
npaBuna 3a 04HOCHNOT NPOU3BOA.
3MOYNOTPEBATA vnu Heno4uTyBakeTo
Ha 6e36eHOCHUTE NpaBuna HaBeaeHU

BO OBa ynaTcTBO MoXe Aa npeausBukaar

TeLWKU TenecHU noBpeaun.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW NpoBepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIMyYeH 1 OTKaveH
oA cTpyja.

» Cn.1: 1. [MpekunHyBa4 2. Konye 3a 3aknyyyBare

ABHUMAHUE:

. Mpen Aa ro npuknyyute kabenoT BO Mpexara,
cekorall NpoBepyBajTe fanu NpekuHyBayoT
3a cTapTyBate (pyHKLVOHMPa NpaBuHo u ce
Bpaka Bo nonoxbarta ,OFF* (MCKINYYEHO)
Kora ke ce OTmyLITH.

. MpeknHyBa4oT Moxe Aa 6uae 6nokvupaH Bo
nonox6ara ,ON* (BKITYYEHO) 3a noronema
yAoBHOCT 3a NULETO LUTO pakyBa CO anatoT fnpu
nogonroTpajHa ynotpeba. bugete BHuMarTenHu
Kora ro brnokupate anartot Bo nonoxbtara ,ON"
(BKNNYYEHO) n ogpxxyBajTe cTabuneH 3adat Ha
anarot.

3a BKnyyyBake Ha anaToT, e4HOCTaBHO MoBrieyeTe

TO NPeKMHYBaYoT 3a cTapTyBake. OTnywTere ro
NpekMHyBayoT 3a CTapTyBakse 3a [ja cornpe.

3a KOHTUHYMpaHo paboTete, NoBreyeTe ro
NpeKkMHyBayoT 3a CTapTyBate U NoToa NPUTUCHETE To
KonyeTo 3a briokmpatse.

3a pa ro conpete anatoT of 6riokMpaHaTa nonoxoa,
MoBrieYeTe ro LIefIOCHO MPEKMHYBAYOT 3a CTapTyBake 1
notoa, oTnyLITeTE ro.

.Elossonel-la .qe6enm-|a Ha CTpyramwe

» Cn.2: 1. lebenuHa 3a He'procyBayku Yyenuk: 2,5
MM (3/32") 2. NebenuHa 3a Mmek Yyenuk: 3,2
MM (1/8")

XKnebot cnyxw kako wabrnoH 3a aebenuHa 3a
CTpyrake nrno4va o4 Mek unu He'procyBaykn Yenuk. AKo
maTepujanoT Moxe [a Briese Bo xJ1eboT, Moxe Aa ce
cTpyra.

[ebenuHaTa Ha maTepunjanoT LWTO Ce CTpyra 3aBucK

of TMMoT (jaumHaTta) Ha MaTtepwjanoT. MakcumanHata
fAebenvHa Ha cTpyrake e HasHaveHa BO JofnHaTta
Tabena Bo 04HOC Ha pasnuyHuTe matepujanu. Obnante
3a cTpyrate Matepujanv nogebenu oa HazHayeHoTo,
ke pedynTupa co AedeKT Ha anaToT U/unum MoxHa
nospepa. [ipxxete ce Ao aebenuHarta npukaxaHa Bo
Tabenara.

Makc. KanauuTert 3a ceverse MM waGnoH
Yenuk go 400 H/mm? 3,2 10
Yenuk go 600 H/mm? 25 13
Yenuk go 800 H/mm? 1,5 17

AnymuHnym 1o 200 H/imm 2 4,0 9
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COCTABYBAKE

ABHUMAHME:

. Mpen oa pabotute HeWTO Ha anaToT,
nposepeTe gann e UCKIy4YeH n oTkavyeH o
cTpyja.

MpoBepka Ha ceunnara

Mpen poa ro ynotpebute anatoT, NpoBepeTe '
ceuynnara ganu ce usabenu. Tanute, nsabeHun ceunna
Ke pesynTupaart co cnabo cTpyrake u Ke ce ckpatu
paboTHMOT BeK Ha anaToT.

PaboTHWOT Bek Ha TpkanaTa ce pa3nukysa BO OLHOC

Ha maTtepujanvTe LITO Ce cevaT 1 pacTojaHMeTo A0
ukcHoTo ceymno. Cnopea NpoueHKUTe, CeYnnoTo
Moxe Aa npeceve okony 500 m meTanHa Tabna og mek
yenuk of 3,2 MM co efieH pab 3a cevere (BkynHo 2.000
M CO YeTnpuTte paboTu 3a ceyere).

POTVIpaI'be UIn 3amMeHa Ha cevyunnarta

W ropHOTO 1 fONMHOTO CEYUNo nmMaaT YeTupu pabosu
3a ceyese Ha cekoj cTpaHa (Hanpeq v Hasaga). Kora
paboT 3a ceyerbe ke ce ucTanu, 3aBpTeTe ' rOpHOTO
1 JonHoTo cevmnno 3a 90° 3a Aa rv NcTakHeTe HOBUTE
paboBu 3a cevere.
Kora cuTe ocym paboBu ke ce uctanaT v Ha ropHOTO
1 Ha [JONTHOTO CeYmnsio, 3aMeHeTe I ceunnara co
HoBwW. Cekoj naT kora ceyunara ce potvpaar unm ce
3aMeHyBaar, nocTarnyBajTe Ha CrieJH/OB HauuH.
» Cn.3: 1. NmbByc kny4 2. [lonHo ceunno 3. 3aBpTka
3a NpuULBPCTYBaHE€ Ha FOPHOTO CEYMIO
4. TopHO ceunno

OTcTpaHeTe rv 3aBpTKUTE LUTO o ApXaT CeYnsioTo co

MMBYC-KNyy 1 NoToa poTUpajTe M UNn 3ameHeTe rm

ceyunara.

» Cn.4: 1. Creray 2. 3aBpTka 3a NpULUBPCTYBake Ha
ropHoTO ceuuro 3. FopHo ceunno

MoHTMpajTe ro ropHOTO CeYnsno 1 cTerHeTe ja 3aBpkara

LUTO ro MPULUBPCTYBa CO UMBYC-kNyY. MNpuTUcHETE Ha

FOPHOTO CeYnro Jodeka ro 3auBpcTysaTe.

» Cn.5: 1.[pxay 3a Hox 2. 3aBpTKa 3a
npuUBPCTYBake Ha ropHOTO ceunno 3. FopHo
ceunno 4. bes fo3BoNeHo pacTojaHne

Mo npuuBpCTYBaH-ETO Ha FOPHOTO CEYNno, yBepeTe

ce [la Hema pacTojaHve nomery ropHOTO CEeYMIo u

3aKkoceHaTa NoBpLUMHA Ha APXayoT Ha CEeYMIIoTo.

» Cn.6: 1. 3aBpTka 3a NO3NLMOHUPaHE Ha JOMHOTO
ceuuno 2. [lonHo cevmno 3. fopHo ceunno

[MoToa, MOHTMpajTe ro 4OMHOTO CEYMIO UCTO Kako u

rOpHOTO, NpU Toa NpunarogyBajku ro pacTojaHNeTo

nomery aBete ceuuna. Kora ce usBpLuyBa oBa

npunarofyBake, ropHOTO cevumno Tpeba aa buae Bo

cnywTeHa nosuuuja.

» Cn.7: 1.3aBpTka 3a NO3MLMOHMPakbE Ha [OMHOTO
ceuunno 2. LlectoaronHa HaepTka 3. LLabnoH
3a gebenuHa

[MpBO, CTErHeTe ja NONOBUYHO 3aBpTKaTa LUTO ro
npuLBPCTYBa AOMHOTO CEYUNO, NMOTOA BMETHETE 0
LwabnoHoT 3a AebenunHa 3a cakaHoTO pacTojaHue.
[ebenuHaTa Ha cevere e Ha3HayeHa Ha WwabnoHoT
3a febenuHa Taka WTo Tpeba Aa ce kopucTat
kombuHaLuMTe NnpukaxaHu Bo AgonHata Tabena.
CrerajTe ja 3aBpTKaTa Ha AOMHOTO CEYMIIo foAeKa
pacTojaHMeTo e TakBo LTO WwabnoHoT 3a AebennHa aa
noyHe fa ce ABWXM Tewwko. [1oToa, UBPCTO CTErHeTe ja
3aBpTKaTa LITO ro NpULBPCTYBa AOMHOTO cevunso. Ha
KpajoT, CTErHeTe ja LecToaronHaTa HaBpTKa 3a Aa ja
NpMLUBPCTUTE 3aBpTKaTa Ha AOSTHOTO CeYmsIo.

KomOuHauuu Ha WwabrnoHu 3a
nebenuHa

[leGenvHa Ha Matepujanor | 2,3 Mu (wabnoH 14) | 2,5 mm (wabnok 13)[ 3,2 M (wabnoH 10)

KomBuHaumm Ha

wabnoHn 3a aebenuHa 1,0+1,5

1,0 +1,5 156+20

PABOTEHE

ABHUMAHME:

. Mpw ceyetbe, cekora NocTaBeTe ro CTPYroT Ha
paboTHMOT MaTepujan Taka LWTo matepujanoT
KOj ce ceve Aa buae No3nUMOHNPaH of AecHaTa
CTpaHa Ha onepaTopoT.

. [p>xeTe BO anaToT LiBPCTO CO eAHaTa paka Ha
rmaBHaTa payka kora paboTuTte co anaTort.

[pxeHe Ha maTepujanot

» Cn.8: 1.[pxau

Matepujanute WTo ce cevat Tpeba fa 6uaar Bp3aHu 3a
paboTHaTa Maca co NMoMoL Ha CTeru.

MeTtopa Ha CTpyrame

v
(2]
=

©

3a pamMHu oTcevoLM, HaBEAHETe ro MarKy anaTor
HaHasag [ofeka Hanpeaysarte.

MakcumanHa LIMpPpOYMHa Ha cevyere

» Cn.10: 1.JlMHuja Ha cevetrbe

OcTaHeTe BO paMKW Ha HazHadYeHaTa MakcumanHa
LUMpOYMHa Ha cevetrbe (A): JomkuHa 1.800 MM.

| Mek yenuk (geﬁenvma)‘ 3,2 Mm ‘ Mog 2,3 vm |
| LMPOYHa Ha Ceverve (A) ‘ 90 Mm ‘ Bes orpaHnyyBate |
|He'pr'ocysam<w (ge6enMHa)‘ 2,5 Mm ‘ Mog 2,0 vm |

LMPOUMHA Ha CeYerbe (A)‘ 70 Mm ‘ Bes orpaHuyyBatre |

MuHumaneH paanyc Ha ce4vyem-e

MwHMManHWOT paguyc Ha ceverse e 50 Mm Kora ce ceve
MeK Yyenuvk og 2,3 MMm.
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OOPXYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka UNu oapxyBame,
npoBepeTe Janu anatoT € UCKIyYeH 1 OTKaveH
op cTpyja.

. 3a uncTere, He kopucteTe HadbTa, GEH3UH,
paspeayBay, ankoxon unu cnuyHo. Tne
cpeacTBa ja BagaT 6ojata u moxe ga
npeaunssukaat gedopmaumm Unm nykHaTuHU.

AnaToT U HeroBuTe OTBOPM 3a Bo3adyx Tpeba Aa ce
ofpXKyBaaT YmcTv. PefoBHO YMCTeTe T OTBOPUTE 3a
BO3/YyX Ha anaTtoT Unu cekoralyl Kora ke ce nasarnkaar.

3ameHa Ha KAPOOHCKNUTE YEeTKUYKHN

» Cn.11: 1. [paHuyHa o3Haka

PefioBHO BafeTe v 1 NpoBepyBajTe v kapboHckuTe
YeTKMYKkM. 3aMeHeTe v Kora Ke ce ucTpowat go
rpaHnyHaTta o3Haka. OgpxyBajTe rm kapboHckuTe
YeTKWNYKM YWCTM 3a [a Breryeaar BO Apxayute
Henpe4eHo. [1BeTe kapboHCkM YeTknyku Tpeba Aa ce
3ameHart uctospemeHo. Kopuctete camo naeHTUYHM
KapBOHCKM YETKNYKM.
» Cn.12: 1. Ogeptka 2. Kanaye Ha apxay Ha
yeTknyka

M3BapeTe rv kanaynkata Ha ApxadnTe Ha YeTKU4KkuTe
co wpadumrep. VisBageTe rv UICTPOLLEHWTE jarnepogHu
YeTKUYKW, BMETHETE IVl HOBUTE U CTETHETe I
Kanaunkarta Ha ApxadnTe Ha YeTKUYKnTe.

3a pa ce ogpxv BESBEHOCTA n CUT'YPHOCTA

Ha Npou3BOAOT, MONPaBKNTE, OApXyBarbaTa unu
potepyBanata Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBMIACTEHN
cepBUCHYM LieHTpK Ha Makita, cekoralu co pe3epBHu
nenosu oa Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop vnu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTerse co anatot og Makita neduHupaH
BO ynatcTBoTO. CO KOopuCTEH-E ApYr Npudop vnm
[oJaToumn Moxe [a Ce U3NOoXUTE Ha PU3KK of
TenecHu nopeaun. Kopuctete rv npubopot n
fopaTtouuTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoLu 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajTe Bo NOKanHMOT cepBuCEH LieHTap Ha Makita.
. Ceunna

. MmByc-knyy

. LLlabnox 3a aebenvHa

HAMOMEHA:

. Hekou cTaBku Ha nucTaTa MOXe Aa ce BKIy4YeHu
€O anartoT Kako ctaHaapaeH npubop. Toa Moxe
a ce pa3nukysa of 3eMja Ao 3emja.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mopen JS3201
Makc. kanauuTeT pesara Yenuk 8o 400 N/mm® 3,2mm (10 ga.)
Yenmk go 600 N/mm® 2,5mm (13 ga.)
Yenmk go 800 N/mm? 1,5Mm (17 ga.)
AnymuHnjym o 200 N/mm® 4,0 mm (9 ga.)

MwuH. nonynpeyHuk pesama 50 Mm

Yaapa y MuHyTy (MuH™") 1.600

YkynHa ayxvHa 213 Mm

Heto TexuHa 3,4 xr

BawTnTHa knaca =

. 36or Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapKaBamo NpaBo U3MeHa HaBeeHuX cneumdukalmja

6e3 npeTxoaHe HajaBe.

. Cneuudukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anart je HamerbEH 3a ceverbe YeNUYHKX Niovya 1 nnova
of Hephajyher Yenuka.

MpexHo Hanajal-e

Anat cMe a ce NpUKIbY4n camo Ha MoHOMa3HN U3Bop
MPEXHOT Han3MEHWYHOT Hanajakba Koju oaroBapa
nofauuma ca HaTnucHe nnoyuue. AnaTtv cy ABOCTPYKO
3aLUTMTHO U30/10BaHW, Na MOry Aa ce NpuKIbyye 1 Ha
MpEXHe yTU4HuLE 6e3 y3emrberba.

TununyaH A-nonaepvcann HuBo Byke oapeheH je npema
crtaHpgapay EN62841-2-8:

Hwuso 3ByuHor nputucka (Lya): 84 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 92 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: [leknapucaHe BpeaHOCTU eMucuje
6yke cy u3mepeHe npema CTaHAapAN30BaHOM MEPHOM
NOCTYMKy W MOry Ce KOPUCTUTM 3a ynopefuBatbe anata.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
byke ce Takohje MOXe KOpUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A\ YIN0O30PEHSE: Hocure sawtnthe cnywanuue.

A\Y1030PEHE: Emncuje 6yke Tokom

CTBapHe NpUMeHe enleKTPUYHOr anaTa Mory ce
pasnukoBaTH oA AeKnapucaHe BPe4HOCTU Y
3aBMCHOCTM O/} Ha4MHa Ha Koju ce KOPUCTKM anar, a
noce6GHoO Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYrNO30PEHE: YBepuTe ce aa cte
uaeHTudmkoBany 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3alITUTY pykoBaoLia
Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NPOLIEHN U3NOXKEHOCTN Y CTBAPHUM
ycnosuma ynotpe6e (y3umajyhu y 063up cBe aenose pagHor
umknyca, kao WTo je Bpeme papa ypelaja, anu u Bpeme kaga

je anat uckrbyyeH v kaga pagu y npasHom xoay).

Bubpauuje

YkynHa BpegHoCT BubpaLmja (BEKTOpPCKM 36Mp no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-2-8:
Pexum paga: pesate MeTanHux NoasoLLK1
BpepnHocTt emucuje Bubpauuja (anm): 17,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapuncaHe ykynHe BpeaHOCTH
BubGpaumja cy M3MepeHe npema ctaHAapAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYNKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehusarwe anara.

HAMOMEHA: [JeknapucaHe ykynHe BpeaHoCTH
BMnbpaumja ce Takohje Mory KOpucTuTH 3a
npenuMUHapHy NPOLEHY N3MNOXEHOCTH.

AYN030PEHE: Bpeproct emncuje
BUOpaLuja TOKOM CTBapHe NPUMeHe eneKTPUYHor
anarta Moxe ce pa3fiMKoBaTu oA AeKknapucaHe
BPEAHOCTU y 3aBUCHOCTM Off HAYMHa Ha Koju ce
KOpuUCTHM anar, a noce6HO Koja BpcTa npeameTa ce
o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vnaeHTudnkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
W3MNOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCroBUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor Uuknyca,
Kao wWTo je Bpeme paga ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kafia paav y NpasHoMm
xoAy).

[deknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapaumje o0 ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTcTBy 3a ynoTpeoy.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHN anat” y ynosopervma ogHocH
ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

MAKASE 3A JIUM

Anat apxuTte YBpCTO.

[Oo6po npuyBpcTUTe NnpeameT o6paae.

Pyke ApxuTe fare of NoKpeTHUX AenoBa.

WBuue 1 oaceyeHu aenoBu npeameTa

o6page cy owTpu. Hocure pykaBuue.

TakoRhe npenopyuyjemo Aa HocuTe uunene

ca pe6enum HoHOM Kako GucTe cnpeunnu

noBpepe.

5. He ctaBmajte anat Ha uceuyeHe genose
npegmMeTa obpaae. Y cynpoTHOM, TO Moxe
AoBecTu Ao owTehewa anata unu Apyrux
npo6nema.

6. He ocrtaBmajTe anaT Aa paau. Anar ykrbyuute
camo Kaja ra ApxuTe pykama.

7. TMoGpwuHuTe ce Aa yBeK MMaTe YBPCT OCNOHaL,
ucnop Hory.

YBepuTe ce Aa HMKOra HeMa ucnoj ako anat
KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMa.

8. CeuuBO unu npeamMeTt o6page HemojTe Aa
AoaupyjeTe oamax nocre 3aBpLieTka paga
jep moxe pga 6yne Bpno Bpyh 1 moxete ga ce
oneuyere.

9. He ceuute enekTpuyHe xuue. To moxe aa
f[oBeae A0 cnyyajHor cTpyjHor yaapa.

10. HemojTe HenoTpe6GHO Aa KOPUCTUTE anaTt ako

Hema onTepeherba.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

PwbdPE

A\ Y1030PEHE: HE no3BonuTe aa cTpora
6e36egHOCHa NpaBuIa Koja ce ogHoce

Ha oBaj npousBoga 6yay 3aHemapeHa

360r YukeHuLe ga cTe npoussop [obpo
YyNo3Harmnu u CTeKnu PyTUHY y pyKoBakby

ca woum. HEHAMEHCKA YNOTPEBA unu
HenowiToBake NpaBuna 6e3éegHocTn
HaBeAeHUX y OBOM yNyTCTBY MOTy AOBECTHU
00 030UIbLHUX NoBpepaa.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxma:

. Mpe nogeluaBarba nnu npoeepe dyHKLUMja
anaTa yBeK NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 ENEKTPUYHE Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1.[lpekugad 2. [lyrme 3a 3akrbyyaBare

Anaxma:

. lMpe npukrbyynBama anata y CTpyjHy yTUUHULY
yBek NpoBepwuTe Aa N okupay npekmaaya pagm
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MckrbyyeHo) kafda ra nycTuTe.

. Mpeknaay moxe Aa byae 3akrbyyaH y nonoxajy
,ON* (YkrbyyeHo) 3a ynobHwuju pag pykoBaoua
npunvkom gyre ynotpebe. byavnTe naxrsmsu
NpUNVKOM 3akrbyvaBara anata y nonoxajy
,ON* (YKkrby4eHO) 1 HenpeKknaHO YBPCTO APXUTE
anar.

[a 6ucTe akTBMpanu anar, je4HOCTaBHO NOByLUUTE
okugad npekuaada. OTnycTuTe okmaay npekugada ga
6ucTe 3aycTtaBunu anar.

3a KOHTUHYMPaHW paj, NoByLUWTE Okuaay npekugada n
NPUTUCHWTE AyrMe 3a 3aKrbyvaBarbe.

[la 6ucTe 3aycTaBunu anat U3 3akrby4aHor nonoxaja,
noByLMTe OKuAay npekuaada y noTnyHocTu, a 3aTum ra
oTnycTuTe.

[o3BoreHa aebrbnHa cevyera

» Cnuka2: 1.[paHuuHuk 3a Hephajyhu venwuk: 2,5
MM (3/32") 2. FpaHNYHVIK 3a YITbEHUYHN
Yenuk: 3,2 mm (1/8")

Kneb Ha cnojHom feny npeacTaBrba Mepay fyouHe
3a ceveme nnova of cpeare TBpaor u Hephajyher
Yenuka. Ako ce matepujan yknana y xne6, To 3Hauu aa
MOXe fa ce ceve.

[ebrbmHa maTepujana 3a cevere 3aBuCH o Tuna
(jaunHe) maTepujana. MakcumanHa gebrbuHa cevera
KoA pasnunuMTMX Matepuvjana HasHadeHa je y Tabenu

y HacTaBky. AKo nokyLuaTte fa cevete matepujane
Koju cy Aebrbu of Ha3HadYeHe BpeaHocTu, anart he ce
NoKBapuTK n/unu Moxe Aohu Ao TenecHe noBpeae.
MpuapxaBajTe ce aebronHe HaBedeHe y Tabenu.

Makc. kanauuTet pesatba MM ra

Yenuk go 400 N/mm 2 32 10

Yenuk go 600 N/mm 2 25 13

Yenuk go 800 N/mm 2 1,5 17

AnymuHujym fo 200 N/mm 2 4,0 9
CPIICKM



MOHTAXA

Komb6uHauuje mepaua nyo6uHe

[Nebrouia matepujanal 2,3 mm (14ra.) | 25mm (13ra.) | 3,2mm (10 ra.)
KomBuHaLmje rpaHuyHuka
AnaxmwA: ety 1,0+15 1,0+15 15+20
. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaTty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbyYeH 1 Aa nu je
yTUKa4y U3BYYEH U3 yTUYHULIE.
MNpernen ceunBa _
MpoBepuTe ga N Cy ceumnsa UCTPOLLEHA Npe Kopuiuherba Anaxmwa:
anata. Tyna n uctpolleHa ceumBa nmajy noL yynmHak . Mpunukom cevetrba, yBEK NOCTaBUTE Makase Ha

ceyera 1 CaMUM TUM Ce CMakbyje paaHu Bek anara.
PagHun Bek ceunBa 3aBvcy of MaTepujana Koju ce ceky
1 oa pasmaka namehy dukcupaHmx cedmsa. lNpema
rpy6oj npoueHun, ceumBo Moxe Aa uceye oko 500 m
cpedhe TBPAOr Yenvika o 3,2 MM jeJHOM Pe3HOM
mBuuUoM (yKynHo 2.000 m ca YyeTnpu pesHe neuLe).

OkpeTaHw€e UM 3ameHa ceumBa

[opHe 1 JoHe CeYnBO MMajy YETUPU pe3He NBULE Ha
obe cTpaHe (Hanpeg v Ha3ag). Kapa ce pesHa nBuua
MCTYNMN, OKPEHUTE FOpH-€ 1 [IOHE CeYVBO NOJ YoM of
90° kako b1cTe OTKPWUMIU HOBE pe3He UBULE.
Kapa ce ocam 1BML@ UCTYNN Ha FOPHEM U JOHEM CEYMBO,
3ameHnTe 0ba ceunBa HOBUM ceunBuma. CBaku NyT kapa ce
CeuYMBO OKPEHE MMM 3aMeH, NOCTYNUTE Ha crneaehn HauuH.
» Cnuka3: 1. VM6yc kibyy 2. loka owTtpurua
3. CurypHOCHM 3aBpTaks ropH-e oLTpurLe
4. lopwea owTpuua

YKNOHUTE CUrYPHOCHE 3aBPTH-€ KOju NpryBpLUhyjy

ceumBo kopuctehu AocTaBrbEHN MMBYC Kibyd U 3aTUM

OKpEHWTE NN 3aMeHUTE CEYNBO.

» Cnuka4: 1.[MpuyspcTtuTe 2. CUrypHOCHM 3aBpTaks
ropwse owTtpuue 3. Flopwa owTpuua

MocTaBnTe roptse Ce4YMBO 1 3aTErHUTE CUTYPHOCHU 3aBpTak:
roprer ceunBa kopuctehn UMBYC krbyu. MputnckajTe roptbe
CeurBo Npema rope NpUMKoM 3aTesarba.
» Cnuka5: 1. [pxady ceumBa 2. CUrypHOCHU 3aBpTaks
roptse owTpuue 3. Mlopka owTpuua
4. Huje po3BorbeH pa3mak

Kapa npuyBpcTUTE ropHe CEYNBO, BOAUTE padyHa

[a He NoCToju pasmak usmefy ropker ceunsa u koce

NOBpLUMHE ApXaya cevrBa.

» Cnukab6: 1. 3aBpTatb 32 NO3ULMOHUPAHE A0He
owTpuue 2. owa owTpuua 3. Nopwa
owTpuua

3aTum nocTaBnTe AOHE CEYMBO Ha UCTW HAUVH Kao U

roptbe Ce4YMBOo [OK noaellaBaTe pasmak nameny ropker

n powber ceuna. Kaga npunarofhasare pa3mak, ropke

ceunBo Tpeba aa ce je y CnyLUTEHOM Moroxajy.

» Cnuka7: 1.3aspTarb 3a NO3MLMOHMPaAH-E JOHE OWTpULE
2. Xekc HaBpTatb 3. [paHn4HKK 3a AebrbrHy

MpBO AENMMWNYHO 3aTETHNTE CUrYPHOCHU 3aBpTak, Na 3aTum
ybauute mepay aybuHe 4o xerbeHor pasmaka. [lebrouHa
ceyetba je HasHaveHa Ha Mepady aybuHe, Tako aa Tpeba

[fia kopucTuTe KombuHaumje HaBeaeHe y Tabenu y HacTaBky.
MocTaBuTe 3aBpTak: 3a MO3NLIMOHMPatLE AOHEN CeYnBa Ha
CrOHy CBE 10K He 0CTBapuTe A0BOMbaH pasmak Ja Mepau
ny6uHe MoXxe Aa ce nomepa y3 Mae Telwkohe. 3aTum
YBPCTO 3aTErHUTE CUrypHOCHM 3aBpTatb AOHET ceunBa. Ha
Kpajy 3aTerHuTe LeCToyraoHy HaBpTKy Aa Gucte npuuBpCTUIN
3aBpTats 3@ NO3NLMOHMPak-e AOHEr CeunBa.

npeamMeTt paja Tako a ce nceveHu MaTepMjan
Hanasu ca gecHe cTpaHe KOpuUcHuUKa.

. [pxunTe anar YBpcTO jeAHOM PYKOM 3a rnasHy
PYYKy [OK pyKyjeTe anaTtom.

» Cnuka8: 1.[pxady matepujana

MaTtepujanu 3a cevere Tpeba Aa ce npuyBpcTe Ha
paaHy nospLUnHY nomohy ogrosapajyhux apxava.

HauuH ce

» Cnuka9

[a 6ucte NpeLmMsHO cCeknu, HarHuTe anar 6naro yHasag
[OK ra nomepare npema Hanpeg,.

MakcumanHa LIMPUHa 3a ceYvere

» Cnukal0: 1.JIuHnja ceversa

a

IpxwuTe ce HaBeAeHe MakCMMarnHe LUVPUHE 3a ceyerse
(A): OyxwHa 1.800 Mmm.

|yFJ'beHM‘4HM yenvk (nebronHa) ‘ 3,2 Mm ‘ Wcnog 2,3 mm |
WHpuHa cedera (A) ‘ 90 MM ‘ Bes orpaHnyera |

| Hephajyhu (ne6rbuHa) ‘ 2,5 Mm ‘ Wcnog 2,0 mm |
M LnpuHa ceversa (A) ‘ 70 Mm ‘ Be3 orpaHunyera |

MuHumanHu nonynpevyHUK cevyewa

MuHUManHm nonynpeyvHuk cevera je 50 Mm npunmnkom
ceyetba cpeare TBpAOr Yenuka o 2,3 MM.

OOPXABAHE

Anaxma:

. lMpe Hero WTo NoyHeTe ¢ nperneaom unm
ofpxaBareM anara, nposepuTe Aa nv je anat
UCKIbYYEH a yTUKay U3BYYeH N3 yTUYHULIE.

. HemojTe aa kopuctute HadTy, 6EH3NH,
paspefhuBay, ankoxon u cnuyHo. Mory ce
nojasutu rybutak 6oje, aedopmaumja unu
owTeheme.

AnaT 1 BEHTUMNaLMOHe OTBOPE YBEK OpxaBajTe
uncTM. BeHTUnaLvoHe OTBOpe YNCTUTE PEAOBHO MK
kaAa noyHy Aa ce 3a4ensbyjy.
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3ameHa rpadPMTHUX YeTKuLa

» Cnukal1: 1.[paHuua MCTPOLLUEHOCTH

PepnoBHo cknpajte n npoeepapajte rpadpuTHe

yeTkuue. 3ameHuTe UX kaaa ce noxabajy Ao rpaHuLe
nctpolueHocTu. OgpxaBajTe rpaduTHeE YeTkuLe

na 6u 6une yucte n ga 6u 6e3 npobnema ynasune

y nexwwTa. Obe rpacduTHe YeTkMLe Mopajy Aa ce
3ameHe y ucto Bpeme. Kopnctute camo naeHTnyHe
rpadmTHe YeTkuLe.

» Cnukal2: 1.Ogswjad 2. MNoknonay gpxava yetkuue

Momohy ofBvjavya 0ABPHUTE U CKUHUTE MOKonue
Opxaya vetkuua. MisaBaguTte uctpolleHe rpadpuTHe
yeTkuLe, CTaBUTE HOBE U 3aTBOPUTE NOKMOMLe ApXaya
yetkuua.

BE3BEJAH v MOY3[AH pap anata rapaHTyjemo
camo ako nonpaeke, CBako ApYro OApxaBare Unm
nofeluaBate, NpenycTuTe ornawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurinHanHux pe3epBHUX
nenosa Makita.

onuuoHum NOAOATHU

NMPUBOP

Anaxma:

. OBa onpema 1 npubop HamMeHEeH cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onncaHum y osom
ynyTcTBy 3a ynotpeby. Ynorpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa foBede A0 Nospeaa.
[enose npnbopa nnm onpemy KOpUCTUTE camo
3a npegsuheHy HameHy.

[a 6ucte nobunu BULWe AeTarba y Be3u ca oBUM
npubopom, obpaTtnTe ce NOKarIHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
komnaHuje Makita.

. CeunBa

. MmByc krbyy

. Mepay gy6uxe

HAMOMEHA:

. MojeavHe cTaBke Ha NMCTU Mory GUTK
yKIbyYeHe y cafpxaj nakoBarba anara kao

CTaHgapAHa onpema. MOI’y Ce pasnukoBaTtu oa
3eMIbe [0 3eMibe.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

JS3201

Capacitati maxime de taiere Otel pana la 400 N/mm®

3,2mm (10 ga)

Otel pana la 600 N/mm®

2,5mm (13 ga)

Otel pana la 800 N/mm®

1,5 mm (17 ga)

Aluminiu pan la 200 N/mm? 4,0mm (9 ga)
Raza minima de taiere 50 mm
Curse pe minut (min™) 1.600
Lungime totala 213 mm
Greutate neta 3,4 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-8:

Nivel de presiune acustica (L,a): 84 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 92 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-8:

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratji (an): 17,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

PENTRU FOARFECE

Tineti bine masina.
Fixati ferm piesa de prelucrat.

PoODNPE

Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

5. Nu asezati masina pe aschiile piesei de prelu-
crat. In caz contrar, acestea pot deteriora sau
defecta masina.

6. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

7. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

8. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

9.  Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

10. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1l: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
blocare

AATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (por-
nit) pentru confortul utilizatorului in timpul utili-
zarii prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in
pozitia "ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la
masina.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.

Grosime de taiere admisibila
» Fig.2: 1. Calibru pentru otel inox: 2,5 mm (3/32")
2. Calibru pentru otel moale: 3,2 mm (1/8")

Canelura din jug serveste drept calibru de grosime
pentru taierea tablelor de otel moale sau otel inox. Daca
materialul incape in canelura, acesta poate fi taiat.
Grosimea materialelor de taiat depinde de tipul (rezis-
tenta) materialului. Grosimea maxima de tdiere este
indicata in tabelul de mai jos pentru diferite materiale.
Incercarea de a tiia materiale mai groase decat cele
indicate va conduce la defectarea masinii si/sau posi-
bile vatamari corporale. Respectati grosimile indicate

in tabel.

Capacitati maxime de taiere mm ga
Otel pana la 400 N/mm? 3,2 10
Otel pana la 600 N/mm? 2,5 13
Otel pana la 800 N/mm? 15 17
Aluminiu pana la 200 N/mm? 4,0 9
MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Inspectarea lamei

Tnainte de a folosi masina, verificati uzura lamelor.
Folosirea unor lame boante, uzate, va avea ca efect o
capacitate de taiere scazuta si o scurtare a duratei de
exploatare a masinii.

Durata de exploatare a lamelor difera in functie de
materialul de taiat si de jocul reglat al lamelor. in medie,
0 panza poate taia circa 500 m de tabla de otel moale
de 3,2 mm cu o muchie taietoare (in total 2000 m cu
patru muchii taietoare).

Rotirea sau inlocuirea lamelor

Atat lamele superioare cat si cele inferioare dispun

de patru muchii taietoare pe fiecare parte (in fata si in

spate). Cand muchia taietoare se uzeaza, rotiti lamele

inferioare si superioare cu 90° pentru a expune noile

muchii taietoare.

Cand s-au uzat toate cele opt muchii ale lamelor inferi-

oare si superioare, inlocuiti ambele lame cu unele noi.

La fiecare rotire sau inlocuire a lamelor, procedati dupa

cum urmeaza.

» Fig.3: 1. Cheie inbus 2. Panza inferioara 3. Bolt
de fixare a lamei superioare 4. Panza
superioara

Scoateti bolturile care fixeaza lamele cu cheia inbus

livrata si apoi rotiti sau nlocuiti lamele.

» Fig.4: 1. Strangere 2. Bolt de fixare a lamei superi-
oare 3. Panza superioara

Instalati lama superioara si strangeti boltul de fixare al
lamei superioare cu cheia inbus. Apdsati pe lama supe-
rioara n timpul strangerii.

» Fig.5: 1. Suportul panzei 2. Bolt de fixare a lamei
superioare 3. Panza superioara 4. Interstitiu
inadmisibil

Dupa fixarea lamei superioare, aveti grija sa nu existe

niciun interstitiu intre lama superioara si suprafata

inclinata a suportului lamei.

» Fig.6: 1. Bolt de pozitionare a lamei inferioare
2. Panza inferioara 3. Panza superioara

Apoi instalati lama inferioara in acelasi mod ca si in
cazul lamei superioare, ajustand totodata jocul dintre
lama superioara si lamele inferioare. Cand executati
aceasta ajustare, lama superioara trebuie sa fie in
pozitie coborata.
» Fig.7: 1. Bolt de pozitionare a lamei inferioare

2. Piulita hexagonala 3. Calibru de grosime

Mai ntai, strangeti provizoriu boltul de fixare a lamei
inferioare, apoi introduceti calibrul de grosime pentru
jocul dorit. Grosimea de taiere este indicata pe calibrul
de grosime, astfel ca trebuie utilizate combinatiile din
tabelul de mai jos. Reglati boltul de pozitionare a lamei
inferioare pe jug pana cand obtineti un joc astfel incat
calibrul de grosime sa se miste numai cu oarecare
dificultate. Apoi strangeti ferm boltul de fixare a lamei
inferioare. In final, strangeti piulita hexagonala pentru a
fixa boltul de pozitionare a lamei inferioare.

Combinatii de calibre de grosime

Grosimea materialului | 2,3 mm (14 ga) | 2,5mm (13 ga) | 3,2mm (10 ga)

Combinatii de calibre

de grosime 10+15

1,0+15 15+20

FUNCTIONARE
AATENTIE:

Atunci cand efectuati taierea, amplasati intot-
deauna lama pe piesa de prelucrat astfel incat
bucatile taiate de material sa se afle in partea
dreapta a operatorului.

. Tineti masina ferm cu o mana pe manerul princi-
pal in timpul utilizarii.

Fixarea materialului

» Fig.8: 1. Suport de lucru

Materialele de taiat trebuie fixate la bancul de lucru prin
intermediul unor suporturi de lucru.

Metoda de taiere

v
il
Q@

©

Pentru taieturi netede, inclinati putin Thapoi masina in
timp ce avansati.

Latimea maxima de taiere

» Fig.10: 1. Linie de taiere

Respectati latimea maxima de taiere (A) specificata:
Pentru o lungime de 1800 mm.

| Otel moale (grosime) \ 3,2mm \ Sub 2,3 mm |
| Latime maxima de tdiere (A) \ 90 mm \ Nelimitat |
| Otel inox (grosime) \ 2,5mm \ Sub 2,0 mm |
| Lagime maxima de tdiere (A) \ 70 mm \ Nelimitat |

Raza minima de taiere
Raza minima de taiere este de 50 mm cand taiati otel
moale de 2,3 mm.

iNTRE]'IN ERE
MAATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatjuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.
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inlocuirea periilor de carbon

» Fig.11: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
» Fig.12: 1. Surubelnita 2. Capacul suportului pentru
perii
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Lame

. Cheie inbus

. Calibru de grosime

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

JS3201

Makc. pixky4a CnpoMOXHICTb Cranb Ao 400 H/mm®

3,2 mm (10 kaniép)

Cranb fo 600 H/mm?

2,5 mm (13 kaniép)

Cranb go 800 H/mm?

1,5 Mm (17 kani6p)

Antominiin go 200 Himm®

4,0 mm (9 kanibp)

MiH. pagiyc pizaHHs 50 Mm
LLIBMAKICTL NaHLora 3a XBUnuHY (xB.™) 1600
3aranbHa foBXuHa 213 Mm
Yucra Bara 3,4 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaXeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Maca signosigHo oo EPTA-Procedure 01/2014

IHCTPYMEHT NpusHa4eHo Ansi pisaHHs NMCTOBOI cTani Ta
HepXaBito4oi NMCToBOI cTani.

ﬂ)Kepeno XUBJTI€eHHA

IHCTPYMEHT MOXHa NigKNoYaTh NuLLe A0 [Kepena XUBMeHHS,
L0 Ma€ Hanpyry, 3a3Ha4yeHy B TabnuuLli i3 3aBoACbKMMM Xapak-
TEpUCTUKaMMU, i BiH MOXe NpaLoBaTy nuLue Bif 0AHOa3HOro
[xepena 3miHHOro cTpymy. BiH Mae noaBiiHy isonsuito, a omxe
MOXE TaKoX MigKNKYaTUCs Ao po3eTok 6e3 NiHii 3a3eMmneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHuWI BiANOBiAHO Ao cTaHaapTy EN62841-2-8:
PiBeHb 3BykoBOro TUcky (Lpa): 84 A6 (A)

PiBeHb 3BYykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 92 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ob (A)

MPUMITKA: 3asBneHe 3HaueHHs Wwymy 6yno BUMIpsHO
BiANOBIAHO 0 CTaH4APTHWUX METOAIB TECTYBAHHS 11 MOXE BUKO-
PUCTOBYBATUCS A5 MOPIBHSIHHS OJHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4YeHHs LLyMy MOXe TakoX BUKO-
pUCTOBYBATUCS AMNS NMONEPEAHBOTO OLIiHIOBAHHS BMUBY.

A\ 10MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexHo Bia yMoB BuKo-
pUCTaHHA piBeHb WYMy nNif Yac akTM4Hoi po6oTn
€eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HATUCS BiA 3asB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs1 Bibpauii; 0co6nMBo CUNbLHO Ha
ue BNNuBae Tvn getani, Wo o6pobnoeTbes.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3a6eaneute Hanexsi 3ano-
6iXHi 3axoam Ans 3axMcTy onepartopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnif
6patu fo yBaru Bci cknapgoBi po6o4oro umkny, Ak-ot
yac, Konu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KON BiH NoYnHae
npauloBaTh Ha XONOCTOMY XoAi Mia Yac 3anycky).

3aranbHa BenunymHa BibpaLii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsMKiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-8:
Pexxum poboTu: pisaHHs NCTOBOrO meTany
Bi6paList (any): 17,0 m/c®

Moxubka (K): 1,5 m/c”

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIpsIHO BiANOBIAHO A0 CTAaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANSA NOPiB-
HSAAHHSI OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HauyeHHs Bibpauii
MO>X€E TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4Sl NONEPEAHbOrO
OUiHIOBaHHS BMMUBY.

AOMNEPENXEHHS: 3anexHo sia ymos
BUKOpPUCTaHHA BibGpauifa nig yac dakTuyHoi
po6OTH eneKTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BiGpauii; oco-
6rMBO CUIBLHO Ha Lie BNIUBAE TUN geTani, Wo
06po6nETLCA.

A\ OMNEPEMXEHHS: 3a6esneute nanexHi
3ano6iXHi 3axoau Ans 3aXucTy onepartopa,

o BiANOBIAaTUMYTb yMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bei cknaposi
pPo6oYOro LMKNy, AK-0OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npauioBaT Ha
XONIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Deknapauii BignoBigHoOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauii BianosigHocTi HaBeaeHo B [logaTtky A uiel
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaXHo o3HalomTecs 3
ycima nonepeaXeHHAMMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTPyKUiAMK, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHUMM XapaKTePUCTUKAMM, L0 CTOCYHOTLCA LIbOro
eneKTPOoiHCTPyMeHTa. HeBrKOHaHHS 6yab-AKuX iHCTPYK-
LLilA, NepeniveHnx HKYe, MOXe NPU3BECTY 10 YPaXKEHHS
€rneKkTPUYHUM CTPYMOM, NOXeEXi Ta/abo TSHKKUX TpaBM.

306epexiTb yci iHCTPyKUIii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnrnyaTauii Ha
MamnbOyTHE.

TepMiH «eneKTpOIHCTPYMEHTY, 3a3Ha4YeHui y iIHCTPYKLT 3
TexHikv 6e3neku, CTOCYeTbCst eNEKTPOIHCTPYMEHTA, KU
DYHKUIOHYE Bif enekTpomMepexi (ENeKTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs), abo enekTPoiHCTPYMEHTA 3 XUBMEH-
HsM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNI eNeKTPOIHCTPYMEHT).

NONEPEOXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNia YAC POBOTHU 3

HOXULUAMU

MiuHo TpUManTe iIHCTPYMEHT.

Cnia miuHo 3akpinnioBaT aeTanb.

Tpuman pyku Ha BiACTaHi BiA pyXOMMUX YaCTHH.

Kpai Ta cTpyxka getani gyxe roctpi. Cnig ogsratu

pykaBuui. Takox pekoMeHA0BaHO oAsraTh yepe-

BWKM 3 TOBCTOIO NiZIOLIBOI, W06 YHUKHY TN TPaBM.

5.  He knaaiTb iHCTPYMEHT Ha CTpyXKy AeTani. B
NPOTUNEXHOMY BMNAAKY Lie MOXe Npu3BecTy Ao
NOLWKOXKeHHA a6o HecnpaBHOCTi iHCTPYMEHTY.

6. He 3anuwanTe iHCTPyMEHT Npawolo4mum.
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiNlbKM TOAI, KON
TpUMaeTe UOro B pyKax.

7. 3aBxAau MaiTe TBepay onopy.

Mpy¥ BUKOHaHHi BUCOTHMX POGIT NnepekoHau-
Tecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

8. He Topkaiicsa nonotHa abo getani ogpasy
nicns pisaHHsi, BOHU MOXYTb OyTu Ayxe raps-
YMMM Ta NPU3BECTM [0 OMiKy LWKipK.

9.  Cnia yHMKaTH pi3aHHA eneKTPUYHOI NPOBOAKM.
Lle Moxe cnpu4nMHUTK A0 Cepiio3HOro nopa-
HEHHS Bifl ypaXXeHHs1 eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

10. He cnip ayxe AoBro 3anuwiaTy iHCTPYMEHT

npautoBaTh Ha XONoOCTOMY XOAi.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

AﬂOﬂEPE,EpKEHHFI: HIKONW HE Cchnif erpa-
YyaTu NUNbLHOCTI Ta po3cnabnioBaTunca nig vyac
KOPUCTYBaHHA BUPOOOM (L0 TpannseTLCA Npu
YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig 3aBxam cTporo
[OTpMMyBaTHCA npaBun 6e3neku nig yac
BMKOPUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHAJNIEXXHE
BUKOPUCTAHHA abo HegoTpMMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaAeHMX B LbOMY OOKYMEHTI,
MO)Xe NPM3BECTU 40 CEPIO3HMX TPaBM.

PoONPE

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuit BMukay 2. dikcatop

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHSIM iIHCTPYMEHTY Y MEPEeXy
060B'AI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKada
HOpMasbHO CnpaLboBYE i NICNSA BiANyCKaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

. MepemMukay moxe 6yTn 3a6NoOKOBaHWI B YBIMK-
HEHOMY NOMNOXeHHi ANsA 3py4HOCTi onepaTopa
NpOTArom TPVBANoro BUKOPUCTaHHS. Briokytoum
iHCTPYMEHT B yBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI cnif
6yT1 06EPEXHUM i MiLLHO TPUMATV IHCTPYMEHT.

LLlo6 BKMHOUYUTY IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITb KHOMKY
BMMMKaYa. o6 3ynmHuTK - BiANYCTiTb KHOMKY BUMU-
Kava.

[nsa noBroTpueanoi po6oT HAaTUCHITb KHOMKY BUMMU-
Kaya, nicrs 4oro HaTUCHITb KHOMKY dikcaTopa.

LLlo6 3ynMHUTM IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHUM BUMKKa-
YeM, HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BigNycCTiTb
ii.

MpunycTtMma ToBLIMHA pi3aHHA

» Puc.2: 1. llyn ans Hepxasitoyoi ctani: 2,5 Mm
(3/32") 2. Wyn ana m'skoi ctani: 3,2 Mm
(1/8")

[Ma3 Ha XoMyTi € TOBLUMHOMIPOM A5 Pi3aHHA nucTa 3
m'sikoi abo Hepxasitovoi cTani. AKLo maTepian BMiLLa-
€TbCS B Nas, TO NOro MoXHa pisaTu.

ToBLMHa MaTepianis, WO Pi3aTUMYTbCS, 3aNexuTb Bif
Tvny (MiuHoCTi) MaTepiany. MakcrManbHa TOBLUMHA
pi3aHHsa Ansa pisHWX MaTepianiB HaBeAeHa B Tabnuui
Hk4e. Cnpobu pisaTn maTepianu, TOBLUMHA SKUX
6inblue BKa3aHoi, Npu3BeayThb A0 NONOMKM iHCTPYMEHTa
Ta/abo CTBOPATL MOXIMBICTb NOpaHeHHs. Cnig AoTpu-
MyBaTWUCb TOBLUMHW, LLIO BKa3aHa B Tabnuui.

Makc. pixyda CrpOMOXHICTb MM kaniop
Cranb ao 400 H/mm? 32 10
Cranb ao 600 H/mm? 25 13
Cranb go 800 H/mm? 1,5 17
AntomiHin 4o 200 H/mMm? 4,0 9
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KOMIMJEKTYBAHHA

Cnony4eHHsi TOBLUMHOMIpa

TosmHa maTepiany | 2,3 um (14 kanibp) | 2,5 mm (13 kani6p)| 3,2 mm (10 kanibp)

A OBEPEXHO:

° I'Iepeu TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIMIOBATU HA iHCpr-
MEHT, HepeKOHaﬁTeCﬂ B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

Mepen BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTa Chif nepesipuTu
nesa Ha npegmert 3Hocy. Tyni Ta 3HOLLEHI nesa noripLyTb
pi3aHHA Ta CKOPOUYIOTb TEPMiH CIYXBU IHCTpYyMeEHTa.
TepMmiH cnyx6uv nea 6yBae pisHUM B 3aN€XHOCTI Bif MaTe-
pianis, LLO pi3aTUMYTbCS, a TaKOX hikcoBaHOro 3a3opy
Mix nesamu. MprBrM3HO Kaxyun OAHOKO PiXKYUHOK KPOMKOHO
neso Moxe po3pisatn 500 M M'sKoi cTani ToBLYMHOW 3,2
MM (3aranom 2000 M ANnst YOTUPBOX PiXKYUYMX KPOMOK).

lNMoBepTaHHA abo 3amiHa ne3

AK BEPXHI, TaK i HYXKHI NNe3a MatoTb YOTUPU PiKYYUX KPOMKM
3 KOXHOI CTOPOHY (nepeaHi Ta 3aaHi). Konw pixyya kpomka
3aTyNnsAeTbCS, CNif NOBEPHYTU BEPXHi Ta HWXKHI nesa Ha 90
rpaglycis Ans 3MiHW Ha HOBI PiXyYi KPOMKM.
Konw Bci BiCiM KpOMOK BEPXHiX Ta HUXHIX fe3 CTaloTb
TYNUMK, cnig 3aMiHnT obnasa nesa Ha HoBi. KoxHoro
paasy, konu nesa nopepTatoTbCst, abo 3aMiHATLCS, Cif,
BUKOHYBAaTV HACTYMHY npoLeaypy.
» Puc.3: 1. llecturpanHHun kntoy 2. HuxHe neso
3. bonT dikcauii BepxHboro nesa 4. BepxHe
neso

3HiMiTb 6oNTK KpiNNeHHa nesa 3a 4ONOMOrOK LWeCcTU-

rpaHHOro Krtoya, LWo AOAAETHCS, a NOTiM NOBEPHITL abo

3aMiHiTb nesa.

» Puc.4: 1. 3atarHytu 2. bonT dhikcauii BepxHboro
nesa 3. BepxHe neso

BcTaHOBITL BEPXHE Ne30 Ta 3aTArHiTb 10ro 60NTOM KpinneHHs

ne3a 3a [I0NOMOro0 LECTUrpaHHoro kntova. g yac satary-

BaHHS BEPXHLOrO N1€3a NOro CAif NiALITOBXYBATH Bropy.

» Puc.5: 1. Tpumad nonotHa 2. BonT dhikcauii Bepx-
Hboro nesa 3. BepxHe ne3o 4. Npomixok He
[0nycKaeTbca

Micns dikcauii BepxHbOro nesa cnig nepesiputy, Wob
MiXX BEpXHIM 11€30M Ta CKOLLEHOI NOBEPXHEID He Byno
3a3opy.
» Puc.6: 1. bonT poaTallyBaHHS HMXHBOIO Ne3a

2. HwxHe neso 3. BepxHe neso

MoTim cnif BCTAHOBUTU HIDKHE 11€30 TaKUM e YNHOM,
SIK | BEPXHE, PETYIo4mM 3a30Pp MK BEPXHIM Ta HUDKHIM
nesamu. Iig Yac peryntoBaHHSA BEPXHE 1€30 MOBUHHO
6yTV B ONyLLEHOMY MOMNOXEHHI.
» Puc.7: 1.BonT po3TallyBaHHS HXHBbOrO fnesa

2. llecturpaHHa ravika 3. ToBLLUMHOMID

Cnoyartky cnig HanonoBuHy 3aTArHyTV BONT KpinneHHs
HWXHBOTO N1€3a, a NOTiM BCTaBUTH TOBLLMHOMIp Ans 3abes-
neveHHs HeobxiaHoro 3a3opy. ToBLUMHA pi3aHHs BKasaHa
Ha TOBLLMHOMIpi, TOBTO cnif BMKOPUCTOBYBATM CNOMNYYeHHS,
BKasaHi B Tabnuui Hkye. MNoBepTainTe rBUHT BCTAHOBMEHHS!
NONOXEHHS HYXKHBOTO Ne3a Ha XOMYTi, 0KK 3a30p He CTaHe
Tak1M, LLO TOBLLMHOMIP NPOCYBAETLCS Y HbOMY i3 3yCui-
nam. NoTim cnig HaginHo 3aTarHyTM 6ONT KPINMEHHS HUX-
HbOrO ne3a. HanpwkiHui cnig 3aTArHy TV WeCTUrpaHHy ranky
rBUHTA BCTAHOBMEHHS MONOXEHHS HKHBOTO nesa.

CnonyyeHHs
TOBLLMHOMIpa

3ACTOCYBAHH

A OBEPEXHO:

. MMig yac pisaHHs HOXWML cnig po3TalloByBaTH Ha
po6ovuilt AeTani Takum YMHOM, Wo6 BiagpisaHuii
mMaTepian 3Haxo4MBCSA NpaBopyY onepartopa.

. MiuHO TpuMawiTe IHCTPYMEHT OAHIEID PYKOIO 3a
rONOBHY PYyyKy nig Yac po6oTu.

YTpumaHHs1 matepiany

» Puc.8: 1. 3atuckHuii npucTpii

1,0 +1,5 1,0+1,5 15+2,0

Martepianu npusHayeHi A4ns pisaHHsA NOBUHHI ByTH
3aKkpinneHi Ha BepcTaTi 3a JONOMOrOK 3aTUCKHMX
NpUCTpPOIB.

MeTopn pi3aHHs

» Puc.9

[Ins BUKOHaHHSA rMagKoro po3pisy nig vyac NpocyBaHHA
iHCTPYMEHT cnif 3nerka BiaxunuTu Hasag.

MakcumanbHa WwMpuHa pisaHHs

» Puc.10: 1. JliHia pisaHHs

Cnig ooTprMyBaTUCh BKa3aHoi LUMPUHK pidaHHs ("
pasi goBxuHu 1800 Mm.

| M'aka cTanb (ToBlmHa) ‘ 3,2mm ‘ Menwe 2,3 mm |
| Make. wipuHa pisaHhs (A ‘ 90 mm ‘ Bes obmexeHb |
| Hepxasitoua cTanb (ToBuywHa) ‘ 2,5 mm ‘ Menwe 2,0 mm |
| Make. wipwHa pisaHhs (A ‘ 70 mm ‘ Bes obmexeHb |

MiHimanbHUi pagiyc pisaHHA

MiHimanbHui pagiyc pizaHHsa cknagae 50 mm nig vac
pi3aHHs M'SKOI cTani TOBLUMHOW 2,3 MM.

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTU PEMOHT, NepekoHanTeCs, Lo BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3orniH, GeH3uH,
PO3PifKyBaY, CIMPT Ta MoAiGHI pevoBUHM.
IX BUKOPUCTaHHS MOXeE NPU3BECTN 4O 3MiHM
Konbopy, Aedopmallii Ta NosBU TPILLMH.

IHCTPYMEHT Ta oro BEHTUMALIMHI OTBOPU Cnif TpUMaTtn
B unctoTi. Tpeba perynsipHo YNCTUTU BEHTUNSALAHI
OTBOPU iHCTPyMeHTa, abo Konv BOHW 3a6UBalOTHCS.
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3amiHa BYrinbHMX LWiTOK

» Puc.11: 1. O6bmexyBanbHa BigMiTka

PerynsipHo 3HiMaiTe Ta nepeBipsAnTe BYTiNbHi LWiTKN.
3amiHionTe X, KoM 3HOC CArae rpaHNYHoOI BiAMITKM.
ByrinbHi LWiTKM NOBWHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCh y witkotpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06vABI BYrinbHi WiTk. BukopucToByiiTe nuile ogHaKoBi
BYFiNbHI LLITKN.

» Puc.12: 1. BukpyTka 2. KoBnayok LWiTkoTpumaya

[ns BUAMaHHA KOBMaYKiB LiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BMKPYTKOI. Bupanite 3HOLLEHI ByrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBMAYKM LLiTKOTPMMAYIB.

[ns Toro, wo6 nigTpumyeatv BE3MEKY Ta
HAOIMHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHS abo
perynioBaHHA MaloTb BUKOHYBATU YNOBHOBaXEHi LieH-
Tpy o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHLCS
nvwe ctaHgapTHi 3anyacTuHy "Makita".

AOOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPE)XHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekoMeH40BaHO
[ONst BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO onmcaHi B IHCTPYKLUIT 3 ekcrinyaradii.
BukopucTaHHsa AIKOroch iHLLOro ocHalleHHs abo
npunagas Moxe CNpuUYUHUTYA TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW NuLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobXxigHOCTI, oTpMaTy Jonomory B GinbLu
AeTanbHOMY 03HaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Iesa

. LLlecTurpaHHum knioy

. ToBLYMHOMIP

NMPUMITKA:

. [lesiki eneMeHTV CnncKy MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTa K CTaHAapTHe Npu-
naaas. BoHn MoXyTb BIAPI3HATUCSA 3aNeXHO Bif,
KpaiHu.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb JS3201
Makc. TonwmHa paspesaembix Cranb Ao 400 H/mm® 3,2mm (10 ga.)
peranei Cranb 80 600 Himm? 2,5mm (13 ga.)
Cranb Ao 800 H/mm® 1,5Mm (17 ga.)
AnoMUHmiA 10 200 H/mm® 4,0 mm (9 ga.)
MwuH. paguyc pesanus 50 Mm
[IBUXEHNI B MUHYTY (MUH ™) 1600
O6uwasn gnuHa 213 Mm
Macca HeTTO 3,4 xr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM MOTYT ObITb M3MEHEeHbI 6e3 NpeBapUTENbHOIO YBEAOMIIEHNS.
. TexHu4eckme xapakTepuCTMKM MOTYT pasnnyaTbCsl B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayponn EPTA 01/2014
HasHa4yeHue

[aHHbI WHCTPYMEHT npeaHasHa4eH pes3kn NNCTOBOM
cTanu u NMCToBOW Hep)KaBel'OlJJ,eﬁ cTanu.

UCTOYHUK NUTaHUA

[aHHbIA UHCTPYMEHT AOIMKEH NOAKIIYATLCS K UCTOY-
HWUKY MUTaHWSA C HanpshkeHWeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MAEHTUMDMKaLMOHHOW
nnacTuHe, n MoXeT paboTaTb TONbKO OT OfHO(a3HOro
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOMHYI0
M30MSLMIO U NOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCSA K PO3eTKam
6e3 3azemneHus.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBNeHunst
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-8:
YpoBseHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 84 b (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLLHOCTU (Lwa): 92 Ab (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 Ab (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUs LiyMa N3MepPeHo B COOTBETCTBMN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWI U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANs CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHUsa WymMa MOXHO Takxe MCnosib3oBaTb ANs
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: Vicnon b3yhTe cpeacTBa
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (hpaKTM4YeCKOro UCMornb30BaHUA 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTA MOXET OTNMYATLCSA OT 3asiBNIEHHOTO
3HaYeHUsi B 3aBMCUMOCTHU OT cnoco6a npumeHe-
HWUA UHCTPYMEHTa U B 0COBGEHHOCTM OT TUNa obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpeagenute
Mepbl 6e30nacHOCTM AN 3aWMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbLIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBMAIX UCMONb30BaHUs (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero LUMKNa, TakKMX KaK BbIKITHO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITHOYEHUE).

CymMapHoe 3HauyeHue Bubpauuy (Cymma BEKTOPOB
no TPeM 0CsiM), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUMN C
EN62841-2-8:

Pabouuin pexxum: peska NnUCToBoro MeTanna
PacnpocTpaHeHue Bubpaumm (a,y) : 17,0 m/c®
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c

NPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLiee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3mMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWUI U MOXET

6bITb MCMOMNBL30BAHO AN CPaBHEHUSI UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO TakkKe UCMOoMb-
30BaTb ANs NpeABapuUTerbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpaumm 8o
BpeMs (haKTUYECKOro UCMOMNb30BaHMUs 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbCS OT 3asiBNEeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnocoba NPMMEHeHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0COGEHHOCTHU OT TMNa o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatentHo onpegenure
Mepbl 6e30MacHOCTH ANs 3aLMUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLiEHKe BO3AENCTBUS B pearnbHbIX
YCNOBMUSIX MCNOMb30BaHUs (C y4ETOM BCEX 3Tanos
pabouyero LMKna, TakKUX KaK BbIKIOYEHWE UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3Kku U BKIo4eHue).

[eknapauum o cooTBeTCTBUMU

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[leknapauuu o COOTBETCTBUM BKITHOYEHbI B [punoxeHne
A K HacTosILLEMY PYKOBOACTBY MO 3KCMnyaTauum.

O6wme pekomeHaaLUMU MO

TexHuKe 6e3onacHocTu onsi
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakomTech co Bcemm
npeAcTaBrneHHbIMU UHCTPYKLUSIMM MO TEXHUKE
6e3onacHOCTH, yKa3aHMAMM, UNNIOCTPALIMAMKN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raemMmbIMM K JaHHOMY 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobntogeHune Kaknx-nmbo MHCTPYKUUIA, yka3aHHbIX
HUXE, MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO ANIEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy W/unun cepbe3Ho TpaBme.

CoxpaHuTe 6poLUIOpY C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMMU Ans

OanbHeNLWero UCrnosib30BaHUA.
TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax oTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLieMy oT ceTu (¢
NpOBOAOM) UNK Ha akkymynsitopax (6e3 nposoaa).
MPABUIIA TEXHUKA
BE30MACHOCTU MNPU

AKCMNYATALUN HOXHUL

1. Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

2. MMpoyHo 3akpennsnTe obpabaTbiBaemyio AeTansb.

3. Pyku fOMmKHbI HAXOAUTBLCS Ha PacCTOSAHUU OT
ABUXYLUMXCA AeTanen.

4. Kpas petanu u cTpyxKa octpble. Monb3yintecb
3alWUTHLIMK NepyaTkamu. Bo nsbexanve
TpaBM TaKXe HaCTOSITeNIbHO PeKOMeHAyeM
HOCUTb 06YBb Ha TONCTOM NoAoLUBe.

5. He knapguTe MHCTPYMEHT Ha CTPYXKY, 06pa3o-
BaBLUYOCA Npu o6paboTke AeTanu, T. K. 3TO
MOXeT MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO U nopye
MHCTPYMeHTa.

6. He ocTtaBnsanTe paGoTarolmini UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkniovaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, koraa oH HaxoAMTCA B pyKax.

7.  Tpw BeInoNHeHWn paboT Bcerga saHMmamnTe
yCcTOM4YMBOE NONoXeHue.

Mpu ncnonb3oBaHNMN MHCTPYMEHTA Ha BbICOTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NioAei BHU3Y.
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8. Cpasy nocne oKkoH4YaHWUsi paboT He NnpuKacaun-
Tecb K NONOTHY Unuv pa3pesaemou getanu. OHu
MOryT 6bITb O4YeHb ropsA4MMU, YTO NpUBEAET K
oXoram Koxwu.

9. He nepepe3saiiTe anekTpuyeckue nposopa.
OnacHOCTb NOPaXXeHUs INEKTPUUECKUM TOKOM!

10. Be3 Heo6x0ANMOCTM He 3KCNyaTupymTe
VHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUNN.

A OCTOPOXHO: HE ONYCKAWTE, 4To6bi
yAo6CTBO UNU ONbIT 3KCRNyaTauuu AaH-
HOTO YCTPOWUCTBA (NOJTy4YEHHbIN OT MHO-
rokpaTHOro UCnornb30BaHWUs) AOMUHUPO-
Barnuv Haja CTPOrMMm cobnoaeHnem npaBun
TEXHUKM 6e30MacHOCTU Npu obpalleHumn

c atum yctpounctsom. HENMPABUIIbHOE
NUCMNOJNb30OBAHME nHcTpymMeHTa unum
Heco6ntoaeHne NnpaBun TeXHUKK 6Gesonac-
HOCTH, yKa3aHHbIX B JAaHHOM PyKOBOACTBe,
MOXET NPUBECTU K TSXKENon TpaBme.

OMNMUCAHUE

®YHKLMNOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBeaeHeM perynupoBKy Unn Npo-
Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
psITE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LUHYP
NMUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKU.

LencTBue BbiKNoYaTens

» Puc.1: 1. KypkoBbii Bblkntoyatenbs 2. KHonka

6noknpoBku
ABHUMAHME:
. Mepen BKIOYEHNEM MHCTPYMEHTA B PO3ETKY,

BCeraa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHbIN nepe-
kntoyatens paboTaeT Hagnexalym o6pasom un
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKN", ecnu ero
OTNYCTUTB.

. MepeknioyaTenb MOXHO 3abnokvpoBaTh B
nonoxeHun "BKI" ans ynobcTea onepatopa
Npu NPOACIKMTENBHOM UcTonb3oBaHuW. byasTte
OCTOPOXHbI NPY BIOKNPOBKE UHCTPYMEHTA
B nonoxeHuun "BKIT" n npogomxarite Kkpenko
YOEPKMBATE MHCTPYMEHT.

[lns 3anycka MHCTPYMeHTa NPOCTO HaXMWUTe Ha Tpur-
repHblil nepekniodatens. OTNycTUTe TPUIrepHbIN nepe-
KnovaTenb A11si OCTaHOBKY.

Mpu HenpepbIBHOM 3KCMNyaTaLmn, HaXMUTe Ha Tpu-
rrepHbI NepekntoyaTenb, 3aTeM HaKMUTE KHOMKY
6roKMpPOBKU.

[Ins 0CTaHOBKM MHCTPYMEHTa 13 3a6rnoKNpOBaHHOTO
NOMOXeHUS, MOSTHOCTbIO HAXMUTE TPUITEPHbIN Nepe-
KntovaTenb, 3aTem OTnycTUTE ero.

PYCCKuA



ﬂonycwlmaﬂ TOJNLWMHA Pe3Kn

» Puc.2: 1. OrpaHuuntens rnybuHbl pesku
HepxaBetoLLei ctanu: 2,5 mm (3/32")
2. OrpaHu4uTens rmy6buHbI pe3ku MSrkoi
cranu: 3,2 mm (1/8")

a3 Ha ckobe BbICTynaeT B kKa4ecTBe TonwmuHomMepa
NS onpefeneHnst AonyCTUMON TOMLMHBI PE3KW MSITKON
1 HepxaBetoLlen ctanu. Ecnn matepuna BxoguT B nas,
TO €ro MOXHO pesaTb.

TonwuHa matepuna, nognexatiero peske, 3aBucuT ot
ero Tuna (Npo4HocTu). MakcumanbHas TomnLKUHa peaku
ANs pasnuyHbIX MaTepuarnos NpueeaeHa B Tabnuue
Huxe. MNonbiTka paspesaTb MaTepuan TonLe, Yem
yKasaHo B Tabnuue, npvBeaeT K NOroMKe MHCTpyMeHTa/
vnu TpaBme. CobntoganTte TOMLWMHY Pe3ku, ykazaHHYH
B Tabnuue.

Makc. pexyLne BO3MOXHOCTH MM ra
Cranb makcumym 1o 400 H/mm? 3,2 10
Cranb makcumym 1o 600 H/mm? 25 13
Cranb makcumym 1o 800 H/mm? 1,5 17

ATIOMUHMI Makeumym 8o 200 H/ivm? 4,0 9

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nmbo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCerfa npoBepsinTe, YTo MHCTPY-
MEHT BbIKIMIOYEH, a LUHYP NMUTaHWSA BbIHYT 13
po3eTKu.

lNMpoBepka nonoTtHa

Mepen vcnonb3oBaHWe UHCTPYMEHTa NpoBepbTe
NOSI0THO Ha U3Hoc. Tynoe, N3HOLLEHHOE NONOTHO
yXyALaeT Ka4ecTBO Pe3ku U COKpaLLaeT CPOK CryKObl
MHCTPYMeHTa.

Cpok cnyx0bl MONOTHa 3aBUCUT OT TWNa paspe3aemMblx
MaTepuanoB 1 OMKCMPOBAHHOTO 3a30pa MexXay NonoT-
Hamu. MpuMepHo, OAHO MOMOTHO CNocobHO paspesaTb
okoro 500 m 3,2-MM MSArKou cTanu ¢ OgHON pexyLuen
Kpomkon (B o6wwem 2000 M ANnst YeTbIPEX PexyLLmnx
KPOMOK).

lMoBopoT N1 3ameHa NonoTeH

Kak BepxHee, TaK 1 HKHEE MONOTHA UMEIOT YeThIpe
pexyLuye KpOMKM Ha KaXaow cTopoHe (Ha nepea-
Hel 1 3apHen). Korga pexyLuas kpomka 3aTynmTcs,
NoBepHUTE BEPXHEE U HMXKHEe NonoTHo Ha 90°, YTobbI
MCMonb30BaTh HOBbIE PEXYLLME KPOMKM.
Korga 3aTynsitcsl Bce BOCEMb PEXYLLMX KDOMOK BEpX-
HETO M HXHErO MosioTeH, 3aMeHnTe oba nonoTHa
HOBbIMU. [TOBOPOT U 3aMeHy NOMOTHE BbIMOMHANTE B
crnefyoLlem nopsiake.
» Puc.3: 1. llecturpaHHbin kntod 2. HmxHee nonoTHo
3. bonT chukcaumm BepxHero nonoTHa
4. BepxHee NonoTHo

BbIKPYTWUTE 60NThI huKcaLmm NONOTEH NPV MOMOLL

LIeCTUrpaHHoOro kntoya n nubo nosepHuTe, NM6O 3ame-

HWTE NomnoTHa.

» Puc.4: 1. 3ataHyTb 2. bonT dpukcauum BepxHero
nonotHa 3. BepxHee nonotHo
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YcTaHoBUTE BEPXHEE NOMOTHO U 3aTAHUTE (DUKCUPYIO-
LM ero 60NT NpyU NOMOLLM LLIECTUrPaHHOro krtoya. Mpu
3aTsHKKe HaJaBnuBaiiTe Ha BEPXHee MOMOTHO.
» Puc.5: 1. [epxatenb nonotHa 2. bont cdukcaumm
BepxHero nonotHa 3. BepxHee nonotHo
4. He ocTtaensunTe 3a3op

Mocne dukcauuy BepxHero nonoTtHa y6eanTecs B TOM,

4YTO MeXay BEPXHUM MOMOTHOM U CKOLLEHHON NoBepX-

HOCTbIO iepXKaTensl NoNoTHa HeT 3a3opa.

» Puc.6: 1. YcTaHOBOYHbIV GONT HMXKHETO NOMOTHA
2. HmwkHee nonotHo 3. BepxHee nonotHo

3aTeM ycTaHOBUTE HIDKHEE NONOTHO B MOPSiAKE, aHamno-
rMYHOM YCTaHOBKE BEPXHETO MOMOTHA, U OTPErynmpymnTe
3a30p Mexay BEPXHUM 1 HUXKHUM NonoTHoM. [Mpu
BbINOJIHEHUM PETYNIMPOBKM 3a30pa BepxHee MofoTHO
[OIHKHO BbITb OMYyLLEHO.
» Puc.7: 1. YcTaHOBOYHbIV GONT HMXKHErO MNOMOTHA

2. lecTturpanHas ranka 3. TonwmuHomep

CHayvana 3aTtsiHuTe 60nT pUKcaLmm HKHEro

rMosioTHa HamMomnoBKHY, 3aTEM BCTaBbTE TOMNLMHO-

Mep 1 HacTpolTe HeobxoauMbli 3a3op. TonwmHa
peskn oTobpaxkaeTcs Ha TONWMHOMEPE; NOMb3yit-
Tecb 3HAYEHUSIMU, MPUBEAEHHBIMU B TAONMLE HUXE.
[MoBopayunBaiiTe yCTaHOBOYHbIN GONT HUXKHETO NOMOTHA,
pacnonoxeHHbI Ha ckobe, 4o Tex Mop, Noka 3a3op He
CTaHeT TakuM, YTobbl TONLMHOMEP NPOXOAMNI B HETO C
HeKOTOpbIM ycunmeM. 3atemM XOpoLLo 3aTsiHUTe 6onT
duKcaLmmn HUXHero nonoTtHa. M, HakoHel, 3aTaHuUTe
LLIECTUrPaHHYHo raiky, 4Tobbl 3admKcMpoBaTh YCTaHo-
BOYHbI GONT HWXKHErO NOMOTHA.

Kom6GuHauum TonwmHomepa

TonwwHa matepnana | 2,3 mm (14 ga) | 2,5mm (13ga) | 3,2 wmm (10 ga)
KomBuHauum
ToMWMHOMEPa 1,0+1,56 1,0 +1,56 1,56+20

SKCIJTYATALUUA

ABHUMAHUE:

. Bo BpeMms pe3aHusi 06513aTENbHO CTaBLTE HOX-
HULBI HA ieTarnb Tak, YTo6bl OTpe3aeMblii MaTe-
puwan Haxoaurcs cnpasa oT oneparopa.

. Bo Bpemsi paBoThbl KPEMNKO AePXKUTE UHCTPYMEHT
33 OCHOBHYHO PYUYKY.

K 3atpMKCUpoBaTb MaTep

» Puc.8: 1. Onpaska

3akpenuTe noanexallumin peske maTepuan Ha BepcTake
npwv NOMOLLY NaTPOHOB.

» Puc.9

[ns yncToro paspesa npu nepeMeLLeHnn MHCTpyMeHTa
Brnepes HakMNoHsINTe ero crnerka Hasag,.

PYCCKuA



MakcumanbHas TonwmHa pe3kKu

» Puc.10: 1.JluHua oTpesa

MpuaepxvBanTech ykasaHHON MakCUMarnbHO TOMLWMHbI
pe3ku (A): peska matepuana anuHon 1800 Mm.

|Mﬂ|’Kaﬂ cTanb (TonwuHa) ‘ 3,2 Mm ‘ Metee 2,3 Mmm |
|MaKc WmpuHa pesku (A ‘ 90 Mm ‘ Bes orpaHnyeHnin |
|I CTarlb (TonluuHa) ‘ 2,5 MM ‘ Metee 2,0 mm |
|MaKc WmpuHa pesku (A ‘ 70 Mm ‘ Bes orpaHnyeHnin |

MvHuManbHbIN paguyc pe3ku

MuHUManbHbIN pagnyc pesku MSrkon ctanu TONLWMHON
2,3 MM cocTtaBnseTt 50 mm.

TEXOBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBepko unv npoBegeHnemM Texobeny-
XnBaHuUsa y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH, a WTekep OTCOeANHEH OT PO3ETKU.

. 3anpelyaetcs ncnonb3oBaTb OEH3NH, NMUTPOUH,
pacTBOpUTENb, CANPT U T.N. TO MOXET npuBe-
CTV K U3MeHeHuto LiBeTa, AedopmaLimm 1 nosis-
TIEHUIO TPELLVH.

WHCTPYMEHT 1 €ro BEHTUNSLMOHHBIE OTBEPCTUS
[IOMXHBI coflepxaTtbes B unctoTe. Mpoussoaute pery-
TISIPHYH0 O4UCTKY BEHTUMSILIMOHHBIX OTBEPCTUI MHCTPY-
MEeHTa WU OYMLLaNTE X B TOM CIlyyae, ECln OTBEP-
CTWS CTAHYT 3aCOPSITLCS.

3amMeHa yrosibHbIX LEeTOoK

» Puc.11: 1. OrpaHunynTenbHas metka

PerynsipHo BblHUMaliTe 1 NPOBEPSANTE YrofnbHbIE LLETKY.
3ameHsiiTe KX, €Cnv OHN N3HOLLIEHb! 4O OrPaHNYUTENb-
HoW oTMeTKW. CofepXuTe yronbHble LLETKN B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM A5 CKONbXEHUS B AepXaTensix nonoxe-
Hun. Mpun 3ameHe HeoBX0AMMO MeHsITb 06e YronbHble
LETKMN OAHOBPEMEHHO. VcronbayiiTe TOMbKO OANHAaKO-
Bbl€ YrofbHble LLETKY.
» Puc.12: 1. Oteeptka 2. Konnayok gepxatens
LEeTKM

Mcnonb3yite oTBEPTKY AN CHATUSA KPbILLEK LeT-
Kogepxarenen. N3Bneknte N3HOLEHHbIE yronb-

Hbl€ LLETKW, BCTABLTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLIKU
LieTkofepxaTene.

Onsa o6ecnedyeHns BESOMACHOCTN n
HALOEXXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, noboe apy-
roe Texo6cnyxuBaHue Unu perynnpoeky Heobxoarmo
npov3BoAWTb B YNONMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPAxX
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TONbLKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.
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AOMOJNTHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMoSb30BaTb BMECTE C BaLIUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb MNOMyYeHUsI TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCcTb Unv Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHau4eHuio.

Ecnu Bam HeoGxoaMMO cofieicTBUE B NOSyYeHUn
Z[OMNOMHUTENbHON MHGOPMALUK MO 3TUM NPUHAATIEXKHO-
CTSIM, CBSKMTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. MonoTHa
. LlecTurpaHHbIn KoY
. TonwwmHomep

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl crnmcka MoryT BXOAUTb B
KOMMNIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4ecTse CTaHaapT-
HbIX NpMcnoco6nexnit. OHK MOryT OTNNYATLCA B
3aBUCUMOCTYU OT CTPaHbI.

PYCCKuA
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