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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JS1602
Steel up to 400 N/mm’ 1.6 mm (16 ga)
Steel up to 600 N/mm? 1.2 mm (18 ga)
Steel up to 800 N/mm? 0.8 mm (22 ga)

Aluminum up to 200 N/mm?* 2.5mm (13 ga)

Max. cutting capacities

Min. cutting radius 30 mm
Strokes per minute (min™) 4,000
Overall length 255 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change
without notice.

. Specifications may differ from country to country.

. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (ay) : 7.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

Noise

AWARNING: The vibration emission during

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (L,,) : 82 dB (A)

Sound power level (Lya) : 90 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SHEAR SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

» Fig.1l: 1. Slide switch

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to
see that the slide switch actuates properly and
returns to the "OFF" position when the rear of
the slide switch is depressed.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.

Permissible shearing thickness

» Fig.2: 1. Gauge for stainless: 1.2 mm (3/64")
2. Gauge for mild steel: 1.6 mm (1/16")

The groove on the yoke serves as a thickness gauge for
shearing mild or stainless steel plate. If the material fits
within the groove, it is shearable.

The thickness of materials to be sheared depends upon
the type (strength) of the material. The maximum shear-
ing thickness is indicated in the table below in terms of
various materials. Attempting to shear materials thicker
than indicated will result in tool breakdown and/or possi-
ble injury. Keep within the thickness shown in the table.

Material Tensile Stnzength Max. cutting thickness
(N/mm?) (mm)
Mild steel (A) 400 1.6 (16 ga)
Hard steel (B) 600 1.2 (18 ga)
Stainless steel 800 0.8 (22 ga)
Aluminum plate 200 2.5 (13 ga)
ASSEMBLY
ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Blade inspection

Before using the tool, check the blades for wear. Dull,
worn blades will result in poor shearing action, and the
service life of the tool will be shortened.
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Rotating or replacing blades

Both the upper and lower blades have four cutting
edges on each side (the front and back). When the
cutting edge becomes dull, rotate both the upper and
the lower blades 90° to expose new cutting edges.
When all eight edges are dull on both the upper and
lower blades, replace both blades with new ones. Each
time blades are rotated or replaced, proceed as follows.
» Fig.3: 1.Hexwrench 2. Loosen 3. Upper blade
securing bolt 4. Lower blade 5. Upper blade

Remove the blade securing bolts with the hex wrench

provided and then rotate or replace the blades.

» Fig.4: 1. Blade holder 2. Thin washer 3. Upper
blade 4. Upper blade securing bolt

Some tools have one washer between the upper blade
and the blade holder.When the tool has the washer, be
sure to use the thin washer when reassembling.

NOTE:
. No thin washers are used for the lower blade.

» Fig.5: 1. Upper blade securing bolt 2. Tighten
3. Upper blade

Install the upper blade and tighten the upper blade securing bolt with

the hex wrench. Press up on the upper blade while tightening it.

» Fig.6: 1. Blade holder 2. Upper blade securing bolt
3. Upper blade 4. No gap allowed

After securing the upper blade, be sure that there is no gap left
between the upper blade and the beveled surface of the blade holder.
» Fig.7: 1. Tighten 2. Lower blade 3. Yoke

When installing the lower blade onto the yoke, the lower blade
should be pressed against the yoke so as to be contacting the
beveled portions A and B of the yoke and the tip C of the lower blade
positioning screw while you tighten the lower blade securing bolt.
There must be no clearance between A, B and C during installation.

NOTE:
. The lower blade positioning screw is factory-as-
sembled. Do not tamper with it.

» Fig.8: 1. Yoke 2. Lower blade positioning screw
3. Lower blade

OPERATION
Holding material and shearing method

AWARNING:

. Before operating the tool, be sure to firmly tighten
the upper blade securing bolt and the lower blade
securing bolt. Loosen bolts may cause blades
coming off, resulting in a serious injury.

. When cutting, always place the shear on the
workpiece so that the material cut away is posi-
tioned on the right side to the operator.

The materials for cutting should be fastened to the
workbench by means of workholders.
» Fig.9

Always hold the tool firmly with one hand on housing.
Do not touch the metal part.
Keep the shear moving parallel with the material.

Maximum cutting width

» Fig.10: 1. Cutting line

Stay within the specified maximum cutting width (A):
Case of length 1,800 mm.

[ Mild steel (thickness) | 1.6 mm [ Underi2zmm |
| Max. cutting width (A) | 100 mm \ No limit |
| Stainless (thickness) ‘ 1.2 mm ‘ Under 1.0 mm |
| Max. cutting width (A) | 80 mm \ No limit |

Minimum cutting radius

Minimum cutting radius is 30 mm when cutting 1.0 mm
mild steel.

MAINTENANCE

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Shear blades
. Hex wrench
. Wrench holder

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model

JS1602

Maks. zmogljivost rezanja Jeklo do 400 N/mm*

1,6 mm (16 ga)

Jeklo do 600 N/mm?

1,2 mm (18 ga)

Jeklo do 800 N/mm?

0,8 mm (22 ga)

Aluminij do 200 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Min. radij rezanja 30 mm
Rezi na minuto (min™) 4.000

Skupna dolzina 255 mm
Neto teza 1,6 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za rezanje plo¢evine in nerjavece
jeklene plocevine.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zasc€itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vtiénice brez ozemljitvenega voda.

Obic¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-8:

Raven zvoénega tlaka (L,s): 82 dB (A)

Raven zvoéne mogi (Lya): 90 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je orodje
izklopljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-8:

Delovni nadin: rezanje plocevine

Oddajanije tresljajev (an, v): 7,0 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

1zjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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SploSna varnostna opozorila za
elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorilain navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI SKARIJ

Trdno drzite orodje.

Trdno pritrdite obdelovanec.

Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.
Robovi in ostruzki obdelovanca so ostri.
Nosite rokavice. Prav tako je priporocljivo, da
nosite ¢evlje z debelim podplatom, da prepre-
Cite poskodbe.

Ne vlecite orodja po ostruzkih obdelovanca. V
nasprotnem primeru lahko pride do poskodb
in tezav z orodjem.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.
Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se prepri-
cajte, da spodaj ni nikogar.

Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
rezila ali obdelovanca; lahko sta zelo vro¢a in
povzrocita opekline koze.

lzogibajte se rezanju elektri¢nih zic. Pride
lahko do resne nezgode zaradi elektricnega
udara.

10. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dopustite si, da bi
zaradi udobnejSega dela ali poznavanja
izdelka (pridobljenega z veckratno upo-
rabo) opustili striktno upostevanje varno-
stnih pravil pri uporabi stroja. ZLORABA
ali neupoStevanje varnostnih pravil v teh
navodilih za uporabo lahko povzroci hude
telesne poskodbe.

PwbdPE
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OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» Sl.1: 1. Drsno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepricajte, da drsno stikalo pravilno
deluje in da se vrac¢a v polozaj za izklop (OFF),
ko ga spustite.

. Stikalo lahko zaklenete v poloZaju za vklop "ON"
za enostavnej$o upravljanje med podaljSano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
poloZaju za vklop "ON" in dobro drzite orodje.

Za zagon orodja, premaknite drsno stikalo proti polo-
zaju | (VKLOP)"“. Za neprekinjeno delovanije, pritisnite
sprednjo stran drsnega stikala, da se zasko¢i.

Za ustavitev orodja pritisnite zadnji del drsnega stikala,
nato pa ga premaknite v polozaj ,O (IZKLOP)".

Dovoljena debelina rezanja s

Skarjami

» SI.2: 1. Merilo za nerjavece jeklo: 1,2 mm (3/64")
2. Merilo za mehko jeklo: 1,6 mm (1/16")

Utor na jarmu je namenjen kot merilnik debeline za
rezanje plosée iz mehkega ali nerjavedega jekla. Ce se
material prilega v utor, ga je mogoce rezati.

Debelina rezanih materialov je odvisna od vrste (¢vrs-
tosti) materiala. Najvecja debelina rezanja je prikazana
v spodnji tabeli glede na razliéne materiale. Rezanje
debelejSega materiala od oznacenega lahko unici
orodje in/ali povzroci poskodbe. RezZite samo debeline,
prikazane v tabeli.

Material Natezna trtgnost Maks. debelina rezanja
(N/mm?°) (mm)
Mehko jeklo (A) 400 1,6 (16 ga)
Trdo jeklo (B) 600 1,2 (18 ga)
Nerjavece jeklo 800 0,8 (22 ga)
Aluminijska plos¢a 200 2,5 (13 ga)

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektri¢cnega
omrezja.

Pregled rezila

Pred uporabo orodja preverite rezila, ali niso so obra-
bljena. Topa, obrabljena rezila bodo slabo rezala,
Zivljenjska doba orodja pa se bo skrajsala.
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Sukanje ali zamenjava rezil

Tako zgornja kot tudi spodnja rezila imajo na vsaki

strani Stiri rezalne robove (spredaj in zadaj). Ko rezalni

rob postane top, zasukajte zgornje in spodnje rezilo za

90°, da nastavite nove rezalne robove.

Ko je vseh osem rezalnih robov topih tako na zgornjih kot tudi

spodnjih rezilih, zamenjajte obe rezili z novima. Vsakic, ko zasu-

kate ali zamenjate rezilo, ravnajte, kot je opisano v nadaljevanju.

» SI.3: 1. Inbus klju¢ 2. Zrahljati 3. Vijak za pritrditev zgor-
njega rezila 4. Spodnije rezilo 5. Zgornje rezilo

S priloZzenim imbus klju¢em odstranite vijake, ki pritrju-

jejo rezilo, nato pa zasukajte ali zamenjajte rezila.

» Sl.4: 1. Drzalo rezila 2. Tanka podlozka 3. Zgornje
rezilo 4. Vijak za pritrditev zgornjega rezila

Nekatera orodja imajo eno podlozko med zgornjim
rezilom in drzalom rezil. Ce ima orodje podlozko, pri
vnovi¢nem sestavljanju uporabite tanko podloZko.

OPOMBA:

. Pri spodnjem rezilu ne uporabljajte tankih
podlozk.

» SI.5: 1. Vijak za pritrditev zgornjega rezila 2. Priviti
3. Zgornje rezilo

Vstavite zgornje rezilo in privijte vijak za pritrditev zgornjega rezila

z imbus klju¢em. Med zategovanjem pritisnite na zgornje rezilo.

» SI.6: 1. Drzalo rezila 2. Vijak za pritrditev zgornjega
rezila 3. Zgornje rezilo 4. Reze niso dovoljene

Ko je zgornje rezilo pritrjeno, se prepri€ajte, ali med zgor-

njim rezilom in po$evno povrsino drzala rezila ni reze.

» SI.7: 1. Priviti 2. Spodnje rezilo 3. Jarem

Ko boste names¢ali spodnje rezilo na jarem, morate spodnje
rezilo pritisniti ob jarem tako, da se dotika po$evnih delov A
in B jarma ter konice C vijaka za nastavitev spodnjega rezila,
medtem ko privijate vijak za pritrjevanje spodnjega rezila.
Med namestitvijo med A, B in C ne sme biti razmika.

OPOMBA:

. Vijak za nastavitev spodnjega rezila je proizve-
den v tovarni. Ne spreminjajte ga.

» SI.8: 1. Jarem 2. Vijak za nastavitev spodnjega
rezila 3. Spodnje rezilo

DELOVANJE

Material za drzalo in metoda rezanja

AOPOZORILO:

. Preden boste uporabljali orodje, trdno privijte vijak
za pritrjevanje zgornjega rezila in vijak za pritrjevanje
spodnjega rezila. Zaradi zrahljanih vijakov lahko
rezila odstopijo in povzrogijo hude telesne poskodbe.

. Med rezanjem $karje vedno postavite na obdelovanec
tako, da je odrezan material na desni strani upravljavca.

Materiale, ki jih boste rezali, je treba pritrditi na delovni
pult s primezi.

» SI.9

Orodje vedno trdno drzite z eno roko na ohisju. Ne
dotikajte se kovinskega dela.

Skarje premikajte vzporedno z materialom.

Najvecja Sirina reza
» SI.10: 1. Linijareza

Ostanite v doloéenem obmocju najvecje Sirine reza (A):
Primer dolzZine 1.800 mm.

[ Menko jeklo (debelina) | 1,6 mm [ Podi2mm |
| Maks. Sirina rezanja (A) ‘ 100 mm ‘ Ni omejitev |
| Nerjavece jeklo (debelina) ‘ 1,2 mm ‘ Pod 1,0 mm |

Maks. Sirina rezanja (A) ‘ 80 mm ‘ Ni omejitev |

Najmanjsi radij rezanja

Kadar rezete 1,0 mm debelo mehko jeklo, je najmanjsi
polmer rezanja 30 mm.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
pljeno in vti¢ izvle€en iz vtiCnice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomockov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

. Rezila za Skarje

. Imbus klju¢
. Drzalo za klju¢
OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli

JS1602

Kapacitetet maksimale té Celik deri né 400 N/mm?®

1,6 mm (16 ga)

prerjes Gelik deri né 600 N/mm?

1,2 mm (18 ga)

Celik deri né 800 N/mm?

0,8 mm (22 ga)

Alumin deri né 200 N/mm®

2,5mm (13 ga)

Rrezja minimale e prerjes 30 mm
Goditje né minuté (min™) 4000

Gjatésia e pérgjithshme 255 mm
Pesha neto 1,6 kg
Kategoria e sigurisé =

ndryshojné pa dhéné njoftim.

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e gelikut dhe gelikut
inoks né fleté té holla.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike udhézuese dhe
mund té funksionojé vetém me rrymé alternative njéfazore. Ata
kané izolim té dyfishté dhe mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-8:
Niveli i presionit t& zhurmés (L,,) : 82 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 90 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vegcanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur

dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-8:

Regjimi i punés: prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (ajy): 7,0 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té€ punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

PARALAJMERIME SIGURIE PER
PRERESIN

Mbajeni fort pajisjen.

Siguroni miré materialin e punés.

Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

Skajet dhe ashklat e materialit jané té mprehta.

Mbani doreza. Gjithashtu, pér té parandaluar

léndimin, rekomandohet gé té vishni képucé

me shuall té trashé.

5. Mos e vendosni veglén mbi ashklat e materialit
té punés. Pérndryshe vegla mund té démtohet
dhe té keté probleme.

6. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

7.  Gjithmoné sigurohuni gé té keni mbéshtetje té
qéndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni gé té mos keté njeri poshté
ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

8.  Mos e prekni fletén e sharrés ose materialin
e punés menjéheré pas veprimit; ato mund
té jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
1ékurén.

9.  Shmangni prerjen e telave elektriké. Kjo mund
té shkaktojé aksident té réndé nga goditja
elektrike.

10. Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk

éshté e nevojshme.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

PwbdPE

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé
njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té
rregullave té sigurisé pér produktin né
fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja
e rregullave té sigurisé té dhéna né kétée
manual pérdorimi mund té shkaktojné

démtime personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.1l: 1. Celési me rréshqitje

AKUJIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése gelési i rréshqitjes
aktivizohet sakté dhe nése kthehet né pozicionin
"FIKUR" kur shtypet pjesa e pasme e gelésit té
rréshqitjes.

. Celési mund té bllokohet né pozicionin “ndezur”
pér lehtési té pérdoruesit gjaté pérdorimit té
zgjatur. Tregoni kujdes kur bllokoni veglén né
pozicionin “ndezur” dhe shtréngojeni fort veglén
gjaté gjithé kohés.

Pér ta ndezur veglén, rréshqitni gelésin e rréshqitéses
drejt pozicionit "l (NDEZUR)". Pér puné té
vazhdueshme, shtypni pjesén e pérparme té celésit té
rréshqitéses pér ta bllokuar.

Pér ta ndaluar veglén, shtypni pjesén e pasme té
celésit té rréshqitjes dhe rréshqiteni drejt pozicionit "O
(FIKUR)".

Trashésia e lejuar e prerjes

» Fig.2: 1. Matés pér celik té€ pandryshkshém: 1,2
mm (3/64") 2. Matés pér gelik té buté: 1,6
mm (1/16")

Kanali te fasheta shérben si matés trashésie pér prerje
té fletéve prej geliku té buté ose té pandryshkshém.
Nése materiali pérshtatet brenda kanalit, atéheré mund
té pritet.

Trashésia e materialit gé do té pritet varet nga lloji
(fortésia) e materialit. Trashésia maksimale e prerjes
tregohet né tabelén e méposhtme né lidhje me
materiale t&€ ndryshme. Pérpjekja pér té preré materiale
meé té trasha se ato té treguara do té rezultojé né
prishjen e veglés dhe/ose l1éndim t€ mundshém. Ruani
trashésiné e treguar né tabelé.

Materiali ForC?NirEie;njes Trashésia m(a::mz)ﬂe e prerjes
Celik i buté (A) 400 1,6 (16 ga)
Celik i forté (B) 600 1,2 (18 ga)
Celik i pandryshkshém 800 0,8 (22 ga)
Fleté alumini 200 2,5 (13 ga)

MONTIMI

AKUJIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.
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Inspektimi i teheve

Pérpara se té pérdorni veglén, kontrolloni nése tehet
jané konsumuar. Tehet jo t& mprehté e t& konsumuar
do té rezultojné né prerje jo té€ miré dhe jetégjatésia e
shérbimit té veglés do té shkurtohet.

Rrotullimi ose zévendésimi i teheve

Si tehu i sipérm dhe ai i poshtém kané katér skaje
prerése né secilin ané (té pérparmé dhe té pasme).
Kur skaiji prerés humbet mprehtésinég, rrotulloni tehun
e poshtém dhe té sipérm 90° pér té ekspozuar skajet e
reja prerése.
Kur té teté skajet prerése humbasin mprehtésiné né
tehet e sipérme dhe té poshtme, zévendésojini té dy
tehet me té reja. Sa heré gé rrotulloni ose zévendésoni
tehet, veproni si mé poshté.
» Fig.3: 1. Celési heksagonal 2. Liruesi 3. Buloni i
sigurimit té tehut té sipérm 4. Tehu i poshtém
5. Tehu i sipérm

Higni bulonat e sigurimit té teheve me ¢elésin
hekzagonal té€ dhéné dhe mé pas rrotulloni ose
zévendésoni tehet.
» Fig.4: 1. Mbajtésja e fletés 2. Rondele e hollé
3. Tehu i sipérm 4. Buloni i sigurimit té tehut
té sipérm
Disa vegla kané njé rondele midis diskut t& sipérm dhe
mbajtéses sé diskut. Né veglén me rondele, sigurohuni
qé gjaté rimontimit t& pérdorni rondele té hollé.

SHENIM:

PERDORIMI

Mbajtja e materialit dhe ményra e

prerjes

APARALAIMERIM:

. Pérpara pérdorimit té veglés, sigurohuni té
shtréngoni fort bulonin e sigurimit té& diskut
té sipérm dhe bulonin e sigurimit té diskut té
poshtém. Bulonat e liruar mund té shkaktojné
daljen e disqeve dhe léndim serioz.

. Gjaté prerjes, vendosni gjithmoné prerésin né
materialin e punés né ményré qé materiali gé do
té pritet té jeté i pozicionuar né anén e djathté té
pérdoruesit.

Materialet pér prerje duhet té shtréngohen te tavolina
e punés me ané té strukturave té mbajtjes s€ materialit

Gjithmoné mbajeni fort veglén me njérén doré né trupin
e saj. Mos e prekni pjesén metalike.
Lévizeni prerésin paralel me materialin.

Gjerésia maksimale e prerjes

» Fig.10: 1. Vija e prerjes

Ruani gjerésiné maksimale té specifikuar té prerjes (A):
Rasti i gjatésisé 1800 mm.

. Pér diskun e poshtém, nuk pérdoren rondele té [ Celik i bute (rashesia) | 1,6 mm [ neniamm |
holla. Gierésia e prerjes (A ‘ 100 mm ‘ E pakufizuar |

» Fig.5: 1. Bulonii sigurimit t& tehut t& sipérm [ pandiyshishe ‘ 12 mm | Neniomm |
| Gierésia e prerjes (A ‘ 80 mm ‘ E pakufizuar |

2. Shtrénguesi 3. Tehu i sipérm

Instaloni tehun e sipérm dhe shtréngojeni me bulonin
e sigurimit duke pérdorur ¢elésin hekzagonal. Ushtroni
forcé mbi tehun e sipérm ndérkohé qé e shtréngoni até.
» Fig.6: 1. Mbaijtésja e fletés 2. Buloni i sigurimit
té tehut té sipérm 3. Tehu i sipérm 4. Nuk
lejohen hapésira bosh

Pas sigurimit té tehut té sipérm, sigurohuni gqé t& mos
keté mbetur hapésiré boshe midis tehut té sipérm dhe
sipérfages sé pjerrét té mbajtéses sé tehut.

» Fig.7: 1. Shtrénguesi 2. Tehu i poshtém 3. Fasheta

Gjaté montimit té diskut t&€ poshtém né fasheté, disku

i poshtém duhet té shtypet pérkundrejt fashetés, né
ményré gé té kontaktojé pjesét e pjerréta A dhe B té
fashetés dhe majén C té vidés sé pozicionimit té diskut
té poshtém ndérkohé qé shtréngoni bulonin e fiksimit
té diskut té€ poshtém. Gjaté montimit, nuk duhet té keté
hapésiré midis A, B dhe C.

SHENIM:

. Vida e pozicionimit té diskut t& poshtém
montohet gé né fabrik€. Mos béni ndryshime né
té.

» Fig.8: 1. Fasheta 2. Vida e pozicionimit té diskut té
poshtém 3. Tehu i poshtém

Rrezja minimale e prerjes

Rrezja minimale e prerjes €shté 30 mm gjaté prerjes né
celik t& buté 1,0 mm.

MIREMBAJTJA

AKUIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit

té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.
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AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik I&éndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té&
Makita-s.

. Disqet e prerésit

. Celési hekzagonal
. Mbajtésja e gelésit
SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen JS1602
Makc. nebenvHa 3a psisaHe CtomaHa 1o 400 N/mm?’ 1,6 Mmm (4. 16)
CtomaHa 1o 600 N/mm?® 1,2 MM (1. 18)
CtomaHa 1o 800 N/mm?® 0,8 mm (4. 22)
AnymuHuii 1o 200 N/mm? 2,5vm (4. 13)
MwuH. paguyc Ha psizaHe 30 Mm
060pOTM B MUHYTa (MUH ™) 4000
[abapuTHa AbMKUHA 255 Mm
Heto Terno 1,6 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa HayuHo-paaBoﬁHa ,Elel7IHOCT nocoYeHuTe TyK CI'IeLl,VICbI/IKaLI,I/IVI morart ga G'b,an

. CI'IeLlI/Id)MKaLlI/IVITe MOXe [la Ca pas3finvyHn B pasnunyHuTe ObpXxasu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

I'Ipe.qHasHaquMe

WHCTPYMEHTBT e NpefHa3HayeH 3a psisaHe Ha nama-
pvHa 1 MUCTOBE OT HepbXaaema CToMaHa.

3axpaHBaHe

VIHCTpYMEHTBLT TpsbBa fia ce BKI0YBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HaNpexeHue, kaTo Noco-
YeHOoTO Ha hupmeHaTa Tabenka n paboTtu camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHve. Ton e ¢ ABONHA
n3onauusi 1 3aToBa MOXe [a Ce BKI0YBa U B KOHTaKTU
6e3 3a3emsiBaHe.

LWym

O6MYatHOTO HMBO Ha LWyMa C TernoBeH koeduumneHT A,
onpepgeneHo cbrnacHo EN62841-2-8:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L;a) : 82 dB(A)

HuBeo Ha 3ByKoBa MoLHOCT (Lywa) : 90 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABEJEXKA: O6sBeHaTa(1te) CTOAHOCT(M) Ha
LyMOBUTE eMucum e(ca) namepeHa(u) B CbOTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHW METOAM 3a U3NUTBAHE N MOXe
a ce n3nonsea(T) 3a CpaBHABaHe Ha UHCTPYMEHTMW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MMUCUN MOXe [a Ce M3non3Ba(T) CbLLOo 1 3a
npeaBapuTenHa oueHka Ha BpeAHOTO Bb3/eiicTBue.

AHPE,QYHPE)K,HEHME: M3nonsgaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AﬂPE,qynPE)K,qEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paGoTa C enekTPUYeCcKUsi UHCTPYMEHT MOXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT Ha4MHa Ha U3MNOMN3BaHe Ha
VHCTPYMEHTA, No-CreuuanHo KakbB AeTain ce
o6pa6oTea.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3aabiKUTENHO onpe-
[eneTe npeanasHU MepKu 3a 3alMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha puUckKa B peariHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3emat npeaBua
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIoYBaHe Ha MUHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha Nnpa3eH Xof, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

Obwara CTONHOCT Ha BMGpaLumTe (Cyma OT Tp1 OCOBYU
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-8:
PaboTeH pexuM: psizaHe Ha namapuHa

HuBo Ha BUGpaLmnTe (any): 7,0 m/c®

KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLya(un) cToHocT(1)
Ha BUbpauumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE W MOXE Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHsBaHe Ha MHCTPYMEHTK.

3ABEINEXKA: O6sBeHata(ute) obwia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUOpauumTe MoXe aa ce 13nonssa(T)
CbLLUO 1 3a NpeaBapuTeriHa oLueHKa Ha BpeJHOTO
Bb3aeNCTBME.
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AI'IPEH.VI'IPE)KHEHHE: HuBoTo Ha BuGpaum-
uTe Npu paboTta ¢ enekTPUYECKUs UHCTPYMEHT MoXe
Aa ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) B
3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha U3NON3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa, No-cneuunanHo KakbB AeTain ce obpaboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3agbnKuTenHo onpepe-
neTe NpeAnasH1 MepKy 3a 3aliuTa Ha onepaTopa Bb3 0CHOBa
Ha OLIeHKa Ha pucka B peanHu paboTHu ycnosus (kato ce
B3eMart npeABUA BCUYKM eTany Ha paboTHUA LMKBI, KaTo
Hanpumep MOMEHTa Ha U3KNIoYBaHe Ha UHCTPYMeHTa, pabo-
TaTa Ha npa3seH Xof, KaKTo U BPEMETO Ha 3aAeiCcTBaHe).

[deknapauum 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a eeponelickume cmpaHu

[leknapaunuTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Tasu MHCTPYKLMS 3a yrnoTpeba.

O6LwWwu npeaynpexaneHus 3a

6e3onacHocCT npu paboTta c
eneKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: MpoueTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHns, NHCTPYKLUUK, UAIOCTPaLMn 1
crneumdukaumum 3a 6e30NacHoCTTa, NpeAocTaBeHn
C TO3M erleKTPUYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas-
BaHe Ha N3BPOEeHNTE NO-A0MY NHCTPYKLMU UMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, Noxap U/Mrnm TeXKo HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHus u
MHCTPYKLMM 3a cnpaBKa B Obaelye.

TepMUHBT "enekTpruyeckn MHCTPYMEHT" B NpeaynpexaenusTa ce
OTHaCs 3a BaLUWs MHCTPYMEHT (C kaben 3a BKNioyBaHe B Mpexara)
unm paboTely Ha Gatepun (6e3KUYEH) ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHT.

NPEOYNPEXOEHUA 3A BE3OMNMACHOCT

MPU PABOTA C HOXULA

[pbXKTe UHCTPYMeHTa 3apaBo.

3akpeneTe 3apaBo o6paboTBaHus aeTann.

[pbXTe pbLeTe cy Aaney oT NOABUXHUTE YacTu.

Pb6oBeTe 1 CTPyXKUTe Ha 06paboTBaHus AeTann

ca octpu. HoceTte pbkaBuum. ChLio Taka ce npe-

nopbYBa Aa HocuTe 0GyBKM C Aebenu nogmeTku,
3a Aa NpefoTBpPaTUTE HapaHsIBaHe.

5. He cnaraiTe MHCTpyMeHTa B CTPYXKUTe Ha obpa-
6oTBaHua getain. B npotueeH cnyvan uma onac-
HOCT OT noBpeAa U Npo6nemMu ¢ UHCTPYMeHTa.

6. He ocTtaBsinTe MHCTpyMeHTa Aa pa6oTu 6e3
HaA3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAAGBa Aa paboTty,
CaMmo KoraTo ro AbpXxuTe B pblLie.

7. bBbpeTe BUHArn cUrypHu, 4e umate 3apaBa
ornopa noA Kpakarta cu.

AKo M3non3sarte MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce
ybenete, 4e oTAONY HAMA HUKOW.

8. He nokocBanTe Hoxa unu o6paboTBaHus aetann
HenocpeAcTBeHO cnep paboTa, 3awoTo Morar aa
ca MHOTO ropeLyy U fa U3ropsiT koxata Bu.

9. U3bGsAreante Aa pexere enekTpuyecku kabenu.

Te MoraTt ga NPUYUHAT TexKa 3nononyka

nopaau enekTpuyecku yaap.

MONPE

10. He ocTaBsiTe UHCTPYMeHTa Aa paboTtun
HEHYXXHO Ha npaseH xoA.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

AHPEHYHPE)K,C{EHME: HE no3sonsBante
YCNOKOEHMUETO OT NO3HaBaHEeTO Ha Npoay-
KTa (NpuaobuTo Npu Abnrata My ynorpe6ba)
A 3aMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha npa-
Bunarta 3a 6e3onacHoOCT 3a BLNPOCHUSA
npopaykTt. HEMPABUITHATA YNOTPEBA n
Hecna3BaHeToO Ha NnpaBunara 3a 6esonac-
HOCT, MOCOY€HUN B HACTOSLLIOTO PbKOBOA-
CTBO 3a eKcnnoaTauusi, MmoraT Aa goseaar

A0 TeXKN HapaHABaHUA.

®YHKLUUNOHAIJIIHO

ONMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpeawn pa perynupate unu nposepsiBate pabo-
TaTa Ha UHCTPpYMEeHTa 3a4bJDKUTENHO Npo-
Beperte ganu TOVI € U3KIK4YeH oT 6yTOHa n ot
KOHTakKTa.

BknrouBaHe

» ®ur.1: 1. yckos npekbceay

ABHUMAHUE:

. Mpeawv fa BKNOYMTE UHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BMHaru npoBepsiBanTe Aanu NyCKOBUST NPeKbC-
Bay paboTn HOpMarHo 1 ce BpbLUa B NOnoxe-
Hue ,OFF* (M3kn.), koraTo ce HaTUCHe 3aAHNUAT
My Kpaw.

. MpeBkntoyBaTENAT MOXE Aa Ce 3akoyBa BbB
BkntoyeHo "ON" nonoxeHue 3a ynobctso Ha
onepatopa 1 kKoM opT Npu NPOABLIMKUTENHA
pabota. bbaete BHUMATENHW, KOraTo 3akro-
ynTe MHCTpymeHTa B nonoxeHvie "ON" (Bkn.) n
ro ApbXTe 34paBo.

3a fa BKMIoYNTE MHCTPYMEHTa, MiTb3HeTe npekbcBaya
kbM nonoxexue | (ON) (Bkn.). 3a HenpekbcHaTa
paboTta HaTuCHeTe NpeaHNs Kpal Ha NpekbcBaya, 3a Aa
ro 6nokupare.

3a [a usKNUNTe HCTPYMEHTa, HaTUCHeTe 3aHUs
Kpaii Ha npekbcBaya 1 nocre ro Nb3HeTe KbM NONoXe-
Hue ,O (OFF)" (Uakn.).

DonycTtuma pnebenuHa 3a psisaHe

» dur.2: 1. [ebenvHa Ha HepbXaaema cTomaHa: 1,2
MM (3/64") 2. lebenuHa Ha Meka cToMaHa:
1,6 Mm (1/16")

MpopesbT B rpuBHaTa Cryxm Kato kanubbp 3a Aonyc-
TuMaTa aebenviHa Ha pssaHe Ha NoYmn oT Meka unu
HepbXaaema cTomaHa. Ako MaTepuanbT Bnv3a B Npo-
pesa, MoXe Aia ce pexe.
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[ebenuHarta Ha maTepuanuTe 3a psisaaHe 3aBUCK OT
BuAa (skocTTa) Ha matepuana. MakcumanHaTa aebe-
NMHa Ha psidaHe e NnocoveHa B crneAgalyaTa Tabnuua
3a pasnunyHUTe Matepuanu. Ako ce onuteare aa
pexeTe no-aebenn ot NocoYeHUTe MaTepuanu, Moxe

Cnep kaTo 3akpenuTe ropHOTO OCTpue, MpoBepeTe
Janv HsMa xnabuHa Mexay Hero 1 ckoceHaTta NnoBbpX-
HOCT Ha AbpXaya My.

» ®ur.7: 1. 3ataraHe 2. JonHa nonatka 3. Onopa

Korato MOHTUpaTe 4ONHUA HOX B onopara, TOW Tp9|63a

WHCTPYMEHTBHT Aa ce nospeaun n/vnu fa ce HapaHuTe.

A fAa GbJe NpuTMCHAT KbM onoparta, 3a fja 6bJe B KOHTaKT
CnasBaliTe nocoveHuTe B Tabnuuata gedenvuu.

CbC CKOCeHUTe y4acTbum A n B Ha onopara n Bbpxa C

FAKOCT Ha OnbH Makc. Ae6envita Ha psare Ha BMHTA 3a No3vunoHNpaHe Ha A0MHUS HOX, AOKaTO
Marepuan (N/mm?) (mm) npuTsirate 6onTa 3a 3akpensaHeTo Ha AOMHMs HoX. Mo
Mexa cTomara (A) 400 1.6 (3. 16) BpeMe Ha MOHTaxa He TpsbBa Aa Ma xnabuHa Mexay
Tebpaa cTomara (B) 600 1,2 (a. 18) A,BucC.
Hepbxgaema ctomaHa 800 0,8 (o. 22
PLXA (n.22) 3ABENEXKA:
AnymuHueBa nnoya 200 2,5 (p. 13)
. BUHTBT 3a no3nunoHnpaHe Ha 4OJTHUA HOX e
habpuyHO MOHTUpaH. He ro 3akavaiite.

» ®ur.8: 1. Onopa 2. BUHT 3a No3unumoHupaHe Ha
[onHust Hox 3. [lonHa nonatka

CIrMOBABAHE

ABHUMAHUE:

. Mpean Aa n3BbpLUBaTe HsIKakBW paboTu No
WNHCTPYMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO NpoBepeTe Aanun
TOW € U3KIOYEH OT 6yTOHa N OT KOHTakKTa.

Mpernep Ha ocTpueTo

Mpeaw aa nonssarte UHCTPYMEHTa, NPOBEpPETe Aani
ocTpueTara He ca U3HoCeHU. TbnuTe, n3xabeHu

ocTpueTa BrioLasaT Ka4ecTBOTO Ha psisaHe W cKbeasaT .
eKcnroaTtauroHHNS CPOK Ha MHCTPYMEHTa.

PABOTA

HauuH 3a aobpkaHe Ha maTepuana u
psizaHe

AHPEHYHPE)KHEHME:

Mpeav na paboTute c UHCTPYMEHTA, Henpe-
MEHHO 3aTerHeTe 37paBo 6onTa 3a 3akpernsa-
HeTO Ha ropHus HOX 1 BonTa 3a 3akpenBaHeTo
Ha JonHusa Hox. Pasxnabern 6ontose morat Aa
foBefart Ao n3nagaHe Ha HOXKOBETE U O TEXKO
HapaHsiBaHe.

KoraTo pexete, BMHarn nocraesire Hoxuuarta
BbpXy 06paboTBaHWs AeTann, Taka Ye oTps3Ba-
HUAT MaTepuan Aa oTMBa KbM AsicHaTa cTpaHa
Ha onepatopa.

3aBbpTaHe Unu CMsAHa Ha ocTpueTaTa

[OpHOTO ¥ JONHOTO OCTPKE UMAT MO YETUPYU PeXeLLn
pbba oT Bcsika cTpaHa (oTnpea u ot3ag). KoraTo pexe- .
LWmAT pbb ce 3aTbNK, 3aBbPTETE FOPHOTO U JONHOTO
ocTpue Ha 90°, 3a Aa nonsearte Apyru pexeliy pbbose.
KoraTo 1 ocemTe pexeluy pbba Ha ropHOTO 1 AOSTHOTO
OCTpue ca TbMNW, CMEHETE [ABeTe ocTpueTa ¢ HoBW. Npu
BCSIKO 3aBbpTaHe UM CMsiHa Ha ocTpueTtara, Hanpa-
BeTe CrefHoTo:
» ®ur.3: 1. MmbyceH kntoy 2. PasxnabeaHe 3. bont
3a 3akpernBaHe Ha ropHa rnonartka 4. [lonHa
nonatka 5. lopHa nonaTka

MatepuansT, KOITO e ce pexe, TpsibBa Aa e 3akpeneH
3a Tearsixa CbC CTAMM.
» dur.9

[pbXTe BUHArM MHCTPYMEHTa 34paBo C pbKa BbpXy
kopnyca. He gokocsaiiTe meTanHara 4acr.
MopabpkanTe OABUXEHNETO Ha HOXMLUATa aa 6bae
ycnopeHo Ha MaTtepuana.

MakcumarnHa lWwmpuHa Ha pasaHe

» ®ur.10: 1. JluHnsa Ha psizaHe

PasBuiite 3akpenBalyute 6onToBE HAa OCTPUETO C Npe-

[0CTaBEHWS LIECTOCTEHEH KITI0Y 1 crief TOBa 3aBbpTeTe

VI CMeHeTe OCTPUETO.

» ®ur.d: 1. Hocay Ha Hoxa 2. TbHKa Wwaiba 3. lopHa
nonatka 4. bont 3a 3akpensaHe Ha ropHa

nonaTtka .
CnasBanTe nocoyeHaTa MakcumanHa LUMPpUHa Ha

Hsikon MHCTPYMeHTU nmar waiba Mexay ropHUst HoX psizave (A): Mpnmep ¢ gbmkmHa 1 800 MM.

1 abpKava Ha Hoxa. AKO MHCTPYMEHTBT e cHabaeH ¢
Wwaiba, HenpemMeHHo 13ronaeanTe TbHKaTa LWwanba,

|MeKa cTomaHa (aebenvta) ‘ 1,6 MM Moa 1,2 mm

Koraro ro crriobsisate OTHOBO. |Ma|<c, LUMpWHA Ha psidaHe (A)‘ 100 Mm ‘ Be3 orpaHnyeHns |
3ABEJNEXKA: | Hepwxaaema (aebenuna) ‘ 1,2 Mm ‘ Mon 1,0 mm |
*+ 3a [JONHMA HOX He Ce U3NOMN3BaT ThHK aitbu. Matc. wnpna va prsare (4] 80 wm | Bes orpanmerun_|

» ®dur.5: 1. bonT 3a 3akpensBaHe Ha ropHa fnonartka
2. 3arsraHe 3. lopHa nonatka

MuHumaneH paguyc Ha psisaHe

MuHUManHuAT paguyc Ha pasaHe e 30 MM, KoraTo ce
pexe Meka cTomaHa ¢ gebenvHa 1,0 mm.

MoHTupaiiTe ropHOTO OCTpUWeE 1 3aTerHeTe 3akpensa-

LWuTe 6oNToBE C MOMOLLTA Ha LLECTOCTEHHMS KITHOY.

HaTtwnckaiiTe ropHOTO OCTpue Harope, JokaTto 3aTaraTe.

» ®ur.6: 1. Hocay Ha Hoxa 2. bonT 3a 3akpenBaHe
Ha ropHa nonatka 3. lopHa nonatka 4. He e
aonyctrma xnabvHa
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PBXXKA

ABHUMAHME:

. Mpeaw fa npoeepsiaTe UnNu U3BbpLUBaTE Noa-
OpbXKa Ha UHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KMoYeH oT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

. He nanonseainte 6eH3unH, HadTa, paspeguten,
cnupT 1 Ap. noAd. ToBa Moxe Aa NpuynHu 06es-
uBeTsiBaHe, AedopmaLms Unu NyKHaTUHW.

3a pa ce nogabpxka BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTPYMEHTa, PEMOHTHUTE,
ornefa u cmsiHaTa Ha YeTkuTe, o6CnyKBaHETO U pery-
nvpaHeTo TpsibBa Aa ce U3BBbPLUBAT OT YMbITHOMOLLEH
cepBu3 Ha Makita, kaTo ce 13non3BaT pe3epBHM YacTh
oT Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3non3BaHeToO Ha Te3un akce-
coapu Unu HakpanHULM C BaLLUS MHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCTOALOTO PbKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha Apyr1 akcecoapw Unm
HaKkpanHULUM MOXe [a [oBeAe [0 ONacHOCT OT
TENecHN HapaHsiBaHus. M3nonseaiTe CboT-
BETHUSI akcecoap Unu HakpamHuk caMmo no
npegHasHayeHue.

Ako nmarte Hyxaa oT NoMoLL, 3a noBeve NoapobHOCTU
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 0bbpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. HoxoBe 3a HoxuMua
. LLlecTocTeHeH koY
. [Obpxay Ha Koy

3ABEJIEXKA:

. Hskou apTUKYINKM OT CNCHbKa MOXe [ia Ca BKIo-
YeHU B KOMMNIeKTa Ha NHCTPYMeHTa, KaTo CTaH-
AapTHU akcecoapu. Te Moxe [a ca pasnuyHu B
pasnnyHnuTe AbpXKaBu.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model

JS1602

Najvedi uginak rezanja Celik do 400 N/mm®

1,6 mm (16 ga)

Celik do 600 N/mm®

1,2 mm (18 ga)

Celik do 800 N/mm?

0,8 mm (22 ga)

Aluminijum do 200 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Minimalni opseg rezanja 30 mm
Udara po minuti (min™) 4.000

Ukupna duljina 255 mm
Neto masa 1,6 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuc¢i nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen rezanju lima i nehrdaju¢eg lima.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektrino napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plo€ici i smije raditi samo s
jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Dvostruko su izoli-
rani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-2-8:

Razina tlaka zvuka (L;s) : 82 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 90 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
mozZze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim
uvjetima koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izracunata u skladu s EN62841-2-8:

Nacin rada: rezanje lima

Emisija vibracija (ay, v): 7,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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Opca sigurnosna upozorenja za
elektriéne ru€ne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
SKARE

Alat drzite ¢vrsto.

Cvrsto osigurajte izradak.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krecu.
Ivice i krhotine izratka su oStre. Nosite ruka-
vice. Takoder je preporu¢eno da nosite cipele
sa debljom potplatom kako biste sprijecili
ozljede.

Ne stavljajte alat na krhotine izratka. Inace to
moze dovesti do oStecenja i problema na alatu.
Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako Sto ga drzite rukom.

Uvijek stanite na évrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

Ne dodirujte list ili izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opec¢i
kozu.

Izbjegavajte rezanje elektri¢nih zica. To moze
uzrokovati ozbiljnu nesrecu uslijed strujnog
udara.

10. Ne ostavljajte alat da radi bez opterecenja, ako
to nije potrebno.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno
stalnim koriStenjem) zamijene strogo pri-
drzavanje sigurnosnih propisa za odredeni
proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom
priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

PwbdPE

o v

© ~

©

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje
» SI.1: 1. Klizni prekida&(sklopka)

AOPREZ:

. Prije ukljugivanja alata na elektricnu mrezu uvi-
jek provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i
vraca li se u polozaj za iskljucivanje “OFF” kad
pritisnete straznju stranu klizne sklopke.

. Ukljuénolisklju¢na sklopka moze se blokirati
u polozaju "ON" da bi korisniku bilo udobnije
koristiti alata tijekom duljeg vremena. Budite
oprezni prilikom blokade alata u polozaj "ON" i
za to vrijeme ¢vrsto drzite alat.

Da biste pokrenuli alat, gurnite kliznu sklopku u polozaj
“I (ON)”. Za neprekidni rad, blokirajte prednju stranu
klizne sklopke.

Da biste zaustavili alat, pritisnite straznju stranu klizne
sklopke, zatim gurnite kliznu sklopku u polozaj “O
(OFF)".

Dopustena debljina sjecenja

» SlI.2: 1. Mjerilo za nehrdajuci ¢elik: 1,2 mm (3/64")
2. Mjerilo za meki ¢elik: 1,6 mm (1/16")

Zlijeb na obruéu sluzi kao mjerilo debljine za sjeenje

mekih ili nehrdajucih €eli¢nih plo¢a. Ukoliko se materijal

uklapa u Zlijeb, moze se sjeci.

Debljina materijala koji se sjece ovisi o tipu (¢vrstoci)

samoga materijala. Maksimalna debljina sjecenja je

naznacena u dalje navedenoj tablici za razli¢ite materi-

jale. Pokusaj sjeCenja materijala koji je deblji od nazna-

¢enog imat ée za posljedicu lomljenje alata i/ili moguéu

ozljedu. Pridrzavajte se debljina prikazanih u tablici.

" Rastezna ¢vrsto¢a | Maks. debljina rezanja
Materijal (N/mm?) (mm)

Meki celik (A) 400 1,6 (16 ga)

Tvrdi €elik (B) 600 1,2 (18 ga)

Nehrdajuci celik 800 0,8 (22 ga)

Aluminijska plo¢a 200 2,5 (13 ga)
MONTAZA

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Prijegled sjeciva
Prije koristenja alata, pregledajte da sjeciva nisu istro-
Sena. Tupa, istroSena sjeciva ¢e pruZziti los ucinak sje-
Eenja, a vijek trajanja alata ¢e biti skracen.
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Rotiranje ili zamjena sjeciva

| gornja i donja sjeciva imaju Cetiri oStrice na svakoj strani

(prednjoj i straznjoj). Kada ostrica otupi, rotirajte i gornja i

donja sjeciva za 90° da biste opazili nove ostrice.

Kada svih osam ostrica otupi i na gornjim i na donjim

sjec€ivima, zamijenite oba sjeciva novim. Uvijek kada se

sjeciva rotiraju ili mijenjaju, postupite kao $to slijedi.

» SI.3: 1. Imbus-klju¢ 2. Otpustiti 3. Osiguravajuci vijak
gornje ostrice 4. Donja ostrica 5. Gornja oStrica

Uklonite osiguravajuce vijke sje€iva pomoc¢u dostavlje-
nog imbus klju€a i zatim rotirajte ili zamijenite ostrice.
» Sl.4: 1. Drzag lista 2. Tanka podlozna ploc¢ica 3. Gornja
ostrica 4. Osiguravajuci vijak gornje oStrice
Neki alati imaju jednu podloznu plo¢icu izmedu gornjeg
sjeciva i drzaca sjeciva. Kada alat ima podloznu plo-
¢icu, obavezno upotrebljavajte tanku podloznu plocicu
prilikom ponovnog sastavljanja.

NAPOMENA:
. Tanke podlozZne plocice ne upotrebljavaju se za
donja sjeciva.

» SI.5: 1. Osiguravajuéi vijak gornje ostrice
2. Stegnuti 3. Gornja ostrica
Instalirajte gornje sjecivo i pritegnite njegov sigurnosni
vijak pomoc¢u imbus klju¢a. Pritisnite gornje sjecivo
nagore dok ga pritezete.
» SI.6: 1. Drzac lista 2. Osiguravajudéi vijak gornje
ostrice 3. Gornja ostrica 4. Nije dopusten
zazor

Nakon osiguravanja gornjeg sjeciva, uvjerite se da

nema zazora izmedu gornjeg sjeciva i kose povrsine

drzaca sjeciva.

» SI.7: 1. Stegnuti 2. Donja o$trica 3. Obru¢

Pri postavljanju donjeg sjeciva na obru¢, donje sjecivo

trebalo bi se pritisnuti na obru¢ kako bi bilo u kontaktu s

kutnim dijelovima A i B obruc¢a i vrhom C pozicioniraju-

éeg vijka donjeg sjeciva pri zatezanju mati¢nog vijka za

priévrs¢ivanje donjeg sjeciva. Tijekom postavljanja ne

smije postojati razmak izmedu A, B i C.

NAPOMENA:

. Pozicionirajuéi vijak donjeg sjeciva tvornicki je
sastavljen. Nemojte ga mijenjati.

» SI.8: 1. Obru¢ 2. Pozicionirajuéi vijak donjeg sjeciva
3. Donja ostrica

RAD SA STROJEM
| Materijal i metodarezanja |

Materijal i metoda rezanja

A UPOZORENJE:

. Prije rada s alatom, obavezno ¢Evrsto pritegnite
mati¢ni vijak za pri¢vrséivanje gornjeg sjeciva
i mati¢ni vijak za pri¢vr§éivanje donjeg sjeciva.
Labavi mati¢ni vijci mogu uzrokovati ispadanje
sjeciva, $to moze rezultirati ozbiljnom ozljedom.

. Pri rezanju, uvijek postavite Skare na izradak
tako da se materijal koji se izrezuje nalazi na
desnoj strani rukovatelja.

Materijali za sje€enje treba da budu pri¢vr§éeni za radni
dio pomocéu drzaca izratka.
» Sl.9

Alat uvijek drzite ¢vrsto s jednom rukom na ku¢istu. Ne
dirajte metalni dio.
Skare se trebaju pomicati usporedno s materijalom.

Maksimalna Sirina sje€enja
» SI.10: 1. Rezna nit

Ostanite u okviru specificirane maksimalne Sirine sjece-
nja (A): Slucaj duljine 1.800 mm.

[ Meki celik (debljina) | 1,6 mm [ ispod12mm |
| Maksimalna rezna Sirina (A)‘ 100 mm ‘ Nema ogranic¢enja |
[ Nehrdajuéi (debljina) | 1,2mm [ i1spod 1L,0mm |
| Maksimalna rezna Sirina (A)‘ 80 mm ‘ Nema ogranic¢enja |

Minimalni opseg sje¢enja

Minimalni je promjer rezanja 30 mm kada se reze meki
Celik od 1,0 mm.

ODRZAVANJE

MAOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih Cetkica,
odrzavanije ili namjeStanje morate prepustiti ovlastenim
Makita servisnim centrima, uvijek rabedéi originalne
rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

MAOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomoc¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Sjeciva Skara

. Imbus klju¢
. Drzac¢ klju¢a
NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razliiti ovisno o zemlji.

HRVATSKI



MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mopen JS1602
Makc. kanauuTeT 3a ceverse Yenuk go 400 H/mm® 1,6 MM (LwabnoH 16)
Yenuk ao 600 H/mm? 1,2 MM (wabroH 18)
Yenmk go 800 H/mm® 0,8 MM (wabnoH 22)
AnymuHnym 10 200 H/mm® 2,5 MM (wabnoH 13)
MuHUManeH paguyc Ha ceverbe 30 Mm
Yaapu Bo MUHyTa (MUH.™) 4.000
BkynHa fomkuHa 255 Mm
Heto TexuHa 1,6 kr
BesbeaHocHa knaca =

. Mopaay HalaTa KOHTUHYMpaHa nporpama 3a UCTpaxyBake W pa3Boj, cneundukaLumTe Tyka noanexar Ha npoMeHa 6e3 Hajaea.
. Cneundmkaummnte Moxe Aa ce pa3nvkyBaaT o4 Apxasa 40 ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

Haverera ynoTpes

AnaToT e HAMEHET 3a CeYeHe YernnuHn 1 Tabnu og BkynHa BpeaHOCT Ha BUGpauuuTe (BeKTopcka cyma Ha
He'procyBayku Yenuk. TpW OCKK) ofpeaeHa Bo cornacHocT co EN62841-2-8:

" PaboTeH pexuMm: ceverse namapuHa
Hano;yBaH:e Emucuja Ha BUGpaumn (ay, v): 7,0 m/c’
Ortcranysamse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jaymHa Ha BubpauuuTte e usmepeHa Bo

Anartort Tpeba fia Ce NoBp3yBa Camo CO HanojyBatbe CO MCT HaMoH
kaKo LUTO € Ha3HaYeHo Ha nnoykaTta v Moxe Aa paboTn camo Ha

eaHohasHa HanameHnyHa CTpyja. Anatot e ABOjHO U30nMpaH 1
. COMMacHOCT CO CTaHAapAHM METOAU 3a UCTIUTYBakE U
MOXe Aia Ce KOPUCTU 1 CO MPUKITYHOLIY LUTO He Ce 3a3eMjeHu.
MOXE [1a Ce KOPUCTU 3a cropefyBate anatu.

Byana HAMOMEHA: BkynHaTta BpeaHOCT(1) Ha

HOMMWHanHaTa jauMHa Ha Bubpauumte Moxe aa

TunuyHa A-BpedHoCT 3a HUBO Ha Dy4yaBaTa oapefeHa Ce KOpPMCTU 1 KaKo npennmMmmHapHa npoleHa 3a
BO cornacHocT co EN62841-2-8: N3MNOXEHOCT.

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (L,a) : 82 dB (A)

HwBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa) 1 90 dB (A) AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHara Ha
Ortcranysatse (K): 3 dB (A) BMGpauMnTe Npu PaKTUUKOTO KOPUCTEHE HA

anarToT MoXe [a ce pa3fiMKyBa o HOMUHanHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of, HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOpUCTK anaroT, 0co6eHOo o Toa Kako BUA
paboTeH maTtepujan ce obpaboryBa.

HAMOMEHA: HomuHanHata Bpe[HoCT(1) 3a emucuja Ha
GyyaBa e u3MepeHa BO COrMacHOCT CO CTaHAapAHN METOAN 38
UCMUTYBAHE U MOXE Aia Ce KOPUCTY 3a CropeyBatbe anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a

emucuja Ha By4aBa MOXe a ce KOPUCTM U Kako AnPE,qynPE,CIYBAI'bE: MorpunxeTe ce pa
npenvMuHapHa NpoLeHa 3a U3MNOXEHOCT. rm yTBpauTe 6e36eAHOCHMTE MEpKM 3a 3alTuTa
Ha NULIeTO Koe paKyBa CO anaroT Bp3 OCHOBa
AI'IPEH.VI'IPE,H.VBAI'bE: Hocere 3awTuTa 3a ywure. Ha npotieHa Ha usnoxeHocra npu hakTuukmuTe
ycnoBuM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBug cute
AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: Emucujata Ha byyaBa [enoBy Ha pa6OTHUOT LIMKNYC, Kako NepuoauTe
npu d)aKTVI‘-IKOTO KopucteHl-€ Ha anaToT MOXe fa ce Kora eneKkTpM4yHUOT anaT e UCKITy4Y€eH U Kora
pasnukyBa og HOMUHanHaTa BpeaHoCT(u), 3aBUCHO paboTu BO NpaseH of, He CaMo KOra e aKTUBEH).

0, HAYMHOT Ha KOjLIJTO Ce KopucTu anarorT, ocobeHo

opf Toa Kako BUA, paboTeH maTtepujan ce obpaboTyBa. .U,eKﬂaanMVI 3a C006pa3HOCT

AﬂPE,qynPE,q.VBAH:E: Morpuxete ce aa

v yTBpanTe 6e36e4HOCHNUTE MEpKM 3a 3alTUTa Ha Cawmo 3a 3emjume 6o Eepona
NULETO Koe paKyBa CO anaToT BP3 OCHOBa Ha NpoLeHa [eknapauumTe 3a COOBPA3HOCT Ce BKAy4eHH BO
Ha U3noxeHocTa Npu hakTMuKUTe yCroBM Ha ynoTpeba Nonatok A 0 0Ba ynaTcTBO 3a ynotpeta.

(3emajku r npeaBMA cuTe AENOBM Ha PaBOTHUOT LMKIYC,
KaKo nepuoAunTe Kora eNekTPUYHUOT anat e UCKNyYeH 1
Kora paboTu Bo npa3eH ofj, He Camo Kora e akTUBEH).
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpeayBamwa
nynartcTBa 3a Aa MoXe NOBTOPHO
Aa rm npo4yunTare.

Mo TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar* BO
npeagynpegyBakarta ce MUCIN Ha BaLLMOT eneKkTpudeH

anart koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepumn
(6e3kn4HO).

BE3BEJHOCHM

NPEOYMNMPEAOYBAHA 3A CTPYIOT

1. [OpxeTe ro anatoTt LUBPCTO.

2. NpuuspcTeTe ro paboTHMOT MaTepujan.

3. [pxeTe ru paueTte noganeky on noABUXHUTE
AenoBu.

4. Pa6oBwuTte ¥ oTnagouuTe of paboTHUOT
maTtepwujan ce octpu. Hocete pakaBuuu. Ucto
Taka, Npenopaunueo e Aa HocuTe KOHAYPKU CO
AeGenu noanoru 3a Aa ce cnpeyun nospeaa.

5. He ctaBajTe ro anatot Bp3 oTnagouuTe oA
paboTHMOT maTepujan. Bo cnpoTuBHO, MoXe
Aa ce NpeAu3BMKa OWITETYBake Ha anaToT.

6. He octaBajte ro anarot Bkny4eH. Pa6oreTe co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

7. YBepeTe ce AieKa ceKorall CTOUTe Ha LBpcTa
nopnora.

YBepeTe ce Aeka nopa Bac Hema HuKoj kora ro
KOPUCTUTE anaToT Ha BUCOKU MecTa.

8. He ponupajte ro ceunnoTto unu paboTHmor
MaTepujan BeAHaw no pa6orara, 3aToa WTO
MoXaT ga 6uaaT MHory Xewku U aa Bu ja
u3ropar Koxara.

9. U36erHyBajTe ceyerbe eNeKTPUYHMN Kabnu.
Moxe pa nojae Ao cepuosHa He3roaa 3apaau
CTpyeH yaap.

10. He paGoteTe co anaToT 6e3 onToBapyBake
Kora Toa He € HeONXxoaHo.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

APEQYNPERYBAHE: HE
OO3BONYBAJTE yno6HocTa unu
3ano3HaeHoCTa Co NPOM3BOAOT (CTekHaTa
co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeAe Aa He
ce nNpuApXyBaTe cTporo Ao 6e36eAHOCHUTE
npaBuna 3a 04HOCHNOT NPOU3BOA.
3MOYNOTPEBATA vnu Heno4uTyBakeTo
Ha 6e36eHOCHUTE NpaBuna HaBeaeHU

BO OBa ynaTcTBO MoXe Aa npeausBukaar
TeLIKU TerleCHU NoBpeau.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW NpoBepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIMyYeH 1 OTKaveH
oA cTpyja.

» Cn.1: 1. KnuseH npekunHysa4

ABHUMAHUE:

. Mpen Aa ro npuknyyute kabenoT BO Mpexara,
NpoBEpeTE o KIM3HWOT NPeKuHyBaYy fanu
hYHKLMOHMpPa NpaBuIHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxbara ,OFF* kora ke ce oTnywTn 3agHKoT
[en of] KNM3HNOT NpeknHyBay.

. MpeknHyBa4oT Moxe Aa buae 3aknyyeH Ha
nosuvuujata ,BKNYYEHO" (,ON“) 3a noronema
yAoBHOCT 3a NMLETO LUTO pakyBa CO anaror,
npuv nogonrotpajHa ynotpeba. Bhumaeajte
Kora ro 3aknyyysaTe anaTtoT BO nosuuuvjara
L,BKITYYEHO" (,ON") n npogomnxeTe LUBpCTO Aa
o ApXWTE anaTtorT.

3a fa ro cTapTyBaTe anaToT, KNU3HeTe ro NpekuHyBa4oT
Bo nonox6a ,| (ON)“. 3a HenpekunHaTa paboTa,
NPUTUCHETE ro NPEeAHWOT Aen Ha KMUM3HUOT NpekuHyBaY
3a pa ro 3abpasurte.

3a Aa ro UcKny4uTe anatot, NPUTUCHETE ro 3aAHWUOT
[len of] KNU3HWOT NpeKuHyBay, NoToa KIn3HeTe ro Bo
nonoxoa ,O (OFF)“.

[o3BoneHa aebennHa Ha cTpyramwe
» Cn.2: 1.[eb6enuHa 3a He'procyBaykmn Yyenuk: 1,2 mm
(3/64") 2. ebenuHa 3a mek venuk: 1,6 mm (1/16")

XKnebot cnyxw kako wabnoH 3a aebennHa 3a
CTpyrarbe nnoya of Mek unu He'procyBayku Yenuk. Ako
maTepujanoT Moxe [a Briese Bo xneboT, Moxe Aa ce
cTpyra.

[JebenuHaTta Ha MaTepurjanoT LWTO ce CTpyra 3aBucK

of TMnoT (jaunHarta) Ha Mmatepujanot. MakcumanHara
fAebenvHa Ha cTpyramwe e HasHaveHa Bo JofiHaTta
Tabena BO 04HOC Ha pasnunyHuTe MaTtepujanu. Obuaute
3a cTpyrawe matepujanu nogebenu og HasHa4eHoTo,
ke peaynTupa co fedekT Ha anaToT U/unmn MoxHa
nospeaa. [ipxete ce Ao aebennHarta npukaxaHa Bo
Tabenara.

Marepujan MSAPXHMBOCHT/:/? “:czgemyaame MakcumanHa gebenvia
Ha ceverbe (MM)
Mek yenuk (A) 400 1,6 (wabnoH 16)
LiBpcT yenuik (B) 600 1,2 (wabnoH 18)
He'procyBayku Yenuk 800 0,8 (wabnoH 22)
AnymuHuymcka nnoya 200 2,5 (wabnoH 13)

COCTABYBAKE

ABHUMAHMUE:

. Mpen na paboTuTe HewTO Ha anaTor,
npoBepeTe Aanu e UCKIyYeH 1 oTkayeH of
cTpyja.

MAKELJOHCKWN




lNMpoBepka Ha ceuunara

Mpen aa ro ynotpebuTe anatoT, NpoBepeTe v
ceuynnara ganu ce usabenu. Tanute, nsabeHun ceunna
ke pe3ynTupaat co cnabo cTpyrame U ke ce ckpaTtu
paboTHMOT BeK Ha anaToT.

POTVIpaI-be U 3amMmeHa Ha cevyunnarta

W ropHOTO 1 JONHOTO Ceunno umaar 4eTnpu pabosu

3a cevere Ha cekoj cTpaHa (Hanpepd u Hasaa). Kora

paboT 3a ceuere ke ce uctanu, 3aBpTeTe rm ropHoOTo

1 [JoNHOTO cevmnno 3a 90° 3a Aa rv NCTakHeTe HOBUTE

paboBu 3a ceveme.

Kora cuTe ocym paboBu ke ce uctanaT v Ha ropHOTO

1 Ha [JONTHOTO CeYmnsio, 3aMeHeTe I ceunnara co

HoBw. Cekoj naT kora cevunara ce potupaar unm ce

3aMeHyBaarT, NocTanyBajTe Ha CNIeAHNOB HaYMH.

» Cn.3: 1. NmbByc kny4 2. PasnabaBete 3. 3aBpTka 3a
npuLBPCTYBake Ha ropHOTO ceunno 4. [lonHo
ceyuno 5. MopHo ceunno

OTcTpaHeTe rv 3aBpTKUTE LUTO ro ApXaT CeYnsioTo co

MMBYC-KNyy 1 NoToa poTUpajTe r Unn 3ameHeTe v

ceyunara.

» Cn.4: 1. [pxay 3a Hox 2. lNMoBpLmHa Ha
dunTepor 3. lopHo ceuuno 4. 3aBpTka 3a
NpULBPCTYBak€e Ha FOPHOTO CeYNIo

Hekou anatn umaar wajbHa nomery ropHOTO ce4umno
1 ApXadoT Ha ceumno. Kora anatoT uma wajbHa, npu
NOBTOPHOTO CKIlonyBake ynotpebeTe ja TeHkaTa
wajbHa.

HAMOMEHA:
. 3a JonHuTE ceunna He ce KopucTaT TEHKU
LwajoHn.

» Cn.5: 1. 3aBpTKa 3a NpuLBPCTYBaHe Ha FOPHOTO
ceunno 2. Cteray 3. lopHO ceuunno

MoHTMpajTe ro ropHOTO Ceymnsno u cTerHeTe ja 3aBpkarta

LUTO ro MpuuBpCTyBa co MMBYyc-knyY. MpuTucHeTe Ha

rOPHOTO CeYMno Aofeka ro 3auBpcTyBare.

» Cn.6: 1.[pxay 3a Hox 2. 3aBpTka 3a
NpuLBPCTYBake Ha ropHOTO ceunno 3. FopHo
ceumno 4. bes fo3BoneHo pacTtojaHue

Mo NpULBPCTYBaETO HA FOPHOTO CEYUIIO, YBEPETE
ce 4a HemMa pacTojaHue nomMery ropHOTO CeYunso un
3aKoceHaTa NoBpLUKMHA Ha APXayoT Ha CeYnsIoTo.
» Cn.7: 1. Creray 2. JonHo ceuunno 3. Cnpera

Kora ro MoHTMpaTe AOMHOTO Cevnso Ha cnperara,
[0NHOTO ceuunno Tpeba Aa ce NpUTUCHe BP3 criperaTta
Taka LWTo Aa rv gonupa Aenosute A n B oa cnperata
1 BpBOT C oA WwpadoT 3a No3NLMOHNpaHe Ha
[OMHOTO CeYnno Aofeka ja 3aTerHyeare 3aBpTkaTta
3a NpULBPCTYBake Ha AOSHOTO ceunrno. He cmee

a “mMa HUKakBo pacTtojaHue nomery A, B u C npu
MOHTUPaHETO.

HAMOMEHA:

. 3aBpTKaTa 3a NpuLBPCTyBake Ha AOITHOTO
ceunno e pabpunykm MoHTMpaHa. He
3noynotpebysajTe ja.

» Cn.8: 1.Cnpera 2. 3aBpTka 3a NO3MLMOHNPaH-e Ha
aonHoTo ceyuno 3. [lonHo ceunno

PABOTEHE

[OpxeH-e Ha MaTepunjanoT U Ha4YMH Ha

ceyem-e

AﬂPEﬂynPEHYBAHJE:

. Mpepn Oa 3ano4vHete co pabota co
anaToT, LBPCTO CTErHeTe ' 3aBpTkaTta
3a NpULBPCTYBaHE Ha FOPHOTO CEYMIIO U
3aBpTKaTa 3a NpuLUBpPCTYBake Ha AONHOTO
ceyuno. Ako 3aBpTkuTe ce nabasu, ceunnarta
MOXe [a ucnagHaT 1 Aa fojae Ao Telka
nospeaa.

. Mpw ceyerbeTO, CEKOraLl NOCTaByBajTe MM
HOXWUWTE Ha paboTHWMOT MaTepujan Taka LWTo
MaTepujarnorT WTo ce OTCeKyBa Aa e o AecHaTa
CTpaHa Ha N1LEeTO KOe pakyBa CO anaroT.

MartepwujanuTe wto ce cevat Tpeba Aa Gugat Bp3aHu 3a
paboTHaTta Maca co NomoLu Ha CTeru.
» Cn.9

Cekoralu, anaTtoT ApXeTe ro LIBPCTO CO efHaTa paka Ha
Kykuwteto. He gonmpajte ro MetanHuoT gen.
Hoxwuuute Tpeba aa ce gBmKaT napanenHo co
maTepujanor.

MakcumanHa LMpoYMnHa Ha cevyerme

» Cn.10: 1.JlMHuja Ha ceverbe

OcTaHeTe BO pamMku Ha Ha3HaveHaTa MakcumarHa
LUMpoYMHa Ha cevetrbe (A): JomkmHa 1.800 Mm.

|MeK venuk (aebenuHa) ‘ 1,6 Mm ‘ Moa 1,2 um |
LUMpOdHHa Ha cederse (1 ‘ 100 mm ‘ Bes orpaHndyBate |
|He procyBadkm (nebenuta) ‘ 1,2 MM ‘ Mog 1,0 vm |
LUMpOdHHa Ha cederse (1 ‘ 80 Mm ‘ Bes orpaHnyyBate |

MuvHuMmaneH paauyc Ha cevere

MuH1ManHuoT paguyc Ha ceverbe e 30 MM kora ce ceve
mMek yenuk og 1,0 mm.

APXXYBAH

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka Unu ofapxyBakwe,
npoBepeTe Janu anaToT € UCKIMyYeH N OTKa4yeH
op cTpyja.

. 3a uuctemne, He kopuctete HadpTa, GeH3NH,
paspeayBad, ankoxosn unu cnuyHo. Tue
cpeacTBa ja Baaat 6ojaTta u Moxe aa
npeausBukaaT gedopmauum Unv nyKHaTuHK.

3a pa ce ogpxu BESBEAHOCTA n CUIT'YPHOCTA Ha
Npou3BOAOT, NONpPaBKWTe, MPOBEPKUTE Ha jarneHckuTe
YeCTUYKM U 3aMeHaTa, kako 1 cuTe ApYru ofpxyBaHa
1 gotepyBama Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBlACTEHU
cepBuUCHM LieHTpy Ha Makita, cekoralu co pesepBHM
nenosu og Makita.
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OMNUMOHATNEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTeke co anatot og Makita aeduHupaH
BO ynatcTBoTo. Co kopucTere apyr npubop nnm
[oaaToumn Moxe [a ce U3NoXUTe Ha pU3vk of
TenecHu nospeau. Kopuctete rv npubopot n
JopjatouuTe caMmo 3a HUBHaTa HaMeHa.

Axko BM Tpeba nomMoLL 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NIOKanHWOT cepBUCEH LieHTap Ha Makita.
. Ceunna 3a HOXULUM

. MmbByc knyy

. [Opxay 3a kny4

HAMOMEHA:

. Hekown cTaBku Ha nucTaTta Moxe Aa ce BKIy4YeHu
€O anaToT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa moxe
[a ce pasnukysa of 3emMja Ao 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

JS1602

Capacitati maxime de taiere Otel pana la 400 N/mm®

1,6 mm (16 ga)

Otel pana la 600 N/mm®

1,2 mm (18 ga)

Otel pana la 800 N/mm®

0,8 mm (22 ga)

Aluminiu pan la 200 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Raza minima de taiere 30 mm
Curse pe minut (min™) 4.000

Lungime totala 255 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimentare cu
curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata
pe placuta de identificare a masinii. Acestea au o izolatie dubla
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-8:

Nivel de presiune acustica (L,»): 82 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 90 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va cd identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-8:

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratii (an): 7,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos

poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU FOARFECE

Tineti bine masina.

Fixati ferm piesa de prelucrat.

Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.
Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

Nu agezati masina pe aschiile piesei de prelu-
crat. In caz contrar, acestea pot deteriora sau
defecta masina.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o fineti cu mainile.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

10. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

PoODNPE

o1

o

© ~

©

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Comutator glisant

MAATENTIE:

. Tnainte de a conecta masina, verificati intot-
deauna daca comutatorul glisant functioneaza
corect si revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci
cand se apasa partea din spate a comutatorului
glisant.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (por-
nit) pentru confortul utilizatorului in timpul utili-
zarii prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in
pozitia "ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la
masina.

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare con-
tinua, apasati partea din fata a comutatorului glisant
pentru a-I bloca.

Pentru a opri masina, apasati partea din spate a comu-
tatorului glisant, apoi deplasati-l catre pozitia "O (OFF)"
(oprit).

Grosime de taiere admisibila
» Fig.2: 1. Calibru pentru otel inox: 1,2 mm (3/64")
2. Calibru pentru otel moale: 1,6 mm (1/16")

Canelura din jug serveste drept calibru de grosime
pentru taierea tablelor de otel moale sau otel inox. Daca
materialul incape in canelura, acesta poate fi taiat.
Grosimea materialelor de taiat depinde de tipul (rezis-
tenta) materialului. Grosimea maxima de taiere este
indicata in tabelul de mai jos pentru diferite materiale.
Incercarea de a tiia materiale mai groase decat cele
indicate va conduce la defectarea masinii si/sau posi-
bile vatamari corporale. Respectati grosimile indicate

n tabel.

Material Rezistenta la tractiune| Grosime maxima de téiere
(N/mm?) (mm)
Otel moale (A) 400 1,6 (16 ga)
Otel dur (B) 600 1,2 (18 ga)
Otel inox 800 0,8 (22 ga)
Placa de aluminiu 200 2,5 (13 ga)
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MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Inspectarea lamei

Tnainte de a folosi masina, verificati uzura lamelor.
Folosirea unor lame boante, uzate, va avea ca efect o
capacitate de taiere scazuta si o scurtare a duratei de
exploatare a masinii.

Rotirea sau inlocuirea lamelor

Atat lamele superioare cat si cele inferioare dispun de patru

muchii tietoare pe fiecare parte (in fata si in spate). Cand

muchia tdietoare se uzeaza, rotiti lamele inferioare si supe-

rioare cu 90° pentru a expune noile muchii taietoare.

Cand s-au uzat toate cele opt muchii ale lamelor inferi-

oare si superioare, inlocuiti ambele lame cu unele noi.

La fiecare rotire sau inlocuire a lamelor, procedati dupa

cum urmeaza.

» Fig.3: 1. Cheieinbus 2. Desurubati 3. Bolt de
fixare a lamei superioare 4. Panza inferioara
5. Panza superioara

Scoateti bolturile care fixeaza lamele cu cheia inbus

livrata si apoi rotiti sau nlocuiti lamele.

» Fig.4: 1. Suportul panzei 2. Saiba subtire 3. Panza
superioara 4. Bolt de fixare a lamei
superioare

Unele masini au o saiba intre lama superioara si supor-

tul de lama. Atunci cand masina are o astfel de saiba,

asigurati-va ca utilizati saiba subtire la reasamblare.

NOTA:

. Pentru lama inferioara nu se folosesc saibe
subtiri.

» Fig.5: 1. Bolt de fixare a lamei superioare
2. Strangere 3. Panza superioara

Instalati lama superioara si strangeti boltul de fixare al
lamei superioare cu cheia inbus. Apasati pe lama supe-
rioara in timpul strangerii.

» Fig.6: 1. Suportul panzei 2. Bolt de fixare a lamei
superioare 3. Panza superioara 4. Interstitiu
inadmisibil

Dupa fixarea lamei superioare, aveti grija sa nu existe

niciun interstitiu intre lama superioara si suprafata

inclinata a suportului lamei.

» Fig.7: 1. Strangere 2. Panza inferioara 3. Jug

Cand instalati lama inferioara pe jug, aceasta trebuie
presata spre jug pentru a fi in contact cu portiunile
inclinate A si B ale jugului si varful C al surubului de
pozitionare a lamei inferioare in timp ce strangeti boltul
de fixare a lamei inferioare. Nu trebuie sa existe niciun
jocintre A, B si C in timpul instalarii.

NOTA:

. Surubul de pozitionare a lamei inferioare este
asamblat din fabrica. Nu umblati la acesta.

» Fig.8: 1.Jug 2. Surub de pozitionare a lamei inferi-
oare 3. Panza inferioara

FUNCTIONARE

Tinerea materialului si metoda de

taiere

AAVERTIZARE:

. Tnainte de utilizarea masinii, asigurati-va c&
strangeti ferm boltul de fixare al lamei supe-
rioare si boltul de fixare al lamei inferioare.
Bolturile slabite pot duce la desprinderea lame-
lor, putand rezulta accidentari grave.

. La taiere, amplasati intotdeauna masina de
taiat tabla pe piesa de lucru astfel incat taierea
materialului sa aiba loc in partea dreapta a
operatorului.

Materialele de taiat trebuie fixate la bancul de lucru prin
intermediul unor suporturi de lucru.

» Fig.9

Tineti intotdeauna masina ferm, cu 0 mana pe carcasa.
Nu atingeti partea metalica.

Deplasati masina de taiat tabla paralel cu materialul.

Latimea maxima de taiere
» Fig.10: 1. Linie de taiere

Respectati latimea maxima de taiere (A) specificata:
Pentru o lungime de 1800 mm.

| Otel moale (grosime) ‘ 1,6 mm ‘ Sub 1,2 mm |
| Léatime maxima de téiere (A ‘ 100 mm ‘ Nelimitat |
| Otel inox (grosime) ‘ 1,2 mm ‘ Sub 1,0 mm |

Lédtime maxima de téiere (A ‘ 80 mm ‘ Nelimitat |

Raza minima de taiere
Raza minima de taiere este de 30 mm céand taiati otel
moale de 1,0 mm.

INTRETINERE

AATEN]'IE
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Lame de forfecare

. Cheie inbus

. Suport de cheie

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

28 ROMANA



CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mopen JS1602
Makc. kanauuTeT pesara Yenmk fo 400 N/mm® 1,6 Mm (16 ra)
Yenmk fo 600 N/mm® 1,2 MM (18 ra)
Yenmk go 800 N/mm® 0,8 MM (22 ra)
AnymuHrjym 10 200 N/mm? 2,5mm (13 ra)
MuHUManH NpeyHuK 3a cevere 30 Mm
Bpoj yaapa y MUHYTH (MuH ™) 4.000
YkynHa ayxvHa 255 Mm
Heto TexuHa 1,6 kr
BawTnTHa knaca =

. 360r HalLer HenmpecTaHor UCTpaxviBatba U pa3Boja 3aapKaBamo Npaso U3MeHa HaBeieHux crieumndukaunja 6es NpeTxoaHe Hajase.
. Cneuudukaumje Mory Aa ce pasnukyjy y pasnmyutim 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anar je HaMerEH 3a Ceverbe YeNUYHKX NoYa U nioda
op Hephajyher yenuka.

MpexHo Hanajawe

Anart cme Aa Ce NpUKIbY4M Camo Ha MOHOha3H! M3BOP MPEXHOT
HaM3MEeHUYHOT Hanajatba Koju oAroapa fnogaLvma ca HaTnucHe
nnounLe. Anaty cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30MOBaHK, Na Mory Aa
Ce MPUKIbyYe U Ha MpexHe YTU4HWLE 6e3 y3emrbetba.

TununyaH A-nongeprcann HuBo Byke oapefeH je npema
ctaHpappy EN62841-2-8:

HuBso 3ByuHor nputncka (Lya): 82 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lya): 90 dB (A)

HecurypHocTt (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpeHOCT eMucuje
Byke cy n3mepeHe npema craHaapaM3oBaHOM
MEpPHOM MOCTYTKY U MOry Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBatse anara.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
byke ce Takofhe MOXe KOPUCTUTM 3a NperIMMUHapHy
NPOLIEHY N3MOXEHOCTH.

A\ YINO30PEHSE: Hocure 3awruthe cnywanuue.

A\YNO30PEHE: Emucuje Byke TOKOM CTBapHe
npyMeHe eNeKTPUYHOT anata Mory ce pa3nukoBaTi o
[feKknapucaHe BPeHOCTM Y 3aBUCHOCTM 0/} HaYMHa Ha KojU ce
KOpUCTK anart, a noceGHo Koja BpcTa npeameta ce obpahyje.

A\YNo30PEH-E: YBepute ce ga cte
naeHTudmnkoBany 6e3begHOCHe Mepe 3a 3alWTUTY
pyKoBaoua Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoueHu
M3NOXEHOCTU Yy CTBAapHMM yCIloBMMa ynoTpete
(y3umajyhin y 063up cBe AenoBe pagHor uuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papaa ypehaja, anu n Bpeme kaga
je anar uckrbyueH v kaga paauv y npasHom xoay).

Bubpauwje

YkynHa BpegHoCT BubpavLmja (BEKTOPCKM 36Mp Mo Tpu
oce) ogpehena je npema ctaHgapay EN62841-2-8:
Pexxum pafa: pesare MeTanHux noanoLKki
BpepnHocTt emucuje Bubpauuja (anu): 7,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapucaHe ykynHe BpeaHOCTU
Bnbpaumja cy namepeHe npema ctaHgapan3oBaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopehusawe anara.

HAMNOMEHA: leknapvcaHe yKkyrnHe BpeaHOCTH

BuGpaumja ce Takohe Mory KOpUcTUTH 3a
npenuMUHapHy NpoLeHy N3NOXEHOCTH.

AYNo30PEHE: BpepaHocT emucuje
BMGpaLmja TOKOM CTBapHe NPMMeHe eneKTPUYHOr
anaTa MoOXe ce pa3nNuUKoOBaTW oA AeknapucaHe
BPEeAHOCTM y 3aBUCHOCTU Of HauMHa Ha Koju ce
KOpMCTH anat, a noce6HO Koja BpcTa npeameTa ce
obpahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vnaeHTdnkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKkoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
W3MOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCrOBMUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor Luuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kafa paav y npasHoMm
xoAy)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapaumje o0 ycarnawieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTCTBY 3a ynoTpeoby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHN anat” y ynosopervma ogHocH
ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

MAKASE 3A JIUM

Anat apxuTte YBpCTO.

[Oo6po npuyBpcTUTe NnpeameT o6paae.

Pyke ApxuTe fare of NoKpeTHUX AenoBa.

WBuue 1 oaceyeHu aenoBu npeameTa

o6page cy owTpu. Hocure pykaBuue.

TakoRhe npenopyuyjemo Aa HocuTe uunene

ca pe6enum HoHOM Kako GucTe cnpeunnu

noBpepe.

5. He ctaBmajte anat Ha uceuyeHe genose
npegmMeTa obpaae. Y cynpoTHOM, TO Moxe
AoBecTu Ao owTehewa anata unu Apyrux
npo6nema.

6. He ocrtaBmajTe anaT Aa paau. Anar ykrbyuute
camo Kaja ra ApxuTe pykama.

7. TMoGpwuHuTe ce Aa yBeK MMaTe YBPCT OCNOHaL,
ucnop Hory.

YBepuTe ce Aa HMKOra HeMa ucnoj ako anat
KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMa.

8. CeuuBO unu npeamMeTt o6page HemojTe Aa
AoaupyjeTe oamax nocre 3aBpLieTka paga
jep moxe pga 6yne Bpno Bpyh 1 moxete ga ce
oneuyere.

9. He ceuute enekTpuyHe xuue. To moxe aa
f[oBeae A0 cnyyajHor cTpyjHor yaapa.

10. HemojTe HenoTpe6GHO Aa KOPUCTUTE anaTt ako

Hema onTepeherba.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

PwbdPE

A\ Y1030PEHE: HE no3BonuTe aa cTpora
6e36egHOCHa NpaBuIa Koja ce ogHoce

Ha oBaj npousBoga 6yay 3aHemapeHa

360r YukeHuLe ga cTe npoussop [obpo
YyNo3Harmnu u CTeKnu PyTUHY y pyKoBakby

ca woum. HEHAMEHCKA YNOTPEBA unu
HenowiToBake NpaBuna 6e3éegHocTn
HaBeAeHUX y OBOM yNyTCTBY MOTy AOBECTHU
00 030UIbLHUX NoBpepaa.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxmwa:

. Mpe nogeluaBarba nnu npoeepe dyHKLUMja
anaTa yBeK NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 ENEKTPUYHE Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1. KnusHu npekuaad

Anaxmwa:

. lMpe npukrbyynBaka anarta Ha Mpexy yBek
npoBepuTe Aa N KNM3HW Npeknpay paau
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCcKIbyumnBak-€) kKaaa NpUTUCHETE 3afkby
CTpaHy KNu3Hor npekuaava.

. Mpeknaay moxe Aa byae 3akrbyyaH y nonoxajy
,ON* 3a yno6Huju pag onepaTtepa NpUnMKom
ayre ynotpebe. bByaute naxro1eu Npuimkom
3akrbyyaBara y nonoxajy ,ON“ n uBpcto
ApXuTe anar.

[a 6ucte ykrbyunnu anar, rypHuTe KNu3HK npekuaad

y nonoxaj ,| (ON)“.(ykrby4eHo). 3a HenpekuaHu pag
6rnokupajTe KNM3Hu Npeknaay NPUTUCKaHeM Herose
npeate cTpaHe.

[a 6ucTe NcKkrby4MnM anat, NPUTUCHUTE 3aaky CTpaHy
KNU3HOT Npekugaya, a 3aTuM rypHuTe npekuaad y
nonoxaj ,O (OFF)* (uckrbyyeHo).

[osBorbeHa nebrsnHa numa 3a

ceyemwe
» Cnuka2: 1.[paHunyHuk 3a Hephajyhm venuk: 1,2

MM (3/64") 2. TpaHUYHWK 3@ YITbEHUYHN
yenuk: 1,6 mm (1/16")

YKneb Ha 06pyyy cnyxu kao rpaHNYHUK 3a AebrbuHy
3a cevemne yrrbeHn4Hor unm Hephajyher venuka. Ako
maTepwujan cTaje y oBaj xneb, oHaa Moxe fa ce ceve.
[ebrbmHa maTepujana Koju ce ceve 3aBuCK of TUNa
(jaumHe) camor maTepujana. MakcumanHa gebromHa
3a ceyere HaBefeHa je y Tabenu y HacTaBKy kafa ce
paaun 0 pasnuMunTMM Matepujanuma. AKo nokylare
[a ceyete maTepujan koju je ebrbu o HaBeaeHoOr, TO
he poBecTu 0o npecTaHka paga anarta u/wnu moryhe
nospeae. 3agpxuTe ce y okBupy AebrbrHe npukasaHe
y Tabenu.

M . B3aresHa uBpcToha Makc. gebrouHa
arepujan (N/mm?) ceverba (MM)
YrrbeHNYHU Yenuk (A) 400 1,6 (16 ra)
Tepau yenuk (B) 600 1,2 (18 ra)
Hephajyhu yenuk 800 0,8 (22 ra)
AnymuHujymcka nnova 200 2,5 (13 ra)
Anaxiba:
. Mpe n3sohewa pagosa Ha anaty yBek

npoBepuTe Aa N je CKIbYYeH U Aa nu je
YTUKaY U3BYYEH N3 YTUYHULIE.

30 CPIICKH



KoHTpona ceunBa

Mpe kopuwhera anarta, npoBepuTe Aa nu je ce4nBo
ncTpoLueHo. Tyno, NCTPOLLEHO CeYMBO AOBOAM A0 NoLle
obaBrbeHor npoteca ceyerba U ckpahyje pagHu Bek
anara.

POTVIpaI-be UInun 3amMeHa cevdnBa

[optba 1 AoHa ceunBa MMajy HYeTMpu pesHe ueuLe ca
cBake cTpaHe (Hanpeq v Ha3ag). Kaga pesHa usnua
nocTaHe Tyna, poTupajte ropke 1 Aoke nsnue 3a 90°
na bucte KOpUCTUIM HoBe.
Kapa cBux ocam uBMLa noctaHe Tyno v rope u fone,
MopaTte Ja ux 3ameHuTe HoBuM. CBaku NyT kaaa
poTMpaTe Unu MexaTe CEYMBO, HacTaBuTe Ha cnefehu
HauuH.
» Cnuka3: 1. /Mbyc krbyy 2. Monyctute
3. CUrypHOCHY 3aBpTatb ropHse oLuTpuLe
4. Nowa owTpuua 5. Nopha owTpuua

YKNOHWTE CUTYPHOCHM 3aBpTakb oLTpuLe nomohy

nobwujeHor UMByC Krbyya, a 3aTuM poTupajTe Unn

3aMeHUTE CEYMBO.

» Cnukad: 1.[pxay ceymsa 2. TaHka noanoLuka
3. lopwa owTpuua 4. CUrypHOCHU
3aBpTaks ropHe oWTpuLe

Hekun anatu umajy jegHy nognowiky nsmeny ropmer
ceymBa 1 gpxada ceumsa. Kaga anat nma nognoLuky,
06aBe3HO KOPUCTMTE TaHKy NOASOLLKY NPUIIVKOM
NOHOBHE MOHTaXe.

HAMOMEHA:
. 3a [10H€e CeUMBO Ce He KOpUCTe TaHKe
noAnoLKe.

» Cnuka5: 1. CurypHOCHU 3aBpTak ropkse oTpuLie
2. MpuuspcTtute 3. NopHa owTprua

MocTaBuTe ropkse Ce4nBo 1M NpUYBPCTUTE ra
CUrYPHOCHWM 3aBpTH-eM Kopuctehn umbyc
Krbyd. MpUTUCHUTE rOpH-e CeYrBO Harope oK ra
npuysphyjete.
» Cnuka6: 1.[pxay ceumsa 2. CUrypHOCHM 3aBpTaks
roptbe owtpute 3. Mopksa owTpuua
4. Huje no3BorbeH pasmak

HakoH npuyBpLIhrBama ropHer ceursa, yBepuTe ce
[a He NocToju pa3Mak u3aMehy roprwer ceumBa 1 cevmsa
nop Harnbom Ha Apxady ceunsa.
» Cnuka7: 1. [Npuuspctute 2. [lowsa owTpuua

3. Kne6

TokoM nocTaBrbaka Aoker ceynsa Ha xneb, aore
ceymBo Tpeba Aa ce NpuUTUCHe Ha xneb Tako Aa Aonasu
y KOHTaKT ca kocum genosuma A (A) n b (B) xneba, a
Bpx B (C) 3aBpTH-a 3a N03MLMOHMPaHe A0HEer ceunBa
[0K 3aTexeTe Bujak 3a npuyBpLUhnBarbe JOHEer ceumnsa.
He cme noctojatu 3a3op nsmehy A (A), b (B)u B (C)
TOKOM MOHTaxe.

HAMOMEHA:

. 3aBpTatb 3a NO3ULMOHMPak-e [OHEr CeYnBa je
dabpuyku cactaBrbeH. Hemojte ra mewartu.

» Cnuka8: 1.XXneb 2. 3aBpTak 32 NO3ULMOHMPaH-E
nower ceymsa 3. [lowa owTpuua

Opxawe maTtepujana n meton

ceyera

AYNo30PEHE:

. lMpe pykoBaka anatom, NpoBepuTe Aa nn cTe
YBPCTO 3aTernu Bujak 3a npuyspluhneame
ropH-€Er CeunBa 1 Bujak 3a npuyspLihvsBarbe
nomwer cevmsa. OnabasrbeHu BujuM Mory
[OBECTUN A0 crafjama ceynBa, LITO MoXe
n3aspatu 036UrbHy noBpeay.

. TokoM ceyer-a, Makase yBeK NocTaBuTe
Ha npeamMeT obpaje Tako Aa ce oAcedeHn
mMaTepwjan nocTaerba ca fecHe CTpaHe
pykoBaoua.

Martepwujanu 3a ceyerse 61 Tpebano aa dyay
npuyBpLwhexn 3a pagHu cTo nomohy Apxaya 3a
npegmere.

» Cnuka9

YBeK YBPCTO APXKUTE anat ca jeAHOM PyKoM Ha
kyhuwty. Hemojte ga goavpyjete MetanHm Aeo.
Makase nomepajte napanenHo ca Matepujanom.

MakcumanHa LIMPUHa 3a cever-€e

» Cnukal0: 1.JIuHuja ceversa

[pxwuTe ce HaBeAeHe MakCMMarHe LUVPUHE 3a cevere
(A): OyxuHa 1.800 mm.

| YrrbeHNYHN Yenuik (nebrouHa) ‘ 1,6 Mm ‘ Wcnog 1,2 mm |
WvipwHa cedetba (A) ‘ 100 mm ‘ Bes orpaHuuersa |
| Hephajyhu (aebrbuHa) ‘ 1,2 MM ‘ Wcnog 1,0 mm |
WvipwHa cederba (A) ‘ 80 Mm ‘ Bes orpaHuuersa |

MakcumarnHu npevYHuK 3a cevyerwe

MuH1ManHu npeyvHuk 3a ceverse je 30 Mm kaga cevete
1,0 MM yrrbeHUYHOT Yenuka.

OOPXABAHE

Anaxmwa:

. lMpe Hero WTo NoYHeTe C nperneaom unm
ofApXaBaweM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
MCKIbYYEH a YyTVKaY N3BYYEH U3 yTUYHMLE.

. HemojTe ga kopuctute HadTy, 6EH3NH,
paspefuBay, ankoxon v cnuyHo. Mory ce
nojasutu ryéutak 6oje, aedopmaumja unu
owTeheme.

3a oppxaBate BESBEAHOCTW n MOY3OAHOCTU
0BOr NMPOV3BO/a Mornpaske, Npernes v 3ameHy
YITbEeHUX YeTKMLa, Kao 1 CBaku Apyro oap>xaBatbe

v nofeluaBana Tpeba ob6aBrbaTy y oBnawheHom
cepsucy Makita, y3 uckreyumsy ynotpeby opurmHanHmx
pe3epBHUX genosa Makita.
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onumoHu oOOATHU

NMPUBOP

AnaxmwA:

. OBa onpema 1 Npubop HamMeHeH Cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onucaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa foBede A0 Nospeaa.
[enose npubopa unv onpemy KOpUCTUTE cCamo
3a npeaBuieHy HameHy.

[a 6ucte casHanu getare y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopom oGpaTute ce NokanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. CeunBa makasa
. MmByc krbyy
. [pxay krbyya
HAMOMEHA:
. MojeavHe cTaBke Ha NUCTU MOry BGUTK
YKIby4YeHe y cagpxaj nakoBaha anara kao

cTaHgapaHa onpema. Mory ce pasnukosatu of
3eMrbe [0 3eMSbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

JS1602

Makc. Pesxylume BoamoxHocTi | CTanb Makcumym o 400 H/mm®

1,6 MM (copTameHT 16

Cranb Makcumym Ao 600 H/mm®

Cranb Makcumym Ao 800 H/mm®

0,8 MM (copTameHT 22

AnioMHMiA Makcumym 0 200 Himm®

)
1,2 MM (copTameHT 18)
)
)

2,5 Mm (coptameHT 13

MwuH. paguyc pesku 30 Mm
XOA0B B MUHYTY (MUH™) 4000
O6uwas gnuHa 255 Mm
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM MOTYT ObITb M3MEHEeHbI 6e3 NpeBapUTENbHOIO YBEAOMIIEHNS.
. TexHu4eckme xapakTepuCTMKM MOTYT pasnnyaTbCsl B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayponn EPTA 01/2014

Ha3HaueHue

[aHHbI WHCTPYMEHT npeaHasHa4eH pes3kn NNCTOBOM
cTanu u NMCToBOW Hep)KaBel'OlJJ,eﬁ cTanu.

MUcToYHUK NnuTaHunA

[aHHbIA UHCTPYMEHT AOIMKEH NOAKIIYATLCS K UCTOY-
HWUKY MUTaHWSA C HanpshkeHWeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MAEHTUMDMKaLMOHHOW
nnacTuHe, n MoXeT paboTaTb TONbKO OT OfHO(a3HOro
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOMHYI0
M30MSLMIO U NOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCSA K PO3eTKam
6e3 3azemneHus.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBNeHunst
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-8:
YpoBeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 82 ab (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLLHOCTU (Lwa): 90 Ab (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 Ab (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUs LiyMa N3MepPeHo B COOTBETCTBMN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWI U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANs CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHUsa WymMa MOXHO Takxe MCnosib3oBaTb ANs
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: Vicnon b3yhTe cpeacTBa
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (hpaKTM4YeCKOro UCMornb30BaHUA 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTA MOXET OTNMYATLCSA OT 3asiBNIEHHOTO
3HaYeHUsi B 3aBMCUMOCTHU OT cnoco6a npumeHe-
HWUA UHCTPYMEHTa U B 0COBGEHHOCTM OT TUNa obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpeagenute
Mepbl 6e30nacHOCTM AN 3aWMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbLIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBMAIX UCMONb30BaHUs (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero LUMKNa, TakKMX KaK BbIKITHO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITHOYEHUE).

CymMapHoe 3HauyeHue Bubpauuy (Cymma BEKTOPOB
no TPeM 0CsiM), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUMN C
EN62841-2-8:

PaGouuin pexxum: peska NnUCcToBoro MeTanna
PacnpocTpaHeHue Bubpaumm (ay) : 7,0 m/c®
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c

NPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLiee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3mMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWU U MOXET

6bITb MCMOMNBL30BAHO AN CPaBHEHUSI UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHUsi BUGpaLmMm MOXHO TakkKe UCMOoMb-
30BaTb ANS NpeABapuTernbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue Bu6pauum 8o
BpeMs (haKTUYECKOro UCMOMb30BaHMUs 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbCS OT 3asiBNEeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnocoba NPMMEHeHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0COGEHHOCTHU OT TMNa o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatensHo onpegenurte
Mepbl 6e30nacHOCTM ANA 3aWMTLI ONepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLeHKe BO3AENCTBUSA B pearnbHbIX
YCNOBUAX UCMONb30BaHMUSA (C y4eTOM BCEX 3TanoB
pabouero UMKna, Takmx Kak BbIKIlOYeHNe UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKIYeHue).

[eknapauum o cooTBeTCTBUMU

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[leknapauuu o COOTBETCTBUM BKITHOYEHbI B [punoxeHne
A K HacTosILLEMY PYKOBOACTBY MO 3KCMnyaTauum.

O6wme pekomeHaaLUMU MO

TexHuKe 6e3onacHocTu onsi
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakomTech co Bcemm
npeAcTaBrneHHbIMU UHCTPYKLUSIMM MO TEXHUKE
6e3onacHOCTH, yKa3aHMAMM, UNNIOCTPALIMAMKN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raemMmbIMM K JaHHOMY 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobntogeHune Kaknx-nmbo MHCTPYKUUIA, yka3aHHbIX
HUXE, MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO ANIEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy W/unun cepbe3Ho TpaBme.

CoxpaHuTe 6poLUIOpY C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMMU Ans

OanbHeNLWero UCrnosib30BaHUA.
TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax oTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLieMy oT ceTu (¢
NpOBOAOM) UNK Ha akkymynsitopax (6e3 nposoaa).
MPABUIIA TEXHUKA
BE30MACHOCTU MNPU

AKCMNYATALUN HOXHUL

1. Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

2. MMpoyHo 3akpennsnTe obpabaTbiBaemyio AeTansb.

3. Pyku fOMmKHbI HAXOAUTBLCS Ha PacCTOSAHUU OT
ABUXYLUMXCA AeTanen.

4. Kpas petanu u cTpyxKa octpble. Monb3yintecb
3alWUTHLIMK NepyaTkamu. Bo nsbexanve
TpaBM TaKXe HaCTOSITeNIbHO PeKOMeHAyeM
HOCUTb 06YBb Ha TONCTOM NoAoLUBe.

5. He knapguTe MHCTPYMEHT Ha CTPYXKY, 06pa3o-
BaBLUYOCA Npu o6paboTke AeTanu, T. K. 3TO
MOXeT MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO U nopye
MHCTPYMeHTa.

6. He ocTtaBnsanTe paGoTarolmini UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkniovaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, koraa oH HaxoAMTCA B pyKax.

7.  Tpw BeInoNHeHWn paboT Bcerga saHMmamnTe
yCcTOM4YMBOE NONoXeHue.

Mpu ncnonb3oBaHNMN MHCTPYMEHTA Ha BbICOTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NioAei BHU3Y.
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8. Cpasy nocne oKkoH4YaHWUsi paboT He NnpuKacaun-
Tecb K NONOTHY Unuv pa3pesaemou getanu. OHu
MOryT 6bITb O4YeHb ropsA4MMU, YTO NpUBEAET K
oXoram Koxwu.

9. He nepepe3saiiTe anekTpuyeckue nposopa.
OnacHOCTb NOPaXXeHUs INEKTPUUECKUM TOKOM!

10. Be3 Heo6x0ANMOCTM He 3KCNyaTupymTe
VHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUNN.

A OCTOPOXHO: HE ONYCKAWTE, 4To6bi
yAo6CTBO UNU ONbIT 3KCRNyaTauuu AaH-
HOTO YCTPOWUCTBA (NOJTy4YEHHbIN OT MHO-
rokpaTHOro UCnornb30BaHWUs) AOMUHUPO-
Barnuv Haja CTPOrMMm cobnoaeHnem npaBun
TEXHUKM 6e30MacHOCTU Npu obpalleHumn

c atum yctpounctsom. HENMPABUIIbHOE
NUCMNOJNb30OBAHME nHcTpymMeHTa unum
Heco6ntoaeHne NnpaBun TeXHUKK 6Gesonac-
HOCTH, yKa3aHHbIX B JAaHHOM PyKOBOACTBe,
MOXET NPUBECTU K TSXKENon TpaBme.

OMNMUCAHUE

®YHKLMNOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBeaeHeM perynupoBKy Unn Npo-
Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
psITE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LUHYP
NMUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKU.

LencTBue BbiKNoYaTens

» Puc.1: 1. [lon3yHKOBbIV NepeknoyaTens

ABHUMAHUE:

. Mepen BKNOYEHNEM LUTEKEPA UHCTPYMEHTa
B PO3€TKY NUTaHWs, BCerga nposepsiiTe, 4To
Non3yHKOBbIV NepekntoyaTens pabotaeT Haa-
nexatyum o6pasom 1 Bo3BpaLlaeTcs B Noso-
»eHwve "BbIKIT" npu HaxxaTun Ha 3afHI00 YacTb
MON3YHKOBOIO NepeksoyaTens.

. Mepekntoyatenb MOXHO 3abrnokuposaTb B
nonoxeHun "BKI" ans ynobcTea onepatopa
Npu NPOACIKMTENBHOM UcTonb3oBaHuW. byasTte
OCTOPOXHbI NPU BIOKNPOBKE UHCTPYMEHTA
B nonoxeHuun "BKIT" n npogomxarite Kkpenko
YOEPKMBATD MHCTPYMEHT.

[Ins 3anycka UHCTPYMeHTa nepeBeaunTe Non3yHKOBbIN
nepekntoyarens B nonoxenue "l (BKI)". Ans Henpe-
PbIBHOI 9KCMNyaTaLmm, HaXMUTe Ha NepeaHIolo YacTb
MoN3yHKOBOrO NepeksoyaTens, YToobl 3abrnokuposaTb
ero.

[lns oCTaHOBKM MHCTPYMEHTA, HAXXMUTE Ha 3a4HI00
YacTb NOM3YHKOBOrO NepekroyaTens, 3ateM nepese-
anTe ero B nonoxexue "O (BbIKM)".
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ﬂonycwlmaﬂ TOJNLWMHA Pe3Kn

» Puc.2: 1. OrpaHuuntens rnybuHbl pesku
HepxaBetoLlei ctanu: 1,2 mm (3/64")
2. OrpaHu4uTens rmy6buHbI pe3ku MSrkoi
cranu: 1,6 mm (1/16")

a3 Ha ckobe BbICTynaeT B kKa4ecTBe TonwmuHomMepa
NS onpefeneHnst AonyCTUMON TOMLMHBI PE3KW MSITKON
1 HepxaBetoLlen ctanu. Ecnn matepuna BxoguT B nas,
TO €ro MOXHO pesaTb.

TonwuHa matepuna, nognexatiero peske, 3aBucuT ot
ero Tuna (Npo4HocTu). MakcumanbHas TomnLKUHa peaku
ANs pasnuyHbIX MaTepuarnos NpueeaeHa B Tabnuue
Huxe. MNonbiTka paspesaTb MaTepuan TonLe, Yem
yKasaHo B Tabnuue, npvBeaeT K NOroMKe MHCTpyMeHTa/
vnu TpaBme. CobntoganTte TOMLWMHY Pe3ku, ykazaHHYH
B Tabnuue.

Mpeaen Npo4HoCTH Ha| Makc. TonLMHa pesku
Marepuan ppispbls (H/Mm?) (MLLI\lII) :
Msirkasi ctanb (A) 400 1,6 (coptameHT 16)
Teeppaas cranb (B) 600 1,2 (coptameHT 18)
HepxaBetowas ctanb 800 0,8 (copTameHT 22)
AniomuHveBas nnacTuHa 200 2,5 (coptameHT 13)

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCerfa npoBepsinTe, YTo MHCTPY-
MEHT BbIKIMIOYEH, a LUHYP NMUTaHWSA BbIHYT 13
po3eTku.

lNMpoBepka nonoTtHa

Mepen “cnonb3oBaHWe MHCTPYMeHTa NpoBepLTe
NOMOTHO Ha U3Hoc. Tynoe, N3HOLLIEHHOE NOMOTHO
yXyOLIaeT Ka4yecTBO PE3Ku U COKPaLLAET CPOK CIyKObl
MHCTPYMEHTa.

nOBOPOT unun 3amMmeHa NnonoTeH

Kak BepxHee, Tak 1 H/KHEe NONoTHa UMeIoT YeTbipe
pexyLLye KpOMKM Ha KaXKaomn CTOpoHe (Ha nepea-
Hel 1 3agHeit). Korga pexyluas kpomka 3aTynurcs,
NoBEpHUTE BePXHee U HMXHee NonoTHo Ha 90°, YTobbl
MCMOMNb30BaTh HOBbIE PEXYLLNE KPOMKM.
Korga 3aTynsitcsl Bce BOCEMb PEXYLLUX KDOMOK BEPX-
HETO M HKHETO MOoJIoTEH, 3aMeHNUTe 06a nonoTHa
HOBbIMU. MOBOPOT M 3aMeHy NMONOTHE BLIMOIHSNTE B
cneaytoLlem nopsiake.
» Puc.3: 1. lecTturpaHHbiii kntoy 2. Ocnabutb

3. BonT cbmkcaumm BepxHero nonotHa

4. HwxHee nonoTHo 5. BepxHee nonoTHO

BbIKPYTUTE 6ONTbI hrKCaLMM NONOTEH NPY NOMOLLU

LLEeCTUrpaHHOro Kntova 1 Nubo nosepHUTe, NMBo 3ame-

HUTE NomnoTHa.

» Puc.4: 1. [epxatenb nonotHa 2. ToHkas wanba
3. BepxHee nonotHo 4. bonT cdukcauunmn
BEPXHEero nonoTHa

Ha HeKkoTOopbIX MHCTPYMEHTax ycTaHOBNeHa ogHa
wanba mexzay NonoTHOM v aepxkaTtenem nonotHa. Ecnu
VNHCTPYMEHT OcHalLeH Lwanboii, npu cbopke ncnonb-
3yWTe TOHKYHO Lanby.

NMPUMEYAHME:
. Ha HwxHeM nonoTHe Lwainb Her.

» Puc.5: 1.BonT dpmkcauum BepxHero nonotHa
2. 3aTsHyTb 3. BepxHee nonoTHo

YcTaHOBUTE BEPXHEE MOMOTHO U 3aTAHUTE (DUKCUPYIO-
LM ero 60NT NPy NOMOLLM LLIECTUrPAHHOTO Kntoya. MNpu
3aTsXKe HaAaBnuBanTe Ha BepxHee NonoTHO.
» Puc.6: 1.[epxatens nonotHa 2. bonT dukcaummn
BEpxHero nonoTHa 3. BepxHee nonoTtHo
4. He ocTtaBnsunTe 3a3op

Mocne dukcaumn BepxHero nonotHa ybeanTech B TOM,
YTO MexXy BEPXHNM MOMOTHOM U CKOLLEHHO NoBepX-
HOCTbIO iepxaTensi NosioTHa HeT 3a3opa.

» Puc.7: 1. 3atsHyTb 2. HuxHee nonoTHo 3. Ckoba

Mpwn ycTaHOBKE HUXHEro NornoTHa B CKOBY NpuxmuTe
MONOTHO K ckobe Tak, YToBbl OHO Kacanoch CKOLLEHHbIX
yacTei A n B ckobbl 1 koHLa C yCTaHOBOYHOIO BUHTaA
HWXHEro NonoTHa Npu 3aTskke 6onTta dumkcaLum HxX-
Hero nonoTHa. MNpu yctaHoBke mexay A, B u C gomkeH
6bITb 3a30p.

NPUMEYAHME:

. Cbopka ycTaHOBOYHOIO BUHTA HUXKHEro NonoTHa
BbINOMHSAETCS Ha 3aBode. He TporaiTe ero.

» Puc.8: 1.Ckoba 2. YCTaHOBOYHbIN BUHT HUXKHETO
nonotHa 3. HwkHee NonoTHoO

OKCIMNYATAUUA

®Pukcauusa mMaTtepuanaum cnocob6

pesaHus

AOCTOPOXHO:

. Mepen MCnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa HafeXHo
3aTsaHNUTe GONThI KPENTIEHUsI BEPXHETO U HUX-
Hero nonoteH. OcnabnexHve 60NTOB MOXET
NPUBECTU K OTCOEAMHEHMIO MOMOTEH U TSXKENbIM
TpaBMam.

. Bo Bpemsi pe3aHus 06513aTenNbHO CTaBbTE HOX-
HWLBI Ha AeTanb Tak, YTobbl OTpe3aeMblit maTe-
puan Haxodwurncsi cnpasa oT onepaTopa.

3akpenuTe noanexaluunin peske matepuan Ha Bepcrake
np¥ NOMOLLY NaTPOHOB.

» Puc.9

Bcerga kpenko AepXXuTe MHCTPYMEHT, MONOXMB

OfHY PYKY Ha kopnyc. He kacanTecb MeTannm4yeckmx
netanen.

Mepemellante HOXHWLBI NapannensHo matepuany.

MakcumanbHas TonwmuHa pe3ku

» Puc.10: 1. JluHusa otpesa

MpuaepxvBanTeck ykasaHHON MakCUManbHO TOMLLMHbI
pesku (A): peska matepuana anuHon 1800 mMm.

|M5|r|<a$i cTanb (Tonu.lea)‘ 1,6 Mm ‘ Menee 1,2 Mmm |
|MaKc. LMpuHa pesku (A) ‘ 100 mm ‘ Bes orpaHnyeHnin |
|I cTanb (TOHLI.[MHE)‘ 1,2 MM ‘ Menee 1,0 mm |
|MaKc. WwMpuHa pesku (A) ‘ 80 Mm ‘ Bes orpaHnyeHnin |
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MvHuManbHbIN paguyc pe3ku

MuHUManbHbIN pagnyc peskv MSIrko cTanu TONLWMHON
1,0 mm cocTtaenset 30 MMm.

TEXOBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen nposepkoW Unn NposefeHnem Texobeny-
XnBaHusa y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIO-
YeH, a LTekep OTCOeAVHEH OT PO3ETKN.

. 3anpelyaeTtca UCNonb3oBaTh GEH3NH, MUrPOVH,
pacTBopuTEnb, CNNPT U T.N. TO MOXET npuBe-
CTW K U3MeHeHuto LiBeTa, AedopmaLim 1 nosis-
TIEHUIO TPELLVH.

[ns o6ecnedveHnss BESONMACHOCTU n
HAOEXHOCTW n3genusa pemMoHT, npoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX LLETOK U Nniobble apyrne paboTel no Texobeny-
XKUBaHWIO UMW PerynupoBKe AOMKHbI OCYLLECTBIATLCS

B YMOMHOMO4YEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnone-
30BaHMEM 3anacHbIX YacTel Tonbko Npon3sBoacTBa
KomnaHun Makita.

AOMNOJNHUTEINbHBbIE

NMPUHAONEXHOCTU

ABHUMAHME:

. 3T NPUHAANEXHOCTU MU HAacCaAKN PeKo-
MeHJYEeTCsi UCNONb30BaTh BMECTE C BaLLUM
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoacTee. Vicnonb3oBaHune kakux-nm6o
OPYrux NpUHaAnNexXHoCTen Unym Hacagok MoxeT
NpeAcTaBnATb ONACHOCTb NOMYYeHUst TPaBM.
Vcnonbayiite npMHaaneXHoCTb UNu Hacaaky
TOMNbKO MO yKasaHHOMY Ha3HaYeHuIo.

Ecnu Bam Heobxoammo coaeicTBme B NonyYeHun
[OMOSNHUTENbHOM MHPOPMALIMK MO 3TUM NPUHAANEXHO-
CTSIM, CBSXXKMTECb CO CBOVM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. MonoTHa HOXHKL

. LLlecTurpaHHbIv KoY

. [epxaTtenb rae4Horo Kno4va

NMPUMEYAHMUE:

. HekoTopble aniemMmeHTbI cnvcka MoryT BXOAUTb B
KOMMNMEKT MHCTPYMEHTa B kayecTBe CTaHAapT-
HbIX Npucnocobrenuii. OHWM MOTyT OTNIMYaTLCH B
3aBUCMMOCTY OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

JS1602

Makc. pixky4a CnpoMOXHICTb Cranb Ao 400 H/mm®

1,6 Mm (16 kani6p,

Cranb fo 600 H/mm?

Cranb go 800 H/mm?

0,8 MM (22 kanibp

Antominiin go 200 Himm®

)
1,2 mm (18 kani6p)
)
)

2,5 mm (13 kanibp

MiH. pagiyc pizaHHs 30 Mm
XopiB 3a xBUnuHY (xa™) 4000
3aranbHa goBXuHa 255 Mmm
Yucra Bara 1,6 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaXeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Maca signosigHo oo EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHa4eHo Ansi pisaHHs NMCTOBOI cTani Ta
HepXaBito4oi NMCToBOI cTani.

ﬂ)Kepeno XUBJTI€eHHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvile Ao axepena
JKMUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUCTMKamMu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Big ogHodasHoro gxxepena 3aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTucs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

LWym

PiBeHb Wwymy 3a Lwkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHWI BiANoBiaHO Ao ctaHaapTy EN62841-2-8:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lpa): 82 A6 (A)

PiBeHb 3BYykoBOi NoTYy»xHOCTi (Lwa): 90 A6 (A)
Moxwmbka (K): 3 Ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXEe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 MOPIBHAHHS
O[IHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A5 MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNVBY.

MA\TOMEPEMXEHHSI: Kopuetyittecs saco6amm
3aXMUCTy opraHiB cnyxy.

AI'IOI'IEPEH)KEHHH: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMy Nifa Yac hakTMyYHOT
po60TH eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNAMBae TMN AeTani, Wwo
0o6po6neThes.

A OMEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

o BiANOBIiAAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu oo yBaru BCi CKknaaoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

3aranbHa BenunymHa BibpaLii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsMkiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-8:
Pexxnm poboTu: pisaHHS NCTOBOrO MeTany
Bi6paList (any): 7,0 m/c®

Moxubka (K): 1,5 m/c”

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIpsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANSA NOPiB-
HSAAHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MO>X€E TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4Sl NONepPeaHbLOro
OUiHIOBaHHS BMUBY.
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A\ OMNEPEXEHHSI: 3anexHo Bin yMoB BHko-
pucTaHHA Bibpauifa nig yac dpakTuyHOi po6oTn
eNeKTPOiHCTPYMeHTa MOXe BiApi3HATUCA Bif 3asB-
JIeHOro 3Ha4yeHHs Bibpauii; 0co6nuBo cUNbHO Ha ue
BNMBaE TMN AeTani, Wo o6po6ntoeTbes.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3a6esneure nanexwi sano-
6ixHi 3axoamn Ans 3axMcTy oneparopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnif
6patu fo yBaru Bci cknagoBi po6oyoro umkny, Ak-ot
4ac, Konm iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE
npauloBaTh Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

HDeknapau OBigHOCTi

TinbKu dns kpaiH €eponu

[eknapauii BignosiaHocTi HaBeaeHo B [logaTtky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu pobori 3
eneKTpoiHCTPYyMEeHTaMu

A\ OMNEPEXEHHSI: YeaxHo ozsHaiiomTecs 3
ycimMa nonepeXxeHHAIMM Npo AOTPUMAHHS NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTPYKLisAMK, intoCTpauisamu Ta Tex-
HIYHMMU XapaKTepPUCTUKamm, O CTOCYHTLCS LibOro
€neKTPOoiHCTPyMeHTa. HeBuKoHaHHS Byab-K1X IHCTPYK-
Liiit, nepeniyeHnx HimK4e, MoXe NpU3BECTY A0 YPaKEHHS!
€reKTPUYHUM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo TSKKUX TpaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TeXHikn 6e3-
MeKku Ta eKkcnnyarauii Ha ManbyTHE.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHWI y IHCTPYKLIi 3
TexHikv 6e3neku, CTOCYeTbCs eNEKTPOIHCTPYMEHTA, SIKUN
(DYHKLIOHYE Bif, enekTpoMepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs), abo enekTPoIHCTPYMEHTA 3 XUBMEH-
HAM Bif 6aTapei (6e3npoBigHWIA eNeKTPOIHCTPYMEHT).

NONEPEAXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb Mnia YAC POBOTHU 3

HOXUUAMU

MiyHo TpumanTe iIHCTPYMEHT.

Cnia miuHo 3akpinnioBaTy geTans.

Tpumai pyku Ha BiAcTaHi BiA pyXoMMX YacTUH.

Kpai Ta cTpyxka getani ayxe roctpi. Cnig oasratu

pykaBuLi. Takoxx peKoMeHA0BaHO oasAraTi yepe-

BWKM 3 TOBCTOHO MiOLIBOI, 106 YHUKHYTU TPaBM.

5. He knapitb iHCTPyMeHT Ha CTPYXKy aeTani. B
NpOTUNEXHOMY BUNAaAKy Lie MoXe Npu3BecTH A0
NoLWKoAXeHHs a60 HecnpaBHOCTI IHCTPYMEHTY.

6. He 3anuwanTe iHCTPyMEHT Npauolo4mum.
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiflbKM TOAI, KON
TpyMaeTe 1MOro B pyKax.

7. 3aBxAau MawTe TBepay onopy.
MpyW BUKOHaHHi BUCOTHMX POGIT NnepekoHau-
Tecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

8. He Topkaiicsi nonotHa a6o getani ogpasy

nicnsa pisaHHs, BOHM MOXYTb OyTu Ayxe rapsi-

YMMM Ta NPU3BECTU A0 ONiKy LIKipW.

PO NPE

9.  Cnia yHuKaTu pizaHHs eneKTpU4HOI NPOBOAKM.
Lle MOXe cCnpUYMHUTYK A0 Ceprio3HOro nopa-
HEHHS Bif ypaXXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

10. He cnip ayxe AOBro 3anuwiaTi iHCTPYMEHT
npauoBaTU Ha XONOCTOMY XOAi.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

AHOHEPE,EI)KEHHFI: HIKONU HE CNiA BTpa-
YaTu NUNbHOCTI Ta po3cnabntoBaTucs nig yac
KOPUCTYBaHHS1 BUPOGOM (L0 TpannseTbcs nNpu
YacTOMy BUKOPUCTaHHI); Crnif 3aBXAun cTPoro
AOTpUMyBaTUCA NpaBun 6e3neku nig yac
BMKOPUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HeaoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe MPU3BECTU A0 CEPUO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. [Mepen perynioBaHHSIM Ta NEPEBIPKOIO CpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWI Bif MEPEXi.

Lisa BUMukaua

» Puc.1: 1. TloB3yHKOBUI Nepemukay

A OBEPEXHO:

. [Mepen TUM, SK YBIMKHYTU iHCTPYMEHT B MEpEexy,
cnig 3aBxXau nepesipaTy, Wo6 NoB3yHOK Npa-
LtoBaB HaneXHWM YMHOM Ta NoBepTaBcs y
nonoxeHHs "BUMK.", konn HaTuckaeTbcs 3agHsA
YacTuHa NOB3YHKOBOTO Nepemukaya.

. Mepemukay moxe 6yt 3abnokoBaHuUii B yBiMK-
HEHOMY NONOXeHHI AN 3py4HOCTi onepaTopa
NPOTSAroM TPMBANOro BUKOPUCTaHHSA. Brokytoun
IHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI cnif
6yTn 06EPEXHUM | MiLLHO TPUMATH IHCTPYMEHT.

[ins Toro, W06 3anyCTUTV iIHCTPYMEHT, CNifl NepecyHyTH
NOB3YHKOBMI NepemMukay B nonoxeHHs "l (BMK.)". Ans
6e3nepepBHOi po60OTM CNif HATUCHYTU Ha NEepPeaHIo YacTUHY
NOB3YHKOBOTO NepemMukaya, Wwob rnoro 3abnokysaru.

[ns 3ynuHEHHs IHCTPYMEHTa CRif HAaTUCHYTM Ha 3aHI0 YaCTUHY
NOB3YHKOBOrO NepeMukaya y Hanpsmky nonoxents "O (BUMK.)".

MpunycTtma ToBLWMHA pi3aHHA
» Puc.2: 1.lyn ans Hepxasitoyoi ctani: 1,2 mm (3/64")
2. lWyn ans m'skoi ctani: 1,6 mm (1/16")

a3 Ha XoMyTi € TOBLUMHOMIPOM ANSA PidaHHA nucTa 3
M'sikoi abo HepxaBitoyoi cTani. Akwo MaTtepian Bmila-
€TbCS B Nas, TO NOro MoXHa pisaTu.

ToBLMHa MaTepianis, WO pidaTUMYTbCS, 3aNeXnTb Big TUNY
(miuHocTi) matepiany. MakcmanbHa TOBLUMHA pidaHHs Ans
pi3HUX MaTepianiB HaBegeHa B Tabnuui Hux4e. Cnpobu pisatn
matepianu, TOBLUMHA SikuX Binblue BkasaHoi, Npu3BeayTh 40
NOMOMKY iHCTPYMeHTa Ta/abo CTBOPSATb MOXMMBICTb NOPAHEHHS.
Cnip BOTPUMYBATUCH TOBLLIMHW, LLO BKasaHa B Tabnuui.
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. MiuHicTb Ha po3pus | MakcumansHa ToBLUYHA pisaHHs
Marepian u (H/MMZL; P (MM;” P
M'sika cTanb (A) 400 6 (16 kaniép)
Teepaa ctanb (B) 600 1,2 (18 kanibp)
Hepxagitoya cTanb 800 0,8 (22 kani6p)
AntomiHieBa nnacTuHa 200 5 (13 kaniép)

KOMMJNEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK WOCh BCTAHOBMIOBATM Ha iHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA BiZ Mepexi.

Mepen BUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTa crnif, nepesi-
pvTV Nesa Ha npeaMeT 3Hocy. Tyni Ta 3HOLeHi ne3a
NoripLUyIOTb Pi3aHHS Ta CKOPOYYHOTb TEPMIH CIyX6u
iHCTpymeHTa.

OBepTaHHA abo 3amiHa nes3

Ak BepxHi, Tak i HYXXHI Ne3a MalTb YOTUPK PiKYHUX
KPOMKM 3 KOXXHOT CTOPOHU (nepedHi Ta 3agHi). Konu
piXy4a KpoMKa 3aTynnsaeTbCs, CNif NOBEPHYTU BEPXHI
Ta HWXHI ne3a Ha 90 rpaaycis AN 3MiHW Ha HOBI PiXyYi
KPOMKW.
Konu Bci BiciM KpOMOK BEPXHiX Ta HUXKHIX Ne3 cTaloTb
Tynumu, cnig 3amiHuTy obuasa nesa Ha HoBi. KoxHoro
paasy, konu nesa noBepTaloTbesi, abo 3aMiHATLCS, CIif,
BMKOHYBAaTU HacTyMHy NpoLeaypy.
» Puc.3: 1. WWecturpanHuii kntoy 2. Mocnabutn
3. BonT dhikcauii BepxHboro nesa 4. HumxHe
neso 5. BepxHe neso

3HiMiTb 6ONTK KpiNNeHHA ne3a 3a LONOMOIOH LWeCcTU-
rpaHHOro KItoYa, Wo J0AA€ETbCS, a MOTiM NOBEPHITL abo
3aMiHiTb nesa.
» Puc.4: 1. Tpumau nonotHa 2. ToHka wainba
3. BepxHe ne3o 4. bont dikcauii BepxHboro
nesa

[Heski iHCTpyMEHTV MaloTb OAHY Wanby Mixx BEpXHIiM
ne3oM Ta TpuMayem nesa. AKLO iIHCTPYMEHT Mae Taky
wanby, nig Yac NOBTOPHOro 36MpaHHs cnif 060B’sI3K0BO
BMKOPMCTOBYBATU TOHKY LLIANOY.

ANPUMITKA:
. Ha HWXHbOMY Nnesi ToHKi Lwanbu He
BMKOPUCTOBYIOTbLCS.

» Puc.5: 1. bonT dikcauii BepxHboro nesa
2. 3atarHyTv 3. BepxHe neso

BcTaHoBITL BEPXHE NE30 Ta 3aTArHiTb Moro 6ontom

KpinneHHs nesa 3a 4ONOMOrOH0 LLIECTUMPAHHOTO KItoya.

Mig Yac 3aTaryBaHHsi BEPXHbOIoO fiesa Noro cnig nia-

LLITOBXYBaTU Bropy.

» Puc.6: 1. Tpumady nonotHa 2. BonT dpikcauii Bepx-
Hboro nesa 3. BepxHe neso 4. MNpomixok He
[0nycKaeTbca

Micns dikcauii BepxHbOro nesa cnig nepesipuTi, Wob
MiXK BEPXHIM 1€30M Ta CKOLLEHO NOBEPXHED He Byno
3a3opy.

» Puc.7: 1. 3ararHytv 2. HukHe neso 3. XomyT

IMig Yac BCTaHOBMNEHHSA HWXHBOTO fie3a Ha XOMyT, cnig
NPUTUCHYTM NE30 [0 XOMYTa TakuM YMHOM, LOG BOHO
TOpKanocb ckoleHnx YacTuH "A" Ta "B" xomyTa, a
TakoxX KiHus "C" rBUHTa BCTAHOBMNEHHS NMOMOXEHHS
HVDKHBOTO Ne3a nif Yac 3aTaryBaHHst 6onTa KpinneHHs
HWXHbOro nesa. ig yac BctaHoBneHHs mix "A", "B" Ta
"C" He NoBWHHO ByTuW 3a30py.

NMPUMITKA:

. BMHT BCTaHOBIEHHS MOMOXEHHS HMKHBOIO
nesa BCTAHOBNIOETLCA Ha 3aBopi. He cnig BTpy-
yaTtucs o Hei.

» Puc.8: 1. XomyT 2. [BUHT po3TalLyBaHHSA HUXKHbOTO
nesa 3. HuxHe neso

3ACTOCYBAHHA

Cnocib yTpumyBaHHA Ta pi3aHHA

mMaTepiany

MAONEPEMKEHHS:

. Mepen TMM Sk BUKOPUCTOBYBATU iIHCTPYMEHT,
cnip 060B’sA3KOBO HafilHO 3aTArHy T 6onT
NS KpiNneHHst BepXHboro nesa Ta 6onT ans
KPINneHHs HMKHLOTO nesa. Yepes HesaTArHyTi
60nTM Nesa MoXyTb 3iCKOUUTH, i Lie MOXKe Npu-
3BECTU O CePUO3HNX TPaBM.

. IMig yac pisaHHs HOXWLi cnif po3TalloByBaTH Ha
pobouilt AeTani Takum YMHOM, LWo6 BiapisaHuii
MaTepian 3Haxo4vBCSA NpaBopyY onepartopa.

Matepianv npusHadeHi Ansa pisaHHsi NOBUHHI ByTu
3aKpinneHi Ha BepcTaTi 3a 4OMOMOTIOK 3aTUCKHUX
NpUCTPOIB.

» Puc.9

3aBXaun MiLHO TpUMaWiTe iIHCTPYMEHT OZHIE0 pyKoto 3a
Kopnyc. He TopkanTecb meTanesux getanen.

Cnig pyxaTu HOXWLi napanenbHO MaTepiany.

MakcumanbHa WWMpUHa pisaHHA

» Puc.10: 1. JliHia pisaHHs

Cnig AoTpMMYyBaTWCh BKa3aHOi WMPKHK pisaHHs ("A"): Y
pasi AoBxunHM 1800 Mm.

| M'sika cTanb (ToBLMHa) ‘ 1,6 Mm ‘ MeHwe 1,2 mm |
| Makc. WwipmHa pisaHHs (A ‘ 100 mm ‘ Bes obmexeHb |
|Hep>~<aauowa CTanb (ToBLUMHa) ‘ 1,2 Mm ‘ MeHwe 1,0 mm |
| Make. WwipuHa pisaHHs (A \ 80 Mm \ Bes obmexeHb |

MiHimanbHUM pagiyc pisaHHA

MinimanbHWI pagiyc pisaHHs cknagae 30 MM nig vac
pisaHHs M'sikoi cTani ToBLMHO 1,0 MMm.
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TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OrMSAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaT PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWI Ta BIOKMIOYEHWUI BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6EH3MH,
po3piaXKyBay, CMpT Ta NoAi6HI peyoBUHU.
Ix BUKOPUCTaHHA MOXE NPU3BECTM 10 3MiHM
Konbopy, Aedopmallii Ta NosiBY TPILLWH.

[ns Toro, wob6 nigTpumysatn BE3MEKY Ta
HALIVHICTb, PEMOHT, Ornag Ta 3aMiHy BYrinbHUX
LiTOK, Oyab-sike iHLWe TexHiYHe obcnyroByBaHHst abo
peryntoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LiEH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuwe ctangapTHi 3anyactuHy "Makita".

Makita Europe N.V.

Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070 Kortenberg, Belgium

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi 446-8502 Japan

www.makita.com

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpuMaTH fgonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 03HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. INes3a HoxuLiB

. LLlecTurpaHHmin knoy
. Tpumau kntova
MNPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUCKy MOXYTb BXOQUTU A0
KOMMAEKTY iIHCTPYMEHTA Sk CTaHAAPTHE Mpu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATHCA 3anexHO Big,
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