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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

JS1000 JS1601

Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm’

1.0 mm (20 ga) 1.6 mm (16 ga)

Steel up to 600 N/mm?

0.7mm (23 ga) 1.2 mm (18 ga)

Steel up to 800 N/mm?

0.5 mm (26 ga) 0.8 mm (21 ga)

Aluminum up to 200 N/mm?*

2.5mm (12 ga) 2.5mm (12 ga)

Min. cutting radius 30 mm 250 mm
Strokes per minute (min™) 4,500
Overall length 322 mm | 320 mm
Net weight 1.4 kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (L,,) : 80 dB (A)

Sound power level (Ly,) : 88 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is

processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (ay) : 9.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SHEAR SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to
see that the switch lever actuates properly and
returns to the "OFF" position when the rear of
the switch lever is depressed.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

» Fig.1: 1. Switch lever

To start the tool, slide the switch lever toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the switch lever to lock it.

To stop the tool, press the rear of the switch lever, then
slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Adjusting the blade clearance

For JS1601 Only

Adjust the clearance between the side blade and
the center blade according to the thickness of the
workpiece.

» Fig.2: 1. Hexwrench 2. Screw

First use a hex wrench to loosen the screw.
» Fig.3: 1. Thickness gauge 2. Center blade 3. Side
blade 4. Hex socket head bolt 5. Hex wrench

Then use the hex wrench to adjust the clearance by
tightening or loosening the bolt. There may be a slight
difference between clearances of both sides of the
center blade.

Check the smaller clearance with the thickness gauge
and adjust it.

When using the thickness gauge to adjust the blade
clearance, refer to the table.

Workpiece thickness (mm) Marking on thickness gauge
Less than 0.8 0.5
0.8-13 1.0
More than 1.3 1.5

After adjusting the clearance, tighten the screw
securely.
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Storing hex wren

» Fig.4: 1. Hexwrench

Store the hex wrench as shown in the figure when not
in use.

OPERATION

» Fig.5: 1.Pin

Before operation, lubricate the contact point of the
center blade and the pin. To keep good cutting perfor-
mance, also use a cutting lubricant from time to time
during operation.

OPERATION

» Fig.6

Always hold the tool firmly with one hand on housing.
Do not touch the metal part.

Turn the tool on and set front ends of the side blades on
the workpiece. Now simply move the tool forward, keep-
ing the side blades flush with the workpiece surface.

» Fig.7

NOTE:

. When cutting a small portion of the workpiece,
you may have difficulty completing the end of
the cut. In that case, try to cut it again, pulling
the workpiece back slightly.

MAINTENANCE

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcCAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Center blade

. Side blade R

. Side blade L

. Hex wrench

. Thickness gauge

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model

JS1000 JS1601

Maks. zmogljivost rezanja Jeklo do 400 N/mm*

1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)

Jeklo do 600 N/mm*

0,7 mm (23 ga) 1,2 mm (18 ga)

Jeklo do 800 N/mm?

0,5 mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)

Aluminij do 200 N/mm?

2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)

Min. radij rezanja 30 mm 250 mm
Rezi na minuto (min™) 4.500

Celotna dolzina 322 mm | 320 mm
Neto teza 1,4 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za rezanje plo¢evine in nerjavece
jeklene plocevine.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zasc€itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vtiénice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z EN62841-2-8:
Raven zvo¢nega tlaka (L,4): 80 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lya): 88 dB (A)

Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodjain predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-8:

Delovni nadin: rezanje plocevine

Oddajanije tresljajev (an, v): 9,5 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

1zjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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SploSna varnostna opozorila za
elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorilain navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI SKARIJ

Trdno drzite orodje.

Trdno pritrdite obdelovanec.

Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.
Robovi in ostruzki obdelovanca so ostri.
Nosite rokavice. Prav tako je priporocljivo, da
nosite ¢evlje z debelim podplatom, da prepre-
Cite poskodbe.

Ne vlecite orodja po ostruzkih obdelovanca. V
nasprotnem primeru lahko pride do poSkodb
in tezav z orodjem.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.
Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se prepri-
cajte, da spodaj ni nikogar.

Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
rezila ali obdelovanca; lahko sta zelo vro¢a in
povzrocita opekline koze.

lzogibajte se rezanju elektri¢nih zic. Pride
lahko do resne nezgode zaradi elektricnega
udara.

10. Neuporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dopustite si, da bi
zaradi udobnejSega dela ali poznavanja
izdelka (pridobljenega z veckratno upo-
rabo) opustili striktno upoStevanje varno-
stnih pravil pri uporabi stroja. ZLORABA
ali neupoStevanje varnostnih pravil v teh
navodilih za uporabo lahko povzroci hude
telesne poSkodbe.

PwbdPE
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OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja v elektricno omrezje se
vedno prepricajte, ali vzvodno stikalo pravilno
deluje in se vrne v polozaj za izklop (OFF), ko
spustite vzvodno stikalo.

. Stikalo lahko zaklenete v poloZaju za vklop "ON"
za enostavnej$o upravljanje med podaljSano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
poloZaju za vklop "ON" in dobro drzite orodje.

» Sl.1: 1. Preklopna rocica

Za zagon orodja, premaknite vzvodno stikalo proti polo-
zaju »| (VKLOP)«. Za neprekinjeno delovanje, pritisnite
sprednjo stran vzvodnega stikala, da se zaskoci.

Za ustavitev orodja pritisnite zadnji del vzvodnega
stikala, nato pa ga premaknite v polozaj »O (IZKLOP)«.

MONTAZA

APO7OR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omreZja.

Prilagoditev razmika rezil

Samo za JS1601

Prilagodite razmik med stranskim in sredinskim rezilom
v skladu z debelino obdelovanca.
» SI.2: 1. Inbus klju¢ 2. Vijak
Najprej uporabite inbus klju¢, da odvijete vijak.
» SI.3: 1. Merilnik debeline 2. Sredinsko rezilo
3. Stransko rezilo 4. Mati¢ni vijak s $estrobo
torx glavo 5. Inbus kljué

Nato uporabite inbus klju¢, da prilagodite razmik, tako
da privijete ali odvijete vijak. Mogoce bo majhna razlika
med razmikoma na obeh straneh sredinskega rezila.
Preverite manjsi razmik z merilnikom debeline in ga prilagodite.
Kadar uporabljate merilnik debeline za prilagoditev
razmika rezila, glejte tabelo.

Debelina obdelovanca (mm) Oznaka na merilniku debeline
Manj kot 0,8 0,5
08-1,3 1,0
Vec kot 1,3 1,5

Po prilagoditvi razmika trdno zategnite vijak.

Shranjevanje inbus klju¢a

» Sl.4: 1. Inbus klju¢

Kadar inbus klju¢a ne uporabljate, ga shranite, kot je
prikazano na sliki.
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DELOVANJE

Mazanje

» SI.5: 1. Zati¢

Pred uporabo namazite sti¢no tocko sredinskega rezila in
zati¢. Da boste ohranili dobro uéinkovitost rezanja, prav
tako med delom ob¢asno uporabite mazivo za rezanje.

DELOVANJE

» SI.6

Orodje vedno trdno drZite z eno roko na ohisju. Ne
dotikajte se kovinskega dela.

Vklopite orodje in nastavite sprednja konca stranskih
rezil na obdelovanec. Zdaj enostavno premaknite
orodje naprej, pri tem pa morata biti stranski rezili
poravnani s povrsino obdelovanca.

» SI.7

OPOMBA:

. Kadar rezete majhne dele obdelovanca, bo
mogoce tezko dokoncati rez. VV tem primeru
poskusite ponoviti rez, tako da rahlo povlecete
obdelovanec nazaj.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanije tega izdelka bo zago-
tovljeno le, €e boste popravila, vzdrzevanje in nastavitve
prepustili poobla§éenemu servisu za orodja Makita, ki
vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najbliZji pooblasceni Makita servis.

. Sredinsko rezilo
. Stransko rezilo D
. Stransko rezilo L
. Imbus klju¢

. Merilnik debeline

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli

JS1000 JS1601

Kapacitetet maksimale té Celik deri né 400 N/mm?®

1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)

prerjes Gelik deri né 600 N/mm?

0,7 mm (23 ga) 1,2 mm (18 ga)

Celik deri né 800 N/mm?

0,5 mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)

Alumin deri né 200 N/mm®

2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)

Rrezja minimale e prerjes 30 mm 250 mm
Goditje né minuté (min™) 4500

Gjatésia e pérgjithshme 322 mm | 320 mm
Pesha neto 1,4 kg
Kategoria e sigurisé =

ndryshojné pa dhéné njoftim.

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e gelikut dhe gelikut
inoks né fleté té holla.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike udhézuese dhe
mund té funksionojé vetém me rrymé alternative njéfazore. Ata
kané izolim té dyfishté dhe mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-8:
Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 80 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 88 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, ve¢anérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur

dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Dridhja
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-8:
Regjimi i punés: prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (ajy): 9,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

PARALAJMERIME SIGURIE PER
PRERESIN

Mbajeni fort pajisjen.

Siguroni miré materialin e punés.

Mbajini duart larg pjeséve |évizése.

Skajet dhe ashklat e materialit jané té& mprehta.

Mbani doreza. Gjithashtu, pér té parandaluar

léndimin, rekomandohet gé té vishni képucé

me shuall té trashé.

5. Mos e vendosni veglén mbi ashklat e materialit
té punés. Pérndryshe vegla mund té démtohet
dhe té keté probleme.

6. Mos elini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

7.  Gjithmoné sigurohuni gé té keni mbéshtetje té
géndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni gé té mos keté njeri poshté
ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

8.  Mos e prekni fletén e sharrés ose materialin
e punés menjéheré pas veprimit; ato mund
té jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
1ékurén.

9.  Shmangni prerjen e telave elektriké. Kjo mund
té shkaktojé aksident té réndé nga goditja
elektrike.

10. Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk

éshté e nevojshme.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

PwbdPE

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé
njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té
rregullave té sigurisé pér produktin né
fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja
erregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné

démtime personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

AKUIDES:

. Pérpara se ta fusni veglén né prizé, kontrolloni
gjithmoné qé leva e gelésit aktivizohet si¢ duhet
dhe kthehet né pozicionin "FIKUR" kur shtypet
pjesa e pasme e levés sé gelésit.

. Celési mund té bllokohet né pozicionin “ndezur”
pér lehtési té pérdoruesit gjaté pérdorimit té
zgjatur. Tregoni kujdes kur bllokoni veglén né
pozicionin “ndezur” dhe shtréngojeni fort veglén
gjaté gjithé kohés.

» Fig.1: 1. Doreza e ndryshimit té lévizjes

Pér ta ndezur veglén, rréshgqitni levén e gelésit drejt
pozicionit "| (NDEZUR)". Pér puné té vazhdueshme, shtypni
pjesén e pérparme té levés sé gelésit pér ta bllokuar.

Pér ta ndaluar veglén, shtypni pjesén e pasme té levés
sé celésit dhe rréshgqiteni drejt pozicionit "O (FIKUR)".

MONTIMI

AKUIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Rregullimi i hapésirés midis disqeve

Vetém pér JS1601

Rregulloni hapésirén midis diskut anésor dhe diskut
gendror né pérputhje me trashésiné e materialit té
punés.

» Fig.2: 1. Celési heksagonal 2. Vida

Fillimisht pérdorni celésin hekzagonal pér té liruar

vidén.

» Fig.3: 1. Matésiitrashésisé 2. Disku gendror
3. Disku anésor 4. Buloni me koké
hekzagonale 5. Celési heksagonal

Mé pas, pérdoreni gelésin hekzagonal pér té rregulluar
hapésirén duke shtrénguar ose liruar bulonin. Midis
hapésirave té té dyja anéve té diskut gendror mund té
keté njé ndryshim té vogél.

Kontrolloni dhe rregulloni hapésirén mé té vogél me
matésin e trashésisé.

Drejtojuni tabelés kur pérdorni matésin e trashésisé pér
té rregulluar hapésirén midis disgeve.

Trashésia e materialit t& punés (mm) | Shenja né matésin e trashésisé
Mé pak se 0,8 0,5
08-13 10
Mé shumé se 1,3 1,5

Pas rregullimit t&€ hapésirés, shtréngojeni vidén miré.

ALBANIAN



Ruajtja e celésit hekzagonal

» Fig.4: 1. Celési heksagonal

Kur nuk e pérdorni gelésin hekzagonal, ruajeni si¢
tregohet né figuré.

PERDORIMI

Vajosja

» Fig.5: 1. Kuniji

Pérpara pérdorimit, lubrifikoni pikén e kontaktit té diskut
gendror me kunjin. Pér té ruajtur performancén e miré
té prerjes, pérdorni edhe lubrifikant pér prerje heré pas
here gjaté punés.

PERDORIMI

» Fig.6

Gjithmoné mbajeni fort veglén me njérén doré né trupin
e saj. Mos e prekni pjesén metalike.

Ndizni veglén dhe vendosini skajet e pérparme té
disqeve anésore mbi materialin e punés. Né kété
moment, thjesht Iévizeni veglén pérpara, duke i mbajtur
disget anésore rrafsh me sipérfagen e materialit té
punés.

» Fig.7

SHENIM:

. Kur prisni njé pjese té vogél t& materialit té
punés mund té hasni véshtirési né pérfundimin
e prerjes. Né kété rast, pérpiquni ta prisni
materialin pérséri duke e térhequr lehté pas.

MIREMBAJTJA

AKUIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbajtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&€ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat

pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Disku gendror

. Disku anésor djathtas
. Disku anésor majtas
Celési hekzagonal

. Matési i trashésisé

SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato

mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen JS1000 JS1601
Makc. nebenvHa 3a pssaHe CtomaHa 1o 400 N/mm?® 1,0 mm (a. 20) 1,6 Mm (4. 16)
CromaHa g0 600 N/mm? 0,7 mm (a. 23) 1,2 mMm (4. 18)
CtomaHa 1o 800 N/mm?® 0,5 mm (4. 26) 0,8 mm (4. 21)
AnymuHuii 1o 200 N/mm?® 2,5vm (4. 12) 2,5vm (4. 12)
MwuH. paguyc Ha psizaHe 30 Mm 250 mm
O6opoTH B MUHYTa (MUH.™) 4500
O6La abmk1Ha 322 Mm | 320 mm
Heto Terno 1,4 xr
Knac Ha 6esonacHocT =

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa HayuHo-paaBoﬁHa ,Elel7IHOCT nocoYeHuTe TyK CI'IeLl,VICbI/IKaLI,I/IVI morart ga G'b,an

. CI'IeLlI/Id)MKaLlI/IVITe MOXe [la Ca pas3finvyHn B pasnunyHuTe ObpXxasu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

I'Ipe.qHasHaquMe

WHCTPYMEHTBT e NpefHa3HayeH 3a psisaHe Ha nama-
pvHa 1 MUCTOBE OT HepbXaaema CToMaHa.

3axpaHBaHe

VIHCTpYMEHTBLT TpsbBa fia ce BKI0YBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HaNpexeHue, kaTo Noco-
YeHOoTO Ha hupmeHaTa Tabenka n paboTtu camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHve. Ton e ¢ ABONHA
n3onauusi 1 3aToBa MOXe [a Ce BKI0YBa U B KOHTaKTU
6e3 3a3emsiBaHe.

LWym

O6MYatHOTO HMBO Ha LWyMa C TernoBeH koeduumneHT A,
onpepgeneHo cbrnacHo EN62841-2-8:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L;a) : 80 dB(A)

HuBo Ha 3ByKoBa MoLHOCT (Lywa) : 88 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABEJEXKA: O6sBeHaTa(1te) CTOAHOCT(M) Ha
LyMOBUTE eMucum e(ca) namepeHa(u) B CbOTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHW METOAM 3a U3NUTBAHE N MOXe
a ce n3nonsea(T) 3a CpaBHABaHe Ha UHCTPYMEHTMW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MMUCUN MOXe [a Ce M3non3Ba(T) CbLLOo 1 3a
npeaBapuTenHa oueHka Ha BpeAHOTO Bb3/eiicTBue.

AHPE,QYHPE)K,HEHME: M3nonsgaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AﬂPE,qynPE)K,qEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paGoTa C enekTPUYeCcKUsi UHCTPYMEHT MOXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT Ha4MHa Ha U3MNOMN3BaHe Ha
VHCTPYMEHTA, No-CreuuanHo KakbB AeTain ce
o6pa6oTea.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3aabiKUTENHO onpe-
[eneTe npeanasHU MepKu 3a 3alMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha puUckKa B peariHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3emat npeaBua
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIoYBaHe Ha MUHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha Nnpa3eH Xof, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

Obwara CTONHOCT Ha BMGpaLumTe (Cyma OT Tp1 OCOBYU
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-8:
PaboTeH pexuM: psizaHe Ha namapuHa

HuBo Ha BUGpaLmnTe (any): 9,5 M/c®

KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLya(un) cToHocT(1)
Ha BUbpauumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE W MOXE Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHsBaHe Ha MHCTPYMEHTK.

3ABEINEXKA: O6sBeHata(ute) obwia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUOpauumTe MoXe aa ce 13nonssa(T)
CbLLUO 1 3a NpeaBapuTeriHa oLueHKa Ha BpeJHOTO
Bb3aeNCTBME.
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AI'IPEH.VI'IPE)KHEHHE: HuBoTo Ha BuGpaum-
nTe Npu paboTa ¢ enekTPUYECcKUs MUHCTPYMEHT MoXe
Aa ce pa3nu4yaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) B
3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha U3NON3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa, No-cneLunanHo KakbB AeTain ce obpaboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3aAbnxuUTEnHo onpe-
feneTe npeAnasHN Mepku 3a 3alluTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha pucka B peanHn paboTHM
ycnosus (KaTo ce B3emaT npeABvA BCUYKW eTanm
Ha paboOTHUA UMK, KATO HANPUMEpP MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npa3seH
X0f, KaKTo U BpeMeTo Ha 3aAeicTBaHe).

Hdeknapauum 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

[eknapaumute 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3n MHCTPYKUMSA 3a ynoTpeba.

O6LwWu npeaynpexaneHus 3a

6e3onacHoCT npu paboTta c
€JeKTPUYECKN UHCTPYMEHTU

9. WUsbsreante fa pexeTte enekTpuvecku kabenmu.
Te mMoraTt fa NPUUYMHAT TEXKKa 3rononyka
nopaau enekTpu4ecku yaap.

10. He ocTaBsaNiTe MHCTPYMeHTa Aa paboTtun
HEHY>XHO Ha npa3seH xoA,.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

AHPE,QYHPE)K,QEHME: HE nossonsBante
YCNOKOEHUETO OT NO3HABaHEeTO Ha Npoay-
KTa (npuao6uTo npu Abnrarta My ynorpeba)
A 3aMeHU CTPUKTHOTO Cna3BaHe Ha npa-
Bunara 3a 6e30MnacHoOCT 3a BbMPOCHUA
npopaykt. HEMPABUITHATA YNOTPEBA n
Hecna3BaHeToO Ha NnpaBunara 3a 6esonac-
HOCT, MOCOYeHU B HACTOSILLOTO PbKOBOA-
CTBO 3a eKcnnoaTauusi, MoraT Aa goseaar

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: MpoueTeTe BCHUKU
npeaynpexaeHnsi, UHCTPYKLMK, UMIOCTPaLMK 1
crneumdukauum 3a 6e30NacHOCTTa, NpeAocTaBeHn
C TO3U eNeKTPMYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas-
BaHe Ha N36pOeHNTE NO-A0MY MHCTPYKLMM UMa onac-

HOCT OT TOKOB yaap, noxap W/unu TexKo HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUUKM NpeaynpexaeHus u
MHCTPYKLMK 32 cnpaBka B 6baelue.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[eHUsITa ce OTHACs 3a BaLUWsi MHCTPYMEHT (C kaben
3a BKIMoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3xknueH) eneKTpUYeckn MHCTPYMEHT.

NPEAYMNPEXAEHUA 3A
BE3OIMNACHOCT lNPU PABOTA C

HOXULA

OpbXKTe UHCTPYMeHTa 3apaBo.

3akpeneTe 3apaBo 06paboTBaHus aeTann.

[pbXTe pbLeTe cy Aaney oT NOABUXHUTE YacTu.

Pb6oBeTe u cTpyXKuUTe Ha o6paboTBaHUs

AeTain ca octpu. Hocete pbkaBuum. ChLio Taka

ce npenopbY4Ba Aa HocuTe o6yBKYU C Aebenun

noaMeTKM, 3a Aa NpefoTBpaTUTE HapaHsiBaHe.

5. He cnaraite MHCTpyMeHTa B CTPYXKUTe Ha obpa-
6oTBaHuA geTann. B npoTtuBeH cny4ai uma onac-
HOCT OT NoBpeAa U NPobremMu ¢ MHCTPYMEHTA.

6. He ocTtaBsinTe MHCTpyMeHTa Aa pa6oTu 6e3
HaA3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAAGBa Aa paboTty,
CaMmo KoraTo ro AbpXxuTe B pblLie.

7. bBbpeTe BUHArn cUrypHu, 4e umate 3apaBa
ornopa noA Kpakarta cu.

AKo M3non3sarte MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce
ybenete, 4e oTAONYy HAMA HUKOW.

8. He nokocBanTe Hoxa unu o6paboTBaHus aetann

HenocpeAcTBeHO cnep paboTa, 3awoTo Morar aa

ca MHOrO ropelLy 1 Aa M3ropsAT Koxara Bu.

MONPE

AO TEeXKN HapaHABaHUA.

®YHKUMNOHAIIHO

OMNMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpenw fa perynupate unv npoeepsisate pabo-
TaTta Ha NHCTpPyMeHTa 3aAbJ/IKUTENTHO Npo-
BepeTe ganun TOW € U3KIYEH OT 6yTOHa not
KOHTakKTa.

BknrouBaHe

MABHUMAHHME:

. Mpeawn fa BKNOYMTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHary NpoeepsiBanTe ganu nyckoBUAT NOCT
paboTu HopMarnHo ¥ ce BpbLLUA B NOSIOXEHVE
"OFF*" (M3kn.), koraTo ce HaTUCHe 3aaHUSIT Kpan
Ha NyCcKOBWsi MOCT.

. MpeBkIoYBaTENAT MOXE Aa Ce 3akIioyBa BbB
BkrtoyeHo "ON" nonoxeHue 3a ynobcTBo Ha
onepartopa 1 KoMOpT Npu NPOABLIMKUTENHA
paboTa. bbaeTe BHUMATENHW, KOraTo 3akso-
ynTe MHCTpyMeHTa B nonoxerue "ON" (Bkn.) n
ro ApBbXKTeE 34paBo.

» ®dur.1: 1. Cnycbk

3a [a BKMIOYMTE MHCTPYMEHTa, NiTb3HeTe NyCcKoBUst
noct kbM nonoxenwue "I (ON)" (Bkn.). 3a HenpekbcHaTa
paboTa HaTUCHeTe NpeaHNs Kpaii Ha NycKoBKS N10CT, 3a
fa ro bnokupare.

3a Aa usKnoYrTe UHCTPYMEHTa, HaTUCHETE 3afHus!
Kpaii Ha MycKoBWS NIOCT W NOCHE ro MITb3HETe KbM Momno-
xeHue "O (OFF)" (U3kn.).
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CIrMOBABAHE

ABHUMAHME:

. Mpeav fa usebpLUBaTE HsikakByu paboTu No
MHCTPYMeHTa 3abIKUTENHO NpoBepeTe Aanu
TOW e U3KIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

erynupaHe Ha XJlabuHaTa Ha HoXa

Camo 3a JS1601

Hactpoiite xnabuHata Mexay CTpaHN4HNSA HOX W LieHTpanHus
HOX B CbOTBETCTBME C AebenuHarta Ha paboTHNa aeTann.
» dur.2: 1. ImbyceH kntoy 2. BUHT

Haii-Hanpeq n3nonaeainTe LWECTOCTEHEH KItoY, 3a Aa

pasxnabure BuHTa.

» ®ur.3: 1. Kanubbp 3a gebenvHa 2. LieHTpaneH Hox
3. CTpaHuyeH Hox 4. bonT ¢ wectocTeHHa
rnasa 5. imGyceH knioy

Cnep ToBa U3nonaBanTe WeCTOCTEHHUS KMo, 3a Aa
perynupare xrnabuHaTta upes 3aTsiraHe unu pasxnat-
BaHe Ha 6onTta. Moxe Ja ma n3BecTHa pasnuka mexay
XnabyHUTE OT ABETE CTPaHU Ha LIEHTPaITHUS HOX.
lpoBepeTe Halt-Mankara xnabuxa ¢ nydromep 1 s perynuparre.
Mpwn nsnonssare nycTomepa 3a perynupaHe Ha xnabu-
HaTa Ha HoXa, BX Tabnuuara.

[ebenvHa Ha paboTHus geTain (Mm) pOBKa BLPXY OrpaHu4uTeNns 3a AebeniHa
Mo-manko ot 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Moseye o1 1,3 1,5

Cnep kaTo perynupare xnabuHarta, 3aterHete BUHTa
31paBo.

C'bXpaHﬂBaHe Ha LWeCTOCTEeHHUA

KJ1HOM

» ®durd: 1. mbyceH koY

CbXpaHsiBaiiTe WeCTOCTEHHMS KIoY, KOraTo He ce
13r10n3Ba, KaKTo e NokasaHo Ha curypara.

PABO

» ®dur.5: 1. Wt

Mpeau pabota, cMa3BanTe KOHTAKTHATa TOYKa Ha LEH-
TpanHus Hox U wudrta. Mo Bpeme Ha pabota, 3a Aa ce
noaabpxa f4obpa Npou3BOAMTENTHOCT NpY psi3aHe, oT
BPEMe Ha BpeMe M3rosi3sanTe n cMaska 3a pssaHe.

PABOTA

» dur.6

[pbXTe BUHArM MHCTPYMeHTa 34paBo C pbka BbpXy
Kopnyca. He gokocBaviTe meTanHara 4acr.

BkritoyeTe MHCTPYyMeHTa 1 nocTaBeTe [ABaTa kpasi Ha
CTPaHU4YHMTE HOXOBE BbPXY paboTHus aetann. Cneg
TOBa NPOCTO MecTeTe UHCTPYMeHTa Hanpea, noaabp-
XaWKkn CTpaHUYHUTE HOXOBE HapaBHO C MOBbPXHOCTTA
Ha paboTHusa aetann.

» dur.7

3ABENEXKA:

. Mpw psisaHe Ha Manbk y4acTbk OT paboTHUS
[OeTaiin, Moxe Aa umate 3aTpyAHEHVs BbB
Bpb3Ka C NPUKMIOYBAHETO Ha pa3aHeTo. B Tasu
crnyyan, onuTanTe OTHOBO [ia ro CpexeTe, BPb-
Lank1 Manko Hasag paboTHus getann.

ABHUMAHME:

. Mpeau fa npoBepsiBaTe UNM U3BbLPLLBATE NOA-
OPbXKa Ha MHCTPYMeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KIOYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He nanonseaite 6eH3nH, HadTa, paspeanTen,
cnupT 1 ap. noa. ToBa Moxe Aa NpUYnHKN 06e3-
uBeTsiBaHe, AebopmaLms Unu NykHaTUHA.

3a pa ce nogabpxa BESOMNACHOCTTA n
HALOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, pEMOHTUTE,
obcnyxBaHeTo Unu perynupaHeTo Tpsabea aa ce
M3BbPLUBAT OT YNblHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce n3nonseaTt pe3epBHU YacTu oT Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3non3BaHeTo Ha Te3n akce-
coapy Unn HakpanHULM C BaLLUSi UHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCToALLOTO PbKOBOACTBO.
M3nonaBaHeTo Ha Apyrv akcecoapu unu
HaKkparHULM MoXe Aa A0BEAE [0 ONacHOCT OT
TENecHW HapaHsiBaHusi. Mianonssante cboT-
BETHUSI aKcecoap UIn HakpamHuK camo no
npegHasHayeHue.

AKO “MaTe Hyxza oT NoMoLL 3a noseye nogpobHOCTH
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUSI
cepBuM3eH LeHTbp Ha Makita.

. LleHTpaneH Hox

. CTpaHuyeH Hox [leceH

. CTpaHuyeH Hox J1sB

. LLlectocTeHeH knioy

. Kann6bp 3a nebenvHa

3ABEJEXKA:

. Hskoun apTuKynm oT cnucbka MoXe Aa ca BKMio-
YeHU B KOMMJIeKTa Ha UHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
[[apTHW akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfinyHu B

pasnuyHUTe ObpxKaBu.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model

JS1000 JS1601

Najvedi uginak rezanja Celik do 400 N/mm®

1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)

Celik do 600 N/mm®

0,7 mm (23 ga) 1,2 mm (18 ga)

Celik do 800 N/mm?

0,5 mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)

Aluminijum do 200 N/mm?

2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)

Minimalni opseg rezanja 30 mm 250 mm
Udara po minuti (min™) 4.500

Ukupna duzina 322 mm | 320 mm
Neto masa 1,4 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuc¢i nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen rezanju lima i nehrdaju¢eg lima.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje s

naponom istim kao na nazivnoj plogici i smije raditi samo s

jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Dvostruko su izoli-
rani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-2-8:

Razina tlaka zvuka (L;s) : 80 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 88 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
mozZze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti daiden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim
uvjetima koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN62841-2-8:

Nacin rada: rezanje lima

Emisija vibracija (ay, v): 9,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti daiden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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Opca sigurnosna upozorenja za
elektriéne ru€ne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koriStenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
SKARE

Alat drzite ¢vrsto.

Cvrsto osigurajte izradak.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krecu.
Ivice i krhotine izratka su oStre. Nosite ruka-
vice. Takoder je preporu¢eno da nosite cipele
sa debljom potplatom kako biste sprijecili
ozljede.

Ne stavljajte alat na krhotine izratka. Inace to
moze dovesti do oStecenja i problema na alatu.
Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako Sto ga drzite rukom.

Uvijek stanite na évrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

Ne dodirujte list ili izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opec¢i
kozu.

Izbjegavajte rezanje elektri¢nih zica. To moze
uzrokovati ozbiljnu nesrecu uslijed strujnog
udara.

10. Ne ostavljajte alat da radi bez opterecenja, ako
to nije potrebno.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno
stalnim koriStenjem) zamijene strogo pri-
drzavanje sigurnosnih propisa za odredeni
proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom
priruéniku s uputama mogu prouzrociti
ozbiljne ozljede.

PwbdPE

o v

© ~

©

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje

MAOPREZ:

. Prije uklju¢ivanja alata uvijek provjerite radi li
poluga sklopke ispravno i vraca li se u polozaj
za isklju¢ivanje "OFF" kad pritisnete straznju
stranu poluge sklopke.

. Ukljuénolisklju¢na sklopka moZze se blokirati
u polozaju "ON" da bi korisniku bilo udobnije
koristiti alata tijekom duljeg vremena. Budite
oprezni prilikom blokade alata u polozaj "ON" i
za to vrijeme ¢vrsto drzite alat.

» Sl.1: 1. Preklopna poluga

Da biste pokrenuli alat, gurnite polugu sklopke u polozaj "l (ON)".
Za neprekidni rad, blokirajte prednju stranu poluge sklopke.

Da biste zaustavili alat, pritisnite straznju stranu poluge
sklopke, zatim gurnite kliznu sklopku u polozaj "O
(OFF)".

MONTAZA

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljucni kabel izvucite iz uti¢nice.

PodeSavanje razmaka oStrice

Samo za JS1601

Podesite razmak izmedu bo¢ne ostrice i sredi$nje
ostrice prema debljini izratka.
» SI.2: 1. Imbus-klju¢ 2. Vijak

Prvo otpustite vijak koristeéi imbus klju¢.

» SI.3: 1. Mjerilo debljine 2. Sredi$nja ostrica
3. Bo¢na ostrica 4. Svornjak sa $esterorub-
nom glavom 5. Imbus-klju¢

Zatim pomocu imbus klju¢a podesite razmak priteza-
njem ili otpustanjem vijka. Mogucée je da ¢e se razmak s
obje strane sredisnje ostrice malo razlikovati.

Provjerite manji razmak mjerilom debljine i podesite ga.
Kad koristite mjerilo debljine za pode$avanje razmaka
ostrice, potrazite podatke u tablici.

Debljina izratka (mm) Oznake na mjerilu debljine
Manje od 0,8 0,5
08-1,3 1,0
Vise od 1,3 1,5

Kad ste podesili razmak zategnite Svrsto vijak.

Pohranjivanje imbus klju¢a
» Sl.4: 1. Imbus-klju¢

Kad ga ne koristite, pohranite imbus klju¢ kako je prika-
zano na slici.
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RAD SA STROJEM

Podmazivanje

» SI.5: 1.Klin

Prije rada podmazite mjesto dodira sredi$nje oStrice i
igle. Kako biste zadrzali dobar uc¢inak rezanje, s vre-
mena na vrijeme koristite mazivo za rezanje tijekom

rada.

RAD SA STROJEM

» SI.6

Alat uvijek drzite ¢vrsto s jednom rukom na kucéistu. Ne
dirajte metalni dio.

Ukljucite alat i postavite prednje strane bo¢nih ostrica
na izradak. Sad jednostavno pomicite alat prema napri-
jed drzeci bo€ne ostrice u ravnini s izratkom.

» SI.7

NAPOMENA:

. Kad reZete mali dio izratka mozda ¢ete imati
problema sa zavr§etkom reza. U tom slu¢aju
ponovno pokusajte rezati nakon $to malo povu-
Cete izradak prema natrag.

ODRZAVANJE

MAOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz utinice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjesavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrZavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili prikljucci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Sredi$nja ostrica
. Bocna ostrica R
. Bocna ostrica L

. Imbus klju¢

. Mijerilo debljine

NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporugiti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.

HRVATSKI




MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mogpen

JS1000 JS1601

Makc. kanauuTeT 3a ceverse Yenuk o 400 H/mm®

1,0 Mm (wabno 20 1,6 MM (wabnoH 16

Yenuk ao 600 H/mm?

Yenwk go 800 H/mm®

0,5 MM (wabnoH 26 0,8 MM (wabmnoH 21

AnymuHnym 10 200 H/mm®

) )
0,7 mm (wabnoH 23) 1,2 MM (wabnoH 18)
) )
) )

2,5 MM (wabnoH 12 2,5 MM (wabnoH 12

MuHUManeH paguyc Ha ceverbe 30 Mm 250 mm
Yaapu Bo MUHyTa (MUH.™) 4.500
BkynHa fomkuHa 322 mm | 320 mm
Heto TexuHa 1,4 kr
BesbeaHocHa knaca =

npomMeHa 6e3 HajaBa.

Mopaau HalwaTta KOHTMHYMpaHa Nporpama 3a UcTpaxyBakse 1 pa3Boj, creumdukaLmmMTe Tyka nognexar Ha

. Cneuudukaummnte MoXe fa ce pasnukyBaaT of ApXXaBa Ao ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHeTa ynotpeba

AnaToT e HaMeHeT 3a ceyere YenuyHK 1 Tabnu o
He'procyBaykm Yenuk.

AnatoT Tpeba Aa ce NoBp3yBa cCaMo CO HanojyBare Co
MCT HamMoH Kako LWTO € HasHa4YeHo Ha nroykaTta v Moxe
na paboTtu camo Ha efHodpasHa Hau3MeHnYHa cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO 130MMpaH 1 MoXe [ja ce KOpPUCTH U CO
NPYKMYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeH!.

ByuaBa

Tunnuna A-BpeHOCT 3a HUBO Ha ByvaBaTta ogpeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-8:

HwuBo Ha 3BYy4HWOT NpnUTUCOK (L,a) : 80 dB (A)

HuvBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Ly,) : 88 dB (A)
OtctanyBamne (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emMucuja Ha By4aBa e nsmepeHa BO COrmacHoOCT CO
cTaHAapAHU METOAM 3a UCTIMTYBak-E 1 MOXe Aa ce
KOPUCTW 3a criopedyBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa MoOXe a ce KOPUCTM M Kako
npenMMUHapHa npoLeHa 3a N3NoXeHOCT.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: Hocerte 3awTura 3a

ywmre.

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: Emucujarta Ha 6yyaBa
npu akTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

Aa ce pa3nuKyBa off HOMUHanNHaTa BpeAHOCT(M),
3aBMCHO Of} HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anaTtoT, oco6eHo oA Toa Kako Bup paboteH
MaTtepwujan ce o6pab6oTtyBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAuTe 6e36eHOCHMUTE MepKU 3a 3alluTuTa
Ha n1LeTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3rNoxeHocTa Npu pakTUYKuTe
ycnoBu Ha ynoTtpe6a (3emMajku ru npeasug cute
[enoBu Ha paGOTHUOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTUBEH).

BkynHa BpegHoCT Ha BUGpaumnTe (BEKTopcka cyma Ha
TP OCKM) oApeaeHa Bo cornacHoct co EN62841-2-8:
PaboTeH pexum: ceverbe namapvHa

Emucuja Ha BUGpaumn (ay, v): 9,5 m/c’

Ortcranysake (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauvMHa Ha BUGpaLmmTe e usMepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAAPAHM METOAU 3a UCTIUTYBakE 1
MOXE [1a CE KOPUCTU 3a CriopeflyBats-e anaru.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jauvHa Ha Bubpauumte Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMrHapHa npoLeHa 3a
N3M0XKEHOCT.
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AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: JauuHara Ha
BuUGpauunTe npu PakTUUKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoxXe Aia ce pa3nuKyBa o4 HOMUHarNHaTa
BpeAHOCT(U), 3aBUCHO OfF HAYUHOT Ha KOjLITO
ce KOPUCTK anaToT, 0co6eHOo oA Toa Kako BUA,
paboTeH maTepujan ce o6paboTtyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ)’BAH:E: MorpuxeTe ce aa
rvm yTBpanTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTUTa
Ha NuueTo Koe paKkyBa Co anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KuTe
ycrnoBwu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasug cute
AenoBU Ha paGOTHUOT LIMKITYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPpMYHUOT anat e UCKNy4eH 1 Kora
paboTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora e akTUBeH).

Oeknapauum 3a coo6pasHocT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapaumute 3a coobpasHOCT ce BKIyYEHU BO
[opatok A of oBa ynaTcTBO 3a ynotpeba.

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4HHUTEe anatu

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTcTBa,
unycTpauum u cneundmnkauumn gageHu co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NouYnTyBaart cute
ynatcTea HaBefeHW Nogorny, MoXe Aa Aojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeav.

YyBajTe ru cute npeaynpenyBakba
M ynaTtcTBa 3a ia MOXe NOBTOPHO
Aa rv npouuTare.

oA TepMMHOT ,enekTpuyeH anat” Bo npeaynpegyBamarta
Ce MUCMW Ha BALLMOT enekTpuyeH anart koj pabotn Ha
cTpyja (co kaben) unm Ha batepun (6e3X14HO).

BE3BEAHOCHU

MPEOYMPEOYBAHA 3A CTPYIOT

[pxeTe ro anaToT LIBPCTO.

MpuuBpcTeTe ro paboTHMOT MaTepujan.

[pxeTe rv paueTe noaaneky oA NOABWXHUTE AEMOBU.

Pa6oBuTe n oTnagouuTte og pa6oTHMoOT

maTepwujan ce ocTpu. Hocete pakaBuuu. Ucto

Taka, npenopa4siMBo e Aa HocuTe KOHAYpU co

pebenu noanoru 3a aa ce cnpeyun noBpeaa.

5. He cTaBajTe ro anaror Bp3 oTnagouuTte o4
paboTHMOT maTtepujan. Bo cnpoTuBHO, MoXe
Aa ce NpeAu3BMKa OWITETYBake Ha anaToT.

6. He ocTaBajte ro anator Bkny4eH. Pa6orteTte co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

7.  YBepeTe ce fieka ceKorall CTOMTe Ha LIBpCTa noasora.
YBepeTe ce aeka noa Bac Hema HuKoj kora ro
KOPUCTUTE anaToT Ha BUCOKU MecTa.

8.  He pmonupajte ro ceunnoTo unu paboTHmoT
MaTepujan BeAHaLl no pa6oTara, 3aToa LWITO MOXaT
Aa 6upat MHory xewku n Aa Bu ja nsropar koxara.

9.  U3berHyBajTe ceuetbe enekTpuyHU kabnu. Moxe pa

[fojae A0 cepno3Ha He3roaa 3apaau CTpyeH yaap.

PoONPE

10. He paboteTe co anaTtoT 6e3 onToBapyBaHe
KOra Toa He e HeONXoAHO.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AnPE,qynPE,QYBAI-bE: HE
0O3BONYBAJTE yano6HocTa unu
3ano3HaeHocTa co NPOU3BOAOT (CTeKHaTa
co noponra ynorpe6a) Aa Be HaBeae Aa He
ce npuapxyBaTte cTporo Ao 6e36egHoOCHUTe
npaBuna 3a O4HOCHUOT NPOU3BOA,.
3NOYMNOTPEBATA unu Heno4YnTyBaweTO
Ha 6e36eQHOCHUTEe NpaBuiia HaBegeHU

BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npegu3BuKaar
TeLKU TerleCHU NoBpeau.

ornuc HA ®YHKUUAUTE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoe foTepyBake UK NpoBepka Ha
anartoT nposepeTe Aanu e UCKNny4eH n otka4vyeH
op cTpyja.

BknyuyBawe

ABHUMAHUE:

. Mpen Aa ro Npuky4nTe anaTtoT BO M3BOPOT
Ha enleKTpuYHa eHepruja, npoeepeTe Aanu
NPEKNHYBa4oT OYHKLIMOHUPA NPaBUIIHO U Aanu
ce Bpaka Bo nonox6ata ,OFF* (MCKIYYEHO)
Kora ke ce NpUTUCHe 3a4HNOT Aen of
NpeKMHyBaYoT.

. MpeknHyBa4oT Moxe Aa buae 3aknyyeH Ha
nosuuujarta ,.BKIYHEHO" (,ON") 3a noronema
yAoBHOCT 3a NMLETO LUTO pakyBa Co anaror,
npu nogonrotpajHa ynorpeba. BHnmasajte
Kora ro 3aknyvyBare anaToT Bo nosuuujaTta
L,BKITYYEHO* (,ON*) n npogomkeTe LBpCcTO Aa
o ApXWTE anaTtor.

» Cn.1: 1. JlocT 3a BKNyvyBare/UCKIydyBake

3a pa ro ctapTyBaTe anaroT, IM3HeTe ro NPeKUHYBaqoT
Bo nonoxo6a ,| (ON)“. 3a KOHTUHynpaHa paboTa,
NPUTVCHETE o NPEAHWOT AeN Ha NPEKUHYBaYoT 3a Aa
ro 6riokupare.

3a [ia ro UCKny4uTe anartot, NPUTUCHETE To 3aAHNUOT
[len of, NpekMHyBayoT, NoToa JI3HeTe ro Bo nonoxoba
,O (OFF)“.

COCTABYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen oa paboTuTe HELWTO Ha anaToT,
npoBepeTe Aanu e UCKIyYeH U OTKa4eH of
cTpyja.
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lNMpunaroayBawe Ha pacTojaHUeTOo

Mefy ceumnara

Camo 3a JS1601

Mpunarogete ro pacTojaHNeTo Mery CTPaHUYHOTO
CeYUIo U LIEHTPASIHOTO CeYnIIo BO COrMacHOCT CO
nebenvHata Ha paboTHMOT MaTepujan.

» Cn.2: 1. Nmbyc knyy 2. LLipad

MpBo , ynotpe6ete nmbyc kny4 3a onabaByBare Ha 3aBpTkarta.

» Cn.3: 1. labnoH 3a gebenuna 2. LleHTpanHo
ceymno 3. CTpaHuyHo ceumno 4. 3aBpTka co
umbyc-rnaea 5. MIMByc knyy

MoTtoa, co nomoLu Ha UMBYC KNy4oT, NnpunarogeTe

ro pacTojaHNeTo Co CTerawe Unu onabasyBare Ha
3aBpTkaTa. Moxe aa uma mana pasnvka nomery
pacTojaHujaTa of obeTe CTpaHu Ha LieHTPariHoTO CEeYnrno.
MpoBepeTe ro NOManoTo pacTojaHue co WabnoHoT 3a
nebenvHa v npunarogere ro.

Kora ro kopucTuTe WwabrnoHoT 3a aeGenvHa 3a npunaropysate
Ha pacTojaHueTo Mefy ceuunara, nornegHere ja Tabenara.

[eGennHa Ha paboteH matepujan (Mm) | O3Haku Ha WabnoHoT 3a aebenuHa
Momanky og 0,8 0,5
08-13 1,0
Moseke og 1,3 1,5

OTKako ke ro npunaroguTe pactojaHneTo, LBpCTO
CTerHeTe ja 3aBpTkara.

Cknagupame Ha UMbyc KIy4oT

» Cn.4: 1. NmbByc kny4

Kora nmbyc kny4oT He ce KopuCTu, ckrnaampajte ro kako
LITO e NnoKa)kaHo Ha crnvkaTta.

PABOTEHE

» Cn.5: 1.Ymsuja

Mpea aa 3anoyHeTe co paboTa, noamMadkajTe ja Toukara Ha
[0MMUP Ha LIEHTPAsHOTO CEYUIIO W UMMnYKaTa. 3a OAPXKYBake Ha
nobpara u3seaba Ha ceyetbe, UCTO Taka, KOPUCTETE CPECTBO
3a NoAMaYKyBarbe of BpeMe Ha Bpeme npu paboTereTo.

PABOTE

» Cn.6

Cekorall, anaTtoT ApxeTe ro LIBPCTO CO eAHaTa paka Ha
Kykuwwiteto. He gonupajte ro metanHuoT gen.

BknyyeTe ro anatot v nocTaBeTe v NpeAHUTe Kpaesn

Ofi CTPaHUYHUTE ceunna Ha paboTHroTt matepujan. Cera,
€[HOCTaBHO JBUXXETE o anaToT HaHanpen, OApXKyBajkv
CTPaHWNYHUTE ceymnna nopamHeTH co paboTHUOT MaTepujan.
» Cn.7

HAMOMEHA:

. Kora ceuete man gen og paboTHuOT Matepwujan,
MOXe Aja uMaTe TeLIKOTUM Aa ro 3aBpLuuTte
KpajoT Ha 3acekoT. Bo TakoB cnyyaj, obuaete
Ce NOBTOPHO /1@ ro M3BPLUMTE CEYEHETO CO Toa
LITO Manky Ke ro snedete paboTHMOT MaTtepujan
HaHasaf.

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoja npoBepka Unu ofpxyeakwe,
npoBepeTe Janu anatoT € UCKMyYeH N OTKa4yeH
op cTpyja.

. 3a uuctemne, He kopuctete HadpTa, 6eH3NH,
paspeayBad, ankoxosn unu cnuyHo. Tue
cpeacTBa ja Baaat 6ojaTta u Moxe aa
npeausBukaaT gedopmauum Unv nyKHaTuHK.

3a pa ce ogpxu BESBEAHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, NONPaBKWTE, OApXyBatbaTa unu
foTepyBatbaTa Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBACTEHU
cepBUCHM LieHTpu Ha Makita, cekorall co pe3epBHU
nenosu oa Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaar
3a kopucTeke co anatot og Makita gecounHupaH
BO ynatcTBoTo. Co KopuCTere Apyr npubop unu
[o0aToumM MOXe a Ce U3NOXUTE Ha PU3NK of,
TenecHu nopeaun. Kopucrete ru npubopot n
fogaToumTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Axo BM Tpeba nomolLL 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO JIOKanHWoT cepBuCeH LeHTap Ha Makita.

. LleHTpanHo ceunno

. CTtpaHuyHo ceymno R
. CTtpaHuyHo ceyuno L
. NmByc knyy

. LLlabnoH 3a nebenvHa
HAMOMEHA:

. Hekow cTaBku Ha niMcTaTa Moxe [a ce BKIy4YeHn
€O anaToT kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe
[a ce pasnukysa oj 3emja o 3emja.

MAKELJOHCKWN



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

JS1000 JS1601

Capacitati maxime de taiere Otel pana la 400 N/mm®

1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)

Otel pana la 600 N/mm®

0,7 mm (23 ga) 1,2 mm (18 ga)

Otel pana la 800 N/mm®

0,5 mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)

Aluminiu pan la 200 N/mm?

2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)

Raza minima de taiere 30 mm 250 mm
Curse pe minut (min™) 4.500

Lungime totala 322 mm | 320 mm
Greutate neta 1,4 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-8:

Nivel de presiune acustica (L,a): 80 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 88 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va cd identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-8:

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratii (an): 9,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos

poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU FOARFECE

Tineti bine masina.

Fixati ferm piesa de prelucrat.

Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.
Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

Nu agezati masina pe aschiile piesei de prelu-
crat. In caz contrar, acestea pot deteriora sau
defecta masina.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o fineti cu mainile.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

10. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

PoODNPE

o1

o

© ~

©

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:

. nainte de a conecta masina, verificati intot-
deauna daca parghia comutatorului functio-
neaza corect si revine in pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand se apasa partea din spate a
parghiei.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (por-
nit) pentru confortul utilizatorului in timpul utili-
zarii prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in
pozitia "ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la
masina.

» Fig.1: 1.Levier de comutare

Pentru a porni masina, culisati parghia pe pozitia "l
(ON)". Pentru o functionare continua, apasati partea
anterioara a parghiei pentru a o bloca.

Pentru a opri masina, apasati partea posterioara a
parghiei, apoi culisati-o pe pozitia "O (OFF)".

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Reglarea jocului lamei

Doar pentru JS1601

Reglati jocul dintre lama laterala si lama centrala in
functie de grosimea piesei de prelucrat.
» Fig.2: 1. Cheie inbus 2. Surub

Folositi mai intai o cheie inbus pentru a slabi surubul.
» Fig.3: 1. Calibru de grosime 2. Lama centrala
3. Lama laterala 4. Surub cu cap hexagonal
fnecat 5. Cheie inbus

Apoi folositi cheia inbus pentru a regla jocul prin strange-
rea sau slabirea surubului. Poate exista o mica diferenta
ntre jocurile ambelor parti laterale ale lamei centrale.
Verificati jocul cel mai mic cu calibrul de grosime si reglati-l.
Cand folositi calibrul de grosime pentru reglarea jocului
lamei, consultati tabelul.

Grosimea piesei de prelucrat (mm) Marcaj pe calibrul de grosime
Sub 0,8 0,5
08-13 1,0
Peste 1,3 15

Dupa reglarea jocului, strangeti ferm surubul.
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ACCESORII OPTIONALE

» Fig.4: 1. Cheie inbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus ca
in figura.

FUNCTIONARE

» Fig.5: 1. Stift

nainte de utilizarea, lubrifiati punctul de contact dintre
lama centrala si stift. Pentru a mentine o performanta
ridicata a taierii, folositi din cand in cand si un lubrifiant
de taiere n timpul operatiei.

FUNCTIONARE

» Fig.6

Tineti intotdeauna masina ferm, cu o méana pe carcasa.

Nu atingeti partea metalica.

Porniti masina si asezati capetele anterioare ale lamelor
laterale pe piesa de prelucrat. Apoi deplasati pur si sim-

plu masina inainte, mentinand lamele laterale la acelasi
nivel cu suprafata piesei.

» Fig.7

NOTA:

. Cand taiati o portiune mica din piesa, puteti
avea dificultati la finalizarea taieturii. In acest
caz, incercati sa taiati din nou tragand usor
piesa inapoi.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru

care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Lama centrala

. Lama laterala dreapta
. Lama laterala stanga
. Cheie inbus

. Calibru de grosime

NOTA:
. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot

diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen JS1000 JS1601
Makc. kanauuTeT pesara Yenmk go 400 N/mm® 1,0 Mm (20 ra) 1,6 Mm (16 ra)
Yenmk fo 600 N/mm® 0,7 mm (23 ra) 1,2 mMm (18 ra)
Yenmk go 800 N/mm? 0,5 Mm (26 ra) 0,8 Mm (21 ra)
AnymMuHrjym 10 200 N/mm? 2,5mm (12 ra) 2,5mm (12 ra)
MuHUManHM NpeyHuK 3a ceverbe 30 Mm 250 mm
Bpoj yaapa y MUHYTH (MuH ™) 4.500
YkynHa ayxvHa 322 Mm | 320 mm
Heto TexuHa 1,4 kr
BawTnTHa knaca =

. 36or Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapKaBamo NpaBo U3MeHa HaBeeHuX cneumdukalmja

6e3 npeTxoaHe HajaBe.

. Cneuudukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anart je HamerbEH 3a ceverbe YeNUYHKX Niovya 1 nnova
of Hephajyher Yenuka.

MpexHo Hanajal-e

Anat cMe a ce NpUKIbY4n camo Ha MoHOMa3HN U3Bop
MPEXHOT Han3MEHWYHOT Hanajakba Koju oaroBapa
nofauuma ca HaTnucHe nnoyuue. AnaTtv cy ABOCTPYKO
3aLUTMTHO U30/10BaHW, Na MOry Aa ce NpuKIbyye 1 Ha
MpEXHe yTU4HuLE 6e3 y3emrberba.

TununyaH A-nonaepvcann HuBo Byke oapeheH je npema
crtaHpgapay EN62841-2-8:

HuBso 3By4Hor nputncka (Lya): 80 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 88 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: [leknapvcaHe BpeQHOCTV eMucuje
Byke cy n3mepeHe npema ctaHgapau30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopehuBate anara.

HAMOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
Oyke ce Takohje MOXe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY M3MOXEHOCTU.

A YN0O30PEHE: Hocute sawtntHe

cnyuwanwuue.

A YNO30PEHE: EmMucuje 6yke TOKOM

CTBapHe NpUMeHe enleKTPUYHOr anata Mory ce
pa3nukoBaTu oA AeknapucaHe BPeAHOCTU Y
3aBMCHOCTU O/} HA4YMHa Ha KOjU Ce KOPUCTHM anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUgUkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3alITUTY
pyKOBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NPOoLEeHN
V3MNO0XEHOCTH Y CTBAPHUM yCrIOBUMA ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe aenoBe pagHor LUuknyca,
Kao WTo je Bpeme paga ypehaja, anu u Bpeme
Kafa je anaTt UCKIbyYeH 1 kafa paau y NpasHoMm
xoay)-

Bu6pauuje

YkynHa BpegHoCT BuGpaLmja (BEKTOpPCKM 36Mp no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-2-8:
Pexum paga: pesatse MeTanHux NoasoLLK1
BpepaHocTt emucuje Bubpauuja (anm): 9,5 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapuvcaHe yKkynHe BpeaHOCTH
BMbGpaumja cy n3mepeHe npema ctaHAapAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYNKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBake anara.

HAMOMEHA: [JeknapucaHe ykynHe BpeaHoCTu
BMnbpaumja ce Takohe Mory KOpucTuTH 3a
npenuMUHapHy NPOLEHY N3MNOXEHOCTH.
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A\YN0O30PEHE: BpeaHocT emucuje Bubpauuja
TOKOM CTBapHe NpUMeHe eNeKTPUYHOr anaTta Moxe
ce pasnukoBaTy oA AeknapucaHe BpeAHOCTHN Y
3aBUCHOCTU Of} HAa4MHa Ha KOjU Ce KOPUCTU anar, a
noceGHO Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYrN0o30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTudnkoBanmu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKoBaoLa Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3MOXEHOCTU y CTBApHMUM yCnoBuMa ynotpebe
(y3aumajyhu y 063up cBe AenoBe pagHor Luknyca,
Kao WTo je BpeMe papa ypehaja, anu n Bpeme kaaa
je anat uckrby4eH 1 kaga paau y npasHom xoay).

Heknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapauuje 0 ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay OBOM
ynyTcTBY 3a ynotpeoty.

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opera 3a

eJiIeKTpU4yHe anarte

A YINO30PEHE: MpouuTajte cBa 6e36eaHOCHa
ynosopetba, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuundurKaumje Koje cy UcnopyyeHe y3 oBaj
eneKTpUYHM anart. HenoluToBawe CBUX Jone
HaBefileHUx 6e36eHOCHNX ynyTCTaBa MOXe 13a3BaTh
enekTPUYHM yaap, noxap w/unv o36urbHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta u
ynyTcTBa 3a 6yayhe notpebe.

TepMuH ,enekTpuyHy anat” y ynosopervma ogHOCH
Ce Ha eNnekTPUYHM anaT Koju ce Hamnaja u3 enekTpuyHe
mMpexe (kabrnom) nnu 6atepuje (6e3 kabna).

BE3BEJHOCHA YIO30OPEHA 3A

MAKAS3E 3A JIUM

Anart ppXxuTe YBpCTO.

[Oo6po npuyBpcTUTE NnpeameT obpaae.

Pyke apxuTe garoe og NoKpeTHUX AernoBa.

WBuue n oaceyeHun genoBu npegmeTa

obpage cy owTpu. Hocute pykaBuue. Takohe

npenopy4yjemMo fa Hocute uunene ca gedenum

hoHoM Kako 6ucTe cnpeuunu nospeae.

5. He craBrbajTe anat Ha uceveHe genose npeamera
ob6page. Y cynpoTHOM, TO MOXe AOBECTH A0
owrTehera anara unu apyrux npobnema.

6. He octaBmbajte anat na pagu. Anat ykibyuuTe
camo Kaja ra ApxuTe pykama.

7.  TMoGpuHuTe ce Aa yBek UMaTe YBPCT OCMIOHAL, UCNOA HOTY.
YBepuTe ce Aa HAKOra HemMa Ucnop ako anart
KOPUCTUTE Ha BUCOKMM MecTUMa.

8.  CeuuBo unu npegmeT obpage HemojTe Aa
AoaupyjeTe oaMax nocne 3aBpLuieTKa paaa jep
Moxe Aa 6yae Bpno Bpyh 1 MoxeTe fa ce oneveTe.

9. He ceuute enektpuyHe xuue. To moxe aa
[oBeae Ao cnyyajHor cTpyjHor yaapa.

10. HemojTe HenoTpe6HO Aa KOPUCTUTE anaTt ako

Hema onTepehemsa.

CAYYBAJTE OBO YIMNYTCTBO.

PoODNPE

A YO30PEHE: HE nossonuTe aa cTpora
6e36egHOCHa NpaBuMna Koja ce ogHoce

Ha oBaj npou3Bog 6yay 3aHeMapeHa

360r YnkeHULe Aa cTe Nnpoussog fobpo
yNo3Hanm v CTeKNu pyTUHY y pyKoBakby

ca voum. HEHAMEHCKA YNOTPEBA nnu
HenoliToBawe npaBuna 6e3degHocTu
HaBeAEeHUX y OBOM YNyTCTBY MOTy fJOBECTH
[0 036MILHUX NoBpeaa.

OMNMNAUC ®YHKUUJA ANATA

AnaxmaA:

. Mpe nogelasara unu nposepe yHKUMja
anara yBek NpoBepwuTe Aa N je anat UcKibyyeH
1 OABOjEH U3 ENEKTPUYHE MPEXE.

®DyHKUMOHMCaHE Npekuaaya

Anaxmwa:

. lMpe npukrby4nBak-a anarta Ha Mpexy yBek
npoBepuTe Aa Nu pyyunua npeknaay paav
npasunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIbyYMBaK-E) MOLUTO je nycTute.

. Mpekngay moxe ga 6yae 3akrbyyaH y nonoxajy
,ON" 3a yno6bHuju pag onepatepa npunukom
pyre ynotpebe. ByanTe naxrbveu Npunukom
3akrbyyaBata y nonoxajy ,ON“ n yspcto
ApXuTe anar.

» Cnukal: 1.[Monyra npekupgaya

[a 6ucte nokpeHynu anart, rypHuTe pyyuLy npekmuaad
y nonoxaj | (ON)“.(ykrbyyeHo). 3a HenpecTaHu pag,
NPUTUCHWTE Npefky CTPaHy pyyuLe npekuaada ga
6ucTe ra 3akrbyyanu.

[a 6ucte nckrby4unu anat, NPUTUCHUTE 3aaky CTpaHy
pyuuLe npekuaaya, a 3aTuMm ra rypHute y nonosxaj ,O
(OFF)” (MckrbyyeHo).

MOHTAXA

Anaxma:

. Mpe n3Boheka pagosa Ha anaty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbYYeH 1 Aa nu je
yTVKay U3BYYEH U3 yTUYHULE.

MopewaBawe 3a30pa cevymBa

Cawmo 3a JS1601

Mopecute 3a3op namehy 6o4HOr ceurBa 1 LieHTpanHor
ceymnBa y ofHocy Ha AebrbuHy npeameTa obpage.
» Cnuka2: 1. Mmb6yc krbyy 2. Wpad

Hajnpe ynotpebute umbyc krbyy aa onabasuTe 3aBpTaks.
» Cnuka3: 1.[paHuyHuk 3a gebrbuHy 2. LieHTpanHo
ceunBo 3. BoyHo ceumnBo 4. 3aBpTar
ca LecToyraoHuM ycaheHuM oTBOpoMm
5. mbByc krbyy
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3atm nomohy nMBYC krbyya nogecuTe 3a3op Tako WTo hete
3atesatu unu oaBpTaTH 3aBpTak. Moxaa he 6utu mana
paanuka nsmehy 3asopa ca 0be cTpaHe LieHTparHor ceunsa.
MpoBepute MakbK 3a3op NomMohy rpaHnYHKKa AebrbnHe
1 nogecwre ra.

Kap kopuctute rpaHnyHmK AebrbmHe 3a nofellaBake
3a30pa ceunBa, KOHCYnTyjTe Tabeny.

[ebrboua npegmeta obpage (Mm) | O3Haka Ha rpaHU4HUKY 3a Ae6rbuHY
Mama oa 0,8 0,5
0,8-1,3 1,0
Behaog 1,3 1,5

HakoH nopeluaBara 3a3opa Ao6po 3aTerHuTe
3aBpTaks.

Opnarawe MMBYC Kibyua

» Cnuka4: 1. /IMGBycC kibyy

Kapa ra He kopucTuTe, 0oAnoxuTe MMBYC Krbyy Kao LWITO
je npukasaHo Ha cnmuu.

» Cnuka5: 1.Urna

Mpe paga, nogMaxwTe KOHTAKTHW A0 LieHTpasHor
ceuymBa 1 knuH. [la 6ucte ogpxanu gobpe yy4nHke
ceyerba, MPUMNKOM ceyerba Takohje NoBpeMeHO TOKOM
paja KopUcTuUTe CPeACTBO 3a NoAMasvBar-e.

» Cnukab

YBeK UBPCTO ApXUTe anat ca jeqHOM PyKOM Ha
Kyhuwty. HemojTe fa goanpyjete metanHmu aeo.
YkrbyunTe anat v noctaBuTe npearu 4eo 604HnX
ceymBa Ha npeameT obpaae. Caga jeaHoCTaBHO
nomepajte anar Hanpea u npu Tom ApxuTte 6o4Ha
ceymBa y BMCVHM NOBpLUVHE NpeameTa obpaae.
» Cnuka7

HAMOMEHA:

. Kapa cevete marm npeamet obpase, Moxaa
hete nmatu notewwkohe Aa gospmTe pes. Y Tom
crny4ajy nokyLuajte Aa NOHOBUTE CeYerse U Npu
TOM NaraHo ByLuTe npeameT obpaje yHasag.

OOPXABAHE

AnaxibA:

. Mpe Hero WTo NOYHETE C NPErneaom unm
ofpXaBareM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
MCKIbYYEH a yTMKay U3BYYEH U3 YTUYHULE.

. Hemojte ga kopuctute HadTy, 6EH3NH,
paspefuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojaeuTm
rybutak 6oje, aedpopmaumja unu owtehere.

BE3BEAAH v MOY3[AH pag anata rapaHTyjemo camo
aKo nonpaeke, CBaKo ApYro oApXXaBak-e Uu NopaeLLaBatbe,
npenyctute osnawheHom cepsucy 3a anar Makita, y3
ynotpeby opuriHanHux pesepsHux genosa Makita.

OnuMoHu AOOATHH

NMPUBOP

AnaxmA:

. OBa onpema v npubop HaMeHEeHW Cy 3a
ynoTtpeby ca anatom Makita onncaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe fa fosede A0 Nnospeaa.
[enose npubopa unu onpemMy KopuctTute camo
3a npeasuieHy HameHy.

[a 6ucTe cazHanu getare y Be3un ca OBUM A0AaTHUM
npu6opomM obpaTtnTe ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. LleHTpanHo ceunso
. BoyHo ceunso [
. BouHo ceumso J1
. MmByc krbyy
. paHnyHuK 3a 0ebrbuHy
HAMOMEHA:
. [ojeavHe cTaBke Ha NUCTU MOry BUTK

YKIbydeHe y cafpkaj nakoBara anara kao
cTangapaHa onpema. Mory ce pasnukosaTtyi og
3eMrbe [0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

JS1000 JS1601

Makc. Pesxylume BoamoxHocTi | CTanb Makcumym o 400 H/mm®

1,0 Mm (copTameHT 20 1,6 MM (copTameHT 16

Cranb Makcumym Ao 600 H/mm®

Cranb Makcumym Ao 800 H/mm®

0,5 MM (copTameHT 26 0,8 MM (copTameHT 21

AntoMuHi Makcimym 0 200 Hvm®

) )
0,7 MM (copTameHT 23) 1,2 Mm (copTameHT 18)
) )
) )

2,5 Mm (copTameHT 12 2,5 MM (copTameHT 12

MwuH. paguyc pesku 30 Mm 250 mm
X0A0B B MUHYTY (MUH™) 4500

O6uwas gnuHa 322 Mm | 320 mm
Bec HeTTO 1,4 xr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM MOTYT ObITb M3MEHEeHbI 6e3 NpeBapUTENbHOIO YBEAOMIIEHNS.

. TexHuyeckne XapaKTepucTukn MOoryT pasnmnyaTtbCa B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayponn EPTA 01/2014
HasHa4yeHue

[aHHbI WHCTPYMEHT npeaHasHa4eH pes3kn NNCTOBOM
cTanu u NMCToBOW Hep)KaBel'OlJJ,eﬁ cTanu.

UCTOYHUK NUTaHUA

[aHHbIA UHCTPYMEHT AOIMKEH NOAKIIYATLCS K UCTOY-
HWUKY MUTaHWSA C HanpshkeHWeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MAEHTUMDMKaLMOHHOW
nnacTuHe, n MoXeT paboTaTb TONbKO OT OfHO(a3HOro
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOMHYI0
M30MSLMIO U NOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCSA K PO3eTKam
6e3 3azemneHus.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBNeHunst
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-8:
YpoBeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 80 b (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLLHOCTM (Lwa): 88 AB (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 Ab (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUs LiyMa N3MepPeHo B COOTBETCTBMN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWI U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANs CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHUsa WymMa MOXHO Takxe MCnosib3oBaTb ANs
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: Vicnon b3yhTe cpeacTBa
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (hpaKTM4YeCKOro UCMornb30BaHUA 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTA MOXET OTNMYATLCSA OT 3asiBNIEHHOTO
3HaYeHUsi B 3aBMCUMOCTHU OT cnoco6a npumeHe-
HWUA UHCTPYMEHTa U B 0COBGEHHOCTM OT TUNa obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpeagenute
Mepbl 6e30nacHOCTM AN 3aWMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbLIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBMAIX UCMONb30BaHUs (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero LUMKNa, TakKMX KaK BbIKITHO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITHOYEHUE).

CymMapHoe 3HauyeHue Bubpauuy (Cymma BEKTOPOB
no TPeM 0CsiM), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUMN C
EN62841-2-8:

PaGouuin pexxum: peska NnUCcToBoro MeTanna
PacnpocTpaHeHue Bubpaumm (any) : 9,5 m/c®
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c

NPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLiee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3mMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWU U MOXET

6bITb MCMOMNBL30BAHO AN CPaBHEHUSI UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHUsi BUGpaLmMm MOXHO TakkKe UCMOoMb-
30BaTb ANS NpeABapuTernbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpaumm 8o
BpeMs (haKTUYECKOro UCMOMNb30BaHMUs 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbCS OT 3asiBNEeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnocoba NPMMEHeHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0COGEHHOCTHU OT TMNa o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatentHo onpegenure
Mepbl 6e30MacHOCTH ANs 3aLMUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLiEHKe BO3AENCTBUS B pearnbHbIX
YCNOBMUSIX MCNOMb30BaHUs (C y4ETOM BCEX 3Tanos
pabouyero LMKna, TakKUX KaK BbIKIOYEHWE UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3Kku U BKIo4eHue).

[eknapauum o cooTBeTCTBUMU

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[leknapauuu o COOTBETCTBUM BKITHOYEHbI B [punoxeHne
A K HacTosILLEMY PYKOBOACTBY MO 3KCMnyaTauum.

O6wme pekomeHaaLUMU MO

TexHuKe 6e3onacHocTu onsi
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakomTech co Bcemm
npeAcTaBrneHHbIMU UHCTPYKLUSIMM MO TEXHUKE
6e3onacHOCTH, yKa3aHMAMM, UNNIOCTPALIMAMKN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raemMmbIMM K JaHHOMY 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobntogeHune Kaknx-nmbo MHCTPYKUUIA, yka3aHHbIX
HUXE, MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO ANIEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy W/unun cepbe3Ho TpaBme.

CoxpaHuTe 6poLUIOpY C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMMU Ans

OanbHeNLWero UCrnosib30BaHUA.
TepMuH "aneKkTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsx OTHo-
CUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLLemy oT ceTu (¢
NPOBOAOM) UNU Ha akkymynsitopax (6e3 nposoaa).
MPABUIIA TEXHUKA
BE3OINACHOCTU NPU

AKCMNYATALUN HOXHUL

1. Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

2. MMpoyHo 3akpennsnTe obpabaTbiBaemyio AeTansb.

3. Pyku fOMmKHbI HAXOAUTBLCS Ha PacCTOSAHUU OT
ABUXYLUMXCA AeTanen.

4. Kpas petanu u cTpyxKa octpble. Monb3yintecb
3alWUTHLIMK NepyaTkamu. Bo nsbexanve
TpaBM TaKXe HaCTOSITeNIbHO PeKOMeHAyeM
HOCUTb 06YBb Ha TONCTOM NoAoLUBe.

5. He knapguTe MHCTPYMEHT Ha CTPYXKY, 06pa3o-
BaBLUYOCA Npu o6paboTke AeTanu, T. K. 3TO
MOXeT MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO U nopye
MHCTPYMeHTa.

6. He ocTtaBnsanTe paGoTarolmini UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkniovaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, koraa oH HaxoAMTCA B pyKax.

7.  Tpw BeInoNHeHWn paboT Bcerga saHMmamnTe
yCcTOM4YMBOE NONoXeHue.

Mpu ncnonb3oBaHNMN MHCTPYMEHTA Ha BbICOTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NioAei BHU3Y.
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8. Cpasy nocne oKkoH4YaHWUsi paboT He NnpuKacaun-
Tecb K NONOTHY Unuv pa3pesaemou getanu. OHu
MOryT 6bITb O4YeHb ropsA4MMU, YTO NpUBEAET K
oXoram Koxwu.

9. He nepepe3saiiTe anekTpuyeckue nposopa.
OnacHOCTb NOPaXXeHUs INEKTPUUECKUM TOKOM!

10. Be3 Heo6x0ANMOCTM He 3KCNyaTupymTe
VHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUNN.

A OCTOPOXHO: HE ONYCKAWTE, 4To6bi
yAo6CTBO UNU ONbIT 3KCRNyaTauuu AaH-
HOTO YCTPOWUCTBA (NOJTy4YEHHbIN OT MHO-
rokpaTHOro UCnornb30BaHWUs) AOMUHUPO-
Barnuv Haja CTPOrMMm cobnoaeHnem npaBun
TEXHUKM 6e30MacHOCTU Npu obpalleHumn

c atum yctpounctsom. HENMPABUIIbHOE
NUCMNOJNb30OBAHME nHcTpymMeHTa unum
Heco6ntoaeHne NnpaBun TeXHUKK 6Gesonac-
HOCTH, yKa3aHHbIX B JAaHHOM PyKOBOACTBe,
MOXET NPUBECTU K TSXKENon TpaBme.

OMNMUCAHUE

®YHKLMNOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBeaeHeM perynupoBKy Unn Npo-
Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
psITE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LUHYP
NMUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKU.

LencTBue BbiKNoYaTens

ABHUMAHUE:

. Mepea nogkntovYeHNeM MHCTPYMEHTa K CeTU
nuTaHus obszatenbHo y6eanTecs, YTo ero
BbIKINtoYaTerb paboTaeT HopManbHO U BO3-
BpaLLaetcs B nonoxenue "OFF" (BbIKJ1.) npu
HaXaTuK Ha ero 3aAHI0 YacTb KypKOBOro
BbIKMOYaTENSI.

. Mepekntoyatenb MOXHO 3abrnokuposaTb B
nonoxeHun "BKI" ans ynobcTea onepatopa
npu NPOACIKMTENBHOM UcTonb3oBaHuK. byasTte
OCTOPOXHbI NPY BINOKNPOBKE UHCTPYMEHTA
B nonoxeHuun "BKJT" n npogomxkarite kpenko
YOEPKMBATE MHCTPYMEHT.

» Puc.1: 1. Pbiyar nepeknioyatens

[ins 3anycka MHCTpyMeHTa nepeaBuHLTE BblKMtoYaTesb
B nonoxexwue "I" ("BKI1"). MNpwu npogomkutensHom
MCMOMb30BaHUM HAXMWUTE Ha NEPEAHIO0 YacTb BbIKITHO-
YaTens Ans ero 6rokVPOBKX B HY>KHOM MOMNOXEHWN.
[INs 0CTaHOBKM MHCTPYMEHTa HAXMUTE Ha 3a[HI00
YacTb BbIKMOYATENS!, NOCNe Yero nepeABnHLTE ero B
nonoxexue "O" ("BbIKN").
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MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM Bceraa NpoBepsinTe, YTo MHCTPY-
MEHT BbIKIMIOYEH, a LUHYP NUTaHUsA BbIHYT 13
po3eTku.

PerynupoBka 3a3opa mexagy

NMoyfioTHaMu

Tonbko dnsa JS1601

OTperynupyiiTe 3a30p Mexay 60KOBbIM U LIEHTParibHbIM NONoT-
HOM B COOTBETCTBMM C TONLMHON 0bpabaTbiBaeMoit JeTanm.
» Puc.2: 1. llecturpaHHbii kntoy 2. BUHT

CHavana ocnabbre BUHT NPy NOMOLLU LLECTUrPaHHOTO

Kntoya.

» Puc.3: 1. TonwwuHomep 2. LieHTpanbHoe nonoTHO
3. bokoBoe nonoTHo 4. bonT ¢ ronoekon nog
LecTurpaHHuin 5. LlecTurpaHHbIv KoY

3aTeM npu NOMOLLM LECTUIrPaHHOTO KITloya OTperynupyinTe
3a30p, AN Yero 3aTsHUTE Unu ocnabete 6onT. 3a3opbl € ABYX
CTOPOH LIEHTPabHOMO HOXa MOFyT HEMHOTO Pa3nnYaThCs.
MpoBepbTe MEHbLLMI 3a30p NPY NOMOLLM TOMNLMHO-
Mepa ¥ OTperynmpymnTe ero.

Mpwu “cNonb3oBaHWK TOMLMHOMEpPa ANS PETYIIMPOBKM
3a30pa Mexay NonoTHaMu CnpaenanTeck ¢ Tabnuuen.

TonwwuHa aetany (Mm) MeTka Ha TonmHomMepe
Menee 0,8 0,5
08-13 1,0
Bonee 1,3 1,5

NPUMEYAHME:

. Mpw pe3ke manorabapuTHbIX AeTanen MoryT
BO3HUKHYTb 3aTPyAHEHWSI C 3aBepLUeHneM
peskun. B aTom crnyyae noBTopute pesky,
HeMHoro oTBeAs obpabaTtbiBaemyto Aetanb
Hasag,.

TEXOBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE:

. Mepep npoBepkolt MnNu NpoBeaeHnem Texobeny-
XMBaHWSA y6eamTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIO-
YeH, a LUTeKep OTCOEAVNHEH OT PO3ETKY.

. 3anpelyaeTca UCNonb3oBaTk GEH3WH, NMUTPOVH,
pacTBOpWTEnb, CIUPT U T.N. ATO MOXET NpuBe-
CTW K U3MEHeHuo LiBeTa, AedopmaLum 1 nosie-
NEHUIO TPELLMH.

[ns o6ecneyeHns BESOMNACHOCTN n
HALOEXXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, nio6oe apy-
roe TexobCcnyxvMBaHue Unu perynmpoBky Heo6xoamMmo
NpPOV3BOAUTL B YNONTHOMOYEHHbIX CEPBUC-LIEHTPaXx
Makita, ¢ ucnonbaoBaHuemM TONbKO CMEHHbIX YacTeln
npoussoacTtea Makita.

AONOJNTHUTENBbHBbIE

NMPUHAONIEXXHOCTHU

Mocne perynmpoBku 3a3opa XOPOLLO 3aTSIHUTE BUHT.

aHeHue LeCcTUurpaHHoro Kriro4a

» Puc.4: 1. lLlecTurpaHHbii kntoy

Ecnu LeCTUrpaHHbIN KITioY He UCMOoMb3yeTcsl, XpaHnuTe
€ro Kak MoKasaHo Ha pUCYHKe.

SKCITYA

» Puc.5: 1. Wtudr

Mepen Havanom paboTbl CMaxbTe KOHTAKTHYO TOUKY

B LIEHTPE MOJOTHA 1 WTbIpb. [INs nogaepaHus Xopo-
LUero kayecTBa pesku npu paboTe BpeMsi OT BpEMEHM

HaHoCKTE CMa3ky.

SKCNNYATALUA

» Puc.6

Bceraa kpenko AepKuTe MHCTPYMEHT, NOMNOXMB OAHY PyKy
Ha kopnyc. He kacanTecb MeTannuyeckux aetanen.
BkntounTe UHCTPYMEHT U YCTAHOBUTE NEpeaHUE KOHLbI
60KOBbIX NOMOTEH Ha 06pabaTbiBaeMyto AeTarb.
Tenepb NpOCTO NOAAaBaNTe UHCTPYMEHT Bnepes,
yAepXuBaHns 60KoBble NoNoTHa Ha OHOM YPOBHE C
noBepxHOCTbIo 0bpabaTbiBaeMol feTanu.

» Puc.7

ABHUMAHUE:

. 3TN NpUHAANEXHOCTU UM HAacafKW peko-
MeHYeTCs UCMoSb30BaTb BMECTE C BaLLUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B J@aHHOM
pykoBogcTae. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OpYrux NpYHaAnNeXHoCTen unv Hacagok MoXeT
npeacTaBnsATb ONAcCHOCTb NOMyYeHUs TPABM.
Mcnonb3yiiTe NnpMHaanexHoCTb UM Hacaaky
TOMbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnu Bam Heobxoammo copenicTeue B NosyYeHUn
[OMOMHUTENbHON MHGOPMaLMK MO 3TUM NPUHAANEXHO-
CTSIM, CBSXXMTECH CO CBOUM MECTHBIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. LleHTpanbHoe NonoTHo

. MpaBoe 60koBOE NONOTHO
. IleBoe 6okOBOE MOMOTHO
. LLlecTurpaHHbIv Koy

. TonwmHomep

NPUMEYAHME:

. HekoTopble aneMeHTbl cnucka MoryT BXOAUTb B
KOMMIEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHaapT-
HbIX NpucnocobneHmin. OHKM MOryT OTNNYaTLCS B

3aBUCUMOCTHU OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

JS1000 JS1601

Makc. pixky4a CnpoMOXHICTb Cranb Ao 400 H/mm®

1,0 Mm (20 kani6p, 1,6 Mm (16 kani6p,

Cranb go 600 H/mm?

0,7 mm (23 kaniép 1,2 Mm (18 kani6p,

Cranb go 800 H/mm?

Antominiin go 200 H/imm®

)
)
0,8 mm (21 kanibp)
)

)
)
0,5 MM (26 kanibp)
) 2,5 mm (12 kanibp

2,5 MM (12 kanibp

MiH. pagiyc pizaHHs 30 Mm 250 mm
Xopis 3a xBUnuHy (xB.™) 4500
3aranbHa goBXuHa 322 Mm | 320 mm
Yucra Bara 1,4 xr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaXeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Maca signosigHo oo EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHa4eHo Ansi pisaHHs NMCTOBOI cTani Ta
HepXaBito4oi NMCToBOI cTani.

ﬂ)Kepeno XUBJTI€eHHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvile Ao axepena
JKMUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUCTMKamMu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Big ogHodasHoro gxxepena 3aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTucs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

LWym

PiBeHb Wwymy 3a Lwkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHWI BiANoBiaHO Ao ctaHaapTy EN62841-2-8:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lpa): 80 A6 (A)

PiBeHb 3BYykoBOi NoTy»xHOCTi (Lwa): 88 Ab (A)
Moxwmbka (K): 3 Ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXEe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 MOPIBHAHHS
O[IHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A5 MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNVBY.

MA\TOMEPEMXEHHSI: Kopuetyittecs saco6amm
3aXMUCTy opraHiB cnyxy.

AI'IOI'IEPEH)KEHHH: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMy Nifa Yac hakTMyYHOT
po60TH eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNAMBae TMN AeTani, Wwo
0o6po6neThes.

A OMEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

o BiANOBIiAAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu oo yBaru BCi CKknaaoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

3aranbHa BenunymHa BibpaLii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsMkiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-8:
Pexxnm poboTu: pisaHHS NCTOBOrO MeTany
Bi6paList (any): 9,5 m/c®

Moxubka (K): 1,5 m/c”

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIpsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANSA NOPiB-
HSAAHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MO>X€E TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4Sl NONepPeaHbLOro
OUiHIOBaHHS BMUBY.
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A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexHo Bia yMoB BuKo-
pucTaHHA Bibpauis nig yac akTnyHoi po6oTn
€eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HATUCS BiA 3asB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBoO CUNbLHO Ha
ue BNMBaE TUN getani, Wo o6pobnioeTbes.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3a6esneure nanexwi sano-
6ixHi 3axoamn Ans 3axMcTy oneparopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnif
6patu fo yBaru Bci cknapgoBi po6o4oro umkny, Ak-ot
4ac, Konm iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE
npauloBaTh Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

HDeknapau OBigHOCTi

TinbKu dns kpaiH €eponu

[eknapauii BignosiaHocTi HaBeaeHo B [logaTtky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu pobori 3
eneKTpoiHCTPYyMEeHTaMu

8. He Topkaiics nonotHa a6o getani ogpa3sy
nicns pisaHHs, BOHM MOXYTb OyTu Ayxe raps-
YMMU Ta NPU3BECTU A0 ONiKy LWKipw.

9.  Cnip yHMKaTH pi3aHHA eNeKTPUYHOI MPOBOAKM.
Lle Moxe cnpUYMHMTKM 4O Cepo3HOro nopa-
HEHHS Bif ypaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

10. He cnip pyxe [oBro 3anuwartu iHCTPYMeHT
npauoBaTh Ha XONIOCTOMY XOAi.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

AHOHEPE[{)KEHHFI: HIKONU HE cnig
BTpa4yaTv NUNbHOCTI Ta po3cnabnoBaTucs
nig Yyac KOpUCTyBaHHSI BUPOOOM (Lo Tpa-
NNAETLCA NPU YaCTOMY BUKOPUCTaHHI);
cnig 3aBXAau CTporo AOTPMMyBaTUCA Npa-
BUN Ge3neku nig 4yac BUKOPUCTaHHSA LbOro
npuctpot. HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHA
a60 HegOTPUMaHHA NpaBun 6e3neku,
BUKIafeHUX B LbOMY [OKYMEHTi, MoXxe

A\ OMNEPEXEHHSI: YsaxHo ozHaitomTecs 3
ycima nonepefXeHHAMU NPo AOTPUMaHHS NpaBui
TeXHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYHOTLCS
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHH:A Byab-
AKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmxk4e, Moxe npusse-
CTW 10 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

306epexiTb yci iIHCTPYKLT 3 TEXHIKM
Ge3neku Ta eKkcnyaTauii Ha ManbyTHe.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHNI Y IHCTPYKUIT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuii
€neKTPOIHCTPYMEHT).

NOMNEPEOAXEHHSA NPO HEOBXIOAHY
OBEPEXHICTb MNia YAC POBOTHU 3

HOXULISIMU

MiuHo TpUManTe iIHCTPYMEHT.

Cnig miuHo 3akpinnioBaT aeTanb.

Tpuman pyku Ha BiACTaHi BiAi pyXOMMUX YaCTHH.

Kpai Ta cTpyxka geTtani gyxe roctpi. Cnig

oasAraTu pykaBuui. TakoX peKkoMmeHA0BaHO

oAAraTu YepeBUKX 3 TOBCTOHO MiAOLBOMO, W06

YHUKHYTU TPaBM.

5. He knaaitb iHCTPYMeHT Ha CTPYXKy AeTtani. B
NPOTUNEXHOMY BUNaAKY Lie MOXe NPU3BecTy 4o
NoLwKoAXeHHs a60 HeCcnNpPaBHOCTI IHCTPYMEHTY.

6. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT NpauLol4muMm.
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiflbKu TOAi, KOnu
TpUMMaeTe Moro B pyKax.

7. 3aBxXau MauTe TBepAay onopy.

Mpu BUKOHAHHi BUCOTHUX POGIT NepekoHan-

Tecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

PoODNPE

npu3BecTU [0 CePHAO3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynoBaHHsIM Ta NePEBIPKOO CNpPaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BYMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif MEPEXi.

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM AK yBIMKHYTW iHCTPYMEHT Chif
3aBXau nepesipaTy, Wo6 nepemukay npawosas
HanexHUM YMHOM Ta NOBEPTABCS B MOMOXEHHS
"BMMK.", konu HaTUCKaeTbCS 3aHA YacTuHa
nepemwukava.

. Mepemukay moxe ByTn 3a6noKkoBaHWI B YBIMK-
HEeHOMY MOMOXeHHi AN 3py4YHOCTi onepaTopa
NPOTAromM TPVUBANOro BUKOPUCTaHHS. Briokytoum
IHCTPYMEHT B yBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI cnif
OyTV 06EepeXHUM i MiLLHO TPUMATH IHCTPYMEHT.

» Puc.1: 1.Baxinb BuMukava

[ns Toro, W06 3anycTUTN IHCTPYMEHT, CMif NepecyHyTH
BaXinb nepemukaya B nonoxexHs "l (BMK.)". Ans
6e3nepepBHOi PO6OTKM CMif HATUCHYTU Ha NepeaHio
YacTMHY nepemMukaya, Lwob oro 3abnokysaTu.

[Ins 3ynuHeHHs iIHCTpYMeHTa Cnif HaTUCHYTU Ha 3a[HI0
YacTUHY nepemukada y HanpsiMKy nonoxeHHs "O
(BUMK.)".

31 YKPAIHCBKA



KOMIMJEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

° I'Iepeu TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIMIOBATU HA iHCpr-
MEHT, HepeKOHaﬁTeCﬂ B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

erynroBaHHA 3a30py ne3a

Tinbku dns JS1601

Bigperynionite 3a3op Mix 60KOBMM Ta LieHTpanbHUM
ne3oM BiANOBIAHO 40 TOBLUMHK AeTani.

» Puc.2: 1. llecturpaHHuii knioy 2. MBUHT

Cnouatky Ans nocnabneHHs rBuHTa ckopuctanTech
LIECTUrPaHHUM KITHO4EM.
» Puc.3: 1. ToBwmHOMIp 2. LleHTpanbHe neso
3. bokose ne3o 4. bonT i3 WecTUrpaHHo0
roniskoto 5. LlecturpaHHuii ko4

MoTim Ans peryntoBaHHA 3a30py 3a 4ONOMOrOH0 LLEeCTU-
rpaHHoro kntoya nocnabTe abo 3atsarHiTb 6onT. 3asopm
no obuaga 60ku Big LeHTpa ne3a MOXyTb HE3HAYHO
MipOIO BiAPi3HATHCS.

MepeBipTe MeHLLNIA 3a30p 3a 4OMOMOrO TOBLUMHOMIpa
Ta Bigperynioiite 1oro.

Mifn vac BUKOPWUCTaHHS TOBLUMHOMIpa ANsi perynioBaHHs
3a3opy AvB. Tabnuuto.

ToBLwwuHa getani (Mm) MiTku Ha TOBLUMHOMIpI
MeHwe 0,8 0,5
08-13 1,0
Binbwe 1,3 1,5

Micns 3akiHYeHHA perynioBaHHs 3a30py HadinHO 3aTar-
HiTb rBUHT

36epiraHHA WeCTUrpaHHOro Ko

» Puc.4: 1. lllecTurpaHHum Koy

Konu wecTurpaHHuii kntoy He BUKOPUCTOBYETLCS, 36e-
piranTe Moro, Sk NOKa3aHo Ha MantoHKy.

3ACTOCYBAHHA

» Puc.5: 1. Wtudprt

Mepepn noyaTtkom po6OTKM CMif 3MACTUTU KOHTaKTHI
TOYKM LIEHTParnbHOro nesa Ta wnunbku. [ins 3abes-
neyveHHs obpoi AKoCTi pidaHHs nig yac poboTtu cnig
TaKoX NepioAMYHO BUKOPUCTOBYBATU MacTuUIO.

3ACTOCYBAHHA

» Puc.6

3aBxau MiLHO TpUMaKTe IHCTPYMEHT OZHIEI PyKOO 3a
kopnyc. He TopkanTecb meTanesux getanei.
YBIMKHiTb iHCTPYMEHT, Ta BCTAHOBITb NepeaHi kpai
6okoBWX Nne3 Ha AeTarnb. Tenep NPocTo nepecyBanTe
iHCTpyMeHT Bnepen, Tpumatoum 6okoBi nesa ypiBeHb 3
noBepxHeto aeTani.

» Puc.7

MNPUMITKA:

. IMig yac pisaHHs HeBenuKOi YacTuHK aetani
MOXYTb BUHUKHYTU TPYAHOLL i3 3aBEPLUEHHSAM
npopisy. B Takomy Bunaaky cnig BUKoHaTv npo-
pi3 NOBTOPHO, 3Merka BiATAryouy aAetans Hasag.

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, SIK OTMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUI Ta BIAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pO3pigKyBaY, CNMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MIHN
Konbopy, AedopmalLlii Ta NoSBK TPILLMH.

Ons Toro, wo6 niatpumysaTt BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CnyroByBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBaTN YNIOBHOBAXEHI LIEH-
Tpy obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCA
nu1Le ctanaapTHi 3anyacTtuhm "Makita”.

AOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekomeHAoBaHO
ANS BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita",
LLIO onucaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
BuKOpWCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLEeHHs abo
npunagas Moxe CPUYUHUTIA TPABMYBaHHS.
OcHalleHHs abo npunapas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTV NiiLLe 3a NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTI, OTpUMaTy gJonomory B GinbLu
AeTanbHOMY 03HAWOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepicHoro ueHTpy "Makita".

. LleHTpanbHe neso

. BokoBe neso npase

. BokoBe neso nise

. LLlecTurpaHHmin kntoy

. ToBLMHOMIP
NPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CnNUcKy MOXYTb BXOQUTU A0
KOMMNIEKTY IHCTPYMEeHTa Sk CTaHAapTHe npu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATHCS 3anexHo Bif,
KpaiHu.
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