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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JN3201
Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm?’ 3.2mm/10ga
Steel up to 600 N/mm? 25mm/13ga
Steel up to 800 N/mm? 1.0mm/20ga
Aluminum up to 200 N/mm?* 3.5mm/10ga
Min. cutting radius Outside edge 128 mm
Inside edge 120 mm
Strokes per minute (min™) 1,300
Overall length 225 mm
Net weight 3.4kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless

sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (Lya) : 101 dB(A)

Sound power level (Ly) : 109 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (ay) : 10.0 m/s”

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

NIBBLER SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

Do not touch the punch, die or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Permissible cutting thickness

» Fig.1l: 1. Stainless steel gauge 2.5 mm (3/32")
2. Mild steel gauge 3.2 mm (1/8")

The thickness of material to be cut depends upon the
tensile strength of the material itself. The groove on
the die holder acts as a thickness gauge for allowable
cutting thickness. Do not attempt to cut any material
which will not fit into this groove.

Max.cutting capacities mm ga
Steel up to 400 N/mm? 3.2 10
Steel up to 600 N/mm? 2.5 13
Steel up to 800 N/mm? 1.0 20
Aluminum up to 200 N/mm? 3.5 10

Switch action

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

ASSEMBLY

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Punch replacement

» Fig.3: 1. Wrench 2. Lock nut 3. Die holder

Fit the wrench provided onto the lock nut and tap the
handle lightly with a hammer to loosen the lock nut.
Take off the die holder and use a wrench to remove the
screw. Then remove the punch.
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» Fig.4: 1.Punch 2. Screw 3. Wrench

To install the punch, insert it into the punch holder with
its cutting edge facing forward so that the pin in the
punch holder fits into the groove in the punch. Install the
screw and lock nut. Then tighten them securely.

NOTE:

. When installing the screw and lock nut, be sure
to tighten securely. If they become loose during
operation, the tool may break down.

» Fig.5: 1. Cutting edge 2. Punch 3. Groove 4. Punch
holder 5. Pin

OPERATION

ACAUTION:

. Hold the tool firmly with one hand on the main
handle when performing the tool.

Pre-lubrication

Coat the cutting line with machine oil to increase the
punch and die service life. This is particularly important
when cutting aluminum.

Cutting method

> Fig.6

Smooth cutting is achieved by holding the tool upright
and applying gentle pressure in the cutting direction.
Apply tool oil to the punch about every 10 meters of mild
steel or stainless steel to be cut. Light oil or kerosene
should be used to keep an aluminum lubricated continu-
ously. Failure to lubricate aluminum in the cut will cause
chips to adhere to the tool, dulling the die and punch
and increasing load on the motor.

Cutouts

» Fig.7

Cutouts can be done by first opening a round hole of
about 42 mm diameter or more in the material.

Cutting stainless steel

» Fig.8: 1. Screw 2. Hex wrench 3. Washer 4. Insert
washer in between 5. Die

There is more vibration when cutting stainless steel
than mild steel. Less vibration and better cutting is pos-
sible by adding another washer (standard equipment)
beneath the die.

Use the hex wrench provided to remove the two screws
and insert the washer below the die. Replace screws
and tighten securely.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

Punch & die service life

Replace or sharpen punch and die after cutting the
lengths indicated in the accompanying table. Their life,
of course, depends upon the thickness of materials cut
and lubrication conditions.

| Punch \

Die \
When cutting is poor even after replacing the punch,
sharpen the die. Grind down the dull edge shown in the
figure using a grinder. After rough-grinding the dull por-
tion, finish with a dressing stone. Stock removal should
be about 0.3 to 0.4 mm.
» Fig.9: 1. Grind/sharpen; 0.3 - 0.4 mm (1/64")

2. Remove dull portion

When installing ground die, a clearance of 3.5 to 4.0
mm should be obtained by attaching one or two of the
washer provided, as shown in the figure. Failure to
have the proper clearance will result in vibration during

Replace after 150 m of 3.2 mm steel sheet |
Sharpen after 300 m of 3.2 mm steel sheet |

cutting.
» Fig.10: 1.3.5-4.0 mm (1/8" - 5/32") 2. Die
3. Washer
ACAUTION:

. Secure installing screws carefully when install-
ing. Aloose screw can cause tool breakage
during operation.

NOTE:

. The die can be sharpened two times. After two
sharpenings, it should be replaced with new
one.

Replacing carbon brushes

» Fig.11: 1.Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.12: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

AcCAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Die

. Punch

. Hex wrench

. Wrench 50

. Die height adjustment washer

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model JN3201
Maks. zmogljivost rezanja Jeklo do 400 N/mm* 3,2mm/ 10 ga
Jeklo do 600 N/mm* 2,5mm/13 ga
Jeklo do 800 N/mm* 1,0mm/20ga
Aluminij do 200 N/mm? 3,5mm/10ga
Min. radij rezanja Zunaniji rob 128 mm
Notranji rob 120 mm
Rezi na minuto (min™) 1.300
Celotna dolzina 225 mm
Neto teza 3,4 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za rezanje plo¢evine in nerjavece
jeklene plocevine.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zasc€itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi v
vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Obicajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-8:

Raven zvocnega tlaka (L,4): 101 dB (A)

Raven zvoé¢ne mogi (Ly,): 109 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa se lahko
uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zasc¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celoten
delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je orodje izklo-
pljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-8:

Delovni nacin: rezanje plocevine

Oddajanje tresljajev (ap, ): 10,0 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zaScito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

1zjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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Splosna varnostna opozorila za
elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI REZALNIKA PLOCEVINE

Trdno drzite orodje.

Trdno pritrdite obdelovanec.

Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.
Robovi in ostruzki obdelovanca so ostri.
Nosite rokavice. Prav tako je priporocljivo, da
nosite ¢evlje z debelim podplatom, da prepre-
Cite poskodbe.

Ne vlecite orodja po ostruzkih obdelovanca. V
nasprotnem primeru lahko pride do poskodb
in tezav z orodjem.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.
Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se prepri-
cajte, da spodaj ni nikogar.

Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
prebijala, vrezila ali obdelovanca; lahko so
izjemno vro€i in vas opecejo.

lzogibajte se rezanju elektri¢nih zic. Pride
lahko do resne nezgode zaradi elektricnega
udara.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dopustite si, da bi
zaradi udobnejSega dela ali poznavanja
izdelka (pridobljenega z veckratno upo-
rabo) opustili striktno upostevanje varno-
stnih pravil pri uporabi stroja. ZLORABA
ali neupostevanje varnostnih pravil v teh
navodilih za uporabo lahko povzroci hude
telesne poskodbe.

PwbdPE
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OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Dovoljena debelina rezanja

» Sl.1: 1. Merilo za nerjavno jeklo 2,5 mm (3/32")
2. Merilo za mehko jeklo 3,2 mm (1/8")

Debelina rezanega materiala je odvisna od natezne trd-
nosti materiala. Utor na drZalu vrezila deluje kot merilnik
debeline za dovoljeno debelino rezanja. Ne poskus$ajte
rezati materiala, ki se ne prilega v ta utor.

Maks. zmogljivost rezanja mm ga
Jeklo do 400 N/mm*? 3.2 10
Jeklo do 600 N/mm? 2,5 13
Jeklo do 800 N/mm*? 1,0 20

Aluminij do 200 N/mm? 3,5 10

Delovanje stikala
» Sl.2: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za zaklep

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

. Stikalo lahko zaklenete v poloZaju za vklop "ON"
za enostavnej$o upravljanje med podalj$ano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
poloZaju za vklop "ON" in dobro drzite orodje.

Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.

Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.

Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Zamenjava prebijala

» SI.3: 1. Klju€ 2. Zasko¢na matica 3. Drzalo vrezila

Namestite priloZeni klju¢ na varovalno matico in s kladi-
vom rahlo tapnite rogico, da zrahljate varovalno matico.
Snemite drzalo matrice in s klju€éem odstranite vijak.
Nato odstranite prebijalo.

» Sl.4: 1. Prebijalo 2. Vijak 3. Klju¢

Da namestite prebijalo, ga vstavite v drzalo prebijala z
rezalnim robom obrnjenim naprej, tako bo zati¢ v drzalu
prebijala names¢en v utoru prebijala. Namestite vijak in
varovalno matico. Nato ju trdno privijte.
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OPOMBA:

. Vijak in varovalna matica morata biti trdno
zategnjena. Ce se odvijeta med obratovanjem,
lahko pride do odpovedi orodja.

» SI.5: 1. Rezalnirob 2. Prebijalo 3. Utor 4. Drzalo
prebijala 5. Zati¢

DELOVANJE

APOZOR:

. Pri uporabi orodja le-tega trdno drzite z eno roko
za glavni rocaj.

Predhodno mazanje

Prevlecite linijo reza s strojnim oljem, da podaljSate
zivljenjsko dobo prebijala in vrezila. To je Se posebej
pomembno pri rezanju aluminija.

Metoda rezanja

» SI.6

NajucinkovitejSe rezanje boste dosegli tako, da boste
orodje drzali pokonéno in ga rahlo pritiskali v smeri
rezanja.

Pri rezanju mehkega ali nerjavnega jekla na vsakih 10
metrov namazite prebijalo z oljem za orodje. Za stalno
mazanje aluminija uporabljajte redko tekoce olje ali
kerozin. Ce aluminij pri rezanju ni namazan, se ostruzki
oprimejo orodja, kar povzro¢a topost matrice in prebi-
jala ter povi§ano obremenitev motorja.

Izrezi

» SI.7

Izreze naredite tako, da v materialu najprej odprete
okroglo odprtino premera pribl. 42 mm.

Rezanje nerjavnega jekla

» S1.8: 1. Vijak 2. Inbus klju¢ 3. PodlozZka 4. Vstavite
vmes podlozko 5. Vrezilo

Pri rezanju nerjavnega jekla prihaja do vecjega vibri-
ranja kot pri rezanju mehkega jekla. Manj vibriranja in
boljSe rezultate rezanja lahko dosezete, ¢e pod matrico
dodate $e eno podlozko (standardna oprema).

S priloZzenim kljuéem odstranite vijaka in pod matrico
vstavite podlozko. Zamenjajte vijaka in ju trdno
zategnite.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri€ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Orodje in prezracevalne reze morajo biti ¢iste. Redno
Cistite prezracevalne reze orodja ali ko so ovirane.

Zivljenjska doba prebijala in matrice

Po doloceni dolzZini rezanja, navedeni v priloZeni tabeli,
zamenijajte ali nabrusite prebijalo in matrico. Njuna
Zivljenjska doba je seveda odvisna od debeline reza-
nega materiala in pogojev mazanja.

| Prebijalo
Vrezilo

\ Zamenjajte po 150 m jeklene plogevine debeline 3,2 mm |
\ Naostrite po 300 m jeklene plocevine debeline 3,2 mm |
Ce so rezultati rezanja slabi tudi po zamenjavi prebijala,
nabrusite matrico. Obrabljeni rob nabrusite z brusilni-
kom, kot je prikazano na sliki. Po grobem brusenju topi
del obdelajte z brusilnim kamnom. Koli¢ina odstranje-
nega materiala mora znas$ati od 0,3 do 0,4 mm.
» SI.9: 1. BruSenje/ostrenje; 0,3—-0,4 mm (1/64")

2. Odstranite topi del

Pri name3¢anju nabrusene matrice upostevajte razmak
od 3,5 to 4,0 mm in namestite eno ali dve priloZzeni pod-
lozki, kot je prikazano na sliki. V nasprotnem primeru bo
med rezanjem prislo do vibriranja.
» SI1.10: 1.3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32") 2. Vrezilo

3. Podlozka

APOZOR:

. Pri names¢anju namestitvene vijake temeljito
privijte. Zrahljani vijak lahko med obratovanjem
povzroci odpoved orodja.

OPOMBA:

. Matrico lahko nabrusite dvakrat. Po dveh bruse-
njih jo zamenjajte z novo.

Menjava oglenih krtack

» Sl.11: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

» SI.12: 1. lzvija¢ 2. Pokrov krtacke

Z izvijatem odstranite pokrova krtack. |zvlecite izra-
bljeni ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba
pokrova krtack.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne
dele.
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DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

. Vrezilo

. Prebijalo

. Imbus klju¢

. Klju¢ 50

. Podlozka za prilagoditev viSine
OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli JN3201
Kapacitetet maksimale té Celik deri né 400 N/mm?® 3,2mm/ 10 ga
prerjes Gelik deri né 600 N/mm? 2,5mm/13ga
Celik deri né 800 N/mm? 1,0mm/20ga
Alumin deri né 200 N/mm? 3,5mm/10ga
Rrezja minimale e prerjes Skaiji i jashtém 128 mm
Skaji i brendshém 120 mm
Goditje né minuté (min™) 1300
Gjatésia e pérgjithshme 225 mm
Pesha neto 3,4 kg
Kategoria e sigurisé =

ndryshojné pa dhéné njoftim.

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e gelikut dhe celikut
inoks né fleté té holla.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-8:
Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 101 dB (A)
Niveli i fugisé sé zhurmés (Ly,) : 109 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve té

zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve t& zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-8:

Regjimi i punés: prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (aj): 10,0 m/s

Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té€ punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

PARALAJMERIME SIGURIE
PER PRERESIN ME LEVIZJE TE

NDERSJELLA

Mbajeni fort pajisjen.

Siguroni miré materialin e punés.

Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

Skajet dhe ashklat e materialit jané té mprehta.

Mbani doreza. Gjithashtu, pér té parandaluar

léndimin, rekomandohet gé té vishni képucé

me shuall té trashé.

5. Mos e vendosni veglén mbi ashklat e materialit
té punés. Pérndryshe vegla mund té démtohet
dhe té keté probleme.

6. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

7.  Gjithmoné sigurohuni gé té keni mbéshtetje té
qéndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

8.  Mos e prekni presén, mprehésin ose materialin
e punés menjéheré pas veprimit; ato mund
té jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
lékurén.

9. Shmangni prerjen e telave elektriké. Kjo mund

té shkaktojé aksident té réndé nga goditja

elektrike.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

PR

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé
njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté¢) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té
rregullave té sigurisé pér produktin né
fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja
e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Trashésia e lejuar e prerjes

» Fig.1l: 1. Matésiinoks 2,5 mm (3/32") 2. Matési prej
celiku té buté 3,2 mm (1/8")

Trashésia e materialit g€ do té pritet varet nga fortésia
né képutje e veté materialit. Kanali né mbajtésen e
mprehésit vepron si matés i trashésisé pér trashésiné e
lejuar té prerjes. Mos provoni té prisni ndonjé material
gé nuk pérshtatet né kété kanal.

Kapacitetet prerése maksimale mm ga
Celik deri né 400 N/mm? 3,2 10
Celik deri né 600 N/mm? 2,5 13
Celik deri né 800 N/mm? 1,0 20

Alumin deri né 200 N/mm? 3,5 10

Veprimi i ndérrimit
» Fig.2: 1. Kémbéza e celésit 2. Butoni bllokues

AKUIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur Ié€shohet.

. Celési mund té bllokohet né pozicionin “ndezur”
pér lehtési té pérdoruesit gjaté pérdorimit té
zgjatur. Tregoni kujdes kur bllokoni veglén né
pozicionin “ndezur” dhe shtréngojeni fort veglén
gjaté gjithé kohés.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni celésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.

MONTIMI

AKUJIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Zévendésimi i presés

» Fig.3: 1. Celési 2. Dadoja e bllokimit 3. Mbajtésja e
mprehésit

Vendoseni gelésin né dadon bllokuese dhe goditeni
dorezén lehté me gekic pér ta liruar dadon bllokuese.
Pér té hequr vidén higeni mbajtésen e mprehésit dhe
pérdorni njé gelés. Mé pas higeni presén.
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» Fig.4: 1.Presa?2.Vida 3. Celési

Pér ta vendosur presén, futeni até né mbajtésen e
saj me skaijin prerés pérballé, né ményré qé kunji né
mbajtésen e presés té puthitet me kanalin e presés.
Vendosni bulonin dhe dadon bllokuese. Mg pas,
shtréngojini fort.

SHENIM:

. Kur té vendosni vidén dhe dadon bllokuese
siguroni gé t'i shtréngoni fort. Nése ato lirohen

gjaté punés, vegla mund té thyhet.

MIREMBAJTJA

AKUJDES:

. Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

» Fig.5: 1. Skaji prerés 2. Presa 3. Brazda
4. Mbajtésja e presés 5. Kunji

PERDORIMI

AKUIDES:

. Mbajeni veglén fort me njé doré né dorezén
kryesore gjaté pérdorimit té veglés.

Para-lubrifikimi

Lyeni vijén e prerjes me vaj makinash pér té rritur
jetégjatésiné e shérbimit té presés dhe mprehésit.
Kjo éshté vecanérisht e réndésishme gjaté prerjes sé
aluminit.

Metoda e prerjes

» Fig.6

Prerja e lehté béhet duke e mbajtur veglén me drejtim
lart dhe duke ushtruar njé forcé té lehté shtypése né
drejtim té prerjes.

Vajoseni presén me vaj veglash pas aférsisht

¢do 10 metrash prerjeje geliku té buté ose inoksi.

Pér ta mbajtur veglén e aluminit vazhdimisht té
lubrifikuar duhet té pérdoret vaj parafine ose vaj i
lehté. Moslubrifikimi i aluminit te pjesa qé pritet do té
shkaktojé ngjitjen e ciflave te vegla, duke dobésuar
majén mprehése dhe presén, dhe duke rritur ngarkesén
motorit.

Prerje e pjesshme

» Fig.7

Prerje té pjesshme mund té béhen duke hapur fillimisht
njé vrimé té rrumbullakét né material, me diametér
aférsisht 42 mm ose mé té madhe.

Prerja e inoksit

» Fig.8: 1.Vida 2. Celési heksagonal 3. Rondela
4. Fusni rondelén ndérmjet 5. Mprehési

Gjaté prerjes s€ inoksit ka mé shumé dridhje se gjaté
prerjes sé gelikut té buté. Shtimi i njé rondele tjetér
(pajisje standarde) poshté prerésit do té pakésonte
dridhjet dhe do té kryente njé prerje mé e miré.
Pérdorni celésin hekzagonal pér té hequr dy vidat dhe
futeni rondelén poshté mprehésit. Ndérroni vidhat dhe
shtréngojini forté.

Vegla dhe ventilatorét e saj duhen mbaijtur pastér.
Pastrojini rregullisht vrimat e ajrit té veglés ose kurdo qé
nisin té bllokohen.

Jetégjatésia e shérbimit té presés

dhe mprehésit

Ndérrojeni ose mpriheni presén dhe mprehésin pasi té
keni preré material né gjatésité gé tregohen né tabelén
shogéruese. Sigurisht, gé jetégjatésia e tyre varet nga

trashésia e materialit gé pritet dhe kushtet e lubrifikimit.

\ Zévendésojeni pas 150 m né fletén e celikté prej 3,2 mm |
‘ Mpriheni pas 300 m né fletén e celikté prej 3,2 mm |
Né rastin kur procesi i prerjes vazhdon té jeté i dobét
edhe pasi keni ndérruar presén, atéheré mpriheni
majén mprehése. Gérryeni tehun mé té topitur gé
tregohet né figuré duke pérdorur gérryes. Pasi té keni
gérryer miré pjesén e padobishme, Iémojeni me njé gur
Iémues. Copat e mbetura duhet té kené njé gjerési rreth
0,3 deri né 0,4 mm.

» Fig.9: 1. Bluani/mprihni; 0,3 - 0,4 mm (1/64")

2. Higni pjesén e padobishme

[ Presa
| Mprehési

Kur té vendosni majén mprehése duhet té ruhet njé
hapésiré prej 3,5 deri né 4,0 mm, duke vendosur njé
ose té dyja rondelat e dhéna, sig tregohet né figuré.
Mosarritja e nivelit t& duhur té hapésirés do té shkaktojé
dridhje gjaté punés.

» Fig.10: 1.3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32") 2. Mprehési

3. Rondela
AKUJIDES:
. Fiksojini vidat me kujdes. Njé vidé e pa

shtrénguar miré mund té shkaktojé thyerjen e
veglés gjaté punés.

SHENIM:

. Maja mprehése mund té mprihet deri né
dy heré. Pas dy mprehjesh ajo duhet té
zévendésohet me njé majé mprehése té re.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.11: 1. Shenja kufizuese

Higini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén
kufi. Mbajini karbonginat t€ pastra dhe gé té hyjné
lirisht né mbaijtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.
» Fig.12: 1. Kagavida 2. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave
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Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&€ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi t& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik I&éndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Mprehési

. Presa

. Celési hekzagonal

. Celési 50

. Rondela e rregullimit té lartésisé sé mprehésit
SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen JN3201
Makc. nebenvHa 3a psisaHe CtomaHa 1o 400 N/mm?’ 32mm/ 4. 10
Cromara 4o 600 N/mm’ 2,5mm/ 4. 13
Ctomata 7o 800 N/mm? 1,0mm/ 4. 20
AnymuHuii go 200 N/mm? 3,5mm/g. 10
MwuH. paguyc Ha psizaHe BbHLweH pbb 128 mm
BbTpeleH pbb 120 mm
O6opOTH B MUHYTa (MUH.™) 1300
O6La Abmk1Ha 225 Mm
Heto Terno 3,4 xr
Knac Ha 6esonacHocT =

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa HayYHO-pa3BoHa AeNHOCT NoCoYeHUTe Tyk cneundmrkaumMm morat ga 6baat

. CI'IeLlI/Id)MKaLlI/IVITe MOXe [la Ca pas3finvyHn B pasnunyHUTe ObpXKaBu.

. Terno cbrnacHo metoaa EPTA 01/2014

I'Ipe.qHasHatleHMe

WHCTPYMEHTBT e NpefHa3HayeH 3a psisaHe Ha nama-
pvHa 1 NMUCTOBE OT HepbXAaema CToMaHa.

3axpaHBaHe

VHCTpyMeHTBLT TpsibBa fa ce BKMoYBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HaNpexXeHune, kaTo Noco-
YeHOTOo Ha pupmeHaTa Tabernka n pabotn camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNNBO HanpexeHue. Tol e ¢ ABONHA
130MaLms 1 3aToBa MOXe [a ce BKII0YBa U B KOHTaKTW
6e3 3asemsBaHe.

Lym

O6MYatHOTO HMBO Ha LWyMa C TErnoBeH kKoeduumneHT A,
onpepgeneHo cbrnacHo EN62841-2-8:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,a) : 101 dB(A)

HuBo Ha 3ByKkoBa mowHOCT (Lwa) : 109 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABEJEXKA: O6sBeHaTa(nte) CTOAHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) usmepeHa(n) B CbOTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHW METOAM 3a U3NUTBAHE N MOXe
a ce n3nonsea(T) 3a cpaBHABaHe Ha UHCTPYMEHTMW.

3ABEJIEXKA: O6saBeHoTO(MTE) CTOWHOCT(M) Ha

LyMOBU eMUCUN MOXe fa ce VI3I'IOJ'I3Ba(T) CbLUo U 3a
npeaBapuTenHa oLeHka Ha BpeHOTO Bb3AencTBMe.

AHPE,C{YHPE)K,QEHME: M3nonsgaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AﬂPE,qynPE)K,qEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paboTa c eneKTpMYeckusi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa OT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha u3nonsBaHe Ha
VHCTPYMEHTa, No-crneuunarnHo KakbB AeTain ce
obpabortBa.

AHPEHYHPE)K,HEHME: 3agbnxuTenHo onpe-
[eneTte npeanasHU MepKM 3a 3alMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha pyUcKa B peasiHu
paboTHM ycnoBus (KaTo ce B3emat npeaBupg,
BCUYKM eTanu Ha paGoTHUA LMKBN, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIloYBaHe Ha MHCTPYMEHTA,
pa6oTaTa Ha Npa3eH Xof, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apencTBaHe).

Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpu OCOBM
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-8:
PaboTeH pexuM: psizaHe Ha namapuHa

HuBO Ha BUGpaLmnTe (any): 10,0 m/c’

KoedunumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLa(un) cToHocT(u)
Ha BUbpaunuTe e(ca) namepeHa(un) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBaHE 1 MOXe Aa ce
n3non3aea(T) 3a cpaBHsIBaHe Ha UHCTPYMEHTU.
3ABENEXKA: O6sBeHata(ute) obwia(n) cton-
HoCT(M) Ha BUOpauumTe MoXe aa ce U3nonssa(T)
CbLLUO 1 3a NpeaBapuTesiHa oLueHka Ha BpeJHOTO
Bb3aelNcTBUe.
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AI'IPEH.VI'IPE)KHEHHE: HuBoTo Ha BuGpaum-
nTe Npu paboTa ¢ enekTPUYECcKUs MUHCTPYMEHT MoXe
Aa ce pa3nu4yaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) B
3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha U3NON3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa, No-cneLunanHo KakbB AeTain ce obpaboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3aAbnkuTenHo onpe-
neneTe npeAnasHN Mepku 3a 3alluTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycnosus (kaTo ce B3emaT npeABuA BCUYKK eTanm
Ha paboOTHUA LMK, KATO HANPUMEP MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npa3seH
X0f, KaKTo U BpeMeTo Ha 3aAeicTBaHe).

Hdeknapauum 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

[eknapaumute 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3n MHCTPYKUMSA 3a ynoTpeba.

O6LwWu npeaynpexaneHus 3a

6e3onacHoCT npu paboTta c
€JeKTPUYECKN UHCTPYMEHTU

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: MpoueTeTe BCHUKU
npeaynpexaeHnsi, UHCTPYKLMK, UMIOCTPaLMK 1
crneumdukauum 3a 6e30NacHOCTTa, NpeAocTaBeHn
C TO3U eNeKTPMYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas-
BaHe Ha N36pOeHNTE NO-A0MY MHCTPYKLMM UMa onac-

HOCT OT TOKOB yaap, noxap W/unu TexKo HapaHsiBaHe.

3anaseTte BCUYKM NpeaynpexaeHus u
WHCTPYKLMM 3a cnpaBka B 6bAaelue.

TepMUHBT "enekTpuyeckn MHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsTa ce
OTHACS 3a BaLLNs MHCTPYMEHT (C kaben 3a BKMto4BaHe B Mpexata)
unu pabortely Ha 6atepun (6e3xMYEH) eNneKTPUIECKN MHCTPYMEHT.

NPEAYMNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHOCT lNPU PABOTA C

LLLAHLLOBA HOXULIA

[pBbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo.

3akpeneTte 3apaBo 06paboTBaHus aeTann.

[pbXTe pbLeTe C1 Aaney oT NOABMKHUTE YacTu.

Pb60oBeTe n cTpyxKuTe Ha o6paboTBaHus

pAetann ca octpu. Hocete pbkaBuuu. CbLo Taka

ce NnpenopbY4Ba Aa HocuTe o06yBKYU C aebenu
noaMeTkH, 3a Aa NpeAoTBpPaTMTe HapaHsiBaHe.

5. He cnaraite MHCTpyMeHTa B CTPYXKUTE Ha o6pa-
6oTBaHusa petann. B npotuseH cnyyan uma onac-
HOCT OT noBpeAa 1 Npo6rieMn ¢ UHCTPYMEHTa.

6. He octaBsaiTe MHCTPyMeHTa Aa pabotu 6e3
HaAa3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAA6Ba Aa paboTty,
CaMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

7. BbpeTe BUHAruM CUrypHu, 4e umate 3apaBa
onopa nop Kpakara cu.

Ako usnonssare MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce
y6epnete, Ye OTAONY HAMA HUKOW.

8. He pokocBainTe cekaya, WaHuara unu oépa-

60TBaHWA AeTaitn HenocpeACTBEHO cnef

pa6orTa, 3alo0To MoraT ja ca MHOrO ropeLuu u

Aa U3ropsiT kKoxarta BMU.

MO NPE

9. Usbsreante pa pexeTte enekTpuvecku kabenmu.
Te mMoraT Aa NPUYUHAT TeXKa 3rononyka
nopaau enekTpu4ecku yaap.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

AHPE,QYHPE)K,CIEHME: HE no3BonsiBante
YCMOKOEHUETO OT NO3HABaHEeTO Ha Npoay-
KTa (npuao6uTo npu Abnrarta My ynorpeba)
A 3aMeHU CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha npa-
Bunarta 3a 6e3onacHoOCT 3a BLNPOCHUSA
npopaykt. HEMPABUITHATA YNOTPEBA n
Hecna3BaHeTO Ha npaBunara 3a 6esonac-
HOCT, MOCOY€eHU B HACTOSLLOTO PbKOBOA-
CTBO 3a eKcnnoaTauusi, MoraT Aa goseaar
A0 TEXKN HapaHABaHUS.

®YHKLUMNOHAIJIHO

ONMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpeawn pa perynupate unu nposepsisate pabo-
TaTa Ha UHCTPYMEeHTa 3a4bJDKUTENHO Npo-
BepeTe gann TOW € U3KIYEH OT 6yTOHa not
KOHTaKTa.

HdonycTumu ge6enuHu Ha pA3aHe

» ®ur.1: 1. lLlabnoH Hepbxgaema ctomana 2,5 Mm
(3/32") 2. lWabnoH meka cTomaHa 3,2 MM
(1/8")

[JebenuHaTa Ha maTepuana, KOWTO LLe ce pexe, 3aBuUcH
OT SIKOCTTa Ha OMbH Ha camusi matepuan. NpopessbT B
Abpkaya Ha LaHuaTa Cryxm kaTo kanmbbp 3a gonyc-
Tumarta gebenvHa Ha psisaHe. He ce onutBante ga
pexeTte maTepuarn, KOMTO He BNM3a B TO3M Npopes.

Makc. kanauuTeT 3a psisaHe MM o
Ctomana Ao 400 N/mm ? 3,2 10
Ctomana ao 600 N/mm ? 2,5 13
Ctomana o 800 N/mm ? 1,0 20
Anymunuin o 200 N/vm? 3,5 10

BknrouBaHe

» ®ur.2: 1. [lyckoB npekbcBay 2. ByToH 3a

6rnokupoBka
ABHUMAHUE:
. Mpeawv fa BKNOYMTE UHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,

BUHary npoeepsiBanTe Janu nyckoBUAT NpeKkbC-
Bay paboTu HopMasiHO 1 ce BPbLLa B NOMoxe-
Hue ,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

. MpeBkIoYBaTENAT MOXE Aa Ce 3akIio4YBa BbB
BkntoyeHo "ON" nonoxeHue 3a yno6cTBo Ha
onepatopa n KoMGOopT Npu NPOABLIMKUTENHA
pabota. BbaeTe BHUMaTENHW, KoraTo 3aksto-
ynTe MHCTPYMeHTa B nonoxeHne "ON" (Bkn.) n
ro ApBbXKTE 37paBo.
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3a [1a BKIIOYMTE MHCTPYMEHTA, CaMO HaTUCHETE Crycbka Ha
npekbcBava. 3a cnupaHe ocsobofeTe NyckoBUS NpekbCBauY.
3a pabota 6e3 npekbCBaHe HaTUCHETE NMYCKOBUS MPEKbC-
Bau, a cnep TOBa HaTUCHeTe bnokupalLms GyToH.

3a Aa cnpete UHCTpyMeHTa OT 6MOKMPaHO NONOXeHHe, HaTUCHETe
NycKoBYUS NPeKbCBaY JOKPai, a Cref ToBa ro OTMyCHeTe.

JNNOBABAHE

ABHUMAHUE:

. Mpeawn Aa n3BbpLUBaTeE HsAKakBW paboTu No
MHCTPYMEHTa 3aAbJ/DKUTENHO NpoBepeTe Aanun
TOW € U3KNYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

CmMmsiHa Ha ceka4va

» ®dur.3: 1.[laeyeH kniod 2. 3akpensalya raiika
3. Obpxay Ha WwaHuata

MocTaBeTe NpeaoCcTaBeHUs raeyeH Koy BbpXy 6roku-
paLiara ranka v novykamte neko Bbpxy pbkoxBaTkara
C YykK, 3a ga oxnabute 6nokupaiyara ranka. Ceanete
AbpKaya 3a LaHuaTa 1 3nonaBaiTe raeyeH Koy, 3a
na n3saauTe BuHTa. Cnep ToBa U3BageTe cekava.

» dur4: 1. Cekauy 2. BuHT 3. NaeyeH ko4

3a MHCTanMpaHe Ha cekava, NocTaBeTe ro B Abpxaya Ha cekaya
¢ pexelus My pbB, 0GbpHaT Hanpe, Taka ye WndTHT B Abp-
)aya Ha cekaya Aa nacsa B kaHasna B cekaya. MoHTupalite
BMHTa 1 Griokupallara raiika. Crieq ToBa rv 3aTerHeTe 3apaso.

3ABEJIEXKA:

. Korato MoHTHpaTe BuHTa 1 Briokupaluata raika, Henpe-
MEHHO v npuTerHeTe 3apaso. Ako Te ce pasxnabsT no
BpeMe Ha paboTa, IHCTPYMEHTBLT MOXE Aa Ce MOBPEAU.

» ®dur.5: 1. Pexew pbb 2. Cekauy 3. 2Kneb 4. Abpxay
Ha cekava 5. Wndt

PABOTA

ABHUMAHME:

. Mo Bpeme Ha paboTa ApbKTE 30paBO UHCTPY-
MEHTa C efjHa pbKa 3a OCHOBHaTa ApPbXKa.

U3psasBaHe Ha hurypu

» dur.7

M3pesku morat Aa ce HanpaesAT Ypes3 npobvBaHe B
maTepuvana Ha Kpbrbil OTBOP, C AMaMeTbp OKOMo 42 MM
unu noeeye.

Psa3aHe Ha HepbXxAaaemMma CTOMaHa

» ®ur.8: 1. BuHT 2. UmByceH knitoy 3. LLanba
4. MocTaBeTe Wwarba nomexay 5. LaHua

Mpw psisaHe Ha Hepbxaaema cTomaHa Bubpaumunte
ca noseye, OTKOMKOTO NpW psiaHe Ha Meka CToMaHa.
Mo-manko BMBpauum 1 no-gobpo psisaHe ce peanuau-
paT npu fobaBsiHe Ha olle efHa Wwaiba (CTaHaapTHO
obopyaBaHe) noA waxuara.

M3nonaBalitTe npegocTaBeHns LLECTOCTEHEH KoY, 3a
[a u3BaguTe ABaTta BUHTa U a noctaeuTe Wwaiibarta
nof waxuara. MoctaBeTe BUHTOBETE Ha MSICTOTO UM U
' npuTerHeTe 3apaso.

ABHUMAHME:

. Mpeawn na npoBepsiBaTe UM M3BbpLLBaTE Noa-
OpbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KITHYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He nsnonseaite 6eH3uH, HadpTa, paspeanTen,
CnuMpT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa npuynHn obes-
uBeTsiBaHe, Aeopmauus Unm NykHaTUHA.

MHCTPYMEHTBT M HEFOBUTE BEHTUNALMOHHN OTBOPU
TpsibBa Aa ce nogabpxar unctu. lNoyncreante BeH-
TUNaLWOHHUTE OTBOPY Ha MHCTPYMEHTa PeAOBHO UM
KoraTo 3anoyHar ga ce 3anyLusar.

EkcnnoaTtauMoHeH XXMBOT Ha ceKka4a

n lwaHuaTta

3ameHeTe UnK NOJOCTPETE CeKada 1 WwaHuara cneg
pA3aHe Ha AbIKUHUTE, MOCOYEHN B NpUnoXeHarTa
Tabnuua. ECTecTBEHO, TEXHUAT eKCrroaTaLmoHeH
XWUBOT 3aBUCK OT AebenuHaTa Ha MaTepuanure, KomTo
ce pesar, 1 OT yCloBUSATa Ha CMa3BaHe.

lNMpepBapuTenHo cmasBaHe

MokpwiiTe NMHKUSATA Ha psi3aHe ¢ MaLLUMHHO Macro, 3a Aa
yOBIDKUTE eKcnnoaTauMoHHUS CPOK Ha cekaya U LaH-
LaTa. ToBa e 0COBEHO BaXHO, KOraTo Ce pexe anyMUHWIA.

Ha4ywuH 3a psaizaHe

» dur.6

MapKo psisaHe ce NoCTUra, Korato MHCTPYMEHTBT Ce AbPXkin
13NpaBeH 1 Ce npunara Nek HaTUCK No NocokaTa Ha psiaHe.
HaHacsiiTe MalLMHHO Macmno BbpXy cekadya Ha npubnuau-
TernHo Bceku 10 MeTpa Meka cToMaHa unu Hepbxkaaema
CToMaHa 3a psidaHe. 3a noaabpxaHe Ha NOCTOSHHO cMas-
BaHe Ha anyMUHWi, 13non3eaiiTe Neko Macno unu ras. Ako
He ce CMa3Ba ayMuUHUS, B MSICTOTO Ha cpesa Lue norensat
CTPYXKW, KOETO LU A0BEAe A0 3aTbNsBaHe Ha LaHuara un
ceKava 1 yBenuyaBaHe Ha HaToBapBaHETo Ha MoTopa.

| Cekay ‘
| LaHua ‘
KoraTo psizaHeTo e foLuo, Aopy 1 cref 3amsiHa Ha
cekaua, 3aToyeTe WwaHuata. MswnandaiTe 3aTbne-
HWs pBO, KaKTo e NokasaHo Ha durypata. Cnep rpy6o
3aTouyBaHe Ha M3TbMNEeHUs y4acTbk, obpaboTeTte duHO C
ToumneH 6pyc. Tpsibea Aa ce otHemart okono 0,3 go 0,4
MM OT MaTepuana.
» ®ur.9: 1. 3atouBaHe/3aocTpsiHe; 0,3 - 0,4 MM
(1/64") 2. OTCcTpaHeTe usTbMNeHaTa YacT

3atouBare cnea 150 m 3,2 MM CTOMaHeH nucT |
3artoysaHre cnea 300 M 3,2 MM CTOMaHeH nNUCT |

Mpwv HcTanupaHeTo Ha WwaHuaTa TpsibBa aa ce

nocturHe nydt 3,5 go 4,0 MM Ypes n3nonssaHe Ha

eHa unu ABe OT NpefocTaBeHnUTe LWanbu, KakTo e

rnokasaHo Ha durypara. [pu HenpasuneH Nyt No

BpeMe Ha psidaHe Lie Bb3HUKBAT BUOpaLuu.

» ®ur.10: 1.3,5-4,0 mm (1/8"-5/32") 2. LlaHua
3. Waiiba
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ABHUMAHME:

. Mpu MoHTaxa 3aTerHeTe BHUMATENHO BUH-
ToBeTe. Xnabas BUHT MOXe [a Npean3suka
noBpexzaHe Ha MHCTPYMeHTa Mo BpeMe Ha
pab6orta.

3ABEJIEXKA:

. LLlaHuaTa moxe ga 6bae 3aTouBaHa ABa NbTy.
Cnep ABe 3aTouBaHuA T TpsibBa Aa ce 3aMeHun
C HOBa.

CmMsHa Ha YyeTKuTe

» ®dur.11: 1. OrpaHnuuteneH 6ener

PepnoBHo cBansiiTe YeTkuTe 3a nposepka. Korato

Ce U3HOCAT [0 orpaHn4uTenHus bener, rm cMeHeTe.
MopabpxanTe YETKUTE YNCTU U Aa Ce ABMXKAT CBO-
6oaHo B YeTkoabpXKaTenuTe. [igete yeTku TpsibBa aa
ce CMeHSIT eJHOBpEMEHHO. V3nonasaiite camo opuru-
HamnHW YeTKu.

» ®ur.12: 1. OtBepTka 2. Kanayka Ha yeTkoabpxay

C nomolyTa Ha oTBepTKa pasBuNTE KanaykuTe Ha YeTKo-
Obpxatenute. VaBageTe USHOCEHWTE YETKM, CIIoXeTe
HOBWTE 1 3aBWITE KanaykuTe Ha YeTKogbpxaunuTe.

3a pa ce nogabpxxa BESBOMACHOCTTA n
HAOEXXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, peMOHTUTE,
obcnyxBaHeTo unu perynmpaHeTo Tpsibea ga ce
M3BbPLIBAT OT YNbIIHOMOLEH cepBu3 Ha Makita, kaTo
ce usnonaear pesepBHU YacTu ot Makita.

AOONMbJIIHATENHA

AKCECOAPHU

ABHUMAHME:

. MpenopbyBa ce M3MON3BaHETO Ha Te3un akce-
coapu Unu HakpanHULM C BalLUSl UHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HacToALOTO PbKOBOACTBO.
V3non3BaHeTo Ha Apyru akcecoapu unu
HakpanHMLM MOXe a foBeAe [0 ONacHoCT OT
TenecH HapaHsiBaHus. V1anonssainTe CboT-
BETHUSI akcecoap Ui HakpamHUK camo no
npeaHasHaveHue.

Ako nmaTe Hyxaa oT NoMoLL, 3a noBeye NoapobHoCTH
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 0GbpHeETE KbM MECTHUSA
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. LLlaHua

. Cekau

. LLlecToCTEHEH KtoM

. [aeyeH kntoy 50

. Ckoba 3a HacTpoWika Ha BUCOYMHATa Ha WwaHuara

3ABEJIEXKA:

. Hsikov apTukynu oT cnncbka Moxe [1a ca BKIto-
YeHW B KOMMNIEKTa Ha UHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
AapTHW akcecoapy. Te Moxe [a ca pasnuyHi B
pasnuyHUTE ObPXKaBu.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model JN3201
Najvedi uginak rezanja Celik do 400 N/mm® 3,2mm/10ga
Celik do 600 N/mm® 2,5mm/13ga
Celik do 800 N/mm?® 1,0mm/20ga
Aluminijum do 200 N/mm? 3,5mm/10ga
Minimalni opseg rezanja Spoljna ivica 128 mm
Unutarnja ivica 120 mm
Udara po minuti (min™) 1.300
Ukupna duzina 225 mm
Neto masa 3,4 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuc¢i naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podloZzne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen rezanju lima i nehrdaju¢eg lima.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektrino napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plo€ici i smije raditi samo
s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Dvostruko su izo-
lirani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-8:

Razina tlaka zvuka (L,a) : 101 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 109 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koristenja elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima
koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljuc¢en i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izracunata u skladu s EN62841-2-8:

Nacin rada: rezanje lima

Emisija vibracija (ay, v): 10,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

A\ UPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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Opca sigurnosna upozorenja za
elektriéne ru€ne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
GLODALICU

Alat drzite ¢vrsto.

Cvrsto osigurajte izradak.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krecu.
Ivice i krhotine izratka su ostre. Nosite ruka-
vice. Takoder je preporu¢eno da nosite cipele
sa debljom potplatom kako biste sprijecili
ozljede.

Ne stavljajte alat na krhotine izratka. Inace to
moze dovesti do oStecenja i problema na alatu.
Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako Sto ga drzite rukom.

Uvijek stanite na évrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

Ne dodirujte busa¢, nareznicu ili izradak
odmah nakon rada; mogu biti izuzetno vrugéi i
mogli bi vam opeci kozu.

Izbjegavajte rezanje elektri¢nih zica. To moze
uzrokovati ozbiljnu nesrecu uslijed strujnog
udara.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno
stalnim koristenjem) zamijene strogo pri-
drzavanje sigurnosnih propisa za odredeni
proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom
priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

PwbdPE

o v
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©

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Dopustena debljina rezanja

» SI.1: 1. Mjera¢ nehrdajuceg celika 2,5 mm (3/32")
2. Mjera¢ mekog c¢elika 3,2 mm (1/8")

Debljina materijala koji se reze ovisi o vlaénoj ¢vrstoci
samog materijala. Zlijeb na drzagu nareznice djeluje
kao mjerilo debljine za dopustenu debljinu rezanja. Ne
poku$avaijte rezati bilo koji materijal koji se nece uklopiti
u ovaj Zlijeb.

Maks. kapaciteti rezanja mm ga
Celik do 400 N/mm?2 32 10
Celik do 600 N/mm 2 25 13
Celik do 800 N/mm?2 1,0 20

Aluminijum do 200 N/mm ? 3,5 10

Ukljuéivanje i iskljuéivanje

» SI.2: 1. Ukljuénof/isklju¢na sklopka 2. Tipka za
blokiranje

MAOPREZ:

. Prije ukljuc¢ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li
se vraca u poloZaj za iskljucivanje "OFF" nakon
otpustanja.

. Ukljuénoliskljuéna sklopka moze se blokirati
u polozaju "ON" da bi korisniku bilo udobnije
koristiti alata tijekom duljeg vremena. Budite
oprezni prilikom blokade alata u polozaj "ON" i
za to vrijeme &vrsto drzite alat.

Za pokretanje alata jednostavno povucite ukljuéno/
isklju¢nu sklopku. Za zaustavljanje otpustite ukljuéno/
iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u pot-
punosti povucite ukljuénof/iskljuénu sklopku pa je
otpustite.

MONTAZA

AOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Zamjena busaca

» SI.3: 1. Klju¢ 2. Pri¢vrsna matica 3. Drza¢ nareznice

Postavite klju¢ na sigurnosnu maticu i lagano lupite
rucku ¢eki¢em kako biste otpustili sigurnosnu maticu.
Skinite drza¢ nareznice i pomocu klju¢a uklonite vijak.
Zatim uklonite busac.
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» Sl.4: 1. Bus$ac 2. Vijak 3. Klju¢

Za postavljanje busaca, umetnite ga u drza¢ busaca

s reznim rubom prema naprijed tako da igla u drzacu
bu$aca ulegne u Zlijeb u busacu. Postavite vijak i sigur-
nosnu maticu. Zatim ih ¢vrsto zategnite.

NAPOMENA:

. Kad postavljate vijak i sigurnosnu maticu, pobri-
nite se da ih ¢vrsto zategnete. Ako oni tijekom
rada olabave, alat se mozZe pokvariti.

» SI.5: 1. Reznirub 2. Busaé 3. Zlijeb 4. Drzaé
busaca 5. Klin

RAD SA STROJEM

MAOPREZ:
. Tijekom rada alat €vrsto drzite jednom rukom za
glavnu rucku.

Prethodno podmazivanje

Premazite reznu nit strojnim uljem kako bi busac i nare-
znica imali dulji vijek trajanja. Ovo je narocito vazno pri
rezanju aluminija.

Nacin rezanja

v
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Glatko rezanje postize se kad alat drzite u uspravnom
polozaju i lagano pritisnete u smjeru rezanja.

Na bu$ac nanesite ulje nakon rezanja otprilike 10
metara mekog Celika ili nehrdajuéeg Celika. Treba se
koristiti lagano ulje ili kerozin kako bi se aluminij konti-
nuirano podmazivao. Ako se u rezu aluminij ne podma-
zuje, to moze uzrokovati lijepljenje strugotina na alat $to
otupljuje nareznicu i bu$ac¢ te dodatno opterecuje motor.

Izresci
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Izresci se mogu raditi tako da se u materijalu prvo
napravi okrugla rupa promjera oko 42 mm ili vie.

Rezanje nehrdajuceg celika

» SI1.8: 1. Vijak 2. Imbus-klju¢ 3. Podloska 4. Izmedu
umetnite prihvatnu podloZnu plocicu
5. Nareznica

Kod rezanja nehrdajuceg €elika ima vi$e vibracija

nego kod rezanja mekog Celika. Manje vibracija i bolje
rezanje moze se posti¢i ako ispod nareznice dodate jo$
jednu podloznu plo€icu (standardna oprema).

Za uklanjanje dva vijka koristite imbus klju¢ i ispod nare-
znice umetnite podloznu plo¢icu. Vratite vijke i ¢vrsto
zategnite.
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MAOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Alat i njegovi ventilacijski otvori se moraju drzati Cistim.
Redovito Eistite ventilacijske otvore ili kad god se otvori
zaglave.

Vijek trajanja busacéa i nareznice

Bu$ac i nareznicu zamijenite ili naostrite nakon reza-
nja duzina navedenih u popratnoj tablici. Njihov vijek
trajanja ovisi o debljini materijala koji se reze i uvjetima
podmazivanja.

\ Zamijenite nakon 150 m €eli€nog lima debljine 3,2 mm |
\ NaoStrite nakon 300 m Celicnog lima debljine 3,2 mm |

[ Busat
| Nareznica
Ako rezanje nije odgovarajuce ni nakon promjene
busaca, naostrite nareznicu. Izbrusite tupi rub pomocu
brusaca kako je prikazano na slici. Nakon grubog bru-
$enja tupog dijela, dovrsite pomocu brusnog kamena.
Uklanjanje komada bi trebao biti otprilike 0,3 do 0,4
mm.
» SI.9: 1. BruSenje/ostrenje; 0,3 - 0,4 mm (1/64")

2. Uklonite tupi dio

Kad postavljate donju nareznicu potrebno je odrzati
razmak od 3,5 do 4,0 mm dodavanjem jedne ili dvije
podlozne plogice kao $to je prikazano na slici. Ako se
ne uspije odrzati odgovarajuéi razmak, to moze uzroko-
vati vibracije tijekom rezanja.
» SI.10: 1.3,5-4,0mm (1/8" - 5/32") 2. Nareznica

3. Podloska

MAOPREZ:

. Prilikom postavljanja pazljivo zategnite instala-
cijske vijke. Otpusteni vijci mogu uzrokovati kvar
alata tijekom rada.

NAPOMENA:

. Nareznica se moze naostriti dva puta. Nakon
dva oStrenja treba ju zamijeniti novom.

Zamjena ugljenih ¢etkica

» Sl.11: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene Cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istro$enost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite raéuna da su ugljene Cetkice Ciste i da ne mogu
skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.

» SI.12: 1. Odvija¢ 2. Poklopac drzaca cetkica

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih cet-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanije ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.
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DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

Ovaj dodatni pribor ili prikljuci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju€¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

Nareznica

Busac

Imbus klju¢

Klju¢ 50

Podlozna plocica za prilagodavanje visine
nareznice

NAPOMENA:

Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razliciti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mogpen

JN3201

Makc. kanauuTeT 3a ceverse Yenuk o 400 H/mm®

3,2 MM / wabnoH 10

Yenuk ao 600 H/mm?

2,5 MM/ wabnoH 13

Yenwk go 800 H/mm®

1,0 mm / wabnox 20

AnymuHnym 10 200 H/mm®

3,5 mm / wabnoH 10

MuHUManeH paguyc Ha ceverbe HapBopelueH pab 128 mm
BHaTtpelueH pab 120 mm
Yaapu Bo MUHyTa (MUH.™) 1.300
BkynHa nonmxuHa 225 Mm
Heto TexuHa 3,4 xr
BesbeaHocHa knaca =

npomMeHa 6e3 HajaBa.

Mopaau HalwaTa KOHTMHYMpaHa Nporpama 3a UcTpaxyBakse 1 pa3Boj, creumdukaLmmMTe Tyka nognexar Ha

. Creumndukauumte MoXe fa ce pasnvkyBaaT of Apasa [0 ApXaBsa.
. TexwuHaTa e BO cornacHocT co nocrankata Ha EPTA 01/2014

HameHeTa ynotpeba

AnaToT e HaMeHeT 3a ceyere YenuuHK 1 Tabnu o
He'procyBaykmn YenwK.

Anartot Tpeba Aa ce NoBp3yBa camo CO HanojyBarse Co
UCT HaMoH Kako LUTO € HagHa4YeHo Ha nioykara v Moxe
fa paboTv camo Ha egHodasHa HausMeH1YHa cTpyja.
AnaToT e 4BOjHO U30MMPaH N MOXe Aa Ce KOPUCTU U CO
MPUKITYHOUM WITO HE CE 3a3eMjeHU.

ByuaBa

Tunnuyna A-BpeHOCT 3a HUBO Ha ByvaBaTta ogpeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-8:

HuBO Ha 3BY4HMOT NPUTUCOK (L) 1 101 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Ly,) : 109 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e n3mepeHa BO COrNacHoCT co
cTaHAapAHW METoaM 3a UCNIUTYBaEe U MOXe Ja ce
KOPUCTW 3a criopeayBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha by4aBa MoXe Aa ce KOPUCTM U Kako
npenvMuHapHa npoLieHa 3a U3MNOoXeHOCT.

AHPE,C{YHPE,CIYBAH::E: Hocerte 3awTura 3a
ywmre.

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: Emucujarta Ha 6yyaBa
npu aKkTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT MoXe

Aa ce pa3nnKyBa of HOMUHanHaTa BpeAHOCT(u),
3aBUCHO O/] HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anaToT, 0co6eHOo oA Toa Kako Bup paboteH
MaTepwujan ce o6paboTtyBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
™ yTBpAuTe 6€36€4HOCHUTE MEePKM 3a 3awTuTa
Ha n1LeTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3noXxeHocTa Npu akTuuknTe
ycnoBwM Ha ynoTpe6a (3emajku rv npeaBua cute
[enoBu Ha paGoTHMOT LMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo NpaseH oA, He CaMo Kora e aKTUBEH).

BkynHa BpegHoCT Ha BUGpaumnTe (BEKTOpcka cyma Ha
TP OCKM) oapeaeHa Bo cornacHoct co EN62841-2-8:
PaboTeH pexuM: ceverse NnamapvHa

Emucuja Ha BUGpaumn (ay v): 10,0 m/c>

Ortcranygakse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHoCT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauvMHa Ha BUGpaummTe e UsMepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAAPAHW METOAU 3a UCTIMTYBakE 1
MOXe Aa ce KOPUCTM 3a criopeayBak-e anaTu.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMVHanHaTa jadynHa Ha BubpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMyHapHa npoLeHa 3a
N3MOXEHOCT.
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AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: JauuHata Ha BuGpauumTe
npu haKkTUYKOTO KOPUCTEHE HA anaToT MoXe Aa ce
pasnukyBa oA HOMUHanHaTa BpeAHOCT(1), 3aBUCHO oA
HaYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTM anaToT, 0cobeHo o Toa
Kako Bua paboteH maTepujan ce o6paborysa.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: Morpuxete ce Aa

v yTBpAuTe Ge3beaHOCHUTEe MEepKM 3a 3alTUTa Ha
NULETO KOe pakyBa CO anaToT BP3 OCHOBA Ha NpoLeHa
Ha U3NOoXeHOCTa NpU haKkTUYKUTE YCIOBM Ha ynoTpeba
(3emajku rm npeaBUA cUTe [eNOBM Ha PaGOTHUOT LMKIYC,
KaKo nepuoaumTe Kora enekTPUYHUOT anaT e UCKNyY4eH n
Kora paboTu Bo npa3eH of, He CaMO KOra e aKTUBEH).

Hdeknapauum 3a coobpasHocT

Camo 3a 3emjume eo Eepona

[eknapauuuTte 3a coo6pa3HOCT ce BKIy4eHW BO
Hopatok A of oBa ynaTcTBo 3a ynorpeba.

OnwTK ynatcTeBa 3a 6e36eqHOCT 3a

eJIeKTPU4HHUTE anatun

AnNPERYNPERYBAHE: HE
OO3BONYBAJTE yno6HocTa unu
3ano3HaeHocTa Co NPOU3BOAOT (CTeKHaTa
co nogonra ynorpe6a) Aa Be HaBege Aa He
ce npuapxyBaTte cTporo Ao 6e3éegHoCcHUTe
npaBuna 3a O4HOCHMOT NPOU3BOA,.
3NOYMNOTPEBATA unu HenoYnTyBawEeTO
Ha 6e36eQHOCHUTE NpaBuUna HaBegeHn

BO OBa yNaTCTBO MOXe Aa npeau3BuKaat
TeLLKN TerieCHN NoBpeau.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: Mpouuntajte rm cute
6e36eHOCHM NpeaynpeayBatba, ynaTcTea,
nnycTpauum u cneuudukaumm aageHn co
€neKTPUYHMOT anar. AKO He Ce NounNTyBaar cuTe
ynarcTsa HaBeAeHw MoJony, MoXe Aa AojAe [0

CTPYEH yAap, noxap u/viu ceprosHn NoBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpeayBama
M ynaTcTBa 3a fja MOXe NOBTOPHO

Aa ru npo4yuTare.

oA TepMUHOT ,eNnekTprUyeH anar Bo NpeaynpeayBarata
Ce MUCNVW Ha BaLLMOT ENEKTPUYEH anart Koj paboTu Ha
cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepum (6e3K1YHO).

BE3BEQHOCHU NMPEAYMNPEOYBAHA

3A NPULIKATIKATA

[pxeTe ro anaToT UBPCTO.

MpuuBpcTeTe ro paboTHMOT MaTepujan.

[pxeTe rv paueTe noaaneky oA NOABWKHUTE AENOBU.

PaGoBuTe u otnagouute on paboTHUOT

maTepwmjan ce ocTpu. Hocete pakaBuuu. Ucto

Taka, Npenopaynmeo e Aa HocuTe KOHAYPU CO

AeGenu noanoru 3a Aa ce cnpeyun nospeaa.

5. He cTtaBajTe ro anaTtoT Bp3 oTnagouuTe of
paboTHMOT MaTepujan. Bo cnpoTtuBHO, MoXe
Aa ce NpeAu3BMKa olUTEeTYyBake Ha anaToT.

6. He octaBajte ro anator Bkny4eH. Pa6oteTte co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paue.

7.  YBepeTe ce AeKka cekoral CTOMTe Ha LUBpCTa noasnora.
YBepeTe ce aeka noa Bac Hema HUKoj kora ro
KOPUCTUTE anaToT Ha BUCOKU MecTa.

8. He ponupajte ru natpuuarta, Mmatpuuata unu
paboTHMOT MaTepujan BeAHall No paGoTara; TMe Moxe
[ia ce MHOTY XeLKM 1 Aa ja u3ropart BaluaTa koxa.

9.  U3GerHyBajTe ceyerse enekTpuyHmu kabnu. Moxe pa

fojae Ao cepuo3Ha Hesroaa 3apaav CTpyeH yaap.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

MONPE

Oornnuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoe aoTepyBake UNK NpoBepka Ha
anartoT nposepeTe ganu € UCKIy4YyeH n otkavyeH
op cTpyja.

[o3BoneHa gebennHa Ha ceyerwe

» Cn.1: 1. Mepau 3a He'procyBayku 4Yenuk 2,5 Mm
(3/32") 2. Mepau 3a mek yenuk 3,2 mm (1/8")

[ebenuHaTta Ha maTtepujanoT wTo Tpeba fa ce ceve
3aBM1CU O jaunHaTa Ha camuoT maTtepujan. >Knebot
Ha Ap)XayoT Ha MaTpuuarta Aenysa kako LabnoH 3a
nebenvHa 3a fo3BoneHa aebenvHa Ha cevene. He
obuayBajTe ce Aa ceyete kakoB Guno matepujan WTo
He MoXe Aa Brnese BO 0BOj xneb.

MakcumaneH kanauuTeT Ha cedere MM wabnoH
Yenuk go 400 H/mm? 3,2 10
Yenuk go 600 H/mm? 2,5 13
Yenuk go 800 H/mm? 1,0 20

AnymuHuym o 200 H/imm? 3,5 10

» Cn.2: 1.[pekuHyBa4 2. Konye 3a 3aknydyBare

ABHUMAHHUE:

. Mpen na ro npuknyynte Kabenot BO
Mpexara, NpoBepeTe ro NpekuHyBayoT Aanm
YHKLMOHMPa NpaBuIHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxb6ara ,OF F* kora ke ce oTnywtu.

. MpeknHyBa4oT Moxe Aa buae 3aknyyeH Ha
nosuvuujata ,BKNYYEHO" (,ON“) 3a noronema
yAoBHOCT 3a NMLETO LUTO pakyBa Co anator,
npu nogonroTpajHa ynotpeba. BHumaBajte
Kora ro 3aknyyyBaTe anaTtoT BO nosuuujarta
,BKITYYEHO" (,ON") n npogomnxeTte LBpCTO Aa
o ApXWTE anaTtorT.

3a ga ro ctapTyBaTe anaToT, e4HOCTaBHO NMOBReYeTe
ro npekuHyBa4vot. OTnyLwTeTE ro NPEeKMHYBaYoT 3a
cTapTyBak-€ 3a fa 3anperte.

3a KOHTUHyMpaHa paboTa, noBreyeTe ro NPekMHyBavoT
1 MoToa NPUTUCHETE ro KONYeTo 3a Briokuparse.

3a ga ro u3BaguTe anatot of bnokupaHarta nonox6a,
LIeNOCHO MPUTUCHETE o KOMYETO 3a CTapTyBake U1
noToa oTnyLuTeTe ro.
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COCTABYBAKE

ABHUMAHME:

. Mpen oa pabotute HeWTO Ha anaToT,
nposepeTe gann e UCKIy4YeH n oTkavyeH o
cTpyja.

3ameHa Ha narpuuarta

» Cn.3: 1.Kny4 2. HaBpTka 3a cTerawe 3. [ipxxay Ha
martpuua

CTtaBerTe ro ncrnopayaHuoT kiny4 Bo HaBpTkaTa 3a
6rokvipare 1 JonpeTe ja HeXHO paykaTa co YekaH 3a
na ja onabaBute HaBpTkaTa 3a 6riokmpame. Mi3Bagete
ro Ap>ayoT Ha maTpuuarta u ynotpeberte knyd 3a
Bajewe Ha 3aBpTkara. [lotoa, nssageTte ja natpuuara.
» Cn.4: 1.Matpuua 2. Wpad 3. Knyy

3a ga ja MOHTUpaTe natpuuarta, BMETHETE ja BO
OpPXa4voT Ha naTpuua co paboT 3a ceyerbe CBPTEH
HaHanpepq 3a Urmuykarta Ha ApXxadoT Ha naTtpuuaTa

na Brese Bo xneboT Ha naTpuuara. MoctaseTe rm
3aBpTkaTa 1 HaBpTkaTa 3a briokupatse. [MoToa, uBpcTo
cTerHere ru.

HAMOMEHA:

. Kora rv noctaByBaTte 3aBpTkaTta v HaBpTkaTa
3a Grokvpatse, LBPCTO CTerHete ru. AKo ce
onabasat npu pabortara, anaToT Moxe Aa ce
cKpLUK.

» Cn.5: 1. Pa6 3a ceueme 2. Matpuua 3. XKneb
4. Opxay Ha naTtpuua 5. Yusuja

PABOTEHE

ABHUMAHME:

«  [pxeTe BO anaTtoT UBPCTO CO egHarTa paka Ha
rraBHaTa payka kora paboTuTte co Hero.

Mpepn-noamavkyBaw-e

MpemauykajTe ja NnMHKjaTa Ha cevyere CO MaLIMHCKO
Macrio 3a Aa ce 3rofiemn paboTHUOT Bek Ha naTpuuata
1 matpuuata. Toa e ocobeHo BaxHO Kora ce ceve
anyMyHuymM.

MeTtop Ha ceyerse

» Cn.6

MasHo ceyetrbe ce NoCTUrHyBa ApXKejkn ro anaTot
McnpaBeHo 1 NpyYMeHyBajkv Grar NnpuTUCOK BO Hacoka
Ha ceveHeTo.

HaHecysajTe macno 3a nogmaykyBare Ha anaTtot
Ha natpuuata Ha cekon 10 MeTpu npeceyeH mek
unu He’procyBadku Yenvk. Tpeba nocrojaHo Aa ce
KOPUCTW NECHO MAcsio UM KEPO3UH 3a OApXyBake
Ha nogMauKyBaHETO Kora ce ceve anymuHuym. Ako
He ro nogmaykarte matepujanoT o anyMUHUYMm

BO 3aCeKOT, CTpyraHuLM Ke ce 3anenat Ha anartot
€O TOa ucTanyBajku rv Matpuuara u natpuuara, u
3rofiemyBajku ro onToBapyBakeTO Ha MOTOPOT.

» Cn.7

Moxe aa ce npaBaT ncevouu, NPBO, OTBOPAjKN KPy>XHa
aynka co AnjameTap of okony 42 Mm Unu noseke Bo
marepwujanor.

Ceuelbe He’procyBayky Yenuk

» Cn.8: 1. lpad 2. Umbyc knyy 3. LLajbHa
4. BmeTHeTe wwaj6Ha nomery 5. Matpuua

BubpaumnTe ce nocunHu kora ceveTe He'procyBadku
Yenuk oTKosKy Mek Yenwuk. Mocnabu Bubpaumm u
nopo6Gpo ceverse € MOXHO CO AofaBatse yLuTe efHa
wajbHa (cTaHaapaHa onpemMa) nog maTpuuara.
YnotpebeTte ro ucnopavaHvoT Kryd 3a Aa ri n3sagure
[OBeTe 3aBpPTKU M [ia ja BMeTHeTe LwajbHaTta nopg,
maTtpuuara. [ToBTOpHO NocTaBeTe rv 3aBpTKUTE U
LIBPCTO CTErHETE M.

APXXYBAH

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka UnNu ofpXyBake,
npoBepeTe Aanu anaTtoT € UCKIYYeH U OTKayeH
op cTpyja.

. 3a uuctemne, He kopuctete HadpTa, 6eH3NH,
paspeaysad, ankoxosn unu cnuyHo. Tue
cpencTBa ja Bagar 6ojata n Moxe aa
npeaussukaaT gedopmManum Unv nykHaTuHu.

AnatoT 1 oTBOpUTE 3a Bo3ayx Tpeba a ce oapxysaart
uncTn. PeOBHO YMCTETE TV OTBOPUTE 3a BO3AYX Ha
anaroT, Unn ceKoraLl Kora ke ce U3Barkaar.

PaborteH Bek Ha naTpuuara u

MaTpuuarta

3ameHeTe 1 Unu HaocTpeTe rv natpuuara u
maTtpuuaTa no cevere Ha JOMKNHUTE HaBeAEeHU BO
npuapyxHarta Tabena. HUBHMOT paboTeH Bek 3aBuCU
of AebennHarta Ha maTepujanuTe LUTO ce cevene un
yCrnoBuUTe Ha NoAMayKyBaH-e€.

3ameHerte ro no 150 M num of 3,2 MM |

| Matpuua ‘
Haoctperte ro no 300 m num of 3,2 Mm |

Martpuua ‘
Kora ceueneTo e co cnaba n3senba oypu v no
3aMeHaTa Ha naTpvuara, HaocTpeTe ja MmaTpuuara.
M36pyceTe ro Tannot pab, nokaxaH Ha crnukara, co
nomouu Ha 6pycunka. OTkako rpy6o ke ro nsbpycute
VCTaneHunoT Aen, NoMUHeTe ro co 6pyceH kameH.
OTcTpaHyBameTo cTpyraHuumn Tpeba aa 6uge okony 0,3
0o 0,4 mm.

» Cn.9: 1. bpycewe/ocTpetbe; 0,3 - 0,4 mm (1/64")
2. OTcTpaHerte ro UcTaneHuoT Aen

Kora moHTupaTe gonHa matpuua, Tpeba aa ce oapxu

pactojaHue o 3,5 o 4,0 MM co nocTaByBake egHa

VN [iBe oA ucnopavaHuTe LwajGHu, Kako LUTo e

nokaxaHo Ha cnvkara. Bo cnpoTuBHo, ke HacTaHat

BMBGpaLMM Npy ceyereTo.

» Cn.10: 1.3,5-4,0mm (1/8"-5/32") 2. MaTtpuua
3. Waj6Ha
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ABHUMAHME:

. anI MOHTaxata, BHUMATENHO CTEerHeTe rm
3aBPTKUTE 3@ MOHTUPaHE. JINabaBata 3aBpTKa
MOXe [ja Npean3BuKa anaTtoT Aa ce CKpLuv npu
pabotara.

HAMOMEHA:
. MaTtpuuara moxe aa ce HaocTpu ABa natu. o
OBe ocTpeta, Tpeba fa ce 3ameHmn co HoBa.

3amMeHa Ha jarneHCKUTe YeTKUYKN

» Cn.11: 1. paHuyHa o3Haka

PepnoBHoO BageTe rv 1 npoBepyBajTe r1 jarneHckuTe
YeTKn4KM. 3amMeHeTe 1 Kora ke ce ncrpowat go
rpaHuyHara o3Haka. OppxyBajTe rv YeTKu4KnuTe
YXCTW 3a Aa BreryBaar BO ApXaynTe HenpeveHo.
[BeTe jarneHcku veTknuku Tpeba ga ce sameHar
nctoBpemeHo. Kopuctete camo MOEHTUYHW jarneHcku
YETKUYKN.
» Cn.12: 1. Opgsptka 2. Kanaye Ha gpxay Ha
yeTknyka

M3BafeTe rv kanauvkata Ha ApxXayute Ha YeTKUYKUTe
CO oABpTKa. V3BafieTe ri UCTPOLLEHNTE jarneHcku
YeCTUYKM, CTaBETE I'M HOBUTE U CTErHeTe
Kanaunkata Ha apxaduTte.

3a pa ce ogpxxv BESBEAHOCTA n CUT'YPHOCTA

Ha Npou3BOAOT, MONPaBKNUTE, OApXYyBakbata unu
notepyBanata Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBIACTEHN
cepBUCHYM LieHTpK Ha Makita, cekoralu co pe3epBHu
nenosu oa Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTere co anatot og Makita neduHupaH
BO ynatcTBoTo. Co kopuctere apyr npubop nnm
[oaaToumn Moxe [a Ce U3NOoXUTe Ha PU3KK of
TenecHu nospeaun. Kopucrete rv npubopot n
fopaTtouuTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoLu 3a noBeke AeTanu 3a Npubopor,
npatuajTe Bo NOKanHMOT cepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. Matpuua
. Matpuua
. MmByc knyy
. Knyy 50
. LLlajbHa 3a npunarogyBane Ha BUCMHATa Ha
maTpuuara
HAMOMEHA:

. Hekowu cTaBku Ha nucTaTta Moxe Aa ce BKNy4YeHu
€O anaToT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa moxe
a ce pasnukysa of 3emMja Ao 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model JN3201
Capacitati maxime de taiere Otel pana la 400 N/mm® 3,2mm/10ga
Otel pana la 600 N/mm® 2,5mm/13ga
Otel pana la 800 N/mm® 1,0mm/20ga
Aluminiu pan la 200 N/mm? 3,5mm/10ga
Raza minima de taiere Muchie exterioara 128 mm
Muchie interioara 120 mm
Curse pe minut (min™) 1.300
Lungime totala 225 mm
Greutate neta 3,4 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimentare cu
curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata
pe placuta de identificare a masinii. Acestea au o izolatie dubla
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-8:

Nivel de presiune acustica (Lya): 101 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 109 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Enmisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost opritd, sau
a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-8:

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratji (an): 10,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratji declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-vé ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos

poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU MASINA DE STANTAT

1. Tineti bine masina.

2. Fixati ferm piesa de prelucrat.

3. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

4. Muchiile si aschiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

5. Nu asezati masina pe aschiile piesei de prelu-
crat. In caz contrar, acestea pot deteriora sau
defecta masina.

6. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

7. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

8.  Nu atingeti poansonul, matrita sau piesa prelu-
crata imediat dupa executarea lucrarii; acestea
pot fi extrem de fierbinti si pot provoca arsuri
ale pielii.

9.  Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

PASTRATIACESTE

INSTRUCTIUNIL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FU NC]'IONALA
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Grosime de taiere admisibila

» Fig.1: 1. Calibru pentru otel inox 2,5 mm (3/32")
2. Calibru pentru otel moale 3,2 mm (1/8")

Grosimea materialelor de taiat depinde de rezistenta
la tractiune a materialului propriu-zis. Canelura de pe
suportul matritei actioneaza ca un calibru de grosime
pentru grosimea de taiere admisibila. Nu incercati sa
taiati materiale care nu incap in aceasta canelura.

Capacitati maxime de taiere mm ga
Otel pana la 400 N/mm? 32 10
Otel pana la 600 N/mm? 25 13
Otel pana la 800 N/mm? 10 20

Aluminiu pana la 200 N/mm? 3,5 10

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
blocare

AATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (por-
nit) pentru confortul utilizatorului in timpul utili-
zarii prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in
pozitia "ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la
masina.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

inlocuirea poansonului

» Fig.3: 1. Cheie 2. Contrapiulitd 3. Suportul matritei
Fixati cheia livrata pe contrapiulita si loviti usor mane-
rul cu un ciocan pentru a slabi contrapiulita. Scoateti
suportul matritei si folositi o cheie pentru a scoate suru-
bul. Apoi indepartati poansonul.
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» Fig.4: 1.Poanson 2. Surub 3. Cheie

Pentru a monta poansonul, introduceti-l in suportul

poansonului cu muchia taietoare indreptata inainte, ast-

fel incat stiftul suportului poansonului sa se potriveasca

in canelura poansonului. Instalati surubul si contrapiu-

lita. Apoi strangeti-le ferm.

NOTA:

. Cand instalati surubul si contrapiulita, aveti grija
sa le strangeti ferm. Daca acestea slabesc in
timpul operatiei, masina se poate defecta.

» Fig.5: 1. Muchie taietoare 2. Poanson 3. Canelura
4. Suportul poansonului 5. Stift

FUNCTIONARE

AATENTIE:
. Tineti masina ferm cu o mana pe manerul princi-
pal in timpul utilizarii.

Lubrifierea prealabila

Aplicati o pelicula de ulei de masina pe linia de taiere
pentru a spori durata de exploatare a poansonului si
matritei. Acest lucru este important in special cand taiati
aluminiu.

Metoda de taiere

» Fig.6

O taiere uniforma se obtine pastrand masina in pozitie
verticala si aplicand o presiune ugoara in directia de
taiere.

Aplicati ulei de masina pe poanson la fiecare circa 10
metri de otel moale sau otel inox de taiat. Pentru a
mentine o tabla de aluminiu lubrifiatd permanent, folositi
ulei nevascos sau petrol lampant. Daca nu lubrifiati
aluminiul in pozitia de taiere, aschiile se vor lipi de
masina si vor uza matrita si poansonul, sporind incarca-
rea motorului.

Decupaje

v
m
2
\‘

Decupajele pot fi realizate prin practicarea prealabila in
material a unei gauri rotunde de circa 42 mm in diame-
tru sau mai mare.

Taierea tablelor de otel inox

» Fig.8: 1. Surub 2. Cheie inbus 3. Saiba 4. Intercalati
saiba 5. Matrita

La taierea tablelor de otel inox se genereaza mai multe
vibratii decat in cazul otelului moale. Obtinerea unui
nivel mai mic de vibratii si unei taieturi de calitate supe-
rioara este posibila prin adaugarea unei saibe (echipa-
ment standard) sub matrita.

Folositi cheia inbus livrata pentru a demonta cele doua
suruburi si introduceti saiba sub matrita. Reinstalati
suruburile si strangeti-le ferm.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

Durata de exploatare a poansonului

si matritei

Inlocuiti sau ascutjti poansonul si matrita dupa execu-
tarea lungimilor de taiere indicate in tabelul alaturat.

Durata de exploatare a acestora depinde, bineinteles,
de grosimea materialului taiat si conditiile de lubrifiere.

Tnlocuiti dupa 150 m de table de otel de 3,2 mm |

| Poanson \
Ascutiti dupa 300 m de table de otel de 3,2 mm |

| Matritd \
Daca randamentul taierii este scazut chiar si dupa inlocu-
irea poansonului, ascutiti matrita. Polizati muchia uzata
indicata in figura folosind un polizor. Dupa polizarea bruta
a portiunii uzate, finisati cu o piatra de rectificat. Adaosul
de prelucrare trebuie sa fie de circa 0,3 pana la 0,4 mm.
» Fig.9: 1. Polizare/ascutire; 0,3 - 0,4 mm (1/64")

2. Eliminati portiunea uzata

Cand instalati matrita de baza, trebuie sa obtineti un inter-
stitiu de 3,5 pana la 4,0 mm atasand una sau doua dintre
saibele livrate, dupa cum se vede in figurd. Un interstitiu
necorespunzator va cauza vibratji in timpul taierii.
» Fig.10: 1.3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32") 2. Matrita

3. Saiba

AATENTIE:

. Fixati cu grija suruburile de instalare in timpul
montarii. Un surub slabit poate cauza defecta-
rea masinii in timpul operatiei.

NOTA:
. Matrita poate fi ascutita de doua ori. Dupa doua
ascutiri, aceasta trebuie inlocuita cu una noua.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.11: 1. Marcajlimita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa
fie Tnlocuite simultan cu alte perii identice.

» Fig.12: 1. Surubelnitd 2. Capacul suportului pentru perii

Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Matrita

Poanson

Cheie inbus

Cheie de 50

Saiba de reglare a inaltimii matritei

NOTA:

Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

31 ROMANA



CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen JN3201
Makc. kanauuTeT pesara Yenmk go 400 N/mm® 32mm/10ra
Yenuk go 600 N/mm® 2,5vm/ 13 ra
Yenuk go 800 N/mm? 1,0 MM/ 20 ra
AnymuHrjym 10 200 N/mm? 3,5mMm/10ra
MuHUManHm npeyHuk 3a Cnormbaluka nsuua 128 mm
ceseree YHyTpaluta usmua 120 mm
Bpoj yaapa y MUHYTH (MuH ™) 1.300
YKynHa ayxuHa 225 Mm
Heto TexuHa 3,4 xr
BawTtnTHa knaca @y

. 36or Haller HempecTaHor UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapXaBamo NpaBo U3MeHa HaBeeHUX cneumdukalmja

6e3 npeTxoaHe HajaBe.

. Cneuudwmkauyje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anart je HamerbEH 3a ceyerbe YeNUYHKX Niova 1 nnova
of Hephajyher Yenuka.

MpexHo Hanajale

Anat cMe a ce NpUKIbY4n camo Ha MoHOMa3HN U3Bop
MPEXHOT Han3MEHWYHOT Hanajakba Koju oaroBapa
noAauuma ca HaTnucHe nnouvue. Anatu cy ABOCTPYKO
3aLUTUTHO M30MOBaHK, Na MOry fa ce NPUKIbyYe 1 Ha
MpexHe yTUiHuLE 6e3 y3emrbersa.

TununyaH A-nongepuvicann HuBo Byke oapeheH je npema
craHpgapay EN62841-2-8:

Hwueo 3ByyHor nputucka (L,a): 101 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 109 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: [leknapvcaHe BpegHOCTV eMucuje
Byke cy n3mepeHe npema ctaHgapau30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTY Ce KOPUCTUTU 3a
ynopehvBate anara.

HAMNOMEHA: leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
byke ce Takohje MOXxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHaPHY
NPOLIEHY M3MOXEHOCTU.

A YN0O30PEHE: Hocure sawtntHe
cnywanuue.

AYrO30PEHE: Emucuje 6yke Tokom

CTBapHe NPUMeHe enieKTPUYHOr anarta Mory ce
pa3nukoBaTu oA AeknapucaHe BPeAHOCTU Y
3aBMCHOCTU O/} HA4YMHa Ha KOjU Ce KOPUCTHU anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYNoO30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUdukoBanmu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3alWTUTY
pyKOBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NPOLEeHN
V3MOXEHOCTH y CTBAPHUM yCrioBUMA ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe genoBe pagHor LuKIyca,
Kao WTo je Bpeme paga ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaT UCKIby4eH 1 Kafa pagu y npasHoM
xoay)-

Bub6pauuje

YkynHa BpegHocT Bubpauuja (BeKTopcku 36up no Tpu
oce) oagpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-2-8:
Pexxum papa: pesarwe MeTanHux noanoLKk1
BpenHocT emucuje Bubpaumja (any): 10,0 m/c’
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapucaHe ykynHe BpeaHOCTU
BMbGpaumja cy M3MepeHe npema ctaH4apAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYNKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBare anara.

HAMOMEHA: [JeknapucaHe ykynHe BpeaHoCTu
Bubpaumja ce Takohje Mory KOpucTuTH 3a
npenvMUHapHy NPOLIeHY N3MOXEHOCTU.
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A\Y1030PEHE: BpeaHocT emncuje
BUOpaLMja TOKOM CTBapHe NPUMEHe eneKTPUYHOr
anarta MoXe ce pa3fiukoBaTu oA AeKrnapucaHe
BpeaHOCTU y 3aBUCHOCTU o4 Ha4YUHa Ha KOjVI ce
KOpUCTU anart, a noce6Ho KOja BpcCTa npegmeTa ce
obpahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmnkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pykoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3NOXEHOCTU Y CTBapHMUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhu y 063up cBe genoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anat UCKIby4YeH U Kafia paau y npa3HoMm

xoAy)-

Heknapauuje o ycarnawueHocTu

Camo 3a €8pPOrICKe 3eM/be

[eknapauuje o ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay OBOM
ynyTcTBY 3a ynotpeoy.

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka 3a

eJieKTpUu4He anarte

A Yo30PEH-E: MpouuTajre cBa 6e36eAHOCHa
ynosopetsa, ynyTcTBa, unycrpaumje u
cneuundmrKaumje Koje cy UcnopyyeHe y3 oBaj
eneKTPUYHM anart. HenowTosare CBIX gone
HaBefeHnx 6e3beaHOCHNX ynyTcTaBa MOXe 13as3Bati
eneKkTPUYHM yaap, Noxap u/mnm 036urbHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta u
ynyTcTBa 3a 6yayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuYHN anat” y ynosopervma ogHocH
Ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu batepuje (6es kabna).

BE3BENHOCHA YINO30OPEHA 3A

rnopAnunuy

Anar ppxuTe 4BpCTO.

[Oo6po npuyBpcTUTe NnpeameT o6paae.

Pyke apxuTe paroe op NOKpeTHUX AenoBa.

WBunue n oaceyveHn genosu npeamMerta

obpape cy owTpu. Hocure pykaBuue.

TakoRe npenopyuyjemo Aa HocuTte uunene

ca ne6enum fHoHoMm kako 6ucTe cnpeunnmn

nospepe.

5. He cTaBrmajTe anaTt Ha uceyeHe genose
npegmMeTa obpage. Y cynpoTHOM, TO MoXxe
AoBecTU Ao owTehewa anata UnNu Apyrux
npo6nema.

6. He ocrtaBmajTe anaT aa paau. Anat ykrbyuute
camo Kaja ra ApxuTe pykama.

7. MNoGpuHuTe ce Aa yBek UMaTe YBPCT OCIIOHaL,
nucnoa Hory.

YBepuTe ce Aa HMKOra HeMa ucnop ako anat
KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMa.

8. Hemojte aa noaupyjeTte n3bylieHu aeo, kanyn

unu npeamet obpaae ogmMax nocre 3aBplueTka

paga jep moxe aa 6yae Bpno Bpyh u moxete

Aa ce oneyere.

PR

9. He ceuute enektpuyHe xuue. To moxe aa
AoBeae Ao crny4ajHor cTpyjHor yaapa.

CAYYBAJTE OBO YIMNYTCTBO.

A YO30PEHE: HE A03BONUTE Aa cTpora
6e36eHOCHa NpaBuna Kkoja ce ogHoce

Ha oBaj npou3BoA 6yaAy 3aHeMapeHa

360r YnkeHuLe Aa cTe NpousBoa Ao6po
YyNO3Hamnm U CTeKNU pyTUHY Y PyKOBaky

ca kbum. HEHAMEHCKA YNOTPEBA vnu
HenowToBak€e NpaBuna 6e36eaHocTn
HaBeAeHUX Y OBOM ynyTCTBY MOry JOBECTU
A0 036MILHMX NoBpeaa.

ONMUC ®YHKUUJA ATIATA

Anaxmwa:

. Mpe nopeluaBarba nnu npoeepe yHKLUMja
anaTa yBeK NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 eNEeKTPUYHE Mpexe.

[o3BorbeHa aebrbuHa 3a cevere

» Cnukal: 1.[paHuuHuk of Hephajyher yenuka 2,5
MM (3/32") 2. FpaHWYHKK Of MEKOT Yenvka
3,2 mm (1/8")

[lebrbmHa matepujana koju ce ceye 3aBUCK Of 3aTe3He
jaunHe camor matepwujana. XXne6 Ha gpxxady kanyna
hYHKLMOHWLLE Kao rPaHUYHIK J03BOrbeHe AebrbiHe 3a
cevyere. He nokyluaBajTe ca ceyete matepwjan Koju He
cTaje y oBaj xneb.

Makc. kanauuTeT pesatba MM ra
Yenuk go 400 N/mm 2 3,2 10
Yenuk go 600 N/mm 2 2,5 13
Yenuk go 800 N/mm 2 1,0 20

Anymunurjym o 200 N/vm 2 3,5 10

®DyHKUMOHNCaHE Npekuaaya

» Cnuka2: 1.[pekugad 2. [lyrme 3a 3akrbyyaBawe

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBaka anarta Ha Mpexy
yBek NpoBepuTe Aa N npekuaay pagu
npaswnHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIbyYMBaK-€) NOLITO ra nycTure.

. Mpeknpay moxe aa 6yae 3akrbyyaH y nonoxajy
,ON" 3a yno6bHuju pag onepatepa npunmkomM
nayre ynotpebe. Byaute naxrsMem Npunmkom
3akrbyyaBata y nonoxajy ,ON“ n yspcto
OpXWTe anart.

3a nokpeTake anara, jeAHOCTaBHO NoByLUTE
npekupady. 3a sayctaBrbame anata nyctuTte npekmaay.
3a HenpecTaHu paj, NoByLMTE NPeKnaaY u rypHute
TacTep 3a 3akibyyaBake.

[a 6ucTe 3ayctaBunuv anat U3 3akrby4aHor nonoxaja, y
NOTMYHOCTW NOBYLMTE Npekugay v nycTuTe ra.
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MOHTAXA

Anaxma:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaTty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbyYeH v Aa nu je
yTVKay U3BYYEH U3 yTUYHULE.

» Cnuka3: 1. Krbyy 2. CUrypHOCHV HaBpTak
3. Opxay kanyna

MocTaBuTe AOCTaBILEHN KIbYY Ha CTE3HY HaBPTKY U
naraHo ygapajte pyuky Yekuhem aa 6ucte onabasunu
cTeaHy HaBpTKy. CKUHWUTe Apxad kanyna u yKnoHuTte
3aBpTak NoMohy krbyya. 3aTM yknoHuTe GyLiay.

» Cnukad: 1.bywau 2. Wpad 3. Krbyy

3a nocrasrbare Oylwaya, ybauuTe ra y apxad bywada
Tako Aa kerosa pesHa veuua byae okpeHyTa Hanpes
na bu knuH y apxady Byliada ynao y xneb Ha byauy.
MocTaBnTe 3aBpTak U CTE3HY HaBpPTKY. 3aTUM 1x 406po
3aTerHure.

HAMOMEHA:
. Kapa noctaerbate 3aBpTaks 1 CTE3HY HABPTKY

obaBe3Ho 1x Ao6po 3aTerHuTe. Ako ce onabase
TOKOM paja Moxe fohwv [jo kBapa anara.

» Cnuka5: 1. PesHa vBuua 2. byway 3. XXneb
4. Opxay bywaya 5. Urna

AnaxmwA:
. Ka,qa KOpUCTUTE anart, 4pXUTe ra YBpCcTto je,qHOM
PYKOM 3a FMaBHy [APLLUKY.

MopmasuBame yHanpen

MpemaxuTte peaHy NUHWjy MaLLUMHCKUM yIbeM fa
6ucte nosehanu pagHu Bek 6ywava v kanyna. OBo je
noceGHO BaXHO Kafa ceyverte anyMuHujym.

HauyuH ceyerra

» Cnukab

PaBHoO pe3atse ce nocTmke ApxarwemM anartay
yCrnpaBHOM MONOXajy U naraHuM NpUTUCKaHEeM y cMepy
pesatba.

HaHocuTe anatHo yrbe Ha GyLuay oTnpunke Ha cBakux
10 meTapa mekor unu Hephajyher yenuka koju ce pexe.
3a KOHCTaHTHO NoAMa3svBake anymvHujyma tpeba
KOPWCTWTM NaKo yrbe Unn keposuH. Henogmasveawe
anyMuHMjyma Koju ce pexxe JOBOAM A0 Nenrbexa
onurbaka 3a anar, 3aTynrbuBarba kanyna v 6ywada un
nosehasawa ontepehera MmoTopa.

» Cnuka7

Yceuane MoXeTe Aa BpLUMTE Ha Taj HauuH WTo hete
Hajnpe y MaTtepwjany HanpaBuTW OKpPYriv OTBOP
npeyHuka 42 Mm unuv BuLle.

Pe3ane Hephajyher yenuka

» Cnuka8: 1. lUpad 2. MmByc krbyy 3. Moanoluka
4. Namehy ybauute noanowwky 5. Kanyn

Bubpaumje cy Behe kapa ce pexe Hephajyhu yenuk
Hero npu pesarby Mekor Yenuka. Mawe Bubpauuja n
6orbe pesatbe Moryhe je noctuhu gogaBareM joLu
jedHe noanoluke (ctaHgapAHa onpema) Mcnoa kanyna.
Y3 nomoh focTaBrbeHor UMBYC KIby4a YKINOHUTE

[iBa 3aBpTH-a 1 y6aumTe noanoLKy Ucroa kanyna.
3ameHwnTe 3aBpTHEBE U JOBPO UX NPUTETHUTE.

OOPXABAHE

Anaxma:

. Mpe Hero WTo NoYHeTe ¢ NPernefoM unu
ofApXaBarweM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
MCKIbYYEH a YyTVKaY N3BYYEH U3 yTUYHMLE.

. HemojTe ga kopuctute HadTy, 6E€H3NH,
pa3pehuBay, ankoxon u cnuyHo. Mory ce
nojasutu rybutak 6oje, aedopmauimja unu
owrTeheme.

Anat 1 BeHTUNaLuoHe OTBOPe YBEK OApXKaBajTe
4ynucTuM. BeHTunaumnoHe oTBOpe YMCTUTE PELOBHO UK
Kafa noyHy Aa ce 3avensbyjy.

PagHu Bek bywiaya v Kanyna

3ameHnTe unu HaowTpuTe ByLuay n kanyn HakoH
pesatba AykuHa HaBefeHux y npatehoj Tabenu.
HapaBHo, H1X0B pajH Bek 3aBucu o AebronHe
maTtepujana Koju ce pexy 1 ycrnosa nogMasusata.

| Byway ‘ 3ameHnTi HakoH 150 M Yenu4Hor ma AebrbuHe 3,2 MM |
| Kanyn ‘ HaowTpwTin HakoH 300 M YenuyHor numa aebroute 3,2 My |

Kapa je pesatbe nolue yak n HakoH 3aMeHe Byluava,
HaolTpuTe kanyn. M36pycute Tyny nBULY npukasaHy
Ha crvum y3 nomoh 6pycunuue. HakoH rpy6bor
GpyLuersa Tynor Aena, 4OBPLUMTE OLUTPEHe GPyCHUM
kameHoM. MoTtpebHo je yknonntn o 0,3 fo 0,4 mm
marepujana.
» Cnuka9: 1. M3bpycute/HaowTpuTe; 0,3 - 0,4 Mm
(1/64") 2. YknoHuTe Tynu geo

Mpunukom nocTaerbama Aokse kanyna, NnoTpebHo je
na pa3mak 6yae oa 3,5 no 4,0 mm, wto hete noctuhu
noaMeTakEeM jefHe UNv iBe OCTaBrbeHe NMOAMOLLKe,
Kao LUTO je NpUKasaHo Ha CrnLW. YKONMKO pasmak Huje
apekBaTaH gohu he go BUGprpaka TOKOM pesaksa.
» Cnuka10: 1.3,5-4,0 mm (1/8"-5/32") 2. Kanyn

3. Moanouwka

Anaxma:

. rlpl/ll'll/lKOM nocTaBIbaka NaXXrbuBO NPUTETHUTE
3aBpPTH-EBE 32 MOHTaXy. Na6GaB 3aBpTak MOXe
Aa gosefe 00 NoMibeHa anarta TOKOM paja.

HAMOMEHA:
. Kanyn moxe fa ce HaowwTpu ABa nyta. HakoH
OBa olTpersa Tpebano 6u je 3aMeHUTV HOBOM.
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3ameHa yri.eHux 4YeTkuua

» Cnukal1: 1.[paHuua MCTPOLLUEHOCTH

YKNOHWTE 1 pefoBHO NMPOBEPUTE YrIbeHe

yeTkuue. 3amMmeHUTe Kaaa ce NCTpoLle A0 rpaHnLe
nctpolieHocTn. OgpxaBajTe yribeHe YeTkuLe Aa

61 6une yncte n aa 6u ywne y nexuwra. Obe

yrrbeHe yetkuie Tpeba 3aMeHnTU y UCTo Bpeme.
YnotpebrbaBajTe camo MAEHTUYHE YITbeHe YeTkuLe.

» Cnukal2: 1.Ogswjad 2. MNoknonay apxava yetkuue

Momohy oaBujava oABPHUTE U CKUHUTE MoKonue
apxava veTkuua. 3BagnTe UCTpOLLEHE YyrTbeHe
yeTkuue, ybauuTe HOBe 1 3aTBOPUTE MOKIONLE ApXada
yetkmua.

BE3BEOAH v MOY3AAH paa anata rapaHTyjemo
camo ako nonpaeke, CBako ApYyro OApxaBake Unm
nogelluaBate, NpenycTute oBnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opuriuHanHux pesepBHmUX
nenosa Makita.

onuuoHm NOAATHU

NMPUBOP

AnaxmA:

. OBa onpema 1 npubop HamMmeHeH cy 3a
ynotpeby ca anatom Makita onvcaHum y oBom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba Apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa foBede A0 nospeaa.
[enose npnbopa nnn onpemy KOpUCTUTE camo
3a npeasuheHy HameHy.

[la 6ucTe casHanu fetarbe y Beau ca 0BUM AoAaTHUM
npubopom obpatute ce NokanHoOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. Kanyn

. Byway

. MmByc kIbyy

. Krbyy 50

. Moarnolka 3a nofdeluasare BUCKUHE Kanyna
HAMOMEHA:

. MojeauHe cTaBke Ha NUCTU Mory GUTK
yKIbyYeHe y cafpxaj nakoBarba anara kao
cTaHaapAHa onpema. Mory ce pasnvkoBaTti of,
3eMrbe [0 3eMibe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

JN3201

Makc. Pesxylume BosmoxHocTi | CTanb Makcumym o 400 H/mm®

3,2 mm / coptameHT 10

Cranb Makcumym Ao 600 H/mm®

2,5 MM / copTameHT 13

Cranb Makcumym Ao 800 H/mm®

1,0 Mmm / copTameHT 20

AmioMiHMiA Makcumym 0 200 Himm®

3,5 mm / coptameHT 10

MwuH. paguyc pesku BHelwHsis kpomka 128 mm
BHyTpeHHss kpomka 120 mm

X0A0B B MUHYTY (MUH™) 1300
Obuwas anvHa 225 Mm

Bec HeTTO 3,4 kr

Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NOCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TeXHWYEeCcKne XxapakTepuUCTUKN MOryT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbLHOMO YBEAOMIEHNUS.
. TexHWn4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnMyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npouedyponn EPTA 01/2014
HasHa4yeHue

[aHHbIN MHCTPYMEHT NpeAHa3Ha4eH Peskn McToBon
cTann 1 NINCTOBON HepXXaBeloLen cTanu.

UCTOYHUK NUTaHUA

[aHHbIA UHCTPYMEHT AOIMKEH NOAKIYATLCS K UCTOY-
HVKY MUTaHUS C HanpsikeHneMm, COOTBETCTBYHOLLMM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MAEHTUMDMKaLMOHHOW
nnacTuHe, u MoxeT paboTaTb TONbKO OT OfHO(a3HOro
MCTOYHMKA NepeMEHHOro Toka. OH UMeeT ABOMHYI0
M30MSLMIO U NOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCS K pO3eTKaM
6e3 3azemneHus.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AaBNeHMs!
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-8:
YpoBeHb 3BykoBoro gaenenuns (Lya): 101 a6 (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLHOCTM (Lwa): 109 b (A)
MorpewHocts (K): 3 b (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi Lyma M3MepeHo B COOTBETCTBUM CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHus LyMa MOXHO TaKXe UCMonb3oBaTh AN
npeaBapuUTenbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Vicron b3yhTe cpeacTea
3aWmTLI cryxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs ¢haKTM4eCKOro UCMNONb30BaHUA 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXeT OTNMYaThbCSA OT 3asiBNIEHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBMCMMOCTHM OT cnoco6a npumeHe-
HWUA UHCTPYMEHTa U B 0COBGEHHOCTH OT TUNa obpa-
OaTbiBaeMou geTtanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTU ANS 3aWmThbl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHUSA (C y4ETOM BCeX
3Tanos paboyero UMK, TAKUX KaK BbIKIIO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u
BKITOYEHUE).

CymMmapHoe 3HayeHvie Bubpauum (CyMma BEKTOPOB
no Tpem ocsM), onpeaerieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-8:

Pabounin pexuvm: peaka NMcToBoro Metanna
PacnpoctpaHeHne Bubpaumu (any) : 10,0 m/c?
MorpetwnocTs (K): 1,5 m/c®

NPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3mMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWU U MOXET

6bITb MCMONBL30BAHO AN CPaBHEHUS UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe 0o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHusi BUbpaumm MOXHO Takke UCMonb-
30BaTb ANs NpeABapuUTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpaumm 8o
BpeMs (haKTUYECKOro UCMOMNb30BaHMUs 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbCS OT 3asiBNEeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnocoba NPMMEHeHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0COGEHHOCTHU OT TMNa o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatensHo onpegenurte
Mepbl 6e30nacHOCTM ANA 3aWMTLI ONepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLeHKe BO3AENCTBUSA B pearnbHbIX
YCNOBUAX UCMONb30BaHMUSA (C y4eTOM BCEX 3TanoB
pabouero UMKna, Takmx Kak BbIKIlOYeHNe UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKIYeHue).

[eknapauum o cooTBeTCTBUMU

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[leknapauuu o COOTBETCTBUM BKITHOYEHbI B [punoxeHne
A K HacTosILLEMY PYKOBOACTBY MO 3KCMnyaTauum.

0O6wue pekoMeHAALMU NO TEXHUKE

6e3onacHocTy ans ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

9. He nepepe3anTe anekTpuyeckue nposopa.
OnacHoOCTb NopaXeHus 3NeKTPU4eckum Tokom!

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXKHO: HE IONYCKAWTE, uTo6b! yro6-
CTBO MMM ONbIT IKCMNyaTaLM1 AaHHOTO YCTPOMCTBA
(nonyy4eHHbIN OT MHOFOKPATHOrO UCMONbL30BaHMA)
[OMWHWPOBANU Haf CTPOrMM cobniopeHnem npaBun
TEXHUKU 6e30MacHOCTH NpU 06PALLEHNH C ITUM
yctpoiicteom. HEMPABUITIbHOE UCMONb30BAHWUE
MHCTPYMEHTa NN HecoOntofieHNe NPaBUN TEXHUKK
Ge3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXET NPUBECTM K TSXKENON TpaBMe.

ONMUCAHUE
®YHKUNOHUPOBAHUA

A OCTOPOXHO: OznaxombTech co Bcemm npea-
CTaBMNEeHHbIMWU MHCTPYKLIMAMMU NO TeXHUKe Ge3onacHo-
CTH, yKa3aHUAMM, UNNIOCTPALMAMU U TEXHNHECKUMM
XapakTepucTUKaMu, NnpunaraeMbIMiU K AAHHOMY 3ieK-
TPOMHCTPYMEHTY. HecobniopeHue Kakux-nmbo NHCTPYK-
LW, YKa3aHHbIX HIKE, MOXET NPUBECTM K NOPAXEHNIO

3MEKTPUYECKMM TOKOM, MOXapy W/unn cepbe3Hon TpaBme.

CoxpaHuTe 6poLUIOpYy C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMMU ans

AanbHeuwero ncnosfib3oBaHuA.
TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax OTHO-
CUTCSl KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy oT ceTu (c
NpOBOAOM) UNK Ha akkymynsTopax (6e3 nposoaa).

NPABUITA TEXHUKWU BE3OMACHOCTU NPU

IKCMNJIYATALIUU BbIPYBHBIX HOXHUL|

1. Kpenko aepXute NHCTPYMEHT.

2. MMpouHo 3akpennsinTe obpabaTbiBaemyto AeTanb.

3. PyKku BOMXHbI HAXOAUTLCSA Ha PacCCTOSIHUU OT
ABWXYLUMXCA AeTaneu.

4.  Kpas petanu u cTpyxka octpble. Monb3yintechb
3alMTHbIMKU NepyaTkamu. Bo nsbexaHue
TpaBM TaKXe HacTosATeNIbHO peKoMeHayeM
HOCUTb 06YBb Ha TONICTOW NoJoLIBe.

5.  He knaguTe MHCTPYMEHT Ha CTPYXKY, o6pa3oBaB-
wytocsi npu o6paboTke AeTanm, T. K. ITO MOXeT
NpUBECTM K NOBPEXAEHUIO U MOpYe MHCTPYMEHTa.

6. He ocraBnsiiTe pa6oTalowwmii MUHCTPYMEHT 6e3
npucmortpa. Bknoyaite MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaXoAMUTCH B pyKax.

7. MNpu BbinoNHeHUM paboT Bceraa 3aHMManTe
yCTONYMBOE NOMNOXEeHue.

Mpu ucnonb3oBaHMM UHCTPYMEHTa Ha BbICOTE
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NtoAei BHU3Y.

8. Cpa3sy nocne okoH4YaHusi pa6oT He NpuKacan-
Tecb K NPO6GOMHWKY, BbIpyOGHOI ronoBke unm
peTann. OHN MOTYT GbITb OYEHb FOPAYUMM U
B3bIBaTb 0XOMM KOXHbIX NOKPOBOB.

ABHUMAHUE:

. [Nepen npoBeaeHneM perynmpoBKU UNu Npo-
Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
pﬂﬂTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWHYP
NUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKN.

D,onycmmaﬂ TOJILNHA Pe3Kn

» Puc.1: 1. OrpaHnyntens rnybuHbl peakn
HepxaBetoLlein ctanum 2,5 mm (3/32")
2. OrpaHnunTenb rmy6uHbI pe3kn MSrkon
ctanu 3,2 mm (1/8")

TonwwmHa matepuna, noanexaliero peske, 3aBucuT ot
npefena Nnpo4YHOCTU Ha pa3pblB CaMoro matepuana.
Ma3 pepxartens BbIpyGHONM rofnoBKy BbICTYNaeT B kKave-
CTBe TorLMHOMepa Ans onpefeneHust 4onycTuMon
TOMLWMHBI pe3kn. He nbiTanTech paspe3atb matepuan,
KOTOpbIN He BXOAMT B 3TOT Nas.

Makc. pexyLias cnocobHoCTb MM copTameHT
Cranb makcumym o 400 H/mm? 3,2 10
Cranb makcumym o 600 H/mm? 2,5 13
Cranb makcumym o 800 H/mm? 1,0 20

AntoMuHNin Makcumym ao 200 Himwm? 3,5 10

LencTBue BbiKNOYaTens

» Puc.2: 1.KypkoBbiii Bbikntoyatens 2. KHonka

6noKMpoBKM
ABHUMAHME:
. [Mepen BKMHOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,

BCErfa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHBI Nepe-
KnoyaTens pabotaeTt Hagnexalmm obpas3om un
BO3BpaLlaeTcs B nonoxexue "BbIKI", ecnu ero
OTNyCTUTB.

. MepeknioyaTenb MOXHO 3abnokvpoBaTb B
nonoxeHuu "BKI" ans ynobcTea onepatopa
npv NPOAOIHXUTENbHOM MCMoNb3oBaHUK. ByabTe
OCTOPOXHbI MPY BIIOKMPOBKE MHCTPYMEHTa
B nonoxeHwuu "BKJT" n npogomxarite kpenko
yAepXvBaTb UHCTPYMEHT.
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[ns 3anycka MHCTPYMEHTA NPOCTO HAXMUTE Ha TPUr-
repHbii nepeknoyvarens. OTnycTUTe TPUITEpHbIA nepe-
KroyaTenb Ans OCTaHOBKY.

Mpw HeNpepbIBHOW 3KCMyaTauun, HAXXMUTE Ha TpU-
rrepHbIii NepeksoyaTesb, 3aTeM HaXKMUTE KHOMKY
BNOKNPOBKN.

[Insi oCTaHOBKM MHCTPYMEHTA 13 3a6rOK1POBaHHOTO
MOMOXEHUS!, MOMHOCTbIO HAXMUTE TPUTTEPHBIN Nepe-
KroyaTenb, 3aTemM OTMycTUTE ero.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kakux-nuéo pabot ¢
MNHCTPYMEHTOM BCEra NpoBEpPsinTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKITHOYEH, a WWHYP NUTaHuA BbIHYT U3
po3eTku.

3ameHa nNpobonHMKa

» Puc.3: 1.TaeyHbinn kntoy 2. KoHTpraika
3. Aepxatenb BblpyOHOM ronoBku

YcTaHoBUTE NOCTaBMSIEMbIV C UHCTPYMEHTOM raeyHsbli
KITHOY Ha CTOMOPHYIO raiiky W, crierka yaapsisi MOoTKOM
no pyuke, ocnabete ee. CHUMUTE AepxaTenb BbIpy6-
HOW rONOBKM W BBIKPYTUTE BUHT NPY MOMOLLIM Frae4HOro
Kkntoya. 3aTeM U3BreKUTE NPOGONHUK.

» Puc.4: 1.TpoGoinHuk 2. BUHT 3. FaeuHbIn kit

[ns Toro Yto6bl yCTaHOBUTL NPOGOMHUK, YCTAHOBUTE
€ero B Aepxarerb Tak, 4Tobbl ero pexylias kpomka Brne-
peq Tak, YTobbl WTNdT Aepxatens npoboiHnka BoLuen
B Na3 NpoboiHNKa. YCTaHOBUTE BUHT U CTOMOPHYIO
raviky. XopoLuo 3aTstHUTe UX.

NPUMEYAHME:

. Mpwn ycTaHOBKE BUHTa 1 CTOMOPHOW raikm
BCeraa xopoLuo 3artsarueaiiTe nx. Ecnv Bo Bpems
paboTbl OHU OCNabHYT, MHCTPYMEHT MOXET
cromarbCsi.

» Puc.5: 1. Pexyuas kpomka 2. MNpo6oiiHuk 3. MNa3
4. Nepxatenb npoboiHuka 5. Ltndpt

SKCIMIYATAUUA

ABHUMAHUE:

. Bo Bpemsi paBoThl KPEMnKo AepXKUTE UHCTPYMEHT
32 OCHOBHYHO PYUKY.

MpenBapuTenbHas cMa

HaHecuTe MaluMHHOE Macmno Ha NMUHWIO pa3pesa, YToGbl
NPOANUTL CPOK CNyx6bl NPoboiiHKKa 1 1 BbIPYGHOW
ronoBku. 3To 0COBEHHO BaXKHO Np pe3ke antoMUHUS.

» Puc.6

[ns Toro 4TO6bLI NONYYMTL rMaAKUIA pa3pes, AepXxuTe
WHCTPYMEHT BepTMKanbHO 1 Crierka HagaenueanTte Ha
HEero B HanpaeneHun pesku.

HaHocuTe MalnHHOe Macno Ha NpoboiiHNK NPUMepHO
yepes kaxable 10 METPOB pPe3kn MArkow Unu Hepxaseto-
wen ctanu. NMocTosAHHO cMa3sbiBaTe antoMUHWUIA CBETIbIM
Macrnom unu kepocuHom. Ecnu He cmasbiBaTb antOMMHNR
B MecTe pa3spesa, CTpYKKa HaMMHET Ha MHCTPYMEHT, 4TO
npvBegeT K 3aTynneHunto Boipy6GHOI ronoBku 1 npobon-
HUWKa, a TakKe MOBbICUT HAarpy3Ky Ha aneKkTpoABuraTesb.

Bbipesbl

» Puc.7

[ins Toro 4To6bI BEIPYOMTL NPOdUIbL, CHaYana cae-
naWiTe B Matepuare Kpyrrioe oTBepctue anameTpom 42
MM unu Gonee.

Pe3ka Hep)KaBEPOI.I.I,el‘/JI cTanu

» Puc.8: 1.BuHT 2. LecTturpanHbii kntoy 3. LLainba
4. BcTaBbTe Mexay HUMM Lwanby.
5. BbipyGHasi ronoska

YpoBeHb BUBpaLuil Npu peake HepXKaBetoLLen cTanm
BbILLIE, YEM MPK pe3ke Msirko ctanu. CHU3uTL BUGpa-
LMK 1 BOBUTLCA NYYLLKMX Pe3ynbTaToB Pe3k MOXHO 3a
CYeT YCTaHOBKM elLlie OOHOWN AOMOMNHUTENbHOW Lanbbl
(ctaHpapTHOe obopyaoBaHWe) NoA, BIPYOHYHO roMnoBKy.
BbIkpyTuTe ABa BUHTa NpY NOMOLLYM NOCTABMSIEMOrO
LLIECTUrpaHHOrO KIlo4a 1 BcTaBbTe Wwanby nop Bbipy6-
HYI0 rOnoBKY. YCTaHOBWTE BUHTbI HA MECTO U XOPOLLIO
3aTAHUTE UX.

TEXOBCITYXUBAHUE

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBepkoli Mnu NpoBeaeHNem Texobeny-
Xu1BaHUs ybeanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH, a LUITeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKY.

. 3anpelyaeTcs UCNonb3oBaTk GEH3VH, NMUTPOVH,
pacTBopuTerb, CIUPT U T.N. OTO MOXET npuBe-
CTV K MI3MEHeHUIo LBeTa, AedopMaLimm 1 nosis-
TNEHWNI0 TPELLUH.

WHCTPYMEHT 1 ero BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTHUS
[OMKHbI codepkaTtbes B uncToTe. MNMponasoanTe pery-
NSPHYIO O4YUCTKY BEHTUMSLMOHHBIX OTBEPCTHIA MHCTPY-
MEHTa UMK o4ULLEaNTe UX B TOM Cryyae, ecnu oTeep-
CTUS CTaHYT 3aCOPSTLCS.

Cpok cny6bl npobonHuka u

BbIpyOHOM ronoBKu

MpoBoauTe 3aMeHy Ny 3aTouky NPoGoMHUKa UNn
BbIpYGHOW ronoBku nocne pesku Matepuanos Ha
ATNWHY, yKasaHHyto B COOTBETCTBYIOLLEN Tabnuue.
ECTecTBEHHO, NX CPOK CIY>Obl 3aBUCUT OT TOMLLMHbI
paspesaeMoro Marepuana v yCrioBUin CMasku.

| Mpo6oiHnk ‘ 3amenuTe nocne Hapesk 150 M CTanbHbIX NUCTOB TONWMHOM 3,2 MM |
| Bbipy6Has ronoska ‘ 3atouuTe nocne Hapeak1 300 M CTarnbHbIX JMCTOB TONLMHON 3,2 MM |

PYCCKuA



Ecnu nocne 3ameHbl Npo6oiHUKa Ka4yecTBO pesku ocTa-
eTCsl MNOXMM, HaTounTe BbIpyOHYHO ronoBky. 3atouunte
3aTyNMUBLLMIACS KOHEL, NPU NMOMOLLM LN OBanbHOro
Kpyra, Kak nokasaHo Ha pucyHke. lNocne rpy6on
3aTOYKM 3aTyNUBLUEroCs KOHLA BbIMOMHWUTE ero AOBOAKY
npaBunbHbIM kKamHeM. TornLwyHa CHUMaemoro crnosi
nomxkHa coctaenatb 0,3- 0,4 mm.
» Puc.9: 1. WnudosaHue/zatouka: 0,3 - 0,4 MM
(1/64") 2. CHMMUTe 3aTyNMBLLYIOCS YacTb

Mpu ycTaHoBKe WnMdoBanbHON ronoBKy 3a30p A0MKeH

cocTtaenatb 3,5-4,0 MM, AN Yero yCTaHOBUTE OAHY UIn

[Be MoCTaBnsieMbIX LWanbbl, Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKeE.

HepocTtaTouHbIn 3a30p NpuBeaeT k BUOpaLusm Bo

BpEMS Pe3Ku.

» Puc.10: 1.3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32") 2. BeipybHast
ronoeka 3. Lanb6a

ABHUMAHWE:

. XOpOLIJO 3aTAHUTE YCTaHOBOYHbIE BUHTDI.
HepoctaTtoyHas 3aTskka BUHTOB MOXET npu-
BECTU K NOBPEXAEHUNIO NHCTPYMEHTa BO BpeMs
SKcCnnyartauun.

NPUMEYAHME:

. 3aToyKy BbIpyOHOI roNOBKM MOXHO BbINOMHATH
ABa pasa. Nocne AByx 3aTo4ek 3aMeHuTe

AOMOJNTHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMoSb30BaTb BMECTE C BaLIUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb MNOMyYeHUsI TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCcTb Unv Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHau4eHuio.

Ecnu Bam HeoGxoaMMo coieicTBuE B NOSyYeHUn
Z[OMNOMHUTENbHON MHGOPMALUK MO 3TUM NPUHAATIEXKHO-
CTSIM, CBSKMTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. Bbipy6Has ronoeka

. Mpo6oiHuk

. LlecTurpaHHbIn KoY

. [aeyHbIn kNtoy Ha 50

. LLlar6a perynmpoBku BbICOTbI BbIpyGHOW ronoBku

ronoBKy HOBOW.

3ameHa NbHbI OK

» Puc.11: 1. OrpaHununTenbHas metka

PerynsipHo BbIH/MaTe 1 NpoBepsTe YronbHbIe LLETKN.
3ameHsiTe UX, eCr OHU U3HOLLEHbI A0 OrPaHNYUTENb-
HoM oTMeTkW. CoaepXuUTe YronbHbIe LLETKW B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM A5 CKONBXEHUS B AepXKaTensix nonoxe-
Huw. MNpun 3ameHe Heo6xoaNMO MeHsTb 06€e yronbHble
LLIETKM OHOBPEMEHHO. Vcnonb3yiiTe TONbKO OAMHAKO-
Bbl€ YronbHbI€e LLETKN.
» Puc.12: 1. Oteeptka 2. Konnavok gepxarens
LLETKN

Mcnonb3yiTe oTBEPTKY AMNsi CHATUSA KPbILLEK LLeT-
Kogepxarenen. N3Bnekunte N3HoLEHHblE yronb-

Hble LLEeTKW, BCTaBbTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KPbILLKU
LeTkogepxartenen.

[Ons o6ecneveHnss BE3ONMACHOCTU n
HAOE>XXHOCTW o6opynoBaHus, peMoHT, ntoboe apy-
roe Texo6ecnyxxuBaHne Unu perynnpoBky HEOGXoANMO
NpOU3BOAUTL B YMOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TONbKO CMEHHbIX YacTeln
npoussoacTea Makita.

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl cnmcka MoryT BXoauTh B
KOMMNIIEKT MHCTPYMEHTA B Ka4ecTBe CTaHaapT-
HbIX Np1cnoco6neHnit. OHK MOryT OTNNYATLCA B

3aBMCUMOCTHM OT CTpaHbl.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

JN3201

Makc. pixky4a CnpoOMOXHICTb Cranb Ao 400 H/mm®

3,2 mm / 10 kani6p

Cranb fo 600 H/mm?

2,5mm/ 13 kaniép

Cranb go 800 H/mm?

1,0 mm / 20 kani6p

Antominiin 4o 200 Himm®

3,5 mm / 10 kanibp

MiH. pagiyc pizaHHs 30BHiLLHSA KpOMKa 128 mm
BHyTpiLLHs kpOMKa 120 mm

Xopis 3a xBUnuHy (xB.™) 1300
3aranbHa goBXuHa 225 Mm

Yucra Bara 3,4 kr

Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBWx JoCHimxeHb | po3pobok Tpusae be3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH pisHUMMK.

. Maca signosigHo o EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHa4eHo ANns pisaHHs NMCTOBOI cTani Ta
HepXaBito4oi NMCToBOI cTani.

D,)Kepeno XUBJ€HHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTy nvile Ao axepena
XUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HaveHy B Tabnuyui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUCcTMKamu, i BiH MOXxe npa-
uroBaTtu nuwe Big ogHoga3Horo axepena 3amMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoYaTucs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb WwyMy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHWI BiANoBiaHoO Ao ctaHaapTy EN62841-2-8:
PiBeHb 3BykoBOro TUcky (Lpa): 101 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTi (Lwa): 109 b (A)
Moxwmbka (K): 3 ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSA 1 MOXe BMKOPWUCTOBYBATUCS ANs MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A4S MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS!
BNVBY.

MA\TOMEPEMXEHHSI: Kopuctyittecs saco6amm
3aXUCTy OpraHiB CryXxy.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3anexHo Bia ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMY Nig Yac hakTMyYHOI
PO6OTHN eneKTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bifg 3aABReHoro 3HaYeHHs BibpaLii; oco-
6nMBO CUMBLHO Ha Lie BNAMBae TMN AgeTani, Wwo
obpobnioeTbeA.

A OMNEPEMXEHHSI: 3a6esneute nanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu no yBaru BCi cknaaosi
po6oyYoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npautoBaTi Ha
XONIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

3aranbHa BenunymHa Bibpauii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HadeHa 3rigHo 3 EN62841-2-8:
Pexxvm poboTu: pisaHHs NCTOBOrO MeTany
Bi6paList (any): 10,0 m/c®

Moxubka (K): 1,5 m/c’

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMipsIHO BiAMOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA ANSA NOPiB-
HSAHHSI OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>X€E TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4Sl NONePeaHbLOro
OL|iHIOBaHHS BMIUBY.
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A\ OMNEPEXEHHSI: 3anexHo ein yMoB Buko-
pucTaHHA Bibpauifa nig yac dpakTuyHOi po6oTn
eNeKTPOiHCTPYMeHTa MOoXe BiApi3HATUCA Bif 3asB-
JNieHOoro 3Ha4yeHHs Bibpauii; 0co6nuBoO cUNbHO Ha ue
BNMBaE TMN AeTani, Wo o6po6ntoeTbes.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3a6esneure nanexwi sano-
6ixHi 3axoamn Ans 3axMcTy oneparopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnif
6patu fo yBaru Bci cknagoBi po6oyoro umkny, Ak-ot
4ac, Konm iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE
npauloBaTh Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

HDeknapau OBigHOCTi

TinbKu dns kpaiH €eponu

[eknapauii BignosiaHocTi HaBeaeHo B [logaTtky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu pobori 3
eneKTpoiHCTPYyMEeHTaMu

9.  Cnia yHuKaTu pizaHHA eneKTpU4HOI NPOBOAKM.
Lle MOXe cCnpUYMHUTYK A0 Ceprio3HOro nopa-
HEHHS Bifj ypaXXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

AﬂOﬂEPE,q)KEHHH: HIKOJMK HE cnig
BTpayaTu NUNbLHOCTI Ta po3cnabnoBaTucs
nig Yac KOpucTyBaHHsi BUPOOOM (Lo Tpa-
NNSETLCA NPU YaCTOMY BMKOPUCTAaHHI);
cnip 3aBXAmn cTporo AoTpMMyBaTUCS Npa-
BN 6e3neku nig 4Yac BUKOPUCTAHHS LibOro
npuctpoto. HEHAJIEXXHE BUKOPUCTAHHA
a60 HeOTPUMaHHSA NpaBun 6e3neku,
BUKNageHUX B LLbOMY AOKYMEHTi, Moxe
Npu3BecTU A0 CePUO3HUX TPABM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A\ OMNEPEXEHHSI: YeaxHo osHaiiomTecs 3
ycimMa nonepeXxeHHIMM NPo AOTPUMAHHS NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTPYKLiAMK, intoCTpauiamm Ta Tex-
HIYHMMM XapaKTePUCTUKaMMm, O CTOCYHTLCA LibOro
€eneKTPOoiHCTPyMeHTa. HeBuKoHaHHS Byab-K1X IHCTPYK-
Liit, nepeniyeHnx Himk4e, MoXe NpU3BECTY A0 YPaKEHHS!

€rneKTPUYHUM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo TSKKUX TPaBM.

30epexiTb yci iHCTPYKLUii 3 TexHiku 6e3-
MeKu Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHTY, 3a3Ha4YeHuUiA y iIHCTPYKLT 3
TexHiku 6e3neku, CTOCyeTbCs eNeKTPOIHCTPYMEHTA, KNI
hYHKLIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs ), abo eneKkTPOIHCTPYMEHTa 3 XMBMeH-
HsaM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNIA eNEKTPOIHCTPYMEHT).

NMOMNEPEOAXEHHSA NPO HEOBXIOAHY
OBEPEXHICTb Mnia YAC POBOTHN 3

BUPYBHUMW HOXKULIAMA

MiuHoO TpUMmanTe iHCTPYMEHT.

Cnia miuHo 3akpinnioBaTy geTans.

Tpuman pyku Ha BiACTaHi BiA pyXOMUX YacTUH.
Kpai Ta cTpyxka getani ayxe roctpi. Cnig ogaratu
pykaBuLi. Takox peKOMeHA0BaHO oAAraTu yepe-
BUKU 3 TOBCTOIO NiAOLIBOIO, W06 YHUKHYTU TPaBM.

5. He knapitb iHCTPYMEHT Ha CTPYXKy Agetani. B
NpOTUNEXHOMY BUNAAKY Lie MoXe NpU3BecTn Ao
NoLwKoaXKeHHs1 860 HecnpaBHOCTI IHCTPYMEHTY.

6.  He 3anuwaiite iHCTpymMeHT npautotouum. MNpautoiite 3

PR

{HCTPYMEHTOM TiNbKM TOAj, KON TPUMAETE IHOTO B pyKax.

7. 3aBxXau MauTe TBepAay onopy.
Mpy BUKOHaHHiI BUCOTHMX POGIT NnepekoHam-
Tecs, wo nia Bamu Hikoro Hemae.

8. He TopkanTechb 3ybuna, nnawku a6o pertani
oApa3y nicns pisaHHA, BOHM MOXYTb ByTn
AYXe rapsuMmm Ta NpM3BecTy A0 ONiKy LWKipu.
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A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

[lo3BoneHa TOBLMHA pi3aHHA

» Puc.1: 1. Kani6bp ans Hepxasitodoi ctani 2,5 Mm
(3/32") 2. Kanibp ansi m'skoi ctani 3,2 mm
(/8"

ToBLMHa MaTepiany, Lo PKeTbCH, 3anexXuTb Bif Noro
MiLHOCTi Ha po3puB. a3 Ha TpMmaYeBi NNaLlkK € Kani-
6pOoM [,03BONEHOT TOBLUMHU pi3aHHsA. 3abopoHeHo pisatu
marepiarn, K1 No TOBLUMHI He BXOAMTb B Liel nas.

MakcumanbHa pixyda CpoOMOXHICTb MM Kkaniop
Cranb o 400 H/mm? 3,2 10
Cranb go 600 H/mm? 2,5 13
Cranb go 800 H/mm? 1,0 20

Anitominin go 200 H/mm? 3,5 10

» Puc.2: 1. KypkoBuii BMukay 2. dikcatop

A OBEPEXHO:

. [Mepen BMUKaHHAM IHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'A3KOBO NepeBipTe, UM KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarbHO CrpaLbOoBYE i MicNs BignyckaHHA
NoBepTaETLCH B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

. Mepemukay moxe 6yt 3abnokoBaHuUii B yBiMK-
HEHOMY NONOXeHHI AnsA 3py4YHOCTi onepartopa
NPOTSAromM TPMBANoro BUKOpUCTaHHSA. Brokytoun
IHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MONOXEHHI cnif
6yTn 06EPEXHUM | MiLLHO TPUMATW IHCTPYMEHT.

LLlo6 BKMKOUMTM IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BUMUMKaya. LL[o6 3ynnHWTK - BiANYCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.
[Ons nosroTpyBanoi po6oTu HaTUCHITb KHOMKY BUMUKaYa,
nicns 4oro HaTUCHITL KHOMKY dikcaTopa.

o6 3ynnHWUTW IHCTPYMEHT i3 3adhikCOBaHUM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMUKa4a A0 KiHUS i BianycTiTb ii.
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KOMMNNEKTYBAHH

A OBEPEXHO:

° I'Iepeu TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIMIOBATU HA iHCpr-
MEHT, HepeKOHaﬁTeCﬂ B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

3amiHa npobinHuka

» Puc.3: 1. Knioy 2. KoHTpraiika 3. Tpumay nnatuku

BcTaHoBITb Kntod, WO A40AAETHCA HA KOHTPranky Ta
3rierka nocTykainTe no Moro py4li MONoTKOM, LLo6
nocnabuTy KOHTprawky. 3HiMiTb TPMMaY NnaLukn Ta
BUMBUHTITb MBUHT 3@ JONOMOTO0 Krtoya. MoTiM 3HiMiTb
nNpoGiINHUK.

» Puc.4: 1. TpobiiHuk 2. MBUHT 3. Koy

[na BCTaHOBMNEHHs NpobiiiHKKa cnig BCTaBUTK NpoGiii-
HWUK B TPYMay TakMM YMHOM, LWO6 Oro pixyya Kpomka
Gyna HanpaBneHa Brnepes, a Wnumnbka B TpUMayesi
3aiLuna B na3 Ha npobiltHMKy. BCTaHOBITL rBUHT Ta
KOHTpramky. MoTiM MiLHO 3aTArHITh iX.

MPUMITKA:

. Mig Yac BCTaHOBMNEHHS rBUHTA Ta KOHTPramku
cnig nepesipuTy, Wo6 BOHM Bynun HaginHO
3aTArHyTi. AKLWO BOHM nocnabnsaTees nig Yac
po60oTK, TO IHCTPYMEHT MOXe 3namMaTuchb.

» Puc.5: 1. Pixyya kpomka 2. MpobiiHuk 3. MNa3
4. Tpumay npobiriHuka 5. WTndt

3ACTOCYBAHHA

A OBEPEXHO:
. MiuHo TpMaiiTe iIHCTPYMEHT OAHIE0 PYKOKO 3a
rofioBHY pyyKy nif 4ac po6oTu.

I'Ionepep,He 3MallyBaHHA

3MacTiTb NiHitlo pi3aHHA MaLLIMHHUM MacTUNOM Ans
NoJoBLUEHHS TepMiHa cnyx6u NpobiiiHuKa Ta NnaLuku.
Lle ocobnmBo BaxnuBo y pasi pisaHHs antoMiHito.

MeTtoauka pisaHHsA

» Puc.6

Mapke pisaHHs JOCAraeTbCS LWASXOM YyTPUMaHHS
iHCTPyMeHTa B PiBHOMY MOMNOXEHHI Ta 3a paxyHOK ner-
KOrO HaTWUCKaHHS y HaNpPsiMKy pisaHHs.

HaHociTb macTuno ons iHcTpymeHTa Ha npobinHuK
nicns pisaHHs koxxHUx 10 meTpiB M'AKoi abo Hepxasito-
Yoi cTani. [ina nocTiHOro 3amallyBaHHs antoMiHito cnig
BMKOPUCTOBYBATM pigke MacTuno abo kepocuH. AKLLO
arnoMiHi He 3amallyBaTu, TO Lie Nnpu3seae A0 Hanu-
NaHHS antoMiHIEBOT TUPCU HA IHCTPYMEHT, 3aTynneHHs
nnawku Ta npo6iiHMKa Ta 36iNblIEeHHs HaBaHTaXEHHS
Ha MoTop.

» Puc.7

Bupiskn MoxHa pobutu, cnoyaTky npocBepanMBLLN B
marepiani kpyrnuii oTeip giameTpom 6ins 42 mm abo
GinbLue.

PisaHHA HepXkaBito4oi cTarni.

» Puc.8: 1.IBuHT 2. WecturpanHuii kntoy 3. LLanba
4, BcraBTe wanby B npomixok 5. MNMnatuka

Bibpauis Yac pizaHHs1 HepaBitoyoi cTani BULLa, aHix
nia vac pisaHHa M'sikoi cTani. 3MeHWwWTY Bibpauito Ta
NONINWUTK AKICTb pidaHHA MOXHA NiAKNaBLUN e OAHY
Wwanby (cTaHaapTHe obnagHaHHs) nig NnaLuky.
3HiMiTb ABA IBMHTM 32 JONOMOTOI LLECTUTPAHHOIO
KrnoYa, Lo AoAaEeThes, Ta Niaknagite wanby nig
nnawuky. BctaHOBITb rBUHTM Ha MicLie Ta HaAiHO ix
3aTArHITb.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OFMSHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTU PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKkopuCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
po3pigKyBad, CnupT Ta NoAibHi pe4yoBUHM.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXE NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, Aedopmalii Ta NosBM TPILLMUH.

IHCTPYMEHT Ta 0ro BEHTUMALUIHI OTBOPM cnif TpyMaTtun
B 4ncTOTI. Tpeba perynsipHo YNCTUTU BEHTUMALIAHI
OTBOPM iHCTPyMeHTa, abo konu BoHK 3abuBatoTbes.

TepMiH cnyx6u npobiHuKa Ta

nnaLwKu

Mpo6iiHnk Ta NnaLuky cnig 3aMiHuTy abo 3aTounTn
nicnsa npopizaHHA AOBXWH, L0 BKa3aHi y HaBeaeHii
Hxye Tabnuui. TepMiH ixHbOT Cny6u 3BUYaNHO X
3anexuTb Bif TOBLUMHM MaTepiany, Lo piKeTbecs, a
TaKoX YMOB 3MalLyBaHHS.

| MpoGiiHuK ‘ 3atouysari nicns nepepobiku 150 M CTaneBsoro n1cTa TOBLLMHOK 3,2 MM |
| Mnawka ‘ 3aroqysary nicns nepepobiku 300 M cTanesoro n1cTa TOBUMHOI 3,2 MM |

Konu sikicTb pisaHHs € noraHo HaBiTb Nicns 3amiHu
npo6iliHuKa, cnig 3aTounTy NnaLuky. 3aTtodith Tyny
KPOMKY SIK OKa3aHO Ha MartoHKy 3a JOMOMOro
TOUMNbHOT MaLMHW. Micns rpy6oro 3aTodyBaHHs
Tynoi YacTVHM cnif, NiaABecTH Ti 3a 4OMOMOrOK MifNlkoro
kameHsi. Cnig 3HaTK 6ing 0,3-0,4 mm maTepiany.
» Puc.9: 1. lUnidyBaHHsi/3aTovyBaHHs; 0,3 - 0,4 MM
(1/64") 2. 3HiIMiTb TYMy YacTUHY

Mig Yac BCTAHOBMNEHHS 3aTOYEHOI NnaLku cnig 3abes-
neunTu 3asop 3,5-4,0 MM, nigknasLwm nig Hei ogHy abo
[Bi Wabwn, ik NokasaHo Ha MarnioHKy. AKLO HanexXHWn
3a30p He 3abe3neunTu. Le npusseae Ao Bibpadii nig
yac pisaHHs.
» Puc.10: 1.3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32") 2. MNnawka

3. Wanba
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A OBEPEXHO:

. O6epexHO 3aKpiniTe YCTaHOBOYHI FBUHTY Mg,
yac BCTAHOBIEHHS. [ocnabneHi rBUHTU MOXYTb
npu3BeCTU [0 NOMOMKM IHCTPYMEeHTa nig Yac
po6oTu.

NPUMITKA:
. Mnawwky MoxHa 3aTodyBaTu ABidi. [icns oBox
3aTovyBaHb ii CMif 3aMiHUTU Ha HOBY.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.11: 1. O6bmexyBanbHa BigMiTKa

PerynsipHo 3HimaiTe Ta nepeBipsnTe BYriNbHi LWITKW.
3amiHtoiTe X, KON 3HOC csArae rpaHNYHoI BiaMITKA.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI ByTW YNCTMMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb Y WiTKOTpuMadax. OgHovacHo Tpeba 3aMiHoBaTH
06vABI BYrinbHi WiTk1. BukoprcToByiiTe nuile ogHaKoBi
BYFiNbHI LLITKN.

» Puc.12: 1. BukpyTka 2. KoBnayok LWiTkoTpumaya
[ns BUAMaHHA KOBMaYKiB LWiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BUKPYTKOI. BupaniTe 3HOLEHI BYrifnbHI LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiniTb KOBMAYKM LLiTKOTPUMaYiB.

[ns Toro, wob nigtpumysatu BE3MNEKY Ta
HALINHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcryroByBaHHs abo
peryntoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LieH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuwe ctanaapTHi 3anyactuHy "Makita".

AOAOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekomeHaoBaHo
0151 BUKOPUCTaHHA 3 iIHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO OnMcaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyarauii.
BukopucTaHHs AKOroch iHLLOro ocHalleHHsA abo
npunagas Moxe CripyudMHUTI TPaBMyBaHHS.
OcHalueHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW NuLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTI, OTpUMaTh gonomMory B GinbLu
[eTanbHOMY 03HaWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Mnawka

. Mpo6iiHunk

. LlecTurpaHHni knoy

. Kntou 50

. LWanba ans peryntoBaHHS BUCOTY MNaLLKW

MPUMITKA:

. [esaki eneMeHTV CnMcKy MOXyTb BXOAUTU 4O
KOMMMNEKTY iHCTPYMEHTa K CTaHAapTHe Npu-
nagas. BoHn MoXyTb BIAPI3HATUCSA 3aNeXHO Bif,
KpaiHu.
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