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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JN1601
Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm?’ 1.6 mm/16 ga
Steel up to 600 N/mm? 1.2mm/18ga
Steel up to 800 N/mm? 0.8mm/22ga
Aluminum up to 200 N/mm?* 25mm/13ga
Min. cutting radius Outside edge 50 mm
Inside edge 45 mm
Strokes per minute (min™) 2,200
Overall length 261 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change
without notice.

. Specifications may differ from country to country.

. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
sheet steel. mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal
Power supply Vibration emission (ay) : 7.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire. NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

Noise

AWARNING: The vibration emission during

The typical A-weighted noise level determined accord- actual use of the power tool can differ from the
ing to EN62841-2-8: declared value(s) depending on the ways in which
Sound pressure level (Lpa) : 94 dB(A) the tool is used especially what kind of workpiece
Sound power level (Ly,) : 102 dB (A) is processed.
Uncertainty (K) : 3 dB(A
y () ( )_ — AWARNING: Be sure to identify safety mea-
NOTE: The declared noise emission value(s) has been sures to protect the operator that are based on an
measured in accordance with a standard test method estimation of exposure in the actual conditions of
and may be used for comparing one tool with another. use (taking account of all parts of the operating
NOTE: The declared noise emission value(s) may also cycle such as the times when the tool is switched
be used in a preliminary assessment of exposure. off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

AWARNING: Wear ear protection. Decl ti £ Conf it
AWARNING: The noise emission during actual e aias NS OOTILY
use of the power tool can differ from the declared val-

ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed. The Declarations of conformity are included in Annex A

AWARNING: Be sure to identify safety measures to this instruction manual
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

For European countries only
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General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

NIBBLER SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

Do not touch the punch, die or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Changing the die position

» Fig.1: 1. Die 2. Die holder 3. Lock nut 4. Wrench

The die position can be changed 360°. To change it,

proceed as follows.

1.  Loosen the lock nut with the wrench provided.

2. Pull the die holder slightly and turn it to the desired
position for operation.

3. Tighten the lock nut to secure the die holder in the
desired position.

There are four positive stops at 90° each: 0°, 90° left

and right and 180°. To position the die to any of these

positive stops:

1.  Loosen the lock nut with the wrench provided.

2. Pull the die holder slightly and depress lightly
while turning it to the desired position. The die
holder will lock into one of the positive stop posi-
tions as desired.

3. Turn the die holder slightly to make sure that it is
positively locked into position.
4.  Tighten the lock nut to secure the die holder.

Permissible cutting thickness

» Fig.2: 1. Gauge for cutting stainless: 1.2 mm (3/64")
2. Gauge for cutting mild steel: 1.6 mm
(1/16") 3. Notch

The thickness of material to be cut depends upon the

tensile strength of the material itself. The groove on

the die holder acts as a thickness gauge for allowable

cutting thickness. Do not attempt to cut any material

which will not fit into this groove.

Cutting line

The notch in the die holder indicates your cutting line.
Its width is equal to the cutting width. Align the notch to
the cutting line on the workpiece when cutting.

Switch action

» Fig.3: 1. Switch lever

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch actuates properly and returns to
the "OFF" position when the rear of the switch
lever is depressed.

To switch on, depress the rear of the switch lever and
push it forward. Then depress the front of the switch
lever to lock it.

To switch off, depress the rear of the switch lever.
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ASSEMBLY

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing the punch

and die

» Fig.4: 1. Die holder 2. Die 3. Bolts 4. Hex wrench

Always replace the punch and die as a set. To remove the
punch and die, loosen the lock nut with the wrench. Remove
the die holder from the tool. Use the hex wrench to loosen the
bolts which secure the die. Remove the die from the die holder.
Use the hex wrench to loosen the screw which secures
the punch. Pull the punch out of the punch holder.

» Fig.5: 1. Punch 2. Punch holder 3. Screw 4. Hex wrench

To install the punch and die, insert the punch into the punch
holder so that the notch in the punch faces toward the
screw. Tighten the screw to secure the punch. Install the die
on the die holder. Tighten the bolts to secure the die.

» Fig.6: 1. Punch 2. Notch

Then install the die holder on the tool so that the punch is
inserted through the hole in the die holder. Tighten the lock
nut to secure the die holder. After replacing the punch and die,
lubricate them with machine oil and run the tool for a while.

» Fig.7: 1.Bolts 2. Die 3. Punch 4. Die holder

OPERATION

Pre-lubrication

Coat the cutting line with machine oil to increase the
punch and die service life. This is particularly important
when cutting aluminum.

Cutting method

v
m
2
©

Hold the tool so that the cutting head is at a right angle
(90°) to the workpiece being cut. Move the tool gently in
the cutting direction.

Cutouts

v
m
2
©

Cutouts can be done by first opening a round hole over 21
mm in diameter which the cutting head can be inserted into.

Cutting the corrugated or

trapezoidal sheet metals

» Fig.10: 1. From the top view 2. Cutting at an

angle to grooves 3. Cutting perpendic-

ular to grooves 4. From the side view

5. Corrugated or trapezoidal sheet metal
Set the die position so that the die faces the cutting direc-
tion either when cutting at an angle or perpendicular go
grooves in corrugated or trapezoidal sheet metals.

Always hold the tool body parallel to the grooves with

the cutting head at a right angle (90°) to the cutting

surface as shown in the figure.

» Fig.11: 1. From the side view 2. Cutting head should
be at a right angle (90°) to cutting surface.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.12: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.13: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Die

. Punch

. Hex wrench
. Wrench 32

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They

may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model JN1601
Maks. zmogljivost rezanja Jeklo do 400 N/mm* 1,6 mm/16 ga
Jeklo do 600 N/mm* 1,2mm/18ga
Jeklo do 800 N/mm’ 0,8mm/22ga
Aluminij do 200 N/mm? 2,5mm/13ga
Min. radij rezanja Zunaniji rob 50 mm
Notranji rob 45 mm
Udarci na minuto (min™) 2.200
Celotna dolzina 261 mm
Neto teza 1,6 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za rezanje plo¢evine in nerjavece
jeklene plocevine.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezZja se mora ujemati s podatki na tip-
ski plo¢ici. Stroj deluje samo z enofazno izmeni¢no napetostjo.
Stroj je po evropskih smernicah dvojno zas¢itno izoliran, zato se
ga lahko prikljuci tudi v vtinice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z EN62841-2-8:
Raven zvo¢nega tlaka (L;a): 94 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lya): 102 dB (A)

Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-8:

Delovni nacin: rezanje plocevine

Oddajanije tresljajev (an, v): 7,0 m/s

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zaScito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

1zjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

7 SLOVENSCINA



Splosna varnostna opozorila za OPIS DELOVANJA
elektriéno orodje

A : APOZOR:

.OP_OZOR”‘_O' Pr(_eberlf(? vsa ve_l[nt:)s?na °p°'_ . Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki, stroja se prepricajte, da je le to izkljuceno in

ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem. lo&eno od elektriéne;ga omreja.

Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja

nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih ~ - .
telesnih poskodb. Sprememba polozaja vrezila

» Sl.1: 1. Vrezilo 2. Drzalo vrezila 3. Zasko¢na matica

Shranite vsa opozorila in navo- 4. Kljug

dila za poznej§o uporabo. Polozaj vrezila lahko spremenite za 360°. Da ga spre-
Izraz ,elektriéno orodje” v opozorilih se nanasa na vase menite, ravnajte, kot je opisano v nadaljevanju.
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno 1. Odvijte zasko¢no matico s priloZzenim klju¢em.
orodje (brez kabla). 2. Rahlo povlecite drzalo vrezila in ga obrnite v

Zeleni polozaj za delo.
VARNOSTNA OPOZORILA P:,RI 3.  Zategnite zasko¢no matico, da pritrdite drzalo
UPORABI REZALNIKA PLOCEVINE vrezila v Zeleni polozaj.

Obstajajo $tiri natanéna omejila, vsako na 90°: 0°, 90°

1.  Trdno drzite orodje. levo in desno ter 180°. Za namestitev vrezila v katerem

2. Trdno pritrdite obdelovanec. koli izmed $tirih omeijil naredite tole:

3. Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom. 1. Odvijte zasko€no matico s prilozenim kljuéem.

4.  Robovi in ostruzki obdelovanca so ostri. 2. Rahlo povlecite drzalo vrezila in ga rahlo pritisnite,
Nosite rokavice. Prav tako je priporocljivo, da medtem ko ga obracate v Zeleni poloZaj. Drzalo
nosite ¢evlje z debelim podplatom, da prepre- vrezila se bo zaskodilo v Zelenem natanénem
cite poskodbe. omejilu.

5. Ne vlecite orodja po ostruzkih obdelovanca. V 3. Rahlo obrnite drZalo vrezila, da se prepricate, ali
nasprotnem primeru lahko pride do poskodb se je zaskocilo.
in teZav z orodjem. 4.  Zategnite zaskogno matico, da pritrdite drzalo

6. Orodja ne pustite delovati brez nadzora. vrezila.

Dovoljeno ga je uporabljati samo roéno. " . .

7. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na Dovoljena debelina rezanja
podiagi, kjer St_oj'te' . . . » SlI.2: 1. Merilo za rezanje nerjavec¢ega jekla: 1,2 mm
}v(a_dar uporabl]:_ate_ °':°dle ha visini, se prepri- (3/64") 2. Merilo za rezanje mehkega jekla: 1,6
Cajte, da spodaj ni nikogar. mm (1/16") 3. Zareza

8. Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte Debeli teriala ie odvi d nat trd-
prebijala, vrezila ali obdelovanca; lahko so ebelina rezanega materiala Je odvisna od natezne tra
izjemno vroéi in vas opeéejo. nosti materlala. Ultor na drza]u vreznaldeIUJe kot mver|.ln|k

. X . . debeline za dovoljeno debelino rezanja. Ne posku$ajte

9. lzogibajte se rezanju elektri¢nih zic. Pride rezati materiala, ki se ne prilega v ta utor.
lahko do resne nezgode zaradi elektricnega
udara. Linija reza

SHRANITE TA NAVODILA. Zareza v drzalu vrezila oznaduije linijo reza. Njena Sirina

A _ i . je enaka $irini reza. Med rezanjem poravnajte zarezo z
OPOZORILO: NE dopustite si, da bi linijo reza na obdelovancu.

zaradi udobnejSega dela ali poznavanja - -

izdelka (pridobljenega z veékratno upo- Delovanje stikala

rabo) opustili striktno upostevanje varno-

. X N . N » SI.3: 1. Preklopna rocica
stnih pravil pri uporabi stroja. ZLORABA

ali neupostevanje varnostnih pravil v teh APOZOR:
navodilih z,a uporabo lahko povzroéi hude . Pred prikljucitvijo orodja v elektricno omrezje
telesne poskodbe. se vedno prepricajte, ali stikalo pravilno deluje

in se vrne v polozaj za izklop (OFF), ko spustite
preklopno rocico.

Za vklop pritisnite zadnji del preklopne rocice in jo
potisnite naprej. Nato pritisnite sprednji del preklopne
rocice, da se zaskodi.

Za izklop pritisnite zadnji del preklopne rocice.

8 SLOVENSCINA



MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte,
da je le to izklju¢eno in lo€eno od elektricnega
omrezja.

Odstranjevanje ali namesc¢anje

prebijala in vrezila

» Sl.4: 1. Drzalo vrezila 2. Vrezilo 3. Vijaki z matico
4. Inbus klju¢

Vedno zamenjajte prebijalo in vrezilo kot komplet.

Za odstranitev prebijala in vrezila s klju¢em odvijte

zasko¢no matico. Z orodja odstranite drzalo vrezila. Za

odvijanje vijakov, ki pritrjujejo vrezilo, uporabite imbus

klju¢. Odstranite vrezilo iz drzala vrezila.

Za odvijanje vijakov, ki pritrjujejo prebijalo, uporabite

imbus klju¢€. Povlecite prebijalo iz drzala prebijala.

» SI.5: 1. Prebijalo 2. Drzalo prebijala 3. Vijak 4. Inbus
klju¢

Za namestitev prebijala in vrezila vstavite prebijalo

v drzalo prebijala, tako da bo zareza v prebijalu obr-

njena proti vijaku. Zategnite vijak, da pritrdite prebijalo.

Namestite vrezilo na drzalo vrezila. Zategnite vijake, da

pritrdite vrezilo.

» SI.6: 1. Prebijalo 2. Zareza

Nato namestite drzalo vrezila na orodje tako, da vsta-
vite prebijalo skozi odprtino v drzalu vrezila. Zategnite
zasko€no matico, da pritrdite drzalo vrezila. Po ponovni
namestitvi prebijala in vrezila ju namazite s strojnim
oljem in pustite, da orodje nekaj ¢asa deluje.
» SI.7: 1. Vijaki z matico 2. Vrezilo 3. Prebijalo

4. Drzalo vrezila

DELOVANJE

Predhodno mazanje

Prevlecite linijo reza s strojnim oljem, da podaljSate
Zivljenjsko dobo prebijala in vrezila. To je Se posebej
pomembno pri rezanju aluminija.

Metoda rezanja

v
%]
©

Orodje drzite tako, da je rezalna glava pod pravim
kotom (90°) na rezani obdelovanec. Nezno premaknite
orodje v smeri reza.

Izrezi

v
%}
©

Izreze lahko izvajate tako, da najprej naredite okroglo
luknjo premera 21 mm, v katero lahko vstavite rezalno
glavo.

Rezanje valovite ali trapezoidne plo¢evine

» SI.10: 1. Pogled od zgoraj 2. Rezanje pod kotom na
utore 3. Rezanje pravokotno na utore 4. Pogled
od strani 5. Valovita ali trapezoidna plocevina

Nastavite polozaj vrezila tako, da bo obrnjeno v smeri

rezanja, ne glede na to, ali reZete pod kotom ali pravo-

kotno na utore v valoviti ali trapezoidni plo€evini.

Ohisje orodja vedno drzite vzporedno z utori in rezalno glavo

pravokotno (90°) na rezano povrsino, kot je prikazano na sliki.

» Sl.11: 1. Pogled od strani 2. Rezalna glava mora biti
pod pravim kotom (90°) na povrsino rezanja.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZzevanja
orodja, se vedno prepri€ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Menjava oglenih krtack

» SI.12: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta obrabljeni
do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni krtacki morata biti
Cisti, da bosta lahko neovirano zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe
ogleni krtacki naenkrat. Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijaGem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova krtack.
» SI.13: 1. Pokrov krtacke 2. Izvija¢

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo zago-
tovljeno le, €e boste popravila, vzdrzevanje in nastavitve
prepustili poobla§€enemu servisu za orodja Makita, ki
vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za upo-
rabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh navodilih za
uporabo. Pri uporabi drugega pribora ali pripomockov
obstaja nevarnost telesnih poskodb. Dodatni pribor ali
pripomocke uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vect informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.
. Vrezilo

. Prebijalo

. Imbus klju¢

. Klju¢ 32
OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli JN1601
Kapacitetet maksimale té Celik deri né 400 N/mm?® 1,6 mm/16 ga
prerjes Gelik deri né 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Celik deri né 800 N/mm? 0,8mm/22ga
Alumin deri né 200 N/mm? 25mm/13ga
Rrezja minimale e prerjes Skaiji i jashtém 50 mm
Skaji i brendshém 45 mm
Goditje né minuté (min™) 2200
Gjatésia e pérgjithshme 261 mm
Pesha neto 1,6 kg
Kategoria e sigurisé =

ndryshojné pa dhéné njoftim.

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e gelikut dhe celikut
inoks né fleté té holla.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike udhézuese dhe
mund té funksionojé vetém me rrymé alternative njéfazore. Ata
kané izolim té dyfishté dhe mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-8:
Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 94 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 102 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve té
zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara té emetimeve té zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur

dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-8:

Regjimi i punés: prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (ajy): 7,0 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té€ punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

PARALAJMERIME SIGURIE
PER PRERESIN ME LEVIZJE TE

NDERSJELLA

Mbajeni fort pajisjen.

Siguroni miré materialin e punés.

Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

Skajet dhe ashklat e materialit jané té mprehta.

Mbani doreza. Gjithashtu, pér té parandaluar

léndimin, rekomandohet gé té vishni képucé

me shuall té trashé.

5. Mos e vendosni veglén mbi ashklat e materialit
té punés. Pérndryshe vegla mund té démtohet
dhe té keté probleme.

6. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

7.  Gjithmoné sigurohuni gé té keni mbéshtetje té
qéndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

8.  Mos e prekni presén, mprehésin ose materialin
e punés menjéheré pas veprimit; ato mund
té jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
lékurén.

9. Shmangni prerjen e telave elektriké. Kjo mund

té shkaktojé aksident té réndé nga goditja

elektrike.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

PR

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé
njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté¢) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té
rregullave té sigurisé pér produktin né
fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja
e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Ndryshimi i pozicionit t¢ mprehésit

» Fig.1l: 1. Mprehési 2. Mbajtésja e mprehésit
3. Dadoja e bllokimit 4. Celési

Pozicioni i mprehésit mund té ndryshohet 360°. Pér ta

ndryshuar, veproni si mé poshté.

1. Lironi dadon e bllokimit me ¢elésin e dhéné.

2. Térhigenilehté mbajtésen e mprehésit dhe
rrotullojeni né pozicionin e déshiruar té punés.

3. Shtréngoni dadon e bllokimit pér té siguruar
mbajtésen e mprehésit né pozicionin e déshiruar.

Gjenden katér ndalesa pozitive né 90° secila: 0°, 90°

majtas dhe djathtas dhe 180°. Pér ta pozicionuar

mprehésin né ciléndo nga kéto ndalesa pozitive:

1. Lironi dadon e bllokimit me gelésin e dhéné.

2. Térhigni lehté mbajtésen e mprehésit dhe
shtypni pak gjaté rrotullimit t& saj né pozicionin
e déshiruar. Mbajtésja e mprehésit do té ngecé
né njé nga pozicionet e ndalesave pozitive si¢
déshirohet.

3. Rrotullojeni lehté mbajtésen e mprehésit pér t'u
siguruar gé ka ngecur si¢ duhet né pozicion.

4.  Shtréngoni dadon e bllokimit pér té siguruar
mbajtésen e mprehésit.

Trashésia e lejuar e prerjes

» Fig.2: 1. Matés pér prerje né celik té
pandryshkshém: 1,2 mm (3/64") 2. Matés
pér prerje né celik té buté: 1,6 mm (1/16")
3. Dhémbéza

Trashésia e materialit gé do té pritet varet nga fortésia
né képutje e veté materialit. Kanali né mbajtésen e
mprehésit vepron si matés i trashésisé pér trashésingé e
lejuar té prerjes. Mos provoni té prisni ndonjé material
gé nuk pérshtatet né kété kanal.

Vija e prerjes

Dhémbéza né mbajtésen e mprehésit ju tregon vijén e
prerjes. Gjerésia e saj éshté e barabarté me gjerésiné
e prerjes. Gjaté prerjes vendoseni dhémbézén né njé
drejtim me vijén e prerjes né materialin e punés.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.3: 1.Doreza e ndryshimit té lévizjes

AKUJIDES:

. Pérpara se ta lidhni veglén me korrentin,
kontrolloni gjithmoné qé celési aktivizohet si¢
duhet dhe qé kthehet né pozicionin “FIKUR” kur
shtypet pjesa e pasme e celésit.

Pér ta ndezur, shtypni pjesén e pasme té celésit dhe
shtyjeni pérpara. Mé pas shtyni pjesén e pérparme té
celésit pér ta bllokuar até.

Pér ta fikur shtypni pjesén e pasme té celésit.
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MONTIMI

AKUIDES:
. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.

Heqja ose instalimi i presés dhe mprehésit

» Fig.4: 1. Mbajtésja e mprehésit 2. Mprehési
3. Bulonat 4. Celési heksagonal

Gjithmoné zévendésojeni presén dhe mprehésin sé bashku.
Pér té hequr presén dhe mprehésin lironi dadon e bllokimit
me ¢gelés. Higni mbajtésen e mprehésit nga vegla. Pérdorni
celésin hekzagonal pér té liruar bulonat gé sigurojné
mprehésin. Higni mprehésin nga mbajtésja e mprehésit.
Pérdorni celésin hekzagonal pér té liruar bulonat gé
sigurojné presén. Térhigni presén nga mbaijtésja e presés.
» Fig.5: 1. Presa 2. Mbajtésja e presés 3. Vida

4. Celési heksagonal

Pér té instaluar presén dhe mprehésin, futni presén né
mbajtésen e presés né ményré qé dhémbéza te presa té
jeté drejtuar nga vida. Shtréngoni vidén pér té siguruar
presén. Instaloni mprehésin né mbajtésen e mprehésit.
Shtréngoni bulonat pér té siguruar mprehésin.

» Fig.6: 1.Presa?2. Dhémbéza

Mé pas instaloni mbajtésen e mprehésit te vegla né ményré té

tillé qé presa té jeté futur te vrima né mbajtésen e mprehésit.
Shtréngoni dadon e bllokimit pér t€ siguruar mbajtésen e
mprehésit. Pas z&vendésimit t& presés dhe mprehésit, lubrifikojini
me vaj makinash dhe pérdoreni veglén pa preré pér pak kohé.

» Fig.7: 1.Bulonat2. Mprehési 3. Presa 4. Mbajtésja e mprehésit

PERDORIMI

Para-lubrifikimi

Lyeni vijén e prerjes me vaj makinash pér té rritur
jetégjatésiné e shérbimit té presés dhe mprehésit. Kjo
éshté veganérisht e réndésishme gjaté prerjes sé aluminit.

Metoda e prerjes

v
o
2
©

Mbajeni veglén né ményré té tillé gé koka prerése té
jeté né kénd té drejté (90°) me materialin e punés qé po
pritet. Lévizni veglén ngadalé né drejtimin e prerjes.

Prerje e pjesshme

» Fig.9

Prerjet e pjesshme mund té béhen fillimisht duke hapur
njé vrimé té rrumbullakét me diametér mbi 21 mm, né té
cilén mund té futet koka prerése.

Prerja e metaleve né fleté té

valézuara ose né formeé trapezi

» Fig.10: 1. Nga pamija e sipérme 2. Prerja né kénd té
kanalet 3. Prerja né formé trapezi te kanalet
4. Nga pamja anésore 5. Metal né fleté té
valézuara ose né formé trapezi

Caktojeni pozicionin e mprehésit né ményré té tillé qé

té jeté pérballé drejtimit té prerjes edhe gjaté prerjes

né kénd edhe né kanalet pingul né metalet né fleté té

valézuara ose né formé trapezi.

Gjithmoné mbajeni trupin e veglés paralel me kanalet,

ku koka prerése éshté né kénd té drejté (90°) me

sipérfagen e prerjes sig tregohet né figuré.

» Fig.11: 1. Nga pamja anésore 2. Koka prerése
duhet té jeté né kénd té drejté (90°) me
sipérfagen e prerjes.

MIREMBAJTJA

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.12: 1. Shenja kufizuese

Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbaijtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen zévendésuar
né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém karbongina identike.
Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.
» Fig.13: 1. Kapaku i mbajtéses sé karboncinave

2. Kacgavida

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe gdo mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit t& Makita-s.

. Mprehési

. Presa

. Celési hekzagonal

. Celési 32
SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen JN1601
Makc. kanauuTeT Ha psisaHe CtomaHa 1o 400 N/mm?’ 1,6 mMm/ 4. 16
Cromara 4o 600 N/mm’ 1,2mm/ g, 18
Ctomata 7o 800 N/mm? 0,8mm/ .22
AnymuHuii go 200 N/mm? 25vm/g. 13
MwuH. paguyc Ha psizaHe BbHLweH pbb 50 MM
BbTpeleH pbb 45 mm
Xoaa B MuHyTa (MUH™) 2200
O6La abmk1Ha 261 Mm
Heto Terno 1,6 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa HayYHO-pa3BoHa AeNHOCT NoCoYeHUTe Tyk cneundmrkaumMm morat ga 6baat

. CI'IeLlI/Id)MKaLlI/IVITe MOXe [la Ca pas3finvyHn B pasnunyHUTe ObpXKaBu.

. Terno cbrnacHo metoaa EPTA 01/2014

I'Ipe.qHasHatleHMe

WHCTPYMEHTBT e NpefHa3HayeH 3a psisaHe Ha nama-
pvHa 1 NMUCTOBE OT HepbXAaema CToMaHa.

3axpaHBaHe

VHCTpyMeHTBLT TpsibBa fa ce BKMoYBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HaNpexXeHune, kaTo Noco-
YeHOTOo Ha pupmeHaTa Tabernka n pabotn camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNNBO HanpexeHue. Tol e ¢ ABONHA
130MaLms 1 3aToBa MOXe [a ce BKII0YBa U B KOHTaKTW
6e3 3asemsBaHe.

Lym

O6MYatHOTO HMBO Ha LWyMa C TErnoBeH kKoeduumneHT A,
onpepgeneHo cbrnacHo EN62841-2-8:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L;s) : 94 dB(A)

HuBo Ha 3ByKkoBa mowHOCT (Lwa) : 102 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABEJEXKA: O6sBeHaTa(nte) CTOAHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) usmepeHa(n) B CbOTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHW METOAM 3a U3NUTBAHE N MOXe
a ce n3nonsea(T) 3a cpaBHABaHe Ha UHCTPYMEHTMW.

3ABEJIEXKA: O6saBeHoTO(MTE) CTOWHOCT(M) Ha

LyMOBU eMUCUN MOXe fa ce VI3I'IOJ'I3Ba(T) CbLUo U 3a
npeaBapuTenHa oLeHka Ha BpeHOTO Bb3AencTBMe.

AHPE,C{YHPE)K,QEHME: M3nonsgaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AﬂPE,qynPE)K,qEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paboTa c eneKTpMYeckusi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa OT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha u3nonsBaHe Ha
VHCTPYMEHTa, No-crneuunarnHo KakbB AeTain ce
obpabortBa.

AHPEHYHPE)K,HEHME: 3agbnxuTenHo onpe-
[eneTte npeanasHU MepKM 3a 3alMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha pyUcKa B peasiHu
paboTHM ycnoBus (KaTo ce B3emat npeaBupg,
BCUYKM eTanu Ha paGoTHUA LMKBN, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIloYBaHe Ha MHCTPYMEHTA,
pa6oTaTa Ha Npa3eH Xof, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apencTBaHe).

Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpu OCOBM
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-8:
PaboTeH pexuM: psizaHe Ha namapuHa

HuBO Ha BUGpaLmnTe (any): 7,0 m/c

KoedunumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLa(un) cToHocT(m)
Ha BUbpaunuTe e(ca) namepeHa(u) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBaHE 1 MOXe Aa ce
n3non3aea(T) 3a CpaBHsIBaHe Ha UHCTPYMEHTU.

3ABEINEXKA: O6sBeHata(ute) obwia(n) cton-
HoCT(M) Ha BUOpaunmTe MoXe aa ce 13nonssa(T)
CbLLUO 1 3a NpeaBapuTesiHa oLueHka Ha BpeJHOTO
Bb3aelncTBUe.
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AI'IPEH.VI'IPE)KHEHHE: HuBoTo Ha BuGpaum-
nTe Npu paboTa ¢ enekTPUYECcKUs MUHCTPYMEHT MoXe
Aa ce pa3nu4yaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) B
3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha U3NON3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa, No-cneLunanHo KakbB AeTain ce obpaboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3aAbnkuTenHo onpe-
neneTe npeAnasHN Mepku 3a 3alluTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycnosus (kaTo ce B3emaT npeABuA BCUYKK eTanm
Ha paboOTHUA LMK, KATO HANPUMEP MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npa3seH
X0f, KaKTo U BpeMeTo Ha 3aAeicTBaHe).

Hdeknapauum 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

[eknapaumute 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3n MHCTPYKUMSA 3a ynoTpeba.

O6LwWu npeaynpexaneHus 3a

6e3onacHoCT npu paboTta c
€JeKTPUYECKN UHCTPYMEHTU

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: MpoueTeTe BCHUKU
npeaynpexaeHnsi, UHCTPYKLMK, UMIOCTPaLMK 1
crneumdukauum 3a 6e30NacHOCTTa, NpeAocTaBeHn
C TO3U eNeKTPMYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas-
BaHe Ha N36pOeHNTE NO-A0MY MHCTPYKLMM UMa onac-

HOCT OT TOKOB yaap, noxap W/unu TexKo HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUUKM NpeaynpexaeHus u
MHCTPYKLMK 32 cnpaBka B 6baelue.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[eHUsITa ce OTHACs 3a BaLUWsi MHCTPYMEHT (C kaben
3a BKIMoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3xknueH) eneKTpUYeckn MHCTPYMEHT.

NPEAYMNPEXAEHUA 3A
BE3OIMNACHOCT lNPU PABOTA C

LLLAHLLOBA HOXULIA

OpbXKTe UHCTPYMeHTa 3apaBo.

3akpeneTe 3apaBo 06paboTBaHus aeTann.

[pbXTe pbLeTe cy Aaney oT NOABUXHUTE YacTu.

Pb6oBeTe u cTpyXKuUTe Ha o6paboTBaHUs

AeTain ca octpu. Hocete pbkaBuum. ChLio Taka

ce npenopbY4Ba Aa HocuTe o6yBKYU C Aebenun

noaMeTKM, 3a Aa NpefoTBpaTUTE HapaHsiBaHe.

5. He cnaraite MHCTpyMeHTa B CTPYXKUTe Ha obpa-
6oTBaHuA geTann. B npoTtuBeH cny4ai uma onac-
HOCT OT NoBpeAa U NPobremMu ¢ MHCTPYMEHTA.

6. He ocTtaBsinTe MHCTpyMeHTa Aa pa6oTu 6e3
HaA3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAAGBa Aa paboTty,
CaMmo KoraTo ro AbpXxuTe B pblLie.

7. bBbpeTe BUHArn cUrypHu, 4e umate 3apaBa
ornopa noA Kpakarta cu.

AKo M3non3sarte MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce
ybenete, 4e oTAONYy HAMA HUKOW.

8. He pokocBaifTe cekauya, WwaHuara unu 06paboTBaHus aetain

HenocpefcTBEHO criea paboTa, 3aLioTo MoraT a Ca MHOTO ropeLuy

W ia U3ropAT KoXata Bu.

MONPE

9. WUsbsreante fa pexeTte enekTpuvecku kabenmu.
Te mMoraT Aa NPUYUHAT TeXKa 3rononyka
nopaau enekTpu4ecku yaap.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

AHPE,QYHPE)K,CIEHME: HE no3BonsiBante
YCMOKOEHUETO OT NO3HABaHEeTO Ha Npoay-
KTa (npuao6uTo npu Abnrarta My ynorpeba)
A 3aMeHU CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha npa-
Bunarta 3a 6e3onacHoOCT 3a BLNPOCHUSA
npopaykt. HEMPABUITHATA YNOTPEBA n
Hecna3BaHeTO Ha npaBunara 3a 6esonac-
HOCT, MOCOY€eHU B HACTOSLLOTO PbKOBOA-
CTBO 3a eKcnnoaTauusi, MoraT Aa goseaar
A0 TEXKN HapaHABaHUS.

®YHKLUMNOHAIJIHO

ONMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpeawn pa perynupate unu nposepsisate pabo-
TaTa Ha UHCTPYMEeHTa 3a4bJDKUTENHO Npo-
BepeTe gann TOW € U3KIYEH OT 6yTOHa not
KOHTaKTa.

CMsiHa Ha NONoXeHUeTo Ha LWaHuaTa

» ®ur.1: 1. WaHua 2. Obpxady Ha waHuara
3. 3akpenBalla raiika 4. faeyeH Koy

MonoxeHneTo Ha LWaHuaTa MoxXe Aa ce NPOMeHs Ha

360°. 3a uenTa U3BbpPLLETE CNEAHOTO:

1. Pa3xnabeTe koHTparaikara c nomolyTa Ha npe-
[OCTaBEHUSA KITHOM.

2. M3gbpnanTe neko Aobpxava Ha LwaHuara u ro
3aBbpTETE [0 XENAHOTO PaGOTHO NOMOXKEHME.

3. 3aTterHeTte KOHTparainkara, 3a ga 3actonopute
ObpKaya Ha LiaHLaTa B XXenaHoTO MoSoXKeHue.

Mma veTnpm cmkcmparmn nonoxexusi npes 90°: 0°, 90°

BNSBO M BAsicHO 1 180°. 3a aa nocraBuTe WaHuaTa B

HSIKOe OT Te3n (PMKCMpPaHN NONOXEHUS:

1. Pa3xnabeTe koHTparaikara c nomolLyTa Ha npe-
[OCTaBEHUS KITHOM.

2. M3abpnanTe neko Abpxava Ha LwaHuara u ro
HaTWCHeTe NeKo, AoKaTo ro 3aBbpTaTte [0 Xena-
HOTO nonoxeHve. JbpxaybT Ha LiaHuaTa Le ce
6Grnokupa B eqHO OT (PMKCUMPAHUTE MOMOXEHUS MO
Ballle XenaHue.

3. 3aBbpTeTe Neko Abpxaya Ha LwaHuara, 3a
[a ce yBepuTe, Ye e 34paBo OrnoknpaH B ToBa
nonoxeHue.

4.  3aterHete KOHTparaikaTa, 3a Aa 3acTtonopute
AbpKava Ha WaHuaTta.
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yCTUMM AebernnHu Ha ps3aHe

» dur.2: 1. [leGenuHa Ha psizaHe Ha HepbXaaema
ctomana: 1,2 mm (3/64") 2. lebenvHa Ha
psizaHe Ha Meka cTomaHa: 1,6 mm (1/16")
3. bener 3a ueHTpupaHe

[ebennHaTta Ha MaTepurana, KOWTO LUe ce pexe, 3aBuUcH
OT 5IKOCTTa Ha OMbH Ha camusi Matepuan. MNpopesbT B
ObpKava Ha LaHuaTa Cryu kaTo kanubbp 3a gonyc-
Tumara gebenvHa Ha psidaHe. He ce onuteanTte ga
pexeTe maTepwar, KOMTO He Bn3a B TO3U NPOpe3.

JInHunA Ha pasaHe

Kne6bT B AbpKaya Ha LiaHuaTa couun NuHusTa Ha
psizaHe. LvpuHaTa My e paBHa Ha LuMpKHaTa Ha cpesa.
MoppasHeTe xJseba no NMHKATa 3a psisaHe Ha 06paboT-
BaHWs AeTaiin, 4oKaTo pexeTe.

BknrouBaH

» ®dur.3: 1.Cnycbk

ABHUMAHME:

. I'Ipe,qm Aa BKIOYNTE UHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiite Aanu NpekbCBaYbT
paboTi HOPMarHO 1 ce BpbLLA B NONOXEHNe
“OFF” (M3kn.), koraTo ce HaTUCHE 3aAHUST Kpan
Ha NI0CTYETO.

3a fa BKIIYUTE, HATUCHETE 3aAHUS Kpaii Ha NOCTYeTo
1 ro 6yTHeTe Hanped. Crieq ToBa HAaTUCHETe NpeaHus
Kpaii Ha JIOCTYETO, 3a [a ro 3acTonopuTe.

3a fa uskniounTe, HaTUCHETE 3aHWS Kpan Ha
nocTHeTO.

CIrMOBABAHE

ABHUMAHUE:

. Mpean Aa n3ebpLUBaTe HSAKaKBM paboTu No
WHCTPYMEHTAa 3a4b/DKUTENHO npoBepeTe Aanu
TOW € U3KIIOYEH OT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

D,eMOHTVIpaHe N MOHTUpPaHe Ha

ceKaya v waHuarta

» durd: 1. [Odbpxady Ha WwaHuaTa 2. WaHua
3. bonTtoBe 4. IMByceH ko4

CekaybT v LiaHLaTa ce CMEHSIT 3a4bJKUTENHO B KOM-
nnekT. 3a fa AeMoHTUpaTe cekaya U LwaHuarta, pasxna-
6eTe KOHTparankara c nomolyTa Ha kniova. Ceanete
Obpxaya Ha LaHuaTa oT MHcTpymeHTa. MNonsBarite
LIECTOCTEHHUA KITtoM, 3a Aa pa3BueTe 6onToseTe, €
KOUTO € 3akpereHa LaHuaTa. CBanere waHuara ot
Obpxava.
Mon3BaiTe LWECTOCTEHHNSA KItOY, 3a Aa pa3BMeTe
6onTa, C KONTO e 3akpeneH cekaya. MagbpnaviTte cekava
OT HEroBus AbpiKay.
» dur.5: 1. Cekay 2. lbpxad Ha cekaya 3. BUHT

4. ImByceH kntoy

3a 4a MOHTMpaTe cekaya U LaHuaTa, BkapanTe cekaya
B HErOBWS AbpiKaY, Taka Ye XnebbT Aa Coun KbM
6onTa. 3aterHeTte 6onTa, 3a fa bnokupare cekava.
MoHTupanTe WwaHuaTta Ha Abpxada. 3aterHete 6onto-
BeTe, 3a Aa bnokupare waHuara.

» ®ur.6: 1. Cekauy 2. bener 3a ueHTpupaHe

Cnep ToBa MOHTVpaNTe AbpXKaya Ha LaHuaTa Ha

MHCTPYMEHTa, Taka Ye cekaybT Aa MMHaBa npe3 oTBopa

B AbpXaya Ha LaHuaTa. 3aTerHeTe KoHTparankara,

3a fa 3acTonopuTe Abpxada Ha waHuata. Creg kato

CMEHUTE KOMMNJIEKTa Cekau U LiaHLua, ro cMaxeTe

C MaLUMHHO Macro U BKITOYETE UHCTPYMEHTa Ja

nopa6otu.

» ®ur.7: 1. bonTose 2. laHua 3. Cekay 4. [Ibpxay
Ha WaHuaTa

PABO

MokpuiiTe NMHMSITa Ha pA3aHe C MaLIMHHO Macno, 3a
[a yAbInKUTE eKcnnoaTaLyoHHUA CPOK Ha cekaya u
waHuata. ToBa e 0cobeHo BaXHO, koraTo ce pexe
anymMuHUi.

HauuH 3a psasaHe

» dur.8

[JpbXTe MHCTPYMEHTa Taka, Ye pexellaTa rnasa aa e
nog npae bron (90°) cnpsimo Aetainna, KOMTo U3pAa3-
Barte. [IBuKeTe MHCTPyMeHTa 6aBHO No nocokarta Ha
ps3aHe.

U3psazBaHe Ha ourypu

» dur.9

Mpopesun MoraT Aa ce NpaBsiT, KaTo MbPBO Ce Hanpasu
KpBbIbI1 OTBOP C AMaMeTbp Hag 21 MM, B KOUTO MOXe Aa
Ce BKapa pexellaTa rnasa.

PszaHe Ha BbnHooOpa3Ha nnu JIT

namapuHa

» ®ur.10: 1. Marneg otrope 2. PsidaHe nog brbn
cnpsivo kaHanuTe 3. PsizaHe nepneHavky-
NAPHO Ha KaHanwuTe 4. Marnep oTcTpaHu
5. BenHoobpasHa unu 1T namapuHa

MocTaBeTe WaHLaTa B TakoBa NONOXEHME, Ye Aa Co4n

nocokara Ha psizaHe, KoraTo pexeTe Noj brbi, unm

nepneHavKynspHoO Ha kaHanuTe BbB BbHOOOpa3HaTa

wnu 1T namapuHa.

BuHaru opbxTe kopryca Ha MHCTPYMEHTa ycrnopeaHo

Ha kaHanuTe, KaTo pexellaTa rnasa e nog npas brbfl

(90°) cnpsiIMo psizaHaTa NOBBLPXHOCT, KAKTO € NoKasaHo

Ha churypara.

» ®ur.11: 1. N3rmep otcTpanu 2. PexeluaTa rnaea
TpsbBa fa e nod npas brbn (90°) cnpsamo
NOBBbPXHOCTTA Ha psi3aHe.

EBJITAPCKU



PBXXKA

ABHUMAHME:

. Mpeaw fa npoeepsiaTe UnNu U3BbpLUBaTE Noa-
OpbXKa Ha UHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KMoYeH oT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

. He nanonseainte 6eH3unH, HadTa, paspeguten,
cnupT 1 Ap. noAd. ToBa Moxe Aa NpuynHu 06es-
uBeTsiBaHe, AedopmaLms Unu NyKHaTUHW.

CMsHa Ha YeTKUTe

» ®ur.12: 1. OrpaHununteneH bener

PepnoBHo cBansiiTe 4yeTkuTte 3a nposepka. Korato

Ce U3HOCAT [0 orpaHu4nTenHus bener, rm cMeHete.
[MopabpxaiTe YeTknTe YUCTU U Aa ce ABMXKAT CBO-
6oaHO B YeTkoabpxaTenure. [igete YeTkun Tpabea oa
ce CMEeHSIT eJHOBPEMEHHO. M3non3Baiite camo opuru-
HamnHW YeTku.

C nomoLuTa Ha OTBepTKa pa3BuinTe Kanadyknte Ha YeTKo-
abpxatenute. M3aBagete UsHoCeHWUTe YeTKU, CrioxeTe
HOBUTE 1 3aBUIiTE KanaykuTe Ha YeTKOAbpXauuTe.

» ®ur.13: 1. Kanayka Ha yeTkogbpxad 2. OTBepTka

3a pa ce nogabpxxa BESOMNACHOCTTA n
HAOEXXOHOCTTA Ha UHCTPYMeHTa, PEMOHTUTE,
o6cnyXBaHETO UK perynmpaHeTo TpsibBa aa ce
M3BbPLUBAT OT YNbIIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kaTo
ce usnonaear pesepBHU YacTu ot Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3non3BaHeTo Ha Te3un akce-
coapu Unu HakpanHULM C BaLLUS MHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCcToALOTO PbKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha Apyr1 akcecoapw unm
HakpalHULUM MOXe [a [oBee [0 ONacHOCT OT
TenecHU HapaHsiBaHusl. M3nonseainTe CboT-
BETHUSI akcecoap Unv HakpawmHuk caMmo no
npegHasHayeHue.

AKo MmaTe Hyxxga oT MOMOLL, 3a noBeye NoApoGHOCTH
OTHOCHO Teau akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. WaHua

. Cekau

. LLlecTocTeHeH koY

. [aeyeH kntoy 32

3ABEJIEXKA:

. Hskou apTuKynu ot cnuchbka MoXe f1a ca BKIio-
YeHU B KOMMNIIEKTa Ha UHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
[[apTHW akcecoapy. Te MOXe [a ca pasfnuyHy B
pasnuuHuTe AbpXKaBu.

EBJITAPCKU



HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model JN1601
Najvedi uginak rezanja Celik do 400 N/mm® 1,6 mm/ 16 ga
Celik do 600 N/mm® 1,2mm/18ga
Celik do 800 N/mm?® 0,8mm/22ga
Aluminijum do 200 N/mm? 2,5mm/13ga
Minimalni opseg rezanja Spoljna ivica 50 mm
Unutarnja ivica 45 mm
Udara po minuti (min™) 2.200
Ukupna duzina 261 mm
Neto masa 1,6 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuéi nasem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen rezanju lima i nehrdaju¢eg lima.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektrino napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plo€ici i smije raditi samo s
jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Dvostruko su izoli-
rani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-2-8:

Razina tlaka zvuka (L;s) : 94 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 102 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim
uvjetima koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izracunata u skladu s EN62841-2-8:

Nagin rada: rezanje lima

Emisija vibracija (ay, v): 7,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog korisStenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim
uvjetima koristenja (uzimajuéi u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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Opca sigurnosna upozorenja za
elektriéne ru€ne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
GLODALICU

Alat drzite ¢vrsto.

Cvrsto osigurajte izradak.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krecu.
Ivice i krhotine izratka su ostre. Nosite ruka-
vice. Takoder je preporu¢eno da nosite cipele
sa debljom potplatom kako biste sprijecili
ozljede.

Ne stavljajte alat na krhotine izratka. Inace to
moze dovesti do oStecenja i problema na alatu.
Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako Sto ga drzite rukom.

Uvijek stanite na évrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

Ne dodirujte busa¢, nareznicu ili izradak
odmah nakon rada; mogu biti izuzetno vrugéi i
mogli bi vam opeci kozu.

Izbjegavajte rezanje elektri¢nih zica. To moze
uzrokovati ozbiljnu nesrecu uslijed strujnog
udara.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno
stalnim koristenjem) zamijene strogo pri-
drzavanje sigurnosnih propisa za odredeni
proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom
priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

PwbdPE
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FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Promjena pozicije nareznice

» Sl.1: 1. Nareznica 2. Drza¢ nareznice 3. Pri¢vrsna
matica 4. Klju¢

Pozicija nareznice moze biti promijenjena za 360°. Za

promjenu, postupite kao Sto slijedi:

1. Otpustite protumaticu pomocu dostavljenog klju¢a.

2. lzvucite drZza¢ nareznice neznatno i okrenite ga u
Zeljenu poziciju za rad.

3.  Zategnite protumaticu kako biste osigurali drza¢
nareznice u Zeljenoj poziciji.

Postoje Cetiri sigurnosne pozicije, pri promjeni za svakih

90°: 0°, 90° lijevo i desno i 180°. Da pozicionirate nare-

znicu u bilo kojoj od ovih sigurnosnih pozicija:

1. Otpustite protumaticu pomoc¢u dostavljenog klju¢a.

2. lzvucite drza¢ nareznice neznatno i pritiskajte
lagano dok ga okrecete u Zeljenu poziciju. Drza¢
nareznice ¢e se uglaviti u jednu od Zeljenih sigur-
nosnih pozicija.

3. Okrenite drza¢ nareznice neznatno kako biste se
uvjerili da je sigurno uglavljen u datu poziciju.

4.  Zategnite protumaticu kako biste osigurali drzac
nareznice.

Dopustena debljina rezanja

» SlI.2: 1. Mjerilo za rezanje nehrdajuéeg: 1,2 mm
(3/64") 2. Mjerilo za rezanje mekog ¢elika: 1,6
mm (1/16") 3. Zarez

Debljina materijala koji se reze ovisi o vlaénoj ¢vrstoci
samog materijala. Zlijeb na drzagu nareznice djeluje
kao mijerilo debljine za dopustenu debljinu rezanja. Ne
pokuSavajte rezati bilo koji materijal koji se nece uklopiti
u ovaj Zlijeb.

Rezna nit

Usjek u drzacu nareznice ukazuje na Vasu reznu nit.
Njena $irina je jednaka reznoj Sirini. Izravnajte usjek sa
reznom niti na izratku tijekom rezanja.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

» SI.3: 1. Preklopna poluga

MAOPREZ:

. Prije priklju€ivanja alata na elektricnu mrezu,
uvijek provjerite radi li sklopka pravilno i vraca li
se u polozaj za isklju€ivanje ,OF F* kad pritisnete
straznju stranu klizne sklopke.

Da ukljucite, pritisnite straznju stranu klizne sklopke i
gurnite je naprijed. Zatim pritisnite prednju stranu klizne
sklopke da je zakljucate.

Da je iskljucite, pritisnite straznju stranu klizne sklopke.
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MONTAZA

AOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti¢nice.

Uklanjanje ili instaliranje busaca i nareznice

» Sl.4: 1. Drzac nareznice 2. Nareznica 3. Mati¢ni
vijci 4. Imbus-klju¢
Uvijek mijenjajte busac¢ i nareznicu u kompletu. Da biste
uklonili busac i nareznicu, otpustite protumaticu pomoc¢u
klju¢a. Uklonite drza¢ nareznice iz alata. Koristite imbus
klju¢ da otpustite vijke koji osiguravaju nareznicu.
Uklonite nareznicu iz drza¢a nareznice.
Koristite imbus klju¢ da otpustite vijak koji osigurava
busag. Izvucite busac iz drza¢a busaca.
» SI.5: 1. Bu$ac 2. Drzac¢ busaca 3. Vijak
4. Imbus-klju¢

Da instalirate bu$a¢ i nareznicu, umetnite busac u drza¢
busaca tako da je usjek na buSacu okrenut ka vijku.
Pritegnite vijak da osigurate busac. Instalirajte nareznicu na
drZac nareznice. Pritegnite vijke da osigurate nareznicu.

» SI.6: 1.Busac 2. Zarez

Zatim instalirajte drZa¢ nareznice na alat tako Sto Cete busac

umetnuti u otvor na drZadu nareznice. Zategnite protumaticu kako

biste osigurali drza¢ nareznice. Nakon zamjene busaca i nare-

znice, podmazite ih strojnim uljem i pokrenite alat radi provjere.

» SI.7: 1. Mati¢ni vijci 2. Nareznica 3. BuSa¢ 4. Drza¢
nareznice

RAD SA STROJEM

Prethodno podmazi e

Premazite reznu nit strojnim uljem kako bi busac i nare-
znica imali dulji vijek trajanja. Ovo je narocito vazno pri
rezanju aluminija.

Nacin rezanja

» SI.8

Drzite alat tako da je rezna glava pod pravim kutom
(90°) u odnosu na izradak koji se reze. Pomijerajte alat
lagano u smjeru rezanja.

Izresci

» SI.9

Izrezi se mogu uraditi tako $to se prvo otvori okrugla
rupa od preko 21 mm u prec¢niku, u koju se moze umet-
nuti rezna glava.

Rezanje valovitih ili trapeznih limova

» SI.10: 1.1z gornjeg kuta 2. Rezanje pod kutom na
Zljebovima 3. Rezanje okomito na Zljebovima
4. 1z bo€nog kuta 5. Valoviti ili trapezni lim

Podesite poziciju nareznice tako da bude okrenuta u
smjeru rezanja bilo kada je rezanje pod kutom, bilo oko-
mito na Zljebovima u valovitim ili trapeznim limovima.
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Uvijek drzite tijelo alata paralelno Zljebovima, sa

reznom glavom pod pravim kutom (90°) u odnosu na

reznu povrsinu, kako je prikazano na slici.

» SI.11: 1.z bo€nog kuta 2. Rezna glava treba da
bude pod pravim kutom (90°) u odnosu na
reznu povrsinu.

(0]0]=¥4:\Y/\\N] S

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivag, alkohol ili sliéno. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Zamjena ugljenih éetkica

» SI.12: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene Cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite ra¢una da su ugljene Eetkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drzac¢e. Obe ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih ¢et-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

» SI.13: 1. Poklopac drzaca Cetkica 2. Odvija¢

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanije ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Nareznica

- Busad

+  Imbus Kljug

« Kijug32
NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporugiti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.

HRVATSKI



MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mogpen

JN1601

Makc. kanauuTeT 3a ceverse Yenuk o 400 H/mm®

1,6 Mm / wabrnoH 16

Yenuk ao 600 H/mm?

1,2 Mm / wabrnoH 18

Yenwk go 800 H/mm®

0,8 Mm / wabnoH 22

AnymuHnym 10 200 H/mm®

2,5 mMm / wabnoH 13

MuHUManeH paguyc Ha ceverbe HapBopelueH pab 50 MM
BHaTtpelueH pab 45 mm
Yaapu Bo MUHyTa (MUH.™) 2.200
BkynHa nonmxuHa 261 Mmm
Heto TexuHa 1,6 kr
BesbeaHocHa knaca =

npomMeHa 6e3 HajaBa.

Mopaau HalwaTa KOHTMHYMpaHa Nporpama 3a UcTpaxyBakse 1 pa3Boj, creumdukaLmmMTe Tyka nognexar Ha

. Creumndukauumte MoXe fa ce pasnvkyBaaT of Apasa [0 ApXaBsa.
. TexwuHaTa e BO cornacHocT co nocrankata Ha EPTA 01/2014

HameHeTa ynotpeba

AnaToT e HaMeHeT 3a ceyere YenuuHK 1 Tabnu o
He'procyBaykmn YenwK.

Anartot Tpeba Aa ce NoBp3yBa camo CO HanojyBarse Co
UCT HaMoH Kako LUTO € HagHa4YeHo Ha nioykara v Moxe
fa paboTv camo Ha egHodasHa HausMeH1YHa cTpyja.
AnaToT e 4BOjHO U30MMPaH N MOXe Aa Ce KOPUCTU U CO
MPUKITYHOUM WITO HE CE 3a3eMjeHU.

ByuaBa

Tunnuyna A-BpeHOCT 3a HUBO Ha ByvaBaTta ogpeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-8:

Hu1BO Ha 3BYYHMOT NPUTUCOK (Lya) : 94 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Ly,) : 102 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e n3mepeHa BO COrNacHoCT co
cTaHAapAHW METoaM 3a UCNIUTYBaEe U MOXe Ja ce
KOPUCTW 3a criopeayBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha by4aBa MoXe Aa ce KOPUCTM U Kako
npenvMuHapHa npoLieHa 3a U3MNOoXeHOCT.

AHPE,C{YHPE,CIYBAH::E: Hocerte 3awTura 3a
ywmre.

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: Emucujarta Ha 6yyaBa
npu aKkTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT MoXe

Aa ce pa3nnKyBa of HOMUHanHaTa BpeAHOCT(u),
3aBUCHO O/] HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anaToT, 0co6eHOo oA Toa Kako Bup paboteH
MaTepwujan ce o6paboTtyBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
™ yTBpAuTe 6€36€4HOCHUTE MEePKM 3a 3awTuTa
Ha n1LeTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3noXxeHocTa Npu akTuuknTe
ycnoBwM Ha ynoTpe6a (3emajku rv npeaBua cute
[enoBu Ha paGoTHMOT LMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo NpaseH oA, He CaMo Kora e aKTUBEH).

BkynHa BpegHoCT Ha BUGpaumnTe (BEKTOpcka cyma Ha
TP OCKM) oapeaeHa Bo cornacHoct co EN62841-2-8:
PaboTeH pexuM: ceverse NnamapvHa

Emucuja Ha BUGpaumn (ay, v): 7,0 m/c’

Ortcranygakse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHoCT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauvMHa Ha BUGpaummTe e UsMepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAAPAHW METOAU 3a UCTIMTYBakE 1
MOXe Aa ce KOPUCTM 3a criopeayBak-e anaTu.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMVHanHaTa jadynHa Ha BubpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMyHapHa npoLeHa 3a
N3MOXEHOCT.
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AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: JauuHata Ha BuGpauumTe
npu haKTUYKOTO KOPUCTEHE HA anNaToT MoXe Aa ce
pasnukyBa of HOMWUHanHaTa BpeAHOCT(1), 3aBUCHO oA
HaYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTM anaToT, 0co6eHo o Toa
Kako Bua paboteH maTepujan ce o6paborysa.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: MorpuxeTe ce Aa 1
yTBpAUTe Ge36eAHOCHUTE MepkU 3a 3alUTUTa Ha NULETO
Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBA Ha NpoLieHa Ha
M3MOoXeHOCTa Npu (akTUYKUTe YCIOBU Ha ynotpeda
(3emajku rv npeaBUA cUTe AenoBU Ha PaGOTHUOT LMKNYC,
KaKo nepuoaAmnTe Kora efieKTpUYHUOT anat e UCKITyueH 1
Kora pa6oTu Bo Npa3eH oA, He Camo Kora e aKTUBEH).

Hdeknapauum 3a coobpasHocT

Camo 3a 3emjume 6o Eepona

[eknapauuuTte 3a coo6pa3HOCT ce BKIy4eHW BO
Hopatok A of oBa ynaTcTBo 3a ynorpeba.

OnwTK ynatcTeBa 3a 6e36eqHOCT 3a

eJIeKTPU4HHUTE anatun

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: Mpouuntajte rm cute
6e36eHOCHM NpeaynpeayBatba, ynaTcTea,
nnycTpauum u cneuudukaumm aageHn co
€neKTPUYHMOT anar. AKO He Ce NounNTyBaar cuTe
ynarcTsa HaBeAeHw MoJony, MoXe Aa AojAe [0
CTpYeH yAap, noxap U/minm CepuosHm NoBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpeayBama
M ynaTcTBa 3a fja MOXe NOBTOPHO

Aa ru npo4yuTare.

oA TepMUHOT ,eNnekTprUyeH anar Bo NpeaynpeayBarata
Ce MUCNVW Ha BaLLMOT ENEKTPUYEH anart Koj paboTu Ha
cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepum (6e3K1YHO).

BE3BEQHOCHU NMPEAYMNPEOYBAHA

3A NPULIKATIKATA

[pxeTe ro anaToT UBPCTO.

MpuuBpcTeTe ro paboTHMOT MaTepujan.

[pxeTe rv paueTe noaaneky oa NOABWKHUTE AENOBU.

PaGoBuTe u otnagouute on paboTHUOT

maTepwmjan ce ocTpu. Hocete pakaBuuu. Ucto

Taka, Npenopaynmeo e Aa HocuTe KOHAYPU CO

AeGenu noanoru 3a Aa ce cnpeyun nospeaa.

5. He cTtaBajTe ro anaTtoT Bp3 oTnagouuTe of
paboTHMOT MaTepujan. Bo cnpoTtuBHO, MoXe
Aa ce NpeAu3BMKa olUTEeTYyBake Ha anaToT.

6. He octaBajte ro anator Bkny4eH. Pa6oteTte co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paue.

7.  YBepeTe ce AeKka cekoral CTOMTe Ha LUBpCTa noasnora.
YBepeTe ce aeka noa Bac Hema HUKoj kora ro
KOPUCTUTE anaToT Ha BUCOKU MecTa.

8. He ponupajte ru natpuuarta, Mmatpuuata unu
paboTHMOT MaTepujan BeAHall No paGoTara; TMe Moxe
[ia ce MHOTY XeLKM 1 Aa ja u3ropart BaluaTa koxa.

9.  U3GerHyBajTe cevyere enekTpuyHu kabnu. Moxe ga

Aojae [0 cepuo3Ha He3roaa 3apaam CTpyeH yaap.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

MONPE

AﬂPE,qynPE,EIYBAI-bE: HE IO3BONYBAJTE
yAoGHOCTa UK 3ano3HaeHoOCTa Co NPOM3BOAOCT
(cTekHaTa co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBefe Aa He
ce npuapKyBaTe CTporo fo 6e36eHOCHUTE NpaBuUna
3a ogHocHuoT npoussog. 3JIOYNOTPEBATA nnu
HenouYuTyBaweTo Ha 6e3begHOCHUTe NpaBuna
HaBe/leHW BO OBa yNaTCTBO MOXe fja NpeAn3BuKaaT
TELKK TeNeCHN NoBpeaMu.

Oornnuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoe aoTepyBake UNK NpoBepka Ha
anartoT nposepeTe ganu € UCKIy4YyeH n otkavyeH
op cTpyja.

lMpomeHa Ha no3uuujaTa Ha

mMaTpuuaTta

» Cn.1: 1. Matpuua 2. [lpxkay Ha maTtpuua 3. HaBpTka
3a cterame 4. Knyy

Mosnuujata Ha MaTpuuaTa Moxe aa ce npomexun 360°.

3a aa ja npomeHuTe, HanpaseTe ro CregHOBO.

1. OnabagerTe ja HaBpTKaTa 3a GroKMpame CO KIy4oT.

2. TloBneyete ro gpxayoT Ha MaTpuuaTa Manky u
CBpTeTe ro BO cakaHaTa nosuuuja 3a pabora.

3. CrerHete ja HaBpTkaTa 3a Grokuparbe 3a fja ro 3auBpcTuTe
[pka4oT Ha MaTpuLaTa Bo cakaHaTa nosuupuja.

Mma yeTnpm nosnTuBHK cTon-no3vumnm Ha cekom 90°: 0°,

90° neBo 1 gecHo, 1 180°. 3a aa ja noctaBuTe MaTpulata

BO Koja 61no o 0B1E NO3UTUBHU CTOM-MO3NLINN:

1. OnabaBerte ja HaBpTKaTa 3a GriokMpaxe Co KIy4oT.

2. TloBneyeTe ro ApxayoT Ha maTpuuarta Masnky
1 cBpTETe o BO cakaHaTa nosuuuja 3a pabora.
[pxayoT Ha MaTpuuaTta Ke ce 3akny4um BO e4Ha of
cakaHuTe NO3NTUBHWUTE CTOM-MO3NLNN.

3. CBprTeTe ro ApxayoT Ha maTpvuaTa Manky 3a ja ce
yBepuTe Aeka e MO3NTUBHO 3aKIyYeH Bo nosuuyja.

4.  CrerHeTe ja HaBpTKaTa 3a briokuparse 3a fja ro 3auBpcTuTe
[pka4oT Ha MaTpuLaTa Bo cakaHaTa nosuuuja.

[o3BoneHa ge6ennHa Ha ceyewe

» Cn.2: 1. [lebenuHa 3a ceyerse He'procyBayku
yenuk: 1,2 mm (3/64") 2. lebenunHa 3a
ceyerbe Mek venuk: 1,6 mm (1/16") 3. XKneb

[lebenuHaTa Ha maTepujanoT wTo Tpeba aa ce ceve
3aBWCU Of jaunHaTa Ha camMunoT maTepujan. XKne6ot
Ha ApXXayoT Ha MaTpuuaTta Aenysa kako LwabnoH 3a
nebenvHa 3a no3BoneHa aebenvHa Ha ceyere. He
obuayBajTe ce Aa cevete kakoB 6UNo matepujan WwTo
He MoXe [ia Brne3e BO 0BOj xneb.

JInHunja Ha cever-e

Liptnykata Ha ApxaqoT Ha MaTpuuaTa ja o3HavyBa
BallaTa NMHWja Ha cevere. HejanHaTa wunpoynHa e
eflHaKBa Ha LUMpoYmnHaTa Ha ceverne. Kora cevete,
nopamHeTe ja upTuykarta co fiHujaTa Ha ceyere Ha
paboTHMOT MaTepujan.

MAKELJOHCKWN



» Cn.3: 1. JlocT 3a BKiy4yBake/UCKNyyyBare

ABHUMAHME:

. Mpen aa ro npuknyyute kabenoT Bo Mpexara,
NPOBEpPETE IO KNWU3HUOT NPEKMHYBaY Aanm
hyHKLMOHMPa NpaBUHO U Aanu ce Bpaka BO
nonox6ara ,OF F* kora ke ce oTnyLwTN 3aAHNOT
[en ofj KNM3HNOT NPeknHyBay.

3a fa ro BknyunTe, OTNyLUTETE O 3a4HUOT AN 04
KIMU3HUOT NpeknHyBay 1 TypHeTe HaHanpes. MoToa
OTNyLITETE [0 NPEAHNOT Aen Of KMU3HUOT NpekMHyBaY
3a [a ro 6nokupare.

3a ucknyyyBatse, OTnyLITeTe ro 3aAHUOT AeN of,
KIU3HUOT NpeKnHyBay.

COCTABYBAHK

ABHUMAHMWE:

. Mpen aa pabotute HewWwTo Ha anaTor,
npoBepeTe ganun € UCKINy4YeH U oOTKavyeH o
cTpyja.

OTcTpaHyBake UM MOHTUpPaH:€e Ha

naTpuuarta u matTpuuarta

» Cn.4: 1. [pxay Ha matpuua 2. Matpuua 3. 3aBpTku
4. Nmbyc knyy

Cekorall 3aMeHyBajTe rv natpyuara u matpuuarta kako
komnneT. 3a Aa rv n3BaguTe natpuuarta n matpuuara,
onabaBseTe ja HaBpTKaTa 3a GroKMparke COo KMy4oT.
W3Bagene ro Apxa4voT Ha maTpuuara o anartot. Co
nomoLu Ha UMByc-kny4, onabaBeTe rv 3aBpTKUTE LITO ja
apxat matpuuarta. M3eagete ja matpuuara og apxadot
Ha maTpuua.
Co nomolu Ha nMbyc-knyy, onabaseTe ja 3aBpTkaTa WTO
ja opxu natpuuara. MNosneyete ja natpuuyara HagBop
o[ ApXa4voT Ha naTpuua.
» Cn.5: 1.Matpuua 2. ipxay Ha natpuua 3. LWpad
4. ImBycC kny4

3a aga rm MoHTMpaTe natpuuara u maTpuuara, BMeTHeTe
ja naTpuuara Bo ApXayoT Ha naTpuuarta Taka LTo
3apesoT Ha naTpuuarta Aa e CBPTPeH KOH 3aBpTkaTa.
3auBpcTeTe ja 3aBpTKaTa 3a Aa ja NpuLBPCTU
natpuuara. MoHTUpajTe ja MaTpuuata Ha ApXa4voT Ha
maTpuua. 3aBpTeTe M 3aBpTKUTE 3@ NPULBPCTYBaHe
Ha maTpuvuara.

» Cn.6: 1.[Matpuua 2. XKne6

[MoToa MOHTUpajTe ro ApXKayoT Ha MaTpuLa Ha anaTtot

Taka LITO naTpvuaTa Aa e BMeTHaTa H13 gynkara

BO ApxayoT Ha maTtpuua. CTerHerte ja HaBpTkaTa

3a Brokuparse 3a a ro NpULBPCTUTE ApPXKa4oT Ha

maTpuuarta. Mo 3ameHaTta Ha naTpuuarta v maTpuuara,

nogmauykajTe rm co MalMHCKO Macro 1 ocTaBeTe ro

anatoT Aa nopaboTu ogpeAeHo Bpeme.

» Cn.7: 1. 3aBpTku 2. Matpuua 3. Matpuua 4. [pxay
Ha maTpuua

PABOTEHE

Mpen-nogmavkyBaHe

MpemaukajTe ja NMHMjaTa Ha cevere CO MaLUMHCKO
macno 3a Aa ce 3rofieMmu paboTHUOT BEK Ha naTpuuaTa
1 maTtpuuata. Toa e 0cobeHo BaxHO Kora ce ceve
anyMuUHUyM.

MeTton Ha ceuerse

v
(2]
2

Y

[pxeTe ro anaToT Taka LUTO rnaBaTta 3a ceyere e nog
npas aron (90°) Bo o4HOC Ha MaTepujarnoT LWTo ce ceve.
HexHo npuaBMXeTe ro anatoT BO HACOKa Ha CEYEHETO.

v
(2]
2

©

OTceyoum MOXe Aa ce HanpasaT Co 0TBOpaHe Kpy»Ha
aynKa co NpeyHrk Hag 21 MM HK3 koja MoXe Ja ce
BMETHE [MaBaTa 3a CeYeHE.

Ceyerse OpaHOBMAHU UK

Tpane3ongHu MetTasiHn Tabnu

» Cn.10: 1.InepaHo op rope 2. Cevene nog aron
Ha xne6osuTe 3. Ceyerbe Nof NpaBs aron
Ha xneb6osute 4. MegaHo cTpaHU4HO
5. BpaHOBMAHW UMK Tpane3ouaHu MeTanHu
Tabnu

MocTaBeTe ja no3uuujata Ha MaTpuuaTa Taka LWTo
maTpuLuaTa ja e CBpTeHa BO Hacoka Ha CeYeHEeTo Un
Npy ceyetse Nof aron Unu Npu ceverse Nog npas aron.
Cekorall ApxeTe ro TenoTo Ha anaTtoT naparnenHo co
xneboBwWTe, Co rmaBaTa 3a cevene nog npas aron (90°)
BO OZHOC Ha MOBPLUMHATA LUTO CE CeYe Kako LITo e
npuKaxaHo Ha crnvkara.
» Cn.11: 1.[mepaHo cTpaHuyHo 2. [Maeata 3a
ceuere Tpeba ga 6uge nog npas aron (90°)
BO OHOC Ha MOBPLUMHATA LUTO CE Ceyve.

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoja NnpoBepka Unu opxyBame,
npoBepeTe ganun anaTtoT € UCKITyYeH U OTKayeH
o cTpyja.

. 3a unctewe, He kopucTeTe HadTa, 6EH3NH,
paspeayBad, ankoxosn unu cnuyHo. Tue
cpeacTBa ja Baaat 6ojata u moxe aa
npeaussukaaT gedopmauum Unv NyKHaTuHK.

MAKELJOHCKWN



3amMeHa Ha jarfieHCKUTe YeTKUYKN

» Cn.12: 1.[paHuyHa o3Haka

PenoBHo BageTe rvi v NpoBepyBajTe v jarneHckuTe
YeTKn4KkM. 3amMeHeTe v Kora ke ce ucTpowat go
rpaHnyHaTa osHaka. OfgpxyBajTe rv YeTKu4KuTe
4YWCTU 3a a Bneryeaat BO ApXaynuTe HenpeyeHo.
[BeTe jarneHcku YeTknyku Tpeba aa ce 3ameHaT
ncroBpemeHo. Kopucrete camo MAEHTUYHN jarneHcKu
YETKUYKM.
M3BafeTe rv kanauvkata Ha ApXKayute Ha YeTKUYKUTe
co oaBpTKa. N3BageTe rv NCTPOLLEHUTE jarneHcKn
YeCTWYKM, CTaBETE I'M HOBUTE U CTErHeTe M
KanauukaTta Ha apxaduTe.
» Cn.13: 1. Kanaye Ha Apxxad Ha YyeTknyka

2. OgBpTka

3a pa ce ogpxxv BESBEAHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONpaBKWTE, OApXyBarbaTa unu
potepyBanata Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBMIACTEHN
cepBUCHYM LieHTpu Ha Makita, cekoralu co pe3epBHU
nenosu og Makita.

LIMOHATEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTeke co anatot og Makita geduHupaH
BO ynatcTBoTo. Co kopuctere apyr npubop nnm
[ofaToumn Moxe [a ce U3NoXuTe Ha puU3nk of
TenecHu nospeau. Kopuctete rv npubopoT n
JopjatouuTe caMmo 3a HUBHaTa HameHa.

Axko BM Tpeba nomMoLL 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NOKanHMOT cepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. Matpuua

. Matpuua

. MmByc knyy

. Knyy 32
HAMOMEHA:

. Hekowu cTaBku Ha nucTaTta Moxe Aa ce BKIy4YeHu
€O anaToT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa moxe
[a ce pasnukysa of 3emMja Ao 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model JN1601
Capacitati maxime de taiere Otel pana la 400 N/mm® 1,6 mm/ 16 ga
Otel pana la 600 N/mm® 1,2mm/18ga
Otel pana la 800 N/mm® 0,8mm/22ga
Aluminiu pan la 200 N/mm? 2,5mm/13ga
Raza minima de taiere Muchie exterioara 50 mm
Muchie interioara 45 mm
Curse pe minut (min™) 2.200
Lungime totala 261 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatjile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimentare cu
curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata
pe placuta de identificare a masinii. Acestea au o izolatie dubla
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-8:

Nivel de presiune acustica (Lya): 94 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 102 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Enmisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-8:

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratji (an): 7,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratji declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-vé ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU MASINA DE STANTAT

1. Tineti bine masina.

2. Fixati ferm piesa de prelucrat.

3. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

4. Muchiile si aschiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

5. Nu asezati masina pe aschiile piesei de prelu-
crat. In caz contrar, acestea pot deteriora sau
defecta masina.

6. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

7. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

8.  Nu atingeti poansonul, matrita sau piesa prelu-
crata imediat dupa executarea lucrarii; acestea
pot fi extrem de fierbinti si pot provoca arsuri
ale pielii.

9.  Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

PASTRATIACESTE

INSTRUCTIUNIL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Schimbarea pozitiei matritei

» Fig.1l: 1. Matritd 2. Suportul matritei 3. Contrapiulita
4. Cheie

Pozitia matritei poate fi schimbata cu 360°. Pentru

aceasta, procedati dupa cum urmeaza.

1. Slabiti contrapiulita cu cheia livrata.

2. Trageti usor de suportul matritei si rotiti- in pozitia
dorita pentru operatie.

3.  Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul matri-
tei in pozitia dorita.

Exista patru opritoare fixe la fiecare 90°: 0°, 90° stanga

si dreapta 180°. Pentru a pozitiona matrita la oricare

dintre aceste opritoare fixe:

1. Slabiti contrapiulita cu cheia livrata.

2. Trageti usor de suportul matritei si apasati-I usor
n timp ce-l rotiti in pozitia dorita. Suportul matritei
se va bloca intr-una din pozitiile opritoarelor fixe,
dupa preferinta.

3. Rotiti usor suportul matritei pentru a va asigura ca
este blocat ferm in pozitie.

4.  Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul matritei.

Grosime de taiere admisibila

» Fig.2: 1. Calibru pentru taierea otelului inox: 1,2
mm (3/64") 2. Calibru pentru taierea otelului
moale: 1,6 mm (1/16") 3. Crestatura

Grosimea materialelor de taiat depinde de rezistenta
la tractiune a materialului propriu-zis. Canelura de pe
suportul matritei actioneaza ca un calibru de grosime
pentru grosimea de taiere admisibila. Nu incercati sa
taiati materiale care nu incap in aceasta canelura.

Linie de taiere

Crestatura din suportul matritei indica linia dumnea-
voastra de taiere. Latimea acesteia este egala cu lati-
mea de taiere. Aliniati crestatura cu linia de taiere de pe
piesa de prelucrat in timpul taierii.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.3: 1. Levier de comutare

AATENTIE:

. Tnainte de a conecta masina, verificatj intot-
deauna daca comutatorul functioneaza corect
si revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se
apasa partea din spate a parghiei comutatoare.

Pentru a porni masina, apasati partea din spate a par-
ghiei comutatoare si impingeti-o fnainte. Apoi apasati
partea din fata a parghiei comutatoare pentru a o bloca.
Pentru a opri masina, apasati partea din spate a par-
ghiei comutatoare.
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MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea

poansonului si matritei

» Fig.4: 1. Suportul matritei 2. Matrita 3. Bolturi
4. Cheie inbus

Tnlocuiti intotdeauna poansonul si matrita impreuna. Pentru
a demonta poansonul si matrita, slabiti contrapiulita cu cheia.
Demontatj suportul matritei de pe masina. Folositi cheia inbus pentru
a sldbi bolturile care fixeazd matrita. Demontatj matrita de pe suport.
Folositi cheia inbus pentru a slabi surubul care fixeaza
poansonul. Extrageti poansonul din suportul poansonului.
» Fig.5: 1. Poanson 2. Suportul poansonului 3. Surub
4. Cheie inbus

Pentru a monta poansonul si matrita, introduceti poan-
sonul in suportul poansonului astfel incat crestatura din
poanson sa fie indreptata catre surub. Strangeti surubul
pentru a fixa poansonul. Montati matrita pe suportul
matritei. Strangeti bolturile pentru a fixa matrita.

» Fig.6: 1. Poanson 2. Crestatura

Apoi montati suportul matritei pe masina astfel incat
poansonul sa fie introdus prin orificiul din suportul matri-
tei. Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul matritei.
Dupa inlocuirea poansonului i matritei, lubrifiati-le cu
ulei de masina si lasati masina sa functioneze un timp.
» Fig.7: 1.Bolturi 2. Matritd 3. Poanson 4. Suportul matritei

FUNCTIONARE

Aplicati o pelicula de ulei de masina pe linia de taiere pen-
tru a spori durata de exploatare a poansonului si matritei.
Acest lucru este important in special cand taiati aluminiu.

Metoda de taiere

» Fig.8

Tineti masina astfel incat capul de taiere sa fie perpendicular (90°)
pe piesa de taiat. Deplasati lent masina in directja de taiere.

» Fig.9

Decupajele pot fi realizate prin practicarea prealabila a
unei gauri rotunde de minim 21 mm in diametru, in care
sa poata fi introdus capul de taiere.

Taierea foilor de tabla ondulata sau

trapezoidala

» Fig.10: 1. Vedere de sus 2. Taierea unghiulara
pe caneluri 3. Taierea perpendiculara pe
caneluri 4. Vedere din lateral 5. Foi de tabla
ondulata sau trapezoidala
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Reglati pozitia matritei astfel matrita sa fie indreptata in directia
de taiere atat la taierea unghiulara cat si la tdierea perpendicu-
lara pe canelurile din foile de tabla ondulata sau trapezoidala.
Tineti intotdeauna corpul masinii paralel cu canelurile si
cu capul de taiere perpendicular (90°) pe suprafata de
taiere, dupa cum se vede in figura.
» Fig.11: 1. Vedere din lateral 2. Capul de taiere trebuie
sé fie perpendicular (90°) pe suprafata taiata.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatjuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.12: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de car-
bon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.13: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatjile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Matrita

. Poanson

. Cheie inbus

. Cheie de 32

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen JN1601
Makc. kanauuTeT pesara Yenmk go 400 N/mm® 1,6 Mm/ 16 ra
Yenuk go 600 N/mm® 1,2mm/ 18 ra
Yenuk go 800 N/mm? 0,8Mm/22ra
AnymuHrjym 10 200 N/mm? 25mm/13ra
MuHUManHm npeyHuk 3a Cnormbaluka nsuua 50 Mm
ceseree YHyTpaluta usmua 45 mm
Bpoj yaapa y MUHYTH (MuH ™) 2.200
YKynHa ayxuHa 261 Mm
Heto TexuHa 1,6 kr
BawTtnTHa knaca @y

. 360r HaLLer HeMpecTaHor UCTpaXmBatba W Pa3Boja 3aapxaBamMo NPpaBo U3MeHa HaBeaeHIX cneumdukaLma 6e3 NpeTxoaHe Hajase.
. Cneuudukaumje Mory Aa ce pasnukyjy y pasnmyutim 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anart je HamerEH 3a ceyerbe YeNUYHKX Niova 1 nnoya
of Hephajyher Yenuka.

MpexHo Hanajale

AraT cMe Aa ce NpuKIbYn camo Ha MOHOha3HM 13BOP MPEXHOT
Hau3MEeHUYHOT Hanajatba koju oAroapa fnogaLyma ca HaTnucHe
nnounLe. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLLUTUTHO U30MOBaHK, Na Mory Aa
Ce MPUKIbYyYe U Ha MpexHe YTUYHWLE 6e3 y3emrbetba.

TununyaH A-nonaepvcann HuBo Byke oapefeH je npema
ctaHgappy EN62841-2-8:

Huso 3By4Hor nputncka (Lya): 94 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lya): 102 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: [leknapucaHe BpeaHOCTH emucuje
6yKe cy U3MepeHe npema cTaHaapaM3oBaHOM MepHOM
MOCTYNKY U MOFY Ce KOPUCTUTM 3a ynopehuBare anara.

HAMOMEHA: [lexnapucaHa BpegHocT emucuje Gyke ce Takohe
MOXe KOPUCTUT 3a MPENUMUHAPHY MPOLIEHY U3NOXEHOCTH.

A\ YI030PEHSE: Hocure 3awruthe cnywanuue.

AYNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM

cTBapHe NpMMeHe eNeKTPUYHOr anaTta mMory ce
pasnuKoBaTyu oA AeknapucaHe BpeAHOCTU Y
3aBMCHOCTM Of] Ha4MHa Ha KOju ce KOPUCTU anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

A\Y1030PEHE: Yeepure ce pa cte
naeHTudukoBanv 6e36egHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoua Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoueHu
M3MOXEHOCTU y CTBapHUM yCnoBuMma ynotpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHor Luknyca,
Kao WTo je BpeMe papa ypehaja, anu n Bpeme kana

je anaT uckrbyueH 1 Kaga paau y npa3Hom xoay).

Bub6pauuje

YkynHa BpegHoCT BubpavLmja (BEKTOpCckM 36up no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-2-8:
Pexxvm pafa: pesare MeTanHux noanoLki
BpepaHocTt emucuje Bubpauuja (anm): 7,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapuncaHe ykynHe BpeAHOCTH
BMbGpaumja cy n3mepeHe npema ctaHAapAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYMNKY U MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBarwe anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTu
BuGpaumja ce Takohe Mory KOpUCTUTH 3a
npenuMUHapHy NPoLEHy N3NOXEHOCTH.

AYNo30PEHE: BpegHocT emucuje
BuGpauuja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eneKTpUYHoOr
anaTa MoXe ce pa3nMKoBaTH oA AeKnapucaHe
BPEeIHOCTM Y 3aBUCHOCTM O} HA4MHa Ha Koju ce
KOPMCTHM anart, a noceGHo Koja BpcTa npeamMeTa ce
o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vaeHTudnkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKoBaoLia Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpPoLEeHU
W3MOXEHOCTU Yy CTBAPHUM yCIIOBUMA ynoTpe6e
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor LUuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH M Kafa pagm y npasHoM
xoAy)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapaumje o0 ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTCcTBY 3a ynotpeby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHN anat” y ynosopervma ogHocH
ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

rmogAnuuy

Anat apxuTte YBpCTO.

[Oo6po npuyBpcTUTe NnpeameT o6paae.

Pyke ApxuTe fare of NoKpeTHUX AenoBa.

WBunue n oaceyeHn genoBu npeamMeTta

o6page cy owTpu. Hocure pykaBuue.

TakoRhe npenopyuyjemo Aa HocuTe uunene

ca pe6enum HoHOM Kako GucTe cnpeunnu

noBpepe.

5. He ctaBmajte anat Ha uceuyeHe genose
npegmMeTa obpaae. Y cynpoTHOM, TO Moxe
AoBecTu Ao owTehewa anata unu Apyrux
npo6nema.

6. He ocrtaBmajTe anaT Aa paau. Anar ykrbyuute
camo Kaja ra ApxuTe pykama.

7. TMoGpwuHuTe ce Aa yBeK MMaTe YBPCT OCNOHaL,
ucnop Hory.

YBepuTe ce Aa HMKOra HeMa ucnoj ako anat
KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMa.

8. Hemojte aa noaupyjete n3bylueHu geo, kanyn
unu npeamet obpage ogmMax nocre 3aBplueTka
papa jep moxe aa 6yae Bpno Bpyh u moxere
fa ce oneyere.

9. He ceuute enekTpuyHe xuue. To moxe aa

f[oBeae A0 cnyyajHor cTpyjHor yaapa.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

PwbdPE

A\Y030PEHE: HE nossonute aa cTpora
6e36egHOCHa NpaBuna Koja ce ogHoce

Ha oBaj npousBoa 6yay 3aHemapeHa

360r YnkbeHuLe aa cTe NpousBog [o6po
YNO3Hamnu u cTeknu pyTUHY y pyKoBakby

ca woum. HEHAMEHCKA YNOTPEBA unu
HenowToBake nNpaBuna 6e36egHocTu
HaBeAeHUX y OBOM yNyTCTBY MOTy AOBECTHU
00 036MIbLHUX NoBpeaa.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxmwa:

. Mpe nogeluaBarba nnu npoeepe dyHKLUMja
anaTa yBeK NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 ENEKTPUYHE Mpexe.

lMpomeHa nonoxaja kanyna

» Cnukal: 1. Kanyn 2. Jpxad kanyna 3. CurypHocHu
HaBpTak 4. Krbyy
Monoxaj kanyna moxe Aa ce npomexn 360°. [la 6ucte
ra NPOMeHWUnu, NocTynuTe Ha cnegehun HauuH.
1. OTnycTuTE CUTYpPHOCHU HaBpTak nomohy
nobujeHor krbyya.

2. ToByuwuTe gpxady Kkanyna naraHo 1 OKpeHuTe ra 'y
XerbeHu nonoxaj 3a pag.
3. Tpn4yBpcTUTE CUrYPHOCTM HaBpTak Aa bucte

06e3beannu fa apxay kanyna octaHe Ha
KEeIrbeHOM MECTY.
MocToje yeTnpu nonoxaja, ceaku je Ha 90°: 0°, 90°
neso n aecHo n 180°. la bucte noctaBunu Kanyn Ha
jenaH o oBMx nonoxaja:
1. OTnycTuTe CUrypHOCHM HaBpTak Nomohy
nobujeHor krbyya.
MoByuuMTE ApKay kanyna naraHo 1 cnycTute mMarno
nok okpeheTe y xerbeHn nonoxaj. [ipxay kanyna he
Ce HanerHyTW y jedaH o OBUX XErbEHWX Nonoxaja.
JlaraHo okpeHuTe gpxady kanyna ga ucre
ce yBepunu fa je npaBumHoO NOCTaBIbEH Y
oprosapajyhv nonoxaj.
MpuYBpPCTUTE CUrYPHOCHW HaBpTaks Aa Gucte
o6e3beannu gpxxad kanyna.

w N

&

[o3BorbeHa aebrbuHa 3a cevere

» Cnuka2: 1.[paHuuHUK 3a ceverse Hephajyher
yenuka: 1,2 mm (3/64") 2. MpaHNYHKK 3a
ceyetbe YrrbeHnYHor Yenuka: 1,6 mm
(1/16") 3. 3apes

[ebrbuHa MaTepujana Koju ce cede 3aBUCH Of 3aTE3HE jaunHe
camor mMatepujana. XXneb Ha apxady kanyna (yHKLUMOHWLIE
Kao rpaH14HIK A03BorbeHe AebrbuHe 3a ceverse. He
NoKyLLaBajTe ca ceyeTe MaTepujan Koju He cTaje y oBaj xneb.

Pe3Ha nuHuja

Ycek Ha Apxady kanyna nokasyje pesHy nunujy. Linpuxa
yceka jedHaka je LWpWHK ceverba. MNopasHajTe ycek ca
PE3HOM NNHMjOM Ha nNpeaMeTy obpa/ie TOKOM ceyerba.

q)yHKLWIOHVICGI-be npekungaya

» Cnuka3: 1. [lonyra npekupgaya

Anaxmwa:

. lMpe npukrby4MBaksa anarta Ha Mpexy yBek
npoBepwvTe Aa Nu nonyra npekugada paau
npaewnHo u aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(McKrbyYMBaH-€) NOLLTO je nycTute.

[a Gucte yKkrbyunnu, nyctute 3afru Aeo nonyre
npekuaaya v rypHuTe je Hanpen. 3atim nyctute npeatbu
[eo nonyre npekugada aa 6ucre je sakrbyyanu.

[la BucTe UCKIbyYMnu, MycTUTE 3aAtbU [eo nonyre npekupaya.
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MOHTAXA

Anaxma:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaTty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbyYeH v Aa nu je
yTVKay U3BYYEH U3 yTUYHULE.

Yknaware U nocTaBrbakbe 6yLuaqa WU Kanyna

» Cnuka4d: 1.[pxady kanyna 2. Kanyn 3. 3aBpTru
4. IMByC KIbyy

YBek 3ajefHo MetbajTe ByLuad v kanyn. fla 6ucte ux yKnoHunm,
nomoRy Krby4a OTMyCTUTE CUrYPHOCHM HaBpTatb. YKMOHUTE Apxay
karyna u3 anara. Kopuctute umbyc krbyd Aa 6ucte otnyctunm
3aBPTHE KOjW ipXKe kanyn. YKNOHWTe kanyn 13 apxada kanyna.
Kopuctute nmbyc krbyy fa bmucte oTnycTunm 3aBpTaks Koju
o6e3benyje bywau. MosyuuTe ByLway 13 apxaya dyliava.
» Cnuka5: 1. bywaud 2. [pxay bywava 3. Lpad

4. IMByC KIbyy

[la 6ucte MoHTUpanu ByLay u kanyn, ctaBute dyLway y
Apxad bylada Tako Aa ycek bye OKpeHyT Ka 3aBpTHbY.
MpuyBpcTnTe 3aBpTan Aa bucte o6e3benunm Gyway.
MoHTupajTe kanyn Ha apxad kanyna. MNpuyspctute
3aBpTakse Aa 6ucte 06e3beaunu GyLay.

» Cnuka6: 1.byway 2. 3apes

3aTvm MOHTMpajTe ApXKay kanyna Ha anaty Tako Aa ce
byLway ymehe kpo3 pynuuy y gpxady kanyna. Mpuyipctute
CUrYPHOCHM HaBpTak Aa brcte 06e3beannu apxad kanyna.
HakoH 3ameHe byLuaya u kanyna, noMaxuTe X MaLLMHCKUM
YIbeM U Ha KpaTKO YKIby4unTe anar.

» Cnuka7: 1. 3aeptim 2. Kanyn 3. Byway 4. ipxay kanyna

MopmasuBame yHanpen

MpemaxuTte pesHy NMHWjy MalMHCKUM yrbeM Aa
6ucte nosehanu pagHu Bek bywava v kanyna. OBo je
nocebHo BaXHO kafa ceyete anymMuHujyMm.

HauyuH ceyerra

» Cnuka8

[pxnTe anat Tako fa rnaea 3a ceverse Gyae nog
npaswum yrrnom (90°) y ogHoCcy Ha NpeaMeT Koju ce ceve.
JNaraHo nomepwuTe anar y cMepy ceveta.

Yceuame

» Cnuka9

Yceke MOXeTe Aa HanpaBuTe Tako WTo heTe NpBO HanpaBuUTK pymny
npeyHnka 21 MM y Kojy MOXeTe [ja CTaBuTe rMaBy 3a Ceyerse.

Ceuerse TanacacTux unm

Tpane3ongHux rIMMeHuX nio4a

» Cnuka10: 1. Ca ropre cTpaHe 2. Viceuane nog
yrnom y xne6osuma 3. Viceuare
BepTMKanHo y xnebosuma 4. Ca 604He
cTpaHe 5. TanacacTe unu TpanesovgHe
NMMeHe nroye

MocTtaBuTe kanyn y nonoxaj Tako Aa 6yae okpeHyT y

CMepy cevera kafja ceyverte nog yrrom Unu nog npasum

yrriom npema yceky, 6uno aa ce pagu o Tanacactum

Unu Tpane3ouaHUM NMMEeHUM nnoyamva.

YBek AipkuTe Teno anata y napanenHom nonoxajy ca yceuyuma

1 Heka rnaBa 3a cevetbe Byae nog npasum yrmnom (90°) y ogHocy

Ha NOBPLUKHY 3a Ceyetbe, Kao LUTO je MpukasaHo Ha Cmnuy.

» Cnukal1: 1. Ca 6oyHe cTpaHe 2. [MaBa 3a ceverse 61
Tpebano Aa ce Hanasu nog NpasyM Yriom
(90°) y omHOCy Ha NOBPLUMHY 3a CeYeHse.

OOPXABAHE

Anaxmwa:

. lMpe Hero LWTo NoYHeTe ¢ nperneaoM unm
ofpxaBareM anara, nposepuTe Aa nv je anat
MCKIbYYEH a yTUKay U3BYYEH N3 yTUYHULIE.

. Hewmojte aa kopuctute Hadpy, 6eH3nH,
paspefuBay, ankoxon 1 cnmyHo. Mory ce nojaButu
rybutak 6oje, gedpopmaumja unu owteheme.

3amMeHa yri.eHux 4yeTkuua

» Cnuka12: 1. paHuua NCTPOLLEHOCTN

YKIOHWTe 1 PefOBHO NPOBEpUTE YITbeHe YeTkuLe. 3ameHnte
Kaja ce UCTpoLLe Ao rpaHnLe nctpoweHoctn. Ogpxasajte
yribeHe YeTkuue aa 6v Gune yncte u aa 6m ywne y nexuTa.
O6e yrrbeHe YeTkuLie Tpeba 3aMeHNTY y UCTO BpeMe.
YnotpebrbaBajTe camo UAEHTUYHE YITbeHE YETKMLE.
Momohy oaBujaya ogBpHUTE U CKMHUTE NOKMOMNUe Apxada
YeTkuua. M3BagnTe NCTPOLLEHE YITbEHE YETKULE,
y6auuTe HoBe 1 3aTBOPUTE MOKIIONLE ApXaya YeTkMLa.

» Cnuka13: 1. Moknonay agpxava vetkuue 2. Oasujad
BE3BEAH n MOY3OAH pag anata rapaHTyjemo camo
ako nonpaeke, CBaKo APYro OfpXaBake UK NoAeLLaBate,
npenyctute oBnawheHom cepsucy 3a anat Makita, y3
ynoTpeby opuriHanHux pesepeHux aenosa Makita.

OnunMoHwu NOOATHU

NMPUBOP

Anaxmwa:

. OBa onpema 1 Npubop HamereHu cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBom ynyTcTBy 3a
ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme v npubopa
MOXe fa fosefe Ao nospeaa. [lenose npubopa unu
onpemy KOpUCTUTe camo 3a NpeABufeHy HaMeHy.

[a BucTe casHanu geTarse y Beau ca 0BUM 40AaTHUM
npubopom obpatuTe ce nokanHoM cepBucHoM LieHTpy Makita.

. Kanyn

. Bywway

. NmbByc krbyy

. Krbyu 32
HAMNOMEHA:

. MNojeanHe cTaBke Ha NUCTU MOTY BUTU yKIbYYeHe y
cafpxaj nakoBar.a anata kao cTaHgapaHa onpema.

Mory ce pasnukoBaTh of 3emMrbe A0 3eMIbE.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

JN1601

Makc. Pesxylume BosmoxHocTi | CTanb Makcumym o 400 H/mm®

1,6 Mm / copTameHT 16

Cranb Makcumym Ao 600 H/mm®

1,2 Mm / copTameHT 18

Cranb Makcumym Ao 800 H/mm®

0,8 mm / copTameHT 22

AmioMiHMiA Makcumym 0 200 Himm®

2,5 mm / coptameHT 13

MwuH. paguyc pesku BHelwHsis kpomka 50 MM
BHyTpeHHss kpomka 45 mm
X0A0B B MUHYTY (MUH™) 2200
Obuwas anvHa 261 Mm
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NOCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TeXHWYEeCcKne XxapakTepuUCTUKN MOryT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbLHOMO YBEAOMIEHNUS.
. TexHWn4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnMyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npouedyponn EPTA 01/2014

Ha3HavyeHue

[aHHbIN MHCTPYMEHT NpeAHa3Ha4eH Peskn McToBon
cTann 1 NINCTOBON HepXXaBeloLen cTanu.

UCTOYHUK NUTaHUA

[aHHbIA UHCTPYMEHT AOIMKEH NOAKIYATLCS K UCTOY-
HVKY MUTaHUS C HanpsikeHneMm, COOTBETCTBYHOLLMM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MAEHTUMDMKaLMOHHOW
nnacTuHe, u MoxeT paboTaTb TONbKO OT OfHO(a3HOro
MCTOYHMKA NepeMEHHOro Toka. OH UMeeT ABOMHYI0
M30MSLMIO U NOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCS K pO3eTKaM
6e3 3azemneHus.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AaBNeHMs!
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-8:
YpoBeHb 3BykoBOro Aasnenns (Lya): 94 b (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLHOCTM (Lwa): 102 b (A)
MorpewHocts (K): 3 b (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi Lyma M3MepeHo B COOTBETCTBUM CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHus LyMa MOXHO TaKXe UCMonb3oBaTh AN
npeaBapuUTenbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Vicron b3yhTe cpeacTea
3aWmTLI cryxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs ¢haKTM4eCKOro UCMNONb30BaHUA 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXeT OTNMYaThbCSA OT 3asiBNIEHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBMCMMOCTHM OT cnoco6a npumeHe-
HWUA UHCTPYMEHTa U B 0COBGEHHOCTH OT TUNa obpa-
OaTbiBaeMou geTtanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTU ANS 3aWmThbl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHUSA (C y4ETOM BCeX
3Tanos paboyero UMK, TAKUX KaK BbIKIIO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u
BKITOYEHUE).

CymMmapHoe 3HayeHvie Bubpauum (CyMma BEKTOPOB
no Tpem ocsM), onpeaerieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-8:

Pabounin pexuvm: peaka NMcToBoro Metanna
PacnpoctpaHeHve Bubpauuu (any) : 7,0 w/c®
MorpetwnocTs (K): 1,5 m/c®

NPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3mMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITAHWU U MOXET

6bITb MCMONBL30BAHO AN CPaBHEHUS UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe 0o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHusi BUbpaumm MOXHO Takke UCMonb-
30BaTb ANs NpeABapuUTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpaumm 8o
BpeMs (haKTUYECKOro UCMOMNb30BaHMUs 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbCS OT 3asiBNEeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnocoba NPMMEHeHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0COGEHHOCTHU OT TMNa o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatentHo onpegenure
Mepbl 6e30MacHOCTH ANs 3aLMUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLiEHKe BO3AENCTBUS B pearnbHbIX
YCNOBMUSIX MCNOMb30BaHUs (C y4ETOM BCEX 3Tanos
pabouyero LMKna, TakKUX KaK BbIKIOYEHWE UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3Kku U BKIo4eHue).

[eknapauum o cCOoTBeTCTBUMU

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[leknapaumm 0 COOTBETCTBUM BKIOYEHDI B [punoxeHne
A K HacToslLeMy pyKOBOACTBY Mo aKCMyaTauuu.

06Lure pekoMeHAaLWM MO TEXHMKE

6e3onacHocTy ans ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: O3naxombTech co Bcemm npea-
CTaBIeHHLIMM UHCTPYKLUAMU NO TEXHUKe Ge3onacHo-
CTHW, YKa3saHUAMU, UNNIOCTPALMAMMN U TEXHUHECKUMU
XapaKkTepucTUKaMu, npunaraeMbIM1 K AaHHOMY 3nek-
TPOMHCTPYMeHTY. HecobniofeHune kakunx-nmbo MHCTpyk-
LIiA, YKa3aHHBIX HUXE, MOXET MPUBECTM K NOPaKEHNIO
3NEKTPUYECKM TOKOM, MOXapy W/unn cepbe3Hon TpaBme.

CoxpaHuTe 6poLUIOpY C MHCTPYK-
LUAMU U peKoMeHOauMaMu ans

AanbHeuwero ncnosfib3oBaHuUA.
TepMuH "3neKkTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsx OTHo-
CUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLLemy oT ceTu (¢
NPOBOAOM) UNU Ha akkymynsitopax (6e3 nposoaa).

NPABUITA TEXHUKWU BE3OMACHOCTU NPU

IKCIJIYATALIUU BbIPYBHBIX HOXHUL|

1. Kpenko AepXuTe UHCTPYMEHT.

2. MpouyHo 3akpennsiTe obpabaTbiBaeMyto AeTanb.

3. PyKku BOMXHbI HAXOAUTLCS Ha PaCCTOSIHUU OT
ABWXYLUMXCA AeTanen.

4.  Kpas peTtanu u cTpyxka octpble. Monb3yintechb
3alMTHbIMKU NepyaTkamu. Bo nsbexaHue
TpaBM TaKXe HacTosITeNbHO PeKoMeHayeM
HOCUTb 00YBb Ha TONICTOW NoJoLIBe.

5. He knaauTe MHCTPYMEHT Ha CTPYXKY, 06pa3oBaB-
wyocsa npu o6paboTke geTanuy, T. K. 3T0 MOXeT
NPUBECTY K MOBPEXAEHUIO U MOPYe UHCTPYMEHTa.

6. He ocraBnsiTe paboTalowwmii MUHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. Bknoyaite MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaXoAMUTCS B pyKax.

7. MNpu BbinoNHeHUM paboT Bceraa 3aHMManTe
yCTONYMBOE NOMNOXEeHue.

Mpu ucnonb3oBaHMM UHCTPYMEHTa Ha BbICOTE
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NtoAei BHU3Y.

8. Cpa3sy nocrne okOH4YaHusi paboT He NpukKacam-
Tecb K NPO6GOMHWKY, BbIpyOHOM ronoBke unm
peTann. OHN MOTYT GbITb OYEHb FOPAYUMM U
B3bIBaTb 0XOMM KOXHbIX NOKPOBOB.

9. He nepepe3anTe anekTpuyeckue nposopa.
OnacHOCTb NOpPaXXeHUs ANeKTPUYECKUM ToKom!

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXHO: HE BONMYCKAWTE, 4To6b!
yA0G6CTBO UMM ONbIT IKCNIyaTaumMu AaH-
HOro ycTponcTaa (Nony4eHHbIN OT MHO-
roKkpaTHOro UCnosib30BaHusA) AOMUHMPO-
Banu Hap CTpPorum co6noaeHrem npaBun
TeXHUKM Ge3onacHOCTU Npu obpaleHumn

¢ atum yctpomcteom. HEMPABUJIbHOE
UCMNOJNb30BAHMUE nHcTpymeHTa unu
HecobniogeHUe NpaBuUn TeXHUKK 6e3onac-
HOCTM, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBE,
MOXeT NPUBECTU K TAXernoun TpaBMe.

OMNMUCAHUE

®YHKUNOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. [Nepen npoBeaeHneM perynmpoBKU UNu Npo-
Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
pﬂﬂTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWHYP
NUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKN.

N3mMeHeHWe NonoxeHNA BbIPyGHOMN

rornoBKu

» Puc.1: 1. Boipy6Has ronoeka 2. [lepxatenb BbIpyb-
How ronosku 3. KoHTpravika 4. FaeyHbin
KItoy

MO>HO N3MeHUTb NonoXeHne BblIpyOHOM roNoBKU Ha

360°. [ina aTOro BLINOMNHUTE crieaytoLiee:

1. OcnabbTe CTONOPHYIO rarKy npy NOMOLLM NOCTaB-
NSIeMOro C MHCTPYMEHTOM rae4qHoro Kroya.

2. Cnerka noTsiHUTe AepxaTenb BbIpyOHON ronoBku
1 NoBEpHUTE ero B Heobxoanmoe Anst paboTbl
nornoxeHue.

3. XopoLUo 3aTsHWUTE CTOMOPHYIO ravky, 4Tobbl
3adukcmMpoBaTh AepaTernb BbIpyOHON ronoBku B
HeobXx0AMMOM MOSOXKEHNN.

MpenycMoTpeHo YeTbipe ynopa-orpaHuyuTens Ha 90°

kaxabin: 0°, 90° Bneso 1 Bnpaso 1 180°. Ans ycTta-

HOBKW BbIpyBHOIA ronosku B Mo6oe 13 NonoxeHnn

yNopoB-OrpaHnynTenei:

1. OcnabbTe CTONOPHY!O raiiky npu NOMOLLM NOCTaB-
NS1IeMOro C UHCTPYMEHTOM raeqHoro Krioya.

2. Cnerka notsiHUTe AepxaTernb BbpyGHO roNoBKM U
crerka HaXxmuTe Ha Hero, oAHOBPEMEHHO rnoBopa-
4uBasi ero B He06XoAMMOoe Anst paGoThl NOMOXeHMe.
[epxatenb BbIpyOGHOI ronoBku 3abrnokupyeTcs Ha
TOM ynope-orpaHuyuTene, KoTopbiii 6bin BbIOpaH.

3.  Cnerka noBepHWTe AepaTenb Bblpy6OHO
rofnoBKK, YTOObI yAOCTOBEPUTLCSA B TOM, YTO OHa
XOpoLLo 3abnokMpoBanach.

4. XopoLuo 3aTSHUTE CTOMOPHY!HO rawiky, 4ToobI
3admKkempoBaTh AepKaTenb BblpyGHOWM ronoBku.
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yCTUMasi TOMLWMHA Pe3KU

» Puc.2: 1. OrpaHnunTens rny6uHbl pesku
HepxaBetoLe ctanu: 1,2 mm (3/64")
2. OrpaHnunTens rmy6uHbI pe3ku MArkon
ctanu: 1,6 mm (1/16") 3. Bolemka

TonwuHa maTtepuna, nognexatiero peske, 3aBucuT ot
npeaena nPoOYHOCTU Ha paspbiB camMmoro MaTepuana.
Ma3 gepxxatens BbIpy6GHOM rorioBkM BbICTYMNaET B Kade-
cTBe TosLMHOMEpa Ars onpeaeneHnst 4onyCTUMON
TONLWMHbI pe3kn. He nbiTalitech paspesaTb matepuarn,
KOTOPbIN He BXOAWT B 9TOT Nas.

JInHuna paspesa

MNa3 Ha Ha aepxarerne BblpyGHO rOIOBKM yKasbiBaeT
TMHWIO paspesa. Ero lWwmprHa pasHa WwWupuHe paspesa.
Mpu BbINONHEHUN pa3pesa COBMECTUTE Nas C NIMHN1EN
paspesa.

LdencTtBue Bbiknoyatens

» Puc.3: 1. Pobiyar nepeknioyarens

ABHUMAHUE:

. Mepen noaknoyYeHNeM NHCTPYMEHTa K CeTu
nuTaHusi obsisatenbHo y6eamTecs, YTo ero
BblkntoyaTenb paboTaeT HOpManbHO 1 BO3-
BpaLyaetcs B nonoxeHune "OFF" (BbIKJL.) npu
HaXkaTuu Ha ero 3afiHIol YacTb KypPKOBOrO
BbIKntovaTensi.

[nsi TOoro 4To6bl BKMOUYNTL WHCTPYMEHT, HaXXMUTE Ha
3aHI0K 4YaCTb KypKOBOIO BbIKIno4yaTenu u nopavTe ero
Bnepen. 3aTtem HaxmuTe Ha nepenH 4YacTb KypKo-
BOrO BbIKNto4aTensi, 4Toobl 3anI/IKCMp0BaTb ero.

[Insi Toro YTo6b! BBIKNIOYUTL WHCTPYMEHT, HaXMUTE Ha
3a[HI0K YaCTb KypPKOBOTO BblKIto4yaTens.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen nposeaeHvem Kakux-nn6o pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCEraa NpoBepsiiTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKITOYEH, @ LUHYP NUTaHWSA BbIHYT 13
po3eTKM.

[eMoHTax 1 yctaHoBKa NpobonHMKa

1 BbIpy6GHOW ronoBKu

» Puc.4: 1. lepxatenb BblpyGHO ronoBkn
2. Bblpy6Has ronoeka 3. bonTbl
4. lWecTurpaHHbIn Knioy

Bcerga npoeoauTe 3ameHy npo6oriHWKa 1 BbipyGHOM
ronoBKwW, kKak eauHoro yana. ins gemMmoHTaxa npoboi-
HUKa 1 BbIpyBHOW ronoBku ocrabbTe CTOMOPHYHO ranky
npy NOMOLLM rae4Horo Krtoya. MissnekuTe gepxarens
BbIpyOHOW ronoBku n3 MHCTpymeHTta. Ocnabbre 6onThl
urkcaumm BbipyBOHO roNoBKM NPY NOMOLLM LLECTK-
rpaHHoro knto4a. /3BnekvTe BbIpyGHYIO ronoBky 13
aepxarensi.

Ocnabbte 6onThl dykcaLmm NpoboiiHMKa NpY NOMOLUY LIECTU-

rpaHHoro kntova. M3enekute npoboliHuK U3 Aepxartens.

» Puc.5: 1.Tpo6onHuk 2. [lepxartens npoboiiHrka
3. BuHT 4. LLlecTurpaHHbIi kntoy

[ns Toro 4To6bl yCTAHOBUTL NPOBONHUK U BbIPYOHYO
TrOmnoBKy, ycTaHOBUTE NPOGOHWK B AiepxaTenb Tak, 4Tobbl
nas Ha nmueBolt YacTu Npo6oiiHMka 6bin HanpaseH K
BUHTY. 3aTsiHnTe BonT, 4TO6bI 3achMKCMpoBaTL NPOBONHNUK.
YcTaHoBuTe BbIpyBHYt0 rONoBKY B AepxaTterb. 3aTsHute
60nTbl, 4TOGbI 3adhrKCUPOBaTHL BbIPYGHYHO rONOBKY.

» Puc.6: 1.[MpoboiHuk 2. Beiemka

3aTeM ycTaHOBUTE AepKaTenb BbIpyGHOW FONOBKU Ha
WHCTPYMEHT Tak, YTo6bl NpoBOMHUK npoLuen Yyepes
OTBepCTVE B AepxaTerne BblpyOHOM ronoBke. XopoLo
3aTAHWUTE CTOMOPHYIO raviky, 4Tobbl 3aduKcrpoBaTh
Aepxatenb BblpybHoI ronosku. Mocne 3aMmeHbl Npo-
60MHVIKa 1 BbIPYOHOI rONoBKN CMaXbTe UX MaLUVHHBIM
MacrioM W BKITKOYUTE MHCTPYMEHT Ha HEKOTOpPOe BPeMs.
» Puc.7: 1. Bontbl 2. Beipy6Hasi ronoska 3. NMpo6oiiHuk
4. Nepxatenb Bblpy6HON ronoBKM

IKCIMNYATALUUA

HaHecnTe MalLMHHOE Macro Ha NUHWI0 pa3peaa, YTobbl
NPOANUTL CPOK Cy6bl NPoBOoHMKa U 1 BbIPYGHO
ronoBKu. OTO 0COBEHHO BaXXHO MpW pe3ke antoMuUHKS.

» Puc.8

[lepXXute MHCTPYMEHT Tak, 4Tobbl pexyLuas ronoska
Obina HanpaeneHa nog npsAmbiM yrnom (90°) k paspe-
3aemoin getanu. [naBHO nepemellaiTe MHCTPYMEHT B
HanpaBneHnn pesku.

» Puc.9

[ins Toro 4To6bI BEIPYOMTL NpOdUIb, CHaYana cae-
nanTe Kpyrrnoe otTBepcTme anametTpom 21 MM, B KOTO-
poe MOXHO BCTaBUTb BbIPYOHYIO rofoBky.

Pe3ka rodopmpoBaHHOro unum

TpaneuneBnaHOro IMCTOBOro
mMaTepuana

» Puc.10: 1. Bug cBepxy 2. Pe3ka nog yrnom k nasam
3. Peska nepnenavkynsipHo nasam 4. Bug
cboky 5. MlodprpoBaHHbIN unu Tpaneume-
BWZHbIN NMMCTOBOWN MaTepuan

HacTpoite nonoxeHune BbIpyOHON rONOBKK Tak, YTOObI
oHa bbina HanpaBneHa B CTOPOHY peakn nnbo nog,
yrnom, nubo nepnerHankynspHo nasam roppupoBaH-
HOro VMW TpaneLuMeBUAHOMO NMMCTOBOrO MaTepuana.
Bcerga aepxuTe Kopnyc MHCTpyMeHTa napannesnibHo
nasam Tak, 4Tobbl pexyLias ronoska pacronaranacb
nog npsimbim yrrnom (90°) k pa3pe3aemon NOBEPXHOCTH,
Kak NMokasaHo Ha PUCYHKe.
» Puc.11: 1. Bug cboky 2. PexyLuas ronoeka AormkHa
6bITb yCTaHOBMeHa nog NpsimelM yrros (90
rpagycoB) k pa3pe3aemMon NoBepXHOCTY.
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TEXOBCINYXXWUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkow Unn nNposefeHnem Texobeny-
XnBaHusa y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH, a LTekep OTCOeANHEH OT PO3ETKN.

. 3anpelyaeTtca UCNonb3oBaTh GEH3NH, MUrPOVH,
pacTBopuTEnb, CNNPT U T.N. TO MOXET npuBe-
CTW K U3MeHeHuto LiBeTa, fedopmaLimm 1 nosis-
TIEHUIO TPELLVH.

3ameHa YronbHbI €TOK

» Puc.12: 1. OrpaHuuutenbHas MeTka

PerynspHo BblHUMaiTe N NPOBEPANTE YroMnbHbIE LLETKM.
3ameHsiTe 1X, €Crv OHM U3HOLLEHbI 10 OrPaHNYUTENBHON
oTmeTkn. CoaepuTe yrorbHbIe LLETKN B YUCTOTE U B CBO-
60AHOM AMNst CKOMBXEHWS B AiepxaTensix nonoxexuu. Mpu
3aMeHe HeobX0ANMMO MeHsATb 06€ yronbHble LLETKN OAHOBpe-
MEHHO. MicnonbayiTe TONMbKO OAMHAKOBbIE YroMbHbIE LLETKM.
VcnonbayiiTe 0TBepPTKY AN CHATUSA KPbILLEK LLeT-
Kofepxarenei. 3Bneknte N3HOLEHHbIE Yrosb-

Hbl€ LLETKN, BCTABbLTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLKM

LeTkoaepxartenen.
» Puc.13: 1. Konnavok gepxatens WweTkn
2. OtBepTKa

[Ons o6ecnevyeHns BESOMACHOCTU n
HAOE>XXHOCTW o6opynoBaHusi, peMoHT, ntoboe apy-
roe TexobcnyxXvBaHue Unu perynupoBky Heobxoanmo
Npon3BoANTb B YMOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHWeM TONbKO CMEHHbIX YacTemn
npoussoacTea Makita.

AOMNOJNTHUTEINbHbIE

NMPUHAONEXHOCTU

ABHUMAHME:

. 3TV NpUHAANEXHOCTU UMW HAacafKN PeKo-
MeHAyeTcs UCnonb3oBaTh BMECTe C BallUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onmcaHHbIM B J@aHHOM
pykosoacTse. Micnonb3oBaHne Kaknx-nnmbo
OPYrMX NpUHaANEeXHOCTEN NN Hacadok MOXeT
npeacTaBnsATb ONACHOCTb MOMyYeHUs TPaBM.
VcnonbayiiTe NpMHaaNexXHoCTb UNu Hacaaky
TOJIbKO MO YKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHUI.

Ecnu Bam Heo6xoaMmo cofencTeume B NonyYeHum
[OOMONHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATEXHO-
CTSIM, CBS)KUTECH CO CBOVMM MECTHbLIM CEPBUC-LEHTPOM
Makita.

. Bbipy6Has ronoska

. Mpo6onHuk

. LLlecTurpaHHbIv KoY
. [aeyHbIN kMtoy Ha 32

NMPUMEYAHMUE:

. HekoTopble anemMeHTbl cnvcka MoryT BXOAUTb B
KOMMMEKT MHCTPYMEHTA B Ka4eCTBe CTaHOapT-
HbIX npucnocobneHunii. OHM MOryT OTNMYaTLCs B
3aBUCUMOCTY OT CTPaHsblI.

PYCCKuA



YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

JN1601

Makc. pixky4a CnpoOMOXHICTb Cranb Ao 400 H/mm®

1,6 Mm / 16 kani6p

Cranb fo 600 H/mm?

1,2 Mm / 18 kaniép

Cranb go 800 H/mm?

0,8 MM / 22 kani6p

Antominiin 4o 200 Himm®

2,5mm/ 13 kanibp

MiH. pagiyc pizaHHs 30BHiLLHSA KpOMKa 50 Mm
BHyTpiLLHs kpOMKa 45 mm

LLIBMAKICTL NaHLora 3a XBUrnuHY (xa.™) 2200
3aranbHa goBXuHa 261 Mm

Yucra Bara 1,6 kr

Knac 6esneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBWx JoCHimxeHb | po3pobok Tpusae be3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH pisHUMMK.

. Maca signosigHo o EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHa4eHo ANns pisaHHs NMCTOBOI cTani Ta
HepXaBito4oi NMCToBOI cTani.

D,)Kepeno XUBJ€HHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTy nvile Ao axepena
XUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HaveHy B Tabnuyui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUCcTMKamu, i BiH MOXxe npa-
uroBaTtu nuwe Big ogHoga3Horo axepena 3amMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoYaTucs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb WwyMy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHWI BiANoBiaHoO Ao ctaHaapTy EN62841-2-8:
PiBeHb 3BykoBOro TUcKy (Lpa): 94 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTi (Lwa): 102 ob (A)
Moxwmbka (K): 3 ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSA 1 MOXe BMKOPWUCTOBYBATUCS ANs MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A4S MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS!
BNVBY.

MA\TOMEPEMXEHHSI: Kopuctyittecs saco6amm
3aXUCTy OpraHiB CryXxy.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3anexHo Bia ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMY Nig Yac hakTMyYHOI
PO6OTHN eneKTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bifg 3aABReHoro 3HaYeHHs BibpaLii; oco-
6nMBO CUMBLHO Ha Lie BNAMBae TMN AgeTani, Wwo
obpobnioeTbeA.

A OMNEPEMXEHHSI: 3a6esneute nanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu no yBaru BCi cknaaosi
po6oyYoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npautoBaTi Ha
XONIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

3aranbHa BenunymHa Bibpauii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HadeHa 3rigHo 3 EN62841-2-8:
Pexxvm poboTu: pisaHHs NCTOBOrO MeTany
Bi6paList (any): 7,0 m/c®

Moxubka (K): 1,5 m/c’

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMipsIHO BiAMOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA ANSA NOPiB-
HSAHHSI OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>X€E TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4Sl NONePeaHbLOro
OL|iHIOBaHHS BMIUBY.
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A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexHo Bia yMoB BuKo-
pucTaHHA Bibpauis nig yac akTnyHoi po6oTn
€eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HATUCS BiA 3asB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBoO CUNbLHO Ha
ue BNMBaE TUN getani, Wo o6pobnioeTbes.

A\ OMEPE/)XEHHSI: 3a6eaneute Hanexsi 3ano-
6iXHi 3axoamn Ans 3axMcTy oneparopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnifg
6patu fo yBaru Bci cknapgoBi po6ovoro umkny, Ak-ot
yac, Konu iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KOnu BiH NoYnHae
npauloBaTh Ha XONOCTOMY XoAi Mia Yac 3anycky).

HDeknapau OBigHOCTi

TinbKu dns kpaiH €eponu

[eknapauii BignosiaHocTi HaBeaeHo B [logaTtky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu pobori 3
eneKTpoiHCTPYyMEeHTaMu

A\ OMNEPEXEHHSI: YsaxHo ozHaitomTecs 3
ycima nonepefXeHHAMU NPo AOTPUMaHHS NpaBui
TeXHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYHOTLCS
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHH:A Byab-
AKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmxk4e, Moxe npusse-
CTW 10 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

306epexiTb yci iIHCTPYKLT 3 TEXHIKM
Ge3neku Ta eKkcnyaTauii Ha ManbyTHe.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHTY, 3a3Ha4YeHUit y iIHCTPYKLT 3
TexHikv 6e3neku, CTOCYeTbCSt eNEeKTPOIHCTPYMEHTA, KU
hYHKLIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs), abo enekTPoiHCTPYMEHTA 3 XUBMeEH-
HsM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNI eNeKTPOIHCTPYMEHT).

NONEPEOXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNia YAC POBOTHU 3

BUPYBHUMU HOXULISAMU

MiyHo TpumanTe iIHCTPYMEHT.
Cnia miuHo 3akpinnioBaT aeTanb.
Tpuman pyku Ha BiACTaHi Bif pyXOMMUX YaCTHH.
Kpai Ta cTpyxka getani ayxe roctpi. Cnig ogaratn
pykaBuLi. Takox peKoMeHA0BaHO oAsAraTh Yepe-
BWKM 3 TOBCTOHO NiAOLIBOLO, LOG YHUKHYTU TPABM.
5. He knapiTb iHCTPYMEHT Ha CTPYXKy aeTani. B
NpOTUNEXHOMY BUNAaAKy Lie MoXe Npu3BecTH A0
nolwKoAXeHHA ab0 HeCNpPaBHOCTI IHCTPYMEHTY.
6.  He 3anuwaitte iHcTpymeHT npautotoumm. MpauoiTe 3
iHCTPYMEHTOM TinbKi TOAi, KONK TPUMAETE NOTO B pyKax.
7. 3aBxAau MawuTe TBepay onopy.
MpyW BUKOHaHHi BUCOTHMX POGIT NnepekoHau-
Tecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.
8. He TopkaiTechb 3y6buna, nnawku a6o aetani
ofpasy nicnA pisaHHA, BOHU MOXYTb OyTu
AYXKe rapsuyMmMm Ta NpM3BecTU A0 ONiKy LKipu.

PoONPE
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9.  Cnia yHuKaTu pi3aHHA eneKTpU4HOI NPOBOAKM.
Lle MOXe cnpUYMHUTYK A0 Ceprio3HOro nopa-
HEHHS Bifj ypaXXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

AﬂOﬂEPE,q)KEHHH: HIKONW HE CNIf Bpa-
4aTv NUMbLHOCTI Ta pPo3cnabnioBaTUEA Nia Yac Kopuc-
TyBaHHS BUPOOOM (L0 TPannAETLCSA NPU YacToMy
BMKOPWCTaHHi); cnif 3aBXamn CTPOro JOTPUMYBaTMCS
npaBun 6e3neku nia yac BUKOPUCTaHHA LbOro Npu-
ctpoto. HEHANEXHE BUKOPUCTAHHA a6o Hepo-
TPUMaHHA NpaBun 6e3neku, BUKNafeHNX B LbOMY
[OKYMEHTi, MOXe NPU3BECTHU A0 CEpPIO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWUI Bif, Mepexi.

3MiHa NonoXXeHHS NaLlKku

» Puc.1: 1.[nawka 2. Tpyumay nnawikm
3. KoHTpranka 4. Kntoy

[MonoXeHHs nnaLkm MoXHa MiHATM Ha 360°. [Ina uboro

HeobXiAHO BUKOHATW HACTYMHi Aji.

1. MocnabTe KOHTpraiiky 3a JONOMOrOHo KIoya, Lo
[ofaeTbes.

2. 3nerka noTArHiTb TpUMay Ta NOBEPHITb MO0 B
HeobxigHe aAns poboTH NONOXEHHS.

3. BardarHite KOHTpravky Ans dikcauii Tpumava
nnaLky B HeobXiAHOMY NOMOXEHHi.

€ JoTupwm ynopa-obmexysaya, koxxHui nig 90°: 0°, 90°

3niea Ta cnpasa Ta 180°. MNonoXeHHs nnaLku BidHOCHO

6yab-sIKOro 3 LM ynopis-obMexyBadis:

1. MocnabTe KOHTpraiiky 3a JOMOMOrOHo KIoya, Lo
[oJaeTbes.

2. 3nerka noTArHiTb TpUMay NnaLliku Ta 3nerka
NMPUTUCHITb Oro, NoBepTatoun B HeobxigHe norno-
XeHHs. Tpumay nnawku 3abnokyeTbcsa B Heobxia-
HOMY MOJOXEHHI OQHOTO 3i CTONOpPiB-06MexyBadiB.

3. [MoBepHiTb TpUMay nnaLukm Ans Toro, Wwob nepe-
BipMTH, WO BiH 3adhikcoBaHWI B HEOOXigHOMY
MOSOXEHHi.

4. 3aTArHiTb KOHTPravky Ans Toro, Wwob 3akpinuTn
TpUMaY nnaLuKm.

[lo3BoneHa TOBLMHA pi3aHHA

» Puc.2: 1. Kanibp ans pisaHHsi Hepxasitoyoi cTani:
1,2 MM (3/64") 2. Kanibp ans pisaHHs M'skoi
crani: 1,6 mm (1/16") 3. Mpopisb

ToBLUMHa maTepiany, Lo PiXXeTbCS, 3anexuTb Bif Noro

MiLHOCTi Ha po3puB. [1a3 Ha TpumayeBi NnaLku €

kanibpom [O3BONEHOI TOBLUMHM pidaHHs. 3abopoHeHo

pisaTu matepian, iK1 No TOBLUMHI HEe BXOAUTb B LieN
nas.

YKPAIHCBKA



Ninia pisaHHA

[Npopi3b Ha TpUMaYeBi NNaLLKyM 03HaYaEe NiHito pisaHHS.
Moro WwmpuHa [opiBHIOE WWPWHI pizaHHs. Mig vac
pi3aHHs cnig CyMiCTUTY NPOoPI3b i3 NiHiE pi3aHHA Ha
netani.

Lisa BuMukava

» Puc.3: 1. Baxinb BuMukava

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, AK yBIMKHYTW iHCTPYMEHT B CiTb,
cnia 3aBxan nepesipsiTy, Wob nepemmkay
npaLoBaB HaneXHUM YHOM Ta NoOBEpTaBCs y
nonoxeHHs "BUMK.", konu HaTUCKaeTbCs 3aaHA
YacTuHa Baxerns nepemvkaya.

[ns Toro, Wo6 yBIMKHYTW iIHCTPYMEHT, CRig HAaTUCHYTH
Ha 3a[HI0 YaCTVHY BaXerns nepeMukaya Ta nepecyHyTv
i Bnepea. MoTim cnig HAaTUCHYTU Ha NEPEAHI0 YaCTUHY
BaXkens nepemumkaya, Lwob 3abnokysaTu oro.

ins Toro, Wo6 BUMKHYTUN iHCTPYMEHT, CRif HAaTUCHYTK
Ha 3a[HI0 YaCTUHY Baxensi nepemMukava.

KOMMJEKTYBAHH

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, 5K WOCb BCTAHOBMIOBATM Ha iHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUI BiA Mepexi.

3HATTA a60 BCTAaHOBMEHHA

npo6iHMKa abo NnaLuku

» Puc.4: 1. Tpumau nnawku 2. MNnawka 3. bontn
4. lLlecTurpaHHni KNy

Cnip 3aBxAan 3amiHioBaTV NPOGIMHMK 3 NNALLKOI0 Y
KoMnnekTi. 4ns Toro, wob 3HATM NPoGINHKMK i3 nnaw-
KO0, cnia nocnabuTi KOHTPraKy 3a 4ONOMOrOH0 Kioya.
3HiIMiITb TpMMay nNnaLuky 3 iHCTpymeHTa. 3a 40NOMOro
LIeCTUrpaHHoro krtoya nocnabre 6onTu, SKMMm Kpi-
NUTbCA NNaLlka. 3HiMITb NNaLKy 3 TpuMava.
3a 4oNOMOroto LIECTUrPaHHOTO KItoya nocnabTe rBuHT,
SIKUM KpinMTbCS NPOBINHUK. BUTAMHITE NPOBiHMK 3
Tpumaya.
» Puc.5: 1. [Mpo6iiiHuk 2. Tpumay npoGinHmka

3. [BUHT 4. LLlecTUrpaHHmm kntoy

[ns BcTaHoBMNeHHst NpobiliHMKa Ta nnaLukK cnig BcTa-
BMTM TpMMay Npob6iliHMKa Takum YMHOM, o6 Npopisb Ha
npobiHukoBi 6yna HanpaBneHa Ao rBuHTa. 3aTAarHiTh
FBUHT, W06 3akpinuTu NpobiiHuk. BcTaHOBITL NnaLuky B
TpMmay. 3aTArHiTe 60nTH, WO6 3aKpinMTK NNAaLLKy.

» Puc.6: 1.[pob6inHuk 2. Mpopisb

[MoTim BCTAHOBITb TPMMaY NnaLLkv Ha iIHCTPYMEHT Takum
YMHOM o6 NPOBGIHKK MOXHa Byno BCTaBUTK B OTBIp
TpUMaYyeBi nnaLukn. 3aTarHiTe KOHTpravky Ans Toro,
Wo6 3akpinMTy Tpumay nnatuku. Micns 3amiHn Npo6ii-
HUMKa Ta nnawku, ixX cnig aMacTuTu MallMHHUM MacTu-
IOM Ta AaTv iHCTPYMEHTY nonpawoBaTy esKuin Yac.
» Puc.7: 1. bontu 2. MNnawka 3. MNpo6inHuk

4. Tpymay nnaLukm

3ACTOCYBAHHA

MonepegHe 3maLlyBaHHSA

3MacTiTb MiHilo pi3aHHA MALLMHHUM MacTUNoM Ans
NOAOBLUEHHSA TepMiHa crnyx6u NpobiliHMKa Ta nnaLuKu.
Lle ocobnunBo BaxnmBo y pasi pi3aHHS anioMiHito.

MeToauka pizaHHA
» Puc.8

TpvmanTe iHCTPYMEHT TakuM YMHOM, Lo roniBka 3Ha-
xoamnacs nig npsMum kytom (90°) Ao Aertani. Wwo pix-
eTbcs. ObepexHo nepecyBaiiTe iHCTPYMEHT B HanNpsimMKy
pi3aHHs.

» Puc.9

Bupiskn MoxHa pobutu, cnoyaTky NnpocBepasMBLLN
Kpyrnui oTBip AiameTpom Binblue 21 MM, B SIKUIA MOXHA
BCTaBUTM PiXKy4y roniBKy.

PizaHHsA rocopoBaHoro abo

TpaneuienogibHOro NMCToBOro
MeTany.

» Puc.10: 1. Bupa 3Bepxy 2. Pi3aHHs nig kyTom Ao
nasis 3. PidaHHs nepneHankynspHo Jo
nasis 4. Bup 360ky 5. lodpoBaHa abo
Tpaneuienoai6Ha nuctoBa cTanb

BCTaHOBITh NOMOXEHHA NMaLLKU TAKUM YMHOM, LLI0G

BOHa Byna HanpaBneHa B HanpsiMKy pisaHHst abo nig

KyTOM pi3aHHsi, abo nepneHanKynapHoO 40 nasisB B

rocopoBaHomy abo TpaneuienogibHoOMy NUCTI.

Cnig 3aBxav TpuMaTt Kopnyc iHCTpyMeHTa napa-

nenbHO A0 nasis, Wob pixyya roniska 6yna nia npsmvm

KyToM (90°) O NOBEPXHI pi3aHHs, SK NOKa3aHo Ha

MasoHKy.

» Puc.11: 1. Bup 360Ky 2. Pixxyya roniska noBuHHa
6yTu nig npsimmum kyTom (90°) A0 NOBEPXHi
pi3aHHs.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, SK OTMAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, MepeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, GeH3uH,
po3pigKyBaY, CNvMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
IX BUKOPUCTaHHS MOXeE NPU3BECTM A0 3MIHM
Konbopy, AedopmalLii Ta NOSBK TPILLMH.
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3amiHa BYrinbHMX LWiTOK

» Puc.12: 1. O6mexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo 3HiMaiTe Ta nepeBipsAnTe BYTiNbHi LWiTKN.
3amiHionTe X, KoM 3HOC CArae rpaHNYHoOI BiAMITKM.
ByrinbHi LWiTKM NOBWHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCh y witkotpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06vABI BYrinbHi WiTk. BukopucToByiiTe nuile ogHaKoBi
BYFiNbHI LLITKN.

[nsi BUAMaHHA KOBMaYKiB LWiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BUKPYTKOI. BupaniTe 3HOLLEHI ByrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBMAYKM LLiTKOTPMMAYIB.

» Puc.13: 1. KoBnayok wiTkoTpumaya 2. BukpyTka

[ns Toro, wo6 nigTpumyeatv BE3MEKY Ta
HAOINHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHS abo
perynioBaHHsi MatoTb BUKOHYBAaTU YNOBHOBaXEHI LIeH-
Tpy o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHLCS
nuwe cTaHgapTHI 3anyacTuHy "Makita".

AOOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPE)XHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekoMeH40BaHO
[ONst BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO onmcaHi B IHCTPYKLUIT 3 ekcrinyaradii.
BukopucTaHHsa AIKOroch iHLLOro ocHalleHHs abo
npunagas Moxe CNpuUYUHUTYA TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW NuLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobXxigHOCTI, oTpMaTy Jonomory B GinbLu
AeTanbHOMY 03HaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Mnawka

. MpoGinHnk

. LLlecTrpaHHmm knioy

. Krntou 32

NPUMITKA:

. [lesiki enemMeHTV CnncKy MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMMNEKTY iIHCTPYMEHTa SiK CTaHAapTHe Npu-
nagas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATUCSA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.
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