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SLOVENSCINA

DWo0811

SAMONIVELIRNI 360° LINIJSKI/KRIZNI LASERSKI KAZALNIK

CE IMATE KAKRSNA KOLI VPRASANJA
ALl KOMENTARJE O TEM, ALI KATEREM
KOLI DRUGEM ORODJU DeWALT, NAS
POKLICITE NA BREZPLACNO STEVILKO:
1-800-4-DeWALT (1-800-433-9258).

Varnost
OPOZORILO: Za zmanj$anje tveganja
telesnih poskodb, preberite varnostna
navodila, ki so prilozena izdelku, ali
pa poglejte na spletno stran www.
DeWALT.eu.
Uporaba elementov upravljanja ali nastavitev
oz. postopkov na nacin, ki v teh navodilih ni
opisan, lahko povzro€i nevarno izpostavljenost
laserskemu sevanju
OPOZORILNE NALEPKE
Za vecjo priro¢nost in varnost so na laserju
naslednje nalepke.
m 360°LINE /CROSSLINE
AN L] COMBINATION LASER
DWoel1
45VDC === TYPE 1
Ce X i@
LASER
% 1
Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant fo Laser Notice
MNo. 50, dated June 24, 2007

DEWALT INDUSTRIAL TOOL GO, TOWSON, MD 21286 USA
FOR SERVICE INFORMATION, GALL 1-800-4-DeWALT
v, DEWALT.com

Informacija o laserju

Laserska vodna tehtnica DW0811 je laserski
izdelek razreda 2 in je skladna z 21 CFR 1040.10
ter 1040.11, razen za odstopanja v skladu

z obvestilom §t. 50, z dne 24. junija, 2007.

Predstavitev izdelka

DWO0811 Laserska vodna tehtnica je
samonivelirno lasersko orodje, ki se lahko
uporabljata za vodoravno (vodoravnost) in
navpi¢no (navpi¢nost) ter pravokotno poravnavo
predmetov. To orodje Ze sestavljeno in
konstruirano s funkcijami, ki omogoc¢ajo hitro in
preprosto nastavitev. Pred uporabo morate ob
varnostnih navodilih prebrati in razumeti morate
vsa navodila v priro€niku.

Specifikacije
SPECIFIKACIJE
Vir svetiobe P_olprevodniéka laserska
dioda

Valovna dolZina 630-680 nm. vidna

laserja
< 1,0 mW (vsak zarek)
Mo¢ laserja LASERSKI IZDELEK
RAZREDA 1
Delovni obseg +100' (30 m) z detektorjem
Natanénost* 4 mm@ 10 m
(navpi¢na) (x 5/32" @ 30")
Natanénost* 4 mm@ 10 m
(vodoravna) (x 5/32" @ 30"

Signalne lucke

Utripajo€a signalna lucka:
nizka napetost baterije
Utripajoci laser: presezeno
obmocje nagiba

Vir napajanja

3 baterije AA (4,5V DC)

DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www2helpu.com www.DEWALT.eu
Miade fn

POZOR: SEVANJE LASERSKIH
ZARKOV - NE GLEJTE V ZAREK.
LASER RAZREDA 2.

Delovna 20 °F do 120 °F (-10 °C do
temperatura 50 °C)
Temperatura -5 °F do 140 °F (-20 °C do

shranjevanja

60 °C)

Okolje

P54

Tipkovnica, nacini in LED.
Glavno stikalo

Glavno stikalo VKLOP/IZKLOP je na hrbtni
strani orodja, kot je prikazano na sliki 1. Ko je
stikalo (C) na polozaju OFF/LOCKED (IZKLOP/
ZAPAHNJENO), bo enota ostala izklopljena
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in nihalo bo zapahnjeno. Ko je stikalo vklop/
izklop (C) na polozaju ON/UNLOCKED
(VKLOP/ODPAHNJENO), se bo enota napajala
(bo vklopljena) in nihalo bo spro$¢eno iz
zapahnjenega poloZaja in samoniveliranja.

Tipkovnica

Tipkovnica je name$¢ena na zgornji strani orodja
in na njej so tipke za aktiviranje izbire funkcije
laserskih pik in / ali linije.

Signalna lucka nizke napetosti baterije

DWO0811 ima na tipkovnici signalno lucko za
nizko napetost, kot je prikazano na sliki 2.
Signalna lu¢ka je na tipkovnici. Ko lu¢ka utripa,
je napetost baterije nizka in jo je treba zamenjati.
Laser lahko deluje Se nekaj ¢asa, dokler se
baterije popolnoma ne izpraznijo. Ko vstavite
nove baterije in boste znova in vklopite laser, bo
kontrolna lucka svetila zeleno.

Signalna lucka za nagib izven obmocja

DWO0811 ima na tipkovnici signalno lucko za
nagib izven obmodja, kot je prikazano na sliki 2.
Ko je obmocje nagiba presezeno (nagib > 4°), se
bo vklopil LED in laserski Zarek bo zacel utripati.

UtripajoCi Zzarek oznacuje, da je bilo obmocje
nagiba presezeno in da orodje NI VODORAVNO
(ALI NAVPICNO) IN SE NE SME UPORABLJATI
ZA DOLOCANJE ALI OZNACEVANJE
VODORAVNOSTI (ALl NAVPICNOSTI). Laser
postavite na bolj ravno podlago.

Baterije in napajanje

Za delovanje laserskega orodja potrebujete
3 baterije AA. (E)

Za najboljSe rezultate uporabljajte le zelo
kakovostne baterije.

*  PrepriCajte se, ali so baterije v dobrem
delujogem stanju. Ce utripa signalna lugka
za prikaz praznih baterij, je treba zamenjati
baterije.

e Za podaljSanje Zivljenjske dobe baterije
izklopite laser, ko ne delate z zarkom, ali ne
oznacujete z njim.

Nastavitev

URAVNAVANJE LASERJA

To orodje se uravnava samodejno
(samonivelirno). Je umerjeno v tovarni, tako,

da zazna ravnino, dokler je postavljen na ravno
podlago s 4° ravnine. Dokler je orodje pravilno
umerjeno, ga ni treba rocno nastavljati.

Da bi zagotovili natan¢nost svojega dela, pogosto

preverite umerjenost laserja. Podrobnosti so
v razdelku Preverjanje umerjenosti polja.

*  Pred poskusom uporabe laserja se
prepricajte, ali je orodje postavijeno na
gladki in ravni povrSini.

»  Vedno oznacite sredisCe pike ali vzorca, ki
ga naredi laserski Zarek.

*  Ekstremne spremembe temperatur lahko
povzrocijo premikanja notranjih delov,
kar lahko vpliva na tocnost laserja. Med
delom pogosto preverite tocnost laserja.
Podrobnosti so v razdelku Preverjanje
umerjenosti polja.

«  Ce pade laser na tla, preverite, ali je $e
vedno umerjen. Podrobnosti so v razdelku
Preverjanje umerjenosti polja.

DELOVANJE
Vhop in izklop laserja (sl. 6)

Ko je laser izklopljen ga postavite na
stabilno, ravno povrsino. Laser vklopite
tako, da potisnete stikalo vklop/izklop (A) na
polozaj VKLOP/ODPAHNJENO.
«  Zeleno funkcijo aktivirate/dezaktivirate
s tipkovnico (B), ki je ob strani orodja.
Projicira lahko vodoravno linijo 360° (C) in
navpicéno linijo (D)
»  Zaizklop laserja potisnite stikalo vklop/
izklop T(A) na zapahnjen poloZaj.
DWO0811 ima mehanizem za zapahnitev nihala.
Ta funkcija je aktivirana le, ko je laser izklopljen.

Uporaba laserja

Zarki so vodoravni ali navpiéni tako dolgo,

dokler je preverjena umerjenost (glejte razdelek
Preverjanje umerjenosti polja) in laserski zarek
ne utripa (glejte razdelek Signalna lucka za
nagib izven obmodja).

Orodje lahko uporabite za prenos tock s katero
koli kombinacijo petih Zarkov in/ali vodoravne
linije.

UPORABA LASERJA Z OPREMO

Laser ima na spodnjem delu enote dva Zenska
navoja 1/4" x 20 in 5/8" x11. Ta navoja sta
namenjena namestitvi trenutne ali prihodnje
opreme DeWALT. Uporabljate samo opremo
DeWALT, ki je doloCena za uporabo s tem
izdelkom. UpoStevajte navodila, prilozena dodatni
opremi.

OPOZORILO: Ker pribor, ki ga ni
izdelalo podjetije DeWALT, ni bil pre-
izkuSen s tem orodjem, je njegova
uporaba s tem orodjem lahko nevarna.
Da bi zmanij3ali nevarnost poskodb,

4
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uporabljajte le pribor, ki ga priporo¢a
proizvajalec DeWALT.
Priporo€ena oprema za uporabo s tem
laserjem je na voljo za dodatno placilo pri
pooblagéenem prodajalcu ali servisu. Ce
potrebujete pomo¢ pri ugotavljanju katerega koli
dela opreme, kontaktirajte z DeWALT Industrial
Tool Co., D-65510 Idstein, Nem¢ija, poklicite
1-800-4-DeWALT (1-800-433-9258), ali obiscite
nasi spletno stran: www.DeWALT.eu.

Preverjanje umerjenosti polja

Natancénost uravnavanja
(Glej sliko 1)
Preverjanje umerjenosti je treba opraviti

z razdaljo, ki ni krajSa od razdalje dela, za
katerega boste uporabljali orodje.

1. Lasersko orodje namestite na trinozno
stojalo in v blizini stene $t. #1, kot je
prikazano na sl. 1. Vklopite vodoravno in

navpicno linijo. Oznacite presecisce tock P,.
2. Obrnite laser za 180° in tocko P, na
preseciscu lini na steni st. 2.
3. Laser premaknite bliZje k steni §t. 2 in
poravnajte tocko P, pri prej oznaceni
tocki P,.
4. Obrnite laser za 180° in na steni §t. 1
oznacite tocko P,.
5. Izmerite navpicno razdaljo med P, in P,, da
bi dobili D,.
Ce je meritev vedja od spodaj prikazane
vrednost, je treba laser servisirati pri

3. Obrnite laser in namerite navpicni zarek proti

drugemu vogalu ali nastavite referenéno
tocko. Oznacite tocko P, tako, da bo
navpicna v liniji s tockama P, in P,.

4. Izmerite navpicno razdaljo D, med najvisjo in

najnizjo tocko.

Ce je meritev vegja od spodaj prikazane
vrednost, je treba laser servisirati pri

pooblas€enem servisu.

Razdalja med Meritev med
stenama oznakami (D,)
3 m (10" 3 mm (1/8”)
6 m (20" 5,5 mm (7/32”)
10 m (30" 8 mm (5/16” )

Natanc¢nost navpic¢nega zarka
(Glej sliko 3)

1. Izmerite viSino referenéne tocke, da bi dobili
razdaljo D,. VKLOPLJEN laser namestite
tako, kot je prikazano. Namerite navpicni
zarek naprej, proti referen¢ni tocki. Oznacite
tocke P,, P,, in P,, kot je prikazano.

2. Laser premaknite na nasprotno referencne
tocke ter poravnajte isti navpicni Zarek s P,
inP,.

3. Z 2. lokacije izmerite vodoravno razdaljo
med P, in navpicnim Zarkom.

Ce je meritev vegja od spodaj prikazane

vrednost, je treba laser servisirati pri
pooblaséenem servisu.

pooblasé¢enem servisu.

Razdalja med Meritev med
stenama oznakami (D,)
3 m (10" 3 mm (1/8”)
6 m (20" 5,5 mm (7/32”)
10 m (30" 8 mm (5/16” )

Natanénost vodoravnega zarka

(Glej sliko 2)

Razdalja med Meritev med
stenama oznakami (D,)
3m (10" 3 mm (1/8”)
6 m (20" 5,5 mm (7/32")
10 m (30" 8 mm (5/16”)

1. VKLOPLJEN laser namestite tako, kot je
prikazano. Namerite navpicni zarek proti
prvemu vogalu, ali nastavite referenéno
tocko. Izmerite polovico razdalje D, in
oznacite tocko P,.

2. Obrnite laser in poravnajte sprednji navpicni
zarek s toCko P,. Kjer se krizata vodoravni in
navpicni zarek oznacite tocko P,.
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DW0811

SAMONIVELIRAJUCI LASERSKI POKAZIVAC S LINIJOM/

POPRECNOM LINIJOM POD 360°

AKO IMATE BILO KAKVIH PITANJA
ILI KOMENTARA O OVOM ILI NEKOM
DRUGOM DEWALT ALATU, NAZOVITE
NAS BESPLATNO NA: 1-800-4-DeWALT
(1-800-433-9258).

Sigurnost
UPOZORENJE: Da biste smanijili
opasnost od ozljede, procitajte
sigurnosni priruénik isporu¢en s ovim
proizvodom ili pristupite internetom na
www.DeWALT.eu.
Upotreba kontrola na nepropisne nacine,
prilagodavanije ili postupci koji ovdje nisu
navedeni mogu rezultirati opasnim izlaganjem
zracenju.
OZNAKE UPOZORENJA
Na laseru se nalaze sljede¢a sigurnosna
oznaka za vasu sigurnost i prakti¢nost.
m 360°LINE / CROSSLINE
oAU, COMBINATION LASER
DWes1 1
45VDC === TYPE 1

Informacije o laseru

Laserska je libela DWO0811 proizvod klase

2 u skladu s direktivama 21 CFR 1040.10

i 1040.11, osim vezano uz odstupanja sukladno
Obavijesti o laseru br. 50. od 24. lipnja 2007.

Pregled proizvoda

Laserska libela DWO0811 laserski je alat sa
samoporavnanjem koji se moze upotrebljavati
za projekte vodoravnog (ravnog) i okomitog
(uspravnog) poravnanja. Ovaj je alat potpuno
sastavljen i projektiran sa zna¢ajkama koje
omogucuju brzo i jednostavno konfiguriranje.
Procitajte i razumijte sve upute u ovim priru¢niku
s uputama uz dodatak sigurnosnog priru¢nika
prije uporabe.

Specifikacije

SPECIFIKACIJE
Laserska dioda poluvodi¢a

Izvor svjetla

Valna duljina
lasera

630-680 nm vidljiva

<1,0 mW (svaka zraka)

Snaga lasera LASERSKI PROIZVOD

CE X N KLASE 1
B Radni raspon +100' (30 m) s detektorom

<L.0m @ 630-6800m Tognost* 15/32" @ 30
1 [EC 60625-1 ;2014 (okomito) (#4 mm @ 10 m)

Complies with 21 CFR 1040.10and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice Tocnost* + 5/32" @ 30'
No. 50, dated June 24, 2007 (vodoravno) (14 mm @ 10 m)

Bljeskajuci indikator:
. . baterija slaba
Indikatori

DEWALT INDUSTRIAL TOOL GO. TOWSON, MD 21288
FOR SERVIGE INFORMATION, GALL 1-800-4-DeWALT
wrw.DEWALT.com

DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY

www2helpu.com Www-DEWALT.6u

Made fn
OPREZ: LASERSKO ZRACENJE
- NE GLEDAJTE U ZRAKU.
LASERSKI PROIZVOD KLASE 2.

Bljeskajuci laser: raspon
nagiba prekoracen
3 AA baterije (4,5 V DC)

Izvor napajanja

Radna od 20 °F do 120 °F
temperatura (od -10 °C do 50 °C)
Temperatura od -5 °F do 140 °F
Cuvanja (od -20 °C do 60 °C)
Ekoloski IP54

Tipkovnica, nacéini rada i LED
Prekida¢ za napajanje

Prekida¢ za UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE
nalazi se na straznjem dijelu alata prema prikazu
na slici 1. Kada se prekida¢ (C) nalazi u polozaju
ISKLJUCENO/BLOKIRANO, jedinica ostaje
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isklju¢ena i visak se blokira. Kada se prekida¢
za ukljucivanje/iskljucivanje (C) nalazi u polozaju
UKLJUCENO/DEBLOKIRANO, jedinica ostaje
uklju¢ena i visak se otpusta iz blokiranog
poloZaja i samoporavnava.

Tipkovnica

Tipkovnica koja se nalazi na vrhu alata pruza
klju¢eve za aktivaciju za odabir laserskih tocki i/
ili funkcije linije.

Indikator slabe baterije

DWO0811 ima indikator slabe baterije na tipkovnici
prema prikazu na slici 2. Svjetlo indikatora nalazi
se na tipkovnici. Kada svjetlo bljeska, baterije su
slabe i trebaju se zamijeniti. Laser mozZe nastaviti
raditi kratko vrijeme dok se baterije nastavljaju
prazniti. Kada ugradite nove baterije i ponovno
ukljucite laser, svjetlo indikatora ostaje zeleno.

Indikator stanja izvan raspona nagiba

DWO0811 ima indikator nagiba na tipkovnici prema
prikazu na slici 2. Kada se prekoraci raspon
nagiba (nagib > 4°), LED lampica se ukljuéuje

i laserska zraka bljeska.

Bljeskajuca zraka oznacava da je prekoracen
raspon nagiba i da alat NIJE PORAVNAT (ILI
USPRAVAN) | NE SMIJE SE UPOTRIJEBITI

ZA ODREDBIVANJE ILI OZNACAVANJE
PORAVNATOSTI (ILI USPRAVNOSTI). Pokusajte
premjestiti laser na ravniju povrSinu.

Baterije i napajanje
Vas$ laserski alat zahtijeva 3 baterije tipa AA (E).

Upotrijebite samo nove, visokokvalitetne baterije
za najbolje rezultate.

«  Osigurajte da su baterije u dobrom radnom
stanju. Ako bljeska indikator slabih baterija,
trebate zamijeniti baterije.

« Da biste produljili vijek uporabe baterija,
iskljucite laser kada ne radite s njim ili kada
oznacCavate zraku.

Konfiguriranje

PORAVNANJE LASERA

Ovaj alat obavlja samoporavnavanje. On se
kalibrira u tvornici da se pronade poravnatost
tako Sto se postavlja na ravnu povrsinu

s prosjeénom poravnatosti od 4°. Ako je

alat pravilno kalibriran, nisu potrebna ru¢na
namjestanja.

Da biste osigurali to¢nost rada, ¢esto
provjeravajte kalibriranje lasera. Pogledajte
Provjera kalibriranja polja.

*  Prije nego $to pokuSate upotrijebiti laser,
osigurajte da je alat ¢vrsto postavijen na
glatku, ravnu povrsinu.

*  Uvijek oznacite srediste tocke ili uzorka koji
Je Kreirao laser.

*  Ekstremne promjene temperature
mogu dovesti do pomicanja unutrasnjih
dijelova, $to moZe utjecati na tocnost.
Cesto provjeravajte toénost tiiekom rada.
Pogledajte Provjera kalibriranja polja.

*  Ako ispustite laser, provjerite da je jo$ uvijek
kalibriran. Pogledajte Provjera kalibriranja
polja.

UPOTREBA
Ukljuéivanje i iskljuéivanje
lasera (sl. 6)

*  Postavite iskljuceni laser na stabilnu, ravnu
povrsinu. Ukljucite laser tako da gurnete
prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje (A)

u polozaj UKLJUCENO/BLOKIRANO.

*  Aktivirajte ili deaktivirajte Zeljenu funkciju
tipkovnicom (B) koja se nalazi na bo¢noj
strani alata. Ona moZe projicirati vodoravnu
liniju (C) i okomitu liniju (D) pod 360°.

»  Da biste iskljucili laser, gurnite prekidac
za uklju¢ivanje/iskljucivanje (A) u blokirani
polozayj.

DWO0811 ima mehanizam blokiranja s viskom.

Ova znacajka aktivira se samo kada je laser
iskljucen.

Uporaba lasera

Zrake su poravnate ili uspravne dok je
kalibriranje provjereno (pogledajte Provjera
kalibriranja polja) i laserska zraka ne bljeska
(pogledajte Indikator stanja izvan raspona
nagiba).

Alat se moze upotrebljavati za prijenos to¢aka
uz uporabu kombinacije pet zraka i/ili vodoravnih
linija.

UPORABA LASERA S PRIBOROM

Laser ima 20 zenskih navoja od 1/4” i 11
zenskih navoja od 5/8” na dnu jedinice. Ti

navoji omogucuju prikljuéivanje trenutacnog ili
buduceg DeWALT pribora. Upotrebljavajte samo
DeWALT pribor koji je naveden za uporabu

s ovim proizvodom. Slijedite upute isporu¢ene

s priborom.

UPOZORENJE: Obzirom da dodaci
A Koji nisu u ponudi tvrtke DeWALT nisu

ispitani s ovim proizvodom upotreba

takvih dodataka uz ovaj alat moze biti
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opasna. Da biste smanijili opasnost
od ozljeda, uz ovaj proizvod Koristi-
te iskljucivo pribor koji preporucuje
DeWALT.
Preporuceni pribor za uporabu s ovim alatom
dostupan je uz nadoplatu kod lokalnog
dobavljaca ili u ovlastenom servisnom
centru. Ako trebate pomo¢ u pronalazenju
pribora, obratite se u DeWALT Industrial Tool
Co., D-65510 Idstein, Germany, nazovite
1-800-4-DeWALT (1-800-433-9258) ili posjetite
internetsku stranicu: www.DeWALT.eu.

Provjera kalibriranja polja

Tocénost poravnanja
(Pogledaijte sliku 1.)

Provjera kalibriranja treba se obaviti primjenom
udaljenosti koja nije manja od udaljenosti
primjena za koje ¢e se upotrijebiti alat.

1. Postavite alat na tronozac i blizu zida #1
prema prikazu na slici 1. Ukljucite vodoravnu
i okomitu liniju. Oznacite presijecanje tocaka
P,

2. Okrenite laserski alat za 180° i oznacite
tocku P, na presijecanju linija na zidu #2.

3. Pomaknite laserski alat blizu zida #2
i poravnajte tocku P, na prethodno
oznacenoj tocki P,.
4. Okrenite laserski alat za 180° i oznacite
tocku P, na zidu #1.
5. izmjerite okomitu udaljenost izmedu P, i P,
da biste dobili D,.
Ako je mjerenje vece od dolje prikazanih
vrijednosti, laser se mora servisirati u ovlastenom
servisnom centru.

Oznacite tocku P, u kojoj s krizaju vodoravne
i okomite laserske zrake.

3. Okrenite laserski alat i usmjerite okomitu
zraku prema drugom kutu ili zadanoj
referencijskoj tocki. Oznacite tocku P, tako
da okomito bude poravnata s tockama P,

Udaljenost izmedu

Mjerenja izmedu

zidova oznaka (D,)
10" (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Tocénost vodoravne zrake

(Pogledaijte sliku 2.)

1. Postavite laserski alat prema prikazu
s laserom na UKLJUCENO. Usmijerite
okomitu zraku prema prvom kutu ili zadanoj
referencijskoj tocki. Izmjerite polovicu
udaljenosti D, i oznacite tocku P,.

2. Okrenite laserski alat i poravnajte prednju
okomitu lasersku zraku s tockom P,.

iP,

4.1zmjerite okomitu udaljenost D, izmedu najvise

i najnize tocke.

Ako je mjerenje vece od dolje prikazanih
vrijednosti, laser se mora servisirati u ovlastenom

servisnom centru.

Udaljenost izmedu Mjerenja izmedu
zidova oznaka (D,)
10" (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Toénost okomite zrake
(Pogledaijte sliku 3.)

1. Izmjerite visinu referencijske tocke da
dobijete udaljenost D,. Postavite laserski alat
prema prikazu s laserom na UKLJUCENO.
Usmijerite okomitu zraku prema referencijskoj
tocki. Oznacite tocke P,, P, i P, prema

prikazu.

2. Pomaknite laserski alat na suprotnu stranu
referencijske tocke i poravnajte istu okomitu

zraku s P, i P,.

3. |zmjerite vodoravne udaljenosti izmedu P,
i okomite zrake na 2. lokaciji.

Ako je mjerenje vece od dolje prikazanih
vrijednosti, laser se mora servisirati u ovlaStenom

servisnom centru.

Udaljenost izmedu Mjerenja izmedu
zidova oznaka (D,)
10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)
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MSTVENA IZJAVA

Jamcimo da navedeni proizvod koji smo isporucili nema
nedostataka ili greSaka u konstrukciji ili tvornickoj montaZi.
Jamstveni rok je 24 mjeseci od dana kupnje. Jamcimo da ce
navedeni proizvod koji smo isporucili u jamstvenom roku
ispravno funkcionirati kod normalne upotrebe ukoliko ce se
korisnik pridrZavati priloZenih uputa o uporabi.

Jamcimo da je za isporuceni proizvod osigurano servisno
odrzavanje i potrebni rezervni dijelovi u toku 7 godina od
datuma kupnje.

Obvezujemo se na zahtjev imatelja jamstvenog lista
podnesenog u jamstvenom roku, o svom trosku osigurati
otklanjanje kvarova i nedostataka proizvoda koji proizlaze iz
nepodudarnosti stvarnih sa propisanim, odnosno deklariranim
karakteristikama kvalitete proizvoda. Popravak se obvezujemo
izvrsiti u roku od 45 dana od dana prijave kvara. Ako proizvod
ne popravimo u tom roku obvezujemo se zamijeniti ga novim ili
vratiti uplacenu svotu.

Jamstvo vrijedi uz predocenje originalnog racuna prodavaca
te pravilno ispunjenog jamstvenog lista ovjerenog pecatom
prodavaca.

Troskove prijevoza odnosno prijenosa proizvoda koji nastaju
pri popravku odnosno njegovoj zamjeni u garantnom roku
snosi nositelj jamstva. Bez obzira na nacin dostave ovlastenom
servisu, kupac je obavezan podignuti proizvod po izvrsenom
servisnom popravku i isto potvrditi svojim potpisom.
Nepravilnosti koje su nastale nestrucnim rukovanjem,
rukovanjem suprotnim navedenim u uputama ili mehanickim
ostecenjem iskljucene su iz jamstva.

Proizvod ne smije biti prethodno otvaran ili popravljan od
strane neovlastenih osoba.

Ako popravak traje duZe od 14 dana, jamstveni rok se produZuje
Zza trajanje servisa.

Radovi i dijelovi obuhvaceni jamstvom

Kvarovi nastali greskom prilikom tvornickog sklapanja

i pakiranja

Puknuca lomovi dijelova strojeva i alata prouzroceni
nekvalitetnim materijalom tj. tvornickom greskom
Indirektni kvarovi uzrokovani tockom 2

Kvarovi nastali odmah po pustanju stroja/uredaja u rad

N

Radovi i dijelovi koji nisu predmet jamstva

1. Ostecena i kvarovi nastali:
- Prilikom nepravilnog sastavljanja uredaja od strane
kupca
- Nepravilnim rukovanjem i nenamjenskim koristenjem
- Koristenjem neadekvatnih goriva, maziva, napona,
opterecenja
- Servisiranjem ili rastavljanjem uredaja od strane
neovlastenih osoba
. Dijelovi koji spadaju u potro3ni materijal:
- Kvarovi nastali nedovoljnim odrzavanjem ili
servisiranjem
- Kvarovi nastali radi preopterecivanja ili pregrijavanja
uredaja ili njihovih sastavnih dijelova

TIP PROIZVODA:

Prodajno mjesto: Pecat:

Datim prodaje: Potpis:
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Ovlasteni Serviseri:

ALATI MASIC

Zupanijska 38, 31000 OSUEK
T:00 385 (0) 31 200 888

M: 00 385 (0) 98 506 174

ALATI MILIC D.O.O.

Mirka Viriusa 2, 10090 ZAGREB
T.00 385 (0)1 3734 791

T:00 385 (0)9 137 33 000

F: 00 385 (0)1 3906 790
info@alatimilic.hr
http://www.alatimilichr/

ELEKTROMEHANIKA TERLEVIC d.o.0.
Rocka 39, 52440 POREC

T:00 385 (0) 52 438 297

F:00 385 (0) 52438 297
elektroterlevic@inet.hr
http://elektromehanika-terlevichr/index.html

GEMMA SERVIS

Andrije peruca 38, 51000 Rijeka

T. 438551217118

M: 098211784

F: 438551217118
gemma-servis@ri.t-com.hr
http://gemmaservis.fullbusiness.com

GROM d.o.0

Hrvatskih vladara 33, 22 243 MURTER
T:00 385 95909 6164
gromelectro@gmail.com

MEDIMURKA BS SERVIS
Kalnicka 6, 40000 CAKOVEC

T:00 385 (0) 40 384 660

M: 00 385 (0) 40 500 634
servis@medjimurka-bs.hr
http://profi-al.hr/zagreb-hrvatska/

PAVLOV ALATI

Cesta Dr. F. Tudmana 273, 21213 KASTEL GOMILICA

T:00 385 (0) 21 220 022
M: 00385 (0) 21 221 122
F:00385(0) 21 220022
servis-pavlov@st.t-com.hr

PROFI - AL OBRT

Mikulinci 4a, 10010 ZAGREB

T:00 385 (0)1 66 22 820

T:00 385 (0)98 718 108

F: 00385 (0) 16622 823
info@profi-al.hr
http:/profi-al.hr/zagreb-hrvatska/

TITAN d.o.o.

Bogoslava Suleka 19, 47000 KARLOVAC
T:00385(0) 476363 11
F:00385(0)47 6363 10
info@titan.com.hr
http://www.titan.com.hr/

VERMA d.o.0.

Pere Deveica 23, 10290 ZAPRESIC
T.+385 13357 496
servis@verma.hr / verma@verma.hr
www.verma.hr
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DW0811

SAMONIVELIRAJUCI 360° LINIJSKI/UKRSTENI LASERSKI

POKAZIVAC

AKO IMATE PITANJA ILI KOMENTAR
O OVOM ILI BILO KOM DRUGOM
DeWALT ALATU, ONDA NAS BESPLATNO
POZOVITE NA: 1-800-4-DeWALT
(1-800-433-9258).

bezbednosni priru¢nik isporucen
procedura sem onih koje su ovde navedene
postoji slede¢a nalepnica.

Bezbednost
s vasim proizvodom ili mu pristupite na

moze dovesti do izlaganja opasnom zracenje

m 360°LINE /CROSSLINE

LAS\NIAN AT COMBINATION LASER

DYCE
LASER
* il

UPOZORENJE: Da biste smanijili
opasnost od povreda procitajte
www.DeWALT.eu.
Kori§¢enje kontrola ili podeSavanja ili obavljanje
NALEPNICE SA UPOZORENJEM
Radi vase udobnosti i bezbednosti na laseru
WS 1
45VDC === TYPE 1
Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant fo Laser Natice
INo. 50, dated June 24, 2007

DEWALT INDUSTRIAL TOOL GO, TOWSODN, MD 21286 USA
FOR SERVICE INFORMATION, GALL 1-800-4-DeWALT
v, DEWALT.com

DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www2helpu.com www.DEWALT.eu
Miade fn

OPREZ: LASERSKO ZRACEN.JE -
NE GLEDAJTE U ZRAK. LASERSKI
PROIZVOD KLASE 2.

Informacije o laseru

DWO0811 laserska libela je proizvod lasera klase
2 i usaglasena je sa 21 CFR 1040.10 i 1040.11

osim za odstupanja saglasno sa obavestenjem

o laseru br. 50, izdato 24. juna, 2007.

Pregled proizvoda

DCWO0811 laserska libela je laserski alat sa
samostalnim nivelisanjem koji se moze koristiti
za horizontalno (ravno) i vertikalno (uspravno)
nivelisanje i nivelisanje pod uglom. Ovaj alat

se isporucuje kompletno sklopljen i konstruisan
je s funkcijama koje omoguc¢ava brzo i lako
konfigurisanje. Procitajte i razumite sva uputstva
u ovom uputstvu za upotrebu i u bezbednosnom
uputstvu pre upotrebe.

Specifikacije
SPECIFIKACIJE
Poluprovodnicka dioda
Izvor svetla
lasera

Talasna duzina

| 630-680 nm vidljivo
asera

<1,0 mW (svaki zrak)

Snaga lasera LASERSKI PROIZVOD

KLASE 1
Radni opseg +100' (30 m) sa detektorom
Preciznost* +5/32" @ 30'
(vertikalno) (x4 mm @ 10 m)
Preciznost* + 5/32" @ 30'
(vodoravno) (x4 mm @ 10 m)
Trepcuci indikator: nizak
. ) kapacitet baterije
Indikatori

Trepcuci laser: prekoracen
opseg nagiba
3 AA baterije (4,5V DC)

Izvor napajanja

Radna 20 °F do 120 °F
temperatura (-10 °C do 50 °C)
Temperatura -5 °F do 140 °F
skladistenja (-20 °C do 60 °C)

Zivotna sredina | IP54

Tastatura, rezimi i LED.
Prekidac¢ za napajanje.

Prekida¢ za ukljucivanje/iskljuCivanje je smesten
na poledini alata kao na slici 1. Kada je prekidac
(C) u polozaju ISKLJUCENO/BLOKIRANO,

13
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uredaj ostaje iskljucen i klatno je blokirano.

Kada je prekida¢ za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje (C)
u poloZaju UKLJUCENO/DEBLOKIRANO, uredaj
je ukljucen i klatno je oslobodeno iz blokiranog
poloZaja i samostalno nivelisanje.

Tastatura.

Tastatura smestena na vrhu alata obezbeduje
tastere za izbor funkcija laserska tac¢ka i / ili linija.

Indikator za nizak kapacitet baterije.

DWO0811 je opremljen s indikatorom niskog
kapaciteta baterije na tastaturi kao na slici 2.
Indikatorska sijalica smestena je na tastaturi.
Kada sijalica treperi kapacitet baterija je nizak

i potrebno je zameniti ih. Laser mozZe nastaviti
da radi za kratko vreme dok se baterije potpuno
ne isprazne. Nakon instaliranja novih baterija

i ponovnog uklju€ivanja lasera indikatorska
sijalica ostaje da svetli u zelenoj boji.

Indikator izvan opsega nagiba

DWO0811 je opremljen s indikatorom izvan opsega
nagiba na tastaturi kao na slici 2. Kada se
prekoraci opseg nagiba (> 4° nagib) ukljucuje se
LED i laserski zrak poc€inje da treperi.

Trepcuci zrak oznacava da je prekoracen opseg

nagiba i alat NIJE U RAVNI (ILI USPRAVAN)

| NE TREBA DA SE KORISTI ZA UTVRBIVANJE
ILI OZNACAVANJE RAVNI (ILI USPRAVNOSTI).
Poku$ajte da promenite poziciju lasera na ravniju
povrsinu.

Baterije i napajanje
Vas laser zahteva 3 x AA baterije. (E)

Koristite samo nove baterije visokog kvaliteta za
najbolje rezultata.
»  Osigurajte da su baterije u dobrom
radnom stanju. Ako treperi indikator niskog
kapaciteta baterije, onda treba zameniti
baterije.
*  Za produzetak veka trajanja baterija
iskljucite laser kada ne radite ili oznacavate
zrak.

Postavljanje

NIVELISANJE LASERA

Ovaj alat ima samostalno nivelisanje. On je
fabri¢ki kalibrisan za uspravnu nivelaciju dok

je postavljen na ravnu povrsinu uz odstupanje

u nagibu od 4°. Sve dok je alat pravilno kalibrisan
nisu neophodna ru¢na podesavanja.

Cesto proveravajte kalibraciju lasera da biste

osigurali preciznost vaseg rada. Pogledajte
Provera kalibracije u polju.

*  Pre nego Sto pocnete da koristite laser
uverite se da je pozicioniran na glatku
i ravnu povrsinu.

»  Oznadite uvek centar tacke ili Sablona koji
Se stvara od strane lasera.

»  Ekstremne promene u temperaturi mogu
prouzrokovati pomeranje unutrasnjih
delova, koje utice na preciznost. Tokom
rada proveravajte ¢esto vasu preciznost.
Pogledajte Provera kalibracije u polju.

* U slu¢aju pada lasera, proverite da li je
laser i dalje kalibrisan. Pogledajte Provera
kalibracije u polju.

RAD
Ukljuéivanje i iskljucivanje
lasera (sl. 6)

*  Kada je laser iskljucen, stavite ga na
stabilnu i ranu povrsinu. Ukljucite laser
pomeranjem prekidaca za ukljucivanje/
iskljucivanje (A) u poloZaj UKLJUCENO/
DEBLOKIRANO.

»  Aktivirajte ili deaktivirajte Zeljenu funkciju
pomocu tastature (B) smestene na boénoj
strani alata. Alat moze da projektuje 360°
horizontalnu liniju (C) i vertikalnu liniju (D)

*  Da iskljucite laser pomerite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (A) u polozaj
blokirano.

DWO0811 je opremljen sa mehanizmom klatna za
blokiranje. Ova funkcija se aktivira samo kada je
laser iskljucen.

Koriséenje lasera

Zraci su ravni ili uspravni sve dok je proverena
kalibracija (vidi Provera kalibracije u polju.)

i laserski zrak ne treperi (vidi Indikator izvan
opsega nagiba).

Alat se moze koristiti za prenos tacaka
kori§¢enjem kombinacija pet zraka i/ili
horizontalne linije.

KORISCENJE LASERA SA PRIBORIMA

Laser je opremljen s dva Zenska navoja od
1/4» x 20 i 5/8» x11 u donjem delu uredaja.
Ovi navoji mogu da se korsite sa trenutnim ili
buduéim DeWALT priborima. Koristite samo
DeWALT pribore odredene za upotrebu sa ovim
proizvodom. Sledite uputstva obuhvacena sa
priborom.

UPOZORENJE: S obzirom da dodatna
A oprema i pribor, osim onih koje nudi

DeWALT, nisu bili testirani sa ovim

proizvodom, kori§¢enje takvih pribora
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i dodatne opreme sa ovim alatom bi
moglo biti opasno. Da bi se smanijila
opasnost od povreda, sa ovim
proizvodom treba koristiti samo pribor
i dodatnu opremu koje je preporucio
DeWALT.

Preporu¢ena dodatna oprema za upotrebu

sa ovim alatom moze se nabaviti kod vaseg

lokalnog distributera ili ovlas¢enog servisnog

centra, uz doplatu. Ako vam zatreba pomo¢

u lociranju nekog pribora stupite u kontakt sa

DeWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein,

Nemacka, call 1-800-4-DeWALT (1-800-433-

9258) ili posetite vebsajt: www.DeWALT.eu.

Provera kalibracije u polju

Preciznost nivelisanja
(Vidi sliku 1)
Provera kalibracije treba da bude sprovedena

pomocu rastojanja koje nije kraée od rastojanja
primene za koji ¢e laser biti koris¢en.

1. Postavite laser na tronozac i blizu zida
#1 kao na slici 1. Ukljucite horizontalnu
i vertikalnu liniju. Oznacite raskrs¢e tacaka
P,

2. Okrecite laser za 180° i oznacite tacku P, na
raskr&cu linija na zidu #2

3. Premestite laser blizu zida #2 i poravnajte
tacku P, na prethodno oznacenoj tacki P,

4. Okrecite laser za 180° i oznacite tatku P, na
zidu #1

5. Izmerite vertikalno rastojanje izmedu P, i P,

P, gde se horizontalni i vertikalni laserski
zrak ukrstaju.

3. Okrecite laser i usmerite laserski zrak prema
drugom uglu ili postavljenoj referentnoj tacci.
Oznacite tacku P, tako da je vertikalno u liniji
sa tatkama P, i P,.

4.1zmerite vertikalno rastojanje D, izmedu najvise
i najnize tacke.

Ako je mera veca od vrednosti prikazane ispod,

laser mora da se servisira u ovlaS¢éenom servisu.

Rastojanje izmedu | Mera izmedu oznaka
zidova (D,)
10" (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Preciznost vertikalnog zraka

(Vidi sliku 3)

1. Izmerite visinu referentne tacke da biste
dobili rastojanje D,. Postavite ukljuCeni laser
kao $to je prikazano. Usmerite vertikalni zrak
prema referentnu taku. Oznacite tacke P,
P,, i P, kao $to je prikazano.

2. Premestite laser na suprotnu stranu
referentne tacke i poravnajte isti vertikalni

zrak sa P, i P,.

3. |zmerite horizontalno rastojanje izmedu P,
i vertikalno zraka sa druge lokacije.

Ako je mera veca od vrednosti prikazane ispod,
laser mora da se servisira u ovla§¢enom servisu.

da biste dobili D.. Rastojanje izmedu Mera izmedu oznaka
. . S R . zidova (D,)
Ako je mera veca od vrednosti prikazane ispod, 3
laser mora da se servisira u ovlaS¢éenom servisu 10" (3 m) 1/8" (3 mm)
Rastojanje izmedu | Mera izmedu oznaka 20° (6 m) 7/32" (5,5 mm)
zidova (D,) 30' (10 m) 5/16" (8 mm)
10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Preciznost horizontalnog zraka
(Vidi sliku 2)

1. Postavite uklju€eni laser kao $to je
prikazano. Usmerite vertikalni zrak prema
prvom uglu ili postavljene referentne tacke.
Izmerite polovinu rastojanja D, i oznacite
tacku P,.

2. Okrecite laser i poravnajte prednji vertikalni
laserski zrak sa tatkom P,. Oznacite taCku

15



SRPSKI

©
®
0

Slika 4

Slika 1

Slika 6

Slika 2

16



MAKEOOHCKHW

DW0811

ABTO-U3PAMHYBAYKU JTACEPCKU NMOKAXYBAY HA 360 ° JINHUJA/

KPCT JINHUJA

AKO NMATE MPALLAHA NN
KOMEHTAPW 3A OBAA UM BAJIO KOJA
AJIATKA HA DeWALT, JABETE CE HA:
1-800-4-DeWALT (1-800-433-9258).

Be3begHocT
MPEOYMNPEQYBAHE: 3a na ro
HamanuTe puU3uNKOT oA nospeaa,
npouYnTajTe ro NPUPaYHUKOT 3a
6e3benHocCT koj € 06e3beneH co
BawwmoT npodyKT unu nornepajte
oHnajH Ha www.DeWALT.eu.
Ynotpe6aTta Ha KOHTPOMM UnNK Npunarogyeakka
UM U3BPLLYBaHKETO HA MOCTAMKW, OCBEH OHME
HaBefeHV BO ynaTCTBOTO, MOXe Aa AoBede [0
OMnacHO U3NOoXyBake Ha paauvjaumja
ETUKETU 3A NPEAYNPEOYBAHWE
3a Bawua ygobHocT n 6e36eaHoCT, criegHnTe

€TUKETM MOXaT [a Ce Hajoat Ha BawwmoT
nacep.

P2V V/,\ 15 o 360°LINE /CROSSLINE
@EWMZT COMBINATION LASER
DR

45VDC =2 TYPE1

Ce X Mg
EM%ER

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant fo Laser Notice
MNo. 50, dated June 24, 2007

DEWALT INDUSTRIAL TOOL GO, TOWSON, MD 21286 USA
FOR SERVICE INFORMATION, GALL 1-800-4-DeWALT
v, DEWALT.com

DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www2helpu.com www.DEWALT.eu
Miade fn

MPELYNPERYBAHE: TACEPCKA
A PAONJALNJIA- HEMOJTE A

[TIEQATE BO 3PAKOT. JIACEPCKMU

POM3BO/ Of KITACA 2.

UHcopmauun 3a nacepot

JlacepckoTo HMBO Ha DW0811 e nacepcku
Npon3BOA Of Krnaca 2 v € BO COrnacHoCT

co 21 CFR 1040.10 n 1040.11, ocseH

3a oTCTanyBakaTta Crnopes nacepckoTo
n3BecTyBame 6p. 50 og 24 jyHn 2007 roamHa.

Mpernep Ha npousBogoT

HueoTo Ha nacep DW0811 e camopa3snukyBayka
nacepcka anarka Koja Moxe Aa ce KOpUCTh

3a XOPU3OHTamNHO (HWBO) MU BEPTUKANHO
(v3meluaHo) ycornacyBake 1 kBagpaTHO
ycornacyBawe. OBaa anarka e LenocHO
COCTaBeHa 1 e Au3ajHupaHa co yHKLMN Kon
OBO3MOXyBaaT 6p30 1 NecHo noctaByBake. Be
MOMUMe npounTajTe rm u pasbupajte rv cute
ynaTcTBa BO OBa ynaTcTBo 3a yrnorpeba, 3aeqHo
CO MpUpPaYHUKOT 3a 6e3begHOCT npeq ynotpebda.

Cneuundomkaumm
CNEUNDUKALIUN

M3Bop Ha [NonynpoBoAHWYKN
CBETNUHa nacepcku guoam
BpaHoBa

[OMmKNHa Ha 630 -680 nm BuanvBu
nacep

MOKHOGT Ha <1,0 mW (cekoj 3pak)

JIACEPCKUW NMPOW3BON

nacep

Ofl MPBA KITACA

Pa6oteH O6cer

+100' (30 m) co petekTop

TouHocT* (HuBO)

ToyHoCT* + 5/32" @ 30'
(BeptukanHa) (x4 mm @ 10 m)
+5/32" @ 30'

(x4 mm @ 10 m)

Tpenkaykn nHamKaTop:
baTtepwujaTa e Hucka

WHpunkaTop Tpenkauku nacep:

orceroT Ha HaBaslyBakbe

€ HagMuHaTt
V380p Ha 3 AA GaTepun (4,5V DC)
eHepruja
PabotHa 20 °F po 120 °F (-10 °C po
Temneparypa 50 °C)
Temnepatypa Ha |-5 °F go 140 °F (-20 °C po
0oAsNoXyBaHe 60 °C)
EkonoLiku IP54
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TacTartypa, pexumu n JIE[]
anoaun.
lMpekuHysay.

[MpeknHyBayoT 3a BKIyYyBaH-e/UCKIyYyBae ce
Haora Ha 3aHaTa CTpaHa Ha anaToT KaKo LUTO

e npukaxkaHo Ha ckuua 1. Kora npekuHysayor (C)
e Bo nonox6a NCKITYHYEHA/3AKITYHEHA, ypenot
ke ocTaHe MCKINyYeH 1 HULIAMNOoTO Ke ce 3akmyyu.
Kora npekvHyBa4oT 3a BKIy4yBaH-e/UCKIyYyBaHe
(C) e Bo nosuumja BKITYHEHA/MCKITYYEHA,
ypenoT ke ce BKIy4M U HWLLANoTo Ke ce ocrioboau
o[} 3aknyyeHaTa noavuuja 1 of camoTo HUBO.

Tacmamypa.

TacTaTypaTa LWTO Ce Haora Ha BPBOT Ha anaTtkara
0b6e3benyBa Kry4eBU 3a aKTMBUpamE 3a U3bop Ha
nacepcku TO4KM 1 / unn dyHKUMja Ha nuHujaTa.

WHOukamop 3a crnaba 6amepuja.

DWO0811 e onpemeH co nHaukartop 3a craba
baTtepuja Ha TacTaTypara Kako LUTO € npuKaXaHo
Ha Ckuua 2. IHaMKaTOpCcKOTO CBETNO Cce

Haora Ha Tactatyparta. Kora cBeTnoTo Tpenka,
baTtepunTe ce HUCKM 1 Tpeba fAa ce 3aMeHar.
TacepoT moxe Aa npogomkun fa paboTu ywte
KpaTko AoAeka HanoHoT Ha baTtepujaTa ce
potpouwyBa. OTkako ke ce MHcTanmpaart HoBU
6aTepun 1 nacepoT NOBTOPHO Ke Ce BKIy4w,
WHOMKaTOPHOTO CBETNO Ke CTaHe 3emneHo.

MHdu:(amop 3a orice2 Ha HaKJ/10H

DWO0811 e onpemeH co niaukaTop 3a cnaba
GaTepuja Ha TacTaTypaTta Kako LUTO € npuKaxaHo
Ha ckuua 2. Kora oncerot Ha HaBarnyBake

(> 4 ° HaBanyBare) e HagmuHart, JIE[ ke ce
BKITyYM U NACEPCKUOT 3pak ke Tpernka.

TpenkaykuTe CBETNA yKaxyBaaT Ha Toa Jeka
OrceroT Ha HaBarnyBake € HagMWHaT, a anaTtkaTa
HEMA HUCKO HMBO (UNU MNAMBUNHA)

M HE TPEBA OA CE YNOTPEBYBA 3A
OOPELOYBAHE UM MAPKUPAHE HA
HNBOTO. O6uaete ce ga ro noctaBute nacepor
Ha nopamMHa noBpLUMHA.

Bartepuja & MokHOCT
Bawwuwuot nacepcku anar 6apa 3 x AA 6atepuu. (E)

KopucTeTe camo HOBM, BUCOKOKBAIIMTETHM
GaTtepum 3a Hajoobpu pesynTaTu.

*  VYBepete ce geka 6atepunTe ce Bo fobpa
paboTHa cocTojba. [Jokonky Tpenka
VHAVKaTOPCKOTO CBETMO 3a GaTepujata,
GatepunTe Tpeba fa ce 3ameHar.

+  3a [a ro Npoaomk1Te XMUBOTOT Ha
GaTepujaTta, UCKIy4eTe ro nacepoT Kora He
paGoTy 1IN ro 03HaYyBaTe 3paKoT.

lNMocTtaByBamwe

NMOPAMHYBAHE HA NNACEPOT

OBaa anarka e aBTo-u3pamHyBauyka. Jlacepot
dabpuyku ce kanubpupa 3a Aa Hajaoe nnambuHa
ce [ofeka e HaMeCTeH Ha XOpu3oHTarnHa
nospLunHa of 4° og pamHuHa. [logeka anartor

€ npaBunHo kanubpupaH, He Mopa Aa ce npasar
payHu npunarofyBatsa.

8a 0a ce ocueypa moyHocma Ha sawama
paboma, Yyecmo nposepysajme ja nacepckama
kanubpayuja. lNoenedajme [lMpoeepka Ha
Kanu6payujama Ha mepeHom.

*  [Iped da ce obudeme da 20 Kopucmume
nacepom, ocuzgypajme ce 0eka anamkama
e riocmaeeHa Ha peniamusHoO Ma3Ha
rospuwuHa.

»  Cekozaw obenexysajme 20 yeHmapom
Ha 3pakom usu wemama wmo ja co3dasa
nacepom.

*  ExcmpemHu npomeHu Ha memnepamypama
moxe Oa dosedam 0o OsuxeH-e Ha
8HampewHu 0erlosu WMo Moxe 0a uma
ernujaHue 8p3 rpeyusHocma. PedosHo
nposepysajme ja npeyusHocma 0odeka
pabomume. NozanedHeme so lposepka Ha
Kanu6bpayujama Ha mepeHom.

*  Ako nacepom Hekoealw rnadHari,
nposepeme da ce ocueypame Oeka
sawuom fiacep e ce ywme KanubpupaH.
lMoenedHeme eo [lMpoeepka Ha
Kanu6payujama Ha mepeHom.

YNOTPEBA

Bkny4yyBare u ncknyvyBawe
Ha naceport (Ckuua 6)

»  Co uckryyeH nacep, cmaseme 20 Ha
cmabunHa, pamHa rnospwuHa. Brriydeme
20 s1acepom co fnu32are Ha MPeKuHy8a4yom
3a ekry4dysarbe/uckriydysar-e (A) 80
ronox6a BKITYYEHA/OTKITYHEHA.

*  Akmusupajme ja unu deakmusupajme
Ja cakaHama ¢byHKyuja Kopucmejku ja
macmamypama (B) koja ce Haora Ha
cmpaHama Ha anamkama. Moxe Oa
npoekmupa 360 ° xopu3oHmarnHa nuHuja
(C) u eepmukanHa nuHuja (D)

»  3a 0a eo uckny4ume nacepom,
romMecmeme 20 MpeKuHysa4om 3a
8KITy4yyBsarbe/UcKrydysare (A) 80
3aKry4yeHa nonoxoa.

DWO0811 e onpemeH co MexaHu3am 3a

3asemjyBane. OBaa yHKLMja ce akTuBMpa camo
Kora 1niaceport € WUCKITyYeH.
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YnortpebyBar-€e Ha nacepor

3paunTe ce pamHU UNK M3NULLHK Jofaeka
kanubpauujata e nposepeHa (Buau lMpoeepka
Ha kanubpayujama Ha mepeHom)

1 nacepckMoT 3pak He Tpenka (Buau
MHOukamop 3a orncea Ha HaKIIOH).

AnaTkaTta MOXe [a ce KOPUCTU 3a NpeHecyBame
Ha TOuKM KopucTejkn Brno koja kombuHauwmja o
neTTe 3pauu U/vunu xopusoHTanHarta nvHuja.

YNOTPEBYBAKE HA JTACEPOT CO OOATOLN

JTacepot e onpemeH co 1/4 "x 20 n 5/8 x 11
XKEHCKV HaBoj Ha AHOTO Ha eguHuuarta. OBoj
HaBoj e 3a a ce Npucrnocobu 3a TEeKOBHUTE UMK
ngHute gogatoum Ha DeWALT. Kopuctete camo
popartoun Ha DeWALT kou WwTo ce HaBeaeHn
3a ynotpeba co oBoj npoussod. Crnegere rv
ynaTcTBaTa LUTo goaraaT Co AOAATOKOT.

MPEQYNPEQYBAHE: Bupejin
A fopgatouuTte, OCBEH OHME Kou ce

BO noHyaaTa Ha DeWALT, He ce

TECTMpaHu Co OBOj MPOM3BOL,

ynoTtpebarta Ha TakBuTe JoaaToum

CO OBaa anartka Moxe Ja buge

onacHo. 3a fja ro HamanuTe pu3unKoT

ofi MoBpeau, Co OBOj NPOV3BOA

ynotpebyBajTe camo foaatoum

npenopayaHu og ctpaHa Ha DeWALT.
MpenopayaHuTe gogaToum WTo ce ynoTpebysaart
CO OBOj NNacep MoXaT Aa ce Kynat BO FIOKanH1oT
OBMacTeH cepBuCeH LieHTap. Ako Bu Tpeba
MOMOLL MpW foumMpaHeTo Ha BKNo Koj 4OAATOK, Be
mMonwume koHTakTupajTe ro DeWALT Industrial Tool
Co., D-65510 Idstein, lepmaHnuja, jaBeTe ce Ha
1-800-4-DeWALT (1-800-433-9258) unu nocetete
ja Hawarta Beb cTtpaHuua: www.DeWALT. eu.

lNMpoBepka Ha kKanubpauujaTta
Ha TepeHoT

MopamHyBawe Ha lMpeuunsHocT
(MornepgHete ckunua 1)

MpoBepkaTta 3a kanubpauuja Tpeba ga ce
M3BPLLM CO pacTojaHne He NoKpaTKo of
pacTojaHMeTo Ha annukauumTe 3a Kou ke ce
KOpMCTU anator.

1. CTaBeTe ro nacepckvoT anart Ha cTaTuB
1 6nunsy oo smaoT #1 Kako LWTOo e npukaxaHo
Ha ckuua 1. BknydeTe ja n xopusoHTanHarta
1 BepTvkanHata nuHuja. O3HaveTe ro
npecekoT Ha ToukuTe P,.

2. Potupajte ro nacepckuot anat 180 °
1 o03Ha4eTe ja Todkata P, Ha mpecekoT Ha
NUHUUTE Ha SKUaoT # 2

3. MNomecTeTe ro nacepckUoT NHCTPYMEHT
6nnasy go suaoT # 2 1 n3pamHeTe ja Todkata
P, Ha npeTxofHO o3Ha4YeHa Touka P,

4. Potupajte ro nacepckuot anat 180 °
1 o03HayeTe ja Todkata P, Ha sugot #1

5. UNamepeTe ja BepTuKkanHata oganeyeHocT
nowmery P, n P, 3a na nobuete D,.

AKO MepeH-EeTO € MOroNemMo of BPeAHOCTUTE
npuvkaxaHu nofony, nacepoT Mopa fa ce
cepBucMpa BO OBMacTeH CepBuCeH LeHTap

DaneyunHa mery Mepere nomery
SUAoBU ozHaku (D,)
10' (3 m) 1/8” (3 mm)
20' (6 m) 7/32” (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16” (8 mm)

Xopu30oHTanHa TOYHOCT Ha 3pak

(MornegHete ckuua 2)

1. MNMocTaBeTe nacepcku anar Kako LUTO
e nokaxaHo co BKITYYEH nacep. Hacouete
ro BEPTUKAINHMOT 3pak KOH MPBMOT arorn
WUNun noctaBeHaTa pedepeHTHa Touka.
lMpemepeTe ja nonoBuHaTa of gucTaHuara

D, v o3HaveTe Toukn P

2. Potupajte ro nacepckvoT MHCTPYMEHT
1 ycornacerte ro npegHvoT BepTuKaneH
nacepcku 3pak co Touka P,. OsHaveTe Touka
P, Kafie LITO XOpW3OHTaNHNTE 1 BEPTUKANHNTE
nacepckun 3paum ce BKpCTyBaar.

3. PoTupajte ro nacepckmoT anar u HacodeTe
ro BEPTUKaNHMOT 3pak KOH BTOPWOT aron
WUnNun NocTaBeTe ja pedepeHTHaTa Touka.
OsHauete Touka P, Taka fa e BepTuKarHo
NoCTaBeHO BO NHUja o Toukn P, n P,

4. VismepeTe ro BepTukanHoTo pactojaHue D,
nomMery HajBMcokara v HajH1ckaTa Toyka.

AKO MepeH-€eTo e MoroneMo of, BpeAHOCTUTE
npuvKaxaHu noforsy, nacepoT Mopa da ce
cepBycMpa BO OBMACTeH CEPBUCEH LieHTap.

DaneunHa mery Mepene nomery
SUAo0BM osHaku (D,)
10' (3 m) 1/8” (3 mm)
20' (6 m) 7/32” (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16” (8 mm)

BepTukanHa TOYHOCT Ha 3pak

(MornegHete ckuua 3)

1. MameperTe ja BucuHaTta Ha pedhepeHTHaTa
Touka 3a Aa aobvete pacTojaHue D,.
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MocTaBeTe nacepcku anar Kako LUTO € MOoKaxaHo
co BKITYYEH nacep. Haco4eTe ro BepTvKanH1oT
CHOM KOH pedhepeHTHaTa Touka. O3HaveTe To4KM
P,, P,, 1 P, KaKo LTo € nokaxaHo.

2. MNomecTeTe ro nacepckMoT anart Ha
CnpoTMBHaTa cTpaHa Ha pedepeHTHaTa
TOYKa U MOCTaBETE r0 UCTUOT BEpTUKaNeH
cHon co P, n P,.

3. N3amepeTe ro xopnsoHTanHoToO pactojaHue
nomery P, n BepTUKanH1OT cHon oA BTopa [

nokauuja. ET/‘
AKO MEpeHETO € NOorofieMo of BPeLHOCTUTE >

npuvKaxkaHn noaony, nacepoTt Mopa Aa ce

cepByCYpa BO OBIIAaCTEH CEPBUCEH LieHTap. ‘@@0°
ManeuunHa mery Mepene nomery

SUA0BMU osHaku (D,) ¢
10' (3 m) 1/8” (3 mm)
20" (6 m) 7/32” (5,5 mm) A

30" (10 m) 5/16” (8 mm) Craua 4
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