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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

BO4900V BO4900 BO4901

Pad size

115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm

Abrasive paper size

115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm

Orbits per minute (min™) 4,000 - 10,000 10,000 10,000
Sanding stroke rate (min™) 8,000 - 20,000 20,000 20,000
Overall length 289 mm 289 mm 289 mm
Net weight 2.9kg 2.9kg 2.8kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply

of the same voltage as indicated on the nameplate,

and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:
Sound pressure level (L,,) : 74 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-4:
Model BO4900,B04900V
Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a,) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Model BO4901
Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 4.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SANDER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Hold the tool firmly.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious

=

pown

o1

o

~

©

personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1l: 1. Speed adjusting dial 2. Lock button
3. Switch trigger

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

For BO4900V only

AcAUTION:

. If the tool is operated continuously at low
speeds, the motor will get overloaded and
heated up.

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

The tool speed can be infinitely adjusted between 4,000
and 10,000 orbits per minute by turning the speed
adjusting dial, which is marked 1 to 5. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of num-
ber 5, lower speed is obtained when it is turned in the
direction of number 1. Adjust the desired tool speed for
the kind of work.

ASSEMBLY

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
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Installing or removing abrasive
paper

For conventional type of abrasive
paper with pre-punched holes
(standard equipment):

Turn the clamp lever counterclockwise. Insert the paper
end into the clamper, aligning the holes in the paper
with those in the pad. Then return the clamp lever to the
original position to secure the paper. Repeat the same
process for the other end of the tool, maintaining the
proper paper tension.
» Fig.2: 1. Clamp lever 2. Conventional type of abra-
sive paper with pre-punched holes 3. Pad for
conventional type of abrasive paper

For conventional type of abrasive
paper without pre-punched holes
(accessory):

Turn the clamp lever counterclockwise. Insert the paper
end into the clamper, aligning the paper edges even
and parallel with the sides of the base. Then return the
clamp lever to the original position to secure the paper.
Repeat the same process for the other end of the tool,
maintaining the proper paper tension.
Place the punch plate (optional accessory) over the
paper so that the guide of the punch plate is flush with
the sides of the pad. Then press the punch plate to
make holes in the paper.
» Fig.3: 1. Punch plate 2. Conventional type of abra-
sive paper without pre-punched holes

For hook-and-loop type of abrasive
paper with pre-punched holes
(accessory):

Remove all dirt or foreign matter from the pad. Attach

the paper to the pad, aligning the holes in the paper with

those in the pad.

» Fig.4: 1. Hook-and-loop type of abrasive paper with
pre-punched holes 2. Pad for hook-and-loop
type of abrasive paper

ACAUTION:

. Never use pressure-sensitive abrasive paper.

For BO4901 only
» Fig.5: 1. Pad 2. Screws 3. Screwdriver

NOTE:

. To use the hook-and-loop type of abrasive
paper, first replace the pad. Remove the pad for
the conventional type of abrasive paper from the
tool with a screwdriver.

Install the pad for the hook-and-loop type of
abrasive paper (optional accessory) on the tool.

Tighten the screws firmly to secure the pad.

Installing paper dust bag (accessory)

For BO4900, BO4900V only

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder with

its front side upward. Insert the front fixing cardboard of the

paper dust bag into the groove of the paper dust bag holder.

» Fig.6: 1. Groove 2. Front fixing cardboard 3. Paper
dust bag

Then press the upper part of the front fixing card-board
in arrow direction to hook it onto the claws.

» Fig.7: 1. Claws 2. Upper part

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

» Fig.8: 1. Guide 2. Notch

» Fig.9

Installing dust bag (accessory)

For BO4900, BO4900V only

Install the dust bag on the tool so that the arrow with
"UP" indicated on the dust nozzle points upward.
» Fig.10

Emptying dust bag

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Hold the tool and remove the dust bag
from the dust nozzle while pressing the push button.
» Fig.11: 1. Push button

» Fig.12: 1. Dustnozzle 2. Hook 3. Dust bag 4. Push button

After emptying the dust bag, insert the hook on the dust
nozzle into the rectangular hole on one side of the dust
bag frame until it clicks into place on the push the button.
» Fig.13

Connecting to vacuum cleaner

> Fig.14

When you wish to perform cleaner operation, connect a
vacuum cleaner to your tool. Connect a hose of vacuum
cleaner to the dust nozzle.

OPERATION

ACAUTION:

. Never run the tool without the abrasive paper.
You may seriously damage the pad.

. Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper and/or shorten tool life.

. The front grip is a screwed type one. Always
be sure that the front grip is tightened securely
before operation.

Turn the tool on and wait until it attains full speed. Then gently
place the tool on the workpiece surface. Keep the base flush
with the workpiece and apply a light pressure on the tool.

» Fig.15
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MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Abrasive paper (with pre-punched holes)

. Abrasive paper (without pre-punched holes)

. Hook-and-loop type of abrasive paper

. Joint

. Dust bag and dust nozzle

. Paper dust bag

. Paper dust bag holder

. Dust bag

. Punch plate

. Pad (For use with hook-and-loop type of abrasive
paper)

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model

BO4900V BO4900 BO4901

Velikost blazinice

115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm

Velikost brusnega papirja

115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm

Vrtljaji na minuto (min™) 4.000 - 10.000 10.000 10.000
Stopnja brudenja (min™) 8.000 - 20.000 20.000 20.000
Celotna dolzina 289 mm 289 mm 289 mm
Neto teza 2,9 kg 2,9 kg 2,8 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za brusenje velikih povrsin lesa,
plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je v skladu z evropskimi
standardi dvojno zasc¢itno izoliran, zato se ga lahko
prikljuci tudi na vtiénice brez ozemljitvenega voda.

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na
EN62841-2-4:
Raven zvoénega tlaka (L,4): 74 dB (A)
Odstopanije (K): 3dB (A)
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s €éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN62841-2-4:
Model BO4900,B04900V
Delovni nacin : brusenje kovinske plosce
Oddajanije tresljajev (an): 2,5 m/s” ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s®
Model BO4901
Delovni nacin : brusenje kovinske plosce
Oddajanje tresljajev (ay): 4,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s®

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

Izjave o skladnosti so vkljucene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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Splosna varnostna opozorila za
elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
BRUSILNIK

Vedno uporabljajte zaséitna ocala. Navadna ali
sonc¢na ocala NISO zascitna ocala.

Trdno drzite orodje.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

Za to orodje ni bila preverjena vodotesnost,
zatorej ne uporabljajte vode na povrsini
obdelovanca.

Med izvajanjem brusenja dobro prezraéite svoj
delovni prostor.

Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZzo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.
Uporaba tega orodja za brusenje nekaterih
izdelkov, barv in lesa lahko izpostavi upo-
rabnika prahu, ki vsebuje nevarne snovi.
Uporabljajte ustrezno zascito dihal.

Pred uporabo se prepricajte, ali ni razpok ali
zlomljenih delov na blazinici. Razpoke ali zlom-
ljeni deli lahko povzroéijo telesne poskodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dopustite si, da bi
zaradi udobnejsSega dela ali poznavanja
izdelka (pridobljenega z veckratno upo-
rabo) opustili striktno upostevanje varno-
stnih pravil pri uporabi stroja. ZLORABA
ali neupostevanje varnostnih pravil v teh
navodilih za uporabo lahko povzroci hude
telesne poskodbe.
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OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» Sl.1: 1. Stevilénica za izbiro hitrosti 2. Gumb za
zaklep 3. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraga v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.

Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.

Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti

Samo za BO4900V

APOZOR:

. Ce stroj neprekinjeno deluje pri nizki hitrosti, postane
motor preobremenjen in lahko pride do pregrevanja.

. Stevilénico je mogode zavrteti samo do polozajev 5 in
1. Na silo je ne vrtite onkraj polozajev 5 ali 1, ker zaradi
tega lahko pride do izpada funkcije nastavitve hitrosti.

Hitrost orodja lahko brezstopenjsko nastavljate med 4.000 in
10.000 krogi na minuto, tako da obracate gumb za nastavitev hitro-
sti, ki vsebuje oznake od 1 do 5. Vi§jo hitrost dobite, ce Stevilénico
obrnete v smeri $tevilke 5, niZjo hitrost pa, ¢e jo obrete v smeri
Stevilke 1. Prilagodite Zeleno hitrost orodja glede na nacin dela.

MONTAZA

APOZOR:
. Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte, da je
le to izklju€eno in lo¢eno od elektricnega omrezja.

Namestitev ali odstranitev brusnega papirja

Za obiéajne brusne papirje z vnaprej
narejenimi luknjami (standardna oprema):

Zavrtite prizemno ro€ico v nasprotni smeri urnega kazalca.
V vpenjalo vstavite kos papirja in poravnajte luknje v papirju
z luknjami na osnovni plos¢i. Nato vrnite prizemno ro€ico v
prvotni polozaj, da pritrdite papir. Ponovite postopek za drugi
konec orodja, pri tem pa ohranite ustrezno napetost papirja.
» SI.2: 1. Vpenjalna ro€ica 2. Obi€ajni brusni papir
z vnaprej narejenimi luknjami 3. Plo$¢a za
uporabo z obi¢ajnim brusnim papirjem
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Za obicajni brusni papir brez vnaprej
narejenih lukenj (dodatni pribor):

Obrnite vpenjalno rocico v nasprotni smeri urinega
kazalca. Vstavite konec papirja v vpenjalo, tako da
poravnate robove papirja s stranicami osnovne plo$ce.
Nato vrnite vpenjalno ro€ico v prvotni poloZaj, da pritr-
dite papir. Ponovite postopek za drugi konec orodja, pri
tem pa ohranite pravilno napetost papirja.
Namestite udarno plosco (dodatni pribor) prek papirja,
tako da je vodilo udarne plos¢e poravnano s stranicami
plo&¢e. Nato pritisnite udarno plo$¢o, da naredite luknje
Vv papir.
» SI.3: 1. Udarna plo$¢a 2. Obi¢ajni brusni papir brez
vnaprej narejenih lukenj

Za brusni papir s sistemom kavljev in
lukenj z vnaprej narejenimi luknjami
(pribor):

S plo$¢e odstranite vso umazanijo ali tujke. Pritrdite
papir na plo$¢o, tako da poravnate luknje v papirju z
luknjami v plo¢éi.

» Sl.4: 1. Brusni papir s sistemom kavljev in lukenj
z vnaprej narejenimi luknjami 2. Plo$¢a za
uporabo z brusnim papirjem s sistemom kav-
liev in lukenj

APOZOR:
. Nikoli ne uporabljajte brusnega papirja, ob&utlji-
vega na pritisk.

Samo za BO4901
» SI.5: 1. Podloga 2. Vijaki 3. Izvija¢

OPOMBA:

. Za uporabo brusnega papirja s sistemom
kavljev in lukenj, najprej namestite plos¢o. Z
izvijacem odstranite blazinico za obi¢ajne vrste
brusnega papirja z orodja.

Namestite plo$¢o za brusni papir s sistemom
kavljev in lukenj (dodatni pribor) na orodje.
Trdno zategnite vijake, da pritrdite plo$co.

Namesc¢anje papirnate vrecke za
prah (pripomocek)

Samo za BO4900, BO4900V

Namestite papirnato vre¢ko za prah na drzalo, tako da

je sprednja stran obrnjena navzgor. Vstavite spredniji

pritrdilni karton papirnate vre¢ke za prah v utor drzala

vrecke.

» SI.6: 1. Utor 2. Spredniji pritrdilni karton 3. Papirnata
vrecka za prah

Nato pritisnite zgornji del sprednjega pritrdilnega kar-
tona v smeri puscice, da se zatakne na zaponke.
» SI.7: 1. Zaponke 2. Zgorniji del

Vstavite zarezo papirnate vrecke za prah v vodilo drzala
vrecke. Nato na orodje namestite komplet drzala vrecke
za prah.

» S1.8: 1. Vodilo 2. Zareza

» SI.9

Namescanje vrecke za prah (pribor)

Samo za BO4900, BO4900V

Namestite vrecko za prah na orodje tako, da pus¢ica z
oznako ,UP* (gor) na sesalnem nastavku kaze navzgor.
» SI.10

Praznjenje vrecke za prah

Ko je vre€ka za prah napolnjena do priblizno polovice,
izklopite orodje in izvlecite vti€. Drzite orodje in odstra-
nite vre€ko za prah s sesalnega nastavka, medtem ko
pritiskate pritisni gumb.

» SI.11: 1. Pritisni gumb

» SI.12: 1. Sesalna Soba 2. Kljuka 3. Vre¢ka za prah
4. Pritisni gumb

Po praznjenju vre¢ke za prah namestite kavelj na
sesalnem nastavku v pravokotno odprtino na eni strani
okvirja vreCke za prah, da se zaskoci na pritisnem
gumbu.

» SI.13

Prikljuéitev na sesalnik za prah

» Sl.14

Ce zelite Gistejse opravilo, na orodje prikljugite sesalnik
za prah. Na sesalni nastavek prikljucite cev sesalnika
za prah.

DELOVANJE

APOZOR:

. Orodje ne sme nikoli delovati brez brusnega
papirja. Osnovna plo$¢a se lahko resno
poskoduje.

. Nikoli ne preobremeniujte orodja. Cezmerni
pritisk lahko zmanj$a ucinkovitost brusenja,
poskoduje brusni papir in/ali ali skraj$a Zivljenj-
sko dobo orodja.

. Sprednji ro¢aj je za privijanje. Pred uporabo
se vedno prepricajte, ali je sprednji ro¢aj trdno
privit.

Vklopite orodje in po¢akajte, da doseze polno Stevilo
vrtljajev. Nato nezno polozite orodje na povrsino obde-
lovanca. Osnovna plo$¢a mora biti poravnana z obdelo-
vancem, ko rahlo pritiskate na orodje.

» SI.15

SLOVENSCINA



VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle¢en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izklju€no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

. Brusni papir (z vnaprej narejenimi luknjami)

. Brusni papir (brez vnaprej narejenih lukenj)

. Brusni papir s sistemom kavljev in lukenj

. Spoj

. Vrecka za prah in sesalni nastavek

. Papirnata vrec¢ka za prah

. Drzalo papirnate vrecke za prah

. Vrecka za prah

. Udarna plos¢a

. Plos¢a (za uporabo z brusnim papirjem s siste-
mom kavljev in lukenj)

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli

BO4900V BO4900 BO4901

Madhésia e mbéshtetéses

115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm

Pérmasa e letrés abrazive

115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm

Rrotullime né minuté (min™) 4000 - 10 000 10 000 10 000
Shpejtésia e kalimeve t& smerilimit (min™) 8000 - 20 000 20 000 20 000
Gjatésia e pérgjithshme 289 mm 289 mm 289 mm
Pesha neto 2,9 kg 2,9 kg 2,8 kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfage té lyera.

Furnizimi me energji

Pajisja duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté sipas
standardeve europiane dhe prandaj mund té pérdorin
priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-4:
Niveli i presionit té zérit (Lpa): 74 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-4:
Modeli BO4900,B04900V
Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (ay): 2,5 m/s’ ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s’
Modeli BO4901
Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (a;): 4,0 m/s®
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér PERSHKR'M' | PUNES
siguriné e veglés

A . — AKUIDES:
PARALAJMERIM: Lexoni té gjitha «  Jini gjithnjé t& sigurt q& vegla &shté fikur dhe

paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
dhe sp_ec_lflklnjet“e dhena__n?e kété _yegel_elektrlll_(e. t'i kontrolloni funksionet.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé

poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/ . .. Y
ose léndim té réndé. Veprimi i ndérrimit

e e e e e . » Fig.1: 1. Diskuirregullimit té& shpejtésisé 2. Butoni
Ruajini té gjitha paralajmérimet bllokues 3. Kémbéza e gelésit

dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet AKU*.].DES: ] o
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me +  Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon). kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési

éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet

PARALAJMERIME PER SIGURINE E né pozicionin "FIKUR" kur léshohet.
SMERILUESIT Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni celésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni

1.  Pérdorni gjithmoné syze sigurie t&¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

2. Mbajeni fort pajisjen. plotésisht celésin dhe mé pas léshojeni.
3. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén " " — T
vetém duke e mbajtur né doré. Disku i rregullimit té shpejtésise
4.  Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit,
késhtu qé mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e o .
materialit té punés. Vetém per BO4900V
5.  Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni AKUJ DES:
. ilimi. :
w.aprlme sn.1er| "TI P " . Nése vegla pérdoret vazhdimisht né shpejtési
6. Disamateriale pérmbajné kimikate g& mund té uléta, motori do t& mbingarkohet dhe do té
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni nxehet ’

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén.
Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

7.  Pérdorimi i késaj vegle pér té smeriluar disa
produkte, bojéra dhe druré mund ta ekspozojé

. Disku i rregullimit t& shpejtésisé mund té
kthehet deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni
forcé pas 5 dhe 1, ose funksioni i rregullimit té
shpejtésisé nuk do té funksionojé.

pérdoruesin ndaj substancave té rrezikshme Shpejtésia e veglés mund té rregullohet pa fund
qé pérmbajné pluhur. Pérdorni mbrojtése té ndérmjet 4000 dhe 10 000 rrotullimeve pér minuté
pérshtatshme pér frymémarrjen. duke rrotulluar diskun e rregullimit t& shpejtésisé, qé
8.  Sigurohuni qé nuk ka krisje ose thyerje te éshté i shénjuar nga 1 deri né 5. Shpejtésia mé e larté
mbéshtetésja pérpara pérdorimit. Krisjet ose merret kur disku éshté i kthyer né drejtim t€ numrit
thyerjet mund té shkaktojné Iéndim personal. 5, shpejtésia mé e vogél merret kur éshté i kthyer né
-: - drejtim t& numrit 1. Vendosni shpejtésiné e déshiruar té
RUAJINI KETO UDHEZIME. veglés pér llojin e punés.

APARALAIMERIM: MOS lejoni qé

njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té MONTl |\/||
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té

rregullave té sigurisé pér produktin né AKUIDES:

fjalé. K'IEIQPE:SDQR'M'.."ts..ed':.‘.’s"djfkk’?t.. « Jini gjithnjé té sigurt q& vegla &shté fikur dhe
e rregu aye € _sgunse e" ena ne_ ? € hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
manual pérdorimi mund té shkaktojné puné mbi t&.

démtime personale serioze.
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Instalimi ose hegja e letrés abrazive. Instalimi i geses sé pluhurit prej
letre (aksesor)

Pér letér abrazive té tipit
konvencional me vrima té shpuara
paraprakisht (pajisje standarde):

Rrotullojeni levén shtrénguese né drejtim kundérorar.
Futeni skajin fundor té letrés né morsé duke i radhitur
vrimat e letrés me ato gé ndodhen né pllaké. Mé pas

rikthejeni levén shtrénguese né pozicionin fillestar pér
té fiksuar letrén. Pérsérisni té njéjtin proces pér skajin

tjetér té veglés duke ruajtur tendosjen e duhur té letrés.

» Fig.2: 1.Leva mbérthyese 2. Letra abrazive e
tipit konvencional me vrima té shpuara
paraprakisht 3. Pllaka pér letrén abrazive té
tipit konvencional

Pér letrén abrazive té tipit
konvencional pa vrima té shpuara
paraprakisht (aksesor):

Rrotullojeni levén shtrénguese né drejtim kundérorar.
Fusni fundin e letrés né shtréngues, duke i vendosur
skajet e letrés drejt dhe paralel me anét e bazés. Mé
pas riktheni levén shtrénguese né pozicionin fillestar
pér té siguruar letrén. Pérsérisni té njéjtin proces pér
skajin tjetér té veglés duke ruajtur tendosjen e duhur té
letrés.
Vendoseni pllakén e perforimit (aksesor opsional) mbi
letér me qéllim gé pllaka e perforimit té jeté ngjitur me
anét e pllakés. Mé pas shtypni pllakén e perforimit pér
té béré vrima né letér.
» Fig.3: 1. Pllaké perforimi 2. Letra abrazive e
tipit konvencional pa vrima té shpuara
paraprakisht

Pér llojin e letrés smerile me kapje
me vrima té shpuara paraprakisht
(aksesor):

Higni gjithé pluhurin ose materialet e huaja nga pllaka.

Vendosni letrén né pllaké duke bashkérenditur vrimat

né letér me ato né pllaké.

» Fig.4: 1. Letra abrazive me sistem me kapje me
vrima té shpuara paraprakisht 2. Pllaka pér
letrén abrazive me sistem me kapje

AKUJIDES:

. Kurré mos pérdorni letér smerile t& ndjeshme
ndaj trysnisé.

Vetém pér BO4901
» Fig.5: 1. Bllok 2. Vidat 3. Kacavida

SHENIM:

. Pér té pérdorur letrén abrazive me sistem me
kapje, fillimisht zévendésoni pllakén. Higni
pllakén nga vegla me kagavidé pér letrén
abrazive té tipit konvencional.

Vendosni pllakén mbi vegél pér letrén abrazive
me sistem me kapje (aksesor opsional).
Shtréngoni miré vidat pér té siguruar pllakén.

Vetém pér BO4900, BO4900V

Vendosni gesen prej letre té€ pluhurit né mbajtésen e

geses sé pluhurit me pjesén e pérparme té drejtuar

nga lart. Vendosni kartonin fiksues té geses prej letre

té pluhurit né kanalin e mbajtéses sé geses prej letre té

pluhurit.

» Fig.6: 1. Brazda 2. Kartoni pér rregullimin e pjesés
sé pérparme 3. Qese pluhuri prej letre

Mé pas shtypni pjesén e sipérme té kartonit fiksues né
drejtim té shigjetés pér ta futur né kapése.
» Fig.7: 1. Grremgat 2. Pjesa e sipérme

Vendosni gjuhézén e geses prej letre té pluhurit né
udhézuesin e mbajtéses sé geses prej letre té pluhurit.
Mé pas instaloni grupin e mbajtéses sé geses prej letre
té pluhurit né vegél.

» Fig.8: 1.Udhézuesi 2. Dhémbéza

» Fig.9

Vendosja e geses sé pluhurit
(aksesor)

Vetém pér BO4900, BO4900V

Vendoseni gesen e pluhurit mbi vegél né ményré
qé shigjeta me "UP" (Lart) té treguar né hundézén e
pluhurit té jeté me drejtim lart.

» Fig.10

Boshatisja e geses sé pluhurit

Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé plot, fikeni

veglén dhe higeni nga priza. Mbajeni veglén dhe higni

gesen e pluhurit nga hundéza e pluhurit ndérkohé qé

shtypni butonin e shtypjes.

» Fig.11: 1. Butoniishtypjes

» Fig.12: 1. Hundéza e pluhurit 2. Grepi 3. Qese e
pluhurit 4. Butoni i shtypjes

Pasi té keni boshatisur gesen e pluhurit, fusni kanxhén

mbi hundézén e pluhurit brenda né vrimén drejtkéndore

né njérin krah té skeletit t&€ geses sé pluhurit derisa té

|éshojé tingullin e hyrjes né vend né butonin e shtypjes.

» Fig.13

Lidhja me fshesén me korrent

> Fig.14

Kur déshironi té kryeni pastrim mé té miré, lidhni njé
fshesé me korrent me veglén tuaj. Mé pas lidhni njé
fshesé me korrent me hundézén e pluhurit.
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PERDORIMI

AKUIDES:

. Asnjéheré mos e vini veglén né puné pa letrén
abrazive. Késhtu mund té démtoni seriozisht pllakén.

. Asnjéheré mos ushtroni forcé té tepért né
vegél. Presioni i tepért mund té ulé efikasitetin e
smerilimit, mund té démtojé letrén abrazive ose
té shkurtojé jetégjatésiné e veglés.

. Mbajtésja e pérparme éshté e llojit me vidhosje.
Sigurohuni gjithnjé gé mbajtésja e pérparme
éshté shtrénguar miré pérpara pérdorimit.

Ndizni veglén dhe prisni derisa ajo t€ marré shpejtésiné
e ploté. Mé pas vendoseni veglén me ngadalé né
sipérfagen e materialit. Mbajeni bazén ngjitur me
materialin dhe ushtroni presion té lehté mbi vegél.

» Fig.15

MIREMBAJTJA

AKUIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e karbonginave
dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen kryer
nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&€ Makita-s, duke
pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi t& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té& pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik I&éndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té Makita-s.

. Letér abrazive (me vrima té shpuara paraprakisht)
. Letér abrazive (pa vrima té shpuara paraprakisht)
. Letér abrazive me sistem me kapje

. Bashkuesi

. Qesja e pluhurit dhe hundéza e pluhurit

. Qese pluhuri prej letre

. Mbajtési i geses sé pluhurit prej letre

. Qese e pluhurit

. Pllaké perforimi

. Pllaka (Pér pérdorim me llojin e letrén abrazive me
sistem me kapje)

SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogpen

BO4900V BO4900 BO4901

Pa3mep Ha nognoxkara

115 MM x 229 mm 115 MM x 229 mm 115 MM x 229 mm

Pa3mep Ha abpasuHaTa xapTust

115 MM x 280 mm 115 MM x 280 mm 115 MM x 280 mm

Op6uTH B MUHYTa (MUH.™) 4000 - 10 000 10 000 10 000
CKOpOCT Ha nofjaBaHe npu Lunaidane (MuH™") 8000 - 20 000 20 000 20 000
O6Lwa abmk1Ha 289 mm 289 Mm 289 Mmm
Heto Terno 2,9 kr 2,9 kr 2,8 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa Haquo-paaBonHa [OEeNHOCT NocoYeHnTe TYK cneu,mdwn(au,mm mMorat aa 6baar

npomeHexun 6e3 npegnsBecTue.

. CI'IeLlI/I(bVIKaLlVIVITe MOXe [jla Ca pas3finvyHn B pasnunvyHUTe ObpXaBu.

. Terno cwrnacHo metoga EPTA 01/2014

MpepHasHauyeHne

VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3HayeH 3a LwnandaHe Ha
ronemMu NoBbPXHOCTY AbPBO, NlacTMaca U Metanu,
KaKTO N BbPXY 605,AMCaHN MOBBPXHOCTM.

3axpaHBaHe
WHCTPYMEeHTBT crieBa Aa ce BKIIIoYBa CaMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HAMPEXeHKe, KaTo NOCOYEHOTO
Ha hupmeHaTa Tabenka u pabotn camo ¢ MOHOdasHO
NPOMEHNUBO HanpexeHve. To e ¢ ABOVHA n3onauus, B
M3NblHeHve Ha EBponeiickus cTaHaapT, U 3aToBa MoXe
[la ce BKMoYBa U B KOHTaKTW 6e3 3asemsiBaHe.
Lym
O6uyaitHOTO CpeaHO NpeTerfieHo HMBO Ha LUyMa, ornpe-
neneHo cbrnacHo EN62841-2-4:
HwBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya): 74 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpwu paboTa HMBOTO Ha WymMa Moxe Aa npeeuiin 80 dB (A).

Bubpauuu
Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUbGpaumuTe (Cyma oT Tpy OCOBM
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-4:
Mopen BO4900,B04900V
PaboTeH pexum : WwnaiidaHe Ha MeTanHa nnova
HuBo Ha BuBpauuuTe (a,): 2,5 M/C? MU NO-Masnko
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c?
Mogen BO4901
PaboTeH pexwm : wnavdaHe Ha MeTanHa nnoya
HuBo Ha BUGpaunmTe (ay): 4,0 m/c®
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE EMUCKM e(ca) U3MepeHa(1) B CbOTBET-
CTBME CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce u3nonaea(T) 3a CpaBHsIBaHE Ha MHCTPYMEHTW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM EMUCUM MOXeE [a Ce U3nos3sa(T) Cbllo 1 3a
npeaBapuTenHa oLueHKa Ha BpeHOTO Bb3AelcTBue.

AI'IPE,Q.VI'IPE)KHEHME: W3anona.aiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cnyxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha wyma npu
paboTa c eneKTPUYecKUsi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pasnuyaBa oT obsiBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCUMMOCT OT Ha4MHa Ha u3nonssaHe Ha
MHCTPYMEeHTa, No-cneumnarnHo KakbB AeTain ce
ob6paborsa.

AI‘IPEHYI'IPE)KHEHME: 3aabmKUTENHO onpe-
AeneTe nNpeAnasHu Mepku 3a 3allMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha p1cka B peanHu
pa6oTHM ycroBus (kaTo ce B3eMaT npeABua
BCUYKU eTanu Ha paGoTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KMoYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha npa3eH Xofi, KaKTo U BpemeTo Ha
3afeicTBaHe).

3ABEJNEXKA: ObaBeHaTa(ute) obLia(n) cTonHoCT(1)
Ha BUbpaumuTe e(ca) usmepeHa(u) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBaHE 1 MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHABAHE Ha MHCTPYMEHTU.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(nte) obLia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce n3nonasa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTenHa oLeHKa Ha BPeJHOTO
Bb34ENCTBME.

AHPEHYHPE)KHEHME: HuBoTo Ha BUGpa-
uumuTe Npu pabota ¢ eNeKTPUYECKUs UHCTPYMEHT
MOXe fia ce pa3fimyaBa oT o6ABeHaTa(uTe) cToun-
HOCT(M) B 3aBUCUMMOCT OT Ha4MHa Ha U3non3BaHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-crneLuunanHo KakbB AeTainn ce
obpaborBa.

AI'IPE,QY TIPEXXKQEHUE: 3apbmxutenHo onpe-
AeneTe npeAnasHNU MepPKM 3a 3aliMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha PUCKa B pearnHu
paboTHU ycroBus (kaTo ce B3emaT npeasua
BCUYKM eTanu Ha paboTHUSA LUMKBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIoYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
pa6oTara Ha npa3eH xofl, KakTo U BPeMeTo Ha
3apgencTBaHe).

[Deknapauum 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a eeponelickume cmpaHu

[eknapaunmTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKINIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3un UHCTPYKLKS 3a ynoTpeba.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu pabota c

®YHKUMNOHAIIHO

OMNMUCAHUE

€JIeKTPN4EeCKUN NHCTPYMEHTHU

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, UHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefoCTaBeHm
C TO3M ernieKTPUYECKN MHCTPYMeEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKLMM UMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, NoXap W/Uru TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHus u
MHCTPYKLMM 3a cnpaBka B ObAaelue.

TepMUHBT "enekTpUYeckn MHCTPYMEHT" B npeaynpex-
[eHusATa ce OTHaCs 3a BalUWsi UHCTPYMEHT (C kaben
3a BKIIOYBaHe B Mpexara) unm pabotely Ha 6atepumn
(6e3KMYEeH) eneKkTpUYecKkn MHCTPYMEHT.

NPEOYMNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHA PABOTA C

LWITN®OBbYHA MALLUNHA

1. BuHaru nonssaunTe 3aluMTHU ouunna.
O6ukHOBeHUTe Unu cnbHYeBu ounna HE ca
3aWUTHN.

2. [pbXTe UHCTPYMeHTa 3ApaBo.

3. He ocTtaBsiTe MHCTpyMeHTa Aa paboTtu 6e3
Haa3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAAGBa Aa pabotw,
camo KoraTto ro AbpXxuTe B pblLie.

4.  To3u MHCTPYMEHT He € BOAOHENpPOHWLaeM,
nopaau KoeTo He U3non3BanTe Boaa no
NOBBLPXHOCTTA Ha 06paboTBaHUsA AeTann.

5. OcwurypeTte agekBaTHa BeHTUNaUuUs Ha nome-
LweHuneTo, B KoeTo wnandare.

6. HsAkou MaTepuanu cbAbpXKaT XMMUKaNU, KOUTO
Morar Aia ca TokKCu4HU. BsemeTe npeanasHu
MepKMu, 3a Aa NpefoTBpaTMTe BAULWBAHETO Ha
npax U KOHTaKTa ¢ koxaTa. CneaBaiTe uHdop-
MauusTa Ha AocTaBYMKa Ha MaTepuan 3a 6e3o-
nacHara pabora c Hero.

7. Mon3BaHeTo Ha TO3M MHCTPYMEHT 3a WwnaidaHe
Ha HAKOW u3aenus, 6ou M AbLPBO, MOXe Aa
M3noXu noTpebuTens Ha Bb3aencTBUe OT npax,
cbAbpKally onacHu BewecTBa. MonsBaiTe noa-
XOAsLLM cpeAcTBa 3a AuxarternHa sawura.

8. Tlpenm pabota ce yBepeTe, 4e N0 OCHOBaTa HAMa
nyKHaTMHW unu noBpeau. MykHaTUHUTE M NoBpe-
AVTe MoraT Aa NPUYMHAT TenecHa nospeaa.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUN.

AI‘IPEAYI'IPE)K,QEHME: HE no3BonsBaiite
YCMOKOEHMETO OT NO3HAaBaHETO Ha NpoAyKTa
(npuao6uTo Npu AbLNrata My ynorpeba) ga
3aMeHU CTPUKTHOTO cra3BaHe Ha npaBunara
3a 6e30nacHOCT 32 BbLMPOCHUS MPOAYKT.
HEMPABUITHATA YNOTPEBA v Hecna3BaHeTo
Ha npaBunaTa 3a 6e30MacHOCT, NOCOYeHU B
HacTOSLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcrnoarauus,
Morar Aa AoBeAaT A0 TeXKU HapaHsiBaHUs.

ABHUMAHUE:

. Mpenw fa perynupate unv npoeepsisate pabo-
Tarta Ha NHCTPYMeHTa 3a4bJ/IKUTENTHO Npo-
BepeTe Aanuv Tou e U3kIYeH oT 6yToHa u ot
KOHTakKTa.

BknrouBaHe

» ®ur.1: 1. MpbcTeH 3a perynmpaxHe Ha o6opo-
Tute 2. byToH 3a Grnokuposka 3. MNyckos
npekbcBay

ABHUMAHUE:

. Mpeav fa BKNIOYMTE MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHary NpoBepsiBanTe Janu nyckoBUAT NpeKkbC-
Bay paboTu HOpMasiHO 1 ce BPbLLa B NOMoxe-
Hue ,OFF" (13kn.) npu oTnyckaHeTo My.

3a ga BKMYMTE MHCTPYMEHTa, CaMo HaTUCHETE Cry-
cbka Ha npekbcBayda. 3a cnupaHe ocBobogeTte nycko-
BUSI NPEKbCBaY.

3a paboTa 6e3 npekbcBaHe HAaTUCHETE MYCKOBUSI Mpe-
KbCBaY, a Crej ToBa HaTUCHeTe Brokvpalyusi 6yToH.
3a fa crnpete UHCTpYMeHTa oT BrokvpaHo nonoxeHwve,
HaTWCHeTe NycKOoBUS NpekbecBaYy Aokpan, a cnep ToBa
ro oTrnycHere.

MpbcTeH 3a perynupaHe Ha

obopoTurte

Camo 3a BO4900V

ABHUMAHMUE:

. Ako paboTuTe HeENPeKbCHATO Ha HUCKK 060-
pOTKW, ABUraTENAT LLE Ce NPETOBapM U Lie ce
Harpee.

. MpbCTEHBT 3a perynupaHe Ha 060poTUTE MOXE
na ce BbpTy camo oT 5 go 1 n obparHo. He ro
HacunBanTte cnea 5 unu 1, 3a ga He noBpeauTe
yHKUMATa 3a perynupaHe Ha obopoTtuTe.

CKopoCTTa Ha MHCTPYMeHTa MoXe [ia ce perynupa
nnaeHo mexay 4 000 n 10 000 uukbna B MMHyTa KaTo
Ce 3aBbpPTU NPbCTEHa 3a perynupaxe Ha obopoTute

Ha cTorHocT oT 1 Ao 5. Mo-B1coka cKopocT ce nocTura
CbC 3aBbpTaHe Ha perynaropa rno nocoka Ha YMcnoTo
5, No-HMCKa CKOPOCT ce NoCTUra CbC 3aBbpTaHe Ha
perynaTtopa no nocoka Ha 4ucroto 1. N36epete noaxo-
[Osilarta ckopocT B 3aBMCUMOCT OT Buaa paborta.

CIrMOBABAHE

ABHUMAHME:

. Mpeaun na n3BbpLuBaTe Hskaksu paboTu no
WHCTPYMEHTa 3a4bJDKUTENHO NpoBepeTe aanu
TOW € U3KMYeH OT 6yTOHa M OT KOHTaKTa.
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MocTaBsAHe nnu cHemaHe Ha

abpas3uBHa xapTus (LLKypKa)

3a obukHOBeHa abpa3nBHa xapTus
c npeaBapuTerniHo nepdopupaHm
OoTBOpM (cTaHAapTHO obopyaBaHe):

3aBbpTeTe N0CTYETO 3a 3axBallaHe 06paTHO Ha YacoB-

HuKoBaTa cTperka. [ocTaBeTe kpas Ha LKypkaTa B

3axBallaya, KaTo U3paBHNTE OTBOPUTE BbB LLKypKaTa

C Te3u B nfiota. BbpHeTe NocT4YeTo 3a 3axBallaHe B

MbpPBOHAYANTHOTO My MOSIOXEHWE, 33 Aa 3aKpenuTe

Lkypkata. [oBTOpeTe ChLUusA NPoLec v 3a Apyrusi Kpan

Ha MHCTPYMeHTa, KaTo nogabpxkaTe Noaxoasilo o6Ts-

raHe Ha LKypkara.

» ®wur.2: 1.Maney 3a 3atsaraHe 2. O6ukHoBeHa abpa-
31BHA XapTusl C NpeaBapuTenHo npobutu
otBopwm 3. MnoT 3a 06KkHOBEH TuN abpa-
31BHa XapTust

3a obukHoBeHaTa abpa3uBHa xapTus
6e3 npeaBapuTenHo nepdopupaHu
oTBopwm (akcecoap):

3aBbpTeTe NOCTYETO 3a 3axBallaHe 0bpaTHO Ha 4YacoB-
HWKoBaTa cTperka. [locTaBeTe kpasi Ha LuKypkaTa B
3axBalla4a, kaTo uspaBHuUTe pbboBeTe Ha LKypKkaTa
HapaBHO 1 NaparneriHo Ha CTpaHWTe Ha OCHoBaTa.
BbpHeTe noctyeTo 3a 3axsallaHe B MbpBOHAYanHOTO
My MonoxeHwve, 3a Aa 3akpenuTe WKypkara. lNoctaseTe
CBLLOTO C APYrus Kpaw Ha UHCTPYMeHTa, KaTo noaabp-
xare noaxoasLo obTaraHe Ha LWKypkaTa.
MocTaBeTte nepdopupallata noanoxka (akcecoap
- onuusa) BbPXY LUKypKaTa, Taka Ye BoJaybT Ha nepdo-
pupallaTta nognoxka fa e HapaBHO CbC CTPaHWUTE Ha
nnota. Cnep ToBa HaTucHeTe nepdopupaliata noa-
1I0XKa, 3a a HanpaBuTe OTBOPU B LLKypKaTa.
» ®dur.3: 1. OcHosa 2. ObukHoBeHa abpasnBHa xap-
Tns 6e3 npeaBapuTENHO NPOBUTN OTBOPK

3a CamoszanenBalya ce abpa3mBHa
xaptus (Tun “hook-and-loop”) ¢
npepBapuTenHo nepcgopupaHm
oTBOpM (akcecoap):

MouncTtete MpBLCOTUATA UK OCTaTbLM OT MaTepuana
ot nnorta. [MocTaBeTe kpas Ha xapTusiTa (LKypkaTa)
BbpXY MoTa, KaTo n3paBHUTE OTBOPUTE B XapTusiTa C
Teau B Nota.

» ®ur4: 1. Camosanensalla ce abpasuBHa xapTus
(Tvn “hook-and-loop"), ¢ npeaBapuTenHo
nepdopvpanu otBopu 2. MNnot 3a camo-
3anensaliata ce abpasvBHa xapTus (Tvn
“hook-and-loop"),

ABHUMAHWE:
. HVIKOFa He M3non35a|7|Te LLUKYPKU, YYBCTBUTENHU
Ha HaTUCK.

Camo 3a BO4901

» ®ur.5: 1.Moanoxka 2. BuHtoe 3. OTBEpTKA

3ABENEXKA:

. 3a n3nonssaHe Ha camosanensalla ce abpa-
3uBHa xapTtus (Tun “hook-and-loop”), Hal-Ha-
npea 3ameHerte nnota. CBaneTe oT UHCTPY-
MeHTa nnota 3a obukHoBeHaTa abpasnBHa
XapTus C NOMOLLTa Ha OTBEpPTKa.

MocTaBeTe NnoTa 3a camo3arnensaiiarta ce
abpasuBHa xaptus (tun “hook-and-loop”) (akce-
coap - onuus) B UHCTpyMeHTa. 3aTterHeTte gobpe
BMHTOBETE, 3a 4@ 3aKpenuTe nnota.

WHcTanMpaHe Ha npaxocbbupatenHa

Topba (akcecoap)

Camo 3a BO4900, BO4900V

MocTaBeTe KHWKHATa NpaxocbbupaTenHa Topba Bbpxy

AbpXaya ¢ HeliHaTa npefHa cTpaHa, Haco4eHa Harope.

BMbKHETE NpefHaTa KapToHeHa NoANoXKa 3a MKCK-

paHe Ha TopbaTa B kaHana Ha AbpXaya.

» ®ur.6: 1.XKneb 2. MNpeaeH kapToH 3a 3akpernsaHe
3. KHuxkHa npaxocbbupaTenHa Topba

Cnep ToBa HaTUCHETE ropHaTa YacT Ha NpeaHUs KapTo-
HeH 3akperBall, HakparHWK Mo Nocoka Ha cTpenkara, 3a
[a ro 3akayuTe 3a KykuTe.

» ®ur.7: 1.Manum 2. lopHa YacT

BMbKHETE Npopesa Ha xapTueHaTa npaxockbupartenHa
Topba BbB Bofaya 3a Topbara B Abpxava. Cneg ToBa
MHCTanMpanTe Abpxaya Ha xapTueHarta npaxocbbupa-
TenHa Top6a B MHCTpyMeHTa.

» ®ur.8: 1. Bopgau 2. bener 3a ueHTpupaHe

» dur.9

WHcTanMpaHe Ha npaxocbbupatenHa

Topba (akcecoap)

Camo 3a BO4900, BO4900V

MocTaBeTe npaxockbupartenHa Topba B MHCTPYMEHTa,
Taka 4ve cTpenkara ¢ “UP” obo3HayeHve BbpXYy LyLepa
3a cbbupaHe Ha npax Aa couu Harope.

» ®dur.10

M3npa3BaHe Ha NnpaxocbbuparenHa
Top6a

KoraTo npaxocbbupatenHarta Topba e nbniHa Hanomno-
BWHA, N3KIMIOYETe MHCTPYMEHTA C KMtoya U OT KOHTaKTa.
3aapbXTe MHCTPYMEHTa M MaxHeTe npaxocsbuparen-
HaTa Topba OT Wyuepa 3a cbbupaHe Ha npax, 4oKaTo
HaTuckate dukeupalms 6yToH.

» ®dur.11: 1. Pukcupaly 6yToH

» ®dur.12: 1. lyuep 3a npax 2. Kyka 3. Topbuuka 3a
npax 4. dukcupaly 6yToH

Cnep v3npasBaHe Ha npaxockbupartenHaTa Topba,
BKapaunTe KykaTta BbpXy LiyLiepa 3a cbbupaHe Ha
npax B NpaBOBbIbIIHUSI OTBOP OTCTPaHM Ha pamKkaTa Ha
npaxockbupartenHarta Topba, AokaTo ce 3alipakHe Ha
MSICTOTO CY NpW HaTUCkaHe Ha ByToHa.

» ®ur.13
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CBbp3BaHe ¢ NpaxocMyKayka

» dur.14

Korato vckaTe fa u3BbpLuBaTe no-4ncra pabotHa one-
pauysi, CBbpXeTe NpaxocMykadka KbM MHCTPYMEHTA.
CebpxeTe MapKyy Ha NpaxocMykadka KbM LiyLepa 3a
cbbupaHe Ha npax.

PABOTA

ABHUMAHME:

. Hwuikora He nsnonssaiTte MHCTpyMeHTa 6e3
abpasnBHa xapTus (Lkypka). BbamoxHo e
Cepuo3HO Aa nospeanTe nnoTa.

. Hukora He ynpaxHsiBanTe npekoMepeH HaTuck
BbPXY UHCTPYMeHTa. [TpeKOMEpHUSAT HaTUCK
MoXe Aa Hamanu epeKkTMBHOCTTA Ha Lnai-
chaHe, Aa noBpeau LWKypkaTa u/unm cbkpatm
eKcrnoaTaLMoHHUs XKMBOT Ha UHCTPYMEHTA.

. MpenHaTta ApbXKKa € OT TUM CbC 3aBUHTBaHE.
Mpean na 3anouHeTe pabota nposepeTe Aann
npefHata ApbXKa e 3akpeneHa 3apaso.

BkrnioyeTte MHCTPYyMeHTa U 34akainTte, 4okaTo JOCTUTHE
nbnHa ckopocT. Cnep ToBa BHUMATENHO NoctaBeTe
MHCTPYMEeHTa BbpXy MOBbPXHOCTTa Ha U3AENneTo.
MopabpxaiTe ocHoBaTa ycnopeaHa Ha o6pabot-
BaHWA AeTann n ynpaxHsasanTe cnab HaTuCK BbpXy
MHCTpyMeHTa.

» dur.15

NOAAPBXKA

ABHUMAHUE:

. Mpenw fa npoBepsiBaTe UnNu U3BbPLUBATE MOA-
OpbXKKa Ha UHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KINoYeH OT ByTOHa M OT KOHTaKTa.

. He nanonseainte 6eH3unH, HadTa, paspeguTten,
cnupT 1 Ap. nof. ToBa Moxe Aa NpuynHu 06es-
uBeTsBaHe, AedopMaLms Unu NyKHaTUHW.

3a pa ce nogabpxxa BEBOMACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMEHTa, PEMOHTHUTE,
ornefa u cmsiHaTa Ha YeTkuTe, obenyXBaHeTo U pery-
nvpaHeTo TpsibBa Aa ce U3BbPLUBAT OT YMbITHOMOLLEH
cepBu3 Ha Makita, kaTo ce nanonasar pe3epBHM YacTu
oT Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3nNon3BaHETO Ha Te3M akce-
coapy Unn HakpanHULM C BaLLUSi UHCTPYMEHT
Makita, onncaH B HaCToALLOTO PbKOBOACTBO.
M3nonaBaHeTo Ha apyrv akcecoapu unu
HakpanHULM MOXe Aa A0BEAE [0 ONacHOCT OT
TENecHW HapaHsiBaHusi. Mianonseante cboT-
BETHUSI akcecoap UIn HakpamHuK camo no
npegHasHayeHue.

AKo mMaTe Hy>xga OT MoMOLL, 3a noBeye NogpobHOCTM

OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHETe KbM MECTHUSI

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. AbpasunBHa xapTusi (C npeasapuTenHo nepdopu-
paHu oTBOpM)

. AbpasunBHa xapTusi (6e3 npeasapuTenHo nepdo-
pupaHu oTBOpU)

. Camo3sanenBalua ce abpasvHa xapTusi (Tvn
“hook-and-loop”)

. Bpb3aka

. Mpaxocb6upatenHa Top6a u LwyLep 3a cbbrpaHe
Ha npax

. KHwxHa npaxocbbupartenHa Topba

. [Obpxay 3a xapTueHa npaxocbbuparenHa Topba

. MpaxocbbupatenHa Topba

. Mepdopupalla nognoxka

. lMnot (3a n3nonssaHe CbC camo3anensalia ce
abpasusHa xapTtusa (Tun “hook-and-loop”))

3ABEJIEXKA:

. Hsikov apTuKynu OT crMcbka MoXe [a ca BKIIo-
YeHW B KOMMIEKTA Ha MHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
[apTHu akcecoapu. Te MoXe Aa ca pasfnuyHu B

pasnuuHUTE ObpPXaBK.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model

BO4900V BO4900 BO4901

Veli¢ina jastuka

115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm

Veli¢ina abrazivnog papira

115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm

Okretaja u minuti (min™) 4.000 - 10.000 10.000 10.000
Broj pomaka u slobodnom hodu (min™) 8.000 - 20.000 20.000 20.000
Ukupna duzina 289 mm 289 mm 289 mm
Neto masa 2,9 kg 2,9 kg 2,8 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena

Alat je namijenjen za bruSenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrsina.

Napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na napajanje s naponom
istim kao na nazivnoj plogici i smije raditi samo s jedno-
faznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su dvostruko izoli-
rani u skladu s europskim normama i stoga se takoder
mogu koristiti iz uti¢nica bez voda za uzemljenje.

Buka
Tipi¢na ja¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-4:
Razina zvuénog tlaka (L,): 74 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moZze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

A UPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-4:
Model BO4900,B04900V
Nacin rada : plo€a za bruSenje metala
Emisija vibracija (ay): 2,5 m/s’ ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s’
Model BO4901
Nacin rada : plo¢a za brusenje metala
Emisija vibracija (an): 4,0 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drZave ¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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Opca sigurnosna upozorenja za
elektriéne ru€ne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BRUSILICU

Uvijek koristite zastitne naocale. Obicne ili
sunéane naocale NISU zastitne naocale.

Alat drzite ¢vrsto.

Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako Sto ga drzite rukom.

Ovaj alat nije vodootporan pa zato ne koristite
vodu na povrsini izratka.

Dovoljno prozracite radno podrucje kada izvo-
dite brusne operacije.

Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza

da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od dobav-
ljaca materijala.

Koristenjem ovog alata za brusenje proizvode
kojih bi boja i drvo mogli korisnika izloziti
prasini koja sadrzi opasne tvari. Koristiti odgo-
varajucu zastitu za disanje.

Provjerite da na jastuk nema pukotina i pro-
cjepa prije uporabe. Pukotine ili procjepi mobu
uzrokovati ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno
stalnim korisStenjem) zamijene strogo pri-
drzavanje sigurnosnih propisa za odredeni
proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom
priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje

» SI.1: 1. Regulator brzine 2. Tipka za blokiranje
3. Uklju¢nol/isklju¢na sklopka

AOPREZ:

. Prije uklju€ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li
se vraca u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite uklju¢no/
isklju¢nu sklopku. Za zaustavljanje otpustite uklju¢no/
iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u pot-
punosti povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je
otpustite.

Regulator brzine

Samo za BO4900V

MAOPREZ:

. Ako alat neprestano koristite s malim brzinama,
motor ¢e se preopteretiti i zagrijati.

. Regulator brzine moze se okretati najvise do
broja 5 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom
pokusavati gurati dalje od 5 ili od 1, inace funk-
cija regulacije brzine moze prestati raditi.

Brzina alata moZe se bezgrani¢no podeSavati izmedu
4.000i 10.000 okretaja po minuti okretanjem regulatora
za podeSavanje brzine na odredeni broj od 1 do 5.
Veca brzina dobiva se kad se regulator okrene u smjeru
broja 5, a niza kad se okrene u smjeru broja 1. Podesite
Zeljenu brzinu alata prema vrsti posla.

MONTAZA

AOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.
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Instalacija ili uklanjanje abrazivnog

Instalacije papirnate vrece za

papira

Za uobicajenu vrstu abrazivnog
papira s unaprijed izbusenim rupama
(standardna oprema):

Okrenite polugu stezaljke u smjeru suprotnom od smjera
kazaljke na satu. Umetnite papirnati kraj u stezaljku
poravnavajuéi rupe u papiru s rupama na podlosku.
Zatim vratite polugu stezaljke u izvorni polozaj kako biste
udvrstili papir. Ponovite postupak za drugi kraj alata, pri
Eemu trebate odrzati odgovarajucu napetost papira.
» SI.2: 1. Poluga stezaljke 2. Uobi€ajena vrsta abra-
zivnog papira s unaprijed izbuSenim rupama
3. Podlozak za uobi¢ajenu vrstu abrazivnog
papira

Za uobicéajenu vrstu abrazivnog
papira nez unaprijed izbusenih rupa
(dodatni pribor):

Okrenite polugu stezaljke u smjeru suprotnom od smjera
kazaljke na satu. Umetnite kraj papira u stezaljku poravnava-
juci rubove papira ravno i paralelno sa stranicama osnovne
ploce. Zatim vratite polugu stezaljke u izvorni poloZaj kako
biste ucvrstili papir. Ponovite postupak za drugi kraj alata, pri
¢emu trebate odrzati odgovarajucu napetost papira.
Postavite perforacijsku plocu (dodatni pribor) preko
papira da se vodilica perforacijske plo¢e nalazi u ravnini
sa stranama podloska. Zatim pritisnite perforacijsku
plo¢u i probusite rupe u papiru.
» SI.3: 1. Vibracijska podloga 2. Uobi¢ajena vrsta abra-
zivnog papira bez unaprijed izbuSenih rupa

Za abrazivni papir sa sustavom
spajanja na ¢i¢ak s unaprijed
izbusenim rupama (dodatni pribor):

Uklonite svu necistocu i strane tvari s podloska.
Pri¢vrstite papir na podloZak poravnavajuci rupe u
papiru s rupama na podlo$ku.
» Sl.4: 1. Abrazivni papir sa sustavom spajanja
na Ci¢ak s unaprijed izbuSenim rupama
2. Podlozak za abrazivni papir sa sustavom
spajanja na ¢ic¢ak

AOPREZ:
. Nikad ne koristite abrazivni papir koji je osjetljiv
na pritisak.

Samo za BO4901
» SI.5: 1. Podloga 2. Vijci 3. Odvija¢

NAPOMENA:

. Za uporabu abrazivnog papira sa sustavom
spajanja na ¢icak, prvo zamijenite podlozak.
Uklonite podlozak za uobi€ajenu vrstu abraziv-
nog papira s alata pomoéu odvijaca.

Na alat postavite podlozak za abrazivni papir
sa sustavom spajanja na ¢i¢ak (dodatni pribor).
Cuvrsto pritegnite vijke da osigurate podlozak.

prasinu (pribor)

Samo za BO4900, BO4900V

Stavite papirnatu vre¢u za pradinu na drza¢ za vre¢u, pri cemu

prednja strana treba biti okrenuta prema gore. Umetnite prednji

pricvrsni karton papirnate vre¢e za prasinu u utor drzaca za vrecu.

» SI.6: 1. Zlijeb 2. Karton s priévrééivanjem s prednje
strane 3. Papirnata vrec¢a za prasinu

Zatim pritisnite gornji dio prednjeg pri¢vrsnog kartona u

smijeru strelice i prikvacite ga za hvataljke.

» SI.7: 1. Spojka 2. Gornji dio

Umetnite urez vrece za prasinu u u vodilicu drzaca za vrecu.
Potom na alat instalirajte komplet drzaca za vre¢u za prasinu.
» SI.8: 1. Vodilica 2. Zarez

» SI.9

Postavljanje vrec¢e za prasinu (pribor)

Samo za BO4900, BO4900V

Postavite vre¢u za prasinu na alat tako da strelica s ozna-
kom ,UP” na mlaznici za pra$inu pokazuje prema gore.
» SI.10

Praznjenje vrece za prasinu

Kad se vrec¢a za prasinu napuni otprilike do pola, iskljucite
alat i iskopCajte ga iz struje. Drzite alat i uklonite vre¢u za
prasinu iz mlaznice za prasinu dok gumb drzite pritisnutim.
» SI.11: 1. Gumb

» Sl.12: 1. Mlaznica prasine 2. Kuka 3. Vreéica za
prasinu 4. Gumb

Nakon praznjenja vrece za prasinu, umetnite kuku na mla-

znici za prasinu u pravokutni otvor na jednoj strani okvira

vrece za prasinu dok ne sjedne na mjesto i stisnite gumb.

» SI.13

Spajanje usisavaca

» Sl.14

Ako Zelite CiS¢i rad, na alat prikljucite usisavac.
Prikljucite crijevo usisavaca na mlaznicu za prasinu.

RAD SA STROJEM

MAOPREZ:

. Nikad se pokrecite alat bez brusnog papira.
MozZete ozbiljno oStetiti podlozak.

. Nikad ne primjenjuijte silu na alat. Pretjerani priti-
sak moze smanijiti u¢inkovitost bruSenja, ostetiti
abrazivni papir i/ili skratiti radni vijek alata.

. Ova vrsta prednjeg rukohvata pri¢vr§¢uje se
vijcima. Uvijek prije rada provijerite je li prednji
rukohvat €vrsto priévrscen.

Ukljucite alat i pricekajte da postigne puni broj okretaja.
Njezno postavite alat na povrsinu izratka. DrZite osnovu
u ravnini s izratkom i blago pritisnite alat.

» Sl.15
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ODRZAVANJE

MAOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih Cetkica,
odrzavanije ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim
Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne
rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

MAOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili prikljuci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Abrazivni papir (s unaprijed izbu$enim rupama)

. Abrazivni papir (bez unaprijed izbusenih rupa)

. Abrazivni papir sa sustavom spajanja na ¢i¢ak

. Zglob

. Vreca za praSinu i mlaznica za prasinu

. Papirnata vreca za prasinu

. Drzac papirnate vrece za prasinu

. Vreca za praSinu

. Perforacijska plo¢a

. Podlozak (za uporabu s abrazivnim papirom sa

sustavom spajanja na ¢i¢ak)

NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razliciti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mogpen

BO4900V BO4900 BO4901

lonemuHa Ha noanorata

115 MM x 229 mm 115 MM x 229 mm 115 MM x 229 mm

lonemuHa Ha abpasvBHa xapTuja

115 MM x 280 mm 115 MM x 280 mm 115 MM x 280 mm

BpTexu BO MUHYTa (MUH. ™) 4.000 - 10.000 10.000 10.000

Cranka Ha yaapu npy cTpyrare (MuH. ™) 8.000 - 20.000 20.000 20.000

BkynHa gomkuHa 289 Mm 289 Mm 289 Mm

HeTo TexunHa 2,9 kr 2,9 kr 2,8 kr
BesbenHocHa knaca =

. Mopaaw HawwaTa KOHTMHYMpaHa NporpaMa 3a UCTpaxyBake U pa3Boj, CrieLmduKaLmumTe Tyka nognexar Ha

npomMeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundmkaummnte Moxe Aa ce pas3nvkyBaaT of Apxasa 40 ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHa

EnekTpuYHMOT anaT e HaMeHeT 3a LWMUpriake Ha
ronemuv noBpLUXHU APBO, NfacTuka 1 MeTars, Kako 1 Ha
60ojocaHu NOBPLUMHMW.

HanojyBsame

AnatoTt Tpeba Aa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBame
CO HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nroykata u
Moxe Aa paboTn camo Ha eaHochasHa Han3MeHNYHa
cTpyja. AnaTtoT e ABOjHO M30nunpaH BO COrMacHOCT CO
©BPONNCKVOT CTaHAApA, 1 3aToa MOXe [a Ce KOPUCTU U
CO NPUKIYHOLM LUTO He Ce 3a3eMjeHM.

ByuaBa
TunuyHaTta A-BpeHOCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa ofpefeHa
cnopen EN62841-2-4 nsHecysa:
HwuBo Ha 3BY4HWOT NPUTUCOK (Lpa): 74 AB (A)
Otcranysatbe (K): 3 ab (A)
HuBoTo Ha ByyaBa npu pabota moxe aa HagmuHe 80 Ab (A).

Bu6pauun
BkynHa BpegHoCT Ha BUGpaumnTe (BEKTOpcKa cyma Ha

Tpw ockun) ogpeaeHa crnopen EN62841-2-4:

Mogen BO4900,B04900V

PaBoTeH pexuMm : MeTaneH AWCK 3a WMUPriame
LLinperse B1UGpaLmm (ay): 2,5 M/c’ unn nomarnky
Otcranyeakse (K): 1,5 m/c®

Mogen BO4901

PaboTeH pexum : MeTaneH AWCK 3a WMMPriake
Lupetse BuGpaumm (ay): 4,0 m/c®

Ortcranysamse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e n3mepeHa BO COrnacHoCT Co
CTaHAapAHW METOAM 3a UCMIMTYBakE 1 MOXe Aa ce
KOPUCTW 3a criopeayBa-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa MoXe [ja ce KOpUCTH U Kako
npenMMUHapHa npoLeHa 3a U3NoXEHOCT.

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: HoceTe 3awTuTa 3a

ywmure.

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: Emwucujata Ha GyyaBa
npu paKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

[a ce pa3nuKyBa o[, HOMMHanHaTa BpeaHocT(u),
3aBMCHO Off HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTU
anartort, oco6eHo oA Toa Kako BuA paboTeH
maTtepwujan ce o6pab6oTtyBa.

AI‘IPEHYI'IPEHYBAH:E: MorpuxeTe ce Aa
rvm yTBpanTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTUTa
Ha NuLeTo Koe paKkyBa Co anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KuTe
ycrnoBwu Ha ynoTtpeba (3emajku ru npeasua cute
AEenNoBU Ha paGOTHUOT LIMKITYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPpUYHUOT anat e UCKNy4eH 1 Kora

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMWHanHaTa jayvHa Ha Bubpauumnte e usmepeHa Bo
COrnacHoOCT CO CTaHAApPAHN METOAM 3a UCTIMTYBakE U
MOXe [ja ce KOpUCTY 3a cropefyBake anaTu.

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHoCT(1) Ha
HOMMHanHaTa jauMHa Ha BUGpaLuumTe Moxe aa
Ce KOPUCTU 1 Kako NpenmnMmHapHa npoLeHa 3a
N3MOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHarta Ha
BUOpauunTe nNpu pakTUHKOTO KOPUCTEHE Ha
anarToT MoXe Aa ce pasnuMKyBa oA HOMUHanNHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOpPUCTU anaroT, 0co6eHo oA Toa Kako BuA,
paboTeH maTepujan ce o6paboryBa.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAuTe 6e36e4HOCHNTE MepKK 3a 3aluTuTa
Ha NnuLeTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3noxeHocTa Npu hakTUuknTe
ycnoBM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBug cute
[enoBu Ha paGoOTHMOT LMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKITyYeH 1 Kora
paboTu Bo npa3eH ofi, He CaMo Kora e aKTUBEeH).

paboTu BO Npa3seH oA, He CaMo KOra e akTUBEH).

Deknapauum 3a coob6pasHoOCT

Cawmo 3a 3emjume eo Eepona

[eknapauumnTte 3a coOo6pasHOCT ce BKIy4YeHN BO
DopnaTok A of oBa ynaTtcTso 3a ynotpeba.
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka M ynatcTtea
3a Ja MoXe NOBTOPHO Aa rv
npouuTare.

[oa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar BO
npeaynpeayBakara ce MUCIN Ha BaLLVOT enleKTpu4eH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun
(6e3xun4Ho).

BE3BEQHOCHU NMPEAYMNPEOYBAHA

3A LLUMUPTTIATA

1. Cekoral KopucTeTe O4Mna UK 3alWTUTHU
ouyuna. O6uyHM oumna unu oumna 3a coHue HE
CE 3awTuTHM oyuna.

2. [pxeTe ro anaToT LBPCTO.

3. He ocTaBajTe ro anatot Bkny4eH. Pa6oteTe co
anaToT camo Kora ro Apxure B paue.

4. OBoj anaT He e BOAOOTNOPEH, 3aT0a He
KopucTeTe BoAa Ha NOBpLUMHATa Ha paGoTHUOT
maTtepwujan.

5. Kora wmuprnare, npoBeTpyBajTe ja Bawara
paboTHa npocTopuja COOABETHO.

6. Hekowm maTepwujanu cogpxat XeMuKanum LTo
MoXaT ga 6uaar oTpoBHU. U3berHyBajte
BAMLUYBake Ha NpawunHaTa u u3berHyBajTe
KOHTaKT Ha NpallnHaTa co KoxaTa. Cnegete
r'v ynatcTBaTa of NpovM3BoauTenoT Ha
maTepwujanor.

7.  Kora enekTpu4HWOT anart ro KOpucTuTe 3a
LWMUprNake Ha HEKOM NPou3BoAuU, Gon
W APBO, NULIETO KOe Fo KOPUCTK MOXe Aa
6uae n3noxeHo Ha NpaB KOj COAPXKMU onacHu
cocTojku. Kopuctete coogBeTHa 3awiTuTa 3a
Avlere.

8. lpoBepeTte ganu ocHoBaTa e NyKHaTa unu
ckpweHa. Toa moxe ga nosepe Ao msnyka
noepepa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AnPELYNPERYBAHE: HE
[O3BONYBAJTE yno6HocTa unu
3ano3HaeHoCTa Co NPOM3BOAOT (CTekHaTa
co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeAe Aa He
ce nNpuApXyBaTe CTporo Ao 6e36eAHOCHUTE
npaBuna 3a 04HOCHNOT NPOU3BOA.
3MOYNOTPEBATA vnu HeNo4YuTyBakeTo
Ha 6e36eAHOCHUTE NpaBuna HaBeaeHU

BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa npeausBukaar

TeLWKU TenecHU noBpeaun.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW NpoBepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIMyYeH 1 OTKaveH
oA cTpyja.

» Cn.1: 1. bpojyeHuk 3a HarogyBane Ha BpanHaTta
2. Konye 3a 3akny4vysame 3. lNpekunHysay

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
Mpexara, NpoBepeTe ro NpekuHyBayoT Aanm
YHKLMOHMPa NpaBUITHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonox6ara ,OF F* kora ke ce oTnywtn.

3a pa ro cTapTyBaTe anaToT, e4HOCTaBHO NoBrneyveTe
ro npekuHysa4ot. OTnyLuTETE rOo NPEKMHYBaYoT 3a
cTapTyBame 3a [a 3anperte.

3a KOHTUHyMpaHa paboTa, NoBneYeTe ro NPeKNHyBavoT
1 NOTOa NPUTUCHETE ro KOMYETO 3a Grokunparse.

3a ga ro u3BaguTe anatot of bnokupaHaTa nonoxoa,
LIeNnoCcHO NPUTUCHETE O KOMYETO 3a CTapTyBake U
noToa oTnyLuTeTe ro.

Bupay 3a npunaroayBaH-€ Ha

Op3uHaTa

Camo 3a BO4900V
ABHUMAHUE:

. Ako co anaToT ce paboTu KOHTUHYUPaHO Ha
HWCKM BP3NHK, MOTOPOT Ke Ce NpeonToBapu U ke
ce 3arpee.

. Bupayot 3a npunarogysame Ha 6p3vHaTa
MOXe [ia ce CBPTM camo A0 6pojoT 5 u
Ha3ap ao 6pojot 1. He dopcumpajte ro BoH
6poeBunTe 51 1, BO CNPOTMBHO (DyHKLUMjaTa
3a npunaroaysane Ha 6p3uHaTta Moxe aa
npectaHe ga pabotu.

Bp3auHata Ha anatoTt Moxe Aa 6uae 6eckoHeYHo nNaTu
noctasyBaH nomery 4.000 n 10.000 BpTexu BO MUHYTa
CO BpTeHE Ha BpojueHnKoT 3a npucnocobyBate Ha
6p3unHaTa, kojLTo e obenexaH co 6pojkm og 1 no 5.
MoBucoka 6p3vHa ce gobrBa kora 6PojUEHUKOT ce BPTH
BO Hacoka Ha 6pojoT 5, a noHucka 6p3nHa ce fobusa
kora 6pojYeHnKOT ce BPTU BO Hacoka Ha 6pojoT 1.
MpucnocobeTe ja cakaHaTta 6panHa Ha anaToT cnopes
BMAOT Ha paboTaTa.

COCTABYBAKE

ABHUMAHUE:

. Mpen oa paboTuTe HELWTO Ha anaTor,
npoBepeTe Aanu e UCKINyYeH 1 OTKaveH of
cTpyja.
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MoHTupaH-e unum oTrcTpaHyBaHl-e Ha

abpasuBHaTa xapTuja

3a KOHBEHLMOHarneH Tun Ha
npeTxoaHO npoaynyeHa abpa3uBHa
xapTuja (cTaHgapgHa onpema):

CspTeTe ro CTe3HWOT NOCT HaneBo. BmeTHeTe ro kpajoT
Ha xapTwjaTa BO cTerarta, nopamMHeTe v Aynymkara Ha
XapTujata co OHue Ha noanotlkara. [otoa, BpateTte

ro CTe3HMOT NOCT BO MoyeTHaTa nosuumja 3a ga ja

npuuBpcTUTE XapTujaTa. [oBTOpETE rO0 NCTUOT NpoLiec

3a pYrvoT Kpaj Ha anaToT, 3aA4pXKyBajku ja npaBunHarta

TeH3unja Ha xapTujaTa.

» Cn.2: 1.Payka Ha cTterata 2. KoHBEHUMOHaNHa
abpasuBHa xapTuja LITO € NPEeTXOAHO
npogynyeHa 3. lNoanora 3a KOHBEHUMOHanNHa
abpasuBHa xapTuja

3a KOHBEHLMOHareH TMn Ha
abpasuBHa xapTmja LITO He €
NpeTxoaHOo NpoAyn4yeHa (4oaaTokK):

3aBpTeTe ro NocToT 3a cTerake Haneso. BmeTHeTe ro
KpajHWOT [en of xapTujaTta Bo knemarta, nopamHyBajku
rv paboBuTe oA xapTujata pamMmHu 1 napanernHu co
CcTpaHWTe Ha ocHoBarta. [oToa BpaTeTe ro nocToT 3a
cTerare Ha NpBMYHaTa no3uuuja 3a aa ja npuuBpcTuTe
xapTujata. [ToBTOpEeTE ro UCTUOT NpoLieC 3a ApyrnoT
Kpaj of, anaTtoT, oApXXyBajKn ocCcABETHa 3aTerHaTocT Ha
xapTujara.
MocTaBerTe ja nnoya 3a nepdopupare
(HesagomkuTeneH AoaaTok) BP3 xapTvjaTta Taka LUTo
Haco4yBayoT Ha nnoya 3a nepdoprpare e n3pamHeT
CO CTpaHuTe Ha nognorata. [loToa npuTUcHeTe ja
nnoya 3a nepdopupatrbe 3a fa HanpasuTe Aynkv BO
xapTujara.
» Cn.3: 1.[Mnouya 3a nepcopupare
2. KoHBeHUMoHanHa abpasuBHa xapTuja WTo
He e NPeTXoAHO NpoaynyeHa

3a abpa3uBHa xapTuja co
3aKayyBaHs€e LUTO € NPeTXogHO
npoaynyeHa (@oaoaTok):

OTcTpaHeTe ja ceTa npas 1 TyfU MaTepumn of

nopnorara. [MpukayeTe ja xapTujata Ha nognorata

nopamHyBajKku rv JynkuTe BO XxapTujata co OHve BO

noagnorara.

» Cn.4: 1. AbpasuBHa xapThja co 3aKayyBate LUTO
e npeTxoaHo npogynyexa 2. Moanora 3a
abpasnBHa xapTuja co 3aKavyBare

ABHUMAHUE:
. Hwikoraw He kopucTeTe abpasuBHa xapTuja LITO
€ YyBCTBUTENHA Ha NPUTUCOK.

Camo 3a BO4901
» Cn.5: 1.Moanoweka 2. Wpadoeu 3. OaBpTka

HAMOMEHA:

. 3a kopucTere Ha abpasvBHa xapTuja co
3akadyBakbe, NPBO 3aMeHeTe ja nognorarta. 3a
KOHBEHLMoHanHa abpasviBHa xapTuja, n3sageTe
ja nognorara of anatot co wpaduurep.
3a abpasvBHa xapTuja co 3akavyBare,
MOHTUpajTe ja nognorata Ha anaToT
(He3apomkuteneH gopaTtok). LiBpcto 3aterHete
v 3aBpTKUTe 3a Aa ja NpuLBpCTUTE nognorarTa.

MoHTupaHwe xapTueHa BpeKka 3a

npae (AoaaTok)

Camo 3a BO4900, BO4900V

[MocTaBeTe ja xapTveHaTa Bpeka 3a NpaB Ha ApXxadyoT

3a xapTueHa Bpeka 3a npas, co npegHaTa cTpaHa

Harope. CTaBeTe ro NpeaHNOT KapToH 3a rKcupame

Ha xapTueHaTa Bpeka 3a npaBs BO xneboT Ha ApxadyoT

Ha xapTueHaTa Bpeka 3a npas.

» Cn.6: 1.>Xneb6 2. KapToH 3a npeaHo duKkcupame
3. XapTueHa Bpeka 3a npas

MoToa NpUTUCHETE ro rOpHUOT Aen Ha NPeAHNOT KapToH
3a dmKcupare BO NpaBeLoT Ha cTpernkara 3a aa ja
3aKaunTe Ha cTerute.

» Cn.7: 1.Kyku 2. lopeH gen

CraBeTe ro 3acekoT Ha xapTueHara Bpeka 3a npas BO
Haco4yBa4oT Ha ApPXKayoT Ha xapTueHaTa Bpeka 3a
npas. loToa nHcTanupajTe ro KOMNNETOT ApXaY Ha
XapTueHaTa Bpeka 3a npaB Ha anaror.

» Cn.8: 1.Bopgau 2. XXne6

» Cn.9

MoHTupaH-€e Ha BpeKkaTa 3a npaB

(nopatok)

Camo 3a BO4900, BO4900V

MoHTupajTe ja BpekaTa 3a npaB Ha anaToT Taka LITo
cTpenkata co ,UP" o3Haka Ha MnasHuLaTa 3a npas
nokaxysa Harope.

» Cn.10

Mpa3Hewe Ha BpeKkaTa 3a npawimHa

OTkako ke ce HamnomnHW Jo NorioBMHa Bpeka 3a npas,
UCKNy4eTe ro anaTtoT 1 u3BageTe ro kabenot o cTpyja.
[pxeTe ro anatoT 1 n3BageTe ja Bpekarta 3a npas of
MnasHuuaTa 3a npae fogeka ro ApXXuTe NpUTMCHaToO
KOMYeTo 3a TypKame.

» Cn.11: 1. Kon4e 3a Typkare

» Cn.12: 1. PacnpckyBa4 Ha npaB 2. Kyka 3. Bpeka 3a
npas 4. Konye 3a Typkawe

OTkako ke ja ucnpasHuTe BpekaTa 3a npaB, BMETHeETE
ja KykaTa Ha MnasHuuaTa 3a npas BO NpaBoarofHMoT
OTBOP Ha efHaTa cTpaHa of pamkaTta Ha BpekaTta

3a npaB Jofeka He KITMKHE Ha CBOETO MeCTO CO
npUTUCKakE Ha KOMYeTo.

» Cn.13
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MoBp3yBake Ha NpaBocMyKarkarta

» Cn.14

Kora cakaTte Aa U3BpLUMTE YNCTEHE, NOBP3ETE
npaBocMykKaska Ha BalwuoT anar. MNosp3eTte Lpeso of
npaBocMykaska Ha MrasHuuara 3a npas.

PABOTEHE

ABHUMAHUE:

. Hukoraw He nywTajte ro anatoT 6e3
abpasuBHaTa xapTuja. MoxeTe ceprosHo Aa ja
noBpeavTe noasorara.

. Hukoraw He chopcupajte ro anatort.
[MpeTepaHnoT NPUTUCOK MOXeE Aa ja Hamanwu
edmkacHocTa 3a LWMuprname, Aa ja nospeau
abpasuBHaTa xapTuja u/wnu ga ro ckpatu
XMBOTOT Ha anaTor.

. MpeaHWOT ApXay e 3aLBPCTEH CO 3aBpTKa TUM
eneH. Cekoralu NnpoBepyBajTe Aanu NpeaHMoT
Apxay e nobpo npuuBpcTeH npea Aa pabotute.

BkryyeTe ro anatot v noyekajre AoAeKa He AOCTUMHE
nonHa 6pavHa. MoToa HeXHO CTaBeTe ro anaToT Ha
nospLuMHaTa Ha Matepujanot. OcHoBaTa Heka 6uae
13pamHeTa co Marepujanort v 6naro npuTUCHeTe ro
anaTor.

» Cn.15

OOPXYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka UNu oApxyBame,
npoBepeTe fanu anatoT € UCKIyYeH 1 oTKkaveH
opf cTpyja.

. 3a uucretrbe, He kopucTeTe HadpTa, 6eH3UH,
paspepfyBay, ankoxon unu cnuyHo. Tve
cpepacTBa ja BagaT 6ojata n moxe ga
npeaussukaaT gedopmalm Unu NykKHaTuHN.

3a pa ce ogpxxu BESBEAHOCTA n CUI'YPHOCTA Ha
Npou3BOAOT, MONPaBKNUTE, MPOBEPKUTE Ha jarneHckuTe
YeCTUYKM 1 3amMeHaTa, Kako 1 CuTe ApYru oapXKyBara
1 fotepyBana Tpeba fa ce BpLUaT BO OBNACTEHU
cepBUCHYM LeHTpK Ha Makita, cekoralu co pe3epBHu
nenoswu oa Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHUE:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaar
3a KopucTehe co anatot o Makita necduHvpaH
BO ynatcTBoTo. Co KopuCTeHe Apyr npubop unm
[o0aToumM MoXe [a Ce U3NOXUTE Ha PU3NK of,
TenecHu nospeaun. Kopucrete ru npubopot n
fogaToumTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Axo BU Tpeba nomoLl 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO JIOKanHWoT cepBUCeH LeHTap Ha Makita.

. ABpasuBHa xapTuja (ogHanpes npogynyeHa)

. ABpasuBHa xapTmja (He ce NPEeTXOOHO U3JyNYeHn)
. ABpasuBHa xapTuhja co 3akauyBare

. Cnojka

. Bpeka 3a npaB 1 mnasHuua 3a npas

. XapTueHa Bpeka 3a npas

. [pxay Ha xapTueHa Bpeka 3a npas

. Bpeka 3a npas

. [Mnova 3a nepdopuparse

. Moanora (3a ynotpeba co abpasnsHa xapTuja co

3akaJvyBatbe)
HAMOMEHA:
. Hekow cTaBku Ha niMcTaTta Moxe fa ce BKIy4YeHu

CO anaroT Kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe
[a ce pa3nuKyBa of 3emja 4o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

BO4900V BO4900 BO4901

Dimensiunea talpii

115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm 115 mm x 229 mm

Dimensiunea hartiei abrazive

115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm 115 mm x 280 mm

Rotatii pe minut (min™) 4.000 - 10.000 10.000 10.000
Frecventa vibratiilor (min™) 8.000 - 20.000 20.000 20.000
Lungime totala 289 mm 289 mm 289 mm
Greutate neta 2,9 kg 2,9 kg 2,8 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatda conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alterna-
tiv monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatje,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (Lys): 74 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-4:
Model BO4900,B04900V
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratji (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model BO4901
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (ay): 4,0 m/s
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zaté(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

28 ROMANA



Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SECURITATE
SLEFUITOR

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti bine masina.

Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

Folosirea acestei masini pentru slefuirea anu-
mitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.
Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNIL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.
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DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1.Rondela de reglare a vitezei 2. Buton de
blocare 3. Declansator intrerupator

AATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Numai pentru BO4900V
AATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze
mici, motorul va fi suprasolicitat si se va incalzi.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Viteza masinii poate fi reglatd continuu intre 4.000
rotatii pe minut si 10.000 rotatji pe minut prin rotirea
rondelei de reglare a vitezei, care este marcata cu 1
pana la 5. Vitezele mai mari se obtin prin rotirea ronde-
lei in directia numarului 5, vitezele mai mici se obtin prin
rotirea rondelei in directia numarului 1. Reglati viteza
masinii dorita pentru tipul de lucrare.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea hartiei Instalarea sacului de praf din hartie
abrazive (accesoriu)

Pentru hartie abraziva conventionala
cu gauri perforate (echipament
standard):

Rotiti parghia de strangere in sens anti-orar. Introduceti
capatul hartiei in clema, aliniind perforatiile hartiei cu
cele de pe talpa. Apoi readuceti parghia de strangere
n pozitia initiala pentru a fixa hartia. Repetati aceeasi
operatie pentru celalalt capat al hartiei, tensionand
corespunzator hartia.
» Fig.2: 1. Parghie de strangere 2. Hartie abraziva
conventionala cu gauri perforate 3. Talpa
pentru hartie abraziva conventionala

Pentru hartie abraziva conventionala
fara gauri perforate (accesoriu):

Rotiti parghia de strangere in sens anti-orar. Introduceti
capatul hartiei in clema, aliniind marginile hartiei uni-
form si paralel cu laturile talpii. Apoi readuceti parghia
de strangere in pozitia initiala pentru a fixa hartia.
Repetati aceeasi operatie pentru celdlalt capat al masi-
nii, tensionand corespunzator hartia.
Amplasati placa de perforare (accesoriu optional) peste
hartie astfel incat ghidajul placii de perforare sa fie
aliniat cu laturile talpii. Apoi apasati placa de perforare
pentru a perfora hartia.
» Fig.3: 1. Placa de perforare 2. Hartie abraziva
conventionala fara gauri perforate

Pentru hartie abraziva de tip arici cu
gauri perforate (accesoriu):

Tndepérta;i toate impuritatile si materiile straine de pe

talpa. Atasati hartia la talpa, aliniind perforatiile hartiei

cu cele de pe talpa.

» Fig.4: 1. Hartie abraziva de tip arici cu gauri per-
forate 2. Talpa pentru hartie abraziva de tip

arici
AATENTIE:
. Nu folositi niciodata hartie abraziva sensibila la
presare.

Numai pentru BO4901
» Fig.5: 1. Taler 2. Suruburi 3. Surubelnita

NOTA:

. Pentru a folosi hartia abraziva de tip arici, inlo-
cuiti intai talpa. Demontati talpa pentru hartie
abraziva conventionala de pe masina cu o
surubelnita.

Instalati talpa pentru hartie abraziva de tip
arici (accesoriu optional) pe masina. Strangeti
suruburile pentru a fixa talpa.

Numai pentru BO4900, BO4900V

Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia

cu partea frontala orientata in sus. Introduceti placa de

fixare frontala a sacului de praf din hartie in canelura

suportului acestuia.

» Fig.6: 1.Canelura 2. Placa de fixare frontala 3. Sac
de praf din hartie

Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale

n directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.

» Fig.7: 1. Clichete 2. Partea superioara

Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.

» Fig.8: 1. Ghidaj 2. Crestatura

> Fig.9

Instalarea sacului de praf
(accesoriu)

Numai pentru BO4900, BO4900V

Instalati sacul de praf pe masina astfel incat sageata
marcata cu "UP" (sus) de pe duza de praf sa fie orien-
tata in sus.

» Fig.10

Golirea sacului de praf

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate
din capacitate, opriti si deconectati masina. Tineti
masina si detasati sacul de praf de pe duza de praf
apasand pe buton.

» Fig.11: 1.Apasati butonul

» Fig.12: 1. Duza de praf 2. Agatatoare 3. Sac de praf
4. Apasati butonul

Dupa golirea sacului de praf, introduceti carligul de pe
duza de praf in orificiul rectangular de pe partea laterala
a cadrului sacului de praf pana cand se fixeaza cu un
clic pe butonul de apasare.

» Fig.13

Conectarea la aspirator

> Fig.14

Daca doriti sa executati lucrari mai curate, conectati
la masina dumneavoastra un aspirator. Conectati un
furtun al aspiratorului la duza de praf.
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NOTA:
FU NCTIONARE . Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard Tn ambalajul de scule. Acestea pot
AATENTIE: diferi in functje de tara.

. Nu folositi niciodata masina fara hartie abraziva.
Puteti avaria serios talerul.

. Nu fortati niciodata masina. O presare excesiva poate
reduce eficienta slefuirii, poate deteriora hartia abra-
ziva si/sau scurta durata de exploatare a masinii.

. Manerul frontal este fixat prin insurubare.
Asigurati-va intotdeauna ca manerul frontal este
strans ferm inainte de utilizare.

Porniti masina si asteptati sa atinga viteza maxima.
Apoi asezati cu grija masina pe suprafata piesei de pre-
lucrat. Mentineti talpa orizontala pe piesa de prelucrat si
aplicati o usoara presiune asupra masinii.

» Fig.15

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistentad sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Hartie abraziva (cu gauri perforate)
. Hartie abraziva (fara gauri perforate)
. Hartie abraziva de tip arici
. Articulatie
. Sac de praf si duza de praf
. Sac de praf din hartie
. Suport pentru sac de praf din hartie
. Sac de praf
. Placa de perforare
. Talpa (pentru utilizare cu hartie abraziva de tip
arici)
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mogpen

BO4900V

BO4900

BO4901

Benuuuna nnovye

115 MM x 229 mm

115 MM x 229 mm

115 MM x 229 mm

BenuuuHa 6pycHor nanupa

115 Mm x 280 mm

115 MM x 280 mm

115 Mm x 280 mm

Bpoj obpTaja y MUHYTH (MUH ™) 4.000 - 10.000 10.000 10.000

Bpoj X010Ba y MUHYTY (MUH.™) 8.000 - 20.000 20.000 20.000

YkynHa gyxvHa 289 Mm 289 Mm 289 Mm

HeTo TexuHa 2,9 kr 2,9 kr 2,8 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haller HenpecTaHor UCTPaxuBaa v pasBoja 3apxaBamo NpaBo M3MEHa HaBEAEHUX crieumdukaLmja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtiumM semrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

HameHna

OBaj anar je Hameh€eH 3a bpyLUeHe BENVKMX APBEHMX,
NNacTUYHUX U METaNHUX MaTepujana kao 1 6ojeHnx
noBspLUMHa.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe Aa ce NPUKIbY4N camo Ha MOHOMa3HN M3BOP
MPEXHOT HamoHa Koju oAroBapa nogauuyma ca HaTnmcHe
nnoyuue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30S10BaHN Y
cKkrnagy ca eBporckuM cTaHAapaoM v 3aTo Mory fa ce
NpVKIbyYe N Ha MpeXHe yTU4HULIE 6e3 yaemrbetrsa.

Byka
TunuyaH HK1BO Byke no oueHun A ogpeheH je npema
EN62841-2-4:
Huso 3ByuHor nputncka (Lya): 74 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
HuBeo Byke TokoM papa moxe Aa npematum 80 dB (A).

HAMOMEHA: leknapvicaHe Bpe4HOCTU eMucuje
Byke cy n3mepeHe npema ctaHaapaM3oBaHOM
MEPHOM MOCTYTKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBatse anara.

HAMOMEHA: [leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
byke ce Takofhe MOXe KOPUCTUTM 3a NperIMMUHapHy
NPOLIEHY U3M0XKEHOCTU.

A\Y030PEHE: Hocute 3awtntHe

cnywanuue.

A\YN0O30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM

CTBapHe NpuMMeHe enekTPUYHOr anaTa Mory ce
pasnukoBaTU oA AeKknapucaHe BPegHOCTH Y
3aBMCHOCTM oA HAYMHA Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.

AYrNO30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aLITUTY
pyKoBaoLia Koje cy 3acCHOBaHe Ha NpoLieHU
M3rI0XKEHOCTU Y CTBapHUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3aumajyhm y 063up cBe aenoBe pagHoOr LMKnyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaT UCKIby4YeH U Kaga paau y npasHoMm
xoay)-

Bu6pauuje
YkynHa BpegHocT Bubpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npaBua) ogpehena je npema EN62841-2-4:
Mopen BO4900,B04900V
Pexxum papa : MeTanHa nnoyvua 3a 6pyLuere
BpenHocT emucuje BUGpaLmja (ay): 2,5 M/C” unn Marse
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
Mogen BO4901
Pexxum papa : MeTanHa nnoyvua 3a 6pyLuere
BpenHocT emucuje BuGpauvja (ay): 4,0 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c’

HAMNOMEHA: leknapucaHe ykynHe BpegHOCTH
Bnbpaumja cy namepeHe npema ctaHgapan3oBaHoOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopefuBare anara.

HANOMEHA: leknapvcaHe yKkynHe BpeaHOCTH
BubGpaumja ce Takohe Mory KOpUCTUTH 3a
NpenuMUHapHy NpPoLEHY U3NOXEHOCTU.

AYrNo30PEHE: BpeaHocT eMucuje
BMUGpaLMja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eNeKTPUIHOr
anarta MoXe ce pasfMKoBaTH o4 AeKnapucaHe
BPeAHOCTM y 3aBUCHOCTM Of HauMHa Ha Koju ce
KOPUCTU anar, a noce6HO Koja BpCTa NnpegmeTa ce
obpahyje.

AYrO30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudnkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3alWITUTY
pyKoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHn
WU3MOXEHOCTU Y CTBApPHUM ycrioBMMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHoOr uuknyca,
Kao wWwTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 kaa paauv y npasHoMm
xoAy)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTH

Camo 3a esporicke 3eM/be

[leknapauuje o ycarnalieHocTu ¢y Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTCcTBY 3a ynoTpeoby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHN anat” y ynosopervma ogHocH
ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

BPYCUNNLLY

1. YBek KOpMCTUTE 3alITUTHE Hao4Yape Unu
3aWTUTHY MacKy. O6MyHe Hao4yape 3a BUA Unu
cyHue HUCY 3awTuTHe Haovape.

2. Anart gpxuTe YBpCTO.

3. He ocraBrbajte anat aa paau. Anat ykibyuute
camo Kaja ra ApxuTe pykama.

4.  OBaj anat Huje HanpaBrbeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAy, 3aTO HEMOjTe Aa KBacuTe NOBPLUUHY
npeameTa o6page.

5. TMpoBeTpaBajTe pagHu NpocTop Ha
oaroBapajyhu HauMH kaga obaBrbaTe
WwMUprnate.

6. Heku maTepujanu cagpxe xemukanuje Koje
Mory aa 6yay otpoBHe. Byaute naxrbueu
KaKo He 6u gowro Ao yaucaka npawmnHe unm
KOHTaKTa ca Koxxom. Cnegurte 6e3begHocHe
nopaTtke AobaBrbavya maTtepujana.

7. Nomohy oBor anata moxeTe Aa 6pycute
Heke npousBoae, anu npawunHa og 6oja unu
ApBeTa MOXe Aa CafpXXu onacHe CyncTaHue.
Kopuctute ogrosapajyhy 3awiTuTHy macky.

8. Mpe kopuwhera NnpoBepuTe Aa nu je nnoya
Hanykna unu cnomrbeHa. NMykotuHe unu
owTteherwa Mory Aa Npoy3poKyjy TenecHe
nospepe.

CAYYBAJTE OBO YIMNYTCTBO.

A\ YI030PEHE: HE no3BonuTe aa cTpora
6e36egHOCHa NpaBuna Koja ce ogHoce

Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa

3600r YMkeHuLe ga cTe npousBon Ao6po
yNo3Hamnu v CTeKNU pyTUHY Yy PyKOBaky

ca voum. HEHAMEHCKA YMNMOTPEBA unu
HemnoLwToBake npaBuna 6esdbegHocTn
HaBeOeHUX Yy OBOM ynyTCTBY MOry JOBECTH
[0 030urLHUX noBpeaa.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxmwa:

. Mpe nogeluaBarba nnu npoeepe dyHKLUMja
anaTa yBeK NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 ENEKTPUYHE Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1. BbpojyaHuk 3a nogeluaBare 6p3vHe
2. [lyrme 3a 3akrbyvaBatse 3. [Mpeknaay

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBaksa anarta Ha Mpexy
yBek NpoBepuTe Aa N npekuaay paau
npaewnHo u aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKrbyYMBaH-€) NOLUTO ra nycTuTe.

3a nokpeTtate anara, jeAHOCTaBHO NOByLUTE
npekupad. 3a sayctaBrbare anata nyctute npekmaay.
3a HenpecTaHnu pag, NoByLMTe Npeknaay u rypHuTe
TacTep 3a 3akrbyyaBatbe.

[a 6ucTe 3ayctaBunv anat U3 3akiby4aHor nonoxaja, y
MOTNYHOCTW NOBYLUTE Npekuaay 1 nycTuTe ra.

OkKpeTHU Npekuagay 3a nogeluaBake

Op3uHe

Cawmo 3a mogen BO4900V

AnaxmaA:

. AKO ce anat cTarniHo KOpUCTU Ha MarUM
6p3nHama, moTop he ce npeonTepeTuTy 1
3arpejaTtu.

. OKpeTHM Npeknaay 3a NofeLlaBaHe Ce MoXe
OKpeHyTn camo Ao 5 n Hasag o 1. Hemojte
Ha cuny Aa nokyllaeaTte Aa oKpeHeTe npeko 5
unu 1, unu Mmoxe Aohu Jo KkBapa dyHKuUuje 3a
nogeluaBakse 6p3unHe.

BpauHa anata moxe Aa ce noaeluasa 6eckoHa4yHo
n3meny 4.000 1 10.000 obpTaja y MUHYTY OKpeTakem
obpTHOT Npeknpaya 3a noaeluaBake 6p3nHe Ha
XerbeHy noctaeky of 1 Ao 5. Beha 6p3uHa gobuja

ce kapaa je obpTHM Npeknaay OKpeHyT y cMepy Gpoja

5, a matba 6p3nHa kaga je okpeHyT y cMepy 6poja 1.
Mopecute anat Ha ogroBapajyhy 6p3vHy y 3aBUCHOCTU
of BpcTe paja.

MOHTAXA

Anaxma:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anarty yBek
npoBepuTE Aa N je UCKIbYYeH 1 Aa nu je
yTVKay U3ByYeH U3 yTUYHULE.
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MocTaBmambe unu ckmpame

OpycHor nanupa

3a yobuuajeHu Tun 6pycHor
nanuvpa ca yHanpepg HanpaBrbeHUM
oTBOpMMa (CTaHAapAHa onpema):

OkpeHwuTe CTe3Hy Nomnyry y cMepy CynpoTHOM KpeTaky
Ka3arbku Ha caTty. Y6auuTe Kpaj nanupa y ctesarbky,
nopaBHaBajyhu 0TBOpe Ha nanupy ca oHMMa Ha Mroyun.
3aTtum Bpatute CTe3Hy nonyry y npeobutHu nonoxaj aa
6ucTe npuyBpcTMNM Nanup. MoOHOBUTE UCTM NOCTyNak
3a ipyru kpaj anata ogpxasajyhu ogrosapajyhy
3aTerHyTocT nanupa.

» Cnuka2: 1.[Monyra 3a npuysplwhvBame 2. 3a
yobuyajeHe TvnoBe GpycHor nanupa ca
yHanpeq HanpasrbeHuM pynama 3. lNnova
3a yobuyajeHe Tunose GpycHor nanvpa

3a yo6uuajeHe TMnoBe 6pycHor
nanupa 6e3 yHanpea HanpaBrbeHUX
pyna (moaaTtHu npubop):

OkpeHwuTe nonyry 3a npuyspLhnBarbe y cmepy
CYNpOTHOM KpeTaky kasarbke Ha caTy. YMeTHUTe
nanupHaTu kpaj y Wwemy 3a chukcrpame, npu Yemy
mBuLe nanvpa Tpeba fa 6yay nopaBHaTe M napanesnHe
ca uBMLama ocHoBe. 3aTuM BpaTuTe nonyry 3a
npuyBpLwhuBame y NpBoGUTHU Nonoxaj Aa bucre
npuyBpCTUNM Nanup. MoHOBMTE UCTU MOCTYNaK 3a
Opyrv kpaj anata, npu yemy Tpeba fa oppxaBaTe
oproeapajyhy 3aTerHyTocT nanuvpa.
MocTtaBuTe Nnoyy 3a Byliere pyna (onuuoHn Npndop)
n3Hap nanupa Tako Aa Bohuua nnoye 3a bylwere pyna
6yne nopaBHaTa ca uBvLama nnove. MpuTucHnTe
nnovy 3a byLuere pyna Tako Aa Hanpasu pyne Ha
nanupy.
» Cnuka3: 1.[NepdopupaHa nnoya 2. YobuyajeHu
TN 6pycHor nanupa 6e3 yHanpen
HanpaBrbeHux pyna

3a TunoBe 6pycHOr nanupa Koju
(PYHKLMOHMULLY MO CUCTEMY YMNYKa
ca yHanpepa HanpaBIfbeHUM pynamMa
(nopaTHu npubop):

YKNoHWTe CBY NprbaBLUTUHY UK CTaHa Tena ca nnoye.
MpnyBpCTUTE Nanup Ha NnoYy, Tako Aa ce pyne Ha
nanupy nokrnone ca pynama Ha nnouu.
» Cnukad: 1. Tun 6GpycHor nanupa Koju
YHKLMOHMLLE MO CUCTEMY YMUKa
ca yHanpepq HanpaerbeHUM pynama
2. Mnoya 3a Tn 6pycHor nanupa Koju
DYHKLUMOHWULLIE MO CUCTEMY YMYKa

AnaxmA:

. Hwvkapa HemojTe ga kopuctute 6pycHe nanupe
OCEeTIbMBE Ha NpUTUCaK.

Cawmo 3a mogen BO4901
» Cnuka5: 1.[MogmeTtay 2. Wpadosu 3. Oasujau

HAMNOMEHA:

. [la 6ucte kopucTunu Tmn 6pycHor nanupa
KOju (PYHKLIMOHULLIE NO CUCTEMY YMYKa, Hajnpe
3ameHuTe nnovy. CkuHMTe nnovy 3a yobuuajeHn
TN B6pycHor nanupa ca anarta nomohy
oasujava.
MoHTupajTe nnoyy 3a Tvn GpycHor nanvpa Koju
DYHKLMOHMULLIE MO CUCTEMY YMYKa (OMLMOHM
npubop) Ha anat. [lo6po 3aTerHuTe 3aBpTH-€ Aa
6ucTe NPMYBPCTUIIM NIIOYY.

lMocTaBrbawe NnanupHe Kece 3a

npawwuHy (aogaTtHa onpema)

Cawmo 3a mogene BO4900, BO4900V

MocTaBWTe NanvpHy Kecy 3a NpalunHy Ha Apxad

nanupHe Kece Tako Aa npefra cTpaHa byae okpeHyTa

Harope. YMeTHWUTe npeaHn KapToH 3a pukcrparbe

nanupHe kece y xne6 apxaya nanvpHe kece.

» Cnuka6: 1.>Xneb6 2. MpenHu kapToH 3a
npuusplwhusame 3. MNanupHa keca 3a
npaLuvHy

3aTuUM NPUTUCHUTE ropHM Ae0 NpeaH-er kKapToHa 3a
hrKcupare y CMepy CTpenuue aa 6ucTe ra 3akaunnu
Ha 3ynue.

» Cnuka7: 1.KaHue 2. [optu geo

YMeTHUTe ypes Ha NanupHoj kecu y BOAuLy Apxaya
nanupHe kece. 3aTM NOCTaBMTE KOMMNET ApXKaya
nanupHe Kece Ha anar.

» Cnuka8: 1.Bohuua 2. 3apes

» Cnuka9

MocTaBramwe Bpehe 3a npalinHy

(mopaTHa onpema)

Cawmo 3a mogene BO4900, BO4900V

[MocTaBuTe Bpehy 3a npalumHy Ha anaTt Tako Aa
cTpenuua ca osHakom ,UP* (,FOPE") Ha oTBOpy 3a
npaLunHy nokasyje Ha rope.

» Cnuka10

Mpaxwere Bpehe 3a npawmnHy

Kapa Bpeha 3a npaluunHy 6yae nyHa oTnpunuke Ao
MONoBVHE, UCKIbyYUTE anat u usByuuTe kabn us cTpyje.
Opxute anat u ckuHuTe Bpehy 3a npalunHy ca oTBopa
3a npaLunHy [oK ApXUTE MPUTUCHYT TacTep.

» Cnukall: 1. Tactep

» Cnukal2: 1. MnasHuua 3a npawuHy 2. Kyka
3. Bpeha 3a npawwHy 4. Tactep

HakoH wTo ncnpasHute Bpehy 3a npalumHy yMeTHUTe
3akayky Ha OTBOPY 3a NpaluuHy Ha YeTBpTacTy pyny
ca jegHe cTpaHe okBupa 3a Bpehy 3a npaluuHy AoK He
KIMKHE Ha MecTy 3a TacTep.

» Cnukal3
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NMoBe3uBaw€e Ha ycucuBay

» Cnukal4

Kapa xenute ga obasuTe onepauujy umwwhera,
NoBeXuTe ycucueay Ha anar. MNosexuTe LpeBo
ycucuBaya ca MnasHuLOoM 3a npatuuHy.

PAL

Anaxmwa:

. Hwvikaga HemojTe Aaa ykrbydyjete anat 6e3 6pycHor
nanupa. MoxeTe 0361rbHO Aa OLUTETUTE MIIOYY.

. HemojTte HMKaga Aa BpLIMTE NpUTHCAK Ha
anar. lNpekomepHM NpuTUCaK MoXe Aa ymarbu
ecukacHocT GpyLuera, Aa oTeTn GpycHU
nanvup unu ga ckpaTtv pagHu Bek anara.

. Mpeawy pykoxearT je npuyBpLluheH 3aBpTiuMa.
Mpe noyeTka paga yBek NnpoBepuTe Aa nu je
npentu pykoxsaT 4o6po npuyspLUheH.

YKrbyunTe anat v cavekajte aa LOCTUTHE MyHy Gp3unHy.
3aTum Gnaro NpMTUCHUTE anat Ha NOBPLUMHY NpeaMeTa
obpage. OppxxaBajTe Nno4vy y paBHu ca npeaMeTom
obpage 1 npumetsyjTe naraHu npuTucak Ha anar.

» Cnukals

OAPXABAHE

Anaxmwa:

. Mpe Hero WTO NoYHeTe ¢ Nperneaom unu
ofpxaBakeM anara, nposepuTe Ja nv je anat
UCKIbYYeH a yTyKay U3ByYeH 13 yTUYHULE.

. HewmojTe na kopuctute HadpTy, 6eH3NH,
paspefuBay, ankoxon u cnmyHo. Mory ce
nojaBuTn rybutak 6oje, gecdopmaumja nnm
owTeheme.

3a ogpxaeare BESBEJHOCTU n MOY3OAHOCTU oBor
npou3Bofa Nonpaske, MPernes v 3aMeHy YribeHUX YeTkuua,
Kao 1 cBaKM Apyro ofpxasake 1 noAeLLaBara Tpeba
obaBrbatn y onawheHom cepsucy Makita, y3 nckrbyumsy
ynotpeby opuriHanHux pesepBHux genosa Makita.

onunMoHun AOOATHU

NMPUBOP

AnaxmbA:

. OBa onpema 1 Npubop HamekEeHH Cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onucaHum y oBom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba gpyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa foBefe A0 NoBpeaa.
[enose npubopa nnun onpemy KOpUCTUTE CaMmo
3a npeasuieHy HameHy.

[a 6ucTte cazHanu getarbe y Be3u ca OBMM A0AaTHUM
npubopom obpaTtute ce NokarHOM CepBUCHOM LEEHTPY
Makita.

BpycHu nanvp (ca yHanpepn HanpaBrbeHUM
oTBOpUMA)

BpycHu nanvp (6e3 yHanpen HanpaBrbeHnx
oTBOpa)

Tun 6pycHor nanmpa Koju yHKLMOHULLY MO
cucTeMy unyka

Cnoj

Bpeha 3a npalumHy 1 oTBOp 3a npaLumHy
ManupHa keca 3a npamHy

[pxXay nanupHe kece 3a npaLUnHy

Bpeha 3a npawmHy

Mnoya 3a Bywere pyna

Mnoua (3a ynotpeby ca Tunom 6pycHor nanupa
KOj1 (PYHKLIMOHULLIE MO CUCTEMY YMYKa)

HAMOMEHA:

MojenvHe cTaBke Ha NUCTU Mory BUTK
YKIbyYeHe y cafipxaj nakoBarba anara kao
cTaHgapaHa onpema. Mory ce pasnukoBaTti of
3eMIbe [0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

BO4900V BO4900 BO4901

Pasmep nnatdopmbl

115 MM x 229 mm 115 MM x 229 mm 115 MM x 229 mm

Pa3mep wnuosanbHoi Gymaru

115 MM x 280 mm 115 Mm x 280 mm 115 Mm x 280 mm

KoneGaHuit B MUHYTY (MUH™) 4000 - 10 000 10 000 10 000
YAapoB B MUHYTY Mpu LWNNdOBaHAM (MUH ™) 8000 - 20 000 20 000 20 000
Obwasn gnuHa 289 Mm 289 mm 289 Mm
Bec HeTTO 2,9 kr 2,9 kr 2,8 kr

Knacc 6esonacHoctu =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSIHHO AeCTBYOLLEN NporpaMMe “ccneaoBaHnii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHNYECKNEe XapaKkTepPUCTUKN MOTYT ObiTb M3MEHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMIEHNS.

. TexHuuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoint EPTA 01/2014

HasHaueHnue

WNHCTpyMeHT npeaHasHayeH Ans wnvndosku 6onb-
LUMX NOBEPXHOCTEN U3 APEBECHHBI, NNacTMacchl 1
MeTannMyeckux Matepuaros, a Takke okpaLleHHbIX
NoBEPXHOCTEN.

WcTouHUK nuTaHmuA

[laHHBIA MHCTPYMEHT [OIMKEH NOAKMIOYATLCS K UCTOUHUKY

NUTaHUS C HaNPsHXKeHWEM, COOTBETCTBYIOLLMM HaMpPsHKeHUIO,

yKa3aHHOMY Ha UAEHTU(VKALMOHHON NNAcTUHKE, N MOXeT

pabotaTb TONbKO OT 0AHO(A3HOTO UCTOYHMKA NEPEMEHHOTO

ToKa. B COOTBETCTBUM C €BPONENICKUM CTAaHAAPTOM AaHHbIN

VHCTPYMEHT UMEET ABOWHYIO N30MALMIO 1 MOITOMY MOXET

noakmno4aThes K po3eTkam 6e3 nposofa 3aseMneHuns.

LWym

TUNNYHBIA ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO jaBNeHuns

(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-4:
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHns (Lpa): 74 ab (A)
MorpewHocTsb (K): 3 ab (A)

YpoBeHb LLyMa Mpu BbINOMHEHUN paBGoT MOXET NpeBbl-

watb 80 Ab (A).

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWI N MOXET ObiTb
MCMNOMb30BaHO ANsi CPAaBHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO TakKe MCMonb30BaTh AN
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34eNCTBUS.

A OCTOPOXXHO: WUcnonb3yiTte cpeacTea
3aWmThl cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Wwyma Bo
BpeMs hakTUUECKOro UCMOMNb30BaHMs ANEKTPOUHCTPY-
MEHTa MOXET OTNNYATLCA OT 3asiBNIEHHOr0 3HaYeHUs! B
3aBMCUMOCTM OT Cnoco6a NPMMeHeHUst UHCTPYMEHTa 1
B 0COGEHHOCTM OT TUNa o6pabaTbiBaemoii feTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHO onpepenurte
Mepbl 6e30NacHOCTM AN 3aWMThLI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3AeNCTBUSA B peanbHbIX
YCNOBUAX UCMONL30BaHUA (C y4eTOM BCeX 3TanoB
paboyero uMkna, TakMx Kak BbIKITIOYEHUE NHCTPY-
MeHTa, paboTta 6e3 Harpy3ku U BKINoYeHue).

Bubpauus
CymMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB No
TpeM ocsim) onpeaensieTcs no cneayloLmm napave-
Tpam EN62841-2-4:
Mogens BO4900,B04900V
Pabounin pexum: Wwnvdgoska MeTanIMyeckmnx
nnacTuH
PacrnpocTpaHeHe BUGpaLum (ay,): 2,5 M/c® unu
MeHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
Mogens BO4901
Pa6ouunin pexum: Wwnmdoska MeTanmyecknx
nnacTuH
PacnpocTpaHeHe BuGpauum (ay): 4,0 m/c®
MorpetHocTs (K): 1,5 m/c?

NPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLiee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3amMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWUI U MOXET

6bITb MCMONBL30BAHO AN CPaBHEHUSI UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHusi Bubpawumm MOXHO Takke UCMonb-
30BaTb ANs NpeABapuTeEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue Bu6pa-
UMM Bo BpeMsi hakTUYeCKOro cnonb3oBaHus
3NeKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT OTNMYaThCs OT 3asB-
FieHHOro 3Ha4YeHusi B 3aBUCUMOCTM OT cnoco6a
NPUMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT
TUna obpabaTbiBaeMou geTanu.

A OCTOPOXHO: O6szateniHo onpegenure
Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3aWmThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLeHKe BO3AeiCTBMUSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSX UCNOMb30BaHMA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX Kak BbIKITIO-
YeHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITIOYEHUE).

[eknapauum o COOTBETCTBUU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapaunn 0 COOTBETCTBMM BKIIOYEHbI B [prnoxeHne
A K HacTosiLLieMy PyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLmn.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKLUMIA, yKasaHHbIX
HDKE, MOXXET NPUBECTM K NMOPaKEHUIO AMEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/Wunm cepbesHoii TpaBMe.

CoxpaHuTe OpoLUIOpPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTpOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UM Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

MEPbI BE3OIMNACHOCTH
NMPU UCTOJIb3OBAHUN

LUNIM®OBAIIbHOIO YCTPOUCTBA

1. Bcerga HageBaunTe 3alWUTHbIE OYKU UMK
3alMTHYI MacKy Ans nuua. O6bIYHbIe unu
conHuesawuTHble ouku HE ABNAKOTCA
3aWMTHLIMU OYKaMMU.

2. Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

3. He ocTtaBnsiTe paboTatowmii MHCTPYMEHT Ge3
npucmoTpa. BknovainTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxXoAMUTCA B pyKax.

4.  [aHHbIA UHCTPYMEHT He iIBNsieTCSA BOAOHENpPO-
HULaeMbIM, NO3TOMY He crieAyeT UCMNOMNb30-
BaTb BOAY Ha NOBepXHOCTU o6pabaTkiBaeMon
aeTtanm.

5. Mpwu BbinonHeHuu wnudoBku obecneyste
XOPOLUYH BEHTUNALUIO MecTa paborT.

6. HekoTtopble MaTepuanbl MOTyT coAepXaTb
TOKCMYHbIe XUMUYecKue BellecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLIMUE Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOObI U36eXaTb BAbIXaHUA UMW KOHTaKTa Cc
KOXel Takux BewecTB. Cobnionante Tpebo-
BaHWs, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTn
matepuana.

7. Wcnonb3oBaHWe AaHHOrO MHCTPYMEHTa Ans
LWNUEPOBKM HEKOTOPbLIX MaTepPUanoB, KPAcku U
APeBeCHHbI MOXET NPUBECTU K BO3AEWCTBUIO
Ha nonb3oBaTens Nbinu, cogepxalien onac-
Hble BewecTBa. Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIO-
WMe cpeAcTBa 3alMThl AbIXaHUS.

8. MNepea ncnonb3oBaHuem y6eautechb, B OTCYT-
CTBUM TPELLMH UNu pa3nomoB B nnaTtdgopme.
TpeLwwunHbI Unu pasnombi MOryT NPUBECTHU K
TpaBMe.

COXPAHWUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXHO: HE ONMYCKAMTE, 4To6b!
yA06CTBO UMM ONbIT IKCNIyaTaumu AaH-
HOro ycTponcTaa (Nony4eHHbIN OT MHO-
roKkpaTHOro UCnosib30BaHusA) AOMUHUPO-
Banu Haj CTPOrMm cobnoaeHmem npaBun
TeXHUKM Ge3onacHOCTU Npu o6paleHumn

¢ atum yctpomncteom. HEMPABUIIbHOE
UCIMNOJNb30BAHMUE nHcTpymeHTa unu
HecobniogeHuWe NpaBun TeXHUKU 6e3onac-
HOCTM, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBE,
MOXeT NPUBECTU K TAXernoun TpaBMe.

ONMUCAHUE

®YHKUNOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. [Mepen npoBeaeHnem perynmpoBKU UNu Npo-
BepKu paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
pﬂﬂTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWHYP
nnTaHunga BbIHyT N3 PO3ETKN.

HelcTBune BbiKNIOYaTens

» Puc.1: 1. M0oBOPOTHbIN perynsitop CKopocTu
2. KHonka 6nokupoBku 3. KypkoBbiii
BbIKMtovaTenb

ABHUMAHUE:

. [Mepen BKMOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCeraa NpoBepsinTe, YTo TPUITEepHbIV nepe-
KnoyaTens pabotaet Hagnexalmm o6pa3om u
Bo3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTL.

[lns 3anycka MHCTPYMeHTa NPOCTO HaXMUTe Ha Tpur-
repHbliin nepekntodatens. OTNyCTUTE TPUITEPHBIN Nepe-
KntovaTenb A5t OCTaHOBKY.

Mpu HenpepbIBHOM 3KCMyaTaLmn, HaXMUTE Ha TpU-
rrepHbIN NepekntoyaTenb, 3aTeM HaKMUTE KHOMKY
6rnoKMpPOBKU.

[Ins oCTaHOBKM MHCTPYMEHTa U3 3a610KMPOBAHHOIO
NOMNOXeHUS, MOSTHOCTbIO HAXMUTE TPUITEPHbIN Nepe-
KntovaTenb, 3aTem OTnycTuTE ero.

[VCK perynmpoBKu CKOPOCTH

Tonbko ansa BO4900V

ABHUMAHUE:

. Ecnn nHcTpymeHTOM nonb3oBaTbCs Henpe-
PbIBHO Ha HW3KOI CKOPOCTU, 3TO NpUBEaAET K
neperpyake u neperpesy ABuratensi.

. JInck perynmpoBku CKOPOCTW MOXHO NoBopa-
ymBaTh TONbKO A0 Umdpbl 5 n obpatHo o 1.
He nbiTanTech NnoBepHyTb ero Aanblue 5 unm 1,
Tak Kak pyHKLMSI perynmpoBKM CKOPOCTU MOXET
BbINTN U3 CTPOS.
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Yucno 060poTOB UHCTPYMEHTA MOXHO HACTPOUTL OT
4000 po 10 000 060pOTOB MUHYTY, AN Yero Heobxo-
OMMO YCTaHOBUTL LKAy HaCTPOWMKM Yncna o6opoToB
Ha MeTku oT 1 fo 5. ins yBenuyeHus yvicna o6opoToB
nosopaymBanTe LKany B HanpasneHun uudpsl 5, ans
YMeHbLUEHWS - B HanpasneHuu umudpsl 1. Hactpoite
4yncno o6opoToB B COOTBETCTBUM C XapaKTEPOM BbIMOr-
Hsiemoii paboTbl.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kakmx-nuéo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCErAa NPoBepsifiTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHUS BbIHYT U3
po3eTKy.

YcTaHoBKa uUnu cHATUe

wnudoBanbHOM bymaru

Onsa obbivyHOM

wnudcoBansbHoM 6ymaru ¢
npepBapuTenbHomnepdopaumen
(ctaHpaapTHoe ob6opyaoBaHue):

[MoBepHUTE 3a>KMMHOW pblvar MPOTUB YaCOBOWN CTPENKM.
YcTaHoBuTe BymMakHbI KOHEL, B hukcaTop, COBMECTUTE
oTBepcTusa B Bymare ¢ oTBepcTUsiMu B Haknagke. 3atem
YCTaHOBUTE 3aXVMMHOW pblyar B UCXOAHOE MOMNOXeHMe,
4yTobbI 3admKkcmpoBaTh Gymary. NoBTOpUTE AAHHYIO
npoueaypy Ha ApYyrom KOHLE UHCTPYMEHTa, NOAAEPXKM-
Bas HeobxoanMoe HaTsbkeHue bymaru.

» Puc.2: 1. Pobiyar 3axuma 2. O6blvHas wnvdosanb-
Has Bymara ¢ npegBapuvTensHol nepdopa-
uuen 3. MogyLuka Anst o6bIYHOM LWNndo-
BanbHown bymaru

na obbIvHOMN

wnudoBansHoM 6ymaru ¢
npeaBapuTenbHonnepdgopaunen
(NpyHaanexHocTb):

[NoBepHMTE 3aXKMMHOW pblyar NPOTUB YaCOBOW CTPESKMU.
YcTtaHoBUTE ByMaxHbIN KOHeL, B oukcaTop, pacnono-
XuTe kpasi Gymarn poBHO ¥ napasnnesibHo CTOpoHam
OCHOBaHWsl. 3aTeM yCTaHOBWTE 3aXKUMHOW pblyar B
ncxoAHoe nonoxeHwe, 4Tobbl 3adukerposaTe bymary.
MoBTOPWTE A@HHYIO NPOLIEAYPY Ha APYroM KOHLe
VHCTPYMeHTa, noaaepxuBasi HeO6X0ANMoe HaTsKeHne
Gymaru.
YcTaHoBUTE NnacTuHy npoboliHuKa (noctaBnseTcs
oTAenbHO) noBepx Gymaru Tak, 4Tobbl HanpaensoLwas
nnacTWHbl HaXoAMNach Ha OA4HOM YpOBHe ¢ 6OKOBbIMM
YacTsMy Haknagku. 3aTtem HaXXMUTE Ha NNacTUHy
npo6boiiHMKa, YTobbl NpoaenaTe OTBEPCTUSA.
» Puc.3: 1. NepdopmnpoBaHHas nnactmHa
2. ObblyHas wnudosansHasa bymara 6e3
npeasapuTenbHON nepdopaunm

Onsa HaxxaayHom bymarm Ha «
Nvny4Ke » C roToBbIMM OTBEPCTUAMU
(NnprHaanexHocTb):

YpanuTe BCIO rpsidb UM NOCTOPOHHWUIA MaTepuan ¢
onopHon nnactuHbl.lMNpukpenute Gymary kK onopHomn
nnacTuHe, COBMECTUB OTBEPCTMSA B Oymare coTBEpCTM-
AAIMW B OMOPHOW NNacTuHe.

» Puc.4: 1. lUnudosanbHasa bymara c kpenneHmem
TMNa «unyyka» ¢ npeasapuTenbHON nep-
dopauven 2. MoayLwka Ansa wnudgosanbHON
Bymaru ¢ kpenneHnem Tuna «unyyka»

ABHUMAHMUE:

. Hukoraa He ucnonbayiTte HaxaadHyto Gymary,
YYBCTBUTENbHYIO K AABMEHIO.

Tonbko ansa BO4901

» Puc.5: 1. OnopHas nnactuHa 2. BuHTtbl 3. OTBepTKa

NMPUMEYAHME:

. [ins Toro 4ToBbl MCMNOMNL30BaTL HaXAAYHYO
Gymary c kpenneHvmem Tuna "nunyyka", cHa4ana
3aMeHuTe Haknaaky. Mpu nomoLum oTBepTkn
CHUMUTE HaKMagKy Ans UCNonb30BaHus ¢ 06bIY-
HOW HaxxgavHou Bymarow ¢ MHCTpyMeHTa.
YcTaHOBUTE Ha MHCTPYMEHT Haknagky ans
MCMNoNb30BaHNsA ¢ HaxxaadHow Bymaron ¢
KpenneHveM Tuna "nunyyka" (nocrasnsercs
oTAEenNbHO). XOPOLLO 3aTAHWUTE BUHTbI, 4TOObI
3acpukcmpoBath Haknaaky.

YcTaHOBKa Meluka Ansi 6ymMakHown

NbiNY (NPUHAANEXXHOCTDb)

Tonbko ana BO4900, BO4900V

BcTaBbTe MeLlok Ans 6ymaxHON nbinv B Aepxarens

MelLlka Ans 6ymaxxHowW Nbinu nepeaHen CTOpoHON

BBEpX. BCcTaBbTe NnepeaHun uKeupyoLwmin KapToH

MeLlka Anst 6yMakHON Nbinv B BblEMKY Aepxatens

MeLlKa aAns 6ymaxHou nbinu.

» Puc.6: 1.T[la3 2. MepenHuin umkcupyoLwmin KapToH
3. ByMaxHbIi MeLIoK Ans Nbinu

3aTeM HagaBuTe Ha BEPXHIOK YaCTb NepeaHero kap-
TOHHOTO fAILLMKa B HanpaBneHuu, yka3aHHOM CTPEsKow,
4TOGbI 3aLEennUTb ero 3a 3y6Lbl.

» Puc.7: 1.3axsatbl 2. BepxHas yactb

BcraBbTe BbleMKy Meluka Anst 6ymaxkHON Nbinu B
HanpaensoLwyto AepxaTens MeLka Ans 6ymaxHow
nbinu. 3aTtem ycTaHoBUTE AepxaTerlb MeLlka Ans
6yMaxKHOW NbIIM HAa UHCTPYMEHT.

» Puc.8: 1. Hanpasnsiowas 2. Bolemka

» Puc.9
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YcTaHoBKa MeLlKa Ang nbinm

(NMp1MHaanexHocTb)

Tonbko ansa BO4900, BO4900V

YCTaHOBUTE MELLOK AN MbIM HA UHCTPYMEHT Takum
obpasom, 4Tobbl cTpenka "BBEPX" Ha nbinec6opHom
natpy6ke ykasbiBana BBEpX.

» Puc.10

OuucTKa MeLLKa Ana nNbinm

Koraa meLwok Anst nbinv 6yaeT HanonoBuHy 3anosiHeH,
OTKIIOYNTE UHCTPYMEHT U BbIHETE LUTEKEP M3 PO3ETKU
nuTaHusi. BoabMuTECH 38 UHCTPYMEHT U CHAMUTE
MELLOK A MbInu ¢ Nbiriec6opHoro natpybka, Haxkumas
Ha KHOMKY.

» Puc.11: 1. KHonka

» Puc.12: 1. Mbinec6opHbin natpybok 2. Kptoyok
3. Mewok gns nbinu 4. KHonka

Mocne o4MCTKU MeLlKka Ans Nbiny BCTaBbTe KPHoK,
pacnonoXeHHbI Ha nblnec6opHon Hacaake, B NPsSiMo-
yrofibHoe OTBEpPCTUE Ha BOKOBOW YacTu pambl MeLUKa
ANS NbINK Tak, YTOBbI KHOMKa 3aLLenkHynach.

» Puc.13

AOKIMH4YeHne K nbifiecocy

» Puc.14

Ecnu Bbl 3axotuTte o6ecneunTs Gonee yuctyto paboty,
NoAKMoYNTe Mblnecoc k Balemy MHCTPYMEHTY.
MopgkntounTe LWnaHr nbinecoca K nbinec6opHoMy
narpy6ky.

SKCIMIYA

ABHUMAHME:

. Hukorga He pabotaiTe ¢ MHCTpyMeHToM 6e3
yCTaHOBINEHHON LWnndoBanbHon 6ymarn.

Bbl MOXeTe cepbe3HO NOBPeANTL OMOPHYHO
nNacTuHy.

. Hwvkorga He npunaravte K UHCTPYMEHTY YCUIUA.
YpeamepHoe faBneHne MOXeT CHU3UTb adhdpek-
TUBHOCTb LINNPOBKK, NOBPEANUTL LUNnoBanb-
Hyto Gymary v / Unm cokpaTuTb CPOK CryKObI
MHCTPYMeHTa.

. MepenHsia pyyka peabboBas. MNepen Hayanom
paboTbl BCerga npoBepsiiTe HaAeXHOCTb ycTa-
HOBKW NepeaHew pyyku.

BKntounTe MHCTPYMEHT M AOXAMTECH HABopa MaKcw-
MaribHO CKOPOCTU BpaLleHus. 3aTem NnaBHO yCTaHo-
BUTE VHCTPYMEHT Ha NoBepXHOCTb 06pabaTbiBaemMoro
nsnenus. YaepxusaiiTe OCHOBaHWE Ha OAHOM YpPOBHE C
obpabaTbiBaeMbIM U3enMeM 1 crnerka Hajaenveaiire
Ha UHCTPYMEHT.

» Puc.15

TEXOBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE:

. Mepep npoBepkolt nnu NposeaeHnem Texobeny-
XMBaHWSA ybeamTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIO-
YeH, a LUTeKep OTCOEAVHEH OT PO3EeTKY.

. 3anpelyaeTcsa UCnonb3oBaTh 6EH3VH, NMUTPOVH,
pacTBOpWTEnb, CIUPT U T.N. ATO MOXET NpuBe-
CTW K U3MEHeHuIo LiBeTa, AedopmaLum 1 nosie-
NEHUIO TPELLMH.

[ns o6ecneyeHns BESOMNACHOCTN n
HAOE>XXHOCTW n3nenusa peMoHT, NnpoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX LETOK 1 niobble apyrne paboTbl no Texobeny-
XKUBaHUIO UNW PETYNPOBKE AOMKHbBI OCYLLECTBISATLCS
B YMOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnone-
30BaHVeM 3anacHbIX YacTew ToNbKOo NPOU3BOACTBA
komnaHun Makita.

AONONHUTENBbHBLIE

NMPUHAOJIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TN NpUHAANEXHOCTU UM HAacafKW peko-
MeHAYeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B J@aHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OpYrux NpYHaAneXHoCTen unv Hacagok MoXxeT
npeacTaBnsATb ONACHOCTb NOMyYEeHUs TPABM.
Mcnonb3yiiTe NpMHaanexHoCTb U Hacaaky
TOMbKO MO YKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnu Bam Heobxoammo copenicTeue B NosyYeHUn
[OMOMHUTENbHON MHGOPMaLMK MO 3TUM NPUHAANEXHO-
CTSIM, CBSXKMTECb CO CBOUM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. LnudosanbHas Bymara (c npeasapuTensbHoii
nepdopauuen)

. LLnucoBanbHas bymara (6e3 npegBapuTensHoi
nepdopauum)

. LLinucoBanbHas Bymara ¢ kpenneHvem Tuna «
nmny4ka »

. CTblk

. MbineBoi MeLLOK 1 NpoTHBOMbINEBast Hacagka

. MelLuok ans GymaxkHow nbinu

. OepxaTenb meluka ans 6yMaxkHow nbinu

. Mbinec6opHbIN MeLLIOK

. Mepdopupytowias nnactuHa

. Haknagka (Ans ucnonb3oBaHWs ¢ ¢ HaXAa4YHoN
Gymarovi ¢ KpenneHmem TMNa « NUNyyka »)

NPUMEYAHUE:

. HeKOTOpre ANeMeHTbl CNUCKa MOryT BXOAUTb B
KOMMNJIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHaapT-
HbIX I'IpVICI'IOCOGJ'IeHMVI. OHun MOryT OTNin4aTbCA B

3aBMUCUMOCTU OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

BO4900V BO4900 BO4901

Poamip nigknagku

115 MM x 229 mm 115 MM x 229 mm 115 MM x 229 mm

Po3mip HaxxgayHoro nanepy

115 MM x 280 mm 115 MM x 280 mm 115 MM x 280 mm

KonueaHb 3a xBunmHy (xa™) 4000 - 10000 10000 10000
LLBMAKICTL X0aY HaXaauHoro nanepy (xs.™) 8000 - 20000 20000 20000
3aranbHa goBXuHa 289 mm 289 Mm 289 Mm
Yucra Bara 2,9 kr 2,9 kr 2,8 kr

Knac 6e3neku =

. Ockinbku Halla nporpama HaykoBWUX JOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi XapaKTepUCTUKN MOXYTb BYTV pi3HUMMK.

. Maca BignosigHo 0o EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHa4YeHo ANsi 3aBepLianbHoro LWigy-
BaHHS BENUKUX NOBEPXOHb AePEBUHU, NNacTMacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLleHWUX NOBEPXOHb.

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknoYaTh nuie Ao mxepena
CTPyMYy, LLO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnunyui 3
3aBOACBLKMMW XapaKTepUCTUKaMK, i BiH MOXe npawjo-
BaTV NnuiLe Bif ogHOda3Horo mxepena nepemiHHoro
CTpyMy. [HCTpyMEHT Ma€e NoABivHY i30NsLito 3rigHo 3
€BPOMNENCbKMM CTaHAAPTOM i, OTXXe, MOXe Niaknoya-
TUCA [0 PO3eTOK 6e3 KNeMun 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb Lwymy 3a LWkanot A 'y TMNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HayeHun BignosigHo no EN62841-2-4:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lpa): 74 OB (A)
Moxwmbka (K): 3 A6 (A)
PiBeHb Wymy nig yac po6otv moxe nepesuiiysatv 80 ab (A).

Bi6pauis
3aranbHa BenunymHa Bibpaii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-4:
Mogens BO4900,B04900V
Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra
Bi6paLisi (a,): 2,5 M/c° a0 MeHLLe
Moxubka (K): 1,5 m/c’
Mogens BO4901
Pexum poboTu: wnidyBaHHS cTanesoro nucra
BiGpauist (ay): 4,0 m/c®
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS AN NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>Xe TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4S NonepeaHboro
OL|iHIOBaHHS BMuBY.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCS Af1S1 MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asiBrneHe 3HaYeHHsI LyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BMNMUBY.

AHOI'IEPE,Q)KEHHH: Kopuctyntecs saco6amu
3axMCTy opraHiB Cryxy.

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3anexHo Big yMoB
BUKOPMUCTaHHA piBeHb WyMy nif Yyac dpakTUyHoi
PO6GOTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4YeHHsA BibGpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNAvBae TWN AeTani, Wo
06pobnioeTLCA.

AI'IOITEPE,LDKEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wwo BiANoOBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtn oo yBaru Bci cknaposi
Po6GoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTu Ha
XOnocToMmy xoAi nif Yyac 3anycky).

AHOHEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bia ymoB
BUKOPUCTaHHs BiGpauisa nig yac dpakTuyHoi
pPo6OTH eneKTPoiHCTPYMeHTa Moxe BiApi3HsA-
TUCA Bifg 3aABneHoro 3HaYeHHs BibpaLii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Le BNUBaE TUN getani, Wo
obpobnioeThbCA.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBIAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtu Ao yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, ik-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Deknapauii BignoBigHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[exnapauii BianosigHocTi HaBeaeHo B [loaatky A uiei
IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

IHCTPYKLIA 3
BUKOPUCTAHHA

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaXHO O3HaliomTecs 3
ycima nonepeaXeHHAMMU NPO AOTPUMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTPyKUiAMK, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHUMM XapaKTePUCTUKAMM, L0 CTOCYHOTLCS LIbOro
eneKTPOiHCTPyMeHTa. HeBrKOHaHHS Byab-AKuX iHCTPYK-
LLiiA, nepenivyeHnx HK4e, MOXe NPU3BECTYU 10 YPaKEHHS
€rnekTPUYHUM CTPYMOM, NOXeEXi Ta/abo TSHKKUX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTPYKLUii 3 TexHiku 6e3-
MeKu Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.

TepMiH «enekTPOiIHCTPYMEHT», 3a3Ha4YeHUI y IHCTPYKLUIi 3
TexHikn 6e3neku, CTOCYeTbCA eNeKTPOIHCTPYMEHTA, AKWiA
hYHKLIIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs ), abo enekTpoiHCTPYMEHTA 3 KMB-
neHHsIM Big 6aTapei (6e3npoBigHNUI eNEeKTPOIHCTPYMEHT).

NMOMNEPEAXEHHSA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNia YAC POBOTH

31 WI®YBAJIbHOIO MALLUHOLIO

1.  Cnip 3aBxXau oasiraTv 3aXUCHi okynsapu abo
niH3n. 3BUYaliHi okynapu abo TemHi okynsapi ans
3axucTy Bia coHus HE € 3axucHumu okynsapamu.

2. MiuHo TpuMaiTe iHCTPYMEHT.

3. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT NpaLiiolounMm.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiflbKM TOAI, KON
TpUMaeTe UOro B pyKax.

4. Lle# iHCTpyMeHT He mae rigpoisonsuii, Tomy He
cnia aopasaTu BOAW Ha NOBEPXHIO AeTani.

5. Nig 4yac wnidyBaHHA 060B'A3KOBO NPOBI-
TPIOWTE NPUMILLEHHS.

6. [Oesiki MaTepianu maoTb y CBOEMY cKnagi
TOKCUYHIi XiMi4Hi pe4oBUHU. ByabTe yBaXHi,
o6 3ano6irtn BAUXaHHA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i
wKipoto. [loTpumyinTecs npaBun TeXHiku 6e3-
nekn BUPoGHMKa maTepiany .

7. Mia vac wnidgyBaHHA UMM IHCTPYMEHTOM Aes-
KuX BMpoGiB, hap6 Ta AepeBUHU MOXYTb YTBO-
proBaTUCA HeGe3nevHi pe4YOBUHM 3 MUIOM.
Cnig kopucTyBaTUCA BiANoBiAHMMMU 3aco6amu
3axUCTy OpraHiB noauxy.

8. Tlepea noyaTkom po6oTH nepesipTe, W06
nigknapka He 6yna TpicHyTol abo noliKoaxe-
Hoto. TpilmHM abo Nnonomka MOXyTb Npu3Be-
CTW A0 NOpPaHeHHS.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

AI‘IOHEPE,C{)KEHHFI: HIKONWU HE Cnif etpa-
YyaTu NUNbLHOCTI Ta po3cnabntoBaTucs nig vyac
KOPUCTYBaHHS BUPOGOM (L0 TpannseTbCs Npu
YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig 3aBxam cTporo
[OTpUMyBaTUCSA NpaBun 6e3neku nig vac
BUKOPUCTaHHA uboro npuctpot. HEHAIEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX B LibOMY JOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU [0 CEePUO3HUX TPaBM.
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A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. KoniwaTko peryntoBaHHs LWBWAKOCTI
2. ®ikcatop 3. KypkoBuii BMuKkay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'3KOBO NepeBipTe, YK KHOoMKa BUMMKaYa
HOpMarsbHO CrpaLboBYE i NicNs BignyckaHHA
noBepTaeTbCHA B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

LLlo6 BKMtOYNTH IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BuMUKaYa. LLlo6 3ynuHUTY - BigNyCTiTh KHOMKY BUMUKaYa.
[ns porotpusarnoi po6oTu HAaTUCHITb KHOMKY BUMUKaYa,
nicnsi Yoro HaTUCHITb KHOMKY dikcaTopa.

o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikCoOBaHUM BUMUKAYEM,
HaTWCHITb KHOMKY BUMUKa4a 40 KiHUs i BianycTiTh 1.

KoniwaTtko peryntoBaHHs LUBUAKOCTI

Tinbku gna BO4900V
A OBEPEXHO:

. AKLLO IHCTPYMEHT NPOTAroM TpMBAaroro Yacy
6e3nepepBHO eKCNyaTyeTbCA Ha HU3bKUIA
LLIBMAKOCTI, MOTOP NepeBaHTaXyeTbCs Ta
neperpisaerbcs.

. KoniwaTtko peryntoBaHHs LWBUAKOCTI MOXHA
noseptaTtu Tinbku BiA 1 o 5 Ta Hasaa. He Hama-
ralTecb NOBEPHYTU NOro CUIOK 3a Mexy 1 abo
5, 60 Lie MOXe 3namaTi AMCK PEryroBaHHs.

LLiBnakicTb iHCTPyMeHTa MoxHa perynioaTy Big 4000
80 10000 06epTiB 3a XBUMWHY, NOBEPHYBLUW AUCK
perynioBaHHs LWBMAKOCTI 3i Wwkanoto Big 1 o 5. binby
LWIBMAKICTb MOXHA HanalTyBaTW, NOBEPHYBLUM JUCK

y HanpsiMKy Lndpu 5; MeHLLy - NOBEepHYBLUW A0ro A0
undppw 1. Bigperyniointe Heo6XiAHY LWBMAKICTb, LLO
Bignosigae Tvny pobit.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. lMepen TMM, K LLOCb BCTAHOBIOBATY Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

YKPAIHCBKA



BcTtaHoBneHHsA abo 3HATTA

Haxga4yHoro nanepy

[nsa ctaHgapTHOro HaXkga4yHoro
nanepy 3 oTBopamu (CTaHgapTHe
obnapgHaHHA):

[MoBepHITb BaxiNb 3aTUCKY NPOTN FOANHHUKOBOT
cTpinku. BcTasTe KiHeLb nanepy B 3aTUCK, CYMiCTUBLLN
OTBOpPM B Nanepi i3 oTBopamu Ha nigknaaui. MNotim
MOBEPHITb BaXinb 3aTUCKY B MOYATKOBE MONOXEHHS Ans
Toro, o6 3akpinuTy nanip. MoBTOPITb Taky X npoLe-
Oypy ANst ApYroro KiHus iHcTpymMeHTa, 3abeanevytoun
HaneXxHWi HaTsar nanepy.
» Puc.2: 1. 3atuckHuii Baxinb 2. CTaHgapTHUI Hax-
AayHui nanip 3 otBopamu 3. lMigknaaka nig
CTaHAAaPTHUI HaXAAYHWIA nanip

[nsa ctaHgapTHOro HaXkga4yHoro
nanepy 6e3 oTBopiB
(NpuHanexHicTb):

[MoBepHIiTb Baxifb 3aTUCKY NPOTN rOAVHHUKOBOT
cTpinkv. BcTasTe kiHeLb nanepy B 3aTUCK, BUCTABWBLLM
Kpasi nanepy napanefibHo CTOPOHaMm OCHOBW. [oTiM
NOBEPHITb BaXinb 3aTUCKY B NOYATKOBE MOMOXEHHS AN
Toro, Wwo6 3akpinuTn nanip. MoBTOpPITE Taky > nNpoue-
Oypy Anst Apyroro KiHus iHcTpyMeHTa, 3abeanevyoun
HanexHuit HaTsr nanepy.
PoasTaluyiite nepcdopoBaHuii NUCT ([oaaTkoBa npu-
HanexHiCTb) Ha Nanepi TakMM YMHOM, o6 HanpsMHa
nepdoposaHoro nucra 6yna ypiBeHb i3 cCTopoHamu
nigknagku. MotiMm HaTUCHITE Ha NnepdopoBaHNii NUCT
01191 BUKOHaHHSA OTBOPIB B nanepi.
» Puc.3: 1. lrtamn 2. CtaHgapTHWI HaXaayHWn nanip
6e3 oTBOpIB

[Ansa ctaHgapTHOro HaXkAa4YHoro
nanepy 3 3 KJieiKoK0 OCHOBOHO
Ta NUMNY4YKOK 1 OTBOpPaMm
(npuHanexHicTb):

YcyHbTe Becb 6pyn abo CTOpoHHI MaTepianu 3 nia-
Knagkv. 3akpinite nanip Ha nigknagyi, cymicTueLwn
OTBOpPW Ha Nanepi 3 oTBOPaMU Ha nigknaawi.
» Puc.4: 1. CtaHgapTHUI HaXxaadYHWin nanip 3 knem-
KO OCHOBOHO Ta NIMMYYKOHO 1 OTBOpaMU
2. MNigknagka nig cTaHaapTHUIA HaxaavyHun
nanip 3 Knenkol OCHOBOK Ta NNMYYKOK

A OBEPE)XHO:

. 3ab0opoHEHO BUKOPUCTOBYBATY HaXKAa4HWIA
nanip, Lo PyNHYETLCA Nif Ai€to TUCKY.
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Tinbkn gna BO4901
» Puc.5: 1.TlMigknagka 2. BuHTK 3. BukpyTka

NPUMITKA:

. [ns Toro, Wwo6 BUKOpUCTaTK HaXaa4yHWi nanip i3
KIelKolo OCHOBOIO Ta NNMYYKOLO, CRif croYyaTky
3aMiHUTK nigknagky. 3HiMiTb 3 iIHCTpyMeHTa nig-
KnagKy Ans cTaHO4apTHOro HaXaayHoro nanepy
3a 40NOMOTOH BUKPYTKU.

BcTaHoBITb Ha iHCTPYMEHT nigknaaky Ans
HaXxJa4yHoro nanepy 3 KIrenko OCHOBOI Ta
NUNYYKOIO 1 OTBOpaMu (fofAaTkoBa NpuHanex-
HiCTb). MiLHO 3aTArHITb rBUHTHK, W06 3akpinuTn
nigknagky.

BcTaHOBNEeHHS nanepoBOro Millka

Ans nuny (NpuHanexHicTb)

Tinbku gns BO4900, BO4900V

PosTaluyiiTe nanepoBuii MiLLOK ANSA MUy Ha AepxXaky
ANS nanepoBoro Milika nepeaHbLO0 CTOPOHOLO Bropy.
BcTaBTe nepeaHto KapTOHKY KpinsieHHs nanepoBoro
Millka 4ns nuny B Nas Ha Aepxaky nanepoBoro Miluka.
» Puc.6: 1.T[la3 2. lNepenHsa kapToHKa KpinneHHs

3. MNanepoBuit MiLLOK ANs nuny

[MOTiM HAaTUCHITb Ha BEPXHIO YAaCTUHY NepeaHbOT
KapTOHKW Yy HanpsiMKy CTPinku, Wwob BoHa 3anwna B
3aTuCKW.

» Puc.7: 1.3artuck 2. BepxHsa yactuHa

BcTaBTe npopi3b nanepoBoro milika Ans nuny B
HanpsIMHy Aepxaka nanepoBoro Miwka. [otim
BCTaHOBITb ep>Kak nanepoBoro Milka Ans nuny Ha
iHCTPYMEHT.

» Puc.8: 1. HanpsmHa 2. lNpopisb

» Puc.9

BcTaHoBneHHA Milluka gna nuny

(MpUHanexHicTb)

Tinbku gns BO4900, BO4900V

BcTaHoBITL MilLOK ANS MWy Ha IHCTPYMEHT Takum
4YnHoM, o6 cTpinka i3 Hanmcom "UP" Ha wTyuepi Ans
nuny BKkasyBana BBEpPX.

» Puc.10

CnopoXHeHHA Millka gnsa nuny

Konwu milok Ans nuny 3anoBHIOETLCA NPUGNM3HO Ha
MOMOBUHY, IHCTPYMEHT Cnif, BUMKHYTUW Ta BiOKMIOYNTI
Bif CiTi. TpUManTe iIHCTPYMEHT Ta 3HIMIiTb MiLLOK Ans
nuny 3i WTyuepa Ansa nuny, OAHOYACHO HATKCKaoUM Ha
KHOTKY.

» Puc.11:

» Puc.12: 1. Wryuep ana nuny 2. Ckoba 3. Mitok
Aans nuny 4. HatuckHa KHornka

1. HaTuckHa kHonka

CnopoXHUBLUM MILLOK ANS NuIy, ycTaBTe ra4yok, pos-
TaloBaHWI Ha WTYLEpi, Y NPSMOKYTHUIA OTBIp Ha 6oLl
pamu MilLKy Ans NNy TakuM YYHOM, LWo6 BiH CTaB Ha
MicLe i3 KnaLaHHaAM Ha KHOML,.

» Puc.13

YKPAIHCBKA



Miakno4yeHHA Nnunococa

» Puc.14

AKLo BU Xo4eTe BUKOHATK onepalii 3 pisaHHs i3 4oTpu-
MaHHSAM YMCTOTM, A0 IHCTPYMEHTA Cnif NiAKoYNTA
nunococ. MNpueaHanTe WnaHr nunococa 4o wrylepa
Ans nuny.

3ACTOCYBAHHA

A OBEPEXHO:

. 3abopoHeHo 3anyckaTh iIHCTpYMeHT 6e3 Hax-
AayHoro nanepy. Lie Mmoxe cepio3Ho noLuko-
OWNTU nigKnagky.

. He npuknapanTe cuny Oo iHCTpyMeHTa.
HapgmipHui Tck MoXxe 3HU3NTH eEeKTUBHICTb
3a4YNCTKM, MOLLKOAWUTU HAXAa4YHWiA nanip Ta/abo
3MEHLUMTM TEPMiH CyX0Ou iHCTpyMeHTa.

. Pyuka reBuHToBoro Tuny. Mepen novaTkom
po6oTu cnif 3aBxau nepesipsATy, Wob nepeaHs
pydka byna HagiiHo 3aTsrHyTa.

YBIMKHiTb iHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKM BiH Habepe nos-

HOT WwBemakocTi. MoTiM 06epexHo nocTaBTe iIHCTPYMEHT
Ha noBepxHto fetani. OCHOBY cnia yTpMMyBaTK ypiBeHb
3 AeTannto Ta 3nerka HaTUckaTh Ha iIHCTPYMEHT.

» Puc.15

TEXHIYHE

OBCJI1YITOBYBAHHA

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpuMaTH fgonomory B 6inbLu
[AeTanbHOMY O3HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTaii-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. Haxpgaynuii nanip (i3 otBopamu)

. Haxpgaynuii nanip (6e3 oTBopiB)

. CTaHgapTHUIN HaXKAa4YHWIA Nanip 3 KNenkow OCHO-
BOIO Ta NUMYYKOIO

. Mydra
. Miwok gns nuny Ta wryuep
. ManepoBwuit millok Ansa nuny

. [epxak nanepoBoro Miika Ans nuny

. Miwok gnsa nuny

. MepdopoBaHuii nuct

. Mipknaaka (nia HaxxgadYHWin nanip 3 kKNEenko
OCHOBOIO Ta NUMY4KOI0)

NPUMITKA:

. [eski enemeHTV CnMcKy MOXyYTb BXOAUTU A0
KOMMNEKTY iIHCTPYMeHTa ik CTaHAapTHe npu-
nagas. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATACA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.

A\ OBEPE)XHO:

. Mepen TUM, SK OrNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, WO BiH BUMKHE-
HWIA Ta BiOKMIOYEHWUIA Bif Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3WH,
pO3piaXyBaY, CNMpT Ta NOAIOHI peYoBUHM.
IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, Aedopmadii Ta NosiBY TPILLWH.

[nsa Toro, wo6 niaTpumysatn BE3MEKY Ta
HALIVHICTb, peMoHT, ornsg Ta 3amiHy ByrinbHNX
LWiTOK, Byab-siKe iHLWWe TexHiYHe o6cnyroByBaHHst abo
peryntoBaHHsi MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LIEH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "Makita", e BUKOPUCTOBYHOTLCS
nvwe ctaHgapTHi 3anyacTuHy "Makita".
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