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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 9910 | 9911
Belt size 76 mm x 457 mm
Belt speed 270 m/min | 75 - 270 m/min
Overall length 262 mm
Net weight 2.7 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of wood,
plastic and metal materials as well as painted surfaces.

AWARNING: The vibration emission during actual

use of the power tool can differ from the declared val-

ue(s) depending on the ways in which the tool is used

!Fr?“t’erl S:Prlzj'!tl) edoniv ot especially what kind of workpiece is processed.

e tool should be connected only to a power supply of the same . .

voltage as indicated on the nameplate, and can only be operated AWARNING: Be sure to identify safety measures

on single-phase AC supply. They are double-insulated and can, to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-

therefore, also be used from sockets without earth wire. h )

i ing account of all parts of the operating cycle such
Noise ) ) ) as the times when the tool is switched off and when
The typical A-weighted noise level determined accord- it is running idle in addition to the trigger time).
ing to EN62841-2-4:

Sound power 16l () 9408 (3)

Sound power level (L) - 94 dB (A) Declarations of Conformity

Uncertainty (K) : 3 dB (A)
NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may also General power tool safety warnings
be used in a preliminary assessment of exposure.

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

. AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
AWARNING' Wear ear protection. tions, illustrations and specifications provided with this
AWARNING: The noise emission during actual power tool. Failure to follow all instructions listed below
use of the power tool can differ from the declared may result in electric shock, fire and/or serious injury.
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed. Save all Warnings and instruc-

AWARNING: Be sure to identify safety measures tions for future reference.

to protect the operator that are based on an estima- The term "power tool" in the warnings refers to your
tion of exposure in the actual conditions of use (tak- mains-operated (corded) power tool or battery-operated
ing account of all parts of the operating cycle such (cordless) power tool.

as the times when the tool is switched off and when

it is running idle in addition to the trigger time). BELT SANDER SAFETY WARNINGS

Vibration

o L 1. Hold the power tool by insulated gripping
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter- surfaces, because the sanding surface may
mined according to EN62841-2-4: contact its own cord. Cutting a "live" wire may
Work mode :_sapdmg metal P'a“;-' make exposed metal parts of the power tool "live"
V|brat|op em|55|.on (@) : 22'5 m/s” or less and could give the operator an electric shock.
Uncertainty (K) : 1.5 m/s 2. Ventilate your work area adequately when you
NOTE: The declared vibration total value(s) has been perform sanding operations.
measured in accordance with a standard test method 3. Some material contains chemicals which may be
and may be used for comparing one tool with another. toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
NOTE: The declared vibration total value(s) may also skin contact. Follow material supplier safety data.
be used in a preliminary assessment of exposure. 4. Always use the correct dust mask/respirator

for the material and application you are work-
ing with.
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5. Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

AcAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

For 9911 only
» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

The belt speed can be infinitely adjusted between 75 m
and 270 m per minute by turning the speed adjusting
dial to a given number setting from 1 to 6. Higher speed
is obtained when the dial is turned in the direction of
number 6; lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1.

Select the proper speed for the workpiece to be sanded.

AcAUTION:

. If the tool is operated continuously at low
speeds for a long time, the motor will get over-
loaded, resulting in tool malfunction.

. The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive belt

» Fig.3: 1. Lever

Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.

ACAUTION:

. When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

> Fig.4

Adjusting belt tracking

L more than 8mm

e
=0

1. Steel plate 2. Adjusting screw

Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly. If the edge of the belt extends beyond the
edge of the steel plate or the edge of the belt retracts
more than 8 mm away from the edge of the steel plate,
use the adjusting screw to adjust the belt tracking.

Dust bag

» Fig.5: 1. Dust spout 2. Dust bag

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout is tapered.
When attaching the dust bag, push it onto the dust spout firmly as
far as it will go to prevent it from coming off during operation.
When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag of
its contents, tapping it lightly so as to remove particles adher-
ing to the insides which might hamper further collection.
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NOTE: OPTIONAL

. If you connect a Makita vacuum cleaner to this

tool, more efficient and cleaner operations can A CC ESSO R I ES

be performed.

Connecting to Makita vacuum AcAUTION:
. These accessories or attachments are recom-
cleaner mended for use with your Makita tool specified
» Fig.6: 1. Optional hose 28 mm in inner diameter in this manual. The use of any other accessories
2. Hose of vacuum cleaner 3. Vacuum or attachments might present a risk of injury to
cleaner persons. Only use accessory or attachment for

Cleaner sanding operations can be performed by con- its stated purpose.

necting the belt sander to Makita vacuum cleaner. If you need any assistance for more details regard-
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional ing these accessories, ask your local Makita Service
hose 28 mm in inner diameter is necessary. Center.
. Abrasive belts
. Dust bag
OPERATION » Clamp
. Hose 28 mm in inner diameter
Sanding operation NnoTE: . .
. Some items in the list may be included in the
» Fig.7 tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.

AcCAUTION:

. The tool should not be in contact with the work-
piece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish or damage of
the belt may result.

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on
and wait until it attains full speed. Then gently place the
tool on the workpiece surface. Keep the belt flush with
the workpiece at all times and move the tool back and
forth.

Never force the tool. The weight of the tool applies ade-
quate pressure. Excessive pressure may cause stalling,
overheating of the motor, burning of the workpiece and
possible kickback.

Clamps (optional accessory)

This machine can be operated in the inverted position.
To do so, secure the machine to a stable workbench
with two clamps.

» Fig.8: 1. Clamps

MAINTENANCE

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model 9910 | 9911
Velikost traku 76 mm x 457 mm
Hitrost traku 270 m/min | 75 - 270 m/min
Celotna dolzina 262 mm
Neto teza 2,7 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehniéni podatki v tem dokumentu spremenijo brez obvestila.
. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za bruSenje velikih povrsin lesa,
plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.

Prikljucitev na elektri€no omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zasc€itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vtinice brez ozemljitvenega voda.

Hrup

Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN62841-2-4:

Raven zvocnega tlaka (L,4): 86 dB (A)
Raven zvoéne moci (Lya): 94 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.
OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa

se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zasc¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
za$¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celoten
delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je orodje izklo-
pljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Vibracije

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po

EN62841-2-4:
Delovni nacin : bruSenje kovinske plosce
Oddajanije tresljajev (ay): 2,5 m/s® ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s’

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibra-
cij so bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibracij
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od naéina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zasc¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celoten
delovni cikel, vkljuéno s €asom, ko je orodje izklo-
pljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

Izjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opozo-
rila in navodila s slikami in tehni¢nimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektricnega udara, poZara in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

lzraz ,elektriéno orodje” v opozorilih se nanasa na vase elektricno
orodje (s kablom) ali baterijsko elektriéno orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA ZA

TRACNI BRUSILNIK

1.  Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih povrsi-
nah, saj se lahko brusilna povrsina dotakne lastnega
kabla. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo napetost
vsi neizolirani kovinski deli elektricnega orodja, zaradi
Cesar lahko uporabnik utrpi elektri€ni udar.

2. Med brusenjem dobro prezracite svoj delovni prostor.

3.  Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.
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4. Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno masko/
respirator za nacrtovani material in uporabo.

5.  Vedno uporabljajte zas¢itna ocala. Navadna ali
sonéna oc¢ala NISO zas¢itna ocala.

6. Orodje trdno drzite z obema rokama.

7. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
trak ne dotika obdelovanca.

8.  Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

9. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.

Dovoljeno ga je uporabljati samo roéno.

10. Zato orodje ni bila preverjena vodotesnost, zato
ne uporabljajte vode na povrsini obdelovanca.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko

povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepricajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» Sl.1: 1. Gumb za zaklep 2. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

Za zagon orodja enostavno povlecite sprozilno stikalo.
Spustite sprozilno stikalo, da se ustavi.

Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo in
nato potisnite gumb za zaklep.

Ce zelite ustaviti orodje, ko je v zaklenjenem poloZaju,
povlecite sprozilno stikalo do konca in ga spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti

Samo za 9911

» SI.2: 1. Stevilénica za izbiro hitrosti

Hitrost traku lahko brezstopenjsko nastavljate med 75
m 270 m na minuto, tako da obra¢ate gumb za nastavi-
tev hitrosti na dolo¢eno Stevilko od 1 do 6. Visjo hitrost
dobite, ¢e Stevilénico obrnete v smeri Stevilke 6; nizjo
hitrost dobite, e jo obrnete v smeri Stevilke 1.

Izberite ustrezno hitrost za obdelovanca, ki ga boste
brusili.

APOZOR:

. Ce stroj dalj ¢asa neprekinjeno deluje z nizkim
Stevilom vrtljajev, pride do éezmerne obremenitve
motorja, zaradi ¢esar lahko pride do okvare stroja.

. Stevilénico za izbiro hitrosti lahko obrnete samo
do 6 in nazaj do 1. Ne vrtite je prek 6 ali 1, ker
morda funkcija izbire hitrosti ne bo ve¢ delovala.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omreZja.

Namestitev ali odstranitev brusnega traku

» SI.3: 1. Rocica

Povlecite rocico do konca navzven in namestite trak ¢ez
valje, nato pa vrnite ro€ico v prvotni poloZaj.

APOZOR:

. Ko names$cate trak, se prepricajte, da se smer
puscice na hrbtni strani traku ujema s smerjo
puscice na samem orodju.

> Sl4

Prilagajanje poteka traku

1 ved kot 8 mm

e
=0

1. Jeklena plo$¢a 2. Nastavitveni vijak

Vklju€ite orodje in se prepricajte, ali je ustrezno poravnan.
Ce rob traku sega prek roba jeklene plosge ali &e se rob
traku umakne za vec¢ kot 8 mm stran od roba jeklene plosce,
uporabite prilagoditveni vijak za prilagoditev poteka traku.

Vrecka za prah

» SI.5: 1. Cev za prah 2. Vrecka za prah

Pritrdite vre€ko za prah na cev. Cev za prah je stoz&asta.
Ko pritrjujete vrecko za prah, jo moéno potisnite kolikor je
mogoce na cev, da preprecite snetje med delovanjem.

Ko je vre€ka za prah priblizno do polovice napolnjena,
jo odstranite z orodja in izvlecite pritrjevalnik. Vrecko za
prah izpraznite z rahlim udarjanjem, da se odstranijo
delci, ki so se sprijeli v notranjosti in bi lahko ovirali
nadaljnje zbiranje prahu.
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OPOMBA:
. Ce na to orodje prikljugite sesalnik za prah

Makita, bo vase delo ucinkovitejSe in Cistejse.

Prikljucitev na sesalnik za prah

Makita

» SI.6: 1. Izbirna gibka cev z notranjim premerom 28 mm
2. Cev sesalnika za prah 3. Sesalnik za prah

Za brusSenje brez prasenja lahko tra¢ni brusilnik priklju-
Cite na sesalnik za prah Makita.

Kadar priklju€ujete sesalnik za prah Makita, je potrebna
izbirna gibka cev z notranjim premerom 28 mm.

DELOVANJE
Brusenje |

Brusenje
> SL7

APOZOR:

. Ko vklopite ali izklopite orodje, se le-to ne sme
dotikati povrsine obdelovanca. V nasprotnem
primeru lahko pride do slabega bruenja ali
poskodb traku.

Orodje trdno drzite z obema rokama. Vklopite orodje in
pocakajte, da doseze polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno
polozite orodje na povrsino obdelovanca. Trak imejte
vedno poravnan z obdelovancem, orodje pa premikajte
nazaj in naprej.

Nikoli ne pritiskajte orodja. Teza orodja zagotavlja
zadosten pritisk. Cezmerni tlak lahko povzrog&i ustavitev,
pregrevanje motorja, oZiganje obdelovanca in morebitni
povratni udarec.

Sponke (izbirni dodatni pribor)

Ta stroj lahko uporabljate v obrnjenem polozaju.
Za to pritrdite stroj na stabilen delovni pult z dvema
sponkama.

» S1.8: 1. Sponke

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu ali tovarniSkemu servisnemu centru za
orodja Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadome-
stne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomockov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

. Brusni trakovi

. Vrecka za prah

. Sponka

. Gibka cev z notranjim premerom 28 mm

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se

razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli 9910 | 9911
Madhésia e rripit 76 mm x 457 mm
Shpejtésia e rripit 270 m/min | 75 - 270 m/min
Gjatésia e pérgjithshme 262 mm
Pesha neto 2,7kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té ndryshojné pa dhéné njoftim.
. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfage té lyera.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-4:
Niveli i presionit té zé&rit (L,,): 86 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 94 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té ndryshojné
nga vlerat e deklaruara né varési té ményrave sesi pérdoret
vegla, veganérisht nga lloji i materialit té punés qé pérdoret.
APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve té
zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té ndryshojné
nga vlerat e deklaruara né varési té ményrave sesi pérdoret
vegla, veganérisht nga lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me

Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)

pércaktohet sipas EN62841-2-4:
Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (ay): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s

kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

PARALAJMERIME PER SIGURINE E

SMERILUESIT ME RRIP

1.  Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e
izoluara té kapjes sepse sipérfagja smeriluse

SHENIM: Vierat e deklaruara totale t& dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

mund té preké kordonin e vet. Prerja e njé teli
me rrymé mund té elektrizojé pjesét metalike té

ekspozuara té veglés elektrike dhe mund t'i japé
punétorit goditje elektrike.

2. Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni

veprime smerilimi.
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3.  Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni thithjen
e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén. Ndigni té
dhénat e sigurisé nga furnizuesi i materialit.

4.  Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

5. Pérdorni gjithmoné syze sigurie t¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

6. Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

7.  Sigurohuni gé rripi nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

8.  Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

9.  Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbaijtur né doré.

10. Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit, késhtu qé
mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e materialit té punés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja ose
familjarizimi me produktin (té fituara nga pérdorimi i shpeshté)
té zévendésojné zbatimin me pérpikeéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja e
rregullave té sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.1: 1. Butoni bllokues 2. Kémbéza e gelésit

AKUJIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur |éshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni gelésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.

Disku i rregullimit té shpejtésisé

Vetém pér 9911

» Fig.2: 1. Disku i rregullimit t& shpejtésisé

Shpejtésia e rripit mund té rregullohet pa fund nga 75 m deri

né 270 m pér sekondé duke e kthyer diskun e rregullimit té
shpejtésisé né njé numér té caktuar nga 1 deri né 6. Shpejtésia
mé e larté pérfitohet kur disku kthehet né drejtim té numrit 6,
shpejtésia mé e ulét pérftohet kur ai kthehet né drejtim té numrit 1.

10

Pérzgjidhni shpejtésiné e pérshtatshme pér materialin e
punés gé do té smerilohet.

AKUIDES:

. Nése vegla pérdoret vazhdimisht me shpejtési
té vogél pér njé kohé té gjaté, motori do té
mbingarkohet, duke shkaktuar kegfunksionimin
e veglés.

. Disku i rregullimit t& shpejtésisé mund té
kthehet deri né 6 dhe sérish né 1. Mos ushtroni
forcé pas 6 dhe 1, ose funksioni i rregullimit té
shpejtésisé nuk do té funksionojé.

MONTIMI

AKUJIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Instalimi ose hegja e rripit abraziv

» Fig.3: 1.Leva

Térhigeni levén jashté deri né fund dhe instaloni rripin
né cilindra dhe mé pas kthejeni levén né pozicionin
fillestar.

AKUIDES:

. Kur té instaloni rripin sigurohuni qé drejtimi
i shigjetés né pjesén e pasme té rripit t&
korrespondojé me até té veté veglés.

> Fig.4

Rregulloni trajektoren e rripit

mé té médha se 8 mm

1. Pllaka prej celiku 2. Vida rregulluese

Ndizni veglén dhe sigurohuni gé rripi té jeté drejtuar sic
duhet. Nése skaji i rripit del pértej skajit té pllakés sé
celikut ose skaiji i rripit €shté i futur mé shumé se 8 mm
nga skaiji i pllakés sé celikut, pérdorni vidén rregulluese
pér té rregulluar gjatésiné e rripit.

ALBANIAN



Qese e pluhurit

» Fig.5: 1. Vrima e shkarkimit té€ pluhurave 2. Qese
e pluhurit

Vendosni gesen e pluhurit né vrimén ku shkarkohet
pluhuri. Vrima ku shkarkohet pluhuri éshté né formé
hinke. Kur vendosni gesen e pluhurit shtyjeni me forcé
drejt vrimés ku shkarkohet pluhuri deri né fund pér té
parandaluar rénien e saj gjaté punés.

Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé e
mbushur, higeni gesen e pluhurit nga vegla dhe higeni
mbérthyesin. Boshatiseni gesen e pluhurit duke e
goditur lehté gé té higni grimcat gé jané ngjitur nga
brenda, té cilat mund té véshtirésojné mbledhjen e
métejshme té pluhurit.

SHENIM:
. Nése e lidhni kété vegél me njé fshesé me

korrent Makita, puna e kryer mund té rezultojé
mé efikase dhe mé e pastér.

Lidhja me fshesén me korrent

Makita

» Fig.6: 1. Tub opsional me diametér té& brendshém
28 mm 2. Tubi i fshesés me korrent
3. Fshesa me korrent

Njé smerilim mé i pastér mund té kryhet duke e lidhur
smeriluesin me rrip me njé fshesé me korrent Makita.
Kur e lidhni me fshesén me korrent Makita, nevojitet njé
tub opsional me diametér té brendshém 28 mm.

PERDORIMI

> Fig.7

AKUJIDES:

. Vegla nuk duhet té jeté né kontakt me
sipérfagen e materialit t& punés kur ju e ndizni
ose e fikni veglén. Pérndryshe mund té keni
njé smerilim pérfundimtar t€ dobét ose mund té
démtohet rripi.

Mbajeni veglén fort me té dyja duart. Ndizni veglén
dhe prisni derisa ajo té& marré shpejtésiné e ploté. Mé
pas vendoseni veglén me ngadalé né sipérfagen e
materialit. Mbajeni rripin ngjitur rrafsh me materialin e
punés gjaté gjithé kohés dhe Iévizeni veglén pérpara
dhe mbrapa.

Asnjéheré mos e sforconi veglén. Pesha e veglés jep
presionin e duhur. Presioni i tepért mund té shkaktojé
ndalimin, mbinxehjen e motorit, djegien e materialit t&
punés dhe zmbrapsje t&€ mundshme.

Fashetat shtrénguese (aksesor

opsional)

Kjo makineri mund té pérdoret né pozicionin pérmbys.
Pér ta béré kété, siguroheni makineriné né njé stol té
géndrueshém pune me dy fasheta shtrénguese.

» Fig.8: 1. Fashetat shtrénguese

MIREMBAJTJA

AKUIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e shérbimit t& Makita-s té
autorizuara nga fabrika, duke pérdorur gjithnjé pjesé
kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik 1éndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Rripat abraziv

. Qese e pluhurit

. Fasheta shtrénguese

. Tub me diametér té brendshém 28 mm

SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogpen

9910 | 9911

Pa3mep Ha neHTaTa

76 MM x 457 Mm

CKOpOCT Ha neHTata 270 m/MuH | 75 - 270 M/MUH
O6wa abmkuHa 262 MM
Heto Terno 2,7 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4YHO-pa3BoiHa AENHOCT NOCOYEHMTE TyK cneuudmKkaumm morat Aa 6baat

npoOMeHeHn 6e3 npeansesecTue.

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3fin4yHn B pasnuvyHUTE ObpXaBu.

. Terno cbrnacHo metoaa EPTA 01/2014

MpenHa3HavyeHune

VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3HayeH 3a LwnandaHe Ha
ronemMu NoBbPXHOCTY AbPBO, NflacTMaca U metanu,
KaKTO 1 BbpXy 60siAMCaHn NOBBbPXHOCTU.

3axpaHBaHe
VHCTpyMeHTLT creasa fAa ce BKIYBa Camo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HanpexeHue, KaTo Noco-
YeHoTo Ha mpmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHwne. Tol e ¢ ABONHA
M30Maums 1 3aToBa MOXe [a ce BKII04Ba U B KOHTaKTW
6e3 3a3emsiBaHe.
Lym
O6u4atHOTO CpeaHO NpeTerfieHo HMBO Ha LUyMa, ornpe-
neneHo cbrnacHo EN62841-2-4:
HuBo Ha 3BYyKOBO HansraHe (L,,): 86 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Ly,): 94 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

Bubpauuun
Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUbGpauumuTe (Cyma oT Tpy 0COBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cernacHo EN62841-2-4:

PabGoTeH pexum : wnardaHe Ha MeTanHa nnoya
HuBo Ha BubpauuuTe (an): 2,5 M/C? MM No-manko
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(ute) obLya(n) cToMHOCT(M)
Ha BUbpaumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAapPTHWN METOAM 3a U3NUTBaHE N MOXe Aa ce
13non3sa(T) 3a CpaBHABaHE Ha NHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(uTe) oba(m) cToun-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce U3non3sa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTesiHa oLeHka Ha BPeAHOTO
Bb3ENCTBUE.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) U3MepeHa(n) B CbOTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonaea(T) 3a CpaBHsiBaHe Ha MHCTPYMEHTW.
3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha

LYMOBM €MUCKM MOXKE a Ce M3non3Ba(T) CbLLOo 1 3a
npeaBapuTenHa oLueHka Ha BPEAHOTO Bb3afeiicTBMeE.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: W3nonsgaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha Wwyma npm
paboTa c eneKTPUYeCcKUst UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6aBeHaTa(UTe) CTONHOCT(M)

B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha M3nonsBaHe Ha
WHCTPYMEHTA, No-CrneLmnanHo KakbB AeTann ce
ob6paborBa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3agbmkuUTenHo onpe-
AeneTe npeAnasHy MepKu 3a 3awWmMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha pUCKa B pearnHm
paboTHM ycrioBus (KaTo ce B3emaT npeasua
BCWYKM eTanu Ha paboTHUS LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
pabotara Ha npa3eH Xofi, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apefcTBaHe).

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: Hueoto Ha BuGpa-
uMmuTe Npu pabota c eNneKTPUYecKUsi UHCTPYMEHT
MOXe /la ce pa3nimyaBa oT o6sBeHaTa(uTe) cTomn-
HOCT(M) B 3aBUCUMMOCT OT Ha4MHa Ha U3non3saHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-crneLnanHo KakbB AeTann ce
obpab6oTtBa.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: 3aabmkuTenHo onpe-
AerneTte npeanasHyU MepKU 3a 3alMTa Ha onepa-
TOopa Bb3 OCHOBa Ha OL|eHKa Ha pUcka B peanHu
pa6oTHM ycnoBus (kaTo ce B3emaT npeaBuA,
BCUYKM €Tanm Ha paGoTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
paGoTaTa Ha npa3eH X0, KaKTo M BpeMeTo Ha

3apencTBaHe).

Jeknapauum 3a CbOTBETCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

[eknapauuute 3a CbOTBETCTBME Ca BKIOYEHU B AHEKC
A KbM Ta3u UHCTPYKLKS 3a ynoTpeba.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu pabota c
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHTHU

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, UHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefoCTaBeHm
C TO3M erneKTPUYECKN MHCTPYMeHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKLMM UMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, Noxap W/Urnm TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKU Nnpepynpexae-
HUA U MHCTPYKLUM 3a CrpaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[EeHUsiTa ce OTHaCs 3a BalLMsi UHCTPYMEHT (c kaben
3a BKIoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3knyeH) eneKkTpMYeckn MHCTPYMEHT.

NPEOYMNPEXOEHUA 3A
BE3OINACHA PABOTA C JIEHTOB

LUNAA®

1. [OpbXTe eneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT 3a U30-
NMpaHUTe NOBBHLPXHOCTU 3a XBallaHe, Tb1 KaTo
wnudoBBLYHaTa NOBLPXHOCT MOXe Aa Aonpe
[0 cobcTBeHUs cu 3axpaHBaly kaben. MNpu
cpsi3BaHe Ha NPOBOAHWK NOJ HaMpPeXeHUe TOKbT
MOXe [ia NpeM1He Npe3 MeTanHuTe 4actTu Ha
MHCTPYMeHTa 1 aa ,yaapu“ pabotewus.

2. Ocwurypete agekBaTHa BeHTUNaUUs Ha nome-
LeHneTo, AoKaTo LWnandare.

3.  Hsakou matepuanu cbabpxkaT XMMUKanu,
KOMTO MOXe Aa ca Tokcu4Hu. Morpuxete ce pa
He AonycHeTe BAMLWBAaHe Ha NPaxX U KOHTaKT C
koxaTa. CneaBanTe uHdopmaumaTa Ha foc-
TaB4YMKa 3a 6e3onacHara pabora c matepuana.

4. BuHaru nonsBanTe Macka 3a npax unu guxare-
JieH anapart, CbOoTBeTCTBalUM Ha MmaTepuana u
ypeaa, ¢ KOuTo paborTure.

5. BuHaru nonspauTe 3alMUTHU ouMna.
O6uKHOBeHUTEe Unu cnHyYeBu oumna HE ca
3alMTHU oyuna.

6. [pbXTe UHCTPyMeHTa 34paBo C ABeTe CU
pbLe.

7. MNpeawu pa BKNOYUTE MHCTPYMEHTA, Ce YBe-
peTe, Ye NeHTaTa He ce gonupa Ao Aetauna.

8. [OpbXTe pbLeTe Cu Aaney oT BbpTAWMUTe ce
yacTu.

9. He ocTtaBsanTe MHCTpymeHTa Aa paboTtu 6e3
Hap3op. MHCTpyMeHTBT TpsiGBa Aa paboTtu
Ccamo KoraTo ro AibpXxuTe B pbLie.

10. To3u MHCTPYMEHT He € BOAOHENPOHMULLaeM,
Taka 4ye He U3nonsBanTe Boaa Nno NoBbpx-
HOCTTa Ha o6paboTBaHUA AeTann.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUMN.

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHME: HE nozsonsisaitte
komcpopTa OT No3HaBaHeTo Ha NpoAykTa (npu-
[o6uT Npu abnrata My ynotpe6a) na 3aMmeHu
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHus npoaykt. HEMPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTO Ha NpaBunara 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEHMU B HACTOSALLOTO PBKO-
BO/AICTBO 3a eKcrnyoaTtauusi, Mmorat Aa gosegart Ao
TeXKN HapaHABaHUA.

®YHKLUMNOHAIJIHO

ONMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpenun pa perynupate unu nposepsisate pabo-
TaTa Ha UHCTPYMEeHTa 3a4bJDKUTENHO Npo-
BepeTe ganu TOVI € U3KIK4YeH OoT 6yTOHa n ot
KOHTaKTa.

BknrouBaHe

» ®ur.1: 1. byTtoH 3a 6rnokunposka 2. Nyckos

npexkbcBay
ABHUMAHUE:
. I'Ipe;m [a BKIMKOYNTE NHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,

BUHary NpoBepsiBanTe Aanu nyckoBUAT NPeKbC-
Bay paboTh HOPMaIHO 1 ce BpbLLa B Mosioxe-
Hue ,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a Aa BKIT0YMTE MHCTPYMEHTA, CaMO HaTUCHETE NYyCKOBUS!
npekbceay. 3a cnvpaHe ocBoboaeTe NyckoBUS NPeKbCBayY.
3a pa6oTa 6e3 npekbCcBaHe HaTUCHeTe MyCcKoBUS Mpe-
KbCBaY, a cref ToBa HaTUCHeTe Brnokupalymnsi 6y ToH.

3a fa crnpeTe MHCTPYMeHTa OT GroKMpaHo MosIoKeHue,
HaTUCHETe NyCKOBWSA NPeKbCBad AoKpaii, U creq ToBa
ro OTMyCHeTe.

MpbCTeH 3a perynupaHe Ha o6opoTute

Camo 3a 9911

» ®ur.2: 1.lpbCTeH 3a perynupaHe Ha o6opoTute

CkopocTTa Ha neHTaTa MoXe Ja ce perynupa nnasHoO
mexay 75 M 1 270 M B MUHYTa KaTo ce 3aBbpTH pery-
naropa Ha onpegeneHa ctormHocT oT 1 go 6. MNo-Bucoka
CKOPOCT Ce MoCTUra CbC 3aBbpTaHe Ha perynaropa no
nocoka Ha 4ncnorto 6. [Mo-H1cka ckopocT ce nocTura
CbC 3aBbpTaHe Ha perynaropa rno nocoka Ha 4vicnoTo 1.
M36epeTe noagxoasiyata CKOPOCT B 3aBUCMMOCT OT
obpaboTBaHus geTann .

ABHUMAHUE:

. Ako paboTuTe NPOABIHKUTENHO BPEME Ha HUCKM
o6opoTu, ABUraTensT LWe ce NpeToBapu, a ToBa
LLle AoBede A0 HedadoBonuTenHa pabota Ha
VHCTPYMeHTa.

. MpbCTeHBbT 3a perynupaHe Ha 060poTUTE MOXE
na ce BbpTM camo oT 6 fo 1 n o6partHo. He ro
HacuneanTte cned 6 unu 1, 3a aa He nospeauTe
dyHKUMATa 3a perynupaHe Ha obopoTuTe.
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CIrMOBABAHE

ABHUMAHME:

. Mpean fa n3sbpLUBaTe HSAKaKBM paboTu No
WHCTPYMEHTA 3a4b/DKUTENHO npoBepeTe Aanu
TOW € U3KIIOYEH OT 6yTOHa M OT KOHTaKTa.

MoHTaX unu AeMoHTax Ha

wnudcoBbYHATaA abpa3uBHa NeHTa

» dur.3: 1.Jloct

/aternete nocta /:|0Kpa|7| HaBbH 1 MHCTBﬂMpaVITB TNeHTaTa Haj pon-
KnTe, cnen KOeTo BbpPHETE N0CTa B MbPBOHAYAIHOTO MY NOMNOXEHUE.

ABHUMAHME:

. Mpy MoHTaXa Ha NeHTaTa ce ybeseTe B TOBa, Ye NOCO-
KaTa Ha cTperikara OT BbTpeLUHaTa CTpaHa Ha NeHTata
CbBMaja c nocokata Ha CTpenkara BbpXy UHCTPYMEHTa.

» dur.d

NINpaHe Ha NOJI0XXeHWeTOo Ha JieHTaTa

noseye oT 8 MM

17‘%\1\4/

1. CtomaHeHa nnoya 2. Perynupaly BUHT

BknioyeTe VHCTPYMEHTa 1 Ce YBEpEeTe, Ye NeHTaTa e LLeHTPOo-
BaHa npaBuITHO. Ako KpaAT Ha NeHTaTta u3nu3a U3BbH Kpas
Ha CTOMaHeHuUsa NUCT UK KpasT Ha NeHTaTa ce npmﬁmpa C
noBseye OT 8 MM OT Kpasi Ha CTOMaHeHWs NNCT, N3non3eanTe
perynupalmsa BUHT , 3a Aa perynupare xofda Ha neHraTta.

Mpaxock6upaTtenHa

pb6a

» ®dur.5: 1. bpnosuHa 3a npax 2. Topbuuka 3a npax

lMpukpeneTte npaxocbbupatenHara Topba KbM U3XOAHNS
HakpaiHuK 3a npax. M3xogHnsT HakpaiHuK 3a npax € KOHWYEeH.
IMpu npukpenBaHe Ha npaxockbbuparenHara Topba, HaTucHeTe
A1 CUITHO W JOKpal KbM M3XOLHUS HAaKpaHWUK 3a npax, 3a Aa
npefoTBpaTUTE U3NaAaHeTo 1 no Bpeme Ha pabdota.

KoraTo npaxocbbupartenHata Topba ce HambIHU Hano-
T0BWHa, cBareTe st OT UHCTPYMEHTa 1 n3abprante
cukcaTopa HaBbH. ManpasHeTe Topbarta oT HEMHOTO
CbAbpXaHKe, KaTo Neko A novyksaTe 3a a OTCTpaHuTe
YacTuuuTe, nornenHanu no BbTPeLHOCTTa 1, KOUTO
6u1xa 3aTpyAHUNN NO-HATaTbLUHOTO CbOMpaHe Ha npax.

3ABEJIEXKA:

. Mo-uncTn 1 6esnpallHm WnMhoBbYHM onepaLmm
morat Aa 6baaT U3BbpLUBAHU Crief CBbP3BaHe Ha
MHCTPYMEHTa KbM npaxocmykayka Makita.

CBbp3BaHe ¢ npaxocmykayka Makita

» ®ur.6: 1. Mapkyy c BbTpelleH AvamMeTbp 28 MM
(onums) 2. Mapky4 Ha npaxocmykaykara
3. Mpaxocmykayka

[Mo-4ncTu WnMoBbYHN onepauum morart ga ce

M3BbPLUBAT CbC CBbP3BaHe Ha UHCTPYMEHTa C npa-
XxocMykadka Makita.

3a cBbp3BaHe kbM Npaxocmykayka Makita e Heobxo-
AMMO [a pasnonarate ¢ MapKy4 ¢ BbTpPELLEH AnamMeTbp
28 MM, NpeanaraH KaTo onuusi.

ABHUMAHUE:

. Mpw BKNOYBAHE UMW U3KIIOYBAHE HA UHCTPY-
MeHTa, To He TpsbBa Aa e B KOHTaKT ¢ obpa-
6oTBaHOTO M3genue. B npoTueeH cnyyar e
Bb3MOXHO Aja ce nonyyu nowo obpaboteHa
NOBBPXHOCT UK noBpeaa Ha abpasuBHaTa
neHTa.

[pbXTe MHCTPYMeHTa 3paBo C fiBeTe cu pblie. Bkrovete
MHCTPYMEHTa U 134akaliiTe, AOKaTo [OCTUIHE MbiHa CKO-
pocT. Cney, ToBa BHUMATENHO NOCTaBETE UHCTPYMEHTa
BbPXY MOBLPXHOCTTA Ha u3aenueTo. HenpekbcHaTo Nog-
ObpxaliTe NeHTaTa ycrnopeaHo Ha obpaboTBaHaTa noBbPX-
HOCT M IBUKETE MHCTPYMEHTa B NOCOKa HanpeA-Hasag,.
Hukora He ynpaxHsiBaiiTe npekoMepeH HaTUCK BbPXY
MHCTpyMeHTa. CaMoTo TErno Ha MHCTpYMeHTa npunara
focTaTbyeH HaTucK. MpPeKoMepHUST HaTUCK MoXe fa
npean3Buka 3aknuHBaHe, NperpsiBaHe Ha enekTpomMoTopa,
usrapsiHe Ha 06paboTBaHOTO U3Aenue N Bb3MOXEH OTKaT.

Cko6u (qonbLNHUTENeH akcecoap)

Tasv malwmHa moxe Aa pabot B 06bpHaTO Nonoxe-
Hve. 3a Tasw Ler, 3acTonopeTte MalunHaTa Ha ctabunHa
paboTHa maca ¢ aBete ckobu.

» ®ur.8: 1. Ckobu

NOoAAPBXXKA

ABHUMAHME:

. Mpeawn na npoeepsiBaTe MM M3BbpPLLBaTE NoA-
OpbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KIHOYEH OT 6yTOHa M OT KOHTakKTa.

. He n3nonseanTte 6eH3unH, HadTa, paspeguTen,
CnupT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa npuynHun obes-
LBeTsBaHe, Aeq)opmaumi WUnn NyKHaTUHU.

3a pa ce cbxpaHu BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, peMOHTHUTeE,
ornefbT U CMsiHaTa Ha YeTkuTe, 0bCnyXBaHeTo U pery-
nupaHeTo TpsibBa Aa ce M3BbPLUBAT OT YMbMHOMOLLEH
cepBu3 Ha Makita unu ot habpuyHusi cepBma, kaTo ce
n3nonssat pe3epBHu YacTu oT Makita.
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AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3non3BaHeToO Ha Te3un akce-
coapw Unu HakpanHULM C BaLLUS MHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCToALLOTO PbKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha Apyr1 akcecoapu unm
HaKkpanHULUM MOXe [a [oBeae [0 ONacHOCT OT
TENecHN HapaHsiBaHus. ManonseainTe CboT-
BETHUSI akcecoap Unv HakpamHuk caMmo no
npegHasHayeHue.

Ako nmarte Hyxzaa oT NoMoLL, 3a noBeye NogpobHOCTU
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. ABpasnBHN NEHTH
. MpaxocbbupaTenHa Topba

. Ckoba
. Mapkyu ¢ BbTpelLeH AuameTsbp 28 MM
3ABENEXKA:

. Hsakoun apTUKYINKM OT CNUCHbKa MOXe [ia Ca BKIo-
YeHU B KOMNIeKTa Ha NHCTPYMeHTa, KaTo CTaH-
AapTHU akcecoapu. Te Moxe [a ca pasnuyHu B
pasnnyHnTe AbpxKaBu.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model

9910 | 9911

Veli¢ina pojasa

76 mm x 457 mm

Brzina pojasa 270 m/min | 75 - 270 m/min
Ukupna duzina 262 mm
Neto masa 2,7kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena
Alat je namijenjen za brusenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrsina.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje
s naponom istim kao na nazivnoj plogici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Buka
Tipi¢na ja€ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-4:
Razina zvuénog tlaka (L,): 86 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lya): 94 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke tako-
der se moZe rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o na¢inu na koji se

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada

alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izraCunata u skladu s EN62841-2-4:
Nacin rada : plo¢a za bruSenje metala
Emisija vibracija (ay): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri¢ni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat ukljuéen u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA

TRACNU BRUSILICU

1.  Drzite elektricni ruéni alat samo za izolirane ruko-
hvatne povrsine jer inaCe povrsina za brusenje moze
doci u dodir s vlastitim kabelom. Presijecanje vodica
pod naponom moze dovesti napon u izloZzene metalne
dijelove $to moZe izazvati strujni udar kod rukovatelja.

2. Dovoljno prozracite radno podrucje prilikom
brusenja.

HRVATSKI



3. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza da biste
sprijecili udisanje prasine i dodir s kozom. Procitajte
sigurnosno-tehnicki list dobavlja¢a materijala.

4.  Uvijek upotrebljavajte ispravnu masku za
prasinu/respirator sukladno materijalu s kojim
radite i vrsti primjene.

5. Uvijek upotrebljavajte zastitne naocale. Obi¢ne
ili sunc¢ane naocale NISU zastitne naocale.

6. Alat drzite ¢vrsto objema rukama.

7.  Prije nego $to se sklopka ukljuci, pazite da
traka ne dodiruje izradak.

8.  Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

9. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

10. Ovaj alat nije vodootporan pa nemojte koristiti
vodu na povrsini izratka.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (stec¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurnosnih
propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA ili nepri-
drzavanje sigurnosnih propisa navedenih u ovom pri-
ruéniku s uputama mogu prouzrogiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podesavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljuéivanje i iskljucivanje

» Sl.1: 1. Tipka za blokiranje 2. Uklju¢nof/isklju¢na sklopka

AOPREZ:

. Prije ukljucivanja stroja na elektriénu mrezu
provjerite radi li uklju¢no-iskljuéna sklopka i da li
se vraca u polozaj za isklju€ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanja alata jednostavno povucite ukljuéno/iskljuénu
sklopku. Za zaustavljanje otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.
Za neometani rad povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku i
pritisnite tipku za blokiranje.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZaja u potpunosti
povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je otpustite.

Regulator brzine

Samo za 9911
» Sl.2: 1. Regulator brzine

Traka se moze bezgrani¢no podeSavati izmedu 75 m i
270 m po minuti okretanjem regulatora za podes$avanje
brzine na odredeni broj od 1 do 6. Veca brzina dobiva
se kad se regulator okrene u smjeru brojem 6, a niza
kad se okrene u smjeru broja 1.

Odaberite pravilnu brzinu izratka koji ¢e se brusiti.

AOPREZ:

. Ako alat kontinuirano radi pri niskim brzinama
dugo vremena, motor ¢e postati preoptere¢en
Sto ¢e dovesti do kvara alata.

. Regulator brzine moze se okretati najvise do
broja 6 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom
pokusavati gurati dalje od 6 ili od 1 inace funk-
cija regulacije brzine moze prestati raditi.

MONTAZA

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljucni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje abrazivne trake

» SI.3: 1. Poluga

Izvucite polugu u potpunosti i instalirajte traku preko
valjaka, a zatim vratite polugu u pocetni polozaj.
MAOPREZ:

. Pri instalaciji trake smjer strelice na straznjoj
strani trake mora odgovarati smjeru strelice na
samom alatu.

> Sl4

PodesSavanje pracenja traka

L viSe od 8 mm

e
=0

1. Celiéna ploda 2. Vijak za pode$avanje

Ukljucite alat i provjerite je li traka pravilno poravnana.
Ako se rub trake proteze dalje od ruba celi¢ne ploce ili
je rub trake uvucen vise od 8 mm od ruba celi¢ne ploce,
pomocu vijka za podeSavanje podesite pracenje traka.

Vrec¢a za prasinu

» SI.5: 1. Izljev praSine 2. Vreéica za prasinu

Privrstite vrecicu za prasinu na ispusni otvor za prasinu. Ispusni
otvor za pradinu se suZava. Kad priévr§¢ujete vreicu za prasinu,
gurnite je na otvor $to je ¢vrS¢e moguce da tijekom rada ne bi spala.
Kada vrecica za prasinu bude napunjena do pola,
uklonite je s alata i izvucite zatvara¢. Ispraznite sadrzaj
vrecice, a pritom je lagano udarajte da biste uklonili
Cestice zalijepljene s unutarnje strane koje bi mogle
oteZavati daljnje prikupljanje.
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NAPOMENA:

. Ako na ovaj alat spojite usisavac tvrtke Makita,
¢is¢enje e biti ucinkovitiji i Cistije.

Spajanje Makitinog usisavaca

» SI.6: 1. Dodatno crijevo unutarnjeg promjera od 28

mm 2. Crijevo usisavaca 3. Usisava¢

Za brusenje bez stvaranja prasine na tracnu brusilicu
mozete prikljuciti Makitin usisavac prasine.

Pri povezivanju usisavaca, potrebno je dodatno crijevo
od 28 mm unutarnjeg promjera.

RAD SA STROJEM

Brusenje
> SL7

AOPREZ:

. Alat ne bi trebao biti u kontaktu s povr§inom
izratka kada ga ukljucujete ili iskljuCujete. Inace
brusenje moze zavrsiti loSe ili moze do¢i do
osteéenja pojasa.

Alat drzite ¢vrsto, objema rukama. Ukljucite stroj i pri-
Cekajte da postigne puni broj okretaja. Njezno postavite
alat na povrsinu izratka. Sve vrijeme drzite traku u
ravnini s izratkom i pomicite alat naprijed-natrag.
Nikada nemojte jako pritiskati alat. Tezina alata osi-
gurava odgovarajuci pritisak. Pretjerani pritisak moze
izazvati zaglavljivanje, pregrijavanje motora, paljenje
izratka i moguci povratni udar.

Stezaljke (dodatni pribor)

Ovaj se stroj moze koristiti u okrenutom polozaju. Da
biste to napravili, pri¢vrstite stroj na stabilni radni stol s
dvije stezaljke.

» SI1.8: 1. Stezaljke

ODRZAVANJE

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mje$avinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija

ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, popravke, provjeru i zamjenu ugljenih Cetkica,
odrzavanije ili namjestanje prepustite ovlastenim servi-
snim centrima Makita i uvijek rabite originalne rezervne
dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili prikljuéaka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Brusne trake

. Vreca za prasinu

. Stezaljka

. Crijeva unutarnjeg promjera od 28 mm

NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporuditi
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.

HRVATSKI



MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mogpen

9910 | 9911

lonemuHa Ha kauwoTt

76 Mm x 457 Mm

Bp3auHa Ha kauLoT 270 M/MWH. | 75 - 270 M/MUH.
BkynHa gomkuHa 262 Mmm
HeTo TexuHa 2,7 kr
BesbenHocHa knaca =

. Mopapaw HawwaTa KOHTMHYMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBakse U Pa3Boj, CrieLmdbuKaLmnmTe Tyka Noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. CreuudvkaumMmute MoXe Ja ce pa3nukyBaaT of ApKaBa [0 ApXKaBa.
. TexunHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHna

EnekTpuyHMOT anaT e HaMeHeT 3a LUMVprIake Ha
ronemMu NoBpLUMHU APBO, MNacTuka v MeTarn, kako 1 Ha
60ojocaHn NOBPLUMHMW.

HanojyBame

Anatot Tpeba Aa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBare
CO HaMoH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nioykaTta u Moxe
na paboTtu camo Ha efHoasHa Hau3MeHUYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO N30MMpaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU U CO
MPVKIYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeH!.

ByuaBa
TunuyHaTta A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha ByyaBaTa oapeneHa
cnopen EN62841-2-4 nsHecysa:
HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lya): 86 AB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 94 4B (A)
Otcranysatbe (K): 3 ab (A)

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpeaHOCT(1) 3a
emucyja Ha GyyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MeTOAM 3a UCMIUTYBaHE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a cropeayBarbe anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a

emucyja Ha ByyaBa MOXe [ja ce KOPUCTU U Kako
npenvMuHapHa NpoLeHa 3a U3MNOXEHOCT.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywuTe.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: Emucujata Ha GyyaBa
npu paKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

[a ce pa3nuKyBa oA HOMWHanHaTa BpeaHocT(u),
3aBMCHO O/ HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anaToT, oco6eHo oA Toa kako BUA paboTeH
maTepujan ce o6paboTyBa.

AHPEHYHPEHYBAH:E: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aliTuTa
Ha NnuLueTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KnTe
ycrnoBu Ha ynotpe6a (3emajku rv npeaBua cute
AEeNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPMYHUOT anat e UCKNyY4eH 1 Kora
pa6oTu Bo nNpa3eH oA, He CaMo Kora € aKTUBEH).

Bubpauuun

BkynHa BpegHOCT Ha BUGpauunTe (BeKTopcka cyMma Ha

Tpu ockun) ogpeneHa cnopes EN62841-2-4:
PaGoTeH pexuM : MeTaneH ANCK 3a WMupriame
LLnperse BuBpaLmm (ay,): 2,5 M/c’ unn nomanky
Ortcranysakse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHocT(1) Ha
HOMMHanHaTa jauvHa Ha BuGpaummTe e usMepeHa Bo
COMMacHOCT CO CTaHAaPAHM METOAU 3a UCTIUTYBakE U
MOXE [ia CE KOPUCTU 3a criopefyBat-e anatu.

HAMNOMEHA: BkynHaTta BpedHOCT(1) Ha HOMUHanHaTa
jaunHa Ha BUGpaLMnUTe MOXeE Aa Ce KOPUCTYU U KaKo
npenyMUHapHa NpoLieHa 3a U3NOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: JaunHara Ha BuGpauuute
npu hakTMYKOTO KOPUCTEHE HA ANaToT MOXe Aa ce
pasnuKkyBa o HOMUHanNHaTa BPeAHOCT(M), 3aBUCHO 0f
HaUMHOT Ha KOjLITO Ce KOPUCTU anaroT, ocobeHo oA Toa
Kako BuA paboTeH MaTepujan ce o6paboTysa.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: Morpuxere ce ga

v yTBpAUTE 6e36eAHOCHUTE MEePKY 3a 3aLTUTa Ha
NIMLIETO KO PaKyBa CO anaToT BP3 OCHOBA Ha NpoLieHa
Ha U3NOXEHOCTa NPU (haKTUUKUTE YCNIOBM Ha ynoTpe6a
(3emajku rv npeABKA cuTe AENOBM Ha PaBOTHUOT LMKNYC,
KaKo NepuoauTe Kora enekTPUYHNOT anar e UCKNYYeH 1
Kora pa6oTi BO Npa3eH oA, He CaMo KOra e akTUBEH).

[Oeknapauum 3a coob6pasHOCT

Cawmo 3a 3emjume eo Eepona

[eknapaummTte 3a COOGPa3HOCT Ce BKIy4EHU BO
[Oogatok A o oBa ynaTcTso 3a ynorpe6a.

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatun

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: MpouuTajte rn cute
6e36eQHOCHM NpeaynpenyBakba, ynaTcTBa,
unycTpauum 1 cneundmkauumn gageHu co
eneKkTPUYHUOT anart. AKO He ce NounTyBaaT cuTe
ynatcTBa HaBefieHV Nofony, Moxe Aa Aojae Ao
CTpyeH yaap, noxap wunu cepuosHu nospeau.
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YyBajTe ru cute
npeaynpenyBaka U ynaTtctea
3a la MOXe NOBTOPHO Aa rm
npouuTare.

Mo TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar* Bo
npeadynpeayBakarta ce MUCIN Ha BaLLMOT eneKkTpu4eH
anart koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepumn
(6e3M4HO).

BE3BE[HOCHU NH®OPMALIUA 3A

LLUMUPINATA-KAULL

1. [pxeTe ro enekTPU4YHUOT anat camo 3a
MU3onupaHuTe APLIKK 3aToa LITO NoBpLUMHATa
3a WMUprnawe Moxe Aa [aojae Bo Aonup
CO concTBeHNOT kaben. Ako ce gonpe xuua
Nof, HaMoH, MoXe Ja ce NpeHece cTpyjaTa Ao
MeTanHuTe AEenoBU Ha enekTpUYHNOT anat u
[a ce npean3BuKa CTPYeH yaap kaj muuero Wwro
pakyBa CO eneKTPUYHWOT anar.

2. Kora wmuprnarte, npoBeTpyBajTe ja paboTHaTa
npocTopuja CooABETHO.

3. Hekowu maTepwujanu cogpxat xeMmKanum LITo
MoXe ga 6uaar TokcuyHu. U3berHyBajte
BAMLWYBaH-e Ha NpaBoT U u3berHyBajTe
KOHTaKT Ha NpaBoT co koxaTa. Cnenete
rv ynatctBarta o Npou3BoAUTENOT Ha
maTepwujanor.

4.  Cekorall KOpUcTeTe rM cooaBeTHUTE Macka
3a npas/pecnupartop 3a MmaTepujanoT WTo ro
KOPUCTUTE 1 3a oApeAeHaTa NnpumeHa.

5. Cekoraw KopucteTe 6e36e4HOCHU UNn
3aWTUTHKU ounna. O6MYHUTE oumna unm
oyunara 3a coHue HE CE 3awTuTthu ouuna.

6. [pxeTe ro anatoT UBPCTO CO ABeTe palle.

7. BHuMmaBajTe kamMwoT Aa He ro gonupa
MaTtepujanot npea Aa ce BKNy4u
NPeKNHYBa4oT.

8. He ponwupajte ru BpTNUBUTE AENOBMU.

9. He ocTtaBajte ro anartot Bkny4eH. Pa6oterte co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

10. OBoj anaTt He e BOAOOTNOPEH, 3aToa HEMOjTe
Aa KOPUCTUTEe BoAa Ha NOBpLUMHATa Ha
paboTHMOT maTepujan.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AI'IPEHYI'IPEHYBAH:E: HE OO3BONYBAJTE
yAo6HOCTa UNu No3HaBaH-€TO Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBeagaT
[a He ce NpuapXyBaTe cTporo Ao 6e3begHocHUTE
npaBuna 3a oBoj npoussoa. 3IOYNOTPEBATA
WU HEMOYUTYBaHETO Ha 6e36eaHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHU BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa
npeav3BMUKaaT Tellka TenecHa noepeaa.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW Nposepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIyYeH N OTKaveH
op cTpyja.

» Cn.1: 1. Konue 3a 3akny4yysare 2. [pekunHysay

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
Mpexarta, NpoBepeTe ro NPeknHyBayoT Aanm
YHKLMOHMPa NpaBuUHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxbara ,OFF* kora ke ce oTnywTy.

3a fa ro BkIy4uTe anaToT, Camo NPUTUCHETE o
npekunHysa4oT. OTnyLuTeTE ro NPEeKMHyBaYoT 3a Aa
conperte.

3a nocTojaHo paboTere, NPUTUCHETE Fo NPEKUHYBAYOT,
a noToa NPUTUCHETE o KoM4eTo 3a Brokmpare.

3a ga ro UcknyunTe NOCTojaHOTO paboTere, NPBO
LIeNIOCHO NMPUTUCHETE To NPeKNHYBayoT, a noToa
oTnywreTe ro.

Bupay 3a npunarogyBaH-€ Ha

Op3uHaTta

Camo 3a 9911
» Cn.2: 1. bpojyeHuk 3a HarogyBane Ha bpanHaTta

Bp3uHaTta Ha kauwoT MoXe HeorpaHuyeHo Aa ce
npunarogysa nomery 75 m n 270 M BO MVHyTa CO
BpeTere Ha 6G1payvoT 3a Npunarogysake Ha bp3uHaTa
Ha onpeaeneH 6poj oa 1 Ao 6. Mosucoka 6p3nHa ce
nocTUrHyBa kora 61payoT e CBPTeH BO NpaseL Ha
6pojoT 6, NoHucka Gp3vHa ce NOCTUrHyBa Kora ce BpTU
BO npaseL Ha 6pojoT 1.

M3bepeTe ja BUCTUHCKaTa 6p3nHa 3a paboTHNOT
maTepujan WwTo Tpeba Aa ce wmuprna.

ABHUMAHUE:

. Ako co anaToT ce pakyBa KOHTUHyUpaHo npu
HWUCKM GP3UHK NOAOMNTO BpEME, MOTOPOT Ke ce
nperpee n MoXe ga pe3yntmpa co HenpasuITHO
DYHKUMOHMpaHsE.

. BpojyaHukoT 3a npunarogyBane Ha 6panHaTa
MOXe [ia ce CBPTM camo A0 6pojoT 6 un
Ha3ap ao 6pojoTt 1. He dopcumpajte ro BoH
6poeBunTe 6 1 1, BO CNPOTMBHO (OyHKLUMjaTa
3a npunarogysane Ha 6p3uHaTta Moxe aa
npecrtaHe aa paboTu.
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COCTABYBAKE

ABHUMAHME:

. Mpen oa pabotute HewWTo Ha anaToT,
npoBepeTe gann e UCKIy4YeH 1 oTKkavyeH o
cTpyja.

MoHTupake nnu oTcTpaHyBake Ha

abpasnBHMOT KauLu

» Cn.3: 1.Pauka

TMoBneyeTe ro NOCTOT OKPa] U MOHTUPA|TE KAMLLOT Npexy
BanjayvTe, a NoToa BpaTeTe ja paykata BO OpUriHanHara nosuuyja.

ABHUMAHME:

. Kora ro WHCTanupare KauwoT, npoBepeTe aanun
npaBeuoT Ha CTperkaTta Ha 3agHaTa CTpaHa Ha
KaulloT ogrosapa Ha Taa Ha CaMUOT anart.

» Cn.4

MpunaroayBake Ha criefeweTo Ha

Kanwot

MoBp3yBake Ha NpaBocMyKarnkarta

»,Makita“

» Cn.6: 1. OnumoHanHo upeBo CO BHATPELLEH
Avjametap o 28 mm 2. Lipeso Ha
npaeocmykarnka 3. Bakyymcku uictay

LLmuprnaweto Moxe aa bvae ywTe novncTo ako ja
nosp3eTe WMUprnara-kavi co npaBocmykanka ,Makita“.
Kora ja noBpayBate co npaBocmykanka ,Makita“, no notpe6a
Tpeba Aa umate anTepHaTUBHO LIPEBO CO AnjameTap of 28 MM.

PABOTEHE

LWMmuprnawe
» Cn.7

ABHUMAHUE:

. Anatot He Tpeba aa 6uae Bo KOHTaKT
CO NoBpLUMHAaTa Ha MaTepujanoT Kora ro
BKIyuYyBaTe Unu uckny4vysare anatot. Bo
CMpOTMBHO, MOXe Aa 6uae HeKBanMTeTHO
LIMMPIIIakbEeTo UMK a Ce OLITETU KaWLLOT.

noeeke oa 8 Mm

T
2 %u\/‘

/

1. YenuuHa nnoyka 2. 3aBpTka 3a 4OTEPyBak-e

Bkny4eTe ro anaroT v ocurypeTe ce Aieka KauLloT e NpaBuiHo
nopamHer. Ako paboT Ha KauLLIOT ce U3OoIKyBa BOH paboT

Ha YennyHaTa nnoya unu paboT Ha KauLLOT Ce NoBrekyBa
noseke of 8 MM HacTpaHa of paboT Ha YenuyHaTa nnova,
CKOPUCTETE ja 3aBpTKaTa 3a npunarogyBate 3a Aa ro
npUnaroanTe 3aTerHyBareTo Ha KauLLoT.

» Cn.5: 1.0pBop 3a npae 2. Bpeka 3a npas

MpukayeTe ja BpekaTa 3a npaB Ha rpnoTo 3a npas. [pnoto
3a npas e cTecHeto. Kora ja npvkavyBate BpekaTta 3a npas,
NPUTWCHETE ja LBPCTO Ha rprioTo 3a Npas KOMKY LITO oau
noganeky 3a fa He u3nese Bo TEKOT Ha paboTereTo.

Kora Bpekata 3a npaB e peyucy nonynonHa, oTcTpaHeTe ja Bpekarta
3a NpaB 0f anaToT 1 U3BMEYEeTe ro MPULBPCTYBaYOT. McnpasHeTe ja
BpekaTa 3a npaB 07 COApXMHaTA, HEXHO NOTYYKHYBajkM ja 3a Aa ce
OTCTpaHaT Aen4utbaTa kou ce 3afpxyBaaT BO BHATPELLHOCT, LITO
MoXat npeyat npu crefHoTo cobuparse.

HAMOMEHA:
. Ako noBp3ete npaBocmykarnka ,Makita“ Ha
0BOj anat, MoXe [a ce U3BpLUaT noedukacHu n

nonpeunsHu onepauun.

LiBpcTo apxeTe ro anatoT co ABeTe paLe. Bknyyere ro
anartoT ¥ noyekajTe fofeka HOXOT He AOCTUTHe LienocHa
6panHa. MoToa HeXHo cTaBeTe ro anaToT Ha NoBpLUMHATA Ha
matepujanot. KanwoT Heka Guae n3pamHeT co matepujanot
BO CeKoe Bpeme, 1 ABMXeTe ro anaTtoT Hanpea-Hasag,.
Hukoraw He dpopcupajte ro anatot. TexuHaTta Ha
anaTtoT HaHecyBa JOBOJTHO NPUTUCOK. MNpeTepaHnoT
NpUTUCOK MOXe Ja NPeaunsBrka AoLHere, Nperpesame
Ha MOTOPOT, ropeHe Ha MaTepujanoT u MOXeH
nospareH yaap.

Crteru (onuuoHaneH npubop)

Co oBaa MallMHa Moxe fa ce paboTtu Bo obpaTHa
nonox6a. 3a Aa ro HanpasuTe Toa, NPULBPCTETE ja
MaluMHaTa Ha ctabunHa paboTHa maca co gBeTe CTeru.
» Cn.8: 1.Crern

OOPXYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka Unv oapXyBame,
NpoBepeTe Aanu anaTtoT € UCKIyYeH U OTKayeH
o cTpyja.

. 3a unctewe, He kopucTeTe HadTa, 6EH3NH,
paspefyBady, ankoxon unm cnuyHo. Tve
cpeacTBa ja Baaat 6ojaTta u moxe aa
npeausBukaaT gedopmMauum Unv NyKHaTuHK.

3a na ce ogpxu BESBEJHOCTA n CU'YPHOCTA Ha
npousBoAOT, NONpaBKWUTe, NPOBEPKUTE 1 3ameHaTa Ha
jarnepogHuTe YeTku, kako U cUTe APYrv OApPXKyBaka

1 gotepyBana Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBACTEHU
CepBUCHM LieHTpy Ha Makita unu Bo habpuuku
CEpPBWCHM LIEHTPY, CeKoralll Co pe3epBHU AeNOoBM Of
Makita.
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OMNUMOHATNEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTeke co anatot og Makita geduHupaH
BO ynatcTBoTo. Co KopucTere apyr npubop nnu
[oJaToumn Moxe [a ce U3NoXUTe Ha puU3vk of
TenecHu nospeau. Kopuctete rv npubopot n
JopjatouuTe caMo 3a HUBHaTa HaMeHa.

Axko BM Tpeba nomMoLL 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NIOKanHWOT cepBuUCEH LieHTap Ha Makita.

. ABpasnBHM KamLLn
. Bpeka 3a npas

. Crera
. LipeBo co BHaTpelueH AnjameTap of 28 MM
HAMOMEHA:

. Hekowu cTaBku Ha nucTaTta Moxe Aa ce BKIy4YeHu
CO anaToT Kako ctaHgapaeH npubop. Toa moxe
[a ce pasnukysa of 3emMja 4o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 9910 | 9911
Dimensiunea benzii 76 mm x 457 mm
Viteza benzii 270 m/min | 75 - 270 m/min
Lungime totala 262 mm
Greutate neta 2,7 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (L;x): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AANVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).
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AVERTIZARI DE SIGURANTA

PENTRU SLEFUITORUL CU BANDA

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece suprafata de slefuire
poate intra in contact cu propriul cablu. Taierea
unui fir sub tensiune poate pune sub tensiune
si componentele metalice expuse ale maginii
electrice, existand pericolul ca operatorul sa se
electrocuteze.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

4.  Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Tineti masina ferm cu ambele maini.

7.  Asigurati-va ca banda nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in misgcare.

9.  Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o fineti cu mainile.

10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comodititii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Buton de blocare 2. Declansator
intrerupator

AATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

Pentru functionare continua, apasati butonul declansa-
tor si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati com-
plet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Numai pentru 9911

» Fig.2: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 75 m si 270
m pe minut prin rotirea rondelei de reglare a vitezei la
un numar de reglare de la 1 pana la 6. Vitezele mai mari
se obtin prin rotirea rondelei in directia numarului 6,
vitezele mai mici se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 1.

Selectati viteza adecvata pentru piesa de slefuit.

AATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat
si masina se va defecta.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea benzii de

slefuit

» Fig.3: 1. Parghie

Trageti parghia complet in afara si instalati banda pe
role, iar apoi readuceti parghia in pozitia initiala.

AATENTIE:

. Cand instalati banda, asigurati-va ca directia
sagetii de pe spatele panzei corespunde cu cea
de pe masina.

> Fig.4

Reglarea alinierii benzii

1 peste 8 mm

s
e N

1. Placa de otel 2. Surub de reglare

Porniti masina si asigurati-va ca banda este aliniata
corect. Daca marginea benzii se extinde dincolo de
muchia placii de otel sau marginea benzii se distan-
teaza cu mai mult de 8 mm de muchia placii de otel,
folositi surubul de reglare pentru a regla alinierea
benzii.

Sac de praf

» Fig.5: 1. Duza de evacuare a prafului 2. Sac de praf

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atasati
sacul de praf, impingeti-I ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia in timpul utilizarii.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati par-
ticulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:

. Conectand un aspirator Makita la aceasta
masina puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Conectarea la aspiratorul Makita

» Fig.6: 1. Furtun optional cu diametru interior 28 mm

2. Furtunul aspiratorului 3. Aspirator
Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
Cand conectati masina la un aspirator Makita, este
necesar un furtun optional cu diametrul interior de 28
mm.

FUNCTIONARE

> Fig.7

AATENTIE:

. Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. In caz contrar, poate rezulta o slefuire
de calitate slaba sau o deteriorare a benzii.

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina

si asteptati sa atinga viteza maxima. Apoi asezati cu
grija masina pe suprafata piesei de prelucrat. Tineti
intotdeauna banda la acelasi nivel cu suprafata piesei si
deplasati masina fnainte si inapoi.

Nu fortati niciodata masina. Greutatea masinii exercita
o presiune adecvata. Exercitarea unei presiuni excesive
poate provoca blocarea, supraincalzirea motorului,
arderea piesei prelucrate si posibile reculuri.

Menghine de ména (accesoriu

optional)

Aceastad masina poate fi utilizata in pozitie rasturnata.
Pentru aceasta, fixati masina pe un banc de lucru stabil
cu doua menghine de mana.

» Fig.8: 1. Menghine de mana

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatjile, verificarea si inlocuirea periilor de car-
bon, precum si orice alte operatiuni de intretinere sau
de reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele de
service autorizat Makita, folosindu-se intotdeauna piese
de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistent{a sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Benzi de slefuit

. Sac de praf

. Brida
. Furtun cu diametru interior 28 mm
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mogpen

9910 | 9911

BenunuuHa kaunwwa

76 MM x 457 Mm

BpanHa kauwa

270 M/MUH | 75 - 270 M/MUH

YkynHa gyxvHa 262 Mm
HeTo TexuHa 2,7 kr
BawTnTHa knaca B

. 360r Haller HenpecTaHOr UCTPaXknBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NPaBo U3MeHa HaBeAeHUX cneundukaumja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnmymTnuM semrbama.

. TexuvHa npema npoueanypu EMNTA 01/2014

HameHna

OBaj anart je HametrbeH 3a OpyLUerbe BEMUKNX APBEHNX,
NNacTUYHUX U MeTarNHNX Matepujana kao n 60jeHnx
noBpLUMHa.

MpexHo Hanajawe
Anat cMme Aa ce NPUKIbYYn camo Ha MOHOMa3HN M3BOP
MPEXHOT HafoHa Koju oArosapa nogauuma ca HaTrnmcHe
nnoyunue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30510BaHN U
3aTO MOry fa ce NpUKIbyye 1 Ha MpexHe yTuyHuLe 6e3
y3emrbema.
Byka
TunuyaH HK1BO Byke no oueHun A ogpeheH je npema
EN62841-2-4:

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lya): 86 dB (A)

HwuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 94 dB (A)

TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Bubpauuje
YkynHa BpegHocCT Bubpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN62841-2-4:
Pexxum papa : MeTanHa nnoyvua 3a 6pyLuere
BpepaHocT emucuje Bubpauuja (an): 2,5 M/c? unm
Mane
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe BpeaHOCTV eMucuje
byke cy n3mepeHe npema cTaHAapaM30BaHOM
MEpPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopefhuBare anara.

HAMOMEHA: leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
Byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A\Y030PEHE: Hocute sawTntHe
cnywanuue.

A\YNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM

cTBapHe NpuUMeHe eNeKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnuKoBaTyu oA AeKrapucaHe BPpeaHOCTU Y
3aBMCHOCTM OZ} HAaYMHa Ha KOju ce KOPUCTU anar, a
nocebHo Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.

A\YNo30PEH-E: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKkoBaolia Koje cy 3acHOBaHe Ha NpoLeHn
W3IOXEHOCTU Yy CTBapHUM ycroBMMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor uuknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n speme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaga paau y npasHoMm

HAMNOMEHA: leknapucaHe yKkynHe BpeaHOCTH
Bnbpauuja cy namepeHe npema ctaHgapan3oBaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopehuBare anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTh
BMnbpaumja ce Takohje Mory KopucTuTH 3a
NpenMUHAapHyY NPOLEHY U3NOXEHOCTU.

A YN030PEHE: BpepHoct emncuje
BUOpaLuja TOKOM CTBapHe NpPUMeHe eneKTPpUYHor
anaTta MoXe ce pas3fniMKoBaTu o4 AeKnapucaHe
BpeaHOCTU y 3aBUCHOCTU O HAa4YMHa Ha KOjM ce
KOpUCTHK anar, a nocebHo KOja BpCTa npegmeTa ce
o6pahyje.

AYNO30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vaeHTudnkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKkoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
W3NOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCroBUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor LUuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH 1 Kafa paau y npasHoMm
xoAy).

xoAy)-

Jeknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[Heknapaumje o0 ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTcTBy 3a ynoTpeoy.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
eneKTpUYHM anart. HenoluToBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpUYHM anat” y ynosoperuma ogHoCH
ce Ha eneKTPUYHW anat Koju ce Hanaja 13 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

TPAKACTY BPYCUNTULLY

1. EnekTpu4HuW anaT ApXuTe UCKIbY4MBO
3a u3onoBaHe pykoxBaTe 360r Tora WTo
NoBpLUMHA 3a GpylueHe MoXe Aa AoAVpPHe
concTBeHU kabn. Pe3atbe cTpyjHOr kabna
Nof, HaNMOHOM MOXe [a U3NoXU pykoBaoLa
eneKTPUYHOM yaapy.

2. MpoBeTtpaBajTe pagHu NpocTop Ha
oaroBapajyhu HaunH kapa o6aBrLarte
Opyweme.

3. Heku maTepujanu cagpxe xeMukanuje koje
Mory aa 6yay otpoBHe. ByauTte onpe3Hu ga He
61 Aowno Ao yaucarba npalinHe Unu KOHTakTa
ca koxoM. MowTyjTe 6e36eAHOCHN NUCT
po6aBrbaya gaTtor Matepujana.

4.  YBeKk kopucTuTe oarosapajyhy macky 3a
npawuHy / pecnupaTtop 3a matepujan u
NpUMeHy Ha Kojuma paauTe.

5. YBek KOpUCTUTE 3alITUTHE Hao4ape Unu
3alWTUTHY MacKy. OGnyHe Hao4yape 3a BUA Unu
cyHue HUCY 3awTuTHe Haovape.

6. 4YspcTo ApxuTe anat o6ema pykama.

7. YBepwuTe ce Aa Tpaka He Aoaupyje npeamer
o6page npe ykrbyunBara npekuaava.

8. [OpxuTe pyKke Aarbe on porupajyhux nenosa.

9. HemojTe aa octaBrbarte ykibyueH anart. Anat
YKIby4YUTe camo Kaja ra ApxuTe pykama.

10. Oeaj anaT HMje HanpaBrbeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAy, 3aTO HeMojTe a KBacuTe NOBPLUMHY
npeameTa o6page.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

A Y1030PEHE: HEMOJTE ce6u aa
AO03BOJSIUTE Aa 3aHeMapuTe cTpora 66366AHOCH3
npasuna KOja ce ogHoce Ha OBaj npousBsoA ycnen
YuwbeHuue ga cTte npousBon .qupo ynosHanum

W CTEKNU PYTUHY Y pyKOBakby buMe (ycnea
yector kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WU HenowToBawe 66366AHOCHVIX npasuna
HaBefieHUX y OBOM ynyTCTBY MOry noBecTu Ao
TeLWKUX TenecHUX noBpeana.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxma:

. Mpe nopelwasatsa unu nposepe yHKumja
anara yBek NpoBepuTe Aa N je anar UCKIby4eH
n O,D,BojeH N3 enekTpuyHe Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1.[yrme 3a 3akrbyyaBatse 2. Mpekugay

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBakba anarta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa N Npekuaay pagu
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIby4MBaH-€) NOLUTO ra nycTuTe.

[a 6ucTe akTBMpanu anar, jeqHOCTaBHO MOByLUUTE
okmaad. OTnyctute okvaad aa bucte NCKrby4mnu anar.
3a HenpekuaHW paa anata nosyuuTe okuaad, a 3aTum
NpUTUCHUTE TacTep 3a bnokvpatrse.

[a 6ucte ocnoboaunu anat 13 3akrby4aHor nonoxaja,
noByLMTe okMaay 4o Kpaja, a 3aTuM ra nycture.

OKpeTHM Npeknaad 3a nogellaBaHe

Op3unHe

Camo 3a mogen 9911
» Cnuka2: 1. bpojyaHuk 3a nogeluaBare 6p3vHe

Tpaka Moxe HeorpaHu4yeHo fJa ce nofeluasa y oncery
on 75 m po 270 M y MUHYTU, OKpeTareM BpojuyaHunka 3a
nogeluaBawe 6p3vHe Ha AaTy BpeJHOCT nofeluaBara
on 1 no 6. Beha 6p3unHa noctuxe ce kaga ce 6pojyaHuk
okpehe npema 6pojy 6; 6p3nHa ce cMamyje kada ce
6pojuaHuk okpehe ka 6pojy 1.

Opabepute agekBaTHy 6p3nHy 3a GpyLuere npeameTa
obpape.

Anaxma:

. AKO ce anart CTarnHo KOpUCTU Ha MakUM
6panHama TokoMm Ayxer nepvoaa, motop he ce
npeontepeTuTy, WTO he JOBECTM [0 KBapa.

. BpojuyaHuk 3a nogeluaBake 6p3vHe Moxe Aa
ce okpehe camo go 6poja 6 n Haszag go 6poja 1.
He okpehute ra Ha cvuny n3BaH Tor oncera jep
6pojuaHuk moxaa BuLle Hehe yHKUMOoHUCaTU.

MOHTAXA

Anaxmba:

. lMNpe n3sohera pagosa Ha anary yBek
npoBepwuTe fa N je UCKIbyYeH U Aa nu je
yTUKaY U3BYYEH U3 YTUYHNLE.
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MoHTupake 1 yKnawawe bpycHe

Tpake

» Cnuka3: 1.[llonyra

W3ByLuTE NONyry y NOTNYHOCTW U MOHTMPAjTe Tpaky Ha
BarbKe, a 3aTUM BpaTUTe Nonyry y NpBoGUTHM NONOXaj.

AnaxmA:

. MpuUnMKom MOHTUpatba Tpake, BOAUTE padyHa
[la CMep CTpenuLe Ha 3a4b0j CTpaHu Tpake
ofrosapa cMepy Ha camoMm anary.

» Cnukad

MopewaBawe xoaa Tpake

BULLE o4 8 MM

17S\|\4/

=

i)

1. YenuyHa nnova 2. 3aBpTak 3a nofellaBake

YKrbyunTe anat v npoBepuTe Aa Nu je Tpaka npornmcHo
nocTaBrbeHa. YKOMKO Ce UBMLA Tpake NpoTexe Npeko
MBWLIE YENMYHE MIIOYe UK je yByYeHa BULLE of 8 MM
o[} MBULE Yenu4He nroye, nogecuTe Xo4 Tpake nomohy
3aBpTHA 3a NofeLlaBare.

Bpeha 3a npawunHy

» Cnuka5: 1. OpBop 3a npaluvHy 2. Bpeha 3a
npaLuuHy

MpuyspcTute Bpehy 3a npalunHy Ha cucak. Cucak 3a
npaLumHy ce cyxasa. [Mpunukom npuyspluhveama Bpehe
3a npaLlnHy rypHUTE je YBPCTO NPeKo cucka cBe Aok
xohe ga nge, ga 6ucte cnpeunnu cnagake TOKOM paja.
Kapa ce Bpeha 3a npaluvHy HanyHu oTnpuivke

[0 nona, ykIioHuTe je ca anata u ussyuuTe
npuyspwhyueay. icnpasnute cappxaj spehe, 6naro
Tankajyhu ga 6ucTe yKnoHunu YyecTuue Koje cy ce
3aapKane yHyTpa jep Mory Aa He 61 cnpeuune garbe
npvKynrbare.

HAMOMEHA:

. Ako nosexete Makita ycucusady Ha oBaj anar,
Ball pag Moxe Aa 6yae edykacHMj U YUCTUjn.

NMoBe3nBawe Ha Makita ycucusau

» Cnuka6: 1. OnumoHanHo LpeBo ca yHyTpaLltbim
npeyHvkom of 28 mm 2. Lipeso ycucusada
3. Yeucusay

Ako nosexete TpakacTy 6pycunuua Ha Makita
ycucuBad, npouec 6pyLiera he 6UTH UncTujm.

3a noBesumBare Ha Makita ycucuay HeonxogHo je
OMLMOHO LIPEBO Ca YHYTPaLLUHUM NPEYHUKOM of 28 MM.

» Cnuka7

Anaxmwa:

. Anart He Tpeba ga 6yne y nogupy ca
NOBPLUMHOM NpeameTa Ha KoMe pagnTe
NPUNMKOM YKIby4MBaka 1 UCKIbyumBama. Y
CynpoTHOM Moxe Aohu 4o nolue 3aBpLuHe
obpage 6pyLiera unu owtehewa Tpake.

YspcTo ApxkuTe anat ca obe pyke. Ykrbyuute anar

1 cayekajTe Aa 4ocTurHe nyHy 6p3suHy. 3atum 6naro
NpUTUCHUTE anaT Ha NoBpPLUMHY NpeamMeTa obpage.
Tpaka Tpeba HenpekuaHo Aa ce kpehe npeko npegmera
obpafe Aok nomeparte anat Hanpef-Hasag,.

Hwvkapa HemojTe ga nputuckate anat. Cama TexuvHa
anarta obesbehyje goBorbaH nputucak. MNpesenukn
npuTUcak MoXxe fja n3asoBe nperpesamwe MOTopa,
cnarbMBakbe npegmeTta obpat unm noBpaTHU yaap.

CnojHuue (onuuoHu goaaTHU

npuoop)

MalumHa Mmoxe ga paguv v kaga je okpeHyTa Haonako.
3a TaKkBO pykoBak-€ NPUYBPCTUTE MaLLUMHY 3a CTabWUMHY
pagHy KoH30My nomohy ABe crnojHuLe.

» Cnuka8: 1. CnojHuue

OOPXABAHE

Anaxmwa:

. lMpe Hero WTO NOYHETE C Npernegom unm
ofpXaBaweM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
MCKIbYYEH a yTVKaY U3BYYeH U3 yTUYHULE.

. HemojTe ga kopuctute HadTy, 6H3MH,
paspefuBay, ankoxon v cnuyHo. Mory ce
nojasutu ryéutak 6oje, aedopmauimja unu
owTeheme.

3a ogpxaBarwe BE3SBEEAHOCTU 1 MOY3OAHOCTU
OBOr NPoM3BOAA Nonpaske, Npernes u 3ameHy
rpacpuTHUX YeTKMLa, Kao U CBaKW APYro OfpKaBare

v nofeluaBana Tpeba ob6aBmbaTy y oBnawheHoM
cepsucy Makita, y3 nckroyunsy ynotpeby opurmHanHux
pesepBHUX AenoBa Makita.
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onumoHu oOOATHU

NMPUBOP

AnaxmwA:

. OBa onpema 1 npnubop HamMmeHeH cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onucaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa foBefe A0 Nospeaa.
[enose npubopa unv onpemy KOpUCTUTE camo
3a npeaBuieHy HameHy.

[a 6ucte casHanu geTtare y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopom oGpaTuTte ce NoKanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. BpycHe Tpake
. Bpeha 3a npawmHy
. CnojHuua
. LipeBo ca yHyTpaLltbnM NPeYHNKOM of 28 MM
HAMOMEHA:
. MojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory BGUTK
YKIby4YeHe y cagpxaj nakoBaha anara kao

cTaHgapaHa onpema. Mory ce pasnukosatu of
3eMrbe [0 3eMSbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

9910 | 9911

Pa3mep neHThbl

76 Mm x 457 Mm

CKOpOCTb NEHTbI 270 m/MuH | 75 - 270 M/MUH
O6wasna gnuHa 262 MM
Bec HeTTO 2,7 kr
Knacc 6esonacHoctu =

. Bnarogaps Hallei NOCTOSAHHO AeCTBYOLEN NporpamMme UccrefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34echb
TeXHUYecKue XapakTepUCTUKMN MOTYT BblTb M3MEHeHbI 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

. TexHu4yeckne XapaKTepPUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBMM C Npouenypoin EPTA 01/2014

HasHauyeHue

VIHCTpYyMeHT npegHasHayeH Ans wnndoskm 6omb-
LLUNX MOBEPXHOCTEN M3 APEBECHHBI, NNAacTMacchl 1
MeTannmMyeckux Matepuarnos, a Takke OKpaLleHHbIX
NoBEpPXHOCTEN.

MuTtaHune

Moaknoyante AaHHbIN UIHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY

MCTOYHWKY MUTAHUSA, HaNpsKeHne KOTOPOro COOTBET-

CTBYET HanpsbKeHUto, ykasaHHOMY Ha NacrnopTHON

Tabnuyke. IHCTPyMeHT npegHa3HaveH anst paboTel oT

MCTOYHMKa OfHOMAa3HOro nepemeHHoro Toka. OH umeeT

[BOVIHYIO M30MSILIMIO U MOITOMY MOXET MOAKIYaTLCS K

po3eTkam 6e3 3a3emneHus.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO ABMNEHMS!

(A), n3mepeHHbI B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-4:
YpoBeHb 3BykoBOro AasneHuns (Ly): 86 ab (A)
YpoBeHb 3BYyKOBOWN MOLLHOCTY (Lya): 94 OB (A)
MorpewHocTs (K): 3 ob (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHus LyMa U3MepeHO B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA N MOXET ObiTh
MCMoNb30BaHO ANs CPaBHEHUS! UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHUsi LyMa MOXHO Takke UCMonb3oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AeiCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnonb3aynte cpeacTea
3aWmThI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wymMa Bo
BpeMsi haKTUUECKOro UCNONb30BaHUS IEKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OT/IMYaThLCS OT 3asiBEHHOro
3Ha4YeHUs B 3aBMCUMOCTY OT cnoco6a npumeHe-
HUSI MHCTPYMEHTa U B 0CO6EHHOCTM OT TUna o6pa-
6aTbiBaemMow getanu.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbHo onpegenurte
Mepbl 6€30MacHOCTU ANA 3alKUTbI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMSAX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabovero UMKNa, Takmx Kak BbIKITIO-
yeHne MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITIOYEHME).

Bubpauus
CymmapHoe 3HauyeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB Mo
TpeM ocsiM) onpeaensieTcs no cneaylLmm napave-
Tpam EN62841-2-4:
Pabounin pexxum: Wwnndoska MeTanmyeckmnx
nnacTuH
PacnpocTpaHeHe BuGpauum (ay): 2,5 M/c” unu
MeHee
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

NPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
NpoCTpaHeHusi BUGpaLmmn N3MepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITAaHWUI U MOXET

ObITb MCMONb30BAHO AN CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLuee 3HaveHne
pacnpocTpaHeHusi BUbpaumm MOXHO Takke UCMoMb-
30BaTb AN5 NpeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMK BO BpeMsi (paKTUYECKOro MCMOSMb30BaHUs
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET OT/IYaTLCA OT 3asB-
NEHHOro 3HaYeHuUsl B 3aBMCUMOCTH OT cnoco6a
NPUMEHEHUsi MHCTPYMEHTa U B 0COBEHHOCTH OT
TUna obpabaTbiBaeMou geTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6e30MacHOCTM ANs 3aWwMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHUA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX Kak BbIKMHO-
YeHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIIIOYEHMe).

[Jeknapauum o COOTBETCTBUU

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[exnapaumn o COOTBETCTBUM BKMtOYeHb! B [punoxeHue
A K HacTosiLLLeMy PyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLuu.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamu, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKUMIA, yKasaHHbIX
HIKE, MOXET NPUBECTM K NMOPaKEHMIO MEKTPUHECKUM

TOKOM, NoXapy W/unv cepbeaHoii TpaBme.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "3aneKkTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsx OTHO-

CUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLLiemMy oT ceTu (c

NPOBOAOM) UNMK Ha akkymynsTopax (be3 nposoaa).
MEPbI BE3OMNACHOCTUNPU
MCNOJIb3OBAHUU NEHTOYHOWU

LUNIM®OBAIIbHOW MALLUUHBI

1.  Mpv BbINOMHEHUM PaboT cylecTBYeT PUCK
KOHTakTa WindoBanbHON NOBEPXHOCTH CO
LUHYPOM NMUTaHUSA, MO3TOMY AePXUTE INEKTPo-
MHCTPYMEHT TONbKO 3a cneuuanbHo npegHasHa-
YeHHble U30NUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTMU. KOHTaKT
C NPOBOAOM “Nof HanpskeHnem” NpuBeAeT K ToMy,
YTO MeTannMyeckne AeTany MHCTpyMeHTa Takxe
6yayT “noa HanpskeHWeMm”, 4To CTaHeT NPUYMHON
nopaxeHusi onepaTopa dMeKTpUYeckUM TOKOM.

2. Mpv BbinonHeHuM WNnoBKM o6ecneysTe Xopo-
Y0 BEHTUMALMIO MecTa NpoBeAeHUs paboT.

3. HekoTopble MaTepuanbl MOTyT coiepXaTb TOK-
CUYHble XMMUYeckue BellecTBa. Mpumurte coort-
BETCTBYHOLME Mepbl NPefOCTOPOXHOCTH, YTOGbI
n36exaTb BAbIXaHUS UMW KOHTAKTa C KOXen
Takux BelecTs. CobnioganTe TpeboBaHus, yKa-
3aHHble B nacnopte 6e3onacHocTn maTepuana.

4. 06s3aTenbHO MCMONb3YiiTe COOTBETCTBYIOWYH) Nbine-
3aWUTHYIO MacKy/pecnupaTop Ans 3alunThbl AblXaTenb-
HbIX NyTeW OT NbiNKN pa3pe3aeMbIX MaTepuanos.

5. 0O6s3aTenbHO HaAeBaWTe 3aWMTHbIE OYKU UNKN
3alUTHYIO Macky Ans nuua. O6bIYHbIe UMK CoMnHLie-
3awuTHbIe oukn HE AiBNsAOTCA 3alUTHBIMMY OYKaMU.

6. Kpenko aepxute MHCTPYMeHT o6enmu pykamu.

7.  Tlepen BKNOYeHNEM MHCTPYMeHTa y6eauTech B TOM,
YTO JIeHTa He KacaeTcs o6pabaTbiBaeMon AeTanm.

8.  PyKku fOMmKHbI HAXOAUTBLCS Ha PacCTOAHUU OT
BpalaloWmnxcs aetanen.

9. He octaBnsanTte paboTaloWwmini UHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. BknovainTte MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Kora OH HaxoAUTCA B PyKax.

10. [laHHbIW UHCTPYMEHT He ABNAETCA BOAOHENpo-
HULLaeMbIM, NO3TOMY He crielyeT UCNoNb30BaTh
BOJY Ha NOBEpPXHOCTU obpabaTbiBaemow aetanu.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXXHO: HE ONYCKAMNTE, uto6bi
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNNyaTauum AaHHOro
yCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOTOKPaTHOro
“cnonb3oBaHUA) AOMUHUPOBAnuW Hag CTPOrMM
cobniogeHveM npaBun TeXHUKU 6esonacHo-

CTW Npu o6palleHnn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMNPABUINNbHOE UCMOJIb3OBAHMUE uHcTpy-
MeHTa UNu HecobGnioaeHne NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE,
MOXET MPUBECTU K TAXKENION TpaBMme.

ONMUCAHUE

®YHKUMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBeaeHeM perynpoBKy UK Npo-
Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
pHI7ITe, 4yTo I/IHCprMeHT BbIKITKOYEH, a LLIHyp
NUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKN.

[encTBune BbiKNIOYaTens

» Puc.1: 1. KHonka 6nokmpoBku 2. KypkoBbiii
BbIKMoYaTenb

ABHUMAHUE:

. Mepen BKMOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCeraa NpoBepsinTe, YTo TPUITEepHbIV nepe-
Knoyatens pabotaet Hagnexalumm o6pa3om u
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTB.

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa, NPOCTO HaXMUTE Ha TPUr-
repHblii nepekntodatens. OTNyCcTUTE TPUITEPHBIN Nepe-
KnovaTenb A4S OCTaHOBKY.

Mpu npofomKUTENbHOM AKCnyaTaLmm, HaxmMuTe Ha
TPWITEPHBIN NepeknoyaTenb, 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY
6GnoKMpPOBKU.

[lns octaHoBa MHCTPYMeHTa 13 3abrOKMPOBaHHOIO
MONOXEHWS!, BBPKMUTE TPUITEPHbIA Nepeknioyatens Ao
KOHLa, 3aTeM OTnycTuTe ero.

[VCK perynmpoBKu CKOPOCTH

Tonbko ans 9911

» Puc.2: 1.T1oBOpPOTHbIN PErynaTop cCkopocTu

CKOpOCTb NEHTbI MOXET BeccTyrneH4aTo perynupo-
BaTbCA B AnanasoHe ot 75 o 270 M B MUHYTY nyTem
NnoBOpOTa AMCKa PEryrIMPOBKM CKOPOCTM Ha 3ajaHHoe
3HayeHue oT 1 fo 6. bonee Bbicokasi CKOPOCTb AOCTUra-
eTcs, Koraa AMCK MOBEPHYT Mo HanpaBneHuto K uudpe
6; 6onee HM3kas CKOPOCTb AOCTUraeTcs NyTeM nepeme-
LeHns gucka K umdpe 1.

Bbi6epute COOTBETCTBYHOLLYIO CKOPOCTb ANst 0bpa-
6aTbiBaeMoii AeTanu, kotopas GyaeT noaBeprHyTa
LWnndoBKe.
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ABHUMAHME:

. Ecnun MHCTpyMEeHTOM Nonb30BaTbCst HEnpe-
PbIBHO Ha HU3KOW CKOPOCTU B TEYEHUE MPO-
[OOMKUTENBHOMO BpeMeHU, ABuratens byaet
neperpyxeH, 1 3To NPUBEAET K NOSIOMKe
MHCTPYMeHTa.

. [IMcK perynMpoBKM CKOPOCTY MOXHO NoBopa-
4YnBaTh TONbKO A0 UMdpbl 6 1 obpaTHo Ao 1.
He nbiTaTecb NOBepHYTL ero Aanblue 6 unu 1,
TaK KakK OyHKLMS PErynupoBKM CKOPOCTU MOXKET
BbIATU U3 CTPOS.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kakux-nuéo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCErAa NPoBepsifiTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHUS BbIHYT U3
po3eTKu.

YcTaHoBKa unu cHATUe abpa3nBHOM

JIeHTbI

» Puc.3:
[MONHOCTbIO BBITAHUTE PYKOSITKY Y YCTAHOBUTE NEHTY

NOBEPX PONUKOB, 3aTEM BO3BPATUTE PYKOSATKY B NEPBO-
HayanbHOe NonoXeHue.

A BHUMAHME:

. [Mpu ycTaHOBKe NeHTbI creauTe 3a Tem, YToObI
HanpaslieHue CTPEeNku Ha ThbINbHOM CTOpOHE
NeHTbl COOTBETCTBOBAIIO HanpaBneHuto, yka-
3aHHOMY Ha CaMOM UHCTPYMEHTE.

» Puc.4

1. Pbivar

erynimpoBKa ABMXXeHUs NeHThbI

Ooornee 8 Mm

17‘%\1\4/

1. CtanbHas nnactuHa 2. PerynMpoBOYHbI BUHT

Bkntounte MHCTpYMEHT 1 ybeauTech, YTO NeHTa Haane-
Xalmm o6pa3om BblpoBHeHa. Ecnu kpai neHTbl BbIXO-
OWT 3a Kpal cTanbHOM NNacTUHbI UMK eCnn Kpai NeHTbI
BbITArMBaeTcs 6onee, 4em Ha 8 MM OT Kpasi CTanbHoW
NNacTuHbI, BOCMOMNb3yWTECh PEryriMpoBOYHbIM BUHTOM
0N PerynupoBKU ABUXEHWUS NEHTbI.

MbINec6opHbIN MeLLIoK

» Puc.5: 1. PykaB ans cbopa nbinu 2. Mewwok ans
nbinu

MpukpenuTe MeLLoK AN Nbiny K pykasy Ans c6opa
nbinu. Pykas ans cbopa nbinv MeeT KOHNYecKyto
cdopmy. Mpun KpenneHun MeLLka ANs Nbian, KPenko
HajleHbTe ero Ha pykaB Ans cbopa Nbinu kak MOXHO
Aanblue, YTobbl OH HEe COCKOMNb3HYIN Npu paboTe.
Koraa nbinec6opHbIi MELLOK 3anonHUTCA NPUMEPHO
HanonoBuHY, CHUMUTE MbINECOOPHBIN MELLOK C UHCTPY-
MeHTa U1 BbITSHWUTE 3a)KuM. Yaanute Copepxumoe
NbiNec6opHOro MeLlka, crierka yaapue no Hemy, 4Tobbl
yAanuTb YacTuLbl, NPUANMLINE K BHYTPEHHE YacTu,
KOTOpble MOTyT YXyALWMNTb AanbHenLwnii cbop nbinu.

NPUMEYAHME:

. Ecnu Bbl noacoeguHnTe neinecoc Makita k
[aHHOMY MHCTPYMEHTY, 3TO NO3BONUT A0BUTHLCS
6onee ahHEKTUBHON N YUCTON paboTbl.

MoacoennHeHue K nbinecocy Makita

» Puc.6: 1. [1ononHUTENbHbLIN WWNAHT BHYTPEHHUM
AvameTtpoMm B 28 MM 2. LnaHr neinecoca
3. MNbinecoc

Mpu nogcoeanHEeHUN NEHTOYHO-LLNNDOBANbLHON
MalLLUHbI K Nbiniecocy Makita MoxHo obutbest 6onee
4ncTomn paboTbl.

Mpu nogcoeguHerun k neinecocy Makita Heobxogum
[OMOMHUTENbHBIN LUMAaHT C BHYTPEHHUM AMaMeTpoM B
28 MMm.

IKCIMIYATALUU

» Puc.7

ABHUMAHUE:

. WNHCTPYMEHT He JoImKeH kacaTbcsl NOBEPXHOCTU
paboueit aetanu, korga Bbl BkntoyaeTe unu
BbIKMovaeTe ero. HecobntoaeHwe gaHHom peko-
MeHAALMN MOXET MPUBECTU K MITOXOW LUMK-
hOBKE MOBEPXHOCTM UMW MOBPEXAEHMIO NEHTHI.

[lepxute MHCTPYMEHT Kpenko o6enmu pykamu.
Bkntounte MHCTPYMEHT 1 NOAOXANTE, Noka OH Habe-
peT NosHyto ckopocTb. [locne aToro MArko KOCHUTECh
VHCTPYMEHTOM NnoBepxHOCTn obpabaTbiBaeMow geTanu.
Bce Bpemsi pacnonaraiTe pemeHb 3anognuuo ¢ obpa-
6aTbiBaeMoii AeTanblo 1 nepemeLLanTe MHCTPYMEHT
Brepea n Hasag.

Hukorga He npunaranTe ycunus K UHCTPYMEHTY.

Bec nHcTpymeHTa cosfaeTt afekBaTHOe AaBneHve.
YpeamepHoe AaBrneHne MOXeT NPUBECTU K OCTaHOBKeE,
neperpeBy ABuraTensi, nporopaHuio paboyeit Aetanum u
BO3MOXHOW oTAa4e.
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3aXXnmbl ([OoNoNHUTENbLHasA

NPUHAANEXHOCTb)

[laHHON MaLLMHOWM MOXHO NONb30BaTbCHA B NepeBep-
HYTOM MOMNoXeHUW. [Insi 3Toro 3akpenute MaLlnHy K

YCTOWYMBOMY BEPCTAKY C MOMOLLbIO ABYX 3a>KMMOB.

» Puc.8: 1. 3axumbl

TEXOBCIYXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepko unv npoBeaeHnem Texobeny-
XnBaHUA y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH, a WTekep OTCOeANHEH OT PO3ETKU.

. 3anpelyaetcs Ncnonb3oBaTb GEH3NH, NUTPOUH,
pacTBopuTenb, CNNPT U T.N. OTO MOXET Npuse-
CTW K U3MeHeHuIo LBeTa, AedopmaLium 1 nosie-
TNEHUIO TPeLLWH.

Ons o6ecnevyeHns BESOMACHOCTU n
HAOEXHOCTW napenusa pemMoHT, npoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX WETOK 1 ntobble apyrne paboTbl No Texobeny-
XUBaHUIO UMW PETyNPOBKE AOSKHBI OCYLLECTBASTLCS

B YNOSIHOMOY€EHHbIX cepBUc-LeHTpax Makita ¢ ncnosb-
30BaHVEM 3anacHbIX YacTeln TONMbKO NPON3BOACTBA
komnaHum Makita.

AONOJNTHUTENbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHUE:

. 3TN NpUHAANEXHOCTU MU HAaCaAKN peko-
MeHAyeTCsi UICNONb30BaTh BMECTE C BaLLUUM
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoacTee. Micnonb3oBaHue kakux-nm6o
OPYrvMX NPUHAANEXHOCTEN UK HAcadok MOXeT
npeacTaBnsATb ONACHOCTb NOMy4YeHNs TPaBM.
Vicnonb3yinTe NpyHaanexHoCTb U Hacaaky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHMIo.

Ecnu Bam Heo6xoAMMO cofencTeume B NonyyYeHnm
[OOMNONHUTENBHOW MHGOPMaLMK MO 3TUM NPUHAATEXHO-
CTSIM, CBSXXKMTECb CO CBOVM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. ABpasnBHbIE NEHTbI

. MbInec6opHbIA MeLLoK

. 3axum

. LLInaHr BHyTPEHHUM AnameTpom B 28 MM

NPUMEYAHMUE:

. HekoTopble anemeHTbl crvcka MoryT BXOAUTL B
KOMMIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4ecTBe CTaHaapT-
HbIX NMpucnocobrnexunii. OHWM MOryT OTNIMYaThCs B
3aBKCHMMOCTM OT CTPaHbl.

PYCCKuA



YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Monens 9910 | 9911
Po3wmip pemens 76 MM X 457 mm
LBnakicTe pemeHst 270 m/xB | 75 - 270 m/xB
3aranbHa foBXuHa 262 MM
Yucra Bara 2,7 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HUx KpaiHax TEXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs Bi6pauis

IHCTPYMEHT NpusHaYeHo Ans 3aBepLUanbHOro Widy- 3aranbHa BenunymHa Bibpalii (cyma TpbOX BEKTOpIB)
BaHHSA BENUKMX NOBEPXOHb AePEBUHU, NnacTMacu Ta BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-4:

MeTany a TakoX BUKpaLleHNX NOBEPXOHb. Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra

Bibpauis (an): 2,5 m/c? abo MeHLLe

)K€ Peno XNBIEHHS
Poxep Moxubka (K): 1,5 m/c”

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTv nuie Ao axepena

XKMBIIEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHadveHy B Tabnuyui MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
i3 3aBOACHKMMU XapakTepucT1kamu, i BiH Moxe npa- 6yno BMMipsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
LI0BaTV nuLLe Bi 0AHOA3HOrO [Keperna 3MiHHOro TeCTyBaHHA i1 MOXe BUKOPUCTOBYBAaTUCS Afis NOPiB-
CTpyMy. BiH Mae nofgiiHy i3onsuito, a omxe Moxe HSIHHSA OZIHOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLIUM.
TaKoX NiAKIoYaTUCS 0 PO3ETOK 63 MiHil 3a3eMneHHs. MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe aHaverHs si6pauii
Wym MOXe TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCA AN NnonepeaHboro
PiBeHb WwymMy 3a Lwkanot Ay TMNOBOMY BUKOHAHHI, OLLHIOBaHHSA BIIMBY.
BU3Ha4eHun BignosiaHo o EN62841-2-4:
PiseHb asykoBoro Tucky (Ly): 86 AB (A) A\ OMNEPEMXEHHS: 3anexHo sig ymos
Pisenb 3ByK°.B°' notyxHocTi (Lun): 94 AB (A) BMKOPUCTaHHSA Bibpauif nig yac dpakTuyHoi
Moxubika (K): 3 AB (A) po6OTHN eneKTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs Lymy 6yno Bumi- TUCH Bif 3asiBNIEHOro 3HaYeHHs BiGpauii; oco-
PAAHO BiANOBIAHO A0 CTaHOAPTHUX METO/iB TeCTy- 6nmBo cunbHO Ha Le BNMBAE TUN AeTani, Wo
BaHHS I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS ANt NOPIBHSIHHS o6pobnioeTbes.
OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLLIMM. AI'IOI'IEPEH)KEHHH: 3abesneyTe HanexHi
MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs LMYy MOXE TaKOoX 3ano6GiXHi 3aXxoAuM Ansi 3axXMCTy onepartopa,
BMKOPUCTOBYBAaTUCA A1 nonepegHboro OLIiHIOBaHHS wo Bi,qnoai,qa'mmyrb yMOBaM BUKOPUCTaHHSA
BMNNNBY. iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
AI'IOHEPE,H)KEHHFI: KopucTyittecs 3aco6amu BMMKHEHO Ta KONM BiH NOYMHaE npauioBaTu Ha
3aXUCTy OpraHie cnyxy. XOrocToMy Xofi nia yac 3anycky).

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo i ymos pra— - -
BUKOPUCTaHHA piBeHb WYMYy Nig Yac pakTUyYHOT ,D,el(napau, I BlAnosiaHoCTI
POo6OTH eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3HaYyeHHsA BibpaLii; oco-

6nMBO CUNLHO Ha Le BNAMBAaE TMN AgeTtani, Wo [Heknapauii BianosigHocTi HaBeAeHo B [logatky A uiel
obpobnioeTbea. IHCTpYKUIT 3 ekcnnyaTauii.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3anobixHi 3axoau ANA 3aXMCTy oneparopa,

Lo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po60oYOro LMKy, AIK-OT Yac, KON IHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHAE NpauoBaTh Ha
XOINOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Tinbku Ans kpaiH €eponu
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YpaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifl enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XMBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuMii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NONEPEOAXEHHSA NPO HEOBXIOAHY
OBEPEXHICTb i YAC POBOTU

31 CTPIYKOBOHIO LUI®YBAJIbHOKO
MALLUMHOIO

1. Nigvac po6oTu TpumanTe eneKTPOiHCTPYMEHT
3a i3onboBaHi NOBEpXHi Aepxaka, TOMy Lo
wnichyBanbHa NOBEPXHA MOXe 3a4enuTH LWHYP
iHcTpymeHTa. Po3pisaHHst ApoTy nia Hanpyroto
MOXe Npu3BecTn A0 NepefaBaHHa Hanpyry 4o oro-
NEHNX MeTaneBux YacTVH eneKkTPOIHCTPyMeHTa Ta
[10 ypaXKeHHs onepatopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

2. Nip yac wnicdyBaHHA npoBiTploinTe poboue
NPUMILLLEHHA HaNeXHUM YUHOM.

3.  [Oeski maTepianu MicTATb TOKCUYHI XiMiYHi
peyoBuHU. ByabTe 06epexHi, Wo6 YHUKHYTU
BAWXaHHSA NUIy Ta NOro KOHTAKTY 3i WKipoto.
[OoTpumynTecs npaBun TexHiku 6e3neku,
nepea6avyeHnX BUpPOOHUKOM MaTtepiany.

4. OOGOB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWUTE NMUNO3aXUCHY
macky a6o pecnipaTop BignoBigHo Ao ccepu
3acTocyBaHHA Ta o6po6nioBaHoro maTepiany.

5. OO6GoB’siI3kK0BO BUKOPUCTOBYWNTE 3aXUCHi OKY-
nApu. 3BMYainHi abo coHUe3axucHi okynspu
HE € 3axucHumum.

6. MiuHo TpuMaiiTe iHCTPYMEHT o6oma pykamu.

7. MNepesBipTe nepen yBiMKHEHHSIM, W06 CTpiyka
He TopKanacs getarni.

8. He HabnuxanTe pyku Ao getanemu, Wwo
obepraroTbes.

9. He 3anuwanTe 6e3 HarNsaay iHCTPYMEHT, KU
npautoe. MpaytonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKU
TpUMalo4m UOoro B pyKax.

10. Lle# iHCTpyMeHT He Mae riapoisonsuii, Tomy He
MOXHa 3BONOXyBaTh NOBepXHI0 06pobntoBa-
HoT geTtani.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEMXEHHSI: HIKONW HE BTpavaiite
NMUNBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHsi BUPOGOM (L0 MOXITUBO MpPKU YacToMy
KOPMCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHWx npaBun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NPU3BECTU A0 CEPNO3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. [Mepen perynioBaHHsIM Ta NEPEBIPKOIO CNpaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BYMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif MEpEXi.

» Puc.1: 1. ®ikcatop 2. KypkoBuii BMukay

A OBEPEXHO:

. [Mepen BMUKaHHAM IHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AI3KOBO MNepeBipTe, UM KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarbHO CrpaLbOoBYE i MiCNs BignyckaHHA
NoBepTaETLCH B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro, Wo6 3anycTUTN iIHCTPYMEHT, Crif NpoCcTO
HaTWUCHYTW Ha KypoK BMUKaya. [insa 3ynnHeHHs poboTtu
KypOK Crif BiAnycTuTu.

[ns nocTinHoi poboTu cnig HaTUCHYTY Ha KypoK, a
noTiM NepecyHy TN KHOMKY 6rnoKyBaHHS.

[ns Toro, Wwo6 3ynnHWUTK iHCTPYMEHT i3 3abrnokoBaHoro
MOMNOXEHHS, Cif, MOBHICTIO HATUCHYTW Ha KypOK BMU-
kaya, a noTim BiANyCTUTM 1AOrO.

KoniwaTko peryntoBaHHSA LUBUOKOCTI

Tinbkun ana 9911
» Puc.2: 1. KoniwaTtko peryntoBaHHS WBUAKOCTI

LLIBnakicTb pemMeHsi MOxHa peryntoaTtu Big 75 go 270
M 3@ XBWUMWHY, NOBEPHYBLUW ONCK PETYMIOBAHHS WBNA-
KOCTi 3i Wwkanoto Big 1 Ao 6. binbLuy WBMAKICTE MOXHA
HanawTyBaTV, NOBEPHYBLUM AUCK Yy HAaNpsIMKy Ludpu 6;
MEHLLY - NOBEPHYBLUM 1Oro Ao umdpu 1.

Bigperynioiite HeobXxigHy LWBUAKICTb, WO BignoBigae
aetani, wo o6pobrnoeTbes.

A OBEPEXHO:

. FAKLLO IHCTPYMEHT NPOTArOM TPMBAnNoro Yacy
6e3nepepBHO eKCMNyaTyeTbCst Ha HU3bKWIA
LUBUAKOCTI, MOTOP NepeBaHTaXyeTbCs, Lo Npu-
3BOAMTb A0 NopyLleHb B poboTi iIHCTpyMeHTa.

. [Inck peryntoBaHHs LUBUAKOCTI MOXHa nosep-
TaTu Tinbku BiA 1 fo 6 Ta Hasaa. He Hamaran-
Tecb NOBEPHYTY AOro cumoto 3a mexy 1 abo 6,
60 Lie MoXxe 3namaTy hyHKLt0 perynioBaHHs.
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KOMIMJEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

° I'Iepeu TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIHOBATU HA iHCpr-
MEHT, HepeKOHaﬁTeCﬂ B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI BiA Mepexi.

BcTaHoBneHHs a6o 3HATTS

abpa3nBHOro pemeHs

» Puc.3:

[MOBHICTIO BUTATHITb BaXinb Ta BCTAHOBITb PEMiHb
Ha POnuKK, a NOTIM NOBEPHITb BaXifb y noyaTkose
NOSNOXEHHS.

A OBEPEXHO:

. IMig yac BcTaHOBNEHHS peMeHst cnif nepesi-
puUTK, LWOO HANPSIMOK CTPINKM Ha 3aAHiA YacTuHI
peMmeHsi BignoBiAas CTPinui Ha iIHCTPYMeHTi.

» Puc.4

1. Baxinb

PeryﬂI'OBaHHﬂ MOJ1I0XKEeHHA peMeHsA

OinbLU HX 8 MM

17%\1\4/
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1. CtaneBa nnactuHa 2. [BUHT perynioBaHHs

YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta nepesipTe, LWo6 pemiHb OyB
BipHO BiALEHTPOBaHMI. AKLLO Kpai peMeHs BUXoasTb 3a
Kpaw ctaneBoi nnacTuHu, abo kpai pemeHs BiacTyna-
10Tb BCcepeaunHy B6inbLu Hix Ha 8 MM BiA kpato cTaneBoi
NNacTuHW, CriA BiAperynioBaTy NONOXeHHA peMeHs 3a
[OMOMOTOI0 FBUHTA PErymioBaHHS.

Miwok ansa nuny

» Puc.5: 1. Wrtyuep ana nuny 2. Miwok aonsa nuny

MpurKpiniTb MILLOK ANA MUY A0 WTyuepa Ans nuiny.
LTyuep ans nuny 3By>XeHUi Ha KiHui. BcTaHoBnow04M
MILLIOK NS MRy, AOTo chif [O ynopa HacyHyTU Ha LTyuep
ans nuny, wo6 3anobirtv oro cnagaxHio nig vyac poboTu.
Konu milwok gns nuny 3anoBHIOETLCS NPMBIU3HO Ha Nomno-
BUHY, NOTO CAifl 3HATW 3 IHCTPYMEHTA Ta BUTAITU KPIiNneHHs.
3BiNbHITb MILLIOK AN NUAY Bif 110r0 BMICTY, 3nerka ioro
NOCTYKYHOUM, W6 BUAANUTY YacTKw, siki NPUCTanu 4o BHY-
TPiLUHBbOT NOBEPXHI, | O MOXe nepeLukompkaTi 36opy nusy.

NPUMITKA:

. AKLLO BU NiAKMIOYUTE A0 CBOMO iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii YucTku cTaHyTb
GinbLu edpeKTUBHUMN.

MiakniovyeHHA ao nunococa Makita

» Puc.6: 1.[JogaTkoBWiA LINAHT i3 BHYTPILIHIM diame-
Tpom 28 mm 2. LLnaHr nunococa 3. MNunococ

LLnicpyBaHHSA I3 MEHLLIM 3a6PYAHEHHAM MOXHA BUKO-
HyBaTK, NiAKIIOYUBLLN Lier IHCTPYMEHT A0 nurococa
Makita.

Mig vac nigkntodeHHs nunococa Makita noTpibeH
[00aTKOBWI LUNAHT i3 BHYTPILLHIM AiameTpoMm 28 MM.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnidyBaHHA
» Puc.7

A OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT He MOBWMHEH TOpKaTUCh NOBEPXHi
aetarni, Konuv BiH BMUKaETbCA abo BUMUKAETLCA.
IHaKLWwe Le MoXe Npu3BecTH 40 NoraHoi SKoCTi
wnidyBaHHSA abo NOLIKOOXXEHHS PEMEHS.

IHCTPYMEHT cnig MiLHO TpMmaTh oboma pykamu.
YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta 3axaiTb, JOKM BiH Habepe noBs-
Hoi WwBmAakKocTi. MNoTiM 06epexxHo NocTaBTe iIHCTPYMEHT
Ha noBepxHto AeTtani. PeMiHb cnig 3aBxav TpumaTu
ypiBeHb i3 AeTanmnio Ta nepecyBaTut iHCTPYMEHT Brepes,
Ta Hasag.

HemoxHa npuknagatv 3ycunns go iHcTpymeHTa. Maca
iHCTpymeHTa 3abe3neyye gocTaTHii Tuck. HaamipHuia
TUCK MOXe NPM3BECTM A0 3aiAaHHs, neperpisy moTopa,
neperopsiHHA aetani Ta Hebeaneku Bigaadi.

3aTuckm (popaTkoBa

NpUHanexHicTb)

MaluvHy MOoXHa BUKOPUCTOBYBaTU Y NEPEBEPHYTOMY
nonoxeHHi. [ins uboro cnig 3akpinuTn MaLLnHy Ha
HagiiHOMY CTeHAi 3a AONMOMOroto ABOX 3aTUCKIB.]

» Puc.8: 1. 3artuckun

TEXHIYHE

OBCITYITrOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, MepeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKopuCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
PO3pigKyBaY, CNvMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
IX BUKOpUCTaHHS MOXeE NPU3BECTM A0 3MIHM
Konbopy, AedopmalLii Ta NoSBK TPILLMH.

LLlo6 rapaHTysaT BE3MEKY ta HALIMHICTb npoayk-
Ui, peMOHT, NnepeBipKy Ta 3amiHy rpadiToBuX LLITOK,
GyAb-Ki iHLWi po60TK 3 TEXHIYHOrO OBGCINYroByBaHHS Ta
perynioBaHHsi NOBMHHI NPOBOAMUTK criewianicTu aBTopu-
30BaHOro abo 3aBoACbKOro cepsicHOro LueHTpy Makita i
nuLLe 3 BUKOPUCTaHHSAM 3anacHux YacTtuH Makita.
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHsi abo npunanas pekomeH4oBaHo
AN BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita",
LLIO onucaHi B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopurCTaHHs IKOrocb iHLWOro ocHalleHHst abo
npunagas Moxe CnpUYUHUTY TPABMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpuMaTi Jonomory B 6inbLu

[OeTanbHOMY 03HaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTain-

Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. ABpasunBHi pemeHi

. Miwok ansa nuny

. 3atunck

. LLinaHr 3 BHYTpilWHiM AiameTpom 28 MM

MPUMITKA:

. [esaki eneMeHTV CnMcKy MOXyYTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHe Npu-

napas. BoHn MoxXyTb BiApi3HATUCSA 3aNeXHO Bif,
KpaiHu.
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