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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 9741
Wheel size (Diameter x Width) 100 mm x 120 mm
No load speed (min™) 3,500
Dimensions (L x W x H) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Net weight 4.2 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for removing paint with slit paper
wheel and fine metal cleaning with wire brush wheel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:
Sound pressure level (L,) : 92 dB (A)
Sound power level (Lya) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-4:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 5.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : sanding wood

Vibration emission (ay) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
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WHEEL SANDER SAFETY

WARNINGS

1. Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, because the wheel may contact its own
cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

2. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

3. Inspect for and remove foreign matter such as

nails, screws, etc. from the workpiece surface

before operation.

Secure the workpiece firmly.

Do not wear gloves during operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

9. Never attempt to use with the tool held upside
down in a vise, etc.

10. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

11. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

©o NGO A

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting front roller

» Fig.1: 1.Wing nut 2. Front roller

The front roller allows you to apply uniform pressure to
the workpiece. To adjust the front roller, set the tool on
a flat surface and loosen the wing nut. Adjust the front
roller up or down until the clearance distance (D) is
about 2 mm. Tighten the wing nut securely.

Switch action
» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

ASSEMBLY

AcauTiON:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing wheel

» Fig.3: 1. Spindle 2. Wheel 3. Output shaft 4. Hex
wrench

To remove the wheel, insert one hex wrench into the
end of the spindle and another hex wrench into the end
of the output shaft. Turn the hex wrench in the output
shaft clockwise while securely holding the hex wrench
in the spindle so that the wheel cannot revolve. Pull the
output shaft out from the wheel. Move the wheel slightly
away from the spindle and remove the wheel from the
tool.

NOTE:
. The output shaft has a left hand thread.

To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse. When installing it, be sure to align the notches
in the wheel with the pins on the spindle.

» Fig.4: 1. Notch 2. Wheel 3. Spindle 4. Pin
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Connecting to dust collector

» Fig.5: 1. Dust port 2. Cover plate 3. Joint

The use of a dust collector makes sanding operations
clean and dust collection easy. To connect a dust collec-
tor, open the dust port by sliding the cover plate up and
in a clockwise direction. Attach the joint onto the dust
port. Now a dust collector can be connected to this tool.

ACAUTION:

. When not using a dust collector, close the dust
port opening with the cover plate.

OPERATION

» Fig.6: 1. Grip 2. Handle

Hold the tool firmly with both hands on the handle and
the grip in front. Place the tool on the workpiece surface
and move the tool gently forward and backward while
applying slight downward pressure.

ACAUTION:

. The tool should not be in contact with the work-
piece surface when you turn the tool on or off.
Damage to the tool or the workpiece surface
and injury to the operator may result.

. Apply slight downward pressure only. Excessive
pressure may decrease tool efficiency, shorten
wheel service life and possibly gouge the work-
piece surface.

MAINTENANCE

AcAuUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.7: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.8: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcCAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Nylon brush wheel

. Slit paper wheel 120 - 40
. Wire brush wheel 120

. Cotton buff wheel 120

. Joint
. Hex wrench
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They

may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model 9741
Velikost plosce (premer x $irina) 100 mm x 120 mm
Hitrost brez obremenitve (min™) 3.500
Mere (D x S x V) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Neto teza 4,2 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe

Orodje je namenjeno za odstranjevanje barve s plo§¢o
z luknjastim papirjem in ¢iS€enje fine plocevine s plo$¢o
z Zi¢nato $c¢etko.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Hrup

Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN62841-2-4:
Raven zvocnega tlaka (L,4): 92 dB (A)
Raven zvo&ne modi (Lwa): 100 dB (A)
Odstopanije (K): 3dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.
OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa

se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zasgito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s €éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN62841-2-4:
Delovni nacin : brusenje kovinske plos¢e
Oddajanije tresljajev (a): 5,5 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s’
Delovni nacin: brusenje lesa
Oddajanije tresljajev (an): 3,0 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s®

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drzave

Izjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektri€no orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektriénega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektriéno orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no
orodje (brez kabla).
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VARNOSTNA OPOZORILA ZA

KOLUTNI BRUSILNIK

1. Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj lahko pride kolut v stik z lastnim
kablom. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo
napetost vsi neizolirani kovinski deli elektricnega
orodja, zaradi ¢esar lahko uporabnik utrpi elek-
tri€ni udar.

2. Vedno uporabljajte zas¢itna oc¢ala. Navadna ali
sonc¢na ocala NISO zascitna ocala.

3.  Pred delom preglejte povrsino obdelovanca in

odstranite tujke, kot so zeblji, vijaki itn.

Trdno pritrdite obdelovanec.

Med uporabo ne nosite rokavic.

Orodje trdno drzite z obema rokama.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.

Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

9. Nikoli ne poskusajte uporabljati orodja, tako
da ga vpnete v primez, obrnjenega na glavo
itn.

10. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

11. Priuporabi tega orodja za brusenje nekate-
rih izdelkov, barv in lesa je lahko uporabnik
izpostavljen prahu, ki vsebuje nevarne snovi.
Uporabljajte ustrezno zas¢ito dihal.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroc€i resne telesne poskodbe.

o N A

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Prilagoditev sprednjega kolesca

» SI.1: 1. Krilna matica 2. Sprednje kolesce

Sprednji koleS¢ek omogoca uporabo enakomernega
pritiska na obdelovanca. Za prilagoditev sprednjega
kolesca nastavite orodje na ravno povrsino in odvijte
krilno matico. Prilagodite sprednji koleSéek gor ali dol,
da bo razdalja (D) priblizno 2 mm. Trdno privijte krilno
matico.

Delovanje stikala

» SlI.2: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za zaklep

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v polozZaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.

Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.

Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omreZja.

Namestitev ali odstranitev plosce

» SI.3: 1. Vreteno 2. Napenjalna plosca 3. Izhodna os
4. Inbus klju¢

Za odstranjevanje plosce vstavite en inbus klju¢ v konec
vretena in drugega v konec izhodne osi. Obrnite inbus
klju€ v izhodni osi v smeri urinega kazalca, medtem pa
trdno drzite inbus klju¢ v vretenu, tako da se plo$¢a ne
more vrteti. Izvlecite izhodno os iz plo§¢e. Plo$¢o rahlo
odmaknite od vretena in snemite plo$co z orodja.

OPOMBA:
. Izhodna os ima levi navoj.

Novo plo$¢o namestite v obratnem vrstnem redu. Med
names$c¢anjem zagotovite, da so zareze v plos¢i porav-
nane z zati€i na vretenu.
» Sl.4: 1. Zareza 2. Napenjalna plo$¢a 3. Vreteno

4. Zati¢
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DODATNI PRIBOR

» SI.5: 1. Odvod prahu 2. Pokrivna plo$¢a 3. Spoj

Zaradi uporabe zbiralnika prahu je brusenje Cisto, zbira-
nje prahu pa enostavno. Za prikljucitev zbiralnika prahu
odprite odvod prahu, tako da dvignete pokrivno plo$¢o
in jo zavrtite v smeri urinega kazalca. Pritrdite spoj na
odvod prahu. Zdaj lahko zbiralnik prahu prikljucite na
orodje.

APOZOR:

. Kadar ne uporabljate zbiralnika prahu, zaprite
odprtino za odvod prahu s pokrivno plos¢o.

APOZOR:

Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

DELOVANJE

» SI.6: 1. Rocaj 2. Rogica

Orodje trdno drzite z obema rokama za zadnji in
spredniji ro¢aj. Orodje postavite na povrsino obdelo-
vanca in nezno premikajte orodje naprej in nazaj, pri
tem pa narahlo pritiskajte navzdol.

APOZOR:

. Ko vklopite ali izklopite orodje, se le-to ne sme
dotikati povrsine obdelovanca. Posledica je
lahko poskodba orodja ali povr$ine obdelovanca
in telesna poskodba upravljavca.

. Rahlo pritisnite navzdol. Cezmerni pritisk lahko
zmanjSa ucinkovitost orodja, skrajSa Zivljenjsko
dobo plos¢e in morda povzro€i zareze na povr-
Sini obdelovanca.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
pljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Menjava oglenih krtack

» SI.7: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. lzvlecite izra-
bljeni ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba
pokrova krtack.

» SI.8: 1. lzvijac 2. Pokrov krtacke

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne
dele.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

Najlonska okrogla S¢etka

Plo$¢a z luknjastim papirjem 120 - 40
Plos¢a z zi€nato Scetko 120
Bombazna gladilna plo$¢a 120

Spoj

Imbus klju¢

OPOMBA:

Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli 9741
Pérmasat e rrotés (Diametér x gjerési) 100 mm x 120 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min™) 3500
Pérmasat (Gjat x Gjer x Lart) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Pesha neto 4,2 kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla synohet pér hegjen e bojés me ané té rrotés me
letér té caré dhe pastrimin e metalit t& [Emuar me rroté
me furgé teli.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-4:
Niveli i presionit té zé&rit (L,a): 92 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 100 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve té
zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara té emetimeve té zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-4:
Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (ay): 5,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s
Regjimi i punés: smerilim druri
Emetimi i dridhjeve (ay): 3,0 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).
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PARALAJMERIME PER SIGURINE E

RROTES SE SMERILUESIT

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqet kapése
té izoluara té kapjes sepse rrota mund té preké
kordonin e vet. Prerja e njé teli me rrymé mund
té elektrizojé pjesét metalike t€ ekspozuara té
veglés elektrike dhe mund t'i japé punétorit goditje
elektrike.

2. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

3. Inspektoni pér dhe higni materialet e huaja si

gozhdét, vidat, etj., nga sipérfagja e materialit

té punés pérpara pérdorimit.

Siguroni miré materialin e punés.

Mos mbani doreza gjaté punés.

Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén

vetém duke e mbajtur né doré.

9.  Mos u pérpiqni kurré té pérdorni veglén té
mbajtur koképoshté né morseté etj.

10. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund
té jené toksike. Kini kujdes gé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén.
Ndiqni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

11. Pérdorimii késaj vegle pér té smeriluar disa
produkte, bojéra dhe druré mund ta ekspozojé
pérdoruesin ndaj substancave té rrezikshme
qé pérmbajné pluhur. Pérdorni mbrojtése té
pérshtatshme pér frymémarrjen.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

© NGO

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Rregullimi i cilindrit té pérparmé

» Fig.1: 1. Dadoja flutur 2. Cilindri i pérparmé

Cilindri i pérparmé ju lejon té ushtroni presion té
njétrajtshém mbi materialin e punés. Pér té rregulluar
cilindrin e pérparmé, vendoseni veglén né njé sipérfage
té sheshté dhe lironi dadon flutur. Rregullojeni cilindrin e
pérparmé duke e ngritur ose duke e ulur derisa distanca
bosh (D) té jeté rreth 2 mm. Shtréngoni fort dadon flutur.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.2: 1. Kémbéza e celésit 2. Butoni bllokues

AKUJIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur lIéshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni ¢celésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni celésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht celésin dhe mé pas léshojeni.

MONTIMI

AKUIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Instalimi ose hegja e rrotés

» Fig.3: 1.Boshti 2. Disku 3. Boshti né dalje 4. Celési
heksagonal

Pér té hequr rrotén, futni njé celés hekzagonal né

fund té aksit dhe njé tjetér celés hekzagonal né fund

té boshtit né dalje. Rrotulloni ¢gelésin hekzagonal né
boshtin né dalje né drejtim orar ndérkohé qé mbani fort
celésin hekzagonal né aks né ményré qé rrota t€ mos
rrotullohet. Nxirreni nga rrota boshtin né dalje. Largojeni
pak rrotén nga aksi dhe higni rrotén nga vegla.

SHENIM:
. Boshti né dalje ka njé fill né t& majté.

Pér té instaluar rrotén, ndigni procedurén e anasjellé té
hegjes. Kur ta instaloni sigurohuni gé té rreshtoni né njé
vijé dhémbézat né rroté me kunjat né aks.

» Fig.4: 1. Dhémbéza 2. Disku 3. Boshti 4. Kuniji
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Lidhja e thithésit té pluhurit

» Fig.5: 1. Porta dalése e pluhurit 2. Pllaka e mbulimit
3. Xhuntoja

Pérdorimi i thithésit té pluhurit e bén smerilimin té pastér dhe
lehtéson thithjen e pluhurit. Pér té lidhur thithésen e pluhurit
hapni daljen e pluhurit duke rréshgqitur pllakén e mbulimit lart
dhe né drejtim orar. Vendosni xhunton né portén dalése té
pluhurit. Tani né kété vegél mund té lidhet njé thithés pluhuri.

AKUJIDES:

. Kur nuk pérdorni njé thithés pluhuri, mbylini
portén dalése té pluhurit duke hapur pllakén e
mbulimit.

PERDORIMI

» Fig.6: 1. Mbaijtésja 2. Doreza

Mbajeni veglén fort me té dyja duart né dorezé dhe né
mbajtésen e pérparme. Vendoseni veglén né sipérfagen e
materialit té punés dhe Iévizeni veglén me ngadalé pérpara
dhe prapa ndérkohé gé ushtroni presion té lehté pér poshté.

AKUIDES:

. Vegla nuk duhet té jeté né kontakt me
sipérfagen e materialit t& punés kur ju e ndizni
ose e fikni veglén. Kjo mund té ¢ojé né démtim
té veglés ose sipérfages sé materialit t& punés
dhe léndim té pérdoruesit.

. Ushtroni vetém pak presion pér poshté. Presioni
i tepért mund té ulé efikasitetin e veglés, mund
té ulé jetégjatésiné e rrogés dhe mund té
gérryejé materialin e punés.

MIREMBAJTJA

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat

pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Rroté me furgé najloni

. Rroté me letér té preré 120 - 40
. Rroté me furcé teli 120

. Rroté me lustrues pambuku 120
. Bashkuesi

. Celési hekzagonal

SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato

mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.7: 1. Shenja kufizuese

Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur té konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen zévendésuar
né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém karbongina identike.
Pérdorni kacavidé pér té€ hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

» Fig.8: 1.Kacavida 2. Kapaku i mbajtéses sé karboncinave

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi t& Makita-s.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogpen 9741
Pa3smep Ha avcka (AmameTsbp X LWnpvHa) 100 mm x 120 Mm
O60opoTy 63 ToBap (MUH™) 3500
Paavepw (O x LU x B) 310 Mm x 185 Mm x 182 Mm
Heto Terno 4,2 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. Mopaau HalwaTa HenpekbCcHaTa HayYHO-pa3BoiHa AEeNHOCT NOCoYeHUTe Tyk cneundukaumm morat ga 6baat

npoMeHeHn 6e3 npeaunssecTue.

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3finyHn B pasninyHUTE ObpXaBu.

. Terno cernacHo metoaa EPTA 01/2014

MpenHa3HavyeHune

VIHCTpPYMEHTBT CryXu 3a OTCTpaHsiBaHe Ha 605 ¢ nomo-
LiTa Ha NEHTOB LWnand 1 UHO NoYmMcTBaHe Ha MeTanu
C TeneHa yeTka.

3axpaHBaHe
WHCTpyMeHTLT crieaBa Aa ce BKYBa Camo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLIOTO HanpexeHue, kaTo Noco-
YeHoTOo Ha mpmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHne. Tol e ¢ ABONHA
M30naums 1 3aToBa MOXe [a ce BKII0YBa U B KOHTaKTW
6e3 3a3emsiBaHe.
Lym
O6u4atHOTO CpeaHO NpeTerneHo HMBO Ha LUyMa, ornpe-
neneHo cbrnacHo EN62841-2-4:
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,,): 92 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Ly,): 100 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

Bubpauuun
Ob6LwaTa CTOMHOCT Ha BUbpaumuTe (Cyma oT Tpy OCOBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cernacHo EN62841-2-4:
PabGoTeH pexum : wnardaHe Ha MeTanHa nnoya
HuBo Ha BubpauuuTe (a,): 5,5 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c®
PaboTeH pexum: LwnandaHe Ha AbpBO
HuBO Ha BUGpaLunTe (ay): 3,0 M/c>
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABEINEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLia(un) cToHocT(1)
Ha BMbpauunTe e(ca) namepeHa(n) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHOAPTHW METOAM 3a U3NUTBAaHE U MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHSAABaHE Ha MHCTPYMEHTH.
3ABEJNEXKA: O6sseHaTa(ute) obLia(n) cton-
HoCT(M) Ha BUOpaunmTe MoXe aa ce 13nonssa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTenHa oLeHka Ha BpegHOTo
Bb34eNCcTBME.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(1Te) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) u3MepeHa(n) B CbOTBET-
CTBME CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonaea(T) 3a CpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LYMOBM €MUCKM MOXE [a Ce M3non3Ba(T) CbLLUOo 1 3a
npefABapuTenHa oLueHka Ha BPEAHOTO Bb3afeiicTBME.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: W3nonsgaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha Wwyma npm
paboTa c eneKTPUYeCcKUst UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6aBeHaTa(UTe) CTONHOCT(M)

B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha M3nonsBaHe Ha
WHCTPYMEHTA, No-CrneLmnanHo KakbB AeTann ce
ob6paborBa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3agbmkuUTenHo onpe-
AeneTe npeAnasHy MepKu 3a 3awWmTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha pUCKa B pearnHm
paboTHM ycrioBus (KaTo ce B3emaT npeasua
BCMYKM eTanu Ha paboTHUSA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
pabotara Ha npa3eH Xofi, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apefcTBaHe).

AﬂPE,qynPE)K,qEHME: HuBoTo Ha BuGpa-
uuuUTe Npu paboTa ¢ eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
MoXe fia ce pa3nimyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) cTon-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha u3nonssaHe
Ha UHCTPYMEHTA, No-CneumanHo KakbB AeTann ce
o6pa6oTea.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3aabiKUTEsNHO onpe-
[eneTe npeanasHU MepKu 3a 3alMTa Ha onepa-
TOopa Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha pUcKa B peariHu
paboTHM ycrioBus (kaTo ce B3emar npeaBua
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIIloYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha Nnpa3eH Xof, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

D,eknapauwu 3a CbOoTBeTCcTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

JeknapauunnTe 3a CbOTBETCTBME Ca BKITIOYEHN B AHEKC
A KbM Tasu MHCTPYKLWS 3a ynoTpeba.
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O6wwm npeaynpexaeHus 3a ANPEQYNPEXOEHWE: HE noseonsgaitte
be3onacHocCT npu paGOTa (o] komcpopTa OT Nno3HaBaHeTO Ha NnpoAykTa (npu-

[o6uT Npu abnrata My ynotpe6a) na 3aMmeHu
EJ1EKTPUHECKU NHCTPYMEHTH CTPMKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunarta 3a 6e3sonac-

HOCT 3a BbnpocHus npoaykt. HEMPABUITHATA
AI‘IPEﬂyrIPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKM YNOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha NpaBunara 3a
npeaynpexaeHus, MHCTPYKLUMU, UAKOCTPaLun U 6e30MacHOCT, NOCOYEHM B HACTOSALLOTO PBKO-
cneumdmrkaumm 3a 6esonacHocTTa, NpefocTaBeHn BOACTBO 3a eKcnrnoaTtauusa, morat Aa goBeaart Ao
C TO3M eNeKTPNYECKN MHCTPYMeEHT. [pn Hecnas- TEXKW HapaHsABaHUs.
BaHe Ha n3bpoeHnTe No-4oMy NHCTPYKLUMK MMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, noxap wunm TexKo HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM Npegynpexae- OYHKUMNOHAIJIHO

HUSA U UHCTPYKL UM 3a cnpaBKa B ONMUCAHUE
6baeLle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex- i
[eHunsiTa ce OTHacs 3a BalUWsA UHCTPYMEHT (¢ kaben ABHUMAHHE:
3a BKIIOYBaHe B Mpexara) unm paborely Ha 6atepumn ° Mpeav fa perynupare unu npoeepsisaTte pato-
(6e3xunyeH) enekTpu4eckn MHCTPYMEHT. Tata Ha MHCTPYMEHTa 3aAbITKUTENHO Npo-
BepeTe Janu Tol e U3KnioYeH oT ByToHa 1 oT
NPEQYNPEXOEHUA 3A KOHTaKTa.

BE3OINACHA PABOTA C YETKOB
LINAN® erynupaHe Ha npegHaTa poska

» ®ur.1: 1. Kpunyara raiika 2. MpegHa ponka

1. [pbXTe eneKTPU4eCcKUs MHCTPYMEHT 3a U30-
NpaHUTe NOBPXHOCTU 3a XBaLlaHe, Tbil KaTo
YyeTKaTa MoXe Aa Aonpe A0 COGCTBEHUA CU
3axpaHBauy kaben. Mpu cpsisBaHe Ha NPOBOAHUK
NOA, HanNpexXeHve TOKbLT MOXe Aa NpeMuHe npes
MeTaslHUTe YacTu Ha MHCTPYMeHTa v Aa ,yaapun*

MpenHaTa ponka By No3BonsiBa Aa npunaraTte pas-
HOMEPHO HansiraHe kbM obpaboTBaHoTO U3genve. 3a
perynupaHe Ha npegHaTa porka, nocraBete UHCTPY-
MeHTa BbpXy paBHa NMOBbPXHOCT 1 pa3sxnabete nep-
yaTaTa raiika. PerynupaiiTe npegHaTa ponka Harope
paboTeLys. unu Hagony, gokato nydTsbT (D) cTaHe 0Kono 2 MMm.

. MpuTerHeTe 3npaBo nepyartara ravika.
2. BwuHaru nonsgaiiTe 3alyMTHU ounna.

O6ukHOBEeHUTe UnKn cnbHYeBMn ounna HE ca BknroyBaHe
3alWmnTHU oumna.

3. MNpeau paGoTa orneaanTe N OTCTPAHETE YyX- » ®ur.2: 1. Tlyckos npekbcsay 2. ByToH 3a
AWUTe NpeaMeTH, KaTo NMUPOHU, BUHTOBE U T.H., GnokupoBska
oT obpaboTBaHaTa NOBBHLPXHOCT.

4. 3akpeneTe 3apaBo o6paboTBaHUs AeTann. ABHUMAHHE:

5. He pa6oTeTe c pbKaBuuM. . Mpeau fa BKIKOYNATE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,

6. [pLXTe MHCTPYMeHTa 3APaBO C ABETE CU phlie. BUHaru npoBepsiBaiTe Aanu nycKOBUAT NPEKbC-

Bay paboTu HOPMasHO ¥ Ce BpbLLa B NOMOXe-

7. [OpbXTe pbLeTe cu Aarney oT BbPTAWMUTE ce “

Hue ,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.
YyacTu.

8. He ocTaBsiiiTe MHCTpyMeHTa Aa pa6oTtu Ge3 3a [a BKIIIOYNTE MHCTPYMEHTa, Camo HaTUCHETE Cry-
Hag3op. MHCTpyMeHTHT TpsiGBa Aa pa6otu cbka Ha npekbcBava. 3a crnvpaHe ocBoGoaeTe nycko-
caMo KoraTo ro AbpXuTe B pbLe. BUSl NPEKbCBaY.

9. Hukora He onuTBaiiTe Aa U3NON3BaTe UHCTPY- 3a pabora 6e3 npekbcBaHe HaTUCHETE MyCKOBUS! Npe-
MeHTa, KaTo ro AbpPXUTe 06LpHAT 06paTHO, KbCBaY, a crnej ToBa HaTUCHeTe Gnokupaiums GyToH.
Hanpumep B MeHreme. 3a fa cnpete UHCTpYMeHTa oT BrokMpaHo nonoxeHuve,

10. HsiKou MaTepuanu CbabpXKaT XMMUKany, HaTWCHeTe NycKOBWS NpeKkbcBaYy AoKpan, a crnep Tosa
KOUTO MOXe Aa ca TokcuuHu. MorpuxeTe ce aa ro ornycHere.

He AonycHeTe BAULUBAHE HA NMpPax U KOHTAKT C
koxaTa. CneaBanTe uHdopmMaumsTa Ha goc-
TaB4YMKa 3a 6e3onacHara pabora c matepuana. C rﬂosﬂ BAH E

11. MNon3BaHeTo Ha TO3M MHCTPYMEHT 3a Lnawn-
chaHe Ha HAKOM U3aenus, 601 u AbPBO MOXe
Aa U3NoXW NoTpebuTens Ha Bb3AeNCTBUETO ABHUMAHME:
OT npax, CbAbpXKall onacHu BelwecTsa.

N3nonseaiiTe noaxoasim CpeacTBa 3a awmra
Ha guxaTenHara cuctema.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

. Mpeaun fa n3BbpLuBaTe Hskaksu paboTu no
MHCTPYMeHTa 3abIKUTENTHO NpoBepeTe Aanu
TOW € M3KIYEH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.
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OocTaBsAHe U cBarisiHe Ha AUCKa

» ®ur.3: 1. MNartpoHHuk 2. Koneno 3. N3xoaeH Ban
4. ImByceH knioy

3a cBansiHe Ha AucKa, NOCTaBETE LIECTOCTEHHMUS KoY
B Kpasi Ha Bana v Apyr WeCTOCTEHEH KIToY B Kpasi Ha
N3XOAHWS Ban. 3aBbpTeTe LeCTOCTEHHUS KIToY B
M3XOAHMS Ban Mo YaCoOBHMKOBATA CTperka, JoKaTo
30paBo 3agbpKaTe LECTOCTEHHWS KoY BbB Bana,
Taka ye OUCKBbT Aa He MOXe Aa ce BbpTu. Magbpnavite
rocTa Ha U3XoZHWs Ban U3BbH aucka. [pemecTete
6aBHO Ancka OT Bana v ro cBaneTte oT MHCTPyMEHTa.

3ABENEXKA:
. WM3xonHusT Ban e ¢ naBa pesba.

3a nocTaBsiHe Ha AMCcKa, U3BbPLLETE FOPHUTE AENCTBUS
B obpateH pega. [pu noctaBsiHe, HENPEMEHHO N3paBHS-
BaliTe Npope3nTe Ha Aucka ¢ WwudToBeTe Ha Bana.
» ®durd: 1. bener 3a ueHTpupaHe 2. Koneno

3. MaTtpoHHuk 4. WndT

CBbp3BaHe KbM NPUCNoco6neHneTo

3a cbOupaHe Ha npax

» ®ur.5: 1. lNopT 3a npaxoynassiHe 2. [opHa nnoya
3. Bpb3ka

M3nonsBaHeTo Ha npucnocobneHneTo 3a cbbupaxe Ha npax
npaBu orepaLyumnTe C LUKYPEHE YNCTU U yrecHsiBa Cboupa-
HETO Ha OTAeNeHus npax. 3a cBbp3BaHe Ha npucrnocobne-
HWeTo 3a cbbupaHe Ha npax, OTBOpeTe nopTa 3a npaxoyna-
BSIHE Ypes Nib3raHe Ha nnacTuHata Ha kanaka Harope 1 no
YacoBHWKoBaTa cTpenka. Mpukpenete BpbakaTa kbM nopTa
3a npaxoynassiHe. Cera npucnocobneHneTo 3a cbbupaHe Ha
npax Moxe fia ce CBbPXe KbM MHCTPYMeHTa.

ABHUMAHME:

. AKo He usnonaseare npucrnocobneHneTo 3a
cbbupaHe Ha npax, 3aTBOpeTe 0TBOpa Ha nopTa
3a I'IanOyJ'IaBﬂHe C nfactuHaTta Ha Kanaka.

PABOTA

» ®ur.6: 1. 3axeat 2. [Jpbxka

[pbXKTe UHCTPYMEHTA 3A4paBo C iBETE CU PbLiE BbPXY
pbKkoxBaTkaTa v ApbXxkaTta oTrnpes. BHumartenHo
NpUnoXeTe MHCTPYMEHTa BbpXy NMOBbPXHOCTTaA Ha
06paboTBaHOTO U3AENVe 1 ro ABUXKETE NIEKO B NOCOKa
Hanpep u Hasag, C Neko ycunme B Nocoka Hagony.

ABHUMAHME:

. Mpw BKNtoYBaHe UM U3KIOYBAHE Ha UHCTPY-
MeHTa, To He TpsibBa Aa € B KOHTaKT C
obpaboTtBaHoTO M3aenue. BbamoxHo e aa ce
CTUrHe 40 NOBPEeXAaHe Ha MHCTPYMeHTa unm
06paboTBaHOTO M3denve, UNn HapaHsBaHe Ha
oneparopa.

. MpunaraiTe camo nek HaTuck Hagony. Mpu
CUNEH HaTUCK MOXe [ia Ce Hamaru nNpou3Bo-
[OUTENHOCTTa Ha MHCTPYMeHTa, Aa ce Hamanw
NPOABIHKUTENHOCTTA Ha XMBOTA Ha AucKa, U Aa
ce nsaabnbae NoBbPXHOCTTa Ha 06paboTBaHOTO

nsgenve.

ABHUMAHME:

. Mpeaun fa npoBepsiBaTe UNM U3BbLPLLBATE NOA-
OpbXKa Ha MHCTPYMEeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KIOYeH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He nanonseaiite 6eH3uH, HadTa, paspeanTen,
cnupT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa NpUYnHKN 06e3-
uBeTsiBaHe, Aebopmauus Unm NykHaTUHM.

CMsiHa Ha YeTKu

» ®ur.7: 1. OrpaHuunteneH 6ener

PepnoBHo cBansvite 4yetkuTe 3a nposepka. Korato

ce U3HOCHAT A0 orpaHuuuTenHust Gener, rv cMeHeTe.
MopabpxanTe YeTKUTe YUCTU 1 Aa ce ABMXKaT CBO-
60aHO B YeTkoabpxaTenuTe. [BeTe yetkv TpsbBa Aa

ce CMEHSIT efHOBpeMeHHO. /3non3aBaiite camo opuru-
HamnHu YeTKu.

C nomoLLTa Ha OTBepTKa pa3BuinTe Kanaykute Ha YeTKo-
AbpxatenuTe. VI3Bagete N3HOCEHWUTE YETKM, CroxeTe
HOBUTE U 3aBUIATE KanavkmTe Ha YeTKoabpXKavuTe.

» ®ur.8: 1. OtBepTtka 2. Kanayka Ha YeTkogbpxay

3a pa ce nogabpxa BESOMNACHOCTTA 1
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, pEMOHTHUTE,
obcnyXBaHeTo Unu perynupaHeTo Tpsbea ga ce
M3BbPLLBAT OT YMbIIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce n3nonseart pe3epBHU YacTu oT Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3non3BaHeToO Ha Te3n akce-
coapy Unn HakpanHULM C BaLLUSi UHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCToALLOTO PbKOBOACTBO.
M3nonaBaHeTo Ha Apyrv akcecoapu unu
HakparHULM MoXe Aa A0BEAE [0 ONacHOCT OT
TENecHW HapaHsiBaHusi. Mianonseante cboT-
BETHUSI aKcecoap UIn HakpamHuK caMmo no
npegHasHayeHue.

AKO MaTe Hy>xga oT MoMOLL, 3a noBeye NogpobHOCTM
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHETe KbM MECTHUSI
cepBuM3eH LeHTbp Ha Makita.

. Kpbrna yetka ¢ HamoHOBW HULLKK

. JleHToB wnand 120 - 40

. Kpbrna tenexa yetka 120

. MamyyeH wnaiid 3a nonvpaHe 120

. Bpb3ka
. LLlectocTeHeH knio4
3ABENEXKA:
. Hsakoun apTukynu oT cnucbka Moxe [a ca BKIto-

YeHU B KOMNNeKTa Ha MHCTPYyMeHTa, KaTo CTaH-
[apTHU akcecoapu. Te Moxe fa ca pa3nuyHn B
pasnuyHuTe ObpxKasun.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model 9741
Veli¢ina ploce (promijer x $irina) 100 mm x 120 mm
Brzina bez optereéenja (min™) 3.500
Dimenzije (D x S x V) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Neto masa 4,2 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena

Alat je namijenjen za uklanjanje boje pomoc¢u brusne
Cetke i precizno ¢i§¢enje metala pomocu zZi¢ane Cetke.
Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje

s naponom istim kao na nazivnoj plog¢ici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Buka

Tipicna jacina buke oznacena s A, odredena sukladno EN62841-2-4:

Razina zvuénog tlaka (L,): 92 dB (A)
Razina jacine zvuka (Ly,): 100 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se mozZe rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog korisStenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajucéi u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog korisStenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajucéi u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave ¢lanice Europske unije

I1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektricni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-4:
Nacin rada : plo¢a za brusenje metala
Emisija vibracija (ay): 5,5 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s®
RezZim rada : fino brusenje drva
Emisija vibracija (a): 3,0 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s’

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).
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SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA

BRUSILICU S CETKOM

1. Drzite elektri¢ni rucni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer ploéa moze doci u
dodir s vlastitim kabelom. Presijecanje vodi¢a
pod naponom moze dovesti napon u izloZzene
metalne dijelove $to moZe izazvati strujni udar kod
rukovatelja.

2. Uvijek upotrebljavajte zastitne naocale. Obi¢ne
ili sun¢ane naocale NISU zastitne naocale.

3. Provjerite ima li stranih tijela poput ¢avala,

vijaka itd. na povrsini izratka te ih uklonite

prije rada.

Cvrsto osigurajte izradak.

Nemojte nositi rukavice tijekom rada.

Alat drzite évrsto objema rukama.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-

¢ivo drzeci ga u ruci.

9. Nikada ne pokusavajte koristiti alat okrenut
naopacke u skripcu itd.

10. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksiéne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Progéitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavljaca materijala.

11. Koristenje ovog alata za brusenje nekih pro-
izvoda, boja i drveta moze korisnika izloziti
prasini koja sadrzi opasne tvari. Koristite
odgovarajucu zastitu disnih putova.

CUVAJTE OVE UPUTE.

©o NGO A

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (steceno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti

ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Podesavanje prednjeg valjka

» SI.1: 1. Krilna matica 2. Predniji valjak

Predniji valjak omogucuje primjenjivanje ravnomjernog
pritiska na izradak. Da biste podesili prednji valjak,
postavite alat na ravnu povrsinu i otpustite krilnu
maticu. Pomaknite predniji valjak prema gore ili dolje
dok razmak ne bude otprilike 2 mm. Dobro pricvrstite
krilnu maticu.

Uklju€ivanje i iskljuéivanje

» SlI.2: 1. Ukljuénol/iskljuéna sklopka 2. Tipka za
blokiranje

AOPREZ:

. Prije uklju€ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vraca u polozZaj za iskljuCivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite ukljuéno/
iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite ukljuéno/
iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZzaja u pot-
punosti povucite ukljuénol/isklju¢nu sklopku pa je
otpustite.

MONTAZ

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Postavljanje ili uklanjanje c¢etke

» SI.3: 1. Vratilo 2. Kota¢ 3. Izlazna osovina
4. Imbus-klju¢

Da biste uklonili ¢etku, umetnite jedan klju¢ u vreteno, a
drugi klju¢ u izlaznu osovinu. Zakrenite klju¢ u izlaznoj
osovini u smjeru kazaljke na satu dok ¢vrsto drzite klju¢
u vretenu tako da se ¢etka ne moze okretati. Povucite
izlaznu osovinu iz ¢etke. Lagano pomaknite ¢etku od
vretena i uklonite Cetku iz alata.

NAPOMENA:
. I1zlazna osovina ima lijevi navoj.

Da biste postavili plo€u, slijedite postupak za uklanjanje
obrnutim redoslijedom. Kada je postavljate, obavezno
poravnajte Zljebove na ploci s ¢avlima na vretenu.

» Sl.4: 1. Zarez 2. Kotac¢ 3. Vratilo 4. Klin
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DODATNI PRIBOR

» SI.5: 1. l1zlaz za praSinu 2. Plo¢a poklopca 3. Zglob
Skuplja¢ prasine omogucava €isto brusenje i jedno-
stavno skupljanje prasine. Da biste spojili skuplja¢
praSine, otvorite izlaz za praSinu tako da pomaknete
poklopac prema gore u smjeru kazaljke na satu.
Pri¢vrstite adapter na izlaz za prasinu. Sada mozete
spojiti skuplja¢ prasine na alat.

AOPREZ:

. Kada ne koristite skuplja¢ prasine, zatvorite
izlaz za praSinu poklopcem.

RAD SA STROJEM

» SI.6: 1. Rucka 2. Rukohvat

Cvrsto drzite alat objema rukama na prednjem dijelu
rucke i dr8ke. Postavite alat na povrSinu izratka i
lagano pa micite unaprijed i unatrag te ga pritom lagano
pritiSéite.

AOPREZ:

. Alat ne bi trebao biti u kontaktu s povr§inom
izratka kada ga ukljuéujete ili iskljuujete. Moze
do¢i do oStecenja alata ili povrSine izratka i
ozljede operatera.

. Primijenite samo lagani pritisak. Prekomjerni
pritisak moze smanijiti u¢inkovitost alata, skratiti
vijek trajanja cetke i mozda izdubiti povrSinu
izratka.

ODRZAVANJE

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Zamjena ugljenih cetkica

» SI.7: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene ¢etkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drzac¢e. Obe ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identiéne ugljene
Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih ¢et-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pri¢vrstite poklopce drzaca cetkice.

» SI.8: 1. Odvija¢ 2. Poklopac drzaca Cetkica

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

AOPREZ:

Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

Najlonska cetka

Brusna ¢etka 120 - 40

Zitana &etka 120

Pamucéna ¢etka za poliranje 120
Zglob

Imbus klju¢

NAPOMENA:

Neke stavke iz popisa se mogu isporugiti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mogpen 9741
lonemuHa Ha Tpkano (aujamerap X WMpoYnHa) 100 mm x 120 Mm
HeonTosapeHa 6panHa (MuH.™) 3.500
[Avmensum (O X W X B) 310 Mm x 185 Mm x 182 Mm
HeTo TexuHa 4,2 kr
BesbenHocHa knaca =

. Mopapaw HawwaTa KOHTMHyMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBakse U Pa3Boj, CreumdbuKaLmumTe Tyka noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. CreuudvkaumMmute MOXe Ja ce pa3nukyBaaT of ApXXaBa [0 ApXKaBa.
. TexmHaTa e BO COrmacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHa

OBoj anat e HamMeHeT 3a oTcTpaHyBahe 60ja co Tpkano
CO LWMUprNa v 3a oUHO YNCTEHE METar Co TpKarno co
XnyaHa yeTka.

HanojyBame

AnatoT Tpeba Aa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBame
CO HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHOo Ha nnoykaTta u Moxe
na paboTtu camo Ha efHoasHa Hau3MeHnYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO N30MMpaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU 1 CO
MPYKYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeH!.

ByuaBa
TunnyHaTta A-BpeHoCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa ogpefeHa
cnopen EN62841-2-4 nsHecysa:
HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lpa): 92 AB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 100 b (A)
OtcranyBatbe (K): 3 ab (A)

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpeaHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MeTOAM 3a UCMUTYBaKE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a crnopeayBarbe anatu.

HAMOMEHA: HomunHanHaTta BpegHocT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa MOXe [a ce KOPUCTM U Kako
npenvMuHapHa NpoLieHa 3a U3NOXEHOCT.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a

ywwuTe.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: Emucujata Ha GyyaBa
npu paKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

[a ce pa3nuKyBa oA HOMWHanHaTa BpeaHocT(u),
3aBMCHO 04 HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anaToT, oco6eHo oA Toa kako BUA paboTeH
maTepujan ce o6paboTyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ)/BAH:E: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aliTuTa
Ha NnuLueTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KnTe
ycrnoBu Ha ynotpe6a (3emajku rv npeaBua cute
AEeNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPMYHUOT anat e UCKNyY4eH 1 Kora
pa6oTu Bo nNpa3eH oA, He CaMo Kora € aKTUBEH).

Bubpauuun
BkynHa BpegHOCT Ha BUGpauunTe (BeKTopcka cyMa Ha
Tpu ockun) ogpeneHa cnopes EN62841-2-4:
PaGoTeH pexuM : MeTaneH ANCK 3a WMuUprname
LWnpere Bnbpauum (an): 5,5 m/c?
Ortcranysamse (K): 1,5 m/c®
PaboTeH pexuM: Lumuprnake ApBo
LLnpere BuBpaLmm (ay): 3,0 m/c®
Ortcranygakse (K): 1,5 m/c®

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUVHanHara jadynHa Ha BubpauunTe e usmepeHa Bo
COrNacHoCT Co CTaHAapAHV METOAM 3a UCTIUTYBakE 1
MOXe Aa ce KOpUCTM 3a cnopeadyBane anaTu.

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMVHanHaTa jaynHa Ha BubpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMrHapHa npoLeHa 3a
N3MOXEHOCT.

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: JaunHarta Ha
BUGpauunTe Npu HakTUUKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoXe Aa ce pa3NniMKyBa oA, HOMUHanHara
BpeAHOCT(M), 3aBUCHO Of4 HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOPUCTYW anarToT, oco6eHo oA Toa Kako BUA
paboTeH maTtepujan ce obpaboryBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAuTe 6e36eHOCHMUTE MepKU 3a 3alluTuTa
Ha n1ueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHoBa
Ha NpoueHa Ha U3rNoXeHocTa Npu hakTUYKUTe
ycnoBu Ha ynoTtpe6a (3eMajku ru npeasug cute
AenoBu Ha paGOTHUOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTMBEH).

Heknapauum 3a coo6pasHocT

Cawmo 3a 3emjume eo Eepona

[Oeknapauuute 3a coobpasHOCT ce BKIy4YeHU BO
HopaTtok A of oBa ynaTcTBo 3a ynotpeba.
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpenyBakba
M ynaTtcTBa 3a Aa MoXe NOBTOPHO
a rv npouyuTrare.

Mo TepMUHOT ,enekTpuUyeH anat” Bo NpeaynpeayBarara
Ce MVCMM Ha BaLLMOT eneKTPUYEH anat koj pabotu Ha
cTpyja (co kaben) nnu Ha 6atepun (6e3xn4HO).

BE3BEAHOCHW NPEAYNPEAYBAHA

3A KPY)XXHATA LLUIMUPTTIA

1.  [ipxeTe ro enekTPMYHMOT anar camo 3a U30NIMpaHuTe
[PLUKM 3aTOa LUTO TPKANoTo MoXe Aa Aojae BO AoNUp
€O CONCTBEHMOT kaben. Ako Ce AOMpE kWL Nof HamnoH,
MOXe [ja Ce NpeHece CTpyjaTa o MeTanHuTe AeNoBK Ha
€NeKTPUYHUOT anat v ja ce Npean3Buka CTpyeH yaap Kaj
NWLETO LUTO paKyBa Co ENEeKTPUYHMOT anar.

2. Cekoraw Kkopucrtete 6e36e4HOCHU UNu
3aWTUTHKU ounna. OGMYHUTe oumuna unu
oyunara 3a coHue HE CE 3awTutHu ouuna.

3. TlpoBepeTe Aanu MMa 1 oTCTpaHeTe rm

HagBOpeLIHWUTE MaTepujanu Kako LTo ce

WajKu, 3aBPTKU UTH o4 paboTHMOT MaTepujan

npen Aa 3anoyHeTe co pabora.

MpuuBpcTeTe ro paboTHMOT MaTepujan.

He HoceTe pakaBuuM poaeka pabortute.

[pXeTe ro anaToT LIBPCTO CO ABeTE paue.

He ponupajte ru BpTNMBUTE AENOBMU.

He ocTaBajte ro anarot Bkny4eH. Pabotete co

anaToT camo Kora ro Apxure B paue.

9. Hukoraw He o6uAayBajTe ce Aa ro KOpucTuTe
anaToT ApXejku ro cBpTeH Haonaky UTH.

10. Hekou maTepujanu coapxaTt XeMUKanum LTo
Moxe Aa 6upart TokcuyHU. U3berHyBajte
BAMLLYBake Ha NPaBoT U U3GerHyBajTe KOHTaKT
Ha NpaBoT co koxara. CregeTe ru ynarcreara
o/, NpOV3BOAUTENIOT Ha MaTepujarnor.

11. Kora ro kopucTuTe anarToT 3a LuMUprnawe Ha
HeKou npousBoau, 6ou u ApBO, NULIETO Koe
ro KOpUCTU MOXe Aa Guae U3NOXEHO Ha NpaB
LITO COAPXMN OonacHu cocTojkun. Kopucrtete
coopBeTHa 3aliTUTa 3a AULLEHe.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

© N oA

AHPE,EIYITPEHYBAH:E: HE 1O3BOJTYBAJTE
yAOGHOCTA UM NO3HABaHETO Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapXxyBarte cTporo Ao 6e36egHoCcHUTE
npaBuna 3a oBoj npousoa. 3IOYNOTPEBATA
WU HEMOYUTYBaHETO Ha 6e36eAHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa
npeav3BMUKaaT Tellka TeriecHa nospeaa.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoe goTepyBake UK NpoBepka Ha
anartoT nposepeTe Aanu e UCKNny4yeH n otka4vyeH
oA cTpyja.

MpunaroayBawe Ha NpeaHUoT

Baney

» Cn.1: 1. Kpunecta HaBpTka 2. lNpeneH Baney,

MpepHWoT BaneL, BM 0BO3MOXYBa fa NpYMeHuTe
pamHOMepeH NpUTUCOK Bp3 paboTHWUOT MaTepujan.

3a ga ro npunaroguTe NpegHUOT BaneL, noctaBeTe

ro anaToT Ha pamHa noBspLUKHa 1 onabaseTe ja
nenepyTkacTaTta HaBpTka. [punaroayBajTe ro npeaH1oT
BareL Harope Unu Hagony Aoaeka pactojaHueTo (D) He
nojae okony 2 mm. CTerHeTe ja UBPCTO nenepyTkacrara
HaBpTKa.

» Cn.2: 1. [pekuHyBay 2. Konye 3a 3aknyyyBare

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyyute kabenot Bo
Mpexara, NpoBepeTe ro NPekMHyBayoT Aanu
(PYHKLMOHMPa NpaBuUIHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonox6ara ,OFF" kora ke ce oTnywwTy.

3a [a ro crapTysarte anaToT, e4HOCTaBHO MoBrieyeTe
ro npekuHysayot. OTnywTeTe ro NpekuHyBayoT 3a
cTapTyBak€ 3a fa 3anperte.

3a KOHTUHyMpaHa paboTa, NOBMeYeTe ro NPEKNHyBavoT
1 NOTOa NPUTUCHETE ro KOMYETO 3a Grokuparse.

3a fa ro n3BaguTe anatot of bnokmpaHaTa nonoxoa,
LIeNOCHO NPUTUCHETE o KOMYeTOo 3a CTapTyBake 1
noToa oTnyLuTeTe ro.

COCTABYBAKE

ABHUMAHUE:

. Mpen na pabotuTe HELWTO Ha anaTor,
npoBepeTe Aanu e UCKINyYeH 1 OTKaveH of
cTpyja.

MoHTHpaHe Unu oTcTpaHyBak€e Ha

TPKanoto

» Cn.3: 1.BpeteHo 2. Tpkano 3. N3nesHo BpeTeHo
4. ImMByc knyy

3a oTCTpaHyBake Ha TPKanoTo, BMETHeTe eaeH MMByc-
KIy4 BO KpajoT Ha HamoTkaTa 1 Apyr MMGyc-kny4 BO
KpajoT Ha M3Ne3HOTO BpeTeHo. BpTeTe ro nmbyc-knyyot
BO M3ME3HOTO BPETEHO BO NpaBeL, Ha CTPENVKUTE Ha
YaCOBHUKOT AOAEKA LIBPCTO ro ApXnTe MMBYC-Kiy4oT
BO BPETEHOTO Taka LUTO TPKanoTo Aa He Moxe Aa ce
BPTW. M3BneyeTe ro n3ne3HoTo BPETEHO of TPKanoTo.
MpuasuxeTe ro TpKanoTo Marnky HacTpaHa of
BPETEHOTO M U3BaAeTe ro TPKanoTo of anaTor.
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HAMOMEHA:

. /13ne3HOTO BpeTeHO Ma neB HaBoj.

3a fa ro MoHTUpaTe TpKanoTto, crejeTe ja nocrankara
3a oTCTpaHyBatbe no obpateH pegocnes. Kora ro
MOHTMpaTe, ocurypeTe ce Ja ru nopaMmHUTe pasaenkute
Ha TPKanoTo CO UMMUYKNTE Ha BPETEHOTO.

» Cn.4: 1.XKneb 2. Tpkano 3. BpeteHo 4. Yusuja

Moep3yBame Top6a 3a npalwmHa

» Cn.5: 1. OTBOp 3a npawwuHa 2. MNokprBHa nnoya
3. Cnojka

Ako kopucTuTe Topba 3a npaluunHa, LUMUPInakeTo ke
6uae yncTo, a cobmpareTo Ha npalunHa e4HOCTaBHO.
3a fa noepauTe Top6a co npaluvHa, oTBOpeTe ro
OTBOPOT 3a NpaLlnHa COo N3ake Ha KanakoT Harope u
BO MpaBeL} Ha CTPenK1Te Ha YacoBHMKOT. MpukayeTte
ja cnojkaTa Ha oTBOpOT 3a npawuHa. Cera, Topbata 3a
npaLluvHa Moxe fa ce NoBp3e Ha OBOj anar.

ABHUMAHME:

. Kora He ce kopucTv Top6a 3a npatumHa,
3aTBOpPETE ro OTBOPOT 3a MpaLlnHa Co KanakoT.

PABOTEHE

» Cn.6: 1.[puwka 2. Pauka

[p>eTe ro LUBPCTO anaToT Co ABETe paLe Ha padykata u
npeaHara apLuka. MNocTtasete ro anaror Ha paboTHUOT
marepujan 1 ABUKETE ro HEXHO HaHanpes v HaHasaz
fofeka npuMeHysare Mas NpuUTUCOK Hagosy.

ABHUMAHMUE:

. Anatot He Tpeba fa 6uae Bo KOHTaKT co
noBpLUVHaTa Ha paboTHWOT MaTepujan kora
ro BKNy4yBaTe UNv UCKNy4vyBaTe anaTort.
Moxke aa nojae [o owTeTyBake Ha anaToT
UKW NoBpLUMHaTa Ha paboTHMOT maTepujan, u
rnoepesa Ha onepaTopor.

. MprMeHeTe camo Man NPUTUCOK HAAony.
[MpekyMepHUOT NPMTUCOK MOXe Aa ja Hamanu
edukacHocTa Ha anaToT, a ro ckpaTtu
paboTHWNOT BeK Ha TPKanoTo 1 Aa ja BanabHe
noBpLUVHaTa Ha paboTHUOT MaTepujan.

OOPXYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka UNu oapXxyBae,
npoBepeTe Janu anatoT € UCKIyYeH U OTKaveH
op cTpyja.

. 3a uncTeme, He kopucteTe HadTa, GEH3UH,
paspeayBay, ankoxon unu cnuyHo. Tne
cpeacTBa ja BagaT 60jata u moxe ga
npeaussukaat gedopmaumm unm nykHaTUHU.

3amMeHa Ha jarneHCKUTEe YeTKUYKN

» Cn.7: 1.[paHn4Ha o3HaKa

PenoBsHo BageTe rv v npoBepyBajTe v jarneHckuTe
YeTKMYKkK. 3aMeHeTe rn Kora Ke ce uctpowar fo
rpaHnyHaTta o3Haka. OgpxyBsajTe r YeTKuyknTe

4YMCTY 3a Ja BrieryBaat BO ApXayuTe HenpeyeHo.
[BeTe jarneHcku YyeTknyku Tpeba fa ce 3ameHat
ncToBpemeHo. Kopucrete camo AEHTUYHU jarneHcKn
YETKUYKM.

M3BageTe rv kanaunkaTta Ha ApxaunTe Ha YeTKUYKUTE
co oaBpTKa. M3BageTe rv UCTPOLLEHUTE jarneHcKku
YeCTWYKM, CTaBeTe I'M HOBUTE U CTErHeTe v
KanauunkaTta Ha gpxadure.

» Cn.8: 1.0paBpTka 2. Kanaye Ha gpxay Ha YeTkuuka

3a na ce ogpxu BEBBEJHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONPaBKUTE, OAPXKYBaHaTa Unu
potepyBanata Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBMACTEHN
cepBUCHM LieHTpu Ha Makita, cekorall co pe3epBHU
nenoswu og Makita.

OMNMUUOHATEH NPUBOP

ABHUMAHUE:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaar
3a kopucTeke co anatot of Makita gecdunHupaH
BO ynatcTBoTo. Co KopuCTere Apyr npubop unm
[00aToumM MOXe [a Ce U3MOXUTE Ha PU3NK of,
TenecHu nospean. Kopucrete rv npu6opoT u
fogaTtoumte camo 3a HMBHaTa HameHa.

Ako By Tpeba nomoLL 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajte BO JIOKanHWoT cepBUCeH LieHTap Ha Makita.

. Tpkano co HajnoHcKa YeTka

. Tpkano co wmwuprna 120 - 40

. Tpkano co xu4aHa vetka 120

. Tpkano co namy4Ha noasnoLlka 3a nonupawe 120
. Cnojka

. NmByc knyy

HAMOMEHA:

. Hekou cTaBku Ha nucTaTta MOXe Aa ce BKIy4YeHn
CO anaToT Kako cTaHAapaeH I'Ipl/l60p. Toa moxe

[a ce pasnukysa oj 3emja Ao 3ewmja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 9741
Dimensiunea discului (diametru x latime) 100 mm x 120 mm
Turatie in gol (min™) 3.500
Dimensiuni (L x | x H) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Greutate neta 4,2 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata indepartarii vopselei cu peria de
slefuit din hartie si curatarii de calitate a metalelor cu
perii oala de sarma.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (Lya): 92 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratji (a): 5,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de functionare: slefuire lemn
Emisie de vibratji (a,): 3,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTIZARI DE SIGURANTA
PENTRU SLEFUITORUL CU DISC
ABRAZIV

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece discul poate intra in
contact cu propriul cablu. Taierea unui fir sub
tensiune poate pune sub tensiune si componen-
tele metalice expuse ale masinii electrice, exis-
tand pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

2.  Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

3. Inspectati suprafata piesei de prelucrat si

eliminati materiile straine cum ar fi cuiele,

suruburile etc. din aceasta inainte de incepe-
rea lucrarii.

Fixati ferm piesa de prelucrat.

Nu purtati manusi in timpul operatiei.

Tineti masina ferm cu ambele maini.

Nu atingeti piesele in migcare.

Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina

numai cand o fineti cu mainile.

9. Nuincercati niciodata sa folositi masina fixata
in pozitie rasturnata intr-o menghina etc.

10. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

11. Folosirea acestei masini pentru slefuirea anu-
mitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

©o NGO A

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea rolei frontale

» Fig.1l: 1. Piulita-fluture 2. Rola frontala

Rola frontald va permite sa aplicati o presiune uniforma
asupra piesei de prelucrat. Pentru a regla rola frontala,
asezati masina pe o suprafata plana si slabiti piuli-
ta-fluture. Reglati rola frontala in sus sau in jos pana
cand distanta (D) este de circa 2 mm. Strangeti ferm
piulita-fluture.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
blocare

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-1.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Atasarea sau detasarea periei

» Fig.3: 1.Arbore 2. Rola 3. Arbore de iesire 4. Cheie
inbus

Pentru a demonta peria, introduceti o cheie inbus in
capatul arborelui si o alta cheie inbus in capatul arbore-
lui de iesire. Rotiti cheia inbus in sens orar in arborele
de iesire fixand ferm cheia inbus din arbore astfel incat
peria sa nu se poata roti. Extrageti arborele de iesire
din perie. Indepartati putin peria de pe arbore si scoateti
peria din magina.

NOTA:
. Arborele de iesire are filet pe stanga.

Pentru a monta peria, executati in ordine inversa ope-
ratiile de demontare. La montare, aveti grija sa aliniati
crestaturile din perie cu stifturile de pe arbore.

» Fig.4: 1. Crestatura 2. Rola 3. Arbore 4. $tift
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Conectarea la colectorul de praf

» Fig.5: 1. Racord de evacuare a prafului 2. Placa de
acoperire 3. Articulatie

Folosirea unui colector de praf permite realizarea unor
slefuiri curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a
conecta un colector de praf, deschideti racordul de evacu-
are a prafului glisand placa de acoperire in sus si in sens
orar. atasati racordul la orificiul de evacuare a prafului.
Acum puteti conecta un colector de praf la aceasta masina.

AATENTIE:

. Atunci cand nu utilizati un colector de praf,
inchideti orificiul de evacuare a prafului cu placa
de acoperire.

FUNCTIONARE

» Fig.6: 1. Maner de prindere 2. Maner

Tineti magina ferm cu ambele méaini de maner si de manerul
frontal. Asezati masina pe suprafata piesei de prelucrat si
deplasati-o cu grija inainte si inapoi apdsand usor pe masina.

AATENTIE:

. Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. Exista riscul de avariere a masinii sau dete-
riorare a suprafetei piesei si de vatamare corporala.

. Exercitati doar o usoara apasare. O presare
excesiva poate reduce eficienta masinii, poate
scurta durata de exploatarea periei si eventual
aschia suprafata piesei de prelucrat.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea nainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.7: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbatj-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de car-
bon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.

» Fig.8: 1. Surubelnita 2. Capacul suportului pentru perii

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Perie de nailon

. Perie de slefuit din hartie 120 - 40
. Perie slefuit din sarma 120

. Perie de lustruit din bumbac 120

. Articulatie
. Cheie inbus
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

ROMANA



CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogpen 9741
BenuyuHa nnoye (NPeYHuK X LWnpmHa) 100 mm x 120 Mm
BpauHa 6es onTepehera (MUH™) 3.500
[vmensnje (O x WL x B) 310 Mm x 185 Mm x 182 mm
HeTo TexunHa 4,2 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haller HempecTaHOr UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NpaBo U3MeHa HaBeAeHUX creumdukalmja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtumM semrbama.

. TexuvHa npema npouenypu EMNTA 01/2014

HameHna

OBaj anat ce KOpuCTY 3a yknamatrbe 60je nomohy
nnoye ca NpopesaHnM nanupom n mHo Ynwheme
MeTana noMony Xu4yaHe Kpy>xHe YeTke.

MpexHo Hanajake
Anat cme fja ce NpuKkrby4y camo Ha MOHOa3HN U3BOp
MPEXHOT HarmoHa Koju oAroBapa nogauuma ca HaTrnmcHe
nnoyuue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30510BaHN 1
3aTo MOry [a ce NpUKIby4e 1 Ha MpexHe yTuiHuLe 6e3
y3emrbema.
Byka
TunuyaH H1BO Byke no ouexn A ogpeheH je npema
EN62841-2-4:
Hwueo 3ByuHor nputncka (Lya): 92 dB (A)
HwuBo 3ByuHe cHare (Lwa): 100 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Bubpauuje
YkynHa BpegHocCT BubpaLuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN62841-2-4:

PexuM papa : MeTanHa nnounua 3a 6pyluere
BpepaHocT emucmje Bubpauuja (an): 5,5 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

Pexum paga: 6pyLiere apBeTta

BpenHocT emucyje Bubpaumja (ay): 3,0 m/c’
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

HAMOMEHA: [JeknapucaHe ykynHe BpeaHoCTH
BMbpaumja cy usmepeHe npema ctaHgapAanu3oBaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopehuBate anara.

HAMNOMEHA: [leknapucaHe yKkynHe BpeaHOCTH
Bubpaumja ce Takofje Mory KopucTuTu 3a
npenvMMHapHy NPOLIEHY N3MNOXEHOCTU.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe BpegHOCTV eMucuje
byke cy n3mepeHe npema ctaHAapaAM30BaHOM
MEpPHOM MOCTYTMKY U MOry Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBare anara.

HAMOMEHA: [leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
Byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 32 NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3MOXEHOCTH.

A\Y030PEHE: Hocute sawTntHe
cnywanuue.

A\YNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM

cTBapHe NpuUMeHe eNeKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnuKoBaTyu oA AeKrapucaHe BPpeaHOCTU Y
3aBMCHOCTM OZ} HAaYMHa Ha KOju ce KOPUCTU anar, a
nocebHo Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.

A\YNo30PEH-E: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKkoBaolia Koje cy 3acHOBaHe Ha NpoLeHn
W3IOXEHOCTU Yy CTBapHUM ycroBMMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor uuknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n speme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaga paau y npasHoMm

A YNO30PEHE: BpeaHocT emucuje
BUGpaLMja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eneKkTpu4Hor
anarta MoXe ce pa3fiMKoBaTu oA AeKknapucaHe
BpPeAHOCTM y 3aBUCHOCTM Of, HAYMHA Ha Koju ce
KopuCTHM anar, a noceGHO Koja BpcTa npeameTa ce
o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUdgukoBanu 6e3begHoCcHe Mepe 3a 3alWITUTY
pykoBaoua Koje Cy 3acCHOBaHe Ha NpoLeHu
W3M0XEHOCTUN Y CTBapHUM yCrioBUMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHOr LMKIyca,
Kao WTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH U Kafa paau y NpasHoMm

xoAy)-

xopAy)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapauuje o ycarnaleHocTu cy feo aHekca Ay OBOM
ynyTCcTBY 3a ynotpeby.

24 CPIICKH



OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHN anat” y ynosopervma ogHocH
ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

BPYCUIINLLY CA MNJIO4YOM

1. EnekTpu4Hu anaT ApXuTe 3a n3onoBaHe
pyKoxBaTe jep nocTtoju MmoryhHocT Aa nnoya
AoAMpHe ConcTBeHMU Kabn. Pesane cTpyjHor
kabna noa HanoHOM MOXe Aa U3NoXKM pykoBaoLa
eneKTPUYHOM yaapy.

2. YBeK KOpUCTUTe 3alUTUTHE Hao4yape unu
3alWTUTHY Macky. O6MYHe Hao4ape 3a BUg Unun
cyHue HUCY 3awtutHe Hao4yape.

3. lpoBepwuTe Aa N Ha NOBPLUMHMW NpeAMeTa Ha
KOMe paauTe MMa CTpaHMX Tena Kao LTo cy
eKkcepw, 3aBpPTHW, UTA. U YKIOHUTE UX.

4. [o6po npuyBpcTUTe NnpeameT o6paae.

5. HemojTe Aa HocuTe pykaBuLie TOKOM
pyKoBakba.

6. UspcTo ApxuTe anat obema pykama.

7. OpxuTe pyke gare o potupajyhux genosa.

8. HemojTe pa octaBrbarte ykibyueH anart. Anart
YKIbyUYMTe camo Kaja ra gpXxuTe pykama.

9. HemojTe HMKaga kKopucTUTY anaTt Aok ce
MaTepwujan Hanasu y cTery UTA.

10. Heku maTepwujanu cagpxe xemukanuje Koje
Mory aa 6yay otpoBHe. Byaute onpesHu ga He
6u gowno fo yaucawa npawmnHe Unn KOHTakTa
ca koxom. MowTyjTe 6e36eAHOCHU NUCT
po6GaBrbaya gaTtor matepujana.

11. MNomohy oBor anata MoxeTe Aa 6pycute
HeKe Npou3BoAe, anu npawunHa oa 6oja unu
ApBeTa MoXe Aa CafpXu onacHe cyncraHue.
Kopuctute oarosapajyhy 3alwiTuTHy macky.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A YNO30PEHE: HEMOJTE ce6u pa
[A03BONUTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36eaHocHa
npaBuna Koja ce ogHoce Ha OBaj Mpou3BoA ycnea,
YnHEeHMULE Aa cTe NPOU3BOA A06pPO yno3Hanu

W CTEKNU PYTUHY Y PyKOBaky HbuUMe (ycnea
yecTtor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WNu HenowToBake 6e36eAHOCHUX NpaBuna
HaBe[ieHUX y OBOM ynyTCTBY MOry noBecTtu Ao
TeLWKUX TenecHUX noepeana.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxmwa:

. Mpe nogeluaBarba nnu npoeepe dyHKLUMja
anaTa yBeK NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 ENEKTPUYHE Mpexe.

MopewaBake n peamer BarbKa

» Cnukal: 1.Jlentup matuua 2. MNMpearun Barbak

Momohy npeater Barbka MoxeTe Aa NpuMmeHuTe
yjeaHayeH nputucak Ha pagHu matepujan. fla bucte
noAecunu Npearn Barbak, nocTaBuTe anaT Ha paBHY
MOBPLLWHY X NONycTUTE NenTup HaBpTKy. NMomepajte
npeaky Barbak Harope unu Hagone cee Aok paamak (D)
He Byae oko 2 MM. YUBPCTO NpUTErHUTE NENTUP HaBPTKY.

®DyHKUMOHMCaHE Npekuaaya

» Cnuka2: 1.[pekupgad 2. [lyrme 3a 3akrbyyaBare

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBaka anarta Ha Mpexy
yBek NpoBepuTe Aa Nu npekuaay pagu
npasunHo v aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIbyYMBaK-E) MOLUTO ra nyctute.

3a nokpeTare anara, jeAHOCTaBHO NoByLMUTE
npekugad. 3a 3aycTaBrbame anata nycTuTe npekuaad.
3a HenpecTaHu pag, NoByLMTe Npekuaay u rypHuTe
TacTep 3a 3aKrbyyaBarbe.

[a 6ucTe 3aycTaBunv anaTt U3 3akrby4aHor nonoxaja, y
NOTMNYHOCTV NOBYLMTE NpeKkuaay u nyctute ra.

MOHTAXA

Anaxma:

+  Tpe nssohera pagosa Ha anarty ysek
npoBepuTe Aa NW je UCKIby4eH 1 aa nin je
yTUKaY U3BYHEH N3 YTUYHNLE.

lMocTaBrbawe unu ckugame niove

» Cnuka3: 1.BpeteHo 2. [noya 3. M3na3Ha ocoBuHa
4. ImByc Krbyy

[a 6ucte ckuHynu nnovy, nocTaBuTe jeaaH MMBYC Krbyy
y Kpaj BpeTeHa, a Apyru umMByc krbyd y Kpaj n3nasHe
ocoBuHe. OkpeHnTe MMOYC KIbyY Y N3Na3HOj OCOBUHN Y
CMepy KpeTara kasarbke Ha caTy JOK YBPCTO ApXKUTE
MMBYC KIby4 y BpaTuIly Kako ce nnoya He 6u okpeTana.
CKMHWTe n3nasHy 0CoBUHY ca nnoye. MomepuTe nnovy
Maro farbe of BpeTeHa, a 3aTUM je CKMHWUTe ca anata.

HAMOMEHA:
. /3nasHa 0coBMHa UMa HaBOj HaseBo.

[a 6ucTte noctaBunu nnovy, NPUMeHUTE 0Baj NOCTynak
06pHYyTUM pefocnenom. [lok noctaerbare nmouy,
nopasHajTe xneboBe Ha NNoYM ca urnama Ha BpaTusny.
» Cnuka4: 1. 3apes 2. [lnova 3. BpeteHo 4. Arna
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MpukrbyunBam-e Konekropa 3a

npawmuHy

» Cnuka5: 1. [Npukrbyyak 3a 04BOA NpaLuvHe
2. Mnoya noknonua 3. Cnoj

Ynotpe6a KornekTopa 3a npalluuHy YMHW NocTynak
OpyLuera YACTVM, a NPUKyMIbake npalumHe
jeaHocTaBHMM. [la BuCTe NPUKIbYYMNK KONEKTop 3a
npaLluvHy, OTBOPUTE NPUKIbYYak 3a 0A4BO/ NpalunHe
Tako LTo heTe rypHyTU 3alITUTHY MIioYy Harope, na

y CMepy KpeTana ka3darbkv Ha caty. [osexwuTe cnoj
Ha NpvKrbyyak 3a oaBof npalunHe. Caaa konekTop 3a
NpvKynrbake npaliMHe MoXeTe fa NpUKIbyyYnTe Ha
anar.

AnaxmA:

. Kaza He KOopuUCTUTE KOMNEKTOP 3a NpaLuuHy,
3aTBOPUTE MOKNONaL, NPUKIbyYka 3a OABOA
npatuvHe noMony 3aLTUTHe Mrove.

» Cnuka6: 1.Pykoxsart 2. Pyyka

Anart YBpCTO APXKUTE Ca pyKama Ha Pyyku U pyKoxeaTy
Ha npeaoj cTpaHu. MocTasuTe anar Ha NoBPLUMHY
maTepujana 3a obpagy 1 nonako ra nomepajte Hanpes-
Ha3ap npumetbyjyhu Manu nputucak Hagone.

Anaxmwa:

. Anart He Tpeba na 6yae y goanpy ca
NoBPLUMHOM NpeamMeTa Ha koMe paguTe
NPUMUKOM YKIbyuMBaka 1 UCKIbyumBara. Anat
UM NoBpLUMHa MaTepwujana 3a obpagy mory
6uTn owTeheHu, a pykoBanad, noBpefeH.

. MprMeHnTe camo Manu npuTucak Hagdorne.
MpekomepaH NpUTUCak MOXe Aa yMaku
edrkacHOCT anata, ckpaTu pafjHu BeK nrove
1 MOXe [a OLUTeTV NOBPLUNHY MaTepujana 3a
obpagy.

OAPXABAHE

AnaxmA:

. Mpe Hero WTO NoYHeTe ¢ Nperneaom unu
ofpxaBakeM anara, nposepuTe Ja nv je anat
UCKIbYYeEH a yTyKay U3ByYeH U3 yTUYHULE.

. HewmojTe na kopuctute HadTy, 6eH3WH,
paspefwuBay, ankoxon u cnuyHo. Mory ce
nojaBuTn rybutak 6oje, gecdopmaumja nnm
owTeheme.

3amMeHa yri.eHux 4yeTkuua

» Cnuka7: 1.[paHuua MCTPOLLUEHOCTH

YKNOHWTE 1 PeAOBHO NPOBEPUTE YribEHE

yeTkuLUe. 3ameHUTe kKaaa ce UCTPOLLE [0 rpaHuLe
nctpolueHocTn. OgpxkaBajTe yribeHe YeTkvue ga

61 6une uncte 1 ga 6m ywne y nexuwra. O6e

yrrbeHe YeTkuue Tpeba 3aMeHUT y UCTO BpeMe.
YnoTpebrbaBajTe camMo MOEHTUYHE YITbeHe YeTkuLe.
[Momohy oaBuWjaya oABPHUTE U CKMHUTE MOKIOMNLUe
Apxava yeTkuua. MiaBagmTe UCTPOLLEHE yribeHe
yeTkuue, y6auuTe HoBE 1 3aTBOpUTE MOKMomnue Apxaya
yeTkuLa.

» Cnuka8: 1. Ogsujad 2. MNoknonad ApxKava vyeTkuue

BE3BEJAH v MOY30AH papg anata rapaHTyjemo
camo aKo nonpaske, CBako [ipyro ofpxaBake unm
nogeluaBae, NpenycTute oBnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opuruHanHux pe3epBHuX
nenosa Makita.

OnunuoHwu OOOATHU

NPUBOP

Anaxmwa:

. OBa onpema 1 npubop HaMereHu cy 3a
ynotpeby ca anatom Makita onncaHvm y oBom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
n npubopa Moxe fa AoBeae A0 NosBpeaa.
[enose npnbopa vnnu onpemy KopucTuTe camo
3a npegsuheHy HameHy.

[a 6ucte casHanu Aetarbe y Beau ca OBUM A04aTHUM
npu6opomM obpaTtnTe ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. HajnoHcka KpyxHa yeTka
. lMnova 3a nanvp ca npopesuma 120 - 40
. XKuuaHa kpyxHa vetka 120

. Mamy4yHa nnoya 3a nonupawe 120
. Cnoj
. MmMByc krby4
HAMOMEHA:
. MojeavHe ctaBke Ha NUCTU Mory GUTK

YKIbyY€He y cafpxaj NakoBarba anarta kao
cTaHpapaHa onpema. Mory ce pasnvkosaTu of

3eMIbe 0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens 9741
Pasmep kpyra (Ouam. x L) 100 mm x 120 Mm
Uncro 060poTos Ges Harpysku (MuH ™) 3500
Pasmepeb! (O x LWL x B) 310 Mm x 185 Mm x 182 mm
Bec HeTTO 4,2 kr
Knacc 6esonacHoctu =

. Bnarogaps Hallei NoCTOsHHO AeCTBYOLWEN NporpamMmme uccriefoBaHuUi U pa3paboTok ykadaHHble 30ech
TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHbI 6e3 NpeABapUTeNnbHOMO yBeLOMITEHUS.

. TexHuuyeckne XapaKTepPUCTUKN MOTYT pasnindaTtbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBMM C Npouenypoint EPTA 01/2014

HasHaueHue

MHCTpyMEHT npegHasHayeH Ans yaaneHus Kpacku
C NMOMOLLbIO Y3KOro ByMaXKHOro Ancka 1 3a4nCTKn
MeTansna ¢ MoMOLLbI0 MPOBOMOYHOIO AMCKa.

MuTtaHne

MopakntoyaTe AaHHbIA UIHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY

VCTOYHUKY MUTAHUA, HaNpshkeHne KOTOPOro COOTBET-

CTBYET HanpsbkeHuto, ykasaHHOMY Ha NacrnopTHON

Tabnuuke. MIHCTpYMEHT NpedHa3sHayeH ans paboTsl ot

VCTOYHMKA ogHOa3HOro nepemeHHoro Toka. OH umeet

[BOVHYI0 M30MSILMIO U MOITOMY MOXET MOAKI0YaTLCS K

poseTkam 6e3 3aseMreHus.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOTO JaBMEHWsI

(A), usmepeHHbIii B cootBeTcTBuM ¢ EN62841-2-4:
YpoBeHb 3BykoBOro AabneHns (Lya): 92 b (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLLHOCTY (Lya): 100 AB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 A6 (A)

Bubpauus
CymmMapHoe 3HauyeHue Bubpaumy (Cymma BEKTOPOB Mo
TpeM ocsim) onpeaensieTcs no creayoLwym napame-
Tpam EN62841-2-4:
Pabouunin pexxum: Wwnnmdoska MeTanmyecknx
nnacTuH
PacnpocTpaHeHe BuGpauum (ay): 5,5 m/c
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
Pa6ouuni pexum: wnudoska gepesa
PacnpocTpaHeHe BuGpauum (ay): 3,0 m/c’
MorpetHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHnsi BUbpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHAapTHON MEeTOAMKON UCTIbITAaHWUI U MOXET
6bITb MCMONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHME: 3assneHHoe obliee 3HayeHne

pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takke UCMomb-
30BaTb AN NpeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUSA.

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa U3MepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CTaHA4apTHOW METOAMKON UCMbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMOMNb30BaHO AN CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi LyMa MOXHO Takke UCMonb30oBaTh Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnonb3aynte cpeacTea
3aWmMThI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wymMa Bo
BpeMsi haKTUYECKOro UCMOSb30BaHUS 3MEKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OTNINYATLCS OT 3asiBNIEHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBUCMMOCTM OT crnoco6a npumeHe-
HUS1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTM OT TUna obpa-
6aTbiBaemMow aetanu.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpeaenuTe
Mepbl 6€30MacHOCTH ANA 3alWUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMSAX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabovero UMKNa, TakMx Kak BbIKITIO-
YeHMue UHCTPyMeHTa, paboTta 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHME).

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
LMK BO BpeMsi (haKTUYECKOro UCMOSb30BaHuUs
3MEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET OTAIMYATLCS OT 3asiB-
NIEHHOro 3HaYeHUs1 B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba
NPUMEHEHUSt UHCTPYMEHTa U B 0CO6E@HHOCTH OT
TUna obpabaTbiBaeMow geTanu.

A OCTOPOXHO: O6s3zatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTU ANS 3aWmThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeWCTBUS B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHUA (C y4ETOM BCEX
3Tanos paboyero UMK, TAKUX KaK BbIKIIO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u
BKITOYEHUE).

D,eKnapauMM O COOTBETCTBUMU

Tonbko Onsi eepornelickux cmpaH

ﬂeKﬂapaLll/lVl O COOTBETCTBUU BKITKOYEHBbI B I'Ipmnoerme
Ak HacTosALeMy pyKOBOACTBY MO aKcnnyaTauun.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3nakombTeck co Bcemn npea-
CTaBNEeHHbIMU MHCTPYKLIMAMMU NO TeXHUKe 6e3onacHo-
CTW, YKa3aHUAMU, UNNIOCTPALIMAMMU U TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTMKaMu, npunaraeMbIMU K JaHHOMY 3MneK-
TPOMHCTPYMeHTY. HecobntogeHne Kakux-nmbo MHCTpyK-
LINiA, YKa3aHHBIX HIXKE, MOXET NMPUBECTM K MOPaXEHNIO
3NEKTPUYECKIM TOKOM, Moxapy W/unu cepbe3Hol Tpasme.

CoxpaHuTte OpoLUIOpY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ansa
AanbHenLero UCNofb30BaHMUA.

TepMuH "aneKTPONHCTPYMEHT" B NpeAynpexaeHnsxX OTHO-
CUTCS1 KO BCEMY WHCTPYMEHTY, paboTatoLLemy oT ceTu (¢
NpOBOAOM) UMW Ha akkymynstopax (6e3 nposoaa).

MEPbI BE3OINMACHOCTU NP
UCNONb30OBAHUM LLIETOYHOM

LUIIM®OBAIIbHOU MALLUUHBI

1.  Mpu BbINonHeHWK paboT cyLecTBYET PUCK KOH-
TaKTa AMCKa CO LUHYPOM NUTaHMS, NO3TOMY Aep-
XMTE 3NeKTPOMHCTPYMEHT TOMNbKO 3a cneunanbHo
npeaHa3Ha4YeHHbIe U30MMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH.
KoHTakT c npoBOAOM “nof HanpsikeHueM” NpuBegeT K
TOMY, YTO MeTanmnuyeckve feTanu MHCTPyMeHTa Takke
6yayT “nog HanpshkeHnem”, 4To CTaHeT NPUYMHON
nopaxeHusi onepaTopa anekTPUYECKM TOKOM.

2. 06s3aTenbHO HageBauTe 3alUTHbIE OYKU UK
3aWMTHYIO MacKy Ans nuua. O6bIYHbIE AW CONHLe-
3awWwmTHble o4kn HE ABNAOTCA 3alWUTHLIMU O4KAMU.

3. MNepea Hayanom pa6oT ocmoTpuUTe o6pabaThi-

BaeMylo AeTanb U yaanute U3 Hee MHOPoAHbIe

npeaMeThbl, TaKMe Kak rBo3aum, Wypynbl U T. n.

HapexHo 3akpenuTe o6pabaTbiBaemyto getanb.

He HapeBalTe nepyaTku Bo BpeMsi paboTbl.

Kpenko aepxuTe MHCTPYMEHT 06eMMu pykamu.

PyKku BOMKHbI HAXOAUTLCA Ha PaCCTOSIHUU OT

BpaLlaloLMXCcA aeTanen.

8. He ocTtaBnsauTe paboTalowmii MHCTPYMEHT Ge3
npucmoTpa. BknovainTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxXoAMUTCA B pyKax.

9.  Hukorpa He nbiTaifTecb UCNONb30BaTh MHCTPYMEHT, 3aTs-
HyB €ro B nepeBepHyTOM NONOXEeHNM B TUCKAX U T. .

10. HekoTopble maTepuanbl MOTYT coaepXaTb TOK-
CUYHble XMMUYeckue BellecTBa. MpumuTe coort-
BeTCTBYHLIMUE MePbl NPEAOCTOPOXHOCTU, YTOObI
n36exaTb BAbIXaHWUA UMK KOHTaKTa C KoXen
Takux BewiecTB. Cobniogante Tpe6oBaHus, yKa-
3aHHble B nacnopte 6e3onacHocTM MaTepuana.

11. Wcnonb3oBaHWe AAHHOTO MHCTPYMEHTa ANs WUGOBKN
HEeKOTOpPbIX MaTepnanoB, Kpack1 1 ApeBecUHbLI MOXET
NpUBECTM K BO3AENCTBUIO Ha NONb30BaTens Nbinu,
cofiepxalleil onacHble BewecTsa. McnonbayiTe cooT-
BETCTBYIOLLWE CPEACTBA 3aLUMTHI OPraHoOB AbIXaHMS.

COXPAHWUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUW.

N o oM

A OCTOPOXXHO: HE ONYCKAMNTE, uto6bi
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNNyaTauum AaHHOro
yCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOTOKPaTHOro
“cnonb3oBaHUA) AOMUHUPOBAnuW Hag CTPOrMM
cob6niogeHMeM npaBun TeXHUKN 6esonacHo-

CTW Npu o6palleHnn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMNPABUINNbHOE UCMOJIb3OBAHMUE uHcTpy-
MeHTa UNu HecobGntoaeHne NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE,
MOXET MPUBECTU K TAXKENION TpaBMme.

ONMUCAHUE

®YHKUMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBeaeHeM perynpoBKy UK Npo-
Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
pHI7ITe, 4yTo I/IHCprMeHT BbIKITKOYEH, a LLIHyp
NUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKN.

PerynupoBKka nepegHero ponuka

» Puc.1: 1. BapawkoBas raiika 2. [epegHuin ponuk

MepenHuii ponuk no3BonseT npunarate oAMHaKOBOe
faeneHve k obpabaTbiBaemoii getanu. [ins perynu-
POBKW NepeaHero ponvka ycTaHoBUTE MHCTPYMEHT Ha
POBHYIO NOBEPXHOCTb U ocnabbTe GapallKoByHO raiiky.
OTperynupyiTte nepegHuii ponuk no HanpasneHnto
BBEPX MUK BHU3, Noka 3a3op (D) He ByaeT cocTaBnATb
npumMepHo 2 Mm. Kpenko 3aTsiHuTe 6apaLlKoByto ramky.

[OencrtBue BbIKNoYaTens

» Puc.2: 1. KypkoBbiii Bbikntoyatens 2. KHonka

6roKMpPOBKM
ABHUMAHME:
. [Mepen BKMHOYEHNEM MHCTPYMEHTA B PO3ETKY,

BCerza npoBepsinTe, YTO TPUITEPHbI Nepe-
KntoyaTtenb paboTaeT Hagnexalm obpasom n
BO3BpaLlaeTcs B nonoxexue "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTb.

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa NMPOCTO HAXMMUTE Ha Tpur-
repHbii Nnepeknoyatens. OTNycTUTe TPUIrepHbIi nepe-
KntovaTenb A5 OCTaHOBKY.

pun HenpepbIBHOW 3KCNyaTauumn, HaXXMUTE Ha TpUrrep-
Hblii NepeknodaTenb, 3aTeM HaXXMUTe KHOMKY BroKMpoBKY.
[Ins oCcTaHOBKM MHCTPYMEHTa 13 3abnokMpoBaHHOroO
MONOXEHWSI, MOMHOCTBIO HAXMUTE TPUTTEPHBIN Nepe-
KntoyaTenb, 3aTem oTnycTuTe ero.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kakux-nmbo paboT ¢
VNHCTPYMEHTOM BCeraa npoBepsnTe, YTo MHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH, @ LIHYP NUTaHUS BbIHYT U3
po3eTKy.

PYCCKuA



YcTaHOBKa UnNun cHATUE AnUCKa

» Puc.3: 1. lWnuHaens 2. Ouck 3. BoixogHoi Ban
4. lLlecTurpaHHbIN Koy

[INa CHATWS AMCKa BCTaBbTE OAMH LIECTUrPaHHbINA KoYy
B OAMH KOHeL LUNWHAENS, a APYToN LeCTUrpPaHHBbIi
KIoY - B KOHeL, BbIxodHoro Bana. lNoBepHuTe wectu-
rPaHHbIV KoY B BbIXOAHOM Basy no 4acoBOW CTperke,
KPEMNKO yAepXuBasi LUECTUTPaHHBIV KoY B LUNUHAENE,
4TO6bI AMCK HE Bpallancs. BelHbTe BbIXOOQHOM Ban ¢
nawvcka. HemHoro y6epute onck ot WNWHAENS U CHUMUTE
[VCK C MHCTPYMEHTa.

NMPUMEYAHME:
. BbixogHow Ban umeer nesyto pesbby.

[Ins ycTaHOBKU AMCKa BbINOMHWUTE NPOUEaypY CHATUSA B
obpaTHo nocnegoBaTenbHOCTU. [Npu yctaHoBKke 065-
3aTernlbHO COBMECTUTE BbIEMKU B AUCKE CO LUTUDTaMMU
Ha WwnuHaene.

» Puc.4: 1.Bbiemka 2. [uck 3. Wnunagens 4. WndT

AKINH4YeHue nbinecoca

» Puc.5: 1. OtBepctue ans cbopa nbinu
2. 3akpbiBatoLas nrnactuHa 3. CoeguHeHve

Vcnonb3oBaHue nbinecoca ynpoLiaet c6op nbinv u
Aenaet paboTty no wnudoBaHuto YncTom. Ans nogknio-
YeHUs Mblnecoca OTKpoiiTe BbIXOAHOE OTBEpCTUe ANA
c6opa Nbinu, CABUHYB KPbILLKY BBEPX 1 MO YacOBOK
ctpenke. MpukpenuTe CTbIK K OTBEPCTUIO Ansi cGopa
nbinu. Tenepb K UHCTPYMEHTY MOXHO MOAKIIOUUTH
nbinecoc.

ABHUMAHME:

. Ecnwu nbinecoc He ncnonbayercs, 3akponte
oTBepcTMe Ans cbopa Mbifn KPbILLKOWA.

SKCIMIYATALUUA

» Puc.6: 1. Pykositka 2. Pyuka

Kpenko yaepuBante UHCTPYMEHT ABYMS pyKamu 3a
PYYKY ¥ NEPEAHIOL0 PYKOSITKY. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT
Ha noBepxHOCTb obpabaTbiBaeMow AeTanu, u cnerka
[BUraiiTe UHCTPYMEHT BrepeA 1 Hasaa, npunaras
HeGonblUOe AaBMNeHUE MO HaNPaBIEHNO BHU3.

ABHUMAHUE:

. MHCTPYMEHT He AOomKeH KacaTbCsi NOBEPXHO-
cTu pabouyen agetanu, korga Bel BknovaeTte
UK BbIKNoYaeTe ero. ATo MOXeT NPUBECTU K
rorioMKke MHCTpyMeHTa unu obpabatbiBaemon
[eTanu u TpaBme oneparopa.

. MpunaranTe Tonbko HebOMbLLOE AaBneHne No
HanpaBneHuto BH13. UpeamepHoe faBneHne
MOXET CHU3UTb 3P HEKTUBHOCTb MHCTPYMEHTA,
YMEHbLUNTb CPOK CNyX06bl AnCKa, 1, BO3MOXHO,
NpuUBECTM K NOSIBMEHNIO BbleMOk B 06pabaTbiBa-
emoWn getanu.

TEXOBCINYXXUBAHUE

A BHUMAHUE:

. Mepep npoBepkolt nnu NposeaeHnem Texobeny-
XMBaHWSA ybeamTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIO-
YeH, a LUTeKep OTCOEAVHEH OT PO3EeTKY.

. 3anpelyaeTcsa UCnonb3oBaTh 6EH3VH, NMUTPOVH,
pacTBOpWTEnb, CIUPT U T.N. ATO MOXET NpuBe-
CTW K U3MEHeHuIo LiBeTa, AedopmaLum 1 nosie-
NEHUIO TPELLMH.

3ameHa YronbHbIX LWWETOK

» Puc.7: 1. OrpaHunuutenbHas meTka

PerynsipHo BbIHUMaiTe 1 NPOBEPSINATE YromnbHbIE LETKN.
3ameHsinTe Ux, ecrnv OHWN U3HOLLIEHBI 10 OrPaHNYNTENbHOM
oTMeTku. CoaepXxuTe YrorbHbIE LETKU B YUCTOTE U B CBO-
60IHOM [1151 CKOMbXEHUS! B AepXKaTensix nonoxeHuu. Mpu
3aMeHe HeobXoAUMO MeHsATb 06e YronbHbIe LLEeTKN OAHOBPE-
MEHHO. /icnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBBIE YrOMbHbIE LUETKY.
Mcnonb3yiiTe 0TBEPTKY ANS CHATUS KpbILLeK LeTkoaep-
xateneii. I3BnekunTe U3HOLLEHHbIE YTroNbHbIE LWETKY,
BCTaBbTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLKY LLEETKOAEPXKaTENEeN.
» Puc.8: 1.OtBeptka 2. Konnayok agepxartens LeTku

[ns o6ecneyeHns BESOMNACHOCTN n
HALOEXXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, nioboe apy-
roe TexobCcnyXvBaHue Unu perynmpoBky Heo6xoamMmo
NPOWU3BOAUTL B YNONTHOMOYEHHbIX CEpBUC-LIEHTPaXx
Makita, ¢ ucnonbzoBaHuem TONbKO CMEHHbIX YacTeln
npoussoacTtea Makita.

AONOJNTHATENbHBLIE

NMPUHAOJIEXXHOCTHU

ABHUMAHUE:

. 3TN NpUHAANEXHOCTU NN HAacafKW peko-
MeH/YeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLLMM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTae. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OpYrux NpYHaAneXHoCTen unv Hacagok MoXeT
npeacTaBnsATb ONAcCHOCTb NOMyYEeHUs TPABM.
Mcnonb3yiiTe NnpuHaanexHoCTb U Hacaaky
TOMbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnu Bam Heobxoammo coaenicTeue B NosyYeHUn
[OMNOMHUTENbHON MHGOPMaLMK MO 3TUM NPUHAANEXHO-
CTSIM, CBSXXMTECb CO CBOUM MECTHBIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. HennoHoBbIN LWETOYHbIN ANCK
. Y3kuid BymaxkHbin auck 120 - 40
. [MpOBOMOYHBIV LLETOYHbIN Anck 120

. XnonyatobyMaxHbIii nonnpoBarbHbIi anck 120
. CTblk
. LLlecTurpaHHbIv KoY

NPUMEYAHME:

. HekoTopble aneMeHTbI cnmcka MoryT BXOAUTL B
KOMMIEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHaapT-
HbIX NpucnocobneHmin. OHK MOryT OTNMYaThLCS B

3aBUCUMOCTHU OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens 9741
Po3wmip ancka (Qiametp x LWvpuHa) 100 mm x 120 Mm
LUBuAKiCTL 6e3 HaBaHTaxeHHs! (xB. ™) 3500
Poawmipu (O x LU x B) 310 Mm x 185 Mm x 182 mm
Yucra Bara 4,2 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbky Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3Hux KpaiHax TeXHiIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs Bi6pauis

IHCTPYMEHT npusHayeHo Ans BuaaneHHs Kkpacku 3a 3aranbHa BenunymHa BibpaLii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
[,0MOMOrO0 HAaXAaKoBOro Kora Ta YULLIEHHS meTany 3a BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-4:

[0MOMOrOL0 MeTarneBol LWiTku. Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra

Bi6pauis (ay): 5,5 m/c”
Moxu6bka (K): 1,5 m/c”
Pexum poboTtu: wnidyBaHHS AepeBUHN
Bi6pauisi (an): 3,0 m/c®
Moxubka (K): 1,5 m/c’

[xeperno XuBneHHs

IHCTpYMeHT MoxHa nigknoyaTy nuile Ao mpxepena
XKMBIEHHS, LLI0 Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuyui
i3 3aBOACBHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
yroBaTtu nuie Big ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro

cTpymy. BiH mae nosinHy isonsiuito, a oTxe Moxe MPUMITKA: 3assneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii

TakoX NigKkntyaTncst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs. 6yro BUMIpSIHO BIAMOBIAHO A0 CTAHAAPTHNX METOAIB

LLym TECTYBaHHSA 1 MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOPiB-

PiBeHb Lymy 3a wWwKanoto A 'y TUMOBOMY BUKOHaHHI, HAHHA O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLINM.

BU3HaYeHW BianosiaHo o EN62841-2-4: MPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3HaYeHHs BibpaLlii
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 92 4B (A) MOE TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCS AN NONepeaHLOro
PiBeHb 3ByKkOBOI NOTYXHOCTI (Lwa): 100 AB (A) OLiHIOBaHHS BMNBY.

Moxmbka (K): 3 a6 (A)
MPUMITKA: 3asierneHe 3HaueHHst Lymy Gyno Bumi- A\ONEPEMXEHHS: 3anex+o sia ymos
PSIHO BIANOBIAHO 4O CTAHAAPTHUX METOAIB TECTY- BUKOPUCTaHHA Bibpauia nig vac dakTmuHoi
BaHHA 1 MOXe BMKOPWUCTOBYBATUCS AN NOPIBHAHHSA po6OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MOXe BiApi3HA-
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM. TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
MPUMITKA: 3asBrneHe 3HaYeHHs! LWyMy MOXe TaKox 6n1BO cUnbHO Ha Le BNWBac TUN AeTani, Wo
BMKOPUCTOBYBATUCS Al MONEPEAHbOTO OLLHIOBaHHS! 06GpobnioeThes.
BMVBY. AHOHEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,
A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu Lo BiANOBIAATUMYTE YMOBaM BUKOPUCTaHHS
3aXMCTY OpraHiB Cryxy. iucgpymeHTa (cnip 6patn no ysaru BCi CKnapaosi
) 06040ro LMKy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
AI'IOI'IEPEH)K_EHHH: 3anexHo BiAymoB ‘B)MMKHeHO Ta KO);1I/I BiH NounHae npaunr)’:;am Ha
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WyMy Nif Yac paKTUYHOI XONOCTOMY X0 NiA Yac 3anycky).

pPo6OTH eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCHA BiA 3asBNeHOro 3Ha4eHHsA BibpaLii; oco- P . ;

6nMBO CUNBHO Ha Lie BNAMBaE TUN getani, Wwo D.eKnapaLul BIANOBIAHOCTI
0o6pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3anobixHi 3axoau ANA 3aXMCTy oneparopa,

o BiANOBIAATMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
POGOYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT

BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLoBaTh Ha
XOINOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Oexnapauii BignosigHocTi HaBegeHo B ogatky A uiel
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yCi iHCTPYKLii 3 TeXHikK 6e3-

neKu Ta ekcnnyaTtaull Ha MaMGyTHe.
TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaueHWit y iHCTPYKLIi 3
TexHikn 6eaneku, CTOCYeTbCSA eneKTPOIHCTPYMEHTa, AKUIA
(DYHKLIOHYE Bif eNeKTpoMepexi (eNeKTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBrneHHs), abo enekTPoiHCTPYMEHTA 3 KUBMEH-
HAM Big 6aTapei (6e3npoBigHWiA eNeKTPOIHCTPYMEHT).

NMOMNEPEAXEHHSA NPO HEOBXIOAHY
OBEPEXHICTb MNi YAC POBOTH

3 AUCKOBOIO LWNIPYBAJNIbHOIO
MALLUMHOIO

1. TpumaiTe enekTponpunapg 3a i3onboBaHi
noBepXHi Aepxaka, TOMy L0 AUCK MOXe 3a4enuTn
WHYp iHCTpyMeHTa. Po3pisaHHs ApoTy nif Hanpyroto
MOXXe NPU3BECTM [0 NnepefaBaHHs Hanpyru Jo oro-
TNEHUX MeTaneBux YacTUH eNeKTPOIHCTPYMeHTa Ta A0
YPaXXeHHs onepaTtopa enekTpU4YHUM CTPYMOM.

2. O6OB’A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKY-
nsApu. 3BMYanHi abo coHUe3axucHi okynspu
HE € 3axucHumu.

3. MNepep noyatkoM po60TH orNsAAHLTE Ta 3a6epiTb

CTOPOHHI NpeAMeTH 3 AeTani, a came LBAXM,

rBUHTUI T. O.

MiuHo 3akpiniTb AeTansb.

He cnip opgsAratu pykaBuui nig 4ac po6otu.

MiyHo TpumanTe iHCTpyMeHT o6oma pykamu.

He HabnuxanTe pyku Ao AeTtanen, o

obGepTaloTbCs.

8. He 3anuwanTe 6e3 Harnsaay iHCTPYMEHT, IKUA
npautoe. MpautoiTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPVMalo4m MOro B pyKax.

9.  Hikonu He HamaraiTecs npawoBaTH iHCTPY-
MEHTOM, AKLIO BiH 3aTUCHYTUM newjaTtamm
[0ropu Horamu.

10. [Oesiki maTepianu MiCTATbL TOKCUYHI XiMi4Hi
peyoBuHU. ByabTe 06epexHi, o6 YHUKHYTH
BAUXaHHSA NUIy Ta NOro KOHTAKTY 3i WKipoto.
[doTpumyiTecs npaBun TeXHiIKKU 6e3neku,
nepea6ayeHNX BUPOOGHUKOM MaTepiany.

11. Nip yac wnicdyBaHHA UMM iIHCTPYMEH-

TOM AesIkuX BUpo6iB, nocpap6oBaHoro
NOKPUTTA Ta AePEeBUHN MOXe YTBOplOBaTUCS
nun, Wo MicTUTb HeGe3ne4vHi pe4OBUHU.
BukopucToByiTe BignoBigHi 3acobu 3axucty
OpraHiB ANXaHHS.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

No g

A OMNEPENXEHHSI: HIKONM HE Tpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntoiTecs Nif Yac KOPUCTYBaHHA
BUPOOGOM (LLIO MOXITMBO MPKM HYaCTOMY KOPUCTYBaHHi);
060B’I3KOBO CTPOro AOTPMMYMITECS BiANOBIAHUX NpaBun
6eaneku. HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpu-
MaHHs npaBun 6e3neku, BUKNaAeHNX y Ll iHCTPyKLUii 3
eKcnnyarauii, MoXe NPU3BeCTH A0 CEePiiO3HNX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipPKOI0 CpaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BYMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWI Bif Mepexi.

MepenHin ponuk perynoBaHHA

» Puc.1: 1. CmyLwukoBa ravika 2. [NepegHin ponuk

[MepepHili ponvk o3sonsie 3abeaneyysaTit PIBHOMIPHUIA TUCK Ha
Aetanb [ins perynioBaHHs nepeAHbOro pomnvka Cif BCTaHOBUTM
{HCTPYMEHT Ha nnacky NoBepXHIo Ta NOCNabuTin CMYLLKOBY raky.
BiaperyntoiiTe nepeaHiponuk sropy abo BHK3, foku 3a3op (D) He
ctaHe 6ins 2 MM. HagiliHo 3aTsrHiTb CMyLUKOBY raiiky.

[is BUMuKaya

» Puc.2: 1.Kypkosuii BMukay 2. dikcatop

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'513KOBO NepeBipTe, Yn KHOMKa BUMMKaYa
HOpMarsbHO CrnpaLboBYE i NicNs BignyckaHHA
NnoBepTaETbCHA B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

LLlo6 BKMIOUMTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BMMMKaya. o6 3ynMHMTY - BiANYCTiTh KHOMKY BUMUKaYa.
[na gosroTpmBanoi po6oTy HAaTUCHITE KHOMKY BUMKKaYa,
nicrnsi Yoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.

o6 3ynnHUTK iIHCTPYMEHT i3 3ahikCOBaHNM BUMMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMUKaya A0 KiHUs i BignycTiTh ii.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. I'Iepe,u, TUM, 4K LLLOCb BCTAHOBMOBATU Ha iHCpr-
MEHT, NepekoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKMIOYEHNI BiO Mepexi.

BcTaHOBNEHHA abo 3HATTA AUCKA

» Puc.3: 1. lnuHgens 2. Koneco 3. BuxigHuii Ban
4. llecTurpaHHuia knoy

[ins 3HATTS Aucka Chifl BCTAaBUTM OAWH LUECTUrPAHHWIA KNKY Y
KiHeLb LWNUHAENS, a APYruil KNoY - B KiHELLb BUXIAHOrO Bana.
lMoBepTaiTe LECTUrPaHHNIA KNtoY Ha BUXIAHOMY Bani No roawH-
HUKOBII CTPINLi, MiLLHO TPUMaLOYM KoY Ha LUNWUHAENI, Wob Anck
He Mir obepraTich. BUTArHITH 3 ancka BuxigHwin Ban. Tpoxu
BiiBEAITb ANCK Bif LUNWHAENS Ta 3HIMITb AUCK 3 IHCTPYMeEHTa.
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NPUMITKA:
. Ha BuxigHomy Bani nisa pisb6a.

[ns Toro, Wo6 BCTAHOBUTM AUCK, BUKOHATE NpoLeaypy
N0ro 3HATTA Y 3BOPOTHOMY nopsaky. ig yac BctaHOB-
TIEHHS1 CNig CYMiCTUTM MPOPI3i Ha AMCKY 3i LWNubkaMmun
Ha LWnuHAaeni.
» Puc.4: 1.[popisb 2. Koneco 3. lnuHaens

4. Wtnopt

Migknto4yeHHs NnpucTporo 36opy

nuny

» Puc.5: 1. OtBip ansa nuny 2. Kpuwka 3. Mydra

AKLLIO KOPUCTYBATUCh NPUCTPOEM 3BMPaHHS NKNy, TO
onepadii 3i wWnipyBaHHA CTalOTb YUCTUMMU, a 36MpaHHS
nuny - nerkum. [ns nigknioYeHHst NpUcTpoto 36upaHHs
nuny cnig BiAKPUTKM OTBIP ANS NIy, NepPeCcyHyBLUN
KPULLKY NO FOANHHUKOBIN CTpinui BBepx. BctaHoBITh
My Ty Ha OTBIp AN nuny. Tenep Ao iHCTpyMeHTa
MOXXHa NiAKNIOYUTU NPUCTPIN ANst 36MpaHHs nuny.

A OBEPEXHO:

. Akwo npucTpin ans 36opy Nuny He BUKO-
pVCTOBYETbLCA, OTBIP AN NWUNY CRiA 3aKpUTU
KPULLIKOHO.

3ACTOCYBAHHA

» Puc.6: 1.3atuck 2. Pyuka

MiuHo TpuMmaiTe iHCTPYMEHT o6oMa pykamu 3a pyyku,
BKITHOHAI0YM NEPEAHI0 pyyKy. BCTaHOBITb iHCTPYMEHT Ha
NnoBepxHIo AeTani Ta 06epexHo nepecyBanTe iHCTPy-
MEHT Brepes Ta Ha3af, 3rnerka npMTUCKalun noro.

A OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT He MOBMHEH TOPKaTUCh NOBEPXHi
neTani, konv BiH BMUKaeTbcst abo BUMUKa-
eTbes. Lie Moxe npusBecTu 40 NOLWKOMKEHHS
iHCcTpyMeHTa abo feTani, a TakoX NopaHeHHs
oneparopa.

. MputuckaTy IHCTPYMEHT Chif TiNbKW 3nerka.
HapgMipHUi TCk MOXe 3HU3NTU edDEKTUBHICTb
iHCTpyMeHTa, CKOPOTUTU CTPOK Cnyx6u ancka
Ta MOXITMBO MOLUKOAWUTY MOBEPXHIO AeTari.

TEXHIMHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA BiZ Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pO3piaXyBay, CNMpT Ta NOAIGHI peyoBUHU.
Ix BUKOPUCTAHHA MOXE NPU3BECTM 40 3MiHM
Konbopy, Aedopmaii Ta NosiBY TPILLMH.

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.7: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo 3HimanTe Ta nepeBipsinTe BYriNbHi WiTKA.
3amiHtoiTe iX, Konu 3HOC cArae rpaHNYHoI BiAMITKM.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI 6yTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUC Y WiTkoTpuMadax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06umaBI ByrinbHi LWiTkW. BrkopncToByiiTe Nuile oagHaKoBI
BYTiNbHI LLiTKN.

[ns BUAMaHHA KOBMNAYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKO0. BraaniTe 3HOLUEHI BYrinbHi LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKN LLiTKOTPUMAYIB.

» Puc.8: 1.BukpyTka 2. KoBnayok LwiTkoTpumaya

[ns Toro, wo6 nigTpumysatn BE3MNEKY Ta
HAOIMHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHst abo
perynioBaHHA MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAaXEHi LieH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTLCS
nvwe ctaHgapTHi 3an4acTuHm "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunanas pekoMeHaoBaHo
ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpymeHTamu "Makita",
L0 onucaHi B iHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
BuKoprCTaHHs SIKOrOCh iHLLOMO OCHAaLLeHHs abo
npunagas Moxe CNpUYUHUTIA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunapas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTi gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LieHTpy "Makita".

. [uncK i3 HEMNOHOBOH) LLiTKOK
. [uck 3 npopisaHoro nanepy 120 - 40
. [uck i3 gpoTaHoto wiTkoto 120

. BaBoBHAHWI nonipyBanbHuii gnck 120
. Mydta
. LLlecTurpaHHmin ko4

ANPUMITKA:

. [lesiki eneMeHTH CCKy MOXYTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA Ik CTaHAapTHE npu-
napas. BoHn MoxyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.
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