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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 9902 9903 9920 9404
Belt size 76 mmx533mm [ 76 mmx533mm [ 76 mmx 610 mm | 100 mm x 610 mm
Belt speed 440 m/min 210 - 440 m/min
Overall length 296 mm 334 mm
Net weight 4.3 kg 4.3 kg 4.5 kg 4.8 kg

Safety class

B

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for the sanding of large surface of wood,
plastic and metal materials as well as painted surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Sound pressure level (L,,) : 88 dB (A)

Sound power level (Ly,) : 96 dB (A)

Uncertainty (K) : 3dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
itis running idle in addition to the trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-4:
Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

BELT SANDER SAFETY WARNINGS

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the sanding surface may
contact its own cord. Cutting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live
and could give the operator an electric shock.
Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.
Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.
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5. Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.
10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity with
product (gained from repeated use) replace strict adher-
ence to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive belt

» Fig.3: 1. Lever
Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.

ACAUTION:

. When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

> Fig.4

Adjusting belt tracking

more than 6 mm

1

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

For 9903, 9920 and 9404

» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

The belt speed can be infinitely adjusted between 210
m and 440 m per minute by turning the speed adjusting
dial to a given number setting from 1 to 5. Higher speed
is obtained when the dial is turned in the direction of
number 5; lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1.

Select the proper speed for the workpiece to be sanded.

AcAuUTION:

. If the tool is operated continuously at low
speeds for a long time, the motor will get over-
loaded, resulting in tool malfunction.

. The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

1. Steel plate 2. Adjusting knob

Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly. If the edge of the belt extends beyond the
edge of the base or the edge of the belt retracts more
than 6 mm away from the edge of the base, use the
adjusting knob to adjust the belt tracking.

Dust bag

» Fig.5: 1. Dust bag 2. Dust spout

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto
the dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

» Fig.6: 1.Dustbag 2. Fastener

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty
the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

NOTE:

. If you connect a Makita vacuum cleaner to this
tool, more efficient and cleaner operations can
be performed.
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Connecting to Makita vacuum

cleaner

» Fig.7: 1. Optional hose 28 mm in inner diameter
2. Hose of vacuum cleaner 3. Vacuum
cleaner

Cleaner sanding operations can be performed by con-
necting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

OPERATION

Sanding operation
> Fig.8

ACAUTION:

. The tool should not be in contact with the work-
piece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish or damage of
the belt may result.

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on
and wait until it attains full speed. Then gently place the
tool on the workpiece surface. Keep the belt flush with
the workpiece at all times and move the tool back and
forth.

Never force the tool. The weight of the tool applies ade-
quate pressure. Excessive pressure may cause stalling,
overheating of the motor, burning of the workpiece and
possible kickback.

Sanding shoe (optional accessory)

» Fig.9: 1. Sanding shoe

The sanding shoe readily allows you to sand work-
pieces more evenly.

MAINTENANCE

AcAuUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.10: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit
mark. Keep the carbon brushes clean and free to slip in
the holders. Both carbon brushes should be replaced at
the same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.11: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Abrasive belts
. Sanding shoe

. Dust bag
. Hose 28 mm in inner diameter
. Belt sander stand

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They

may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model 9902 9903 9920 9404
Velikost traku 76 mmx533mm [ 76 mmx533mm [ 76 mmx 610 mm | 100 mm x 610 mm
Hitrost traku 440 m/min 210 - 440 m/min
Celotna dolzina 296 mm 334 mm
Neto teza 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg

Varnostni razred

B

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za brusenje velikih povrsin lesa,
plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.

Prikljucitev na elektriéno omrezje

Napetost elektritnega omrezZja se mora ujemati s podatki na tip-
ski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno izmeni¢no napetostjo.
Stroj je po evropskih smernicah dvojno za$¢itno izoliran, zato se
ga lahko prikljuéi tudi na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Hrup

Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN62841-2-4:
Raven zvocnega tlaka (L,,): 88 dB (A)
Raven zvoéne mogi (Lya): 96 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa se lahko
uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Vibracije

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po

EN62841-2-4:
Delovni nacin : bruSenje kovinske plosce
Oddajanije tresljajev (ay): 2,5 m/s® ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibra-
cij so bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibracij
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektriénega orodja se lahko raz-
likuje od navedenih vrednosti, odvisno od nacina
uporabe orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno zascito
poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavlje-
nosti v dejanskih pogojih uporabe (poleg €asa prozenja je
treba upostevati celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko
je orodje izklopljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

Izjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opozo-
rila in navodila s slikami in tehni¢nimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektricnega udara, poZara in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na vase elektricno
orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA ZA

TRACNI BRUSILNIK

1.  Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih povrsi-
nah, saj se lahko brusilna povrsina dotakne lastnega
kabla. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo napetost
vsi neizolirani kovinski deli elektricnega orodja, zaradi
Cesar lahko uporabnik utrpi elektri€ni udar.

2. Med brusenjem dobro prezracite svoj delovni prostor.

3.  Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.
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4. Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno masko/
respirator za naértovani material in uporabo.

5.  Vedno uporabljajte zas¢itna ocala. Navadna ali
sonéna oc¢ala NISO zas¢itna ocala.

6. Orodje trdno drzite z obema rokama.

7. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
trak ne dotika obdelovanca.

8.  Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

9. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.

Dovoljeno ga je uporabljati samo roéno.

10. Zato orodje ni bila preverjena vodotesnost, zato
ne uporabljajte vode na povrsini obdelovanca.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepricajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» Sl.1: 1. Gumb za zaklep 2. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

Za zagon orodja enostavno povlecite sprozilno stikalo.
Spustite sprozilno stikalo, da se ustavi.

Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo in
nato potisnite gumb za zaklep.

Ce zelite ustaviti orodje, ko je v zaklenjenem poloZaju,
povlecite sprozilno stikalo do konca in ga spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti

Za 9903, 9920 in 9404

» SI.2: 1. Stevilénica za izbiro hitrosti

Hitrost traku lahko brezstopenjsko nastavljate med 210
in 440 m na minuto, tako da obra¢ate gumb za nastavi-
tev hitrosti na dolo¢eno Stevilko od 1 do 5. Visjo hitrost
dobite, e gumb obrnete v smeri Stevilke 5; nizjo hitrost
dobite, ¢e ga obrnete v smeri Stevilke 1.

Izberite ustrezno hitrost za obdelovanca, ki ga boste
brusili.

APOZOR:

. Ce stroj dalj asa neprekinjeno deluje z nizkim
Stevilom vrtljajev, pride do cezmerne obremeni-
tve motorja, zaradi €esar lahko pride do okvare
stroja.

. Stevil&nico je mogode zavrteti samo do poloza-
jev5in 1. Na silo je ne vrtite onkraj poloZajev
5 ali 1, ker zaradi tega lahko pride do izpada
funkcije nastavitve hitrosti.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev brusnega

traku

» SI.3: 1.Rocica
Povlecite rocico do konca navzven in namestite trak ¢ez
valje, nato pa vrnite rocico v prvotni poloZaj.

APOZOR:

. Ko names$cate trak, se prepricajte, da se smer
puscice na hrbtni strani traku ujema s smerjo
puscice na samem orodju.

» Sl4

Prilagajanje poteka traku

ved kot 6 mm

1. Jeklena plos¢a 2. Nastavljalni gumb

Vkljucite orodje in se prepricajte, ali je trak ustrezno
poravnan. Ce rob traku sega prek roba podstavka ali
Ce se rob traku umakne za vec kot 6 mm stran od roba
podstavka, uporabite nastavljalni gumb za prilagoditev
poteka traku.

Vrecka za prah

» SI.5: 1. Vrecka za prah 2. Cev za prah

Pritrdite vre¢ko za prah na cev. Cev za prah je
stoz€asta. Ko pritrjujete vrecko za prah, jo mo¢no
potisnite kolikor je mogoce na cev, da preprecite snetje
med delovanjem.
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» SI.6: 1. Vrecka za prah 2. Pritrjevalnik

Ko je vre€ka za prah priblizno do polovice napolnjena,
jo odstranite z orodja in izvlecite pritrjevalnik. Vre¢ko za
prah izpraznite z rahlim udarjanjem, da se odstranijo
delci, ki so se sprijeli v notranjosti in bi lahko ovirali
nadaljnje zbiranje prahu.

OPOMBA:
. Ce na to orodje prikljugite sesalnik za prah

Makita, bo vase delo ucinkovitej$e in Cistejse.

Prikljucitev na sesalnik za prah

Makita

» SL.7: 1. Izbirna gibka cev z notranjim premerom 28
mm 2. Cev sesalnika za prah 3. Sesalnik za
prah

Za bru$enje brez prasenja lahko traéni brusilnik priklju-
Cite na sesalnik za prah Makita.

Kadar prikljucujete sesalnik za prah Makita, je potrebna
izbirna gibka cev z notranjim premerom 28 mm.

DELOVANJE

Brusenje
> S8

Menjava oglenih krtack

» S1.10: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko

sta obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte.
Ogleni $¢etki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni S¢etki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijaem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izra-
bljeni ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba
pokrova krtack.

» SI.11: 1. Pokrov krtacke 2. lzvija¢

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaséenemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne
dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

APOZOR:

. Ko vklopite ali izklopite orodje, se le-to ne sme
dotikati povrsine obdelovanca. V nasprotnem
primeru lahko pride do slabega bruenja ali
poskodb traku.

Orodje trdno drzite z obema rokama. Vklopite orodje in
pocakajte, da doseze polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno
polozite orodje na povr$ino obdelovanca. Trak imejte
vedno poravnan z obdelovancem, orodje pa premikajte
nazaj in naprej.

Nikoli ne pritiskajte orodja. Teza orodja zagotavlja
zadosten pritisk. Cezmerni tlak lahko povzro&i ustavitev,
pregrevanje motorja, oZiganje obdelovanca in morebitni
povratni udarec.

Brusni ¢evelj (dodatni pribor)

» S1.9: 1. Brusni cevelj

Brusni evelj zlahka omogoc¢a bolj enakomerno bruse-
nje obdelovanca.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZevanja
orodja, se vedno prepri€ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Za vect informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

. Brusni trakovi

. Brusni Cevelj

. Vrecka za prah

. Gibka cev z notranjim premerom 28 mm

. Stojalo traénega brusilnika

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se

razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli 9902 9903 9920 9404
Madhésia e rripit 76mmx533mm | 76 mmx533mm | 76 mmx 610 mm | 100 mm x 610 mm
Shpejtésia e rripit 440 m/min 210 - 440 m/min
Gjatésia e pérgjithshme 296 mm 334 mm
Pesha neto 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg

Kategoria e sigurisé

B

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té ndryshojné pa dhéné njoftim.
. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfage té lyera.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-4:
Niveli i presionit té zérit (L,,): 88 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 96 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve té

zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té ndryshojné
nga vlerat e deklaruara né varési té ményrave sesi pérdoret
vegla, veganérisht nga lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)

pércaktohet sipas EN62841-2-4:
Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (ay): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vierat e deklaruara totale t& dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

PARALAJMERIME PER SIGURINE E

SMERILUESIT ME RRIP

1.  Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e izoluara té
kapjes sepse sipérfagja smeriluse mund té preké
kordonin e vet. Prerja e njé teli me rrymé mund té
elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara té veglés
elektrike dhe mund t'i japé punétorit goditje elektrike.

2. Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni
veprime smerilimi.
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3.  Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni thithjen
e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén. Ndigni té
dhénat e sigurisé nga furnizuesi i materialit.

4.  Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

5. Pérdorni gjithmoné syze sigurie t¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

6. Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

7.  Sigurohuni gé rripi nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

8.  Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

9.  Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén

vetém duke e mbaijtur né doré.
10. Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit, késhtu qé
mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e materialit té punés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja ose
familjarizimi me produktin (té fituara nga pérdorimi i shpeshté)
té zévendésojné zbatimin me pérpikeéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja e
rregullave té sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

AKUJIDES:

. Nése vegla pérdoret vazhdimisht me shpejtési
té vogél pér njé kohé té gjaté, motori do té
mbingarkohet, duke shkaktuar kegfunksionimin
e veglés.

. Disku i rregullimit t& shpejtésisé mund té
kthehet deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni
forcé pas 5 dhe 1, ose funksioni i rregullimit té
shpejtésisé nuk do té funksionojé.

MONTIMI

AKUJIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Instalimi ose hegja e rripit abraziv

» Fig.3: 1.Leva

Térhigeni levén jashté deri né fund dhe instaloni rripin
né cilindra dhe mé pas kthejeni levén né pozicionin
fillestar.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUIDES:
. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr nga
korrenti pérpara se ta rregulloni apo ti kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.1: 1. Butoni bllokues 2. Kémbéza e gelésit

AKUIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent, kontrolloni
gjithmoné nése kémbéza gelési éshté né pozicionin e duhur
dhe nése kthehet né pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni ¢celésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.

Disku i rregullimit té shpejtésisé

Pér 9903, 9920 dhe 9404

» Fig.2: 1. Disku i rregullimit t& shpejtésisé

Shpejtésia e rripit mund té rregullohet pa fund nga 210 m deri

né 440 m pér sekondé duke e kthyer diskun e rregullimit t&
shpejtésisé né njé numér té caktuar nga 1 deri né 5. Shpejtésia
mé e larté pérfitohet kur disku kthehet né drejtim té numrit 5,
shpejtésia mé e ulét pérftohet kur ai kthehet né drejtim t& numrit 1.
Pérzgjidhni shpejtésiné e pérshtatshme pér materialin
e punés gé do té smerilohet.

AKUIDES:

. Kur té instaloni rripin sigurohuni qé drejtimi
i shigjetés né pjesén e pasme té rripit t&
korrespondojé me até té veté veglés.

> Fig.4
Rregulloni trajektoren e rripit
Mé shumé se 6 mm 1

1. Pllaka prej celiku 2. Celési rregullues

Ndizni veglén dhe sigurohuni gé rripi té jeté drejtuar sic
duhet. Nése skaji i rripit zgjatet pértej skajit t& bazés
ose skaiji i rripit térhiget mé tepér se 6 mm larg skajit

té bazés, pérdorni celésin rregullues pér té rregulluar
trajektoren e rripit.
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Qese e pluhurit

» Fig.5: 1. Qese e pluhurit 2. Vrima e shkarkimit té
pluhurave

Vendosni gesen e pluhurit né vrimén ku shkarkohet
pluhuri. Vrima ku shkarkohet pluhuri éshté né formé
hinke. Kur vendosni gesen e pluhurit shtyjeni me forcé
drejt vrimés ku shkarkohet pluhuri deri né fund pér té
parandaluar rénien e saj gjaté punés.

» Fig.6: 1. Qese e pluhurit 2. Mbérthyesi

Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé e
mbushur, higeni gesen e pluhurit nga vegla dhe higeni
mbérthyesin. Boshatiseni gesen e pluhurit duke e
goditur lehté gé té higni grimcat gé jané ngjitur nga
brenda, té cilat mund té véshtirésojné mbledhjen e
métejshme té pluhurit.

SHENIM:

. Nése e lidhni kété vegél me njé fshesé me

korrent Makita, puna e kryer mund té rezultojé
mé efikase dhe mé e pastér.

Lidhja me fshesén me korrent

Makita

» Fig.7: 1. Tub opsional me diametér té€ brendshém
28 mm 2. Tubi i fshesés me korrent
3. Fshesa me korrent
Njé smerilim mé i pastér mund té kryhet duke e lidhur
smeriluesin me rrip me njé fshesé me korrent Makita.
Kur e lidhni me fshesén me korrent Makita, nevojitet njé
tub opsional me diametér té brendshém 28 mm.

PERDORIMI
Punime smerilimi |

Punime sme
» Fig.8

AKUJIDES:

. Vegla nuk duhet té jeté né kontakt me
sipérfagen e materialit t& punés kur ju e ndizni
ose e fikni veglén. Pérndryshe mund té keni
njé smerilim pérfundimtar té€ dobét ose mund té
démtohet rripi.

Mbajeni veglén fort me té dyja duart. Ndizni veglén
dhe prisni derisa ajo té& marré shpejtésiné e ploté. Mé
pas vendoseni veglén me ngadalé né sipérfagen e
materialit. Mbajeni rripin ngjitur rrafsh me materialin e
punés gjaté gjithé kohés dhe Iévizeni veglén pérpara
dhe mbrapa.

Asnjéheré mos e sforconi veglén. Pesha e veglés jep
presionin e duhur. Presioni i tepért mund té shkaktojé
ndalimin, mbinxehjen e motorit, djegien e materialit t&
punés dhe zmbrapsje t&€ mundshme.

Ferroté smerilimi (aksesor opsional)

» Fig.9: 1. Ferrota e smerilimit

Ferrota e smerilimit lehtésisht ju lejon té€ smeriloni
materialet e punés mé njétrajtésisht.

MIREMBAJTJA

AKUJDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.10: 1. Shenja kufizuese

Higini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén
e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té
hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.
Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.
» Fig.11: 1. Kapaku i mbajtéses sé karboncinave

2. Kacavida

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Rripat abraziv

. Ferrota e smerilimit

. Qese e pluhurit

. Tub me diametér té€ brendshém 28 mm
. Stenda e smeriluesit me rrip

SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogpen

9902 9903 9920 9404

Pa3mep Ha neHTaTa

76 MM x 533 Mm

76 MM x 533 MM | 76 MM x 610 mm | 100 MM x 610 Mm

CkopocCT Ha neHTata 440 m/MyH 210 - 440 m/MuH
O6Lwa abmkruHa 296 Mm 334 mm
Heto Terno 4,3 kr 4,3 kr 4,5 kr 4,8 kr

Knac nHa 6esonacHocT

B

. Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4YHO-pa3BoiHa AENHOCT NOCOYEHMTE TyK cneuudmKkaumm morat Aa 6baat

npoOMeHeHn 6e3 npeansesecTue.

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3fin4yHn B pasnuvyHUTE ObpXaBu.

. Terno cbrnacHo metoaa EPTA 01/2014

MpenHa3HavyeHune

VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3HayeH 3a LwnandaHe Ha
ronemMu NoBbPXHOCTY AbPBO, NflacTMaca U metanu,
KaKTO 1 BbpXy 60siAMCaHn NOBBbPXHOCTU.

3axpaHBaHe
VHCTpyMeHTLT creasa fAa ce BKIYBa Camo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HanpexeHue, KaTo Noco-
YeHoTo Ha mpmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHwne. Tol e ¢ ABONHA
M30Maums 1 3aToBa MOXe [a ce BKII04Ba U B KOHTaKTW
6e3 3a3emsiBaHe.
Lym
O6u4atHOTO CpeaHO NpeTerfieHo HMBO Ha LUyMa, ornpe-
neneHo cbrnacHo EN62841-2-4:
HuBo Ha 3BYyKOBO HansraHe (L,,): 88 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Ly,): 96 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

Bubpauuun
Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUbGpauumuTe (Cyma oT Tpy 0COBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cernacHo EN62841-2-4:

PabGoTeH pexum : wnardaHe Ha MeTanHa nnoya
HuBo Ha BubpauuuTe (an): 2,5 M/C? MM No-manko
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(ute) obLya(n) cToMHOCT(M)
Ha BUbpaumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAapPTHWN METOAM 3a U3NUTBaHE N MOXe Aa ce
13non3sa(T) 3a CpaBHABaHE Ha NHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(uTe) oba(m) cToun-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce U3non3sa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTesiHa oLeHka Ha BPeAHOTO
Bb3ENCTBUE.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) U3MepeHa(n) B CbOTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonaea(T) 3a CpaBHsiBaHe Ha MHCTPYMEHTW.
3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha

LYMOBM €MUCKM MOXKE a Ce M3non3Ba(T) CbLLOo 1 3a
npeaBapuTenHa oLueHka Ha BPEAHOTO Bb3afeiicTBMeE.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: W3nonsgaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha Wwyma npm
paboTa c eneKTPUYeCcKUst UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6aBeHaTa(UTe) CTONHOCT(M)

B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha M3nonsBaHe Ha
WHCTPYMEHTA, No-CrneLmnanHo KakbB AeTann ce
ob6paborBa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3agbmkuUTenHo onpe-
AeneTe npeAnasHy MepKu 3a 3awWmMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha pUCKa B pearnHm
paboTHM ycrioBus (KaTo ce B3emaT npeasua
BCWYKM eTanu Ha paboTHUS LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
pabotara Ha npa3eH Xofi, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apefcTBaHe).

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: Hueoto Ha BuGpa-
uMmuTe Npu pabota c eNneKTPUYecKUsi UHCTPYMEHT
MOXe /la ce pa3nimyaBa oT o6sBeHaTa(uTe) cTomn-
HOCT(M) B 3aBUCUMMOCT OT Ha4MHa Ha U3non3saHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-crneLnanHo KakbB AeTann ce
obpab6oTtBa.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: 3aabmkuTenHo onpe-
AerneTte npeanasHyU MepKU 3a 3alMTa Ha onepa-
TOopa Bb3 OCHOBa Ha OL|eHKa Ha pUcka B peanHu
pa6oTHM ycnoBus (kaTo ce B3emaT npeaBuA,
BCUYKM €Tanm Ha paGoTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
paGoTaTa Ha npa3eH X0, KaKTo M BpeMeTo Ha

3apencTBaHe).

Jeknapauum 3a CbOTBETCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

[eknapauuute 3a CbOTBETCTBME Ca BKIOYEHU B AHEKC
A KbM Ta3u UHCTPYKLKS 3a ynoTpeba.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu pabota c

®YHKUMNOHAIIHO

OMNMUCAHUE

€JIeKTPN4EeCKUN NHCTPYMEHTHU

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, UHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefoCTaBeHm
C TO3M erneKTPUYECKN MHCTPYMeHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKLMM UMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, Noxap W/Urnm TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHus u
MHCTPYKLMM 3a cnpaBka B ObAaelue.

TepMUHBT "enekTpUYecKkn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-
[eHuUsATa ce OTHaCs 3a BalUWsi UHCTPYMEHT (C kaben
3a BKIIOYBaHe B Mpexara) unv pabotely Ha 6atepumn
(6e3knyeH) eneKkTpUYecKkn MHCTPYMEHT.

NPEAOYNPEXOEHNA 3A BE3OIMNMACHA

PABOTA C JIEHTOB LUNAA®

1. [pbXTe eneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT 3a N30~
NIMpaHWUTe NOBBHPXHOCTU 3a XBallaHe, Tbi KaTo
wnudoBBLYHaTa NOBLPXHOCT MOXe Aa Aonpe
A0 cobcTBEeHUs cu 3axpaHBaly kaben. Mpu
cpsi3BaHe Ha NPOBOAHWK NOJ HaNpPeXeHUe TOKbT
MOXe [a NpeMUHe Npe3 MeTanH1Te Yactu Ha
MHCTPYyMeHTa 1 aa ,yaapu” paborewums.

2. OcwurypeTte agekBaTHa BeHTUNaUuUsi Ha nome-
LweHneTo, AoKaTo wnandare.

3. Hsakou maTtepuanu cbabpXKaT XUMUKaInM,
KOMTO MOXe fa ca Tokcu4Hu. Morpuxere ce pa
He AonycHeTe BAMLWIBaHE Ha NPaxX U KOHTaKT C
koxara. CneaBaunTe nHcpopmauusaTa Ha aoc-
TaB4YMKa 3a 6e3onacHara pabora c matepuana.

4. BuHaru nonssauTe Macka 3a npax unu guxare-
FieH anaparT, CbOoTBeTCTBallM Ha maTepuana u
ypena, c KoWTo pabotuTe.

5. BuHaru nonssanTe 3awmTHN ounna. OGMKHOBEHUTe
unu cnbHYeBm ounna HE ca 3awuTHu oumnna.

6. [pbXTe MHCTPyMEHTa 34PaBo C ABETe CU pblLie.

7. Mpenu pa BKNOYMTE UHCTPYMEHTA, ce yBe-
peTe, Ye neHTara He ce Aonupa Ao AeTanna.

8. [pbXTe pbLieTe CK Aaney oT BLPTALMTE Ce YacTu.

9. He ocTaBsnTe MHCTPyMeHTa Aa pabotu 6e3
Haa3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAAGBa Aa pabotun
CcaMmo KoraTo ro AbpXxuTe B pblLie.

10. To3M MHCTPYMEHT He e BOAOHENpPoHULIaeM,
Taka Ye He U3non3BaiTe BoAa No NoBbpX-
HOCTTa Ha o6paboTBaHusA AeTann.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

ABHUMAHUE:

. Mpenw fa perynuparte unv npoeepsisate pabo-
Tarta Ha NHCTPYMeHTa 3aAbJ/IKUTENTHO Npo-
BepeTe Aanu Tou e U3kIYeH oT 6yToHa u oT
KOHTakKTa.

BknrouBaHe

» ®ur.1: 1. byToH 3a 6rnokuposka 2. Nyckos
npekbcBay

ABHUMAHMUE:

. Mpeav fa BKNIOYMTE MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHary npoeepsiBanTe Janu nyckoBUAT NpeKkbC-
Bay paboTu HOpMariHO 1 ce BPbLLa B NOMoXe-
Hue ,OFF" (13kn.) npu oTnyckaHeTo My.

3a fa BKIMYMTE MHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHETE MyCcKo-
BUS NpekbecBay. 3a cnupaHe ocBoGoAEeTE NyCKOBUS
npekbcBay.

3a paboTa 6e3 NnpekbcBaHe HaTUCHETEe NyCKOBUSI Mpe-
KbCBau, a crief ToBa HaTucHeTe GrokupalLmst GyToH.
3a pa cnpeTe HCTPYMEHTa OT GrokMpaHo NonoxeHwe,
HaTWCHeTe NycKoBWS NpekbcBaYy Aokpan, U crnep Tosa
ro OTMyCHeTe.

MpbCcTeH 3a perynupaHe Ha

obopoTute

3a mogenute 9903, 9920 n 9404

» ®ur.2: 1.lpbcTeH 3a perynmpaHe Ha o6opoTute

CkopocCTTa Ha neHTaTa MoXe Aa ce perynupa nnaBHo
mexay 210 m n 440 M B MMHYyTa KaTo ce 3aBbpTU NPbC-
TeHa 3a perynupaHe Ha 060poTuTe Ha onpegeneHa
cTovHocT oT 1 go 5. lNo-Bucoka CkopocT ce noctura
CbC 3aBbpTaHe Ha NPbCTEHA MO NOCoKa Ha YNCnoTo 5;
NO-HUCKa CKOPOCT Ce NOoCTUra CbC 3aBbpTaHe Ha NpbC-
TeHa no nocoka Ha 4ymcnoTo 1.

M36epeTe nogxoasiuaTa CKOpocT B 3aBUCMMOCT OT
LnudgoBaHoTo n3genve.

ABHUMAHUE:

. Ako paboTuTe NPOABLIMKUTENHO BPEMe Ha HUCKU
o6opoTu, ABUraTenaT Lwe ce NpeToBapu, a ToBa
Le AoBede A0 HezadoBonuTenHa pabota Ha
MHCTPYMEHTa.

. MpbCTEHBT 3a perynupaHe Ha 060poTUTE MOXE
na ce BbpTy camo oT 5 go 1 n obpartHo. He ro
HacuneanTte cned 5 unu 1, 3a ga He noBpeguTe

yHKUMATA 3a perynvpaHe Ha o6opoTuTe.

AI'IPE,H.V TIPEXKOEHUE: HE nossonsiBainTe
komchopTa OT NO3HABAHETO Ha NpoAykKTa (MpuaoouT
npuv Abnrata My ynotpe6a) aa 3aMmeHu CTPUKT-
HOTO cna3BaHe Ha NpaBunaTa 3a 6esonacHocCT 3a
BbnpocHus npoaykt. HEMPABUINMHATA YINIOTPEBA
1 HecnasBaHeTo Ha NpaBunara 3a 6e3onacHocT,
NOCOYEHM B HAaCTOALLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnoa-
Tauus, MoraT Aa AoBeAaT A0 TeXKU HapaHABaHUS.
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CIrMOBABAHE

ABHUMAHME:

. Mpean fa n3sbpLUBaTe HSAKaKBM paboTu No
WHCTPYMEHTA 3a4b/DKUTENHO npoBepeTe Aanu
TOW € U3KIIOYEH OT 6yTOHa M OT KOHTaKTa.

MoHTaX unu AeMoHTax Ha

wnudcoBbYHATaA abpa3uBHa NeHTa

» dur.3: 1.Jloct
/3Ternete nocta fokpai HaBbH 1 MHCTANMpaiiTe NeHTaTa Hag por-
kuTe, Cref KOeTo BbpHeTe NocTa B MbpPBOHAYANHOTO My MONOXeHWeE.

ABHUMAHME:

. [Mpu MoHTaxa Ha neHTara ce y6eaere B T0Ba, Ye Moco-
KaTa Ha CTperkaTa OT BbTpeLUHaTa CTpaHa Ha feHTaTa
cbBMaga C nocokara Ha CTpenkara Bbpxy MHCTPYMEHTA.

» dur.d

PerynupaHe Ha NonoXeHUeTo Ha NeHTaTa

noseye oT 6 MM

1. CtomaHeHa nnoya 2. byToH 3a perynupaHe

Bkniovete WHCTPpYMEHTa 1 NpoBepeTe Aann neHrara e
n3paBHEHa. Ako p'b6'bT Ha NeHTaTa n3nmnsa U3BbH Kpas Ha
OCHOBaTa uUnun CTbp4n noeeye Ot 6 MM OT pbﬁa i, ¢ noMoLyTa
Ha 6yTOHa 3a perynupaHe HacTpoWTe NbTA Ha NeHTaTa.

MpaxoctO6upaTenHa Topba

» dur.5: 1. Topbuyka 3a npax 2. MpnoeuHa 3a npax

lMpukpeneTe npaxocbbupatenHara Topba kbM U3XOAHNS
HaKpaiHVK 3a npax. VI3xofHWAT HaKpailH1K 3a npax € KOHUYEeH.
IMpu npukpenBaHe Ha npaxocbbuparenHara Topba, HaTucHeTe
A CUIHO W JOKpal KbM M3XOOHUS HAaKpaHuUK 3a npax, 3a aa
npepoTBpaTUTE M3NaAaHeTo 1 no Bpeme Ha pabota.

» ®ur.6: 1. Topbuuka 3a npax 2. 3akpensaLl, enemeHT

KoraTo npaxocbbupartenHarta Topba ce HambHu Harmo-
TI0BMHA, CBareTe st OT UHCTPYMEHTa 1 n3abprante
dukcaTopa HaBbH. M3npasHeTe TopbaTa OT HEMHOTO
CbAbPXKaHKe, KaTo Neko s NovyksaTe 3a a oTCTpaHuTe
YacTuuuTe, nonenHanu no BbTPELIHOCTTa U, KOUTO
6yxa 3aTpyAHWUIN NO-HaTaTbLUHOTO CbBMpaHe Ha npax.

3ABEJIEXKA:

. Mo-uncTi 1 BesnpaluHm WnMhoBbYHY onepaLmm
moraT Aa 6baaT U3BbpLUBAHM Cref CBbp3BaHe Ha
MHCTPYMEeHTa KbM npaxocmMykayka Makita.

CBbp3BaHe ¢ npaxocmykayka Makita

» ®ur.7: 1. Mapkyy c BbTpelleH AvameTbp 28 MM
(onums) 2. Mapky4 Ha npaxocmykaykara
3. Mpaxocmykayka
Mo-4ynctn wnudosbYHM onepauumn morar aa ce
M3BbPLUBAT CbC CBbP3BaHe Ha UHCTPYMEHTa C npa-
XxocMykadka Makita.
3a cBbp3BaHe kbM Npaxocmykayka Makita e Heobxo-
AMMO [a pasnonarate ¢ MapKy4 ¢ BbTpPELLEH AnamMeTbp
28 MM, NpeanaraH KaTo onuusi.

PABOTA

» dur.8

ABHUMAHUE:

. Mpw BKNOYBAHE UMW U3KIIOYBAHE HA UHCTPY-
MeHTa, To He TpsbBa Aa e B KOHTaKT ¢ obpa-
6oTBaHOTO M3genue. B npoTueeH cnyyar e
Bb3MOXHO Aja ce nonyyu nowo obpaboteHa
NOBBPXHOCT UK noBpeaa Ha abpasuBHaTa
neHTa.

[pbXTe MHCTPYMEHTA 34paBo C ABETE CU pbLie.
BkntoueTe MHCTPYMeHTa 1 navakaiite, 4okato foCTUrHe
nbnHa ckopocT. Crieq ToBa BHUMATeSHO nocTaBeTe
VHCTPYMeHTa BbpXy NMOBbPXHOCTTa Ha U3fenueTo.
HenpekbcHaTo nogabpanTe neHTarta ycnopegHo Ha
obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT U ABMXKETE UHCTPYMEHTa B
rnocoka Hanpega-Ha3sag,.

Huikora He ynpaxHsiBaiTe NpekoMepeH HaTUCK BbpXY
MHCTpyMeHTa. CaMoTo TErNo Ha MHCTpyMeHTa npunara
fAocTaTbyeH HaTucK. [pekoMepHUAT HaTUCK MoXe Aa
npean3Buka 3aknMHBaHe, nperpsiBaHe Ha enekTpomo-
Topa, u3rapsiHe Ha 06paboTBaHOTO U3genve n BbaMo-
XKEH OTKaT.

O6yBka 3a wnandaHe

(aonbrHUTEeNHa NPUHaANEXHOCT)

» ®ur.9: 1. O6yBka 3a WwnaiidaHe

O6yBKaTa 3a LnaidaHe B/ AaBa Bb3MOXHOCT Aa
wnandare 06paboTBaHOTO M3genNVe No-paBHOMEPHO.

NoAAPBXXKA

ABHUMAHUE:

. Mpeawn fa nposepsiBaTe UM M3BbpLUBaTE NoA-
OpbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBEPETe, Ye Tol e
M3KITHYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He nanonseanTte 6eH3unH, HadTa, pa3peauTen,
CnupT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa npuynHun obes-
uBeTaBaHe, AechopMaunsa Unn NykHaTUHM.
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CMsAHa Ha YeTKuTe

» ®dur.10: 1. OrpaHnunTeneH bener

PenoBHO cBansiTe YeTkute 3a NnpoBepka. 3ameHeTe

', KOraTo ce M3HOCAT [0 orpaHn4nTenHus bener.
MopabpxanTe YETKUTE YNCTU U Aa Ce ABMXKAT CBO-
6oaHo B AbpxayuTe. [iBeTe yeTkn Tpsi6Ba Aa ce CMeHsAT
eHOBPEMEHHO. ManonasanTe camo MAEHTUYHM YETKN.
C nomoLyTa Ha OTBEpTKa pa3BMITE KanaykuTe Ha YeTKo-
ObpxatenuTte. MI3Bagete U3HOCEHWUTE YETKHU, CIIOXETE
HOBUTE 1 3aBUIATE KanayknTe Ha YETKOObpXKaUUTe.

» dur.11: 1. Kanauyka Ha yeTkogbpkay 2. OTBepTKa

3a ga ce nogabpxa BESOMACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, PEMOHTHUTE,
obcnyxBaHeTo Unu perynupaHeTo Tpsbea ga ce
M3BbPLIBAT OT YNbIIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kaTo
ce usnonaear pesepsHU YacTu ot Makita.

AOMBJIIHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHMUE:

. MpenopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha Te3un akce-
coapu Unu HakpanHULLM C BalLUSl UHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCTOALOTO PHKOBOACTBO.
V3non3BaHeTo Ha Apyru akcecoapu unu
HakpanHULUM MOXe Aa foBeAe A0 ONacHoCT OT
TenecH HapaHsiBaHus. M13anonssaiTe CboT-
BETHUSI akcecoap Ui HakpamHUK camo no
npeaHasHaveHue.

AKo umaTe Hyxaa oT MOMOLL, 3a noBeye NoapobHOCTH
OTHOCHO Teaun akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. ABpasnBHM NEHTU

. O6yBka 3a WwnaidaHe

. Mpaxocb6uparenHa Topba

. Mapkyy ¢ BbTpeLLeH gnameTsbp 28 Mm

. CTolika 3a NeHToBa LWNNEOBbYHA MaLUMHA

3ABEJIEXKA:

. Hsikov apTukynm oT cnncbka Moxe a ca BKIo-
YeHW B KOMMNIEKTa Ha MHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
fapTHW akcecoapy. Te Moxe a ca pasnuyHi B
pasnuyHUTE ObPXKaBu.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model 9902 9903 9920 9404
Veli¢ina pojasa 76mmx533mm | 76 mmx533mm | 76 mmx 610 mm | 100 mm x 610 mm
Brzina pojasa 440 m/min 210 - 440 m/min
Ukupna duzina 296 mm 334 mm
Neto masa 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg

Razred sigurnosti

B

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena
Alat je namijenjen za brusenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrsina.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje
s naponom istim kao na nazivnoj plogici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Buka

Tipicna jacina buke oznacena s A, odredena sukladno EN62841-2-4:

Razina zvuénog tlaka (L,): 88 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lya): 96 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
mozZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke tako-
der se moze rabiti za preliminarnu procjenu izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koriStenja elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o na¢inu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izraCunata u skladu s EN62841-2-4:
Nacin rada : plo¢a za bruSenje metala
Emisija vibracija (an): 2,5 m/s’ ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.
AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opca sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucne alate

AUPOZORENJE: Progéitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri€ni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektricni (kabelski) alat ukljuéen u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA

TRACNU BRUSILICU

1.  Drzite elektri¢ni ru¢ni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer inace povrsina za bru-
Senje moze doci u dodir s vlastitim kabelom.
Presijecanje vodi¢a pod naponom moze dovesti
napon u izloZzene metalne dijelove §to moze iza-
zvati strujni udar kod rukovatelja.

2. Dovoljno prozracite radno podrucje prilikom
brusenja.
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3. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza da biste
sprijecili udisanje prasine i dodir s kozom. Pro¢itajte
sigurnosno-tehnicki list dobavljaca materijala.

4. Uvijek upotrebljavajte ispravnu masku za prasinu/respi-
rator sukladno materijalu s kojim radite i vrsti primjene.

5. Uvijek upotrebljavajte zastitne naocale. Obi¢ne
ili sunc¢ane naocale NISU zastitne naocale.

6. Alat drzite ¢vrsto objema rukama.

7.  Prije nego $to se sklopka ukljuci, pazite da
traka ne dodiruje izradak.

8. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

9. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

10. Ovaj alat nije vodootporan pa nemojte koristiti
vodu na povrsini izratka.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (stec¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurnosnih
propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA ili nepri-
drzavanje sigurnosnih propisa navedenih u ovom pri-
ruéniku s uputama mogu prouzrogéiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

MAOPREZ:

. Obavezno provjerite je i stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podesavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljuéivanje i iskljucivanje

» Sl.1: 1. Tipka za blokiranje 2. Uklju¢no/isklju¢na
sklopka
AOPREZ:

. Prije ukljucivanja stroja na elektriénu mrezu
provjerite radi li uklju¢no-iskljuéna sklopka i da li
se vraca u polozaj za isklju€ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanja alata jednostavno povucite ukljuéno/iskljuénu
sklopku. Za zaustavljanje otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.
Za neometani rad povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku i
pritisnite tipku za blokiranje.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZaja u potpunosti
povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je otpustite.

Regulator brzine

Za modele 9903, 9920 i 9404
» Sl.2: 1. Regulator brzine

Brzina trake moze se bezgrani¢no podesavati izmedu
210 m i 440 m po minuti okretanjem regulatora za
brzinu na odredeni broj od 1 to 5. Vec¢a brzina dobiva se
kad se regulator okrene u smjeru broja 5, a niza kad se
okrene u smjeru broja 1.

Odaberite prikladnu brzinu za fino brusenje izratka.

AOPREZ:

. Ako alat kontinuirano radi pri niskim brzinama
dugo vremena, motor ¢e postati preoptere¢en
Sto ¢e dovesti do kvara alata.

. Regulator brzine moze se okretati najvise do
broja 5 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom
pokusavati gurati dalje od 5 ili od 1, inace funk-
cija regulacije brzine moze prestati raditi.

MONTAZA

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljucni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje abrazivne

trake

» SI.3:
Izvucite polugu u potpunosti i instalirajte traku preko
valjaka, a zatim vratite polugu u pocetni polozaj.

AOPREZ:

. Pri instalaciji trake smjer strelice na straznjoj
strani trake mora odgovarati smjeru strelice na
samom alatu.

» Sl.4

PodesSavanje pracenja traka

viSe od 6 mm

1. Poluga

1

1. Celi¢na plo¢a 2. Kvaka za pode$avanje

Ukljucite alat i provjerite je li traka dobro poravnata. Ako
traka prelazi preko ruba baze ili se povlaci viSe od 6 mm
od ruba baze, upotrijebite kotaci¢ za podesavanje da
biste podesili kretanje trake.

Vrec¢a za prasinu

» SI.5: 1. Vrecica za prasinu 2. Izljev praSine

Pri¢vrstite vrecicu za prasinu na ispusni otvor za pra-
Sinu. Ispusni otvor za prasinu se suzava. Kad priévrscu-
jete vrecicu za prasinu, gurnite je na otvor $to je ¢vrsce
moguce da tijekom rada ne bi spala.
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» SI.6: 1. Vredica za pra$inu 2. Zatvara¢

Kada vrecica za prasinu bude napunjena do pola,
uklonite je s alata i izvucite zatvarag. Ispraznite sadrzaj
vrecice, a pritom je lagano udarajte da biste uklonili
Cestice zalijepljene s unutarnje strane koje bi mogle
otezavati daljnje prikupljanje.

NAPOMENA:

. Ako na ovaj alat spojite usisavac tvrtke Makita,
¢iS¢enje Ce biti ucinkovitiji i Cistije.

Spajanje Makitinog usisavaca

» SI.7: 1. Dodatno crijevo unutarnjeg promjera od 28

mm 2. Crijevo usisavaca 3. Usisava¢

Za brusenje bez stvaranja prasine na tracnu brusilicu
mozete prikljuciti Makitin usisava¢ prasine.

Pri povezivanju usisavaca, potrebno je dodatno crijevo
od 28 mm unutarnjeg promjera.

RAD SA STROJEM

Brusenje
> S8

MAOPREZ:

. Alat ne bi trebao biti u kontaktu s povr§inom
izratka kada ga ukljucujete ili iskljuCujete. Inace
brusenje moze zavrsiti loSe ili moze doci do
osteéenja pojasa.

Alat drzite ¢vrsto, objema rukama. Ukljucite stroj i pri-
Cekajte da postigne puni broj okretaja. Njezno postavite
alat na povrsSinu izratka. Sve vrijeme drzite traku u
ravnini s izratkom i pomicite alat naprijed-natrag.
Nikada nemojte jako pritiskati alat. Tezina alata osi-
gurava odgovarajuci pritisak. Pretjerani pritisak moze
izazvati zaglavljivanje, pregrijavanje motora, paljenje
izratka i moguci povratni udar.

Brusni okvir (neobavezni pribor)

» SL.9:
Brusni okvir omogucuje ravnomjernije brusenje izratka.

1. Brusni okvir

ODRZAVANJE

MAOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i priklju€ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemoijte Kkoristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Zamjena ugljenih cetkica

» SI1.10: 1. Grani¢na oznaka

Redovno uklanjajte i provjeravajte ugljene Cetkice.
Zamijenite ih kad se istroSe do grani¢ne oznake. Vodite
racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da mogu skliznuti

u drzace. Obje ugljene Cetkice treba zamijeniti istovre-
meno. Rabite samo identi¢ne ugljene Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih cet-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

» SI.11: 1. Poklopac drzaca Cetkica 2. Odvija¢

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

MAOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporuéuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili prikljuéaka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Brusne trake

. Brusni okvir

. Vreca za prasinu

. Crijeva unutarnjeg promjera od 28 mm
. Stalak za tracnu brusilicu
NAPOMENA:
. Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti

zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razliciti ovisno o zemlji.

HRVATSKI



MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mopen 9902 9903 9920 9404
lonemuHa Ha kauwoTt 76 MM x 533 MM | 76 MM x 533 Mm [ 76 MM x 610 mm | 100 MM x 610 Mm
Bp3auHa Ha kauLoTt 440 M/MUH. 210 - 440 M/MUH.
BkynHa gomkuHa 296 Mm 334 mm
Heto TexuHa 4,3 kr | 4,3 kr 4,5 kr 4,8 kr
BesbenHocHa knaca =

. Mopaau HalwaTa KOHTMHYMpaHa nporpama 3a UcTpaxyBake U pa3Boj, creundukaLmMTe Tyka noanexar Ha
npomeHa 6e3 HajaBa.

. CreuudvkaumMmute MoXe Ja ce pa3nukyBaaT of ApKaBa [0 ApXKaBa.

. TexunHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHa Bubpauuun

EnekTpuyHMOT anaT e HaMeHeT 3a LUMVprIake Ha BkynHa BpeaHOCT Ha BUGpauuuTe (BekTopcka cyma Ha
ronemMu NoBpLUNHY APBO, MracTUKa u MeTarn, Kako n Ha Tpu ockun) ogpeneHa cnopes EN62841-2-4:

60ojocaHn NOBPLUMHMW. PaboTeH pexum : MmeTaneH AuUck 3a LMuprname
Hanojyeame LWnpere Bnbpauum (an): 22,5 M/c® nn nomanky
AnatoT Tpeba Aa ce noBp3yBa CaMo CO HanojyBak-e Orcranysatbe (K): 1,5 m/c

CO HarmnoH Kako LUTO € Ha3HayeHo Ha nroykaTta u Moxe HAMOMEHA: BkynHata BpegHocT(1) Ha

na paboTtn camo Ha eaHodasHa HanamMeHnYHa cTpyja. HOMWHanHaTa jauvHa Ha Bubpauumte e usmepeHa Bo
AnaroT e [1BOjHO U30MNMpaH 1 MOXe Aia Ce KOPUCTU 1 CO COrMAacHOCT CO CTaHAApAHN METOAM 3a UCTINTYBak:E 1
MPUKIYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHN. MOXe [a Cce KOPUCTW 3a criopeayBare anaTu.
ByuyaBa HAMOMEHA: BkynHaTta BpeaHoCT(v) Ha

TunuyHaTta A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha ByyaBaTa oapeneHa HOMUWHanHaTa jauvHa Ha Bubpauumte Moxe aa
cnopef EN62841-2-4 nsHecysa: ce KOPUCTU 1 Kako NpenvuMnUHapHa npoLieHa 3a

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (Lya): 88 AB (A) V3MOXEHOCT.

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 96 AB (A)

Orcranysatse (K): 3 4B (A) ANPEQYNPEQYBAHE: Jaunnara na
HAMNMOMEHA: HomuHanHaTa Bpep'HOCT(Vl) 3a BUOpauunTe npm PakTUYKOTO KOPUCTEHE HA
emvcuja Ha by4aBa e u3mepeHa BO COrmMacHoOCT CO anarToT MOXe Aa ce pasnuMKyBa oA HOMUHaNHaTa
cTaHAapAHW MeToau 3a UCNUTYBake U MOXe Aa ce BPeAHOCT(M), 3aBUCHO O HAYMHOT Ha KOjTO
KOPWCTM 3a cropeayBare anatu. ce KOpPUCTU anarToT, 0co6eHO oA Toa Kako BuA,
HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a paGoTeH MaTephjan ce oGpaGoTyea.
emucyja Ha ByyaBa MOXe [ja ce KOPUCTU U Kako AﬂPE,qynPE,CIYBAI-bE: MorpuxeTe ce aa
npenMMUHapHa NpoLeHa 3a U3MNOXEHOCT. M yTBpAUTe 6e36eHOCHMUTE MepKu 3a 3aluTuTa

Ha NULIeTO Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
APEQYNPEQYBAHE: Hocete awTuta 3a Ha NpoLeHa Ha N3NIoXeHOCTa Npu hakTUukuTe
ywmre. yCnoBu Ha yntgrpeGa (3emajikum ru npeaBua cute
. [ernoBU Ha paboTHUOT LIMKNYC, Kako nepuoauTe
AnPELYNPERYBAHE: Emncujara Ha 6yuasa KOra eNneKTPUYHUOT anaT e UCKIyY4eH U Kora
Npy (haKTMUKOTO KOPUCTEH:e Ha anaToT Moxe paboTn BO NpaseH oA, He CaMo KOra e aKTMBeH).

[a ce pa3nuKyBa oA HOMWHanHaTa BpeaHocT(u),
3aBMCHO 04 HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH

anaToT, oco6eHo oA Toa kako BUA paboTeH ,D,eKnapau,MM 3a COOGpa3HOCT
maTepujan ce o6paboTyBa.
AﬂPEﬂynPEﬂ)/BAH:E: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aliTuTa
Ha NnuLueTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KnTe
ycrnoBu Ha ynotpe6a (3emajku rv npeaBua cute
AEeNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoauTe

KOora enekTpuM4yHUOT anaT € UCKIy4eH U Kora
paGOTM BO Mpa3eH o4, He caMo Kora e aKTVIBeH).

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[Heknapaumute 3a coobpasHOCT Cce BKIyYEHU BO
Hopatok A of oBa ynatcTso 3a ynotpeba.

20 MAKE[LJOHCKn



OnwTtKn ynaTtcTBa 3a 6e36egHOCT 3a ONnuc HA ®YH KLI,M UTE
eJIeKTPU4YHUTEe anatu

: ABHUMAHVE:
AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute . Mpes cexoe AOTEpYBaKbE UM MPOBEPKA Ha

GesbeaHocHU npeaynpeayBakba, ynarcrea, anaToT NpoBepeTe Aanu e UCKIyYeH 1 oTKadyeH
unycTpauuu u cneuudukaumm gageHu co of cTpyja.

€NEeKTPUYHNOT anart. AKo He Ce NouMTyBaaT cuTe
ynaTcTBa HaBefeHu Nofony, Moxe f1a Aojae 0

CTPyeH yaap, noxap U/Mnu CepuosHm MoBpe/N. BknyyyBate

» Cn.1: 1. Konue 3a 3akny4yysare 2. [pekunHysay

YyBajTe ru cute npeaynpenyBakba

M ynaTcTBa 3a fja MOXe NOBTOPHO ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
da ru npo4yurtare. . Mpexara, NpoBepeTe ro NpekuHyBayoT Aanm
Mog TepMUHOT ,enekTpuYeH anat” Bo npefynpenysarara hyHKLMOHMPA NPABUIAHO 1 [Aani ce Bpaka BO
Ce MVCMM Ha BaLLMOT eNeKTPUYEH anat koj pabotu Ha nonox6ata ,OF F* kora ke ce oTnywTL.

cTpyja (co kaben) nnu Ha 6atepun (6e3xn4Ho).

3a Aa ro BKrny4uTe anartoT, CaMo NpUTUCHETE ro

EESBEHHOCHM MH¢OPMAHMM 3A NPeKNHyBa4voT. OTnyLLITeTe ro NpeknHyBa4yoT 3a Aa

LLUMWUPITIATA-KAULL conpere.
3a noctojaHo paboTere, NPUTUCHETE FO NPEKUHYBAYOT,
1. [lpXeTe ro eneKTPMYHMOT anar camo 3a a noToa NPUTUCHETE ro KOMYETO 3a Griokunpar-e.
MU30NMpaH1Te APLUKK 3aToa WITO NOBpPLUMHATA 3a fia ro uckry4nTe nocTojaHoTo pabotetse, NPso
3a WMUprnawe Moxe Aa Aojae Bo gonup LIeNIOCHO NMPUTUCHETE To NPeKNHYBayoT, a noToa
CO concTBeHMOT kaben. Ako ce agonpe xuua ornywTere ro.

nof, HamnoH, MoXe Ja ce NpeHece cTpyjaTa Ao
MeTanHuTe 4enoBu Ha enekTpUYHNOT anat u
[a ce npean3BuKa CTPYeH yaap kaj muueTo WwTo 6p3y|HaTa
pakyBa CO eneKTPUYHWOT anar.

2.  Kora wmuprnarte, npoBeTpyBajTe ja paboTHaTa

Bupay 3a npunarogyBaH-€ Ha

npocTopuja cooaBeTHO. 3a 9903, 9920 1 9404

3. Hekou MaTepujanu coapXaT XeMUKanuu WTo » Cn.2: 1. bpojyeHuk 3a HarogyBane Ha bpanHaTta
MoXxe Aa 6uaar TokcuyHu. UsberHysajre BpanHara Ha kauwot moxe 6eckpajHo Aa ce
BAVLIYBakse Ha NPABOT W U36erHyBajTe KOHTaKT npunarogysa nomery 210 m n 440 m BO MUHyTa CO
Ha NpaBoT co KoxaTa. CrneaeTe rv ynatcreara BpTeHe Ha BMpayoT 3a npunarogyBakse Ha 6p3vHaTa
o[ NPoN3BOANTENIOT Ha MaTepujanor. Ha onpeaeneH 6poj oa 1 Ao 5. Mosucoka 6p3nHa

4,  Cekorall KOpUcTeTe r'm CooaBeTHUTE Macka ce NoCTUrHyBa kora 6upadvoT e CBpTEH BO HAacoka
3a npas/pecnuparop 3a maTepujanor WTo ro Ha 6pojoT 5, a noHucka 6p3rHa ce NoCTUrHyBa kora
KOpPUCTUTE U 3a oapeAeHaTa NnpumeHa. 61payoT e cBPTEH BO Hacoka Ha 6pojoT 1.

5. Cekoraw kopucTeTe 6e36€4HOCHU UNK WNsbepere ja coonsetHata 6psiHa 3a paboTHmoT
3aWTUTHU oymnna. O6MYHNUTE ouunna unu marepujan wro Tpeba Aa ce wmuprna.

oyunara 3a coHue HE CE 3awTutHm ounna.

6. [pxeTe ro anarToT LBPCTO CO ABeTe palle.

7. BHumaBajTe KauLWOT Aa He ro gonupa
MaTepujanoT npena Aa ce BKIy4u
NpPeKUHyBayYoT.

8.  He ponupajte rv BpTNMBUTE AENOBU.

9. He ocTaBajte ro anatot Bkny4eH. PaGoTeTe co

ABHUMAHME:

. Ako co anaToT ce pakyBa KOHTUHyUpaHo npu
HWUCKM GP3UHK NOAOMNTO BpEME, MOTOPOT Ke ce
nperpee n MoXe ga pe3yntmpa co HenpasuITHO
DYHKUMOHMpaHsE.

. Bupayot 3a npunarogyBame Ha 6p3vHaTa
MOXe [ia ce CBPTM camo A0 6pojoT 5 u

anatoT camo kora ro ApxwuTe B paue. Hasaz o 6pojoT 1. He chopcupajTe ro BoH

10. OBoj anaTt He e BOAOOTNOPEH, 3aToa HeMojTe GpoeswuTe 51 1, BO CNPOTMBHO (PyHKUMjaTa
Aa kKopucTuTe BoAA Ha NOBpLUMHaTA Ha 3a npunarogyBake Ha 6p3nHaTa Moxe fa
paboTHMOT maTepujan. npecraHe ga pabotu.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

APELQYNPENYBAHE: HE NO3BONYBAJTE
yﬂOGHOCTa WU No3HaBawe€TO Ha NPou3BoAO0T COCTAByBAPb E

(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT

Aa He ce NpuapXyBaTe cTporo Ao 6e3beaHocHUTE :

npaBuna 3a oBoj npousBoa. 3IOYNOTPEBATA ABHMMAHME’

WU HEMOYUTYBaHETO Ha 6e36eAHOCHUTe ° Mpen Aa paGoTnTe HEWTO Ha anaror,
npaBuna HaBeAeHW BO OBa YNaTCTBO MOXe Aa NpoBepeTe fanu e UCKNy4eH U oTkaqeH of
npeau3BMKaaT Tewka TenecHa nospepaa. cTpyja.
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MoHTupaH-e unum oTrcTpaHyBaHl-e Ha

abpa3MBHUOT KauLl

MoBp3yBake Ha NpaBoOCMyKarkaTa
»Makita“

» Cn.3: 1.Pauka

[NoBneyeTe ro NOCTOT AOKPAj U MOHTUPA|TE KanLLOT
npeky BanjauuTte, a notoa BpaTeTe ja paykara BO
opurMHanHara nosuuuja.

ABHUMAHMUE:

. Kora ro WHCTanupare KauwoT, npoBepeTe aanun
npaBeuoT Ha CTperkaTta Ha 3agHaTa CTpaHa Ha
KaulloT ogrosapa Ha Taa Ha CaMUOT anart.

» Cn.4

MpunaroayBawe Ha criefeweTo Ha

KanwoTt

noseke of 6 MM

1. YenuyHa nnoyka 2. Konye 3a npunarogysare

BkriyyeTe ro anartoT 1 ocurypeTe ce Aeka Kauwot

€ npaBuiHo nopamHeT. Ako paboT Ha KauLwoT ce
CTpyuM BOH paboT Ha ocHoBaTa Ui paboT Ha KauwoT
€ nosreyveH noeeke o 6 Mm of paboT Ha OCcHoBaTa,
npunarofeTe ro KauLoT CO NOMOLL Ha paykaTa 3a
npunarogyBsatse.

» Cn.5: 1.Bpeka 3a npas 2. OgBog 3a npae

MpukayeTe ja BpekaTa 3a Npas Ha rpoTo 3a npas.
pnoto 3a npas e ctecHeTo. Kora ja npukadysate
BpekaTta 3a npas, MPUTUCHETE ja LBPCTO Ha rpnoTo 3a
npaB KOJIKy LUTO OAM NOAaneky 3a Aa He usnese BO
TEKOT Ha paboTereTo.

» Cn.6: 1.Bpeka 3a npas 2. [puuBpcTyBay

Kora BpekaTta 3a npaB e peuncu nonynosHa,
oTCTpaHeTe ja BpekaTa 3a nNpaB Of anaTtoT v n3enevere
ro npuuBpcTyBaYoT. icnpasHeTe ja BpekaTa 3a

npaB Of] CoApXWUHaTa, HeXHO NOTHYKHYBajKK ja 3a

[la ce OTCTpaHart AenyuHara Kou ce 3aapxysaart BO
BHaTPeLUHOCTa, LWTO MOXaT npeyaTt Npy CreaHoTo
cobupatbe.

HAMOMEHA:

. Ako nosp3seTe npaBocmykanka ,Makita“ Ha
0BOj anart, MoXe Aa ce U3BpLuaT noedumkacHn n
nonpeLunsHn onepauum.

» Cn.7: 1. OnuumoHanHo upeBo CO BHATPELLEH
Avjametap o 28 mm 2. Lipeso Ha
npaeocmykarnka 3. Bakyymcku uictay

LLImuprnarweTo Moxe aa 6uae ywre noYncTo ako

ja noBpseTe WMMprnara-kanL co npaBocMykarnka

,Makita“.

Kora ja nosp3ayBaTe co npaBocmMmykanka ,Makita“, no

notpe6a Tpeba fa ~mate anTepHaTMBHO LIPEBO CO

Avjametap of 28 MMm.

PABOTEH

» Cn.8

ABHUMAHUE:

. Anatot He Tpeba Aa 6uae Bo KOHTaKT
CO NoBpLUMHATa Ha MaTepujanoT Kora ro
BKIyuYyBaTe Unu uckydvysare anarot. Bo
CMpOTMBHO, MOXe Aa 6uae HeKBarMTETHO
LIMUPFIaHkeTo UMK Aa Ce OLUTETU KauLLoT.

LiBpcTo ApkeTe ro anatoT co AeTe paue. Bknyyete

ro anaToT ¥ noyekajTe AoAeKa HOXOT He JOCTUTHE
uenocHa 6panHa. MoToa HeXHo cTaBeTe ro anaTot

Ha noBplUMHaTa Ha maTtepujanoT. KamwoT Heka 6une
n3pamMHeT CO MaTepumjanoT BO Cekoe Bpeme, 1 ABuxeTe
ro anaToT Hanpea-Hasag.

Hukoraw He cdopcupajte ro anatot. TexuHata Ha
anaToT HaHecyBa [JOBOJTHO NPUTUCOK. MpeTepaHnoT
NpUTMUCOK MOXe fa NpeaunsBrka AoLHeHe, Nperpesame
Ha MOTOPOT, ropeHe Ha MaTepujanoT N MOXeH
nospaTeH yaap.

YeBen 3a wmMuprname (OHLI,VIOHaJ'IeH

Ao[arTok)

» Cn.9: 1.Yesen 3a wmMuprnamwe

YeBenoT 3a LuMUprnarke 403BOIyBa NOPaMHOMEPHO
LWMUprRake Ha paboTHUTE MaTepujanu.

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoja npoBepka Unv oapXxyBame,
npoBepeTe ganun anaTtoT € UCKITyYeH U OTKayeH
o cTpyja.

. 3a unctewe, He kopucTeTe HadTa, 6EH3NH,
paspeayBad, ankoxon unu cnuyHo. Tue
cpeacTBa ja Baaat 6ojaTta u Moxe aa
npeaussukaaT gedopmauum Unv NyKHaTuHK.
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3amMeHa Ha jarfieHCKUTe YeTKUYKN

» Cn.10: 1.[paHnyHa o3Haka

PenosHo BageTe rv v npoBepyBsajTe rv rpaputHmTe
YeTkn4KkM. 3ameHeTe v Kora ke ce ucTpowat go
rpaHnyHata osHaka. OgpxyBsajTe rv rpacduTHUTE
YeTKUYKMNTE YNCTM 3a @ BNeryBaaT BO Apxaunte
HernpeyeHo. [1BeTe rpadmTHU YeTknYkn Tpeba aa ce
3ameHart uctospemeHo. Kopucrete camo MaeHTUYHN
rpadOmTHN YETKNYKN.
M3BafeTe rv kanauvkata Ha ApXKauyute Ha YeTKUYKNTe
co oaBpTKa. M3BageTe rv NCTPOLLEHUTE jarneHcKn
YeCTWYKM, CTaBETE I'M HOBUTE U CTErHeTe M
KanauukaTta Ha apxaduTe.
» Cn.11: 1. Kanaye Ha gpay Ha YeTKu4ka

2. OgBpTKa

3a pa ce ogpxxv BESBEAHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONpPaBKUTE, OfApXyBakbaTa unu
potepyBawata Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBIACTEHN
cepBUCHYM LeHTpu Ha Makita, cekoralu co pe3epBHU
nenosu of Makita.

LIMOHATEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTeke co anatot og Makita geduHupaH
BO ynatcTBoTo. Co kopucTere apyr npubop nnm
[ofatoumn Moxe [a ce U3NoXuTe Ha pu3uk of
TenecHu nopeau. Kopuctete rv npubopoT n
popjatouuTe caMo 3a HUBHaTa HameHa.

Axko Bu Tpeba nomMoLL 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NIOKanHWOT cepBuCeH LieHTap Ha Makita.
. ABpa3snBHM KaumLn

. UeBen 3a wmMuprnakwe

. Bpeka 3a npas

. LipeBo co BHaTpelueH AvjameTap of 28 MM

. [pxay 3a wmMuprna-kauwor

HAMOMEHA:

. Hekowu cTaBku Ha nucTaTta Moxe Aa ce BKIy4YeHu
CO anaToT Kako ctaHaapaeH npubop. Toa moxe
[a ce pasnukysa of 3emMja o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

9902 9903 9920 9404

Dimensiunea benzii

76 mmx533mm [ 76 mmx533mm [ 76 mmx 610 mm | 100 mm x 610 mm

Viteza benzii 440 m/min 210 - 440 m/min
Lungime totala 296 mm 334 mm
Greutate netd 43kg | 43kg 4,5kg 4,8 kg

Clasa de siguranta

B

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (L,»): 88 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratji declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa Ala
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.
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Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTIZARI DE SIGURANTA

PENTRU SLEFUITORUL CU BANDA

1.  Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece suprafata de glefuire
poate intra in contact cu propriul cablu. Taierea
unui fir sub tensiune poate pune sub tensiune
si componentele metalice expuse ale masinii
electrice, existand pericolul ca operatorul sa se
electrocuteze.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

4.  Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

5.  Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Tineti masina ferm cu ambele maini.

7.  Asigurati-va ca banda nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9.  Nu lasati masina in functiune. Utilizati magina
numai cand o tineti cu mainile.

10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Buton de blocare 2. Declansator
intrerupator
AATEN]'IE

nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

Pentru functionare continua, apasati butonul declansa-
tor si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati com-
plet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Pentru 9903, 9920 si 9404

» Fig.2: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 210 m si
440 m pe minut prin rotirea rondelei de reglare a vitezei
la un numar de reglare de la 1 pana la 5. Vitezele mai
mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numarului
5, vitezele mai mici se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 1.

Selectati viteza masinii adecvata pentru piesa de slefuit.

AATENI'IE
Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat
si masina se va defecta.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea benzii de slefuit

» Fig.3: 1. Parghie

Trageti parghia complet in afara si instalati banda pe
role, iar apoi readuceti parghia in pozitia initiala.

AATENTIE:
. Cand instalati banda, asigurati-va ca directia

sagetii de pe spatele panzei corespunde cu cea
de pe masina.

» Fig.4
Reglarea alinierii benzii
peste 6 mm 1
2

1. Placa de otel 2. Buton rotativ de reglare

Porniti masina si asigurati-va ca banda este aliniata
corect. Daca marginea benzii se extinde dincolo de
muchia talpii sau marginea benzii se distanfeaza cu mai
mult de 6 mm de muchia talpii, folositi butonul rotativ de
reglare pentru a regla alinierea benzii.

Sac de praf

» Fig.5: 1. Sac de praf 2. Duza de evacuare a prafului

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atasati
sacul de praf, impingeti-I ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia n timpul utilizarii.

» Fig.6: 1. Sac de praf 2. inchizatoare

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati par-
ticulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:

. Conectand un aspirator Makita la aceasta
masina puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Conectarea la aspiratorul Makita

» Fig.7: 1. Furtun optional cu diametru interior 28 mm
2. Furtunul aspiratorului 3. Aspirator

Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
Cand conectati masina la un aspirator Makita, este nece-
sar un furtun optional cu diametrul interior de 28 mm.

FUNCTIONARE

» Fig.8

AATENTIE:

. Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. In caz contrar, poate rezulta o slefuire
de calitate slaba sau o deteriorare a benzii.

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina

si asteptati sa atinga viteza maxima. Apoi asezati cu
grija masina pe suprafata piesei de prelucrat. Tineti
intotdeauna banda la acelasi nivel cu suprafata piesei si
deplasati masina fnainte si inapoi.

Nu fortati niciodata masina. Greutatea masinii exercita
o presiune adecvata. Exercitarea unei presiuni excesive
poate provoca blocarea, supraincalzirea motorului,
arderea piesei prelucrate si posibile reculuri.

Sabot de slefuit (accesoriu optional)

» Fig.9: 1. Sabot de slefuit

Sabotul de slefuit va permite deja sa slefuiti piesele mai
uniform.

INTRETINERE
AATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.10: 1. Marcaj limita

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul
limita. Pastrati periile de carbune curate si libere pentru
a aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
inlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.11: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistent{a sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Benzi de slefuit

. Sabot de slefuit

. Sac de praf

. Furtun cu diametru interior 28 mm

. Stativ pentru slefuitor cu banda

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen 9902 9903 9920 9404
BenunuuHa kaunwa 76 MM x 533 MM | 76 MM x 533 Mm [ 76 MM x 610 mm | 100 MM x 610 Mm
BpanHa kauwa 440 m/MyH 210 - 440 m/MuH
YkynHa gyxviHa 296 Mm 334 mm
HeTo TexunHa 4,3 kr 4,3 kr 4,5 kr | 4,8 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haller HenpecTaHOr UCTPaXknBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NPaBo U3MeHa HaBeAeHUX cneundukaumja
6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnmymTnuM semrbama.

. TexuvHa npema npoueanypu EMNTA 01/2014

HameHa Bubpauuje

OBaj anart je HametrbeH 3a OpyLUerbe BEMUKNX APBEHNX, YkynHa BpegHocT Bubpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
NNacTUYHUX U MeTarNHNX Matepujana kao n 60jeHnx npasua) ogpefena je npema EN62841-2-4:
noBpLUMHa. Pexxum papa : metanHa nnoynua 3a 6pyluere

BpeaHocT emucuje BuBpaumja (ay): 2,5 M/c” Unu marse

MpexHo Hanajawe
P ! TonepaHumja (K): 1,5 m/c®

Anat cme fa ce NpuKIby4n caMo Ha MOHOMa3HN N3Bop

MPEXHOT HafoHa Koju oArosapa nogauuma ca HaTrnmcHe HAMNOMEHA: [leknapucaHe yKkynHe BpeaHOCTU
nnoyuue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO N30M0BaHN U BMbpaumja cy M3mepeHe npema ctaH4apAn30BaHOM
3aT0 MOry Aia ce NMpuKkrby4ye U Ha MpexHe yTu4HuLe 6e3 MEPHOM MOCTYMKY N MOTy Ce€ KOPUCTUTU 3a
y3emrbema. ynopefjusawe anarta.
Byka HAMOMEHA: JeknapwucaHe ykyrnHe BpeHOCTU
TunuyaH HK1BO Byke no oueHun A ogpeheH je npema Bubpaumja ce Takohe Mory KOpUCTUTU 3a
EN62841-2-4: npenvM1MHapHy NpoLieHy N3roXeHOoCTU.
Hwueo 3ByuHor nputucka (L,a): 88 dB (A)
Hueo 3yue care (Lw,): 96 dB (A) A Y030PEHE: BpepHoct emncuje
Tonepatuuja (K): 3 dB (A) BMGpaLUVja TOKOM CTBapHE MPUMEHE eNeKTPUYHOT
HAMNOMEHA: [leknapvicaHe BpeaHOCTV eMucuje anata MoOXe ce pa3fniMKoBaTu o4 AeknapucaHe
byke cy n3mepeHe npema cTaHAapaM30BaHOM BPeAHOCTM Y 3aBUCHOCTM Of Ha4MHa Ha Koju ce
MEPHOM MOCTYMKY ¥ MOTy Ce KOPUCTUTY 3a KOPUCTH anat, a noceGHo Koja BpcTa npeameTa ce
ynopefuBatse anara. o6pahyje.
HAMOMEHA: [leknap1caHa BpeaHOCT emucuje AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
Byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY naeHTucgukoBanmn 6e3begHoCHe Mepe 3a 3alWITUTY
NPOLIEHY U3M0XKEHOCTHU. pyKoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHn
W3MOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCroBMUMa ynoTpebe
A YO30PEHE: Hocute sawTntHe (yaumajyhu y oG3up cee AenoBe pagHor unknyca,
crywanuue. Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
A\YNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM ;22;)1_‘3 anar vekieyHen u kana pann y npastom

cTBapHe NpUMeHe erlieKTPMYHOr anaTa Mory ce

pasnuKoBaTu oA AeknapucaHe BpeAHOCTU Y .

3aBMCHOCTM Of Ha4MHa Ha KOju ce KOPUCTU anar, a .D.eKnapau.Mje O ycarnaiueHocTu
nocebHo Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.
A\YNo30PEH-E: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKkoBaolia Koje cy 3acHOBaHe Ha NpoLeHn
W3IOXEHOCTU Yy CTBapHUM ycroBMMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor uuknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n speme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaga paau y npasHoMm
xoAy)-

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapaumje o0 ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTcTBY 3a ynotpeby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
eneKTpUYHM anart. HenoluToBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpUYHM anat” y ynosoperuma ogHoCH
ce Ha eneKTPUYHW anat Koju ce Hanaja 13 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

TPAKACTY BPYCUNTULLY

1. EnekTpu4HuW anaT ApXuTe UCKIbY4MBO
3a u3onoBaHe pykoxBaTe 360r Tora WTo
NoBpLUMHA 3a GpylueHe MoXe Aa AoAVpPHe
concTBeHU kabn. Pe3atbe cTpyjHOr kabna
Nof, HaNMOHOM MOXe [a U3NoXU pykoBaoLa
eneKTPUYHOM yaapy.

2. MpoBeTtpaBajTe pagHu NpocTop Ha
oaroBapajyhu HaunH kapa o6aBrLarte
Opyweme.

3. Heku maTepujanu cagpxe xeMukanuje koje
Mory aa 6yay otpoBHe. ByauTte onpe3Hu ga He
61 Aowno Ao yaucarba npalinHe Unu KOHTakTa
ca koxoM. MowTyjTe 6e36eAHOCHN NUCT
po6aBrbaya gaTtor Matepujana.

4.  YBeKk kopucTuTe oarosapajyhy macky 3a
npawuHy / pecnupaTtop 3a matepujan u
NpUMeHy Ha Kojuma paauTe.

5. YBek KOpUCTUTE 3alITUTHE Hao4ape Unu
3alWTUTHY MacKy. OGnyHe Hao4yape 3a BUA Unu
cyHue HUCY 3awTuTHe Haovape.

6. 4YspcTo ApxuTe anat o6ema pykama.

7. YBepwuTe ce Aa Tpaka He Aoaupyje npeamer
o6page npe ykrbyunBara npekuaava.

8. [OpxuTe pyKke Aarbe on porupajyhux nenosa.

9. HemojTe aa octaBrbarte ykibyueH anart. Anat
YKIby4YUTe camo Kaja ra ApxuTe pykama.

10. Oeaj anaT HMje HanpaBrbeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAy, 3aTO HeMojTe a KBacuTe NOBPLUMHY
npeameTa o6page.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

A Y1030PEHE: HEMOJTE ce6u aa
AO03BOJSIUTE Aa 3aHeMapuTe cTpora 66366AHOCH3
npasuna KOja ce ogHoce Ha OBaj npousBsoA ycnen
YuwbeHuue ga cTte npousBon .qupo ynosHanum

W CTEKNU PYTUHY Y pyKOBakby buMe (ycnea
yector kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WU HenowToBawe 66366AHOCHVIX npasuna
HaBefieHUX y OBOM ynyTCTBY MOry noBecTu Ao
TeLWKUX TenecHUX noBpeana.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxma:

. Mpe nopelwasatsa unu nposepe yHKumja
anara yBek NpoBepuTe Aa N je anar UCKIby4eH
n O,D,BojeH N3 enekTpuyHe Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1.[yrme 3a 3akrbyyaBatse 2. Mpekugay

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBakba anarta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa N Npekuaay pagu
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIby4MBaH-€) NOLUTO ra nycTuTe.

[a 6ucTe akTBMpanu anar, jeqHOCTaBHO MOByLUUTE
okmaad. OTnyctute okvaad aa bucte NCKrby4mnu anar.
3a HenpekuaHW paa anata nosyuuTe okuaad, a 3aTum
NpUTUCHUTE TacTep 3a bnokvpatrse.

[a 6ucte ocnoboaunu anat 13 3akrby4aHor nonoxaja,
noByLMTe okMaay 4o Kpaja, a 3aTuM ra nycture.

OKpeTHM Npeknaad 3a nogellaBaHe

Op3unHe

3a mogene 9903, 9920 n 9404

» Cnuka2: 1. bpojyaHuk 3a nogeluaBare 6p3vHe

BEp3uHa Tpake moxe Aa ce nopeluasa 6eckoHa4yHo
n3amefy 210 m 1 440 M y MUHYTY OKpETHOr npekugada
3a nopeluaBatbe 6p3nHe Ha xerbeHy noctasky of 1 o
5. Beha 6p3vHa gobuja ce kaga je 6pojuyaHuk oKpeHyT
y cmepy 6poja 5, a marwa 6p3nHa kafa je OKpeHyT y
cmepy 6poja 1.

W3abepuTe ogroeapajyhy 6p3nHy 3a pagHu matepujan
koju Tpeba aa GpycuTe.

Anaxma:

. AKO ce anat cTarniHo KOpUCTU Ha MarMM
Gp3nHama TokoM Ayxer nepuoga, motop he ce
npeonTtepeTuTy, Wro he goBecTu Ao kBapa.

. OKpeTHM Npeknaay 3a NoAeLlaBaHe Ce MoXe
OKpeHyTn camo Ao 5 n Hasag go 1. Hemojte
Ha cuny aa nokyllaBaTte 4a OKpeHeTe Npeko 5
vnu 1, unu moxe gohu Jo kBapa dyHkuuje 3a
nopellaBatke 6pavHe.

MOHTAXA

Anaxma:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaTty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbYYEeH 1 Aa nu je
yTVKay U3BYYeH U3 yTUYHULE.
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MoHTupame 1 yknawahe OpycHe Tpake

» Cnuka3: 1.[llonyra

W3ByumTe nonyry y noTNyHOCTU ¥ MOHTUPajTe Tpaky Ha
Barbke, a 3aTUM BpaTuTe Nomnyry y NpBOGUTHU NOMoXaj.

AnaxmA:

. Mpunvkom MoHTUparba Tpake, BoauTe padyHa
[la CMep CTpenuue Ha 3aaH0j CTpaHu Tpake
oAroeapa CMepy Ha caMmoM anary.

» Cnuka4d

MopewaBawe xona Tpake

BULLE o4 6 MM

1. YenuuHa nnova 2. lyrme 3a nogellaBare

YKrbyuuTe anat v npoBepuTe Aa Nu je Tpaka npasuiHo
nopasHarta. AKo 1BULA Tpake npenesun nNpeko neuLe
OCHOBE VNV aKko 1BMLA Tpake BUPK BULLIE OF, 6 MM
npeko 1BMLEe OCHOBe, NoMohy AyrmeTa 3a nofeluaBare
MOXeTe Aia NoAecUTe Nonoxaj Tpake.

Bpeha 3a npaluvHy

» Cnuka5: 1.Bpeha 3a npawwuHy 2. Oasop 3a
npaLumnHy

MpuyBpcTuTe Bpehy 3a npalumHy Ha cucak. Cucak 3a
npawuHy ce cyxasa. [punukom npuyspLhveama Bpehe
3a npaLUVHy rypHUTE je YBPCTO NPEKOo crcka CBe Aok Xohe
nawvae, aa byucTte cnpeunnu cnagare TokoM paja.

» Cnuka6: 1.Bpeha 3a npawwHy 2. MNpuuspwhnsay

Kapa ce Bpeha 3a npalunHy HanyHu oTnpunvke

[0 nona, ykIioHuTe je ca anata u ussyuute
npuyspwhueay. icnpasnute cappxaj spehe, 6naro
Tankajyhu ga 6ucTe yKknoHunu YyecTuue Koje cy ce
3aapkane yHyTpa jep mMory Aa He 61 cnpeuune garse
npyKynrbare.

HAMOMEHA:

. Ako nosexete Makita ycucusady Ha oBaj anar,
Ball pag Moxe Aa 6yae edrKkacHmj U YUCTUjn.

MNMoBe3nBawe Ha Makita ycucusau

» Cnuka7: 1. OnumoHarHo LUpeBo ca yHyTpallkbuM
npeyHvkom of 28 mm 2. LipeBo ycucusava
3. Ycucusay

Ako nosexeTe TpakacTy 6pycunuua Ha Makita
ycucuBad, npouec bpyluersa he 6utn yuctuju.

3a noBesuBare Ha Makita ycucuBay HeonxoaHo je
OMLMOHO LIPEBO Ca YHYTPaLLH:UM NPEYHNKOM of 28 MM.

» Cnuka8

Anaxmwa:

. Anart He Tpeba ga 6yne y nogupy ca
NOBPLUMHOM NpeameTa Ha KoMe pagnTe
NPUNMKOM YKIby4MBaka 1 UCKIbyumBama. Y
CynpoTHOM Moxe Aohu 4o nolue 3aBpLuHe
obpage 6pyLiera unu owtehewa Tpake.

YspcTo ApxkuTe anat ca obe pyke. Ykrbyuute anar

1 cayekajTe Aa 4ocTurHe nyHy 6p3suHy. 3atum 6naro
NpUTUCHUTE anaT Ha NoBpPLUMHY NpeamMeTa obpage.
Tpaka Tpeba HenpekuaHo Aa ce kpehe npeko npegmera
obpafe Aok nomeparte anat Hanpef-Hasag,.

Hwvkapa HemojTe ga nputuckate anat. Cama TexuvHa
anarta obesbehyje goBorbaH nputucak. MNpesenukn
npuTUcak MoXxe fja n3asoBe nperpesamwe MOTopa,
cnarbMBakbe npegmeTta obpat unm noBpaTHU yaap.

Knusau 3a 6pyLueHe (onumMoHanHu

AopaTHU npuobop)

» Cnuka9: 1. Knusau 3a 6pyiere

[Momohy knu3ava 3a 6pyLiere MoXeTe paBHOMEpHMuje
na bpycute matepwjan 3a o6paay.

OOPXABAHE

Anaxmwa:

. lMpe Hero WTo NoYHeTe C nperneaom unm
ofdp)KaBareM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
MCKIbYYEH a yTUKay U3ByYeH N3 yTUYHULE.

. HemojTe ga kopuctute HadTy, 6€H3NH,
paspefuBay, ankoxon v cnuyHo. Mory ce
nojasutu ryéutak 6oje, aedopmauimja unm
owTeheme.

3ameHa yrrbeHux 4yeTkuua

» Cnuka10: 1. paHuua uctpoeHocTn

YKINOHWTE 1 peAOBHO NPOBEPUTE YITbeHe YeTKULEe.
3ameHuTe Kaga ce UCTpoLLe 0 rPaHUYHE O3HaKe.
OppxaBajTe yribeHe Yyetkuue ga 6u 6une yucre n

Aa 6u ywne y nexuwra. Obe yribeHe yeTkuue Tpeba
3aMeHUTH Y NCTo Bpeme. YnoTpebrbasajTe camo
VOEHTUYHE YITbeHe YeTKuLe.

[Momohy oaBuWjava oABPHUTE U CKMHUTE NOKMomnue
Apxava veTkuua. MiaBagmTe UCTpoLLeHe yribeHe
YyeTkuue, y6auuTe HOBe M 3aTBOpWTE NOKIIONLE ApXKava
YyeTkmua.

» Cnukall: 1. [lMoknonay gpxada vetkmue 2. OaBujady

BE3BEOAH n NMOY3[AH pag anara rapaHTyjemo
camo ako rnonpaeke, CBaKO APYro oApxasare Unm
nofeluaBatme, npenycTuTe oBnalwheHom cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opuriuHanHux peaepBHuX
fenosa Makita.
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onumoHu oOOATHU

NMPUBOP

AnaxmwA:

. OBa onpema 1 npnubop HamMmeHeH cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onucaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa foBefe A0 Nospeaa.
[enose npubopa unv onpemy KOpUCTUTE camo
3a npeaBuieHy HameHy.

[a 6ucte casHanu geTtare y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopom oGpaTuTte ce NoKanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. BpycHe Tpake

. Knusau 3a 6pyLiere

. Bpeha 3a npawmHy

. LipeBo ca yHyTpaLltbnM NPeYHNKOM of 28 MM
. MocTorbe 6pycunuue ca Tpakom
HAMOMEHA:

. MojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory 6GUTK
YKIby4YeHe y cafpaj nakoBarba anara kao
cTaHaapaHa onpema. Mory ce pasnukoBaTti of
3emrbe 0 3eMrbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgens 9902 9903 9920 9404
Pa3mep neHThbl 76 MM x 533 MM | 76 MMXx 533 Mm | 76 MM x 610 Mm | 100 Mm x 610 Mm
CKOpOCTb NEHTBI 440 m/MyH 210 - 440 m/MuH
O6wasna gnvHa 296 Mm 334 Mm
Bec HeTTO 4,3 kr 4,3 kr 4,5 kr 4,8 kr
Knacc 6esonacHoctu =

. Bnarogaps Hallei NOCTOSAHHO AeCTBYOLEN NporpamMme UccrefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34echb
TeXHUYecKue XapakTepUCTUKMN MOTYT BblTb M3MEHeHbI 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

. TexXHUYeckne XxapakTePUCTUKMA MOTYT pasnuyaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.
. Macca B cooTBeTCcTBMM C Npouenypoin EPTA 01/2014

NPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmMmn N3MepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHJapTHOW METOAMKON UCTIbITAaHWU U MOXET

ObITb MCMONb30BAHO AN CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3asBneHHoe obLiee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHusi BUGpaLmm MOXHO Takke UCMOMb-
30BaTh ANs NPeABapUTENbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

HasHauyeHue

WHCTpyMeHT npefHasHaveH Ans wnundoBkm 6onbLumx
NOBEPXHOCTEN U3 APEBECUHBI, MIacTMacChl U MeTannuye-
CKMUX MaTepuaroB, a Takke OKpaLLlEHHbIX MOBEPXHOCTEN.

MuTtaHune

MoakmntoyaiTe AaHHbIA MHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY UCTOYHUKY NUTa-
HISI, HaNpPsHKEHe KOTOPOro COOTBETCTBYET HANPSHKEHMIO, YkasaHHOMY
Ha nacnopTHoit Tabnuuke. VIHCTPyMeHT npeaHaaHayeH ans paboTtel ot
MCTOYHMKA OAHO(A3HOrO NepeMEHHOrO Toka. OH MeeT ABOIHYHO 130-
NISALVIO M NO3TOMY MOXET NOAKMIoaTbCs K po3eTkam 6e3 3a3emneHns.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpauum 8o
BpeMsi (haKTUYeCKOro UCMONb30BaHUsA ANMEKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiBNIEHHOrO 3HaYeHUs B
3aBUCUMOCTM OT crioco6a NpMMeHeHUsi UHCTPYMeHTa 1
B 0co6eHHOCTM OT TUNa o6pabaTbiBaeMoi AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6ssatentho onpeaenuTe Mepbl
6e30MacHOCTY ANA 3alUUThI ONEpaTopa, OCHOBAHHbIE Ha
OLIEHKe BO3ENCTBUA B PeanbHbIX yCIOBUAX UCMONb30BaHMSA
(c yueTom Bcex aTanoB pabouero UNKNa, TakuX Kak BbIKMioYe-
HUe MHCTPYMeHTa, paGoTa 6e3 Harpysku 1 BKNKYEHHE).

[eknapauum o COOoTBETCTBUU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapaumn o COOTBETCTBMN BKNIOYEHbI B [1punoxeHve
A K HacTosiLLLeMy pyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLmu.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBMEHMst

(A), n3amepeHHbI B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-4:
YpoBeHb 3BykoBOro AaeneHus (Lya): 88 b (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH (Lya): 96 AB (A)
MorpeluHocTb (K): 3 AB (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa n3MepeHo B COOTBETCTBUMN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHMI N MOXET ObiTb
MCMONb30BaHO NS CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO Takke UCMonb3oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AEHCTBUS.

A OCTOPOXHO: WUcnonb3yinte cpeacTea
3aWwmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Wwyma Bo
BpeMs (haKTMYEeCKOro MCNomNb30BaHWSA ANEKTPOUHCTPY-
MEHTa MOXET OTNINYaTLCS OT 3afBNEHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCUMOCTM OT cnocoba NpUMeHeHMs1 UHCTPYMEeHTa 1
B 0COGEHHOCTHU OT Tna ob6pabaTbiBaemoii AeTanu.

06Lwwue pekoMeHAaLUN NO TEXHMKE

Ge3onacHocTu ans ANeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3znakombTech co Bcemn npea-
CTaBNEHHbLIMN MHCTPYKLMSIMM MO TeXHUKe 6e3onacHo-
CTU, yKa3aHNAMM, UAHOCTPALMAMN U TEXHUYECKUMU

A OCTOPOXHO: O6s3atenbHo onpegenute
Mepbl 6e3onacHOCTU ANs 3aWUTLI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3[eCTBUA B pearnbHbIX
YCNOBUSAX UCMONb30BaHUs (C y4eTOM BCeX 3TanoB
pa6oyero LMKna, TakKux Kak BbIKIOYEHUE UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKIO4YeHue).

Bubpauus
CymmapHoe 3HaueHwe B1bpaLim (CyMmma BEKTOPOB N0 Tpem
0CsiM) OnpeaensieTcs no cnegytoLum napamerpam EN62841-2-4:

Pabounii pexum: LWnnMcoBka METANNIMYECKUX NNACTUH
PacrnpocTpaHeHie BuGpaLm (a): 2,5 M/c’ unv MeHee
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

XapaKTepucTMkamu, npunaraeMbiM1 K fJaHHOMY 3reK-
TPOMHCTPYMeHTY. HecobnioneHune kakux-nmbo HCTpyk-
LIMiA, YKa3aHHbIX HUXKeE, MOXET NPUBECTU K NOPaKEHNIO
3NEKTPUYECKUM TOKOM, MoXapy U/Mnn cepbesHoin TpaBme.

CoxpaHuTe OpoLUOpPY C UHCTPYK-
LMAMU U peKOMeHAauusaMu Ansa

AanbHeuwero ncnomnb3o0BaHUA.
TepMuH "anekTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLlemy
OT ceTu (C MPOBOAOM) UNW Ha akkyMmynsaTopax (6e3
nposoaa).

32 PYCCKuM



MEPbI BE3OINMACHOCTU NP
UCNONb30OBAHUM NIEHTOYHOW

LUIIM®OBAIIbHOU MALLUUHBI

1. MNpwu BbINONHeHUM paboT cylecTByeT PUCK
KOHTakTa WwnudoBanbHOW NOBEPXHOCTU CO
LWHYPOM NUTaHWUSA, MO3TOMY AepXuUTe Inek-
TPOUHCTPYMEHT TONbLKO 3a cneuunanbHO
npeaHa3Ha4YeHHble U30NMMpPOoBaHHble NOBepX-
HocTU. KOHTaKT ¢ NpoBOAOM “nog HanpshkeHvem”
npvBEAET K TOMY, YTO MeTannMyeckue aetanu
MHCTPYMeHTa Takxke 6yayT “nof HanpsikeHuem”,
YTO CTaHET NPUYMHON NopaxeHusi onepartopa
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

2. Npwu BbinonHeHuu WnudoBKKU obecneysTe
XOPOLLYH BEHTUNALMIO MecTa NpoBeAeHuUs
pa6or.

3. HekoTopsie MmaTepuanbl MOryT cogepxaTb
TOKCMYHbIe XUMUYecKue BellecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLIMUE Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
YTOObI U36eXaTb BAbIXaHNA UMW KOHTaKTa Cc
KOXen Takux BewecTs. CobniopanTe Tpe6o-
BaHWs, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTn
matepuana.

4. 06s13aTenbHO UCNOMNb3yWTe COOTBETCTBYHO-
Wy Nbine3awmTHY Macky/pecnuparop Ans
3aWmThI AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbIN paspe-
3aeMbIX MaTepuarnos.

5. O6sA3aTenbHO HageBalTe 3alWMTHbIE OYKU UIU
3alMTHYO MacKy ans nuua. O6bl4yHbIE UNKn
conHuesawunTHble o4k HE saBnsoTca sawmr-
HbIMU OYKaMU.

6. Kpenko AepXuTe MHCTPYMeHT 06enmmn pykamu.

7. Mepep BKNtoYeHMEM MHCTPYMeHTa y6eauTech
B TOM, YTO FfleHTa He KacaeTcsi o6pabaTbiBae-
MOW geTanu.

8.  PyKku BOMXHbI HAXOAUTLCSA Ha PaCCTOSIHUU OT
BpaLLaloLWMXCA geTaneun.

9. He ocTaBnsanTe paboTarowmii MHCTPYMEHT Ge3
npucmoTpa. BknovaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorpAa, Koraa oH HaxoAUTCA B pyKax.

10. [aHHbIN MHCTPYMEHT He sIBNsieTCsl BOAOHeNpo-
HULAeMbIM, NO3TOMY He crieAyeT UCNOoNb30-
BaTb BoAY Ha NOBepPXHOCTU o6pabaTbiBaeMon
peTtanm.

COXPAHWUTE AAHHbIE
MHCTPYKLMN.

A OCTOPOXKHO: HE IONYCKANTE, 4To6b1
yAOGCTBO UMM ONbIT 3KCNyaTauum AaHHOro
ycTpoucTBa (Mony4eHHbIN OT MHOFOKPaTHOro
Mcnonb30BaHUs) AOMUHUPOBANMU Hag CTPOrUM
cob6ntogeHnem npaBun TeXHUKU 6e3onacHo-

CTH Npu o6paLieHnn ¢ ITUM YCTPOWCTBOM.
HENPABUITIbHOE UCMONb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecobnogeHne npaBuN TeXHUKKN 6e3-
OMacHOCTH, YKa3aHHbIX B AJaHHOM PyKOBOACTBe,

MOXET NPUBECTU K THXKErNon TpaBme.

OMNMUCAHUE

®YHKLMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen NpoBeAEHWEM PEryniMpoBKy UKW Npo-
BEPKU paﬁOTbI MHCTpYMEeHTa Bcerga npoee-
psAIiTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 p03eTKVI.

[dencTtBue BbIKNovaTens

» Puc.1: 1. KHonka 6nokmpoBsku 2. KypkoBbiit
BbIkMtovaTenb

ABHUMAHMUE:

. Mepen BKNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCerga NpoBepsinTe, YTo TPUITEPHbIN nepe-
KnoyaTens pabotaet Hagnexalimm o6pa3om u
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKIN", ecnu ero
OTNYCTUTL.

[ns 3anycka MHCTPYMEHTa, NPOCTO HAXMUTE Ha TPUr-
repHbIn nepeknoyatens. OTnycTUTe TPUMrepHbIi nepe-
KroyaTenb A5s OCTAHOBKM.

Mpwv NpodoMKUTENBHONW 3KCMNyaTaummn, HaXXMUTE Ha
TPUITepHbIN NepekniovaTenb, 3aTemM HaXXMUTE KHOMKY
GIIOKNPOBKY.

[ins octaHoBa MHCTPYMeHTa 13 3a6110KMPOBAHHOTO
MONOXEHWSI, BBDKMUTE TPUITEPHbINA Nepekntoyaterns A0
KOHLa, 3aTeM OTMycTuTE €ro.

[WcK perynmpoBKu CKOPOCTH

Ons 9903, 9920 n 9404
» Puc.2: 1.[10BOPOTHbIN perynsitop CKOpocTu

CKOpOCTb NEeHTbI MOXeT beccTyneH4aTo perynnpo-
BaTbCA B Anana3oHe oT 210 fo 440 M B MUHYTY nyTem
NnoBOpOTa AMCKa perynmpoBK1 CKOPOCTW Ha 3aJaHHoe
3HayeHue oT 1 go 5. bonee BbiCokas CkOpOCTb AOCTUra-
eTcs, Koraa AMCK NOBEPHYT Mo HanpasneHuto K uudpe
5; Bornee HM3Kas CKOPOCTb AOCTUraeTCsi NyTem nepeme-
LeHns ancka k undpe 1.

BbiGepute COOTBETCTBYHOLLYIO CKOPOCTb Ans obpa-
GaTbiBaemon fetanu, kotopas 6yaet noaBeprHyTa
wnmdoBke.

ABHUMAHME:

. Ecnu MHCTpyMEeHTOM Norb30BaTbCs Herpe-
PbIBHO Ha HM3KOW CKOPOCTU B TEYEHWE Mpo-
[OIMKMTENBHOTO BpeMeHu, ABuratens byaert
neperpyeH, v 3To NPUBEAET K NONOMKe
WHCTPYMEHTa.

. [lnck perynupoBKy CKOPOCTH MOXHO NOBOpPa-
4YnMBaTh TOMbKO A0 Undpbl 5 1 obpaTHo Ao 1.
He nbiTanTecb NoBepHyTb ero ganbiue 5 unu 1,
TaK Kak (pyHKLUMSI PErYNIMPOBKM CKOPOCTU MOXET
BbIATW 13 CTPOS.
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MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MNHCTPYMEHTOM BCerzia NpoBepsinTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKMIOYEH, a LHYP NUTaHUs BbIHYT 13
po3eTku.

YcTaHOBKa UInn CHATUE abpa3nBHOMN

JIeHTbI

» Puc.3:

MonNHOCTBIO BBITAHUTE PYKOSITKY U YCTAHOBUTE NMEHTY
NnoBepX POSIMKOB, 3aTeM BO3BPaTUTE PYKOSITKY B NEPBO-
HayanbHoe MonoXxeHue.

ABHUMAHUE:

. I'Ipvl YCTaHOBKe INeHThbl crnegute 3a TeMm, 4TOObI
HanpaBneHne CTPENKN Ha ThINIbHOW CTOPOHE
NeHTbl COOTBETCTBOBASIO HanpaelieHuto, yka-
3aHHOMY Ha CaMOM UHCTPYMEHTe.

» Puc.4

Pel’yﬂVIpOBKa ABUXEHUA JNeHTbI

Oornee 6 Mm

1. Pbivar

1. CtanbHas nnactuHa 2. PerynmpoBoyHas pyyka

Bkntounte MHCTpYMEHT 1 ybeauTech, YTo NeHTa Hag-
nexatum obpasom BbipoBHeHa. Ecnu kpait neHTbl
BbIXOAUT 3a Kpalt OCHOBAHWUS U €CNK Kpaw NeHTbl
BbITAIrMBaeTcsi 6onee, Yem Ha 6 MM OT kpasi OCHOBaHMsi,
BOCMONb3YNTECh PEryNMPOBOYHON rONOBKON ANt pery-
TINPOBKYW ABWXEHUS NEHTHI.

MbiINec6opHbLIN MeLLoK

» Puc.5: 1. Mewok ang nbinu 2. Pykas ans c6opa nbinu

MpukpenuTe MeLloK Ans Nbinu K pykaBy Ans cbopa
nbinu. PykaB ansi c6opa nbinv MUMeeT KOHUYECKYHo
copmy. MNpu kpenneHny meLka Ans Nblav, Kpenko
HaaeHbTe ero Ha pykaB Ans cbopa nbinm Kak MOXHO
nanblue, 4Tobbl OH He COCKOMb3HYN Npu pabote.

» Puc.6: 1. Mewok ans nbinu 2. 3axum

Koraa nbinecbopHblii MeLLOK 3anofHUTCS NPUMEPHO
HaroroBuHY, CHUMUTE MbINeCGOPHbBIN MELLIOK C UHCTPY-
MEHTa U BbITAHWUTE 3aXUM. YOanuTe Cogepxumoe
nbinecbopHoro MeLlka, crerka yaapus no Hemy, YTobbl
yOanuUTb YacTuLbl, NPUAUMLLIME K BHYTPEHHEeR YacTu,
KOTOpbI€ MOTYT yXyALWWTb AanbHERLN cOop Nbinu.

NMPUMEYAHME:

. Ecnu Bbl nogcoeanHnTte nbinecoc Makita k
[aHHOMY MHCTPYMEHTY, 3TO NO3BONUT A0BUTLCS
6onee ahheKTUBHOM 1 YNCTOW paboThI.

MoacoeanHeHue K nbinecocy Makita

» Puc.7: 1. [JONOMHUTEMNbHbLIN WUNAHT BHYTPEHHUM
avameTpom B 28 mm 2. LLnaHr neinecoca
3. Meinecoc

Mpu nogcoegnHeHUN NEHTOYHO-LLNNAOBaNbLHO
MalLLUHbI K Nbinecocy Makita MoxHo fobutbcs Gonee
yucTou paboTbl.

Mpwv noacoeamHeHum k nbinecocy Makita Heo6xoaum
[OMOMHUTENbHBIN LUNAHT C BHYTPEHHUM AMaMeTpoM B
28 Mm.

ABHUMAHME:

. WNHCTPYMEHT He JormKeH kacaTbCs MOBEPXHOCTU
paboueit aetanu, korga Bl Bknovaete unm
BblKkMtoyaeTe ero. HecobnogeHne gaHHOM peko-
MeHOALMN MOXET NPUBECTU K NIOXOWA LWIu-
oBKE MOBEPXHOCTU UM NOBPEXAEHMIO NEHTbI.

[lepXXute MHCTPYMEHT Kpenko 06enMu pykamu.
Bkntounte MHCTPYMEHT 1 NOAOXANTE, NOKa OH Habe-
peT NonHyto ckopocTb. Mocne 3Toro MSArko KOCHUTECH
VHCTPYMEHTOM NOBepXHOCTM obpabaTbiBaemoii AeTanu.
Bce Bpemsi pacnonaraiite pemeHb 3anognuuo ¢ obpa-
6aTbiBaEMON AeTanbio U nepemMeLLanTe UHCTPYMEHT
Briepea 1 Hasag.

Hwvkorga He npunaravte ycunms K UHCTPYMEHTY.

Bec nHcTpymeHTa co3faeT afekBaTHoOE AaBreHue.
UpeamepHoe JaBrieHne MOXeT NPMBECTU K OCTaHOBKe,
neperpeBy ABuUraTens, nporopaHuio paboyen getanum n
BO3MOXHOW oTAa4e.

LnudoBanbHbIN 6alumMak

(mononHuTenbHasA NPUHaANEXHOCTb)

» Puc.9: 1. lUnndosanbHeiii bawmak

LnudosanbHbIf balmak no3sonset Bam wnudosats
obpabatbiBaemble AeTanu 6onee paBHOMEpPHO.

TEXOBCINYXXUBAHUE

MABHUMAHME:

. Mepep npoBepkolt Ny nNpoBeaeHnem Texobeny-
XMBaHWA yb6eamTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKMO-
YeH, a LUTeKep OTCOEANHEH OT PO3EeTKY.

. 3anpelyaeTca UCNonb3oBaTh GEH3VH, NMUTPOVH,
pacTBOpWTEnb, CIUPT U T.N. ATO MOXET NpuBe-
CTV K U3MeHeHuto LiBeTa, AedopmaLium 1 nosis-
NEHVIO TPELLMH.
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3amMeHa yrosibHbIX LLEeTOoK

» Puc.10: 1. OrpaHnuutenbHas MeTka

PerynsipHo BblHUMaliTe U NPOBEPANTE YronbHbIE LLETKY.
3ameHsiiTe UX, ECN OHW U3HOLLIEHbI [0 OrPaHUYUTENb-
HOW oTMeTKW. CofepXuTe yronbHbIe LLETKW B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM A5 CKONBXEHUS B AepXKaTensix nonoxe-
Huu. MNpun 3aMeHe Heo6GXoAMMO MeHsITb 06e yronbHble
LLeTKN OfHOBPeMeHHO. Micnonb3yiiTe TONbKO OANHAKO-
Bbl€ YrOnbHbIE LLETKN.

Vcnonb3yiiTe OTBEPTKY ANs CHATUS KPbILLEK LLET-
Kofepxarenei. N3Bneknte N3HOLEHHbIE Yrorb-

Hbl€ LLETKN, BCTABLTE HOBbIE W 3aKPYTUTE KPbILLIKU

LeTkofepKaTenen.
» Puc.11: 1. Konnadvok gepxarens weTkun
2. OTBepTKa

[Ons o6ecneveHnss BESONMACHOCTU n
HAOEXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, noboe apy-
roe Texo6cnyxvBaHue UnNu perynupoBky Heobxoanmo
Npou3BOAUTL B YMOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LIEHTPaX
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMeM TONbKO CMEHHbIX YacTeln
npomnssoacTea Makita.

AOMNONHUTENbHbIE

NMPUHAONEXHOCTU

ABHUMAHUE:

. 3TN NpUHAANEXHOCTU NN HAacaaKN peko-
MeHJYyeTCsi UICNONb30BaTh BMECTE C BaLLUM
MHCTpPYyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoacTee. Micnonb3oBaHue kakux-nnm6o
OpYrvMX NPUHAANEXHOCTEN UK HAcadok MOXeT
npeacTaBnsATb ONACHOCTb NOMy4YeHNs TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpyHaanexXHoCTb UNu Hacaaky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHMIo.

Ecnu Bam Heo6xoaMMO cofencTeume B NomnyyYeHnm
OOMNONHUTENBHOW MHGOPMaLMK MO 3TUM NPUHAATEXHO-
CTSIM, CBSXKMTECb CO CBOVM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. ABpasnBHbIE NEHTbI

. LnudoBanbHbIi Gawwmak

. MbInec6opHbIN MeLoK

. LLInaHr BHyTpEHHUM AnameTpom B 28 MM

. CrToliKa NeHTOYHO-LLNMOBANbHOM MaLUMHbI

NPUMEYAHMUE:

. HekoTopble anemeHTbl crnvcka MoryT BXOAUTL B
KOMMIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4ecTBe CTaHaapT-
HbIX Npucnocobrnexunii. OHWM MOryT OTNIMYaThCH B
3aBKCHMMOCTM OT CTPaHBbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens 9902 9903 9920 9404
Po3wmip pemens 76 MM x 533 MM | 76 MMXx 533 Mm | 76 MM x 610 Mm | 100 Mm x 610 Mm
LLBnakicTb pemers 440 m/xB 210 - 440 m/xB
3aranbHa foBXuHa 296 MM 334 mm
Yucra Bara 4,3 kr 4,3 kr 4,5 kr 4,8 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3HUx KpaiHax TEXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHaYeHo Ans 3aBepLUanbHOro Widy-
BaHHS BENIMKMX NMOBEPXOHb AEPEBMHM, NacTMacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLleHNX NOBEPXOHb.

[>xeperno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa NifKMYaTh NKLLEe A0 [)Kepena XUBMNEHHS,
LLI0 Ma€ Hanpyry, 3a3HayeHy B TabnuyLli i3 3aBOACbKMMM Xapak-
TEPUCTUKaMW, i BiH MOXe NpaLoBaTyt nuLLe Bif OAHOMA3HOro
[bkepena amiHHoro ctpymy. BiH Mae noggiiiHy isonsito, a omxe
MOXE TaKOX MiAKM4aTues 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanot Ay TMNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHuW BignoBiaHo o EN62841-2-4:

PiBeHb 3BykoBOro Tncky (Lya): 88 AB (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 96 AB (A)

Moxmbka (K): 3 ab (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 11 MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCA ANS NOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LLyMYy MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCS AN NONepPeaHbOro OLiHIOBaHHS
BMNMNBY.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: KopucTtyittecs 3aco6amu
3aXMUCTy OpraHis cnyxy.

AI'IOHEPE,LDKEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pUCTaHHA piBeHb WYMy Nig Yac drakTu4HoOi po6oTn
eNeKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BifApi3HATUCA BiA
3asBneHoOro 3Ha4eHHs Bibpauii; 0co6nMBo cunbHO
Ha Lie BNNIMBAaE TUN geTarni, Wwo o6pobntoeTbea.

AHOI'IEPE,Q)KEHHH: 3abesneyTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoam Ans 3axMcTy oneparopa, Lo BiAno.i-
AATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnig
6paTu fo yBaru Bci cknagoBi po6o4oro umkny, sk-ot
yac, Konu iHCTPYMEeHT BUMKHEHO Ta KONK BiH NoYnHae
npauoBaTi Ha XoNIoCTOMY Xofi Nif Yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenuyrHa Bibpalii (Cyma TpboX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-4:
Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra
Bi6palisi (an): 2,5 m/c” abo MeHLIe
Moxwn6ka (K): 1,5 m/c®

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
Oyno BMMIipsHO BiANOBIAHO 40O CTaHOAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN NOPiB-
HSIHHS OQHOIO iIHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPVCTOBYBATUCA ANS NonepefHbOoro
OLjiHIOBaHHS BNMMBY.

AHOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dakTnyHoi
po6OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNMBae TUN getani, Wo
0o6po6neThes.

A OMNEPENXXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

Wo BiANoBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu Ao yBaru BCi CKnagosBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Deknapauii BianoBiaHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Oexnapadii BignosigHocTi HaBegeHo B Jopatky A uiei
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.

3aranbHi 3acTepeXeHHs LWoao

TexHiku 6e3neku npm poborTi 3
€NeKTpPoiHCTpyMeHTamMu

AHOHEPE,Q)KEHHFI: YBaxHo o3HaliomMTecs 3
ycima nonepexeHHsIMW NPO AOTPUMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iHCTPYKLisiMU, intocTpauisMmu Ta
TeXHIYHUMMU XapaKTePUCTUKaMMU, O CTOCYHOTbCS
LbOro enekTpoiHCTpyMeHTa. HeBukoHaHHA Byab-
SKMX IHCTPYKLiM, NepeniyeHnx HUx4e, MoXe npusse-
CTW [0 YpaXXeHHSI eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TAXKMX TpaBMm.
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36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y iHCTPYKLiT
3 TEXHikM 6e3neku, CTOCYeTbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKUIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XuBneHHs), abo enexkTpoin-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHui
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NOMNEPEAXXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNiA YAC POBOTH

31 CTPIYKOBOIO LUI®YBAJIbHOIO
MALLUHOIO

1. Nip yac po60oTu TpUmanTe eneKTPOiHCTPYMEHT
3a i3onboBaHi NoOBepPXHi AepxKaka, TOMy Lo
wnicgyBanbHa NOBEPXHA MOXe 3a4eNuUTy LHYP
iHcTpymeHTa. Po3pizaHHsa ApOTy nig Hanpyrow
MOXe NpU3BECTH [0 nepeAaBaHHs Hanpyru Ao
OroneHnx MeTaneBux YacTUH eneKTPOIHCTPY-
MeHTa Ta 0 ypaXeHHs1 onepaTtopa efniekTpuiHUM
CTpyMOM.

2. Nip yac wnicdyBaHHA npoBiTploNTE poboye
NPUMILLLEHHS HaNeXHUM YNHOM.

3.  [eski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
pevoBuHUN. ByabTe 06epexHi, Wo6 YHUKHYTH
BAMXaHHA NUNY Ta NOro KOHTaKTY 3i WKipoto.
[doTpumyinTecs npaBUN TeXHiIKKU 6e3neku,
nepea6avyeHUX BUPOGHUKOM MaTepiany.

4. OGOB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWNTE MUNO3AXUCHY
macky abo pecnipaTop BianoBigHo Ao cdepu
3acTocyBaHHA Ta o6po6noBaHoOro marepiany.

5. OOGOB’siI3kOBO BUKOPUCTOBYWUTE 3aXUCHi OKy-
nApu. 3BMyainHi abo coHLe3axucHi okynsipu
HE € 3axucHumum.

6. MiuHo TpuMmaiiTe iHCTPYMEHT o6oma pykamu.

7. NepeBipTe nepea yBiMKHEHHSIM, W06 CTpiyka
He Topkanacs aetani.

8. He HabnuxaiTe pyku Ao AeTaneu, Lo
obepratoTbes.

9. He 3anuwaiiTe 6e3 HarnsaAy iHCTPYMEHT, KU
npautoe. MNMpayronTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbK1
TPVMaKo4M MOro B pyKax.

10. LUewn iHCTpyMeHT He Mae€ rigpoisonsuii, TOMy He
MOXHa 3BOJIOXKyBaTU NOBepxH0 o6pobnioBa-
HoT aeTtani.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XKEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LU0 MOXIUBO NPU YacTOMY
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBiaHux npasun 6e3neku. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNageHUX y Ui iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NpU3BecTU A0 CEPAO3HUX TPABM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. dikcatop 2. Kypkosuii BMukay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AAI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKaya
HOpMasibHO CnpaLboBYE i NICNS BiAMyCKaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro, WwWo6 3anycTUTH iIHCTPYMEHT, Chig NpocTo
HaTUCHYTW Ha Kypok BMUKaya. [ns 3ynuHeHHst pobotu
KypOK Crif BianycTuTy.

[Ons nocTinHoi poboTK cnig HaTUCHYTK Ha KYpoK, a
NoTiM NepecyHy TN KHOMKY GroKyBaHHS.

[insa Toro, Wo6 3yNMUHUTU IHCTPYMEHT i3 3ab6rnokoBaHOro
NONOXEHHS, CMif, MOBHICTIO HATUCHYTU Ha KypOK BMU-
Kaya, a noTiMm BiANycTUTK OTO.

KoniwaTtko peryntoBaHHs LUBUAKOCTI

Onsa 9903, 9920 Ta 9404

» Puc.2: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LWBWUOKOCTI

LLiBnakicTb pemeHst MoxHa peryntosati Big 210 go 440
M 33 XBWUMUHY, NOBEPHYBLUW AUCK PErYNIOBaHHS WBWUA-
KoCTi 3i Wwkanoto Big 1 4o 5. BinbLuy WBWAKICTb MOXHA
HanawTyBaTu, NOBEPHYBLUM AUCK Yy HaNpsIMKY Ludpu 5;
MEHLLY - MOBEPHYBLLN Oro Ao umdpm 1.

Bigperyntointe HeobXigHy LIBUAKICTb, WO BiAnosigae
aetani, wo obpobnioeTbes.

A OBEPEXXHO:

. FAKLLO IHCTPYMEHT NPOTArOM TPMBANoro Yacy
6e3nepepBHO eKCNMyaTyeTbCA Ha HU3bKUIA
LIBMAKOCTI, MOTOP NepeBaHTaXyeTbCs, L0 Npu-
3BOAMTb [0 NopyLleHb B poboTi iIHCTpyMeHTa.

. KoniwaTtko peryntoBaHHs LWBWAKOCTI MOXHA
nosepraTtu Tinbku BiA 1 o 5 Ta Hasaa. He Hama-
ranTecb NOBEPHYTU OO Cumoto 3a mexy 1 abo
5, 60 Le MOXe 3namaTt AUCK perynoBaHHs.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, SK LLOCb BCTAHOBIIOBATY Ha iHCTPY-
MEHT, MEPEKOHANTECS B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.
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BcTtaHoBneHHsA abo 3HATTA

abpa3nBHOro pemeHs

» Puc.3: 1.Baxinb
OBHICTIO BUTSITHITB BaXinb Ta BCTAHOBITb PEMiHb Ha
PONMKM, @ NOTIM MOBEPHITb BaXirb Y NOYATKOBE MOMOXEHHS.

A OBEPE)XHO:

. Mig Yac BCTaHOBNEHHSA peMeHs cnif nepesi-
puUTK, LWOB HANPSMOK CTPINKW Ha 3aHiA YaCTUHI
peMeHsi Bignoeiaas CTPinLi Ha iIHCTPYMEHTI.

» Puc.4

PerynioBaHHA NONOXEHHA peMeHs

OinbLU HiXX 6 MM

J P
a3

1. Ctanesa nnactuHa 2. Pyyka peryntoBaHHs

YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta nepeBipTe, Wob peMiHb byB BipHO
BifLLEHTPOBaHMI. AKLLO Kpai peMEHs1 BUXOAATb 3@ MEXi
KpaiB 0CHOBM abo kpai peMeHs BiACTynaloTb BCepeanHy
6inbLU HiXk Ha 6 MM Bif Kpato OCHOBW, cnif BigperynoBaTu
NONOXEHHS PEMEHS! 3a JONOMOroI0 PyYKI PEryioBaHHS.

» Puc.5: 1. Miwok ana nuny 2. Wryuep ansa nuny

[MprKpIniTb MILLOK ANA MUY A0 WTyuepa 4ns nuiy.
LTyuep Ans nuny 3By>XeHUN Ha KiHui. BcTaHoBniooun
MILLOK A4Nsi Nuny, WOro cnig Ao ynopa HacyHyTV Ha WwTyuep
Ans nuny, Wwo6 3anobirt horo cnagaHHio nig Yac po6oTy.
» Puc.6: 1. Miwok ansa nuny 2. KpinneHHs

Konu Millok Ans N1y 3anoBHIOETLCS NPUBIM3HO Ha noro-
BUHY, NOTO Crif, 3HATK 3 iHCTPYMEHTa Ta BUTAITU KPIiNneHHs.
3BIiNbHITL MILLIOK ANS NUAY Bif 10r0 BMICTY, 3nerka ioro
NOCTYKYHOUW, o6 BUAANUTY YacTKW, ki NPUCTanm Ao BHY-
TPiLLHBOT MOBEPXHI, | L0 MOXe nepeLukogxaTu 36opy nuy.

NPUMITKA:

. AKLLO BU NiOKMIOYUTE [0 CBOTO iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii YucTku cTaHyTb
Binblu edheKTUBHUMMU.

MipknroveHHs oo nunococa Makita

» Puc.7: 1. [JonaTkoBwiA LINAHT i3 BHYTPILLHIM diame-
Tpom 28 mm 2. LLnaHr nunococa 3. MNunococ

LLnidpyBaHHA'I3 MEHLIMM 3aBpyAHEHHSM MOXHA BUKOHY-
BaTW, NIAKNIOYMBLLN Liei iIHCTPYMEHT Ao nunococa Makita.
Mig vac nigkntoyeHHs nunococa Makita noTpibeH
[0AATKOBWI LUNAHT i3 BHYTPILLHIM diaMeTpoM 28 MMm.

3ACTOCYBAHHA

» Puc.8

A OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT He MOBWMHEH TOPKATUCh NOBEPXHi
netani, konv BiH BMUKaeTbCs abo BUMMKAETLCS.
IHaKLwe Le MoXe Npu3BecTH 40 NoraHoi SKocTi
winipyBaHHs abo NOLLKOIKEHHS PeMeHs.

IHCTpYMeHT cnig MiLHO TpumaTn oboma pykamu.
YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKM BiH Habepe nos-
Hoi WwewmakocTi. MNoTiM o6epexxHo NnocTaBTe iIHCTPYMEHT
Ha NoBepxHto Aetani. PeMiHb cnig 3aexan Tpumati
ypiBeHb i3 AeTannio Ta nepecysBaTt iIHCTPYMEHT Brnepes,
Ta Hasaf.

HemoxHa npuknagaty 3ycunns Ao iHctpymeHTa. Maca
iHCTpymeHTa 3abe3neyvye JocTaTHii Tuck. HaamipHuii
TUCK MOXe NpU3BECTU A0 3aiAaHHA, neperpisy MoTopa,
neperopsiHHs aetani Ta Hebeaneku Bigaai.

LWnidyBanbHa nvxa (gopaTkoBa

NPUHANEXHICTb)

» Puc.9: 1. lUnidysanbHa nmxa

LLinidyBanbHa nuxa [o3BoNsie piBHille 06pobnaTn
aetani.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, ik OTNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTU PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
po3pigKyBaY, CNMpT Ta NOAIGHI Pe4OBUHM.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXeE NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, AedopmalLlii Ta NosBK TPILLMH.

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.10: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

[padiToBi LWiTkM cnig perynapHo 3HiMaTy Ta nepesi-
pSTW. Y pasi 3HoCy 40 0BMEXYIo4Oi MiTKM, NPOBECTH
3amiHy. [padiToBi Witk cnig TpUMaT YncTUMK Ta
He3abnokoBaHWUMK, L6 BOHW MOTMN 3aX0ANTH B Aep-
aku. O6uaBi rpadiToBi WiTKM cnig 3amiHATY pa3om.
MoxHa BUKOPWUCTOBYBATY TiNMbKW TaKi X LLITKN.

[ns BUAMaHHA KOBNAYKIB LLITKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOI. Bruaanite 3HOLWEHI BYrifnbHi LWiTkn, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTh KOBNAYKM LLiTKOTPUMaYIB.

» Puc.11: 1. KoBnauvok wiTkoTpumaya 2. BukpyTtka

[Ons Toro, wo6 nigTpumysatn BEIMNEKY ta
HALINHICTb, pemoHT, TexHiuHe obcryroByBaHHs abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YMOBHOBAXEHI LieH-
Tpu obcnyroByBaHHSA "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuie ctaHaapTHi 3anvactuHm "Makita".

38 YKPAIHCBbKA



AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHsi abo npunanas pekomeH4oBaHo
AN BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita",
LLIO onucaHi B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopurCTaHHs IKOrocb iHLWOro ocHalleHHst abo
npunagas Moxe CnpUYUHUTY TPABMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpuMaTi Jonomory B 6inbLu

[OeTanbHOMY 03HaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTain-

Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. ABpasunBHi pemeHi

. LLinidoyBanebHa nvxa

. Miwok ansa nuny

. LLinaHr 3 BHYTpilWHiM AiameTpom 28 MM

. Criitka wnicpyBanbHOi MaLMHM

MPUMITKA:

. [esaki eneMeHTV CnMCcKy MOXyYTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHE Npu-

nagaas. BoHn MoxXyTb BiApi3HATUCSA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.
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