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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 9403
Belt size 100 mm x 610 mm
Belt speed 500 m/min
Overall length 353 mm
Net weight 5.7 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for the sanding of large surface of wood,
plastic and metal materials as well as painted surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Sound pressure level (L,,) : 89 dB (A)

Sound power level (Ly,) : 97 dB (A)

Uncertainty (K) : 3dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-4:
Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

BELT SANDER SAFETY WARNINGS

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the sanding surface may
contact its own cord. Cutting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live
and could give the operator an electric shock.
Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.
Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.
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5.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.
10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity with
product (gained from repeated use) replace strict adher-
ence to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing abrasive belt

» Fig.2: 1. Lever

Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.

ACAUTION:

. When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

> Fig.3

Adjusting belt tracking

» Fig.4: 1. Adjusting knob

While the belt is running, use the adjusting knob to cen-
ter the belt tracking. Failure to do so can result in frayed
belt edges and wear on the sander frame.

Dust bag

» Fig.5: 1. Dust bag 2. Dust spout

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto
the dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty

the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

» Fig.6: 1. Fastener

NOTE:

. If you connect a Makita vacuum cleaner to this
tool, more efficient and cleaner operations can
be performed.

Carbon plate

» Fig.7: 1. Steel plate 2. Carbon plate 3. Strap
washer

For greater sanding efficiency and to help the belt run
cooler, install an optional carbon plate on the steel plate
when sanding hardwood or steel.

Connecting to Makita vacuum

cleaner

Cleaner sanding operations can be performed by con-
necting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

OPERATION
| Sanding operation |

Sanding operation

AcCAUTION:

. The tool should not be in contact with the work-
piece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish or damage of
the belt may result.

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on
and wait until it attains full speed. Then gently place the
tool on the workpiece surface. Keep the belt flush with
the workpiece at all times and move the tool back and
forth.

Never force the tool. The weight of the tool applies ade-
quate pressure. Excessive pressure may cause stalling,
overheating of the motor, burning of the workpiece and
possible kickback.
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MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.8: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit
mark. Keep the carbon brushes clean and free to slip in
the holders. Both carbon brushes should be replaced at
the same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.9: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Abrasive belts
. Carbon plate

. Dust bag
. Hose 28 mm in inner diameter
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model 9403
Velikost traku 100 mm x 610 mm
Hitrost traku 500 m/min
Celotna dolzina 353 mm
Neto teza 5,7 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za brusenje velikih povrsin lesa,
plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.

Prikljucitev na elektriéno omrezje

Napetost elektriénega omreZja se mora ujemati s podatki na tip-
ski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno izmeniéno napetostjo.
Stroj je po evropskih smernicah dvojno zas¢itno izoliran, zato se
ga lahko prikljuci tudi na vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Hrup

Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN62841-2-4:

Raven zvocnega tlaka (L,4): 89 dB (A)
Raven zvoéne moci (Lya): 97 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa

se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zasc¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zas$cito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je orodje
izklopljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

Vibracije

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po

EN62841-2-4:
Delovni nacin : bruSenje kovinske plosce
Oddajanije tresljajev (ay): 2,5 m/s® ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibra-
cij so bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibracij
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektriénega orodja se lahko raz-
likuje od navedenih vrednosti, odvisno od nacina
uporabe orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zasc¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je orodje
izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

Izjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opozo-
rila in navodila s slikami in tehni¢nimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektri€énim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektricnega udara, pozara in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje“ v opozorilih se nanasa na vase
elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektriéno
orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA ZA

TRACNI BRUSILNIK

1. Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj se lahko brusilna povrsina
dotakne lastnega kabla. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektri¢nega orodja, zaradi ¢esar lahko upo-
rabnik utrpi elektri¢ni udar.

2. Med brusenjem dobro prezracite svoj delovni
prostor.
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3.  Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

4. Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno masko/
respirator za naértovani material in uporabo.

5. Vedno uporabljajte zas¢itna ocala. Navadna ali
sonc¢na ocala NISO zascitna ocala.

6. Orodje trdno drzite z obema rokama.

7. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
trak ne dotika obdelovanca.

8.  Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

9. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.

Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

10. Zato orodje ni bila preverjena vodotesnost, zato
ne uporabljajte vode na povrsini obdelovanca.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroc€i resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepricajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» SI.1: 1. Gumb za zaklep 2. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

Za zagon orodja enostavno povlecite sprozilno stikalo.
Spustite sprozilno stikalo, da se ustavi.

Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo in
nato potisnite gumb za zaklep.

Ce zelite ustaviti orodje, ko je v zaklenjenem polozaju,
povlecite sprozilno stikalo do konca in ga spustite.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte,
da je le to izklju€eno in lo€eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev brusnega traku

» Sl.2:
Povlecite ro¢ico do konca navzven in namestite trak ¢ez
valje, nato pa vrnite rocico v prvotni polozaj.
APOZOR:

. Ko names$c¢ate trak, se prepri¢ajte, da se smer

puscice na hrbtni strani traku ujema s smerjo
puscice na samem orodju.

» SI.3

1. Rocica

Prilagajanje poteka traku

» Sl.4:

Medtem ko trak deluje, uporabite gumb za prilagoditev,
da naravnate potek traku na sredino. V nasprotnem
primeru bo posledica natrgani robovi traku in obraba
okvirja brusilnika.

1. Nastavljalni gumb

VrecCka za prah

» SI.5:

Pritrdite vre¢ko za prah na cev. Cev za prah je
stozcasta. Ko pritrjujete vrec¢ko za prah, jo mo¢no
potisnite kolikor je mogoce na cev, da preprecite snetje
med delovanjem.

Ko je vre€ka za prah priblizno do polovice napolnjena,
jo odstranite z orodja in izvlecite pritrjevalnik. Vrecko za
prah izpraznite z rahlim udarjanjem, da se odstranijo
delci, ki so se sprijeli v notranjosti in bi lahko ovirali
nadaljnje zbiranje prahu.

» SI.6: 1. Pritrjevalnik

1. VrecCka za prah 2. Cev za prah

OPOMBA:
. Ce na to orodje prikljugite sesalnik za prah
Makita, bo vaSe delo ucinkovitejSe in CistejSe.

Oglena plosca
» SI.7: 1. Jeklena plos¢a 2. Oglena plos¢a
3. Podlozka z jezi¢kom

Kadar brusite trd les ali jeklo, namestite izbirno ogleno
plo$¢o na jekleno plo$€o za bolj u€inkovito brusenje in
za hladnejsi trak med delovanjem.

Prikljucitev na sesalnik za prah Makita

Za brusenje brez prasenja lahko tra¢ni brusilnik priklju-
Cite na sesalnik za prah Makita.

Kadar priklju€ujete sesalnik za prah Makita, je potrebna
izbirna gibka cev z notranjim premerom 28 mm.

DELOVANJE

Brusenje

APOZOR:

. Ko vklopite ali izklopite orodje, se le-to ne sme
dotikati povrsine obdelovanca. V nasprotnem
primeru lahko pride do slabega bruSenja ali
poskodb traku.
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Orodje trdno drzite z obema rokama. Vklopite orodje in
pocakajte, da doseze polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno
polozite orodje na povrsino obdelovanca. Trak imejte
vedno poravnan z obdelovancem, orodje pa premikajte
nazaj in naprej.

Nikoli ne pritiskajte orodja. Teza orodja zagotavlja
zadosten pritisk. Cezmerni tlak lahko povzrog&i ustavitev,
pregrevanje motorja, oziganje obdelovanca in morebitni
povratni udarec.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Menjava oglenih krtack

» S1.8: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko

sta obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte.
Ogleni §¢etki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni S¢etki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izra-
bljeni ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba
pokrova krtack.

» S1.9: 1. lzvijac 2. Pokrov krtacke

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne
dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomo¢ki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomockov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblas¢eni Makita servis.

. Brusni trakovi

. Oglena plos¢a

. Vrecka za prah

. Gibka cev z notranjim premerom 28 mm

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli 9403
Madhésia e rripit 100 mm x 610 mm
Shpejtésia e rripit 500 m/min

Gjatésia e pérgjithshme 353 mm
Pesha neto 5,7 kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfage té lyera.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-4:
Niveli i presionit té z&rit (L,s): 89 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 97 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t&€ emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té€ punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)

pércaktohet sipas EN62841-2-4:
Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (a;): 2,5 m/s’ ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

10 ALBANIAN



PARALAJMERIME PER SIGURINE E

SMERILUESIT ME RRIP

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e
izoluara té kapjes sepse sipérfagja smeriluse
mund té preké kordonin e vet. Prerja e njé teli
me rrymé mund té elektrizojé pjesét metalike té
ekspozuara té veglés elektrike dhe mund t'i japé
punétorit goditje elektrike.

2. Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni
veprime smerilimi.

3. Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lIékurén.

Ndiqni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

4.  Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

5. Pérdorni gjithmoné syze sigurie t¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

6. Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

7.  Sigurohuni gé rripi nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

8.  Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

9.  Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

10. Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit,
késhtu qé mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e
materialit té punés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.1: 1. Butoni bllokues 2. Kémbéza e celésit

AKUIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur |éshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni celésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht ¢elésin dhe mé pas Iéshojeni.

MONTIMI

AKUIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Instalimi ose hegja e rripit abraziv

» Fig.2: 1.Leva

Térhigeni levén jashté deri né fund dhe instaloni rripin né
cilindra dhe mé pas kthejeni levén né pozicionin fillestar.

AKUIDES:

. Kur té instaloni rripin sigurohuni qé drejtimi
i shigjetés né pjesén e pasme té rripit té
korrespondojé me até té veté veglés.

v
|
«

w

Rregulloni trajektoren e rripit

» Fig.4: 1. Celésirregullues

Ndérkohé gé rripi éshté né puné, pérdorni dorezén
rregulluese pér ta vendosur trajektoren e rripit né
gendér. Moskryerja e kétij veprimi mund té shkaktojé
ngrénien e rripit né skaje dhe konsumimin e skeletit t&
smeriluesit.

Qese e pluhurit

» Fig.5: 1. Qese e pluhurit 2. Vrima e shkarkimit té
pluhurave

Vendosni gesen e pluhurit né vrimén ku shkarkohet
pluhuri. Vrima ku shkarkohet pluhuri &shté né formé
hinke. Kur vendosni gesen e pluhurit shtyjeni me forcé
drejt vrimés ku shkarkohet pluhuri deri né fund pér té
parandaluar rénien e saj gjaté punés.
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Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé e T
mbushur, higeni gesen e pluhurit nga vegla dhe higeni M I R EM BAJ TJA
mbérthyesin. Boshatiseni gesen e pluhurit duke e

goditur lehté gé té higni grimcat gé jané ngjitur nga .
brenda, té cilat mund té véshtirésojné mbledhjen e AkuJDES:
métejshme t& pluhurit. . Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
» Fig.6: 1.Mbérthyesi té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
SHENIM: «  Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
. Nése e lidhni kété vegél me njé fshesé me hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
korrent Makita, puna e kryer mund té rezultojé shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.
mé efikase dhe mé e pastér.

. Zévendésimi i karbonginave
Pllaka e karbonginave ; —_—
» Fig.8: 1. Shenja kufizuese
> Fig.7: 1. Pllaka prej celiku 2. Pllaka e karbonginave Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
3. Rondele mbérthyese Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén

Pér njé smerilim mé efikas dhe pér ta ndihmuar rripin gé e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té
té mos nxehet, instaloni njé pllaké opsionale karbongine hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat

né pllakén e celikut gjaté kohés gé smeriloni dru té forté duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
ose celik. karbongina identike.
" . - Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
lehja me fshesén me korrent karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
Makita rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

» Fig.9: 1. Kacavida 2. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave

Njé smerilim mé i pastér mund té kryhet duke e lidhur

smeriluesin me rrip me njé fshesé me korrent Makita. Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
Kur e lidhni me fshesén me korrent Makita, nevojitet njé riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
tub opsional me diametér té brendshém 28 mm. kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té& Makita-s,

duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

PERDORIMI AKSESORE OPSIONALE
Punime smerilimi |

Punime smerilimi
AKUJIDES:

AKUJDES: . Kiéta la)ksesloré ose shltlojca relkorrlllan_tljohen

pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

. Vegla nuk duhet té jeté né kontakt me
sipérfagen e materialit t& punés kur ju e ndizni
ose e fikni veglén. Pérndryshe mund té keni
njé smerilim pérfundimtar té€ dobét ose mund té
démtohet rripi.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje

""baje’.“ vlegléln fo’? me té dy.j.a duar_t" N_di"zni Veg,l_én . me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
dhe prisni derisa ajo t& marré shpejtésiné e ploté. Mé Makita-s.

pas vendoseni veglén me ngadalé né sipérfagen e

materialit. Mbajeni rripin ngjitur rrafsh me materialin e : Rripat abraziv

punés gjaté gjithé kohés dhe I&vizeni veglén pérpara : Pllaka e karbonginave
dhe mbrapa. . Qese e pluhurit
Asnjéheré mos e sforconi veglén. Pesha e veglés jep . Tub me diametér té& brendshém 28 mm

presionin e duhur. Presioni i tepért mund té shkaktojé

L . B A e SHENIM:
ndalimin, mbinxehjen e motorit, djegien e materialit t& R o . . .
punés dhe zmbrapsje t& mundshme. . Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né

paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogpen 9403
Pa3mep Ha neHTaTa 100 MM x 610 Mm
CKOpOCT Ha neHTata 500 M/MUH

O6wa abmkuHa 353 Mm
Heto Terno 5,7 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4YHO-pa3BoiHa AENHOCT NOCOYEHMTE TyK cneuudmKkaumm morat Aa 6baat

npoOMeHeHn 6e3 npeansesecTue.

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3fin4yHn B pasnuvyHUTE ObpXaBu.

. Terno cbrnacHo metoaa EPTA 01/2014

MpenHa3HavyeHune

VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3HayeH 3a LwnandaHe Ha
ronemMu NoBbPXHOCTY AbPBO, NflacTMaca U metanu,
KaKTO 1 BbpXy 60siAMCaHn NOBBbPXHOCTU.

3axpaHBaHe
VHCTpyMeHTLT creasa fAa ce BKIYBa Camo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HanpexeHue, KaTo Noco-
YeHoTo Ha mpmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHwne. Tol e ¢ ABONHA
M30Maums 1 3aToBa MOXe [a ce BKII04Ba U B KOHTaKTW
6e3 3a3emsiBaHe.
Lym
O6u4atHOTO CpeaHO NpeTerfieHo HMBO Ha LUyMa, ornpe-
neneHo cbrnacHo EN62841-2-4:
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,,): 89 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Ly,): 97 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

Bubpauuun
Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUbGpauumuTe (Cyma oT Tpy 0COBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cernacHo EN62841-2-4:

PabGoTeH pexum : wnardaHe Ha MeTanHa nnoya
HuBo Ha BubpauuuTe (an): 2,5 M/C? MM No-manko
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(ute) obLya(n) cToMHOCT(M)
Ha BUbpaumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAapPTHWN METOAM 3a U3NUTBaHE N MOXe Aa ce
13non3sa(T) 3a CpaBHABaHE Ha NHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(uTe) oba(m) cToun-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce U3non3sa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTesiHa oLeHka Ha BPeAHOTO
Bb3ENCTBUE.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) U3MepeHa(n) B CbOTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonaea(T) 3a CpaBHsiBaHe Ha MHCTPYMEHTW.
3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha

LYMOBM €MUCKM MOXKE a Ce M3non3Ba(T) CbLLOo 1 3a
npeaBapuTenHa oLueHka Ha BPEAHOTO Bb3afeiicTBMeE.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: W3nonsgaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha Wwyma npm
paboTa c eneKTPUYeCcKUst UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6aBeHaTa(UTe) CTONHOCT(M)

B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha M3nonsBaHe Ha
WHCTPYMEHTA, No-CrneLmnanHo KakbB AeTann ce
ob6paborBa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3agbmkuUTenHo onpe-
AeneTe npeAnasHy MepKu 3a 3awWmMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha pUCKa B pearnHm
paboTHM ycrioBus (KaTo ce B3emaT npeasua
BCWYKM eTanu Ha paboTHUS LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
pabotara Ha npa3eH Xofi, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apefcTBaHe).

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: Hueoto Ha BuGpa-
uMmuTe Npu pabota c eNneKTPUYecKUsi UHCTPYMEHT
MOXe /la ce pa3nimyaBa oT o6sBeHaTa(uTe) cTomn-
HOCT(M) B 3aBUCUMMOCT OT Ha4MHa Ha U3non3saHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-crneLnanHo KakbB AeTann ce
obpab6oTtBa.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: 3aabmkuTenHo onpe-
AerneTte npeanasHyU MepKU 3a 3alMTa Ha onepa-
TOopa Bb3 OCHOBa Ha OL|eHKa Ha pUcka B peanHu
pa6oTHM ycnoBus (kaTo ce B3emaT npeaBuA,
BCUYKM €Tanm Ha paGoTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
paGoTaTa Ha npa3eH X0, KaKTo M BpeMeTo Ha

3apencTBaHe).

Jeknapauum 3a CbOTBETCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

[eknapauuute 3a CbOTBETCTBME Ca BKIOYEHU B AHEKC
A KbM Ta3u UHCTPYKLKS 3a ynoTpeba.
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06wy NpeAynpexaeHus 3a ®YHKLMOHAITHO

6e3onacHocT npu pabota c

€JIeKTPN4EeCKUN NHCTPYMEHTHU OnMCAHME

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MpoueTeTe BCUYKU ABHUMAHME:

npeaynpexaeHus, UHCTPYKUUK, UNcTpaLum . Mpeawv na perynupate nnu npoeepsiBate pabo-
cneumdmrkaumm 3a 6esonacHocTTa, NpefocTaBeHn Tarta Ha MHCTPYMEHTa 3aAbIIKUTENHO Npo-

C TO3M eNleKTPUHEeCKn MHCTPyMeHT. Npu Hecnas- BEepeTe Aanu ToN e N3KoYeH oT ByToHa 1 oT
BaHe Ha n3bpoeHuTe No-gony MHCTPYKLUMKU Mma onac- KOHTaKTa.

HOCT OT TOKOB yAap, noxap WU/unm TeXKO HapaHsiBaHe.

BknrouBaHe

» ®ur.1: 1. byToH 3a 6rnokuposka 2. Nyckos

3ana3seTe BCUY4KK NpeaynpexaeHus

N UHCTPYKLHWM 3a CripaBKa B 6'bn.eu.|e. npekbcBay
TepMUHBT "enekTpUYeckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-
[eHnsATa ce OTHaCA 3a BalLWs UHCTPYMEHT (c kaben ABHUMAHUE:

3a BKIIOYBaHe B Mpexara) unv pabotely Ha 6atepumn
(6e3knyeH) eneKkTpUYecKkn MHCTPYMEHT.

. Mpeaun fa BKMOUYUTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BMHarn nposepsiBanTe fanu NycKoBUAT NpeKbec-

I'IPE,EIYI'IPE)KHEHVIFI 3A BE3OMNACHA Bay pa60'[‘l/| HOpMarnHo 1 ce BpbLla B Nosioxe-
PAEOTA C NIEHTOB LUHA“G’ Hue ,OFF" (13kn.) npu oTnyckaHeTo My.
3a a BKMIYNTE UHCTPYMEHTA, CaMO HaTUCHETE MyCKOBHS
1. [pbXTe eneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT 3a N30~ npekbcBay. 3a cnupaHe ocBoboaeTe NyckoBUS NPeKbCBaY.
NIMpaHWUTe NOBBHPXHOCTU 3a XBallaHe, Tbi KaTo 3a paboTa 6e3 NnpekbcBaHe HaTUCHETe NyCKOBUSI Mpe-
wnudoBbYHATA NOBBLPXHOCT MOXe Aa Aonpe KbCBaY, a cref ToBa HaTUCHeTe BrokvpalLmns 6yToH.
A0 cobcTBeHUs cu 3axpaHBaLy kaben. Mpu 3a fa crnpete MHCTPYMeHTa OT BrokMpaHo nonoxeHuve,
cpsiaBaHe Ha NPOBOAHWK NOA HanNpexeHne ToKbT HaTWCHeTe MycKOBUS NpekbecBaYy AoKpan, 1 crnes ToBa
MOXe [ia NpemMyHe npe3 MeTanH1Te YacTu Ha ro oTnycHeTe.

MHCTPYyMeHTa 1 aa ,yaapu” paborewums.

2. OcwurypeTte agekBaTHa BeHTUNaUuUsi Ha nome-
LweHneTo, AoKaTo wnandare.

3.  Hsakou maTtepuanu cbabpxKaT XMMUKanu, C rnosﬂ BAH E
KOMTO MOXe fa ca Tokcu4Hu. Morpuxere ce pa
He AonycHeTe BAMLWIBaHE Ha NPaxX U KOHTaKT C ABHMMAHME'

KoxaTa. CnegBanTe MH(OpMaLmMsATa Ha AocC-
TaB4YuKa 3a 6esonacHaTa paboTa ¢ maTtepumana.

4.  BwuHaru nonsBaiTe Macka 3a npax unu guxare-
rieH anapar, CbOTBeTCTBaluM Ha MaTepuana u
ypena, c KoWTo pabotuTe.

5. BuHaru nonseaiTe 3aWwmTHU oynna. OGMKHOBeHUTe
unm cnbHYeBu ouuna HE ca 3awmthu ounna. wn M(*)OB'b‘-IHaTa a6pa3u BHa JNieHTa
6. [pbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo C ABeTe CU pbLe.
7. Tpeaw Aa BKNOYUTE UHCTPYMEHTA, Ce yBe-
peTe, Ye neHTaTa He ce Aonupa Ao AeTanna.
8.  [pbXTe pbLETe CU Aaney oT BbPTALMTE Ce YacTu.
9. He ocTaBsnTe MHCTPyMeHTa Aa pabotu 6e3
Haasop. MHCTpyMeHTHLT TpsiGBa Aa pa6otu ABHUMAHUE:
Camo korato ro ALpXUTE B phLLE. . Mpu MoHTaxa Ha neHTaTa ce ybeaere B ToBa,

. Mpeau fa n3sbpLuBaTe HsKakeW paboTu no
MHCTPYMEHTa 3a4bIXUTENHO NpoBepeTe Aasnu
TOV € U3KIToYeH OT ByTOHa M OT KOHTaKTa.

MoOHTaX unum AeMOHTaX Ha

» ®dur.2: 1.Jloct

M3Ternete nocta Aokpai HaBbH U MHCTaNMpanTe nex-
TaTa Haf pornkuTe, Cnes KoeTo BbpHETe nocTa B MbpBo-
HayasnHoTo My MOMOXEHME.

10. To3u MHCTpyMeHT He e BoaoHenpoHuuaem, Ye nocokaTa Ha cTpenkaTa oT BbTpeluHaTa
Taka 4e He usnonssanTe BOAa Mo NOBbPX- CTpaHa Ha fieHTaTa cbBrnaja C rnocokara Ha
HOCTTa Ha o6paboTBaHusA AeTann. cTperkaTa BbpXy MHCTPyMEHTa.

3ANA3ETE HACTOALUUTE > our.3

WHCTPYKLIMW. PerynvpaHe Ha NONOXeHUETO Ha

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HE no3BonsBaiite JIeHTaTa
KkoMmdropTa OT NO3HABaHETO Ha NpoAyKTa (Npuao6uT

npw gbLarata My ynotpe6a) 4a 3aMeHU CTPUKT- > dur.4: 1. ByToH 3a perynupate

HOTO cna3BaHe Ha nNpaBunaTa 3a 6e3onacHocT 3a [lokaTo neHTaTa e B ABWXKEHME U3Non3BalTe peryna-
BbnpocHus npoaykt. HEMPABUNHATA YNOTPEBA TOpa, 3a Aa UeHTpupare nonoXxeHWeTo Ha fneHTaTta.

M Hecna3BaHeTo Ha NpaBunara 3a 6esonacHocT, Hecna3saHeTo Ha ToBa M3nckBaHe MOXe Aa AoBeae A0
NOCOYEeHU B HaCTOSLLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoa- npoTpuBaHe Ha KpauliaTta Ha neHTata u U3HOCBaHe Ha
Tauus, MoraT Aa AoBeAaT A0 TEXKW HapaHABaHUA. pamaTta Ha neHToBata LWN1MMOBbYHA MaLLMHA.
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NMpaxoct6uparTenHa Topba

» ®dur.5: 1. Topbuuka 3a npax 2. MbpnoBrHa 3a npax

MpukpeneTe npaxocbbupatenHara Topba KbM U3XOAHNS
HaKkpaiHWK 3a npax. VI3XoAHNST HakpaiHK 3a Npax € KOHUYEH.
IMpu npukpenBaHe Ha npaxocbbuparenHata Topba, HaTucHeTe
1 CUIHO W AOKPat KbM U3XOAHUS HaKpalHWK 3a npax, 3a fa
npepoTBpaTUTe M3NaaaHeTo 1 no Bpeme Ha pabota.

KoraTo npaxoctbupatenHata Top6a ce HambIHU Hano-
TI0BMHA, cBareTe st OT UHCTPYMEeHTa 1 n3abpnante
dukcaTopa HaBbH. M3npasHeTe Topbarta oT HEMHOTO
CcbAbpXaHue, KaTo Neko A NoyyksaTe 3a Aa OTCTpaHuTe
YactuuuTe, nornenHanm no BbTPeLHOCTTa 1, KOUTO
6uxa 3aTpyAHUIMN NO-HATaTbLIHOTO CbOMpaHe Ha npax.
» ®ur.6: 1. 3akpensall enemeHT

3ABENEXKA:

. Mo-ynctu n GesnpaluHy WnNnhoBBLYHM onepa-
uun morat fa 6baat n3BbpLUBaHM creq CBbp3-
BaHe Ha MHCTPYMEHTa KbM NpaxocMyKayka
Makita.

FpaduTHa (kap6oHOBA) NoaoXKKa

» ®ur.7: 1. CtomaHeHa nnoya 2. BbrnepogHa nnova
3. lNleHToBa Waiiba

3a no-Bncoka eheKTMBHOCT Ha LUNMGOBBLYHITE onepa-
Lvu 1 noaabpXKaHe Ha No-Hucka TemnepaTypa Ha neH-
TaTa, npu o6paboTka Ha TBbPAO AbPBO UMN CTOMaHa,
MHCTanvpaiiTe BbpXy CTOMaHeHaTa OCHOBa npeasara-
HaTa KaTo onuus rpaduTHa (kapboHoBa) noanoxka .

CBbp3BaHe ¢ npaxocMykayka Makita

Mo-4ncTv LWNNoBBYHM Onepauuy MoraT ja ce U3BbpLIBaT
CbC CBbP3BaHe Ha MHCTPyMEHTa ¢ npaxocmykayka Makita.
3a cBbp3BaHe KbM npaxocMykayka Makita e Heobxo-
AVMMO fa pasrnonaraTte ¢ MapKy4 ¢ BbTpeLleH AMaMeTbp
28 MM, npegnaraH KaTo onuusi.

PABO

ABHUMAHUE:

. Mpw BKMOYBaHe UMK U3KIOYBAHE Ha UHCTPY-
MeHTa, ToW He TpsibBa Aa e B KOHTaKT ¢ obpa-
6oTBaHOTO M3Aenue. B npoTuBeH cnyyaii e
Bb3MOXHO /ia Ce Nony4u oo obpaboTeHa
NOBBPXHOCT UNW NOBpeaa Ha abpasueHaTa
neHTa.

[pbXTe NHCTPYMEHTa 3A4paBo C ABeTe 1 pbLe. Bkniovete
MHCTPYMEHTa U U34akaiiTe, 4OKaTO JOCTUTHE MbIIHA CKO-
pocT. Crieq ToBa BHUMATENHO NOCTaBeTe UHCTPYMEHTa
BbPXY NOBbPXHOCTTA Ha U3fenueTo. HenpekbcHaTto nog-
ObpxaiTe neHTata ycnopegHo Ha obpaboTBaHaTa NoBbpX-
HOCT U ABWXXETE UHCTPYMEHTa B Nocoka Harnpea-Hasag.
Huikora He ynpaxHsiBaniTe NpekoMepeH HaTUCK BbPXY
MHCTpyMeHTa. CamoTo Terno Ha MHCTPYMeHTa npunara
[ocTaTbyeH HaTUck. MPeKoMepHUAT HaTUCK Moxe Aa
npeausByrka 3akMHBaHe, NperpsiBaHe Ha enekTpomMoTopa,
nsrapsiHe Ha 06paboTBAHOTO M3LENVE N Bb3MOXEH OTKAT.
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ABHUMAHME:

. Mpeaun fa npoBepsiBaTe UNM U3BbLPLLBATE NOA-
OpbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KIOYeH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He nanonsgaiite 6eH3nH, HadTa, paspeauTen,
cnupT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa NpUYnHKN 06es-
uBeTsiBaHe, AeopmaLms Unm NykHaTUHM.

CMsiHa Ha YeTKu

» ®ur.8: 1. OrpaHuunteneH Gener

PenoBHo cBansiiTe YyeTknTe 3a npoBepka. 3ameHeTe

', KOraTo ce U3HOCAT A0 OorpaHu4nTenHus bener.
[MopabpxanTe YeTKUTEe YUCTU 1 Aa ce ABMXKaT CBO-
60aHO B gbpxayuTe. [1BeTe YeTkn TpsibBa Aa ce CMeHsT
€HOBPEMEHHO. M3non3BanTe caMo UAEHTUYHU YETKN.
C nomoLLTa Ha OTBepTKa pa3BuiTe KanaykMTe Ha YeTKo-
abpxartenute. VIaBagete UBHOCEHUTE YeTKW, CIIoKETE
HOBMWTE W 3aBWITE KanaykuTe Ha YeTKOgbpXadmTe.

» ®ur.9: 1. OtBepTka 2. Kanayka Ha yeTkoabpxay

3a na ce nogabpxa BESOMACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, pEMOHTHUTE,
obcnyxBaHeTo Unu perynupaHeTo Tpsabea fga ce
M3BbPLUBAT OT YNbnHOMOLLEeH cepBu3 Ha Makita, kato
ce n3nonseart pe3epBHU YacTu oT Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3non3BaHeToO Ha Te3n akce-
coapu Unn HakpanHULM C BaLLUSi UHCTPYMEHT
Makita, onucaH B HaCTOSILLLOTO PbKOBOACTBO.
M3nonaBaHeTo Ha Apyrv akcecoapu unu
HakpanHULM MoXe Aa A0oBEeAE [0 ONacHOCT OT
TenecHu HapaHsBaHus. MianonasanTe cboT-
BETHMWSI akcecoap Unmn HakpanHUK camo no
npegHasHaveHue.

AKO “MaTe Hyxza oT noMoLl 3a noseye nogpobHocTH
OTHOCHO Te3u akcecoapm, ce 0b6bpHeTe KbM MECTHUS
cepBuM3eH LeHTbp Ha Makita.

. ABpasnBHM NEHTN

. IpaduTHa (kapboHoBa) Noanoxka

. MpaxocbbupatenHa Topba

. Mapkyy ¢ BbTpeLleH anamerbp 28 MM
3ABEJNEXKA:
. Hsikon apTmKynu oT cnmcbka Moxe Aa ca BKIo-

YeHU B KOMMIeKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo CTaH-
AapTHU akcecoapwu. Te moxe ga ca pasnn4yHn B
pasnnyHnUTe abpxKaBu.

EBJITAPCKU



HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model 9403
Veli¢ina pojasa 100 mm x 610 mm
Brzina pojasa 500 m/min
Ukupna duzina 353 mm
Neto masa 5,7 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena

Alat je namijenjen za brusenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrsina.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje
s naponom istim kao na nazivnoj plogici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Buka

Tipicna jacina buke oznacena s A, odredena sukladno EN62841-2-4:

Razina zvuénog tlaka (L,): 89 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lya): 97 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
mozZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke tako-
der se moze rabiti za preliminarnu procjenu izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koriStenja elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o na¢inu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izraCunata u skladu s EN62841-2-4:
Nacin rada : plo¢a za bruSenje metala
Emisija vibracija (an): 2,5 m/s’ ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on
radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opca sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucne alate

AUPOZORENJE: Progéitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri€ni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektricni (kabelski) alat ukljuéen u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA

TRACNU BRUSILICU

1.  Drzite elektri¢ni ru¢ni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer inace povrsina za bru-
Senje moze doci u dodir s vlastitim kabelom.
Presijecanje vodi¢a pod naponom moze dovesti
napon u izloZzene metalne dijelove §to moze iza-
zvati strujni udar kod rukovatelja.

2. Dovoljno prozracite radno podrucje prilikom
brusenja.

HRVATSKI



3. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza da biste
sprijecili udisanje prasine i dodir s kozom. Procitajte
sigurnosno-tehnicki list dobavlja¢a materijala.

4.  Uvijek upotrebljavajte ispravnu masku za
prasinu/respirator sukladno materijalu s kojim
radite i vrsti primjene.

5. Uvijek upotrebljavajte zastitne naocale. Obi¢ne
ili sunc¢ane naocale NISU zastitne naocale.

6. Alat drzite ¢vrsto objema rukama.

7.  Prije nego $to se sklopka ukljuci, pazite da
traka ne dodiruje izradak.

8.  Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

9. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

10. Ovaj alat nije vodootporan pa nemojte koristiti
vodu na povrsini izratka.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (stec¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurnosnih
propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA ili nepri-
drzavanje sigurnosnih propisa navedenih u ovom pri-
ruéniku s uputama mogu prouzrogiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podesavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljuéivanje i iskljucivanje

» Sl.1: 1. Tipka za blokiranje 2. Uklju¢no/isklju¢na
sklopka

MONTAZA

AOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje abrazivne

trake

» Sl.2: 1. Poluga
Izvucite polugu u potpunosti i instalirajte traku preko
valjaka, a zatim vratite polugu u po€etni polozaj.

AOPREZ:

. Pri instalaciji trake smjer strelice na straznjoj
strani trake mora odgovarati smjeru strelice na
samom alatu.

» SI.3

PodesSavanje praéenja traka

» Sl.4: 1. Kvaka za podeSavanje

Dok traka radi, pomoc¢u gumba centrirajte praéenje
trake. Ako to ne uginite, rubovi trake mogu se izlizati, a
okvir trake istrositi.

Vreéa za prasinu

» SI.5: 1. Vrecica za prasinu 2. Izljev prasine

Pri¢vrstite vrecicu za prasinu na ispusni otvor za pra-
Sinu. Ispusni otvor za prasinu se suzava. Kad pri¢vr§éu-
jete vrecicu za prasinu, gurnite je na otvor to je ¢vrsce
moguce da tijekom rada ne bi spala.

Kada vrecica za prasinu bude napunjena do pola,
uklonite je s alata i izvucite zatvarac. Ispraznite sadrzaj
vrecice, a pritom je lagano udarajte da biste uklonili
Cestice zalijepljene s unutarnje strane koje bi mogle
otezavati daljnje prikupljanje.

» S1.6: 1.Zatvara¢

AOPREZ:

. Prije ukljucivanja stroja na elektriénu mrezu
provjerite radi li uklju¢no-isklju€na sklopka i da li
se vraca u polozaj za iskljucivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanja alata jednostavno povucite ukljuéno/
iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite ukljuéno/
iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku i
pritisnite tipku za blokiranje.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u pot-
punosti povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je
otpustite.

NAPOMENA:

. Ako na ovaj alat spojite usisavac tvrtke Makita,
Ciscenje ¢e biti uinkovitiji i Cistije.

Uglji€éna ploc¢a
» SL.7: 1. Celi¢na ploga 2. Uglji¢na plo¢a 3. Remen
za pranje
Za bolju uginkovitost i brusenja pomo¢ da traka hladnije

radi pri bruSenju tvrdog drveta ili €elika na €eliénu plo¢u
postavite dodatnu ugljiénu plocu.

Spajanje Makitinog usisavaca

Za brusenje bez stvaranja prasine na tracnu brusilicu
mozete prikljuciti Makitin usisava¢ prasine.

Pri povezivanju usisavaca, potrebno je dodatno crijevo
od 28 mm unutarnjeg promjera.
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RAD SA STROJEM

Brusenje

AOPREZ:

. Alat ne bi trebao biti u kontaktu s povr§inom
izratka kada ga uklju€ujete ili iskljuCujete. Inace
brusenje moze zavrsiti loSe ili moze do¢i do
ostecenja pojasa.

Alat drzite ¢vrsto, objema rukama. Ukljucite stroj i pri-
Eekajte da postigne puni broj okretaja. Njezno postavite
alat na povrsinu izratka. Sve vrijeme drzite traku u
ravnini s izratkom i pomicite alat naprijed-natrag.
Nikada nemojte jako pritiskati alat. Tezina alata osi-
gurava odgovarajuci pritisak. Pretjerani pritisak moze
izazvati zaglavljivanje, pregrijavanje motora, paljenje
izratka i moguci povratni udar.

ODRZAVANJE

MAOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Zamjena ugljenih éetkica

» S1.8: 1. Grani¢na oznaka

Redovno uklanjajte i provjeravajte ugljene Cetkice.
Zamijenite ih kad se istroSe do grani¢ne oznake. Vodite
racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da mogu skliznuti

u drzace. Obje ugljene Cetkice treba zamijeniti istovre-
meno. Rabite samo identi¢ne ugljene Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih ¢et-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pri¢vrstite poklopce drzaca Cetkice.

» S1.9: 1. Odvija¢ 2. Poklopac drzac¢a Cetkica

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrZzavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili prikljuci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Brusne trake

. Ugljiéna ploc¢a

. Vreca za prasinu

. Crijeva unutarnjeg promjera od 28 mm

NAPOMENA:
. Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni

pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mogpen 9403
lonemuHa Ha kauwoTt 100 mm x 610 Mmm
Bp3uHa Ha kauwoT 500 M/MWH.
BkynHa gomkuHa 353 Mmm
HeTo TexuHa 5,7 kr
BesbegHocHa knaca =

. Mopapaw HawwaTa KOHTMHYMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBakse U Pa3Boj, CrieLmdbuKaLmnmTe Tyka Noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. CreuudvkaumMmute MoXe Ja ce pa3nukyBaaT of ApKaBa [0 ApXKaBa.
. TexunHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHna

EnekTpuyHMOT anaT e HaMeHeT 3a LUMVprIake Ha
ronemMu NoBpLUMHU APBO, MNacTuka v MeTarn, kako 1 Ha
60ojocaHn NOBPLUMHMW.

HanojyBame

Anatot Tpeba Aa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBare
CO HaMoH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nioykaTta u Moxe
na paboTtu camo Ha efHoasHa Hau3MeHUYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO N30MMpaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU U CO
MPVKIYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeH!.

ByuaBa
TunuyHaTta A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha ByyaBaTa oapeneHa
cnopen EN62841-2-4 nsHecysa:
HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (Lya): 89 AB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 97 AB (A)
Otcranysatbe (K): 3 ab (A)

Bubpauuun
BkynHa BpegHOCT Ha BUGpauunTe (BeKTopcka cyMma Ha
Tpu ockun) ogpeneHa cnopes EN62841-2-4:

PaGoTeH pexuM : MeTaneH ANCK 3a WMupriame
LLnperse BuBpaLmm (ay,): 2,5 M/c’ unn nomanky
Ortcranysakse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHocT(1) Ha
HOMMHanHaTa jauvHa Ha BuGpaummTe e usMepeHa Bo
COMMacHOCT CO CTaHAaPAHM METOAU 3a UCTIUTYBakE U
MOXE [ia CE KOPUCTU 3a criopefyBat-e anatu.

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpeAHoCT(1) Ha
HOMMHanHaTa jauMHa Ha BUGpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTU 1 KaKo NpenmrMmHapHa npoLeHa 3a
N3II0XKEHOCT.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpeaHOCT(1) 3a
emucyja Ha GyyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MeTOAM 3a UCMIUTYBaHE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a cropeayBarbe anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa MOXe [ja ce KOPUCTU U Kako
npenvMuHapHa NpoLeHa 3a U3MNOXEHOCT.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywuTe.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: Emucujata Ha GyyaBa
npu paKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

[a ce pa3nuKyBa oA HOMWHanHaTa BpeaHocT(u),
3aBMCHO 04 HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anaToT, oco6eHo oA Toa kako BUA paboTeH
maTepujan ce o6paboTyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ)/BAH:E: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aliTuTa
Ha NnuLueTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KnTe
ycrnoBu Ha ynotpe6a (3emajku rv npeaBua cute
AEeNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPMYHUOT anat e UCKNyY4eH 1 Kora
pa6oTu Bo nNpa3eH oA, He CaMo Kora € aKTUBEH).

AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHara Ha
BMGpauunTe npu pakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoXe Aa ce pa3nuKyBa of HOMUHaNHarta
BpeAHOCT(M), 3aBUCHO Of, HAYMHOT Ha KOjLUTO
ce KOpUCTK anaroT, 0co6eHO o Toa Kako BUA,
paboTeH maTtepujan ce obpaboryBa.

AﬂPE,qynPE,CIYBAI-bE: MorpuxeTe ce aa
v yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aluTUTa
Ha NnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3noxeHocTa Npu pakTU4KnTe
ycnoBM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBug cute
[enoBu Ha paGOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoaute
Kora eNneKkTpMYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora

paboTu BO Npa3eH of, He CaMo KOra e aKTUBEH).

Oeknapauum 3a coo6pasHocT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[Heknapaumute 3a coobpasHOCT Cce BKIyYEHU BO
Hopatok A of oBa ynatcTso 3a ynotpeba.
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NouYnTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpenyBakba
M ynaTtcTBa 3a Aa MoXe NOBTOPHO
a rv npouyuTrare.

Mo TepMUHOT ,enekTpuUYeH anat” Bo NpeaynpeayBarara
Ce MVCMM Ha BaLLMOT eNeKTPUYEH anat koj pabotu Ha
cTpyja (co kaben) nnu Ha 6atepun (6e3xn4Ho).

BE3BEAHOCHU NHD®OPMALIUA 3A

LUMUPIMATA-KAULL

1. [OpxeTe ro eneKTPUYHUOT anaTt caMmo 3a
MU30NMpaH1Te APLUKK 3aToa WITO NOBpPLUMHATA
3a WMUprnake Moxe Aa gojae Bo Aonup
co concTBeHUOT Kaben. Ako ce gonpe xuua
noz HamoH, Moxe [a ce npeHece cTpyjata Ao
MeTanHuTe AeroBu Ha eneKkTPUYHWOT anat u
[a ce Nnpeaun3BuKa CTPyeH yaap Kaj NMueTo WTo
pakyBa CO eNleKTPUYHMOT anar.

2.  Kora wmuprnarte, npoBeTpyBajTe ja paboTHaTa
npocTopuja COOABETHO.

3. Hekou maTepmjanu cogpxaTt XeMUKanum Wwito
MoXe Aa 6uaart TokcuyHu. U3berHyBajte
BAMLIYBaHe Ha NPaBoT U U36erHyBajTe KOHTAKT
Ha nNpaBoT co KoxaTta. Cnegete ru ynatcreata
o/, NPoV3BOAUTENOT HA MaTepujanor.

4,  Cekorall KOpUcTeTe r'm CooaBeTHUTE Macka
3a npas/pecnuparop 3a maTepujanor WTo ro
KOpPUCTUTE U 3a oapeAeHaTa NnpumeHa.

5. Cekoralw kopucTteTe 6e36e4HOCHU UK
3aWTUTHU oymnna. O6MYHNUTE ouunna unu
oyunara 3a coHue HE CE 3awTutHm ounna.

6. [pxeTe ro anaToT LBPCTO CO ABeTe paue.

7. BHumaBajTe KaulIOT Aa He ro gonupa
maTtepwujanoT npep Aa ce BKNy4u
NpPeKMHyBa4oT.

8. He ponupajte rm BpTNMBUTE AENOBU.

9. He ocTaBajte ro anatot Bkny4eH. PaGoTeTe co
anaToT camo Kora ro Apxure B paue.

10. OBoj anaTt He e BOAOOTNOPEH, 3aToa HeMojTe
Aa KOPUCTUTE BOoAA Ha NOBPLUMHATA Ha
paboTHMOT maTepujan.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AHPEHYHPEHYBAH:E: HE 0O3BONYBAJTE
yAOGHOCTA UM NO3HABaHETO Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT
Aa He ce NnpuapxyBarte cTporo Ao 6e36egHoCHUTE
npaBuna 3a oBoj npousBoa. 3IOYNOTPEBATA
WU HEMOYUTYBaHETO Ha 6e36eAHOCHUTe
npaBuna HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa
npeav3BUKaaT Tellka TeriecHa nospeaa.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW Nposepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIyYeH N OTKaveH
op cTpyja.

» Cn.1: 1. Konue 3a 3akny4yysare 2. [pekunHysay

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
Mpexarta, NpoBepeTe ro NPeknHyBayoT Aanm
YHKLMOHMPa NpaBuUHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxbara ,OFF* kora ke ce oTnywTy.

3a fa ro BkIy4uTe anaToT, Camo NPUTUCHETE o
npekunHysa4oT. OTnyLuTeTE ro NPEeKMHyBaYoT 3a Aa
conperte.

3a nocTojaHo paboTere, NPUTUCHETE Fo NPEKUHYBAYOT,
a noToa NPUTUCHETE o KoM4eTo 3a Brokmpare.

3a ga ro UcknyunTe NOCTojaHOTO paboTere, NPBO
LIeNIOCHO NMPUTUCHETE To NPeKNHYBayoT, a noToa
oTnywreTe ro.

COCTABYBAHKE

ABHUMAHME:

. Mpen oa paboTtuTte HELWTO Ha anaToT,
npoBepeTe ganun e UCKIy4YeH U OTKayeH o
cTpyja.

MoHTupaKe unm oTcTpaHyBam€ Ha

abpa3nMBHUOT KauLl

» Cn.2: 1.Pauka

[MoBneyeTte ro NOCTOT AOKPAj U MOHTUPA]TE KauLoT
npeky BanjauuTe, a NoToa BpareTe ja paykarta BO
opuriHanHara nosuuuja.

ABHUMAHUE:

. Kora ro MHCTanumparte KaunlwoT, npoBepeTe ganu
npaBeuoT Ha CTperkaTta Ha 3agHaTta CTpaHa Ha
KauwoT ogroeapa Ha Taa Ha CaMuUOoT anart.

» Cn.3

MpunaroayBake Ha cnefeweTo Ha

KanwoTt

» Cn.4: 1. Konye 3a npunarogyBare

Hopneka ce BPTW KauLLTO, KOPUCTETE IO KONYETO 3a
npunarofysamwe 3a fja ro ueHtpupare crneeHheto Ha
kauwoT. Bo CMPOTUBHO, MOXe fia Ce n3nmxart pa6OB|/ITe
Ha KauLWoT 1 aa ce n3abu pamMKaTa Ha wmMuprnara.
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peka 3a npaB

» Cn.5: 1.Bpeka 3a npas 2. OgBoz 3a npas

MpukayeTe ja BpekaTa 3a NpaB Ha rpnoTo 3a npas.
['pnoTo 3a npae e ctecHeTo. Kora ja npukadvysare
BpekaTa 3a npas, NPUTUCHETE ja LIBPCTO Ha rproTo 3a
npaBs KOJIKy LUTO 01 NoAaneky 3a Ja He usnese Bo
TEKOT Ha paboTerEeTo.

Kora BpekaTta 3a npaB e pe4yncu nonynosnHa,
OTCTpaHeTe ja BpeKkaTa 3a NpaB o anaToT U u3Bnevete
ro npuuBpcTyBaYoT. MicnpasHeTe ja BpekaTa 3a

npae o7 coapXuHaTa, HeXHO NOTYYKHYBajKu ja 3a

[a ce oTCTpaHaT AenyvHbarta Kom ce 3aApXXyBaaT BO
BHaTPELLUHOCTA, LUTO MOXaT npeyat npu cnegHoTo
cobupatbe.

» Cn.6: 1.lMpuuspcTyBay

HAMOMEHA:

. Ako noBp3ete npaBocmykanka ,Makita“ Ha
0BOj anart, MoXe fa ce U3BpLUaT noedukacHn n
nonpeLusHy onepawmm.

FpacdhmTHa nnoya

» Cn.7: 1.YenuuyHa nnouka 2. MpacmTHa nnoya
3. Cuctemu 3a 3aTerHyBame

3a noronema euKacHOCT Ha LUMUPINakeTo U 3a Aa ce
[IBUXM KauLWOT CO Momarna Temnepartypa, MOHTUpajTe
anTepHaTUBHa rpachuTHa NnoYa Kora Lwmuprnare
LIBPCTO APBO UMK YENUK.

MoBp3yBake Ha NpaBoCMyKarnkara

,Makita“

LmnprnaweTo moxe Aa 6uae yLTe noyncTo ako

ja noBp3eTe LWMMprnaTa-kauil co npaBocMykanka
~Makita“.

Kora ja noBp3yBaTe co npaBocmykarnka ,Makita“, no
notpeba Tpeba Aa MMaTe anTepHaTUBHO LPeBO CO
avjametap of 28 MM.

PABOTE

ABHUMAHME:

. Anatot He Tpeba fa 6uae Bo KOHTaKT
CO MOBpLUMHATa Ha MaTepujanoT Kora ro
BKIy4yBaTe Unu UcknyyysaTte anaTot. Bo
CMpOTUBHO, MOXe Aa buae HekBanUTETHO
LUMWUPrNakeTo UNN Aa Ce OLUTETU KaWLLIOT.

LiBpcTo ApkeTe ro anatoT co ABeTe paue. Bknyyete

ro anaToT ¥ noYekajTe AoAeKa HOXOT He JOCTUTHE
uenocHa 6p3uHa. MNoToa HexHo cTaBeTe ro anaToT

Ha noBpLUMHaTa Ha MaTepujanoT. Kamwort Heka 6uae
M3paMHET CO MaTepwujanoT BO CEKOE BpEME, U ABWXETE
ro anaToT Hanpea-Hasag,.

Hukoraw He chopcmpajte ro anatot. TexuHaTa Ha
anaToT HaHecyBa [OBOJSIHO NPUTUCOK. [peTepaHnoT
NPUTUCOK MOXe Aa NpeansBuka AoLHEHe, Nperpesame
Ha MOTOPOT, rOpeH-e Ha MaTepujanoT U MOXeH
nospaTteH yaap.

APXXYBAH

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoja npoBepka Unu oapxysake,
npoBepeTe Janu anaToT € UCKMyYeH 1 OTKa4yeH
op cTpyja.

. 3a uuctemne, He kopucTeTe HadpTa, 6GeH3NH,
paspeayBad, ankoxosn unu cnuyHo. Tue
cpeacTBa ja Baaat 6ojaTta U Moxe aa
npeausBukaaT gedopmauum Unv nyKHaTuHK.

3ameHa Ha jarneHCKUuTe YeTKUYKU

» Cn.8: 1.[lpaHunyHa o3Haka

PepnoBHo BageTe rv n nposepyBajTe rv rpadpuTHuTe
YeTkn4kn. 3ameHeTe rm Kora ke ce nctpowiat Ao
rpaHnyHaTa o3Haka. OgpxyBajte rn rpacouTHUTE
YeTKUYKMTE YMCTM 3a 4a BrieryBaat BO ApXXaunTe
HenpeyeHo. [1BeTe rpaduTHU YeTknykn Tpeba aa ce
3ameHart ncrospemeHo. Kopuctete camo aAeHTUYHN
rpadUTHN YETKNYKN.

M3BapeTe rv kanaynkaTta Ha ApxaqnTe Ha YeTKUYKUTe
CO oABpTKa. V3BageTe rv UCTPOLLEHUTE jarneHCcKu
YeCTUYKM, CTaBETE 'V HOBUTE N CTErHeTe I
Kanayukarta Ha apxaunTe.

» Cn.9: 1. OpgBptka 2. Kanaye Ha gpxay Ha YeTkuuka

3a pa ce ogpxu BESBEJHOCTA n CUTYPHOCTA
Ha MPOWU3BOAOT, NOMPaBKMTe, OAPXYBaHaTa unm
foTepyBahata Tpeba Ja ce BpLUaT BO OBMACTEHU
cepBUCHM LieHTpy Ha Makita, cekoralu co pesepBHM
nenosu og Makita.

LNWOHAJIEH NPUBOP

ABHUMAHUE:

. OBoj npubop nnv goaaToum ce npenopavysaat
3a kopucTeke co anatot of Makita aecdunHupaH
BO ynaTtcTBoTo. Co KOpUCTEHe ApYyr npubop nnu
fofaTtoum Moxe fa ce U3NoXuTe Ha PU3NK of
TenecHu nospeau. KopucreTe rv npu6opoTt u
fogatoumTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako By Tpeba nomoLL 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajTe BO NMOKaNHNOT cepBuceH LeHTap Ha Makita.
. ABpasuBHY kKaum

. IpadwuTHa Nnoya

. Bpeka 3a npaBs

. LipeBo co BHaTpeLlleH avjameTap og 28 Mm
HAMOMEHA:

. Hekow cTaBku Ha niMcTaTta MoXe Aa ce BKIy4YeHU
CO anaToT kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe
[a ce pasnukyBa of 3emja 4o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 9403
Dimensiunea benzii 100 mm x 610 mm
Viteza benzii 500 m/min

Lungime totala 353 mm
Greutate neta 5,7 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (L,x): 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AANVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).
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AVERTIZARI DE SIGURANTA

PENTRU SLEFUITORUL CU BANDA

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece suprafata de slefuire
poate intra in contact cu propriul cablu. Taierea
unui fir sub tensiune poate pune sub tensiune
si componentele metalice expuse ale maginii
electrice, existand pericolul ca operatorul sa se
electrocuteze.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

4.  Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Tineti masina ferm cu ambele maini.

7.  Asigurati-va ca banda nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in misgcare.

9.  Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o fineti cu mainile.

10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comodititii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Buton de blocare 2. Declansator
intrerupator

AATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

Pentru functionare continua, apasati butonul declansa-
tor si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati com-
plet butonul declansator si apoi eliberati-I.

MONTARE

MAATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea benzii de

slefuit

» Fig.2: 1.Parghie
Trageti parghia complet in afara si instalati banda pe
role, iar apoi readuceti parghia in pozitia initiala.

AATENTIE:

. Cand instalati banda, asigurati-va ca directia
sagetii de pe spatele panzei corespunde cu cea
de pe masina.

» Fig.3

Reglarea alinierii benzii

» Fig.4: 1.Buton rotativ de reglare

Tn timpul functiondrii benzii, folositi butonul rotativ de
reglare pentru a centra alinierea benzii. In caz contrar,
se poate ajunge la uzarea marginilor benzii si a cadrului
slefuitorului.
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Sac de praf

» Fig.5: 1. Sac de praf 2. Duza de evacuare a prafului

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atasati
sacul de praf, impingeti-I ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia n timpul utilizarii.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati par-
ticulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

» Fig.6: 1.Inchizatoare

NOTA:

. Conectand un aspirator Makita la aceasta
masina puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Placa de carton

» Fig.7: 1.Placa de otel 2. Placa de carton

3. Platbanda de fixare
Pentru o eficienta mai mare a slefuirii si pentru a per-
mite racirea benzii, instalati o placa de otel carbon
optionala pe placa de otel atunci cand slefuiti lemn de
esenta tare sau otel.

Conectarea la aspiratorul Makita

Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
Cand conectati masina la un aspirator Makita, este
necesar un furtun optional cu diametrul interior de 28

FUNCTIONARE

Operatia de slefuire

3
3

AATENTIE:

. Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. In caz contrar, poate rezulta o slefuire
de calitate slaba sau o deteriorare a benzii.

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina

si asteptati sa atinga viteza maxima. Apoi asezati cu
grija masina pe suprafata piesei de prelucrat. Tineti
intotdeauna banda la acelasi nivel cu suprafata piesei si
deplasati masina inainte si inapoi.

Nu fortati niciodata masina. Greutatea masinii exercita
o presiune adecvata. Exercitarea unei presiuni excesive
poate provoca blocarea, supraincalzirea motorului,
arderea piesei prelucrate si posibile reculuri.
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INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.8: 1. Marcajlimita

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul
limita. Pastrati periile de carbune curate si libere pentru
a aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
inlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.
Folositi o surubelnitad pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.9: 1. Surubelnita 2. Capacul suportului pentru
perii
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Benzi de slefuit

. Placa de carton

. Sac de praf

. Furtun cu diametru interior 28 mm

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

ROMANA



CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogpen 9403
BenunuuHa kauwwa 100 mm x 610 Mmm
Bp3uHa kavwa 500 M/MUH
YkynHa gyxvHa 353 Mmm
HeTo TexuHa 5,7 kr
BawTnTHa knaca =

. 360r Haller HenpecTaHOr UCTPaXknBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NPaBo U3MeHa HaBeAeHUX cneundukaumja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnmymTnuM semrbama.

. TexuvHa npema npoueanypu EMNTA 01/2014

HameHna

OBaj anart je HametrbeH 3a OpyLUerbe BEMUKNX APBEHNX,
NNacTUYHUX U MeTarNHNX Matepujana kao n 60jeHnx
noBpLUMHa.

MpexHo Hanajawe
Anat cMme Aa ce NPUKIbYYn camo Ha MOHOMa3HN M3BOP
MPEXHOT HafoHa Koju oArosapa nogauuma ca HaTrnmcHe
nnoyunue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30510BaHN U
3aTO MOry fa ce NpUKIbyye 1 Ha MpexHe yTuyHuLe 6e3
y3emrbema.
Byka
TunuyaH HK1BO Byke no oueHun A ogpeheH je npema
EN62841-2-4:

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lya): 89 dB (A)

HwuBo 3ByYHe cHare (Lwa): 97 dB (A)

TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Bubpauuje
YkynHa BpegHocCT Bubpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN62841-2-4:

Pexum paaa : MeTanHa nnovuua 3a 6pyLuexe
BpenHocT emucuje BuBpaLmja (ay): 2,5 M/c’ unn Mare
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapucaHe yKkynHe BpeaHOCTH
BMbpaumja cy M3mepeHe npema ctaH4apAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYNKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBare anara.

HAMNOMEHA: leknapucaHe yKkynHe BpeaHoCTu

BMGpaumja ce Takohe Mory KOpUCTUTH 3a
NperiMMUHapHY NpoLIEHY U3MOXEHOCTH.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe BpeaHOCTV eMucuje
byke cy n3mepeHe npema cTaHAapaM30BaHOM
MEpPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopefhuBare anara.

HAMOMEHA: leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
Byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A\Y030PEHE: Hocute sawTntHe
cnywanuue.

A\YNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM

cTBapHe NpuUMeHe eNeKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnuKoBaTyu oA AeKrapucaHe BPpeaHOCTU Y
3aBMCHOCTM OZ} HAaYMHa Ha KOju ce KOPUCTU anar, a
nocebHo Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.

A\YNo30PEH-E: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKkoBaolia Koje cy 3acHOBaHe Ha NpoLeHn
W3IOXEHOCTU Yy CTBapHUM ycroBMMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor uuknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n speme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaga paau y npasHoMm

AYNo30PEHE: BpepgHocT emucuje
BuGpauuja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eneKTpUYHoOr
anata MoXe ce pa3fnMKOBaTH oA AeKnapucaHe
BPeAHOCTU y 3aBUCHOCTM Of, HAYMHA Ha Koju ce
KOPMCTHU anart, a noceGHo Koja BpcTa npeameTa ce
o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vnaeHTudnkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLia Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NPoLEeHN
W3MOXEHOCTU Yy CTBAPHUM yCrIOBUMA ynoTpe6e
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor LUuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaT UCKIby4eH M Kafa pagm y npasHoM

xoAy)-

xoAy)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapaumje o0 ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTcTBY 3a ynotpeby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
eneKTpUYHM anart. HenoluToBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpUYHM anat” y ynosoperuma ogHoCH
ce Ha eneKTPUYHW anat Koju ce Hanaja 13 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

TPAKACTY BPYCUNTULLY

1. EnekTpu4HuW anaT ApXuTe UCKIbY4MBO
3a u3onoBaHe pykoxBaTe 360r Tora WTo
NoBpLUMHA 3a GpylueHe MoXe Aa AoAVpPHe
concTBeHU kabn. Pe3atbe cTpyjHOr kabna
Nof, HaNMOHOM MOXe [a U3NoXU pykoBaoLa
eneKTPUYHOM yaapy.

2. MpoBeTtpaBajTe pagHu NpocTop Ha
oaroBapajyhu HaunH kapa o6aBrLarte
Opyweme.

3. Heku maTepujanu cagpxe xeMukanuje koje
Mory aa 6yay otpoBHe. ByauTte onpe3Hu ga He
61 Aowno Ao yaucarba npalinHe Unu KOHTakTa
ca koxoM. MowTyjTe 6e36eAHOCHN NUCT
po6aBrbaya gaTtor Matepujana.

4.  YBeKk kopucTuTe oarosapajyhy macky 3a
npawuHy / pecnupaTtop 3a matepujan u
NpUMeHy Ha Kojuma paauTe.

5. YBek KOpUCTUTE 3alITUTHE Hao4ape Unu
3alWTUTHY MacKy. OGnyHe Hao4yape 3a BUA Unu
cyHue HUCY 3awTuTHe Haovape.

6. 4YspcTo ApxuTe anat o6ema pykama.

7. YBepwuTe ce Aa Tpaka He Aoaupyje npeamer
o6page npe ykrbyunBara npekuaava.

8. [OpxuTe pyKke Aarbe on porupajyhux nenosa.

9. HemojTe aa octaBrbarte ykibyueH anart. Anat
YKIby4YUTe camo Kaja ra ApxuTe pykama.

10. Oeaj anaT HMje HanpaBrbeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAy, 3aTO HeMojTe a KBacuTe NOBPLUMHY
npeameTa o6page.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

A Y1030PEHE: HEMOJTE ce6u aa
AO03BOJSIUTE Aa 3aHeMapuTe cTpora 66366AHOCH3
npasuna KOja ce ogHoce Ha OBaj npousBsoA ycnen
YuwbeHuue ga cTte npousBon .qupo ynosHanum

W CTEKNU PYTUHY Y pyKOBakby buMe (ycnea
yector kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WU HenowToBawe 66366AHOCHVIX npasuna
HaBefieHUX y OBOM ynyTCTBY MOry noBecTu Ao
TeLWKUX TenecHUX noBpeana.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxma:

. Mpe nopelwasatsa unu nposepe yHKumja
anara yBek NpoBepuTe Aa N je anar UCKIby4eH
n O,D,BojeH N3 enekTpuyHe Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1.[yrme 3a 3akrbyyaBatse 2. Mpekugay

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBakba anarta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa N Npekuaay pagu
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIby4MBaH-€) NOLUTO ra nycTuTe.

[a 6ucTe akTBMpanu anar, jeqHOCTaBHO MOByLUUTE
okmaad. OTnyctute okvaad aa bucte NCKrby4mnu anar.
3a HenpekuaHW paa anata nosyuuTe okuaad, a 3aTum
NpUTUCHUTE TacTep 3a bnokvpatrse.

[a 6ucte ocnoboaunu anat 13 3akrby4aHor nonoxaja,
noByLMTe okMaay 4o Kpaja, a 3aTuM ra nycture.

MOHTAXA

AnaxmaA:

. Mpe n3Bohewa pagosa Ha anaty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbyYeH 1 aa nu je
YTUKa4y N3BYYEH U3 yTUYHULIE.

MoHTUupame 1 yknawawe bpycHe

Tpake

» Cnuka2: 1.[llonyra

M3ByuunTE NOMyry y NoTNYHOCTU 1 MOHTUPA]TE Tpaky Ha
BarbKe, a 3aTUM BpaTuTe Nonyry y NpBOGUTHM NOMOXaj.

Anaxma:

. MpunnMKom MOHTUparba Tpake, BoAuTe padyHa
[la CMep CTpenuLie Ha 3aAH0j CTpaHu Tpake
ofroBapa CMepy Ha camoM anary.

» Cnuka3

MopewaBawe xoaa Tpake

» Cnuka4d: 1.[yrme 3a nogeluaBarbe

[ok je y nokperty, LeHTpupajTe xoa Tpake nomohy
AyrMmeTa 3a nofeluaBane. Y CynpoTHOM MoXe fa
nofhe 0o nojaBe MCKp3aHUX MBMLA U xabara okBMpa
6pycunuue.

Bpeha 3a npawwvHy

» Cnuka5: 1. Bpeha 3a npawuHy 2. Ogsog 3a
npawmHy

MpuyspcTuTe Bpehy 3a npaluvHy Ha cucak. Cucak 3a
npatmHy ce cyxasa. Mpunukom npuysphusara
Bpehe 3a NpaLlvHy rypHUTE je YBPCTO NPEeKo cucka cBe
fok xohe aa nae, Aa 6yucte cnpeunnu cnagake TOKOM



Kapa ce Bpeha 3a npalunHy HanyHu oTnpunuke

[0 nona, yKrnoHuTe je ca anata v usByuute
npuyspwhueay. icnpasHnute cappxaj spehe, 6naro
Tankajyhu ga 6ucTe yKnoHunu YecTuue Koje cy ce
3aapKane yHyTpa jep Mory Aa He 61 cnpeuune gare
npyKynrbare.

» Cnuka6: 1. [Mpuyspluhmeay

HAMOMEHA:

. Ako nosexeTe Makita ycucusad Ha oBaj anar,
BaLl pag Moxe Aa byae edurkacHuju n YncTujun.

Kap6oHcka nno4a

» Cnuka7: 1.YenuuHa nnova 2. YrrbeHa nnovya

3. Mopanoluka 3a pemeH
3a edmkacHuje GpyLuere n aa bucte omoryhunu aa
ce Tpaka b6yae xnaaHuja NnpunnKom paga, MoHTUpajTe
onuuoHy kapBoHCKy NoYy Ha YenuyHy kaaa bpycuTe
TBPAO APBO MNU YENUK.

NMoBe3nBawe Ha Makita ycucusay

Ako nosexxete TpakacTy 6pycunuua Ha Makita
ycucuBay, npouec 6pyliera he 6uUTH YncTumjm.

3a noesuBawe Ha Makita ycucusay HeonxoaHo je
OMUMOHO LIPEBO Ca YHYTpaLLHUM NPEYHUKOM of, 28 MM.

BpyLwere

Anaxmwa:

. Anar He Tpeba na 6yae y noaupy ca
NOBPLUMHOM NPeAMeTa Ha KoMe paauTe
NPUMYKOM YKIbyurBarsa U UCKIbyumBata. Y
CYNpOTHOM MOXe Aohy [0 NoLUe 3aBpLUHe
obpapge 6pyliera unu owtehera Tpake.

UspcTo apxuTe anat ca obe pyke. YkrbyunTe anat

1 cayekajTe fa AoCTUrHe NyHy 6p3uHy. 3aTum 6naro
NPUTUCHWUTE anaT Ha NOBpPLUKHY NpeameTa obpaae.
Tpaka Tpeba HenpeknaHo Aa ce kpehe npeko npegmeta
obpage Aok Nomepate anat Hanpea-Hasag.

Huvkapa HemojTe ga npuTuckate anat. Cama TexwviHa
anara o6e3befyje goBorbaH nputucak. Npesenvku
npuTUCak MoXe Aa U3a3oBe Nperpesamwe MoTopa,
cnarbuBare npegmerta obpart unu NnoBpaTHu yaap.

OOPXABAHKE

Anaxmwa:

. Mpe Hero WTo NoYHeTe C nperneaom unu
ofpXaBareM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
UCKIbYYeEH a yTuKay U3ByYeH 13 yTUYHULE.

. HewmojTe na kopuctute HadpTy, 6eH3NH,
paspefhuBay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce
nojasuTu ryéutak 6oje, aecbopmauimja unu
owTteheme.

3amMeHa yri.eHux 4yeTkuua

» Cnuka8: 1.[paHuua NCTpoLLUEHOCTH

YKINOHWUTE 1 PefOBHO NPOBEPUTE YrTbeHE YeTKULe.
3ameHuTe Kaga ce UCTPOLLE [0 rpaHNyHe O3Hake.
OppxaBajTe yrrbeHe Yyetkuue Aa 6u bune ymcte n

Aa 6u ywne y nexuvwra. O6e yrribeHe YyeTkuue Tpeba
3aMeHUTU y UCTO BpeMe. YnoTpebrbasajTe camo
VOEHTUYHE YITbeHe YeTKuLe.

[Momohy oaBujaya oABPHUTE U CKMHUTE MOKIonue
Apxava yeTkuua. MiaBagnTe UCTPOLLEHE yribeHe
YyeTkuLe, ybauuTe HOBE 1 3aTBOPMTE MOKIIOMNLE ApXKada
yeTkuLa.

» Cnuka9: 1. Ogsujay 2. MNoknonal, ApxKava vyeTkuue

BE3BEJAH v MOY30AH papg anata rapaHTyjemo
camo ako nonpaske, CBako [pyro oApxaBake unm
nofeluaBae, NpenycTute oBnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opuruHanHux pesepBHuX
nenosa Makita.

OnunuoHwu OOOATHU

NPUBOP

Anaxmwa:

. OBa onpema v Npubop HaMeHEHY Cy 3a
ynotpeby ca anatom Makita onncaHvm y oBom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
n npubopa Moxe fa AoBeae A0 NoBpeaa.
[enose npnbopa nnu onpemy KopuctuTe camo
3a npegsuheHy HameHy.

[a 6ucte casHanu Aetarbe y Beau ca OBUM A04aTHUM
npubopom obpaTuTe ce NoKanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. BpycHe Tpake

. Kap6oHcka nnova

. Bpeha 3a npalumny

. LipeBo ca yHyTpaLub1M NPEYHNKOM of, 28 MM
HAMOMEHA:
. MojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory BUTK

YKIbyY€He Yy cafpxaj NakoBakba anara kao
cTaHfapaHa onpema. Mory ce pasnukoBaTy oa
3eMrbe [0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens 9403
Pa3mep neHThbl 100 MM x 610 Mm
CKOpOCTb NEHTbI 500 M/MuH
O6wasna gnvHa 353 Mm
Bec HeTTO 5,7 kr
Knacc 6esonacHoctu =

Bnarogaps Hallei NOCTOSAHHO AeCTBYOLEN NporpamMme UccrefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34echb
TeXHUYecKue XapakTepUCTUKMN MOTYT BblTb M3MEHeHbI 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

TexHu4yeckne XapaKTepPUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

Macca B cooTBeTCcTBMM C Npouenypoin EPTA 01/2014

HasHauyeHue

VIHCTpYyMeHT npegHasHayeH Ans wnndoskm 6omb-
LLUNX MOBEPXHOCTEN M3 APEBECHHBI, NNAacTMacchl 1
MeTannmMyeckux Matepuarnos, a Takke OKpaLleHHbIX
NoBEpPXHOCTEN.

Mutanne

MoakntoyanTe AaHHbIA UHCTPYMEHT TOSbKO K TOMY
WCTOYHUKY NMUTaHUSI, HaMNpsiKeHWe KOTOPOro COOTBET-
CTBYET HaMpPsXKeHUI0, YKa3aHHOMY Ha NacrnopTHON
Tabnuyke. IHCTPyMeHT npegHa3HaveH anst paboTel oT
MCTOYHMKA 0QHOA3HOro nepeMeHHoro Toka. OH umeet
[ABOWHYIO U30MNALMIO U MOITOMY MOXET NOAKNIo4aTLCS K
po3eTkam 6e3 3a3emneHus.

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO ABMNEHMS!
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-4:

YpoBeHb 3BykoBOro Aasnenuns (Lya): 89 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOWN MOLLHOCTY (Lwa): 97 A6 (A)
MorpewHocTs (K): 3 ob (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHus LyMa U3MepeHO B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA N MOXET ObiTh
MCMoNb30BaHO ANs CPaBHEHUS! UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHUsi LyMa MOXHO Takke UCMonb3oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AeiCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnonb3aynte cpeacTea
3aWmThI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wymMa Bo
BpeMsi haKTUUECKOro UCNONb30BaHUS IEKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OT/IMYaThLCS OT 3asiBEHHOro
3Ha4YeHUs B 3aBMCUMOCTY OT cnoco6a npumeHe-
HUSI MHCTPYMEHTa U B 0CO6EHHOCTM OT TUna o6pa-
6aTbiBaemMow getanu.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbHo onpegenurte
Mepbl 6€30MacHOCTU ANA 3alKUTbI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMSAX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabovero UMKNa, Takmx Kak BbIKITIO-
yeHne MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITIOYEHME).

Bubpauus
CymMmMapHoe 3HayeHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB Mo
TpeM ocsiM) onpeaensieTcs no cneaylLmm napave-
Tpam EN62841-2-4:
Pabounin pexxum: Wwnndoska MeTanmyeckmnx
nnacTuH
PacnpocTpaHeHue BubpaLv (ay): 2,5 M/c’ unu MeHee
MorpetwuHocTs (K): 1,5 m/c?

NPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
NpoCTpaHeHusi BUGpaLmmn n3amepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWUI U MOXET

6bITb MCMONBL30BAHO AN CPaBHEHUS UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe 0o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHusi BUbpawmm MOXHO Takke UCMoMb-
30BaTb AN5 NpeABapuUTeEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue Bubpa-
UMM BO BpeMsi hakTUYeCKOro Cnonb30BaHus
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXEeT OTNNYaThbCs OT 3asAB-
FieHHOro 3Ha4YeHusi B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba
NPUMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT
TUna obpabaTbiBaeMou geTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpegenuTe
Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3aWMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMUSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHMA (C y4eToM Bcex
3TanoB paboyero UMKNa, TakMx Kak BbIKITIO-
YeHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITIOYEHUE).

[Jeknapauum o COOTBETCTBUU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapaumun o COOTBETCTBUN BKINIOYEHbI B [1punoxeHve
A K HacTosiLLieMy pyKOBOACTBY M0 dKCMnyaTaLmu.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamu, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKUMIA, yKasaHHbIX
HIKE, MOXET NPUBECTM K NMOPaKEHMIO MEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/unv cepbeaHoii TpaBme.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPONHCTPYMEHT" B NPEAyNpPeXaAeHUsX OTHO-

CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy ot ceTu (c

NPOBOAOM) UNK Ha akkymynstopax (6e3 nposoaa).
MEPbI BE3OMNACHOCTUNPU
MCNOJIb3OBAHUU NEHTOYHOWU

LUNIM®OBAIIbHOW MALLUUHBI

1.  Mpv BbINOMHEHUM PaboT cylecTBYeT PUCK
KOHTakTa WindoBanbHON NOBEPXHOCTH CO
LUHYPOM NMUTaHUSA, MO3TOMY AePXUTE INEKTPo-
MHCTPYMEHT TONbKO 3a cneuuanbHo npegHasHa-
YeHHble U30NUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTMU. KOHTaKT
C NPOBOAOM “Nof HanpskeHnem” NpuBeAeT K ToMy,
YTO MeTannMyeckne AeTany MHCTpyMeHTa Takxe
6yayT “noa HanpskeHWeMm”, 4To CTaHeT NPUYMHON
nopaxeHusi onepaTopa dMeKTpUYeckUM TOKOM.

2. Mpv BbinonHeHuM WNnoBKM o6ecneysTe Xopo-
Y0 BEHTUMALMIO MecTa NpoBeAeHUs paboT.

3. HekoTopble MaTepuanbl MOTyT coiepXaTb TOK-
CUYHble XMMUYeckue BellecTBa. Mpumurte coort-
BETCTBYHOLME Mepbl NPefOCTOPOXHOCTH, YTOGbI
n36exaTb BAbIXaHUS UMW KOHTAKTa C KOXen
Takux BelecTs. CobnioganTe TpeboBaHus, yKa-
3aHHble B nacnopte 6e3onacHocTn maTepuana.

4.  0b6s3aTenbHO UCMONb3YiiTe COOTBETCTBYIOLLYIO Nbine-
3aWWMTHYIO MacKy/pecnupaTtop AN 3alWmThl AblXaTenb-
HbIX NyTeii OT NbINKM pa3pe3aeMblX MaTep1anos.

5. 0O6s3aTenbHO HaAeBaWTe 3aWMTHbIE OYKU UNKN
3alUTHYIO Macky Ans nuua. O6bIYHbIe UMK CoMnHLie-
3awuTHbIe oukn HE AiBNsAOTCA 3alUTHBIMMY OYKaMU.

6. Kpenko aepxute MHCTPYMeHT o6enmu pykamu.

7.  Tlepen BKNOYeHNEM MHCTPYMeHTa y6eauTech B TOM,
YTO JIeHTa He KacaeTcs o6pabaTbiBaeMon AeTanm.

8.  PyKku fOMmKHbI HAXOAUTBLCS Ha PacCTOAHUU OT
BpalaloWmnxcs aetanen.

9. He octaBnsanTte paboTaloWwmini UHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. BknovainTte MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Kora OH HaxoAUTCA B PyKax.

10. [laHHbIW UHCTPYMEHT He ABNAETCA BOAOHENpo-
HULLaeMbIM, NO3TOMY He crielyeT UCNoNb30BaTh
BOJY Ha NOBEpPXHOCTU obpabaTbiBaemow aetanu.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXXHO: HE DONYCKAWTE, uTo6b! yAo6CTEO
MNKN ONbIT 3KCNMyaTaLyum AaHHOTO YCTPOWUCTBA (MonyyeH-
Hblil OT MHOTOKPaTHOrO UCMOMNb30BaHNs) AOMUHUPOBANU
Hap CTPOruMm cobnioieHeM NpaBun TeXHUKM Ge30nacHoCTy
npu o6paiieHuu ¢ atum yctpoiictsom. HENPABUNBHOE
WUCNONb30BAHUE uHcTpymeHTa Unu HecobnioaeHme npa-
BUN TEXHUKN 6€30NacHOCTH, yKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOA-
CTBe, MOXET NPUBECTY K TAXENOW TpaBme.

OMNMUCAHUE

®YHKLUMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. [Mepen npoBeaeHnem perynmpoBKU UK Npo-
BepkM paboTbl MHCTPYMEHTa Bceraa npose-
pﬂVITe, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWUHYD
NNTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKU.

[OdencrTBue BbIKNoYaTens

» Puc.1: 1. KHonka 6nokvposku 2. KypkoBbli BbikiiodaTens

ABHUMAHUE:

. Mepen BKNOYEHMEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCerga npoBepsiiiTe, YTO TPUITEPHBI NepekIIoYa-
Tenb paboTaeT Hagnexaim obpasom v Bo3Bpa-
waeTcs B nonoxeHue "BbIKI1", ecnu ero otnycTuts.

[nsa 3anycka UHCTPYMeHTa, NPOCTO HAaXMUTE Ha TPWT-
repHbIi nepekntodatens. OTnycTUTe TpUrrepHbIii nepe-
KnovaTenb A4St OCTaHOBKY.

TpY NPOACIKXUTENBHOI SKCMNyaTaLn, HAXMUTE Ha TpUrrep-
HbIii NepekmoYaTenb, 3aTeM HaXMUTE KHOMKY GIOKMPOBKM.
[ins octaHoBa MHCTPYMEHTa 13 3a6MOKMPOBaHHOMO
NOMOXEHWS, BEXKMUTE TPUITEPHBIN NepekntoyaTens 40
KOHL@, 3aTeM OTMyCTUTE €ro.

MOHTAX

ABHUMAHUE:

. lMepen npoBeaeHnem kakmx-nmbo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM Bcerfa NpoBepsiiTe, YTo UHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH, @ LIHYP NMUTaHUs BbIHYT U3
po3eTku.

YcTaHOBKa Unu cHATHE aGpaZWIBHOFI JIeHTbI

» Puc.2: 1.Pbuar

[MoONHOCTbIO BLITAHUTE PYKOATKY Y YCTAHOBUTE NEHTY
noBepx PONMKOB, 3aTeM BO3BpaTUTE PYKOSTKY B NepBoO-
HavanbHoe NonoXeHue.

ABHUMAHUE:

. |-|pI/I YCTaHOBKe JleHTbl cneauTe 3a 1em, l4T06I:I
HanpaelieHne CTpenkn Ha ThINTbHOM CTOpPOHE
JIeHTbl COOTBETCTBOBAsIO HanpaeneHuto, yka-
3aHHOMY Ha CaMOM UHCTPYMEHTE.

» Puc.3
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PerynupoBka ABMXXeHUA NEHTbI

» Puc.4:

Mpw ABUXYLLEACA NEHTE, BOCNONb3YNTECh PErYNIMPOBOYHON
ronoBKON A5 LLEHTPOBKM [BIKEHUS NeHTbl. HecobniogeHve
[faHHoro TpeboBaHMst MOXET NPUBECTM K pacnneTaHnio
KpaeB NeHTbl 1 M3HOCY pambl LLNNGOBANbHON MaLLMHbI.

Mbinec60opHbIN MELLOK

» Puc.5: 1. Mewwok ans nbinu 2. Pykas ans c6opa nbinu

MpukpenuTe MeLoK ANs Nbinu k pykasy Ans cbopa
nbinu. Pykas ans c6opa nblinm MMeeT KOHUYeCkKyto
copmy. MNpun kpenneHny meLka AN Nblav, KPenko
HafleHbTe ero Ha pykas Anst c6opa Nblnu kak MOXHO
fAanblue, YTobbl OH HE CocKonb3HyN npu paboTe.
Korga nbinecbopHbIi MeLLOK 3anonHUTCS NPUMEPHO
HamnonoBuHY, CHUIMUTE MblNecOOPHbIN MELLIOK C UHCTPY-
MEHTa 1 BbITSHWUTE 3aXUM. YAanute cogepXxumoe
nblnecbopHOro MeLLka, crnerka yaapue rno Hemy, 4Tobbl
yAanuTb YacTuLbl, NPUUMLLNE K BHYTPEHHel Yactu,
KOTOpble MOTYT YXyAWUTb AanbHeNLWniA c6op nbinu.

» Puc.6: 1. 3axum

1. PerynupoBo4Has pyyka

NMPUMEYAHMUE:

. Ecnu Bbl nogcoeanHute nbinecoc Makita k
[aHHOMY MHCTPYMEHTY, 3TO NO3BONUT A06UTLCA
6onee ahHeKTUBHOW U YACTON paboThbl.

IpachmToBas nnacTtuHa

» Puc.7: 1. CranbHasi nnactuHa 2. pacputoBast
nnactuHa 3. LWaiba B Buae nonocku

[ns nosbiweHns 3hdEeKTUBHOCTU LWINNGOBKK, a Takke
cofencTBNS oxNaxaatoLLemMy BEHTUMATOPY NEHTbI, yCTaHo-
BUTE JOMOMHUTENbBHYIO IPacpUTOBYIO MACTUHY Ha CTasbHYHO
nNacTUHy npu LWNMOBKe TBEPAON APEBECUHBI NN CTanu.

MoacoenuHeHue Kk nbinecocy Makita

Mpu nogcoeanHeHNN NEHTOYHO-LLMGOBANbHON MaLLUHbI K
nbinecocy Makita MoxxHO fobutbes Gonee ymcToit paboTbl.
Mpwu nogcoeanHenun k neinecocy Makita Heobxoaum gonon-
HUTENbHBIA LUMAHT C BHYTPEHHUM AMaMeTPOM B 28 MM.

LnudoBaHue

ABHUMAHUE:

. MHCTPYMEHT He [OMmKeH KacaTbCsi NOBEPXHOCTN
pabouert getanu, korga Bbl BkntovaeTe unu
BbIKntoyaeTe ero. HecobnoaeHe gaHHoM peko-
MeHAALMU MOXET NPUBECTU K NITOXON LUSN-
hoBKE NOBEPXHOCTN UMW MOBPEXAEHMIO NEHTHI.

[lepXxuTte NHCTPYMEHT Kpenko o6enMmn pykamu.
BkrnounTe MHCTPYMEHT M NOAOXAUTE, Noka OH Habe-
peT MOmHyo CkopocTb. [ocre 3Toro MArko KOCHUTECh
MHCTPYMEHTOM NoBepxHOCTN obpabaTtbiBaemon geTanu.
Bce Bpemsi pacnonaraiite pemeHb 3anognuuo ¢ obpa-
baTbiBaeMol Aetanbio U nepemeLlanTe UHCTPYMEHT
Bnepea 1 Hasap.

Hwvikorga He npunaraiite ycunus K MHCTpyMeHTy. Bec
MHCTPYMEHTa CO3AaeT afAekBaTHoe faBneHue. YpeamepHoe
[aBreHne MOXeT NPUBECTU K OCTaHOBKe, Neperpesy ABura-
Tens, nporopaHuto paboyen AeTany 1 BO3MOXHOI oTAaqe.

TEXOBCINY>XXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepep npoBepkolt Ny NpoBeaeHnem Texobeny-
X1BaHWSA yb6eamTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKMO-
YeH, a LUTeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKY.

. 3anpetyaertcs ncnonb3osaTb GEH3NH, NUIPOVH, pac-
TBOPUTENb, CTIPT 1 T.N. TO MOXET NPUBECTY K U3Me-
HeHuto LiBeTa, AeopMaLn 1 MOSIBMEHMIO TPELLMH.

3ameHa YronbHbIX LWWETOK

» Puc.8: 1. OrpaHununtenbHas meTka

PerynsipHo BbIHUMalTE 1 NPOBEPSIATE YroMnbHbIE LLETKM.
3ameHsiiTe UX, €Cni OHW U3HOLLEHbI O OrPaHNYNTENBHON
oTMeTkn. CofepK1Te yrorbHble LWETKM B YUCTOTE U B CBO-
60AHOM [ CKOMbXEHUS B fiepxkaTensix nonoxeHuu. Mpu
3ameHe HeobX0AVMO MeHsATb 06€ YronbHbIe LETKN O4HOBpE-
MeHHO. MicnonbayiiTe TONbKO OAUHAKOBbIE YrONbHBIE LLETKU.
Mcnonb3yiiTe 0TBEPTKY AN CHATUS KpbILLeK LeTkogep-
xateneii. \3BnekunTe U3HOLLEHHbIE YTrONbHbIE LLETKY,
BCTaBbTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLKY LLEETKOAEpXKaTene.
» Puc.9: 1. OTtBeptka 2. Konnayok agepxartens LeTku

[nsa o6ecnevyennss BESOMACHOCTU n HAOEXHOCTU
o6opynoBaHusi, PeMOHT, No6oe Apyroe Texobenyxu-
BaHWe U1 pPerynmpoBKy HeOGXOAMMO NPOV3BOAUTL B
YMOJTHOMOYEHHBIX cepBuc-LeHTpax Makita, ¢ ucnonb3o-
BaHMEM TONMbKO CMEHHbIX YacTel nponsoacTea Makita.

AOMNOJNTHUTENbHbIE

NMPUHAOJNIEXXHOCTWU

ABHUMAHMUE:

. 3TN NpYHAANEeXHOCTW UMW HacaaKu pekoMeHay-
€TCS UCMONb30BaTh BMECTE C BALIMM UHCTPYMEH-
Tom Makita, onncaHHbIM B JaHHOM PYKOBOZCTBE.
Mcnonb3oBaHue kakux-nmbo Apyrux NpuHaanexHo-
CTEN WU HacafoK MOXET NPeACTaBAsATL ONAacHOCTb
nonyyexust Tpaem. MicnonbayinTe npuHaanexHoCcTb
UK HacagKy TOMbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HauYeHwIo.

Ecnu Bam Heobxonumo copevicTeue B nony4yeHuu gonorn-
HUTENbHOMN MH(bOpMaLlMVI Nno 3TUM NPUHAANEXHOCTAM,
CBAXUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LLEHTPOM Makita.

. AbBpasunBHble NEHTbI

. pachmToBas nnactuHa

. Mbinec6opHbIN MeLLIoK

. LLinaHr BHyTpEHHUM AnameTpom B 28 MM
NMPUMEYAHME:
. HekoTopble aneMeHTbl Cnmcka MoryT BXOAUTL B

KOMMJIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4eCcTBe CTaHAapT-
HbIX NpucnocobnexHunin. OHn MOTYT OTNnn4aTbCA B
3aBMCUMOCTU OT CTpaHbl.

PYCCKuA



YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens 9403
Po3wmip pemens 100 MM x 610 Mm
LBuakicTe pemeHst 500 m/xB
3aranbHa foBXuHa 353 mm
Yucra Bara 5,7 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HUx KpaiHax TEXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs Bi6pauis

IHCTPYMEHT NpusHaYeHo Ans 3aBepLUanbHOro Widy- 3aranbHa BenunymHa Bibpalii (cyma TpbOX BEKTOpIB)
BaHHSA BENUKMX NOBEPXOHb AePEBUHU, NnacTMacu Ta BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-4:

MeTany a TakoX BUKpaLleHNX NOBEPXOHb. Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra

Bibpauis (an): 2,5 m/c? abo MeHLLe

)K€ Peno XNBIEHHS
Poxep Moxubka (K): 1,5 m/c”

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTv nuie Ao axepena

XKMBIIEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHadveHy B Tabnuyui MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
i3 3aBOACHKMMU XapakTepucT1kamu, i BiH Moxe npa- 6yno BMMipsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
LI0BaTV nuLLe Bi 0AHOA3HOrO [Keperna 3MiHHOro TeCTyBaHHA i1 MOXe BUKOPUCTOBYBAaTUCS Afis NOPiB-
CTpyMy. BiH Mae nofgiiHy i3onsuito, a omxe Moxe HSIHHSA OZIHOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLIUM.
TaKoX NiAKIoYaTUCS 0 PO3ETOK 63 MiHil 3a3eMneHHs. MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe aHaverHs si6pauii
Wym MOXe TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCA AN NnonepeaHboro
PiBeHb WwymMy 3a Lwkanot Ay TMNOBOMY BUKOHAHHI, OLLHIOBaHHSA BIIMBY.
BU3Ha4eHun BignosiaHo o EN62841-2-4:
PiseHb asykoBoro Tucky (Ly): 89 AB (A) A\ OMNEPEMXEHHS: 3anexHo sig ymos
Pisenb 3ByK°.B°' notyxHocTi (Lun): 97 AB (A) BMKOPUCTaHHSA Bibpauif nig yac dpakTuyHoi
Moxubika (K): 3 AB (A) po6OTHN eneKTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs Lymy 6yno Bumi- TUCH Bif 3asiBNIEHOro 3HaYeHHs BiGpauii; oco-
PAAHO BiANOBIAHO A0 CTaHOAPTHUX METO/iB TeCTy- 6nmBo cunbHO Ha Le BNMBAE TUN AeTani, Wo
BaHHS I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS ANt NOPIBHSIHHS o6pobnioeTbes.
OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLLIMM. AI'IOI'IEPEH)KEHHH: 3abesneyTe HanexHi
MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs LMYy MOXE TaKOoX 3ano6GiXHi 3aXxoAuM Ansi 3axXMCTy onepartopa,
BMKOPUCTOBYBAaTUCA A1 nonepegHboro OLIiHIOBaHHS wo Bi,qnoai,qa'mmyrb yMOBaM BUKOPUCTaHHSA
BMNNNBY. iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
AI'IOHEPE,H)KEHHFI: KopucTyittecs 3aco6amu BMMKHEHO Ta KONM BiH NOYMHaE npauioBaTu Ha
3aXUCTy OpraHie cnyxy. XOrocToMy Xofi nia yac 3anycky).

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo i ymos pra— - -
BUKOPUCTaHHA piBeHb WYMYy Nig Yac pakTUyYHOT ,D,el(napau, I BlAnosiaHoCTI
POo6OTH eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3HaYyeHHsA BibpaLii; oco-

6nMBO CUNLHO Ha Le BNAMBAaE TMN AgeTtani, Wo [Heknapauii BianosigHocTi HaBeAeHo B [logatky A uiel
obpobnioeTbea. IHCTpYKUIT 3 ekcnnyaTauii.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3anobixHi 3axoau ANA 3aXMCTy oneparopa,

Lo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po60oYOro LMKy, AIK-OT Yac, KON IHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHAE NpauoBaTh Ha
XOINOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Tinbku Ans kpaiH €eponu
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YpaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifl enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XMBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuMii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NONEPEOAXEHHSA NPO HEOBXIOAHY
OBEPEXHICTb i YAC POBOTU

31 CTPIYKOBOHIO LUI®YBAJIbHOKO
MALLUMHOIO

1. Nigyac po6oTu TpUMamnTe eneKTPOiHCTPYMEHT
3a i3oNboBaHi NOBEpPXHi AepKaka, TOMy Lo
wricpyBanbHa NOBEPXHA MOXeE 3a4enuTy LHYpP
iHcTpyMeHTa. Po3pi3aHHs ApoTy nig Hanpyroto
MO>Xe NPU3BECTU A0 NepefaBaHHs Hanpyru 4o oro-
NEHNX MeTanesunx YacTUH enekTPOiHCTPyMeHTa Ta
710 YpaXKeHHs onepaTopa enekTpuyH1UM CTPYMOM.

2. Nip yac wnicdyBaHHA npoBiTploinTe poboue
NPUMILLLEHHA HaNeXHUM YUHOM.

3.  [Oeski maTepianu MicTATb TOKCUYHI XiMiYHi
peyoBuHU. ByabTe 06epexHi, Wo6 YHUKHYTU
BAWXaHHSA NUIy Ta NOro KOHTAKTY 3i WKipoto.
[OoTpumynTecs npaBun TexHiku 6e3neku,
nepea6avyeHnX BUpPOOHUKOM MaTtepiany.

4. OOGOB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWUTE NMUNO3aXUCHY
macky a6o pecnipaTop BignoBigHo Ao ccepu
3acTocyBaHHA Ta o6po6nioBaHoro maTepiany.

5. OO6GoB’siI3kK0BO BUKOPUCTOBYWNTE 3aXUCHi OKY-
nApu. 3BMYainHi abo coHUe3axucHi okynspu
HE € 3axucHumum.

6. MiuHo TpuMaiiTe iHCTPYMEHT o6oma pykamu.

7. MNepesBipTe nepen yBiMKHEHHSIM, W06 CTpiyka
He TopKanacs getarni.

8. He HabnuxanTe pyku Ao getanemu, Wwo
obGepTarTbCs.

9. He 3anuwanTe 6e3 HarNsaay iHCTPYMEHT, KU
npautoe. MpaytonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKU
TpUMalo4m UOoro B pyKax.

10. Lle# iHCTpyMeHT He Mae riapoisonsuii, Tomy He
MOXHa 3BONOXyBaTh NOBepXHI0 06pobntoBa-
HoT geTtani.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEMXEHHSI: HIKONW HE BTpavaiite
NMUNBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHsi BUPOGOM (L0 MOXITUBO MpPKU YacToMy
KOPMCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHWx npaBun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NPU3BECTU A0 CEPNO3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. [Mepen perynioBaHHsIM Ta NEPEBIPKOIO CNpaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BYMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif MEpEXi.

» Puc.1: 1. ®ikcatop 2. KypkoBuii BMukay

A OBEPEXHO:

. [Mepen BMUKaHHAM IHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AI3KOBO MNepeBipTe, UM KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarbHO CrpaLbOoBYE i MiCNs BignyckaHHA
NoBepTaETLCH B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro, Wo6 3anycTUTN iIHCTPYMEHT, Crif NpoCcTO
HaTWUCHYTW Ha KypoK BMUKaya. [insa 3ynnHeHHs poboTtu
KypOK Crif BiAnycTuTu.

[ns nocTinHoi poboTu cnig HaTUCHYTY Ha KypoK, a
noTiM NepecyHy TN KHOMKY 6rnoKyBaHHS.

[ns Toro, Wwo6 3ynnHWUTK iHCTPYMEHT i3 3abrnokoBaHoro
MOMNOXEHHS, Cif, MOBHICTIO HATUCHYTW Ha KypOK BMU-
kaya, a noTim BiANyCTUTM 1AOrO.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, SK LLOCb BCTAHOBIIOBATY Ha iHCTPY-
MEHT, MEPEKOHANTECS B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Big Mepexi.

BcTaHoBneHHA abo 3HATTA

abpa3uBHOro peMeHs

» Puc.2: 1.Baxinb

[MOBHICTIO BUTAMHITb BaXiNb Ta BCTAHOBITb PEMiHb
Ha pPOrunKK, a NOTiM MOBEPHIThb BaXinb y noyaTkoBe
MONOXEHHS.

A OBEPEXHO:

. [Mig yac BCcTaHOBNEHHS peMeHs crif nepesi-
puTK, WO6 HaNPSIMOK CTPINKW Ha 3adHi YaCTUHI
peMeHsi Bifnosigas CTPinui Ha iIHCTPYMEHTI.

» Puc.3
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PeryntoBaHHSI NONOXEHHA peMeHsA

» Puc.4:

Mig yac obepTaHHA pemeHs cnif BiALEHTpyBaTh NOro
3a JONOMOrOI0 PYYKM perynoBaHHs. B npotunexHomy
BUNajKy Lie MoXe NpuU3BeCTy 0 3HOCY KpaiB peMeHs Ta
3HOCY pamu WwnicpyBanbHOI MaLLINHW.

1. Pyyka perynioBaHHs

Miwok ansa nuny

» Puc.5: 1. Miwok ana nuny 2. Wryuep ansa nuny

MprKpiniTb MILLOK ANA MUY A0 WTyuepa Ans nuiy.
LTyuep Ans nuny 3By>XeHU Ha KiHui. BcTaHoBntowoun
MILLOK A4Nsi Nuny, AOro cnif Ao ynopa HacyHyTW Ha WwTyuep
Ans nuny, wo6 3anobirt Horo cnagaHHio nig vac po6oTy.
Konu milok ansa nuny 3anoBHIOETbCA NPUBNN3HO Ha
MOSIOBUMHY, NOTO CAif 3HATW 3 iIHCTPYMEHTa Ta BUTArTH
KpinneHHs. 3BiNbHITb MILLOK ANS NWUMY Bif 1Or0 BMICTY,
3rierka Moro NoCTyKykoum, Wo6 BUAANUTY YacTKK, AKi
npucTanu 4o BHYTPILLIHBOI NOBEPXHI, i WO MoXe nepe-
LukoxaTu 36opy nuny.

» Puc.6: 1. KpinneHHs

MPUMITKA:

. AKLWo BU NigKNoYMTe [0 CBOrO iHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii YacTku cTaHyTb
GinbLu edpekTUBHUMN.

FpachiToBa nnacTtuHa

» Puc.7: 1. Cranesa nnactuHa 2. lpaditoBa nnac-

TuHa 3. Wanba pemeHs

[ns 6inbLuoi edheKTUBHOCTI LWNidyBaHHS Ta ANs Ninworo
OXOMOAXKEHHS pEMeHS Nig vyac poboTu, cnifd BCTaHOBUTM
[ofaTkoBy rpadiToBy NAMTY Ha CTaneBy MiaHKy, SKLWO
wnicpyeTbca aepeBmHa TBepAoi nopoaun abo cransb.

MiaknovyeHHa go nunococa Makita

LnichyBaHHAi3 MEHLWIMM 3a6pyaAHEHHSIM MOXHA BUKOHY-
BaTW, NiOKMOYMBLLN Lie iIHCTPYMeHT Ao nunococa Makita.
Mig yac nigkntoyeHHs nunococa Makita noTtpibeH
[00aTKOBMIA LUNAHT i3 BHYTPILLHIM AiaMeTpom 28 MM.

3ACTOCYBAHHA

A OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT He NOBUHEH TOpKaTMUChb NMOBEPXHI
aeTani, Konv BiH BMUKaeTbCcst abo BUMUKAETHLCS.
IHaKLWe e Moxe Npu3BecTy 40 NoraHoi SKoCTi
LnicpyBaHHsA abo NOLUKOMKEHHS peMeHst.

IHCTpyMeHT cnig MiuHo TpmaTti oboma pykamu. YBIMKHITb
{HCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, [OKM BiH Habepe NOBHOI LUBMAKO-
cTi. MoTim 06epexHo NocTaBTe IHCTPYMEHT Ha MOBEPXHIO
aetani. PemiHb cnig 3aBxam TpuMaty ypiBeHb i3 getannio
Ta nepecyBaTu iHCTPYMEHT Bnepea Ta Hasaf.

HemoxHa npuknagatu 3ycunns o iHctpymeHTa. Maca
iHCTpyMeHTa 3abesnevye JocTaTHiln Tuck. HagmipHun
TUCK MOXe MPX3BECTW A0 3aiAaHHsA, neperpisy moTopa,
neperopsiHHs AeTani Ta Hebeaneku Bigaavi.

33

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TMM, ik OFNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTU PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pO3pigKyBaY, CNMpT Ta NOAIGHI Pe4OBUHM.
Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MiHN
Konbopy, Aedopmallii Ta NosBK TPILLUH.

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.8: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

[padiToBi LWiTkM cnig perynapHo 3HiMaTy Ta nepesi-
psATU. Y pasi 3Hocy [0 06Mexy40oT MiTKW, MPOBECTH
3amiHy. [padiToBi Witk cnig TpUMaT YncTUMKN Ta
He3abnokoBaHWUMK, L6 BOHW MOTMN 3aX0ANTH B Aep-
aku. O6uaBi rpadiToBi WiTKM cnig 3amiHATY pa3om.
MoxHa BUKOPWUCTOBYBATY TiNMbKM TaKi X LLITKN.

[Ins BUAMaHHA KOBNAYKIB LLITKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Bruaanite 3HoOLEHi BYrifnbHi LWiTk1, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKM LLiTKOTPUMAaYIB.

» Puc.9: 1. BukpyTka 2. KoBnayok LwiTkoTpumaya

[Ons Toro, wo6 nigTpumysatn BEIMNEKY ta
HALINHICTb, pemoHT, TexHiuHe obcryroByBaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBaTN YNIOBHOBaXEHI LieH-
Tpu ob6cnyroByBaHHS "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuie ctaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".

AOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekomeHa0BaHo
ANS BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita",
LLIO onucaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTaldlii.
BuKOpMCTaHHSA SIKOTrOCh iHLLIOTO OCHALLLEHHs abo
npunagas Moxe Crpu4uMHUT TpaBMyBaHHS.
OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpUMaTK gornomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 0O3HaNOMIIEHHI 3 OCHaLLEHHAM 3BepTaii-
Tecb Ao Micuesoro CepsicHoro LieHTpy "Makita".

. ABpasunBHi pemeHi

. IpadhiToBa nnactuHa

. Miwok gnsa nuny

. LLinaHr 3 BHYTpiLLHiM AiameTpom 28 MM

NPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUcKy MOXyYTb BXOQUTU 10
KOMMMEKTY iHCTPYMeHTa K CTaHAapTHe npu-
napasa. BoHn MoXyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif
KpaiHu.

YKPAIHCBKA
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