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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 6905B 6906

Capacities Standard bolt M12 - M20 M16 - M22

High tensile bolt M12 - M16 M16 - M20
Square drive 12.7 mm 19 mm
No load speed (min™) 1,700 1,700
Impacts per minute 2,000 1,600
Max. fastening torque 294 Nem 588 Nem
Overall length 270 mm 327 mm
Net weight 2.8 kg 5.6 kg
Safety class = =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for fastening bolts and nuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-2:
Model 6906
Sound pressure level (L,,) : 101 dB (A)
Sound power level (Lya) : 109 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-2;

Model 6906

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool

Vibration emission (ay) : 16.5 m/s’

Uncertainty (K) : 2.0 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Impact wrench safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the fastener may contact hidden wiring or its
own cord. Fasteners contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the impact socket carefully for wear,
cracks or damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6. Always be sure you have a firm footing.
Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

7.  The proper fastening torque may differ

depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcauTion:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1l: 1. Switch trigger

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Change the direction of rotation only when the
tool comes to a complete stop. Changing it
before the tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or coun-
terclockwise rotation. To start the tool, simply pull the lower
part of the switch trigger for clockwise or the upper part for
counterclockwise. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip
» Fig.2: 1. Side grip

For 6906 only

Fit the side grip into the groove on the middle of the
hammer case and fasten securely.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and inconsis-
tent fastening torque and/or damage to the bolt or nut.

Installing or removing socket
» Fig.3: 1. Socket 2. Anvil

1.  For socket without O-ring and pin
To install the socket, push it onto the anvil of the
tool until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

2. For socket with O-ring and pin

» Fig.4: 1. Socket 2. O-ring 3. Pin

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto
the anvil of the tool so that the hole in the socket

is aligned with the hole in the anvil. Insert the pin
through the hole in the socket and anvil. Then return
the O-ring to the original position in the socket
groove to retain the pin. To remove the socket, follow
the installation procedures in reverse.
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OPERATION

For 6906 only

Always use the side grip (auxiliary handle) and firmly hold
the tool by side grip and switch handle during operations.
The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.
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Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or nut.
Turn the tool on and fasten for the proper fastening time.

NOTE:

. Hold the tool pointed straight at the bolt or nut.

. Excessive fastening torque may damage the
bolt/nut or socket. Before starting your job,

always perform a test operation to determine the
proper fastening time for your bolt or nut.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Voltage
Voltage drop will cause a reduction in the fasten-
ing torque.

2. Socket

. Failure to use the correct size socket will
cause a reduction in the fastening torque.

. A worn socket (wear on the hex end or
square end) will cause a reduction in the
fastening torque.

3. Bolt
. Even though the torque coefficient and the class

of bolt are the same, the proper fastening torque
will differ according to the diameter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension bar some-
what reduces the fastening force of the impact wrench.
Compensate by fastening for a longer period of time.

5.  The manner of holding the tool or the material
of driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.5: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.6: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Sockets
. Extension bar
. Universal joint

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model 6905B 6906
Zmogljivosti Standardni vijak M12 - M20 M16 - M22
Visokonatezni vijak M12 - M16 M16 - M20
Kvadratno vpenjalo 12,7 mm 19 mm
Hitrost brez obremenitve (min™) 1.700 1.700
Udarci na minuto 2.000 1.600
Maks. pritrdilni moment 294 Nem 588 Nem
Celotna dolzina 270 mm 327 mm
Neto teza 2,8 kg 5,6 kg
Varnostni razred = =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za pritrjevanje vijakov in matic.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na
EN62841-2-2:
Model 6906
Raven zvoénega tlaka (L,s): 101 dB (A)
Raven zvo¢ne modi (Lwa): 109 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN62841-2-2:

Model 6906

Delovni nacin : udarno privijanje pritrievalnikov z
najvecjo zmogljivostjo orodja

Oddajanije tresljajev (an): 16,5 m/s’

Odstopanije (K): 2,0 m/s?

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja

vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in €éasom, ko deluje v prostem
teku).
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Izjave o skladnosti

Samo za evropske drzave

Izjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A\ OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za udarni kljué

1. Ce obstaja nevarnost, da bi s pritrjevalnikom
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod nape-
tostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski deli
elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko pride do
elektricnega udara.

2. Uporabljajte zas¢ito za sluh.

3. Pred namestitvijo skrbno preverite udarni
nastavek glede obrabe, razpok ali poSkodb.

4.  Trdno drzite orodje.

5. Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

6. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se prepri-
Cajte, da spodaj ni nikogar.

7. Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje
glede na vrsto in velikost vijaka. Navor preve-
rite z momentnim kljuc¢em.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja.

ZLORABA ali neupostevanje varnostnih zahtev
v teh navodilih za uporabo lahko povzroci resne
telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

» SI.1: 1. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraga v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

. Spremenite smer vrtenja samo takrat, ko se
orodje popolnoma ustavi. Ce jo spremenite pre-
den se orodje ustavi, se lahko orodje poskoduje.

Stikalo je reverzibilno in omogoc¢a vrtenje v smeri urinega
kazalca in v nasprotni smeri urinega kazalca. Za zagon
orodja enostavno povlecite spodnji del sproZilnega sti-
kala za vrtenje v smeri urinega kazalca ali zgornji del za
nasprotno smer. Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

MONTAZA

APOZOR:
. Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte, da je
le to izklju€eno in lo¢eno od elektricnega omrezja.

Namescanje stranskega ro€aja

» Sl.2: 1. Stranski roc¢aj

Samo za 6906

Namestite stranski ro¢aj v utor na sredini udarnega
ohi$ja in ga trdno pritrdite.

Izbira pravega nastavka

Vedno uporabljajte nastavek prave velikosti za vijake in matice.
Nepravilna velikost nastavka bo povzrogila nenatanéen in
neskladen pritrdilni moment in/ali poSkodbe vijaka ali matice.

Namesc¢anje ali odstranjevanje nastavka

» SI.3: 1. Nastavek 2. Nakovalo

-

Za nastavek brez O-obroca in zati¢a

Za namestitev nastavka, le-tega potisnite na
nakovalo orodja, da se zasko¢i.

Ce ga Zelite odstraniti, ga enostavno povlecite ven.
2. Zanastavek z O-obro¢em in zati¢em

» Sl.4: 1. Nastavek 2. O-obro¢ 3. Zati¢

Premaknite O-obro¢ iz utora v nastavku in odstranite
zati¢ iz nastavka. Namestite nastavek na nakovalo
orodja, tako da je luknja v nastavku poravnana z luknjo
v nakovalu. Vstavite zati¢ skozi luknji v nastavku in
nakovalu. Nato vrnite O-obro¢ v prvotni polozaj v utoru
nastavka, da zadrzi zati¢. Za odstranjevanje nastavka
izvedite postopke namestitve v obratnem vrstnem redu.

7 SLOVENSCINA



DELOVANJE

Samo za 6906

Vedno uporabljajte stranski ro¢aj (pomozni ro¢aj) in med upo-
rabo trdno drZite orodje za stranski ro¢aj in preklopni rocaj.
Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje, odvisno od
vrste in velikosti vijaka, materiala obdelovanca, ki ga
boste pritrdili itn. Razmerje med pritrdilnim momentom
in ¢asom pritrievanja je prikazano na slikah.
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@040) /" | _——""1---"" 90 % nazivne napetosti
100 |fr /for==""
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Trdno drzite orodje in namestite nastavek nad vijak ali
matico. Vkljucite orodje in privijajte ustrezno dolgo.
OPOMBA:

. Drzite orodje usmerjeno naravnost proti vijaku
ali matici.

. Cezmerni pritrdilni moment lahko po$koduje
vijak/matico ali nastavek. Preden za¢nete z
delom, vedno izvedite preizkus, da dolocite
ustrezen ¢as pritrjevanja vasega vijaka ali
matice.

Na pritrdilni moment vpliva veliko razli¢nih dejavnikov,
vkljuéno z naslednjimi. Po privijanju vedno preverite
navor z momentnim kljuéem.

1.  Napetost
Padec napetosti bo povzro€il zmanj$anje pritrdil-
nega momenta.

2. Nastavek
. Uporaba nepravilnega nastavka bo povzro-

¢ila zmanj$anje pritrdiinega momenta.

. Obrabljen nastavek (obraba Sestrobnega ali
kvadratnega konca) bo povzrogil zmanj$anje
pritrdilnega momenta.

3. Vijak
. Ceprav sta koli¢nik navora in vrsta vijaka

enaka, se bo pravilni pritrdilni moment razli-
koval glede na premer vijaka.

. Ceprav so premeri vijakov enaki, se bo
pravilni pritrdilni moment razlikoval glede na
koliénik navora, vrsto in dolzino vijaka.

4. Uporaba univerzalnega spojnika ali podalj$ka
malo zmanj$a sile pri privijanju z udarnim vijacni-
kom. Nadomestite z dlje trajajo¢im privijanjem.

5. Nacin drzanja orodja ali poloZaj materiala, ki ga
boste pritrdili, bo vplival na navor.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Menjava oglenih krtack

» SI.5: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijatem odstranite pokrova krtack. |zvlecite izra-
bljeni ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba
pokrova krtack.

» SI.6: 1. lzvijac 2. Pokrov krtacke

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas€éenemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne
dele.

DODATNA OPREMA

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomockov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblas¢eni Makita servis.

. Nastavki

. PodaljSek

. Univerzalni spojnik

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli 6905B 6906

Kapacitetet Bulon standard M12 - M20 M16 - M22
Bulon pér shtréngim té forté M12 - M16 M16 - M20

Lévizja né kénd té drejté 12,7 mm 19 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min™) 1700 1700
Goditje né minuté 2000 1600
Forca maksimale e shtréngimit 294 N.m. 588 N.m.
Gjatésia e pérgjithshme 270 mm 327 mm
Pesha neto 2,8 kg 5,6 kg
Kategoria e sigurisé = =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet gé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014
Pérdorimi i synuar

Pajisja éshté synuar pér mbérthimin e bulonave dhe dadove.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-2:
Modeli 6906

Niveli i presionit té zé&rit (L,,): 101 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 109 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-2:
Modeli 6906
Regjimi i punés : shtréngimi me goditje i
mbérthyesve me kapacitetin maksimal té pajisjes
Emetimi i dridhjeve (ay): 16,5 m/s’
Pasiguria (K): 2,0 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni gé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).
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Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose [éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime sigurie pér ¢elésin

me goditje

1.  Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqget e
izoluara té kapjes kur jeni duke kryer njé
veprim né té cilin mbérthyesi mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin
e vet. Nése mbérthyesit prekin njé tel me rrymé
atéheré pjesét metalike té pajisjes elektrike
elektrizohen dhe mund t'i japin pérdoruesit goditje
elektrike.

2. Mbani mbrojtése pér veshét.

3. Pérpara instalimit kontrolloni ¢elésin e
goditjes me kujdes pér konsumim, krisje ose
démtim.

4. Mbajeni veglén fort.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

6. Gjithmoné sigurohuni gé té keni bazament té
forté géndrimi.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé gé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

7. Forca e duhur e shtréngimit mund té ndryshojé
né varési té llojit ose madhésisé sé bulonit.
Kontrolloni forcén me ¢elés pér matjen e
forcés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja

ose familjarizimi me produktin (té fituara nga
pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné zbatimin
me pérpikéri té rregullave té sigurisé pér
produktin né fjalé.

KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

o1

PERSHKRIMI | PUNES

AKUIDES:
. Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe hequr nga
korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.1l: 1.Kémbéza e gelésit

AKUIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent, kontrolloni
gjithmoné nése kémbéza gelési Eshté né pozicionin e duhur
dhe nése kthehet né pozicionin "FIKUR" kur |éshohet.

. Ndryshoni drejtimin e rrotullimit vetém pasi vegla
té keté ndaluar plotésisht. Ndryshimi pérpara se
vegla té ndalojé mund ta démtojé veglén.

Celési éshté i kthyeshém, duke siguruar rrotullim né
drejtimin orar dhe kundérorar. Pér té ndezur veglén,
thjesht térhigni pjesén e poshtme té kémbézés pér
ndezje né drejtimin orar ose pjesén e sipérme né
drejtimin kundérorar. Léshoni ¢elésin pér ta ndaluar.

MONTIMI

AKUJIDES:
. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.

Instalimi i mbajtéses anésore

» Fig.2: 1. Mbajtésja anésore

Vetém pér 6906

Pérshtatni mbajtésen anésore né mes té kasés sé
cekigit dhe shtréngojeni fort.

Zgjidhni ¢elésin e duhur

Pérdorni gjithmoné cgelésa té pérmasave té duhura pér bulonat dhe
dadot. Celésat e pérmasave té gabuara do rezultojé né shtréngim
té gabuar dhe jo té rregullt dhe/ose démtimin e bulonit ose dados.

Instalimi ose hegja e ¢elésit

» Fig.3: 1. Celési 2. Démbét né formé kudhre

1. Pér celésa pa unazé hermetizuese dhe kunj
Pér té vendosur celésin, shtyjeni até né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre derisa té bllokohet né vend.
Pér té hequr celésin, thjesht térhigeni.

2. Pér celésa me unazé hermetizuese dhe kunj

» Fig.4: 1. Celési 2. Unaza hermetizuese 3. Kunji

Lévizni unazén hermetizuese nga vrima né celés dhe higni
kunjin nga gelési. Futeni gelésin né dhémbét mbérthyes
né formé kudhre gé vrima né celés té bashkérenditet me
vrimén né dhémbét mbérthyes né formé kudhre. Futni
kunjin pérmes vrimés né gelés dhe dhémbéve mbérthyes
né formé kudhre. Mé pas ktheni unazén hermetizuese né
pozicionin fillestar né gelés pér t& mbajtur kunjin. Pér ta
hequr celésin, ndigni procedurén e kundért té instalimit.
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PERDORIMI

Vetém pér 6906

Pérdorni gjithmoné mbajtésen anésore (dorezén
ndihmése) dhe mbajeni fort veglén dhe nga mbaijtésja
anésore dhe nga doreza e gelésit gjaté kohés gé éshté
né puné.

Forca e duhur e shtréngimit mund té ndryshojé né
varési té llojit ose madhésisé sé bulonit, materialit t&
objektit gé do té shtréngohet etj. Lidhja midis forcés sé
shtréngimit dhe kohés sé shtréngimit tregohet né figuré.

N.m. (kgf-cm)
700
(7140) \ \
500 Tensioni nominal
| ———— T
(6120) — Pér 6906
500 S —
(5100) U S 9|0%_ e tensionit té
400 - - \ eresyar \
(4080) - |
300 e Tensioni nominal
(3060) )z Pé&r 6905B -
8ol T Towie roni
—— 6 € tensionit té
S - vlerésuar
100 \[r [ot- f {
(1020)[" 7,7
/
0 1 2 3 4 5 6 7

8
(S)

Mbajeni veglén fort dhe vendosni gelésin mbi bulon ose
dado. Ndizni veglén dhe shtréngojeni sipas kohés sé
duhur té shtréngimit.

SHENIM:
. Mbajeni veglén té drejtuar ndaj bulonit ose
dados.

. Shtréngimi i tepért mund té démtojé bulonin/
dadon ose celésin. Pérpara se té filloni punén
tuaj, gjithmoné béni njé prové pér té pércaktuar
kohén e duhur té shtréngimit pér bulonin ose
dadon.

Forca shtrénguese ndikohet nga disa faktoré pérfshiré
si mé poshté. Pas shtréngimit, kontrolloni gjithmoné
rrotullimin me gelés me shtréngim.

1. Tensioni
Rénia e tensionit do té shkaktojé rénie té forcés sé
shtréngimit.

2. Celési

. Mospérdorimi i celésave té pérmasave té
duhura do té shkaktojé zvogélimin e forcés
sé shtréngimit.

. Njé celés i konsumuar (konsumim né anén
gjashtékéndore ose katérkéndore) do té
shkaktojé reduktimin e forcés shtrénguese.

3. Buloni

. Megijithése koeficienti i shtréngimit dhe
kategoria e bulonit jané té njéjta, forca e
duhur e shtréngimit do té ndryshojé né varési
té diametrit t& bulonit.

. Megjithése diametrat e bulonave jané té
njéjta, forca e shtréngimit do té ndryshojé né
varési té koeficientit té forcés sé shtréngimit,
kategorisé dhe gjatésisé sé bulonit.

4. Pérdorimi i xhuntos universale ose shufrés
s€ zgjatimit zvogélon disi forcén shtrénguese
té celésit me goditje. Kompensojeni duke e
shtrénguar pér njé periudhé mé té gjaté.

5.  Ményra e mbajtjes sé€ veglés ose materialit té
pozicionit gé do té shtréngohet do té ndikojné né
forcén e shtréngimit.

MIREMBAJTJA

AKUIDES:

. Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.5: 1. Shenja kufizuese

Higini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.

Zévendésojini kur té konsumohen deri né shenjén

kufi. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té hyjné

lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen

zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém

karboncina identike.

Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té

karboncinave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té

rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

» Fig.6: 1. Kacavida 2. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&é Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Celésat

. Shufra e zgjatimit

. Xhuntoja universale

SHENIM: Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen 6905B 6906
TexXHUYECKN Bb3MOXHOCTN CraHpapTeH 6ont M12 - M20 M16 - M22
YeuneH 6ont M12 - M16 M16 - M20
Pa3mep Ha 3axBaTa 12,7 Mm 19 Mm
O60poTy 6e3 ToBap (MUH™) 1700 1700
Ypapa B MUHyTa 2000 1600
MakcumaneH MOMEHT Ha 3aTsaraHe 294 Nem 588 Nem
O6ua AbmkrHa 270 mm 327 mm
Heto Terno 2,8 kr 5,6 kr
Knac Ha 6esonacHocT = =

. Mopaau HalwaTa HenpekbCcHaTa Hay4yHO-pa3BoHa AEMHOCT NOCOYEeHMTe TyK cneuudmKkaumMm morat aa 6saat

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

. CI'IeLlI/Id)VIKaLlI/IVITe MOXe [ia Ca pas3finvyHn1 B pasnnyHuTe ObpXxaBu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

MpepHasHauyeHne
VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3HayeH 3a 3aTsraHe Ha 6on-
TOBE 1 ravku.

3axpaHBaHe
WHCTpyMeHTLT creaBa Aa ce BKIoYBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HanpexeHue, KaTo Noco-
YeHoTO Ha mpmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNMUBO HanpexeHne. Tol e ¢ ABONHaA
n3onauus 1 3aToBa MOXe [a Ce BKII0YBa U B KOHTAKTU
6e3 3a3emsiBaHe.
Lym
O6uyatHOTO CpeaHO NpeTerfeHo HMBO Ha LUyMa, ornpe-
neneHo cbrnacHo EN62841-2-2:
Mopen 6906
HuBso Ha 3BykoBO HandraHe (L,.): 101 dB (A)
HuBo Ha 3ByKkoBa mowHOCT (Lwa): 109 dB (A)
KoedwmumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LyMoBUTE emMucum e(ca) namepeHa(u) B CboTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13rnonsea(T) 3a CpaBHsIBaHE Ha MHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MUCKM MOXE a Ce M3Mnon3Ba(T) ChLLOo 1 3a
npefBapuTenHa oLueHka Ha BPEAHOTO Bb3feicTBuE.

12

AHPE,QYHPE)K,HEHME: M3nonsgaiite npea-

nas3Hu cpeacTBa 3a cnyxa.

AI'IPE,QYI'IPE)K,QEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paGoTa C enekTPUYeCcKUsi UHCTPYMEHT MOXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT Ha4MHa Ha U3MNOMN3BaHe Ha
VHCTPYMEHTA, No-CreuuanHo KakbB AeTain ce
o6pa6oTea.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3aabiKUTENHO onpe-
[eneTe npeanasHU MepKu 3a 3alMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha puUckKa B peariHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3emat npeaBua
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIoYBaHe Ha MUHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha Nnpa3eH Xof, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

Bubpauuu

Ob6wwaTa CTOMHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpu 0COBU

BeKTOpa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-2:
Mogen 6906
PaboTeH pexum : yaapHo 3ataraHe Ha Kpenexw
[0 MaKkCMMarnHusi kanauuTeT Ha MHCTPyMeHTa
HwBo Ha BUGpauuuTe (ay): 16,5 M/c’
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 2,0 m/c”

3ABEJNEXKA: O6aseHaTa(ute) obLia(n) CToMHOCT(1)
Ha BubpauunTe e(ca) namepeHa(n) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHW METOAM 3a U3NUTBaHe U MOXe fa ce
n3nonsea(T) 3a cpaBHsSBaHe Ha UHCTPYMEHTMU.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(ute) obLia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce U3non3sa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTeriHa oLeHka Ha BPeAHOTO
Bb3aENCTBME.

EBJITAPCKU



AI'IPEH.VI'IPE)KHEHHE: HuBoTo Ha BuGpaum-
uTe Npu paboTta ¢ enekTPUYECKUs UHCTPYMEHT MoXe
Aa ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) B
3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha U3NON3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa, No-cneuunanHo KakbB AeTain ce obpaboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3aAbnxuUTEnHo onpe-
feneTe npeAnasHN Mepku 3a 3alluTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha pucka B peanHn paboTHM
ycnosus (KaTo ce B3emaT npeABvA BCUYKW eTanm
Ha paboOTHUA UMK, KATO HANPUMEpP MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npa3seH
X0f, KaKTo U BpeMeTo Ha 3aAeicTBaHe).

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHME: HE nozsonsisaitte
KkomcpopTa OoT No3HaBaHeTo Ha NpoAykTa (npu-
[o6uT Npu abnrata My ynotpe6a) na 3aMmeHu
CTPMKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunarta 3a 6e3sonac-
HOCT 3a BbMPOCHUA NPOAYKT.

HEMPABUITHATA YNOTPEBA 1 Hecna3BaHeTo Ha
npaBunara 3a 6e30nacHoOCT, NOCOYeHU B HacTo-
AILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnroatauus, Moxe aa
poBeAe A0 TeXKU HapaHABaHUA.

®YHKLUMNOHAIIHO

Hdeknapauum 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

ONMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpeaw na perynupate unu nposepsieate pabo-
Tata Ha MHCprMeHTa 3a0bIDKUTENHO I'IpO-
Bepete ganu TOW € U3KIOYEH OT 6yTOHa n ot
KOHTaKTa.

BknouBaHe

[eknapaumute 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3n MHCTPYKUMSA 3a ynoTpeba.

O6LwWu npeaynpexaneHus 3a

6e3onacHoCT npu paboTta c
€JeKTPUYECKN UHCTPYMEHTU

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: MNpoyeTeTe BCUYKM > ®uri: 1. Myckos npekbcaad

npeaynpexaeHusi, UHCTPYKLUMK, UIIOCTPaLUn 1

cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefocTaBeHn ABHUMAHMUE:

C TO3M ernieKTPUYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas- . Mpeayt £1a BKIIOMATE MHCTpYMeHTa B KoHTakTa
BaHe Ha N3BPOEHUTE NO-40ITy MHCTPYKUMM UMa onac- BVFI)HaFVI CDoBeDsBaliTE a% VCKOBUST MDEKLE-
HOCT OT TOKOB yAap, Noxap n/urnm TEXKO HapaHsiBaHe. aa pa602v| HC?pMaﬂHOﬁ e Bp)'lbLLl.a 5 nonzme-

Hue ,OFF* (13kn.) npu oTnyckaHeTo Mmy.

. lMpomeHsinTe nocokaTta Ha BbpTEHE CaMo
cnep KaTo MHCTPYMEHTBLT € CNpsn HaMmbIIHO.
MpomsiHaTa 1 Nnpeau cnnpaHe Ha UHCTPYMeHTa
MOXe [a ro noBpeau.

3anaseTte BCUYKM NpeaynpexaeHus u
WHCTPYKLMM 3a cnpaBka B 6bAaelue.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[leHUsITa ce OTHACs 3a BalUWsi MHCTPYMEHT (C kaben
3a BKIMoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3knueH) eneKTpMYeckn MHCTPYMEHT.

[MpeBknoyBaTENAT € PEBEPCUBEH, KAaTO OCUTYpsiBa

MpenynpexaeHuns 3a 6e3onacHoCT

3a yaapeH rankoBepTt

1. [pbXTe eneKTPU4ecKUst MUHCTPYMEHT 3a U30-
NUpaHUTe NOBbPXHUHU, KOraTo MMa ONacHoOCT
3aKpenBalLMAT efieMeHT Aa Brie3e B KOHTaKT
CbC CKpUTK Kabenun nnm cbc co6cTBEHNs CH
3axpaHBaLy kaben. AKo 3akpenBaliuTe enemeHTu
ce fonpar A0 NPOBOAHWK NOJ, HanpexXeHue, TOKbT
MOXe a NpemMyHe nNpea MeTanH1Te YacTu Ha
MHCTPYMeHTa 1 da ,yaapu“ pabotewus.

2.  Hocete npeana3xu cpeacTBa 3a cnyxa.

3. lMpeau moHTax npoBepeTe yaapHaTa rnaBa BHUMa-
TesHO 3a U3HOCBaHe, NYKHaTUHU UMW yBpeXAaHus.

4.  [OpbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo.

5. [IpbXTe pbLeTe C1 Aarney oT BbPTALUTE Ce YaCTH.

6.  BwuHaru ocurypsBaiiTe fo6pa onopa 3a kpakara Cu.
KoraTo nanonssate MHCTpPyMeHTa Ha BUCOKMU
MecTa, ce ybeaeTe, Ye OTAONY HAMA HUKOM.

7.  TMpaBMnHUAT MOMEHT Ha 3aTAraHe MOXe fja ce pasnuyaBa
B 3aBUCMMOCT OT BUAA UNK pa3mepa Ha GonTa. Mposepete
MOMEHTa Ha 3aTsiraHe C ANHaAMOMETPUYEH KIHoY.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUMUN.

BbPTEHE MO NOCOKa Ha YacoBHMKOBaTa CTperika unu
obpaTHO Ha YacoBHUKOBaTa cTpenka. 3a aa nycHete
MHCTPYMeHTa e Heo6X0AMMO caMo Aa usgbpnare
[l0NHaTa 4acT Ha MycKOBWs NPeKkbCBaY 3a Nocoka

N0 YaCoBHWKOBaTa CTperka Unv ropHara My 4acT 3a
nocoka, obpaTHa Ha YacoBHUKOBaTa CTpernka. 3a cnu-
paHe oTnycHeTe NyCcKOBWSi NPeKbCBaY.

CIrMOBSABAHE

ABHUMAHUE:

. Mpeawn fa nssbpLIBaTe HAKakBM paboTu no
WHCTpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe ganun
TOW € U3KITYEH OT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoHTHN paHe Ha CTPpaHU4YHaTa

PBKOXBaTKa

» ®ur.2: 1. CTpaHn4Ha pbKoxBaTka

Camo 3a 6906

MocTaBeTte CTpaHu4yHaTa pbKoxXBaTKa B KaHana B cpe-
AaTa Ha Kopnyca Ha yaapHUKa U A 3aTerHeTe 3gpaso.

EBJITAPCKU



N360p Ha npaBMNHaTa BrnoXxka

BuHarv nsnonasanTe Broxka ¢ NpaBUMHUs pasMep
3a 6onToBe U raiku. ianonasaHe Ha BMnoxka ¢ Henpa-
BUMEH pa3mep LUe AoBede A0 HETOYEH U HenpasBuneH
MOMEHT Ha 3aTsiraHe u/unv noBpeaa Ha 6onTa unu
rankara.

MoHTaX unu AeMOHTaX Ha BIoOXKa

» ®ur.3: 1.Bnoxka 2. lUnuHgen

1. 3aBnoxka 6e3 O-npbCTeH U LWKT
3a ja MOHTMpaTe Broxkara, HaTUCHETe A KbM
LINUHAENa Ha MHCTPYMeHTa, AokaTo ce cukcupa
Ha MsCTO.
3a oa gemMoHTupare BnoxkaTa e Heobxoammo
camo fa s usgbpnare.

2. 3BaBnoxka ¢ O-npbCTEH U WINPT

» ®dur4d: 1.Bnoxka 2. O-npbeTeH 3. WndT

M3Bagete O-npbCcTeHa OT KaHana BbB BroXkara
1 oTCcTpaHeTe wudTa oT Brnoxkara. loctaBete
BroXkaTa KbM HakpaWwHuKa Ha UHCTpyMeHTa
Taka, Ye OTBOpa BbB BroxkaTta a ce NoapaBHU
C 0TBOpa B HakpaWnHuka. MNocTtaseTe wudTa
npes oTBOpa BbB BriOXKaTa U HakpaiiHuka. Cneq
ToBa BbpHeTe O-NpbCTEHA B MbPBOHAYaNHOTO
My MOMNOXEHWE B KaHara Ha BroxkaTa, 3a Aa
3aabpxu WndTa. 3a fa AeMoHTMpaTe Bnoxkara,
M3MbrHeTe npoleayparta 3a MOHTaX B obpaTeH
pen.

PABOTA

Camo 3a 6906

KoraTo paboTuTe ¢ UHCTpyMEHTa BUHaru n3nonasanre
CTpaHU4YHa pbkoxBaTka (cnomaraTenHa) u no Bpeme Ha
paboTa 34paBo ApbXTE MHCTPYMEHTA 3a CTpaHU4HaTa
pbKOXBaTKa 1 ApbXKaTa Ha NpeBKNoYBaTens.
[MpaBUIHUAT MOMEHT Ha 3aTaraHe MOXe [a e pas3nuyeH
B 3aBMCMMOCT OT BuJa unu pasmepa Ha 6onta, matepu-
ana Ha obpaboTBaHUA AeTalin, KOWTOo ce 3aTara v T.H.
BpbakaTa Mexay MOMeHTa Ha 3aTsaraHe U BpemeTo 3a
3aTaraHe e nokasaH Ha rpacdukuTe.

N-m (kr-cm)
700
(7 140) | I
600 HomuHanHo HanpexeHune
©120 L —T | 3ac006
500 . 1
(5100) _--[~"90% oT HOMWHaNHOTO
400 - - HanpexeHve
(4 080) - | |
300 L7 HomuHanHo HanpexeHnue
(3 060) S 3a 69058 -
o80T — “90%
/ _1---7" 90% ot HomuHanHoTO
/ ?’ - HanpexeHue
100 I[r /-
(1020)[/ /.7
r//
0 1 2 3 4 5 6 7 8
(S)

[pbXTe MHCTPYMEHTA 34paBo v NocTaBeTe BroXkaTa
BbpXy 6onTa unu ravikarta. Bknioyete nHcTpymeHTa u
3aTerHeTe 3a NpaBWIIHOTO BPeMe 3a 3aTsiraHe.

3ABEJIEXKA:

. [pbXXTe UHCTPYMEeHTa Haco4YeH NpaBo KbM
6onTa unu rankara.

. MpekomepeH MOMEHT Ha 3aTsiraHe Moxe fAa
nospeawu bonTa/raikaTta unu Bnoxkara. lMpean
a 3anoyHeTe paboTa BUHaru n3BbpLUBanTe
npobHa onepauus 3a ga onpeaenuTe npasun-
HOTO BpeMe 3a 3aTsraHe Ha 6onTta unu raiikara.

3aTAralmsi MOMEHT 3aBWCU OT LUMPOK Habop oT dhak-

TOpW, BKMtoYBaLLm cnegHute. Crnen 3aBuBaHe, BUHaru

npoBepsiBaiiTe 3aTAraHeTO C AUHAMOMETPUYEH KITHOY.

1. HanpexeHuve
Cnap Ha HanpexXeHMWEeTo e AoBeae A0 Hamans-
BaHe MOMEHTa Ha 3aTsiraHe.

2. Bnoxka
. Ako He ce 13nonsea Broxka ¢ NpaBUMHKS

pasmep, ToBa MOXe Aa AoBefe 40 Hamans-
BaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTsraHe.

. MN3HoceHa Bnoxka (M3HOCBaHe Ha LecTo-
rpamMHus MW KBaapaTHUA Kpan) Le Aoseae
[0 HamansiBaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTsiraHe.

3. bont
. HeobxoanMoTo BbPTALLO ycunue 3aBucu

CbLLUO Taka 1 oT AnameTbpa Ha 6onTa,
BbNPEKN Ye KOEPULMEHTBT HA BbPTS-
LLMSt MOMEHT 1 BMAa Ha GonTa morat aa
cbBrnajar.

. HesaBuncuMo, Ye anameTbpbT Ha GonToBeTe
€ eHaKbB, He0bXOANMOTO BLPTALLO ycunme
3aBWCK CBLLO Taka OT koeduLmMeHTa Ha Bbp-
TSLWMSA MOMEHT, BUAa Ha 6onTta u HeroBaTa
ObIKUHA.

4. V13non3BaHeTo Ha LWapHUPEH NPEXOAHUK Unn
YOBIDKUTEN 0 U3BECTHA CTEMNEH Hamansisa
cunarta Ha 3aTsiraHe Ha yaapHUsi raikoBepT.
KomneHcupainTe ToBa 4pes 3ataraHe 3a no-gbibr
nepvoa oT BpeMme.

5. BbpTAWOTO ycUnme CbLo Taka 3aBUCK OT HauMHa,
N0 KOWTO Ce AbPXWN MHCTPYMEHTBLT UNK OT MaTe-
puana, B KOUTO ce 3aBvBa 6ONTHbT.

NOAAPBXXKA

ABHUMAHME:

. Mpeawn na npoBepsiBaTe MM M3BbLpPLLBaTE NoA-
OPbXKa Ha MHCTPYMeEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KIHOYEH OT 6yTOHa M OT KOHTaKTa.

. He nsnonssaite 6eH3uH, HadpTa, paspeanTen,
cnupT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa NpUYnHKN 06e3-
uBeTaBaHe, AeopMaunsa Unn nykHaTuHN.
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CMsAHa Ha YeTKuTe

» ®dur.5: 1. OrpaHnuuteneH 6ener

PenoBHo cBansiite yeTkuTe 3a nposepka. Korato

Ce U3HOCAT [0 orpaHu4nTenHus bener, rm cmeHete.
Mopabpxaiite YeTKUTE YNCTU M Aa Ce ABWKAT CBO-
6oaHoO B YeTkoabpxaTenuTe. [BeTe YeTku Tpabsa ga
Cce CMeHAT eAHOBpeMeHHO. M3nonasarite camo opuru-
HanHW YeTKu.

C nomolyTa Ha OTBEPTKA pa3BUITE KanaykuTe Ha YeTKo-
obpxatenuTe. VaBageTe USHOCEHWTE YETKM, CIIoXeTe
HOBUTE 1 3aBUIATE KanayknTe Ha YeTKOgbpXauuTe.

» ®dur.6: 1. OtBeptka 2. Kanayka Ha YeTkoabpxay

3a pa ce nogabpxxa BESBOMACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, PeMOHTHUTE,
obcnyxsaHeTo unu perynupaHeto Tpsbea ga ce
M3BbPLUBAT OT YNbIIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kaTo
ce nsnonaeart pesepBHU YacTu oT Makita.

AOONMbJIIHATENHA

AKCECOAPHU

ABHUMAHME:

. MpenopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha Te3un akce-
coapv Unu HakpanHWLM C BalUUs UHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HacToALOTO PbKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha Apyrv akcecoapu Unm
HakpanHULUM MOXe Aa foBeAe [0 ONacHoOCT OT
TenecH HapaHsiBaHus. M3nonssainTe CboT-
BETHUSI akcecoap Unu HakpamHUK camo no
npeaHasHaveHue.

Ako MmaTe Hyxxaa oT NOMoLL, 3a NoBeye NoapobHOCTH
OTHOCHO Te3 akcecoapu, ce 0GbpHETE KbM MECTHUSA
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. Bnoxku

. YobmkuTen

. LLlapH1peH npexogHuK

3ABEJEXKA: Hskon apTuKynu oT cnmcbka Moxe
[a ca BKIOYEeHWN B KOMMNIEKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo
cTaHAapTHK akcecoapu. Te MoXe fa ca pasnuyHu B
pasnuyHUTE ObPXKaBK.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model 6905B 6906
Kapaciteti Standardna matica M12 - M20 M16 - M22
Visoko vlaéna matica M12 - M16 M16 - M20
Cetverokutni prihvat 12,7 mm 19 mm
Broj okretaja u praznom hodu (min™) 1.700 1.700
Udari u minuti 2.000 1.600
Najveci okretni moment 294 Nem 588 Nem
Ukupna duzina 270 mm 327 mm
Neto masa 2,8 kg 5,6 kg
Razred sigurnosti = =

. Zahvaljuju¢i naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena
Alat je namijenjen za stezanje matica i vijaka.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje
s naponom istim kao na nazivnoj plog¢ici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Buka
Tipi¢na ja¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-2:
Model 6906
Razina zvuénog tlaka (Ly): 101 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lya): 109 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-2:

Model 6906

Nacin rada: udarno stezanje elemenata za ucvr-
Sc¢ivanje za najveci kapacitet alata

Emisija vibracija (ay): 16,5 m/s’

Neodredenost (K): 2,0 m/s’

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moZze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog korisStenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nac¢inu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajucéi u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).
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Izjave o sukladnosti

Samo za drZave ¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opcéa sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koriStenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za udarni

kljué

1. Drzite elektri¢ni rucni alat za izolirane ruko-
hvatne povrsine kada izvodite radnju pri kojoj
priévrséivaé moze doci u dodir sa skrivenim
vodic¢ima ili s vlastitim kabelom. Pri¢vrs¢ivaci
koji dodu u doticaj sa Zicom pod naponom mogu
dovesti pod napon izloZzene metalne dijelove elek-
triénog alata i rukovatelj moze pretrpjeti elektri¢ni
udar.

2. Nosite zastitu za usi.

3.  Prije instalacije nasadnog nastavka dobro
provijerite je li istroSen te ima li napuknuéa ili
ostecenja.

4. Cvrsto drzite alat.

5.  Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

6. Uvijek stojte na Evrstom uporistu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

7.  Pravilan zatezni moment moze se razlikovati
ovisno o veli¢ini vijka. Momentnim klju¢em
provjerite zatezni moment.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim
koristenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigur-
nosnih propisa za odredeni proizvod.

ZLOUPORABA ili nepridrzavanje sigurnosnih
propisa navedenih u ovom priruéniku s uputama
mogu prouzrogiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju€en i da li je kabel
izvaden prije podeSavanija ili provjere funkcije na alatu.

Uklju€ivanje i iskljucivanje
» Sl.1: 1. Ukljuénol/isklju¢na sklopka

AOPREZ:

. Prije ukljuivanja stroja na elektriénu mrezu provje-
rite radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li se vra¢a
u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon otpustanja.

. Promijenite smjer vrtnje tek kad alat dode do
potpunog zastoja. Promjena smjera vrtnje prije
zaustavljanja moze ostetiti alat.

Prekidac je reverzibilan, omogucuje vrtnju bilo u smjeru kazaljke
na satu ili obrnuto. Za pokretanije alata, jednostavno povucite
donji dio uklju¢nofisklju¢ne sklopke za vrtnju u smjeru kazaljke
na satu ili gornjeg dijela za vrtnju u smjeru suprotnom kazaljci na
satu. Za iskljucivanje stroja otpustite uklju¢nofiskljuénu sklopku.

MONTAZ

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instaliranje bo€nog rukohvata

» Sl.2: 1. Bo¢nirukohvat

Samo za 6906

Postavite bo¢ni rukohvat u Zlijeb u sredini ku¢ista
Cekica i pricvrstite ga.

Odabir ispravnog nasadnog nastavka

Uvijek koristite ispravan nasadni nastavak za vijke i matice.
Nasadak neispravne veli¢ine dovest ¢e do loSeg i nedosljednog
priévrsnog okretnog momenta i/ili oStecenja vijka ili matice.

Instalacija ili uklanjanje nasadnog nastavka

» SI.3: 1. Nasadniklju¢ 2. Prihvat alata

1. Zanasadne nastavke bez O-prstenai klina
Za instalaciju nasadnog nastavka, gurnute ga na
nakovanj alata sve dok ne sjedne na svoje mjesto.
Za uklanjanje ga jednostavno povucite.

2. Zanasadne nastavke s O-prstenom i klinom

» Sl.4: 1. Nasadni klju¢ 2. O-prsten 3. Klin

Pomaknite O-prsten iz Zlijeba u nasadni nastavak i
uklonite klin iz nasadnog nastavka. Postavite nasadni
nastavak na nakovanj alata, tako da otvor u nasadnom
nastavku bude poravnat s rupom u nakovnju. Umetanje
klina kroz otvor u nasadnom nastavku i nakovnju. Zatim
vratite O-prsten na izvorni polozaj u Zlijeb nasadnog
nastavka da zadrZite klin. Da biste uklonili nasadni
nastavak, primijenite obrnuti redoslijed instalacije.
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RAD SA STROJEM *

Samo za 6906

Tijekom rada uvijek koristite i bo¢ni rukohvat (pomo¢nu
rucku) i évrsto drzite alat za bo¢ni rukohvat i ru¢ku sa
sklopkom.

Pravi pri€vrsni okretni moment moze se razlikovati ovi-

sno o vrsti ili veli€ini vijka / matice, materijala izratka koji

se pri€vrScuje, itd. Odnos izmedu pri¢vrsnog okretnog
momenta i vrijeme pri€vrséivanja prikazano je na slici.
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Drzite alat ¢vrsto i postavite nasadni nastavak preko
vijka ili matice. Pokrenite alat na i pricvrstite vijak tije-
kom odgovarajuc¢eg vremena pri¢vrscivanja.

NAPOMENA:

. Drzite alat usmjeren ravno prema vijku.

. Pretjeran privrsni okretni moment moze os$tetiti
vijak/maticu ili nasadni nastavak. Prije poCetka
rada, uvijek napravite test da provjerite odgo-
varajuce vrijeme pri¢vrs¢ivanja za vase vijke ili
matice.

Na pri¢vrsni okretni moment utje€e niz ¢imbenika koji
ukljuéuju i sliedeée. Nakon pri¢vr§¢ivanja uvijek provje-
rite pritegnutost vijka moment kljucem.
1. Napon
Pad napona uzrokovat ¢e smanjenje priévrsnog
okretnog momenta.
2. Nasadni klju¢

. Ako ne budete koristili ispravnu veli¢inu
nasadnog nastavka doc¢i ¢e do smanjenja
priévrsnog okretnog momenta.

. Dotrajali nasadni nastavak (istroSenost na
$esterorubnom ili kvadratnom kraju) uzro-
kovati ¢e smanjenje priévrsnog okretnog
momenta.

3. Matica

. Cak i ako je koeficijent okretnog momenta
isti kao klasa vijka, do¢i ¢e do odstupanja
od pravilnog pri¢vrsnog okrethog momenta
prema promjeru matice.

. Cak i ako su promjeri matice isti kao klasa
vijka, do¢i ¢e do odstupanja od pravilnog
priévrsnog okretnog momenta prema koe-
ficijentu okretnog momenta, klasi i duljini
matice.

Koristenje univerzalnog zgloba ili Sipke za pro-
Sirenje donekle smanjuje pri¢vrsnu silu udarnog
klju¢a. Taj gubitak mozZete nadoknaditi duzim
vremenom priévrséivanja.

Na okretni moment utje€e i nacin drzanja alata kao
i materijal poloZaja zavrtanja koji treba pricvrstiti.

o
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MAOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivag, alkohol ili sliéno. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Zamjena ugljenih etkica

» SI.5: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite raéuna da su ugljene Cetkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih ¢et-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

» SI.6: 1. Odvija¢ 2. Poklopac drzaca Cetkica

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili prikljuéaka moZze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Nasadni nastavci
+  Sipka za prosirenje
. Univerzalni zglob

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
¢iti zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mopen 6905B 6906
Kanauuter CraHpapaHa 3aBpTka M12 - M20 M16 - M22
3aBpTKa CO BMCOKa LBPCTMHA M12 - M16 M16 - M20
Co kBagpaTeH OTBOp BO rnasara 12,7 mm 19 Mm
HeonToBapeHa 6panHa (MuH. ™) 1.700 1.700
Ynapu BO MUHYTa 2.000 1.600
MakcumaneH BpTeXeH MOMEHT 3a cTerawe 294 Nem 588 Nem
BkynHa gomkuHa 270 Mm 327 mm
HeTo TexuHa 2,8 kr 5,6 kr
BesbeaHocHa knaca = =

. Mopaaw HalaTa KOHTUHYMpaHa nNporpama 3a UCTpaxyBake W pa3Boj, crneundukaLumTe Tyka noanexar Ha npomMeHa 6e3 Hajasa.
. Cneundmkaummnte Moxe Aa ce pas3nvkyBaaT o4 Apasa [0 ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHa
AnaToT e HameHeT 3a paboTa Co 3aBPTKU 1 HABPTKMU.

Bubpauuu
BkynHa BpegHocT Ha BubpauunTe (BEKTopcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeaeHa crnopen EN62841-2-2:
Mogen 6906
PaboTeH pexuM: ygapHo cTeramwe Ha 3aBpTkuTe
npy MakcMmariHa MOKHOCT Ha anatot
LLnperse BuGpaLwmm (ay): 16,5 m/c®
Ortcranysame (K): 2,0 m/c?

HanojyBame

Anartot Tpeba fja Ce NoBP3yBa Camo CO HamojyBake CO HarnoH
kaKo LUTO e Ha3Ha4YeHo Ha nnoJkata 1 Moxe Aa pabotn camo Ha
efHohasHa Han3MeHnyHa cTpyja. AnatoT e BOjHO M30nm1paH u
MOXe Aa Ce KOpPUCTW 1 CO NPUKMYYOLM LUTO He Ce 3a3eMjeHN.

ByuaBa
TunuyHaTta A-BpeaHoCT 3a H1BO Ha ByyaBaTa oapeneHa
crnopen EN62841-2-2 nsHecysa:
Mogen 6906
HuBo Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lya): 101 A6 (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 109 ab (A)
OtcranyBatbe (K): 3 ab (A)

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUVHanHarta jaynHa Ha BubpauunTe e usmepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAAPAHN METOAM 3a UCTIMTYBakEe U
MOXe Aa ce KOpUCTM 3a cnopeadyBake anaTu.
HAMNOMEHA: BkynHaTta BpegHOCT(1) Ha HOMUHanHarta
jaumHa Ha BbpaumnTe MoXe Aa ce KOPUCTU U KaKo
npenvM1HapHa NpoLieHa 3a N30XeHOCT.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e M3mepeHa Bo COrnacHoCT Co

CTaHAapAHuW MeTogu 3a ucnutyBawe 1 MOXe fa ce
KOpPUCTK 3a crnopeayBake anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa MoOXe [ja ce KOPUCTMU U Kako
npenvMuHapHa NpoLieHa 3a U3MNOXEHOCT.

AI'IPEHYI'IPEHYBAH:E: Hocere 3awTuTa 3a ywure.

AI'IPEHYI'IPEHYBAH:E: Emucujarta Ha Gy4aBa
npu haKTUYKOTO KOPUCTEH€ Ha anaToT MoXe Ja ce
pa3nuKyBa of HOMUHanHaTa BpeAHOCT(M), 3aBUCHO
071 HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTM anaToT, 0co6eHo
o[ Toa Kako BuA paboTeH maTepujan ce o6paboTyBa.

AHPEH.VI'IPEH.VBAI'bE: MorpuxeTe ce Aa

rv yTBpauTe 6e36eHOCHUTE MepKHM 3a 3alTUTa Ha
NMLETOo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa Ha npoLeHa
Ha 3noxeHocTa npu chaKkTMYKUTE YCNOBM Ha ynoTpeba
(3emajku rv npeaBUA cuTe AeNoBU Ha PaGOTHUOT LMKNYC,
KaKo nepuoanTe Kora enekTpMYHUOT anart e UCKNYYeH U

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: JauuHara Ha BuGpauumte
npu hakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe Aa ce
pa3snukyBa of HOMUHanNHaTa BpeHOCT(1), 3aBUCHO 0Of
Ha4YMHOT Ha KOjLLUTO Ce KOPUCTY anaTtoT, 0co6eHo of Toa
Kako BuA paboteH MaTepujan ce o6padoTyBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce pa
M yTBpAuUTe 6e36eHOCHMUTE MepKu 3a 3aluTuTa
Ha n1ueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHoBa
Ha NpoueHa Ha U3rNoXeHocTa Npu pakTU4KnTe
ycnoBu Ha ynoTtpe6a (3emMajku ru npeasug cute
AenoBu Ha paGOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora enekTPUYHUOT anaTt e UCKITy4eH 1 Kora
paboTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTMBEH).

Kora pa6oTu Bo npa3eH oA, He caMo Kora e aKTMBeH).
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Oeknapauum 3a coo6pasHocT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapaunuTe 3a coo6pasHOCT Ce BKITyYeH BO
[Oopartok A on oBa ynatcTBo 3a ynorpe6a.

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36eqHOCT 3a

eJIeKTPU4HUTEe anatu

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTcTBa,
unycTpauum u cneundmnkauumn gageHm co
erneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NoYnTyBaart cute
ynaTcTBa HaBe[EeHW Nodony, MoxXe fa [ojae A0
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka M ynaTtcTtea
3a ia MOXe NOBTOPHO Aa v

npo4yuTare.

[Noa TepMUHOT ,enekTpuyeH anat” Bo
npeaynpegysararta ce MUCIM Ha BaLLIMOT eNekTpuyeH
anart koj paboTtu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepum
(6e3xun4Ho).

MpepynpeayBata 3a 6e36egHOCT

Ha yOapHUOT Kny4

1. [OpxeTe ro anatoT 3a U3onuMpaHuTe Apxaiu
Kora BpluMTe paboTu Kkage crojkata Moxe
Aa Aojae BO AONUP CO CKPUEHM XKULM Unn
CcO concTBeHMOT kaben. Cnojkute WTo Ke
[onpart Xuua Noj HanoH MoXar Aa ja npeHecat
cTpyjaTa 4o MeTanHWTe AenoBu Ha anaTtoT 1 Aa
npeansBuKaaT CTpyeH yaap Ha onepaTopor.

2. HoceTe WTUTHMLM 3a yLUK.

3. Tlpepn Aa ro MoHTUpaTe NPUKMY4OKOT 3a yaap,
BHUMaTesHO npoBepeTe ro Aa He e usabex, co
NYKHaTUHW UMK OLITEeTyBak-a.

4. LBpcTo ApxeTe ro anaTor.

He ponupajte ru BpTnnBuTe Aenosu.

6. BupeTte curypHm aeka cekoralu cTouTe Ha
uBpcTa noagnora.

YBepeTe ce aeka nog Bac Hema HuKoj kora ro
KOPUCTUTE anaToT Ha BUCOKU MecTa.

7.  TOYHWOT BpTeXeH MOMEHT 3a 3aBpTyBake
MOXe [ja ce pa3nMKyBa BO 3aBMCHOCT of, TUMOT
WnU roneMmMHaTta Ha 3aBpTkara. [poBepeTte ro
BPTEXHMOT MOMEHT CO AMHAMOMETapPCKM Ky,

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AHPE,EIYHPEHYBAH:E: HE [O3BOJTYBAJTE
yAOGHOCTA UM NO3HABaHKETO Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynortpe6a) aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapXxyBarte cTporo Ao 6e36egHoCHUTE
npaBuna 3a oBOj NPOU3BOA,

3NIOYNOTPEBATA unu HenounTyBaHweTO Ha
6e36eAHOCHMTe NpaBuna HaBe4eHU BO OBa
ynaTcTBO MOXe Aa NpeAv3BMKaaT Tellka TenecHa
nospepa.

o1

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW Nposepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIyYeH N OTKaveH
op cTpyja.

» Cn.1: 1. [pekunHyBa4

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
mMpexara, MpoBepeTe ro NPekMHyBayoT Aanu
YHKLMOHMpPa NPaBUITHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxbara ,OFF* kora ke ce oTnywTy.

. MpomeHeTe ja HacokaTa Ha BpPTeHe camo kora
anaroT ke 3anpe LenocHo. AKO ja npoMeHunTe
npep Aa 3anpe, MOXeTe [a ro oWTeT!Te anaTor.

peKknHyBaYoT e ABOHACOYEH W HYAN BPTEHE HAeCHO
Unu Haneeo. 3a fja ro CTapTyBaTte anaTot, NpUTUCHETe

rO [OMHWOT [N Of NPEKMHYBAYOT Ha anaTtoT 3a BpTere
Ha/leCHO UM FTOPHUOT Aen 3a BpTeke Haneso. OTnywTeTe
TO NPEKMHYBAYOT 3a UCKITy4yBak-€ Ha anaTtor.

COCTABYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen oa paboTtuTte HELWTO Ha anaToT,
npoBepeTe Aanu e UCKINyYeH 1 OTKaveH of
cTpyja.

MoHTHpaHe Ha CTpaHUYEeH ApXxaY

» Cn.2: 1. CTpaHuyHa apLuka

Camo 3a 6906

CraBeTe ja cTpaHn4HaTa ApLuka Bo nebot Bo
CPeauLLTeTo Of KyKULLTETO Ha YEKAHOT U CTETHETE o
LBpCTO.

N3bupare Ha NpaBUITHUOT

HacagHUK

Cekoraw KOpucTeTe HacagHUK CO NpaBuIiHa roneMmnHa
3a 3aBPTKU U HABPTKWN. HacagHuk co HenpasunHa
ronemuHa ke npeansBuKa HenpaBuneH n HeFIOCTOjaH
BpTEeXeH MOMEHT 3a cTerake n/vnn owTetTyBake Ha
3aBpTKaTa Unu HaBpTkarta.

MOHTVIpaH:e UInn oTCTpaHyBawe Ha

HacagHUKOT

» Cn.3: 1. TMpuknyyok 2. HakoBanHa

1. 3aHacapgHuk 6e3 O-npcTeH u urnuyka
3a fa ro MoHTMpaTe HacagHUKOT, TypHeTe ro Ha
HakoBasiHaTa of anaToT Aofeka He ce 3arnasu.
3a [a ro oTcTpaHnTe HacaAHWKOT, eAHOCTaBHO
n3Breyerte ro.
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2. BaHacagHvk co O-npCcTeH 1 urnuyka
» Cn.4: 1. Tpukny4yok 2. O-npcTteH 3. Yusuja

M3Bneyete ro O-npcTeHOT oA xneboT BO HaCafHUKOT
1 n3BajeTe ja urnuukata og rpnoto. Ctasete ro
HacafHUKOT Ha HakoBanHaTa of anaToT Taka LUTO
OTBOPOT Of HAaCaAHMKOT Aa Ce NOpamHN CO OTBOPOT
Ha HakoBanHata. CTaBeTe ja UrnuykaTa Hiu3 OTBOPOT
0f} HacafHWKOT U HakoBanHaTa. [oToa BpaTeTe ro
O-npcTeHoT Bo NpBMYHaTa nonox6a Bo xne6ot o
HacaaHWKOT 3a [a Cce 3aapku urnudkata. 3a ga ro
13BafuUTe HACAAHWKOT, CriefieTe ja nocTankara 3a
MOHTUpate no obpaTeH pegocnes.

PABOTEHE

Camo 3a 6906

Cekorall KOpUCTETE ja CTpaHWyHaTa ApLuka (nomoLuHaTa
pauyka) v UBPCTO APXETE T0 anaToT 3a cTpaHuyHaTa apLuka
1 3a ApLuKaTa Ha NpekuHyBa4oT BO TEKOT Ha paboTereTo.
MpaBunHUOT BPTEXXEH MOMEHT 3a CTerarse 3aBucu

o[ BUAOT WM rofieMuHaTa Ha 3aBpTkara, paboTHUOT
martepwjanort wro Tpeba Aa ce NpULBPCTM 1 Crl.
OpHOCOT nomery BPTEXHUOT MOMEHT 3a 3aBpTyBae U1
BPEMETO Ha CTerawe € npukaxaH Bo Aujarpamure.

N-m (kr-cm)

700

(7.140) I |

600 HomuHaneH HanoH
— f

(6120 — 3a 6906

500 - 1

(5.100) _--17790% og HOMUHANHUOT

400 17 HarnoH

(4.080) -7 \ \ \

s HomuHaneH HanoH

300
(3.060) Ja 3a 69058 -

2. HacagHuk

. AKO He KOpUCTUTE HacafHWK CO NpaBuIHa
ronemuHa, BPTEXXHWOT MOMEHT 3a CTerame
MOXe Aa ce Hamarnu.

. M3abeH HacagHuk (co nsabeHu kpaesu Ha
LLIECTOAroNHMKOT UK KBaApaToT) MOXe Aa
npeav3Buka HamanyBake Ha BPTEXHUOT
MOMEHT 3a cTerare.

3. 3aBpTka

. Mako koenUNEHTOT Ha BPTEXHNOT
MOMEHT U KnacaTta Ha 3aBpTkaTa ce UCTH,
NpaBWUMHWUOT BPTEXEH MOMEHT 3a CTerare ke
Ce pasrnvKyBa BO 3aBWCHOCT of AujaMeTapoT
Ha 3aBpTKaTa.

. Wako avjametpuTe Ha 3aBpTKUTE Ce
WCTW, MPaBUMHUOT BPTEXEH MOMEHT 3a
cTerake Ke ce pasnukyBa BO 3aBUCHOCT
o[ KoeMLMEHTOT Ha BPTEXXHNOT MOMEHT,
KnacaTa Ha 3aBpTKaTa 1 JofkuHaTa Ha
3aBpTKaTa.

4.  KopucTereTo yHuBep3aneH 3rnob nnu
NPOAOMKHO BPATMIO AOHEKade MoXe Aa ja
Hamanu cunara 3a cTerate Ha yaapHuoT
oaBpTyBay. Toa Ke ro HagoMeCcTUTe Taka LTo Ke
cTeraTte Nofonro Bpeme.

5. HaumHOT Ha Ap>XereTo Ha anaTtoT unu nonoxbara

Ha 3aBpTKaTa BO OAHOC Ha MaTepMjaﬂOT ke
BfuMjaar Bp3 BPTEXHNOT MOMEHT.

OAPXYBAHE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoja npoBepka UNu ofpXyBake,
nposepeTe Aanu anaTtoT e VICKJ'Iy‘-IeH N OTKa4yeH
op cTpyja.

8
(S)

LiBpCTO ApIKeTe ro anatoT U NocTaBeTe ro HacaaHUKOT
Haj 3aBpTKaTa unu HaspTkarta. BknyyeTe ro anaror u
cTerajTe TOSIKy Bpeme KOJIKY LUITO € HaBeAeHo.

HAMOMEHA:

. [pxeTe ro anaroT HAaCOYEH NPaBO KOH
3aBpTKaTta Unu HaepTkara.

. Mperonem BpTeXeH MOMEHT 3a CTerame
MOXe Aia MM OLUTETU 3aBpTKaTa/HaBpTKaTa unm
HacagHwukoT. Mpea aa 3anoyHete co pa6ora,
cekorall HanpaeeTe TECT 3a Aa ro ornpeaenure
NpaBUITHOTO BPEME 3a CTerare Ha 3aBpTkara
UNW HaBpTKaTa.

BpTEXHUOT MOMEHT 3a cTerarbe 3aB1UCK Of, MHOTY
dakTopw, BKNy4yBajku rv n cnegHmee. o creramweTo,
cekorall NnpoBepeTe ro BPTEXHUOT MOMEHT CO
AMHaMOMeTapCKu KIyy.
1. Bontaxa
HamanyBaweTo Ha BonTaxara ke npeavaBuka
HamarnyBate Ha BPTEXHUOT MOMEHT 3a CTerake.

200 = . 3a uucteme, He kopuctete HadpTa, GeH3NH
2.040)[ ]/ 1 - 909 ’ ’ ’
(2:040) // —--- 82,.{‘2,3” HOMUHANHMOT paspesysad, ankoxos Ui crnnyHo. Tve
1/ P . .
(%0777 cpefcTBa ja BagaT 6ojaTa 1 Moxe Aa
/v npeauaBMKaaT AedopMaLmnm UK NyKHATUHW.
0 1 2 3 4 5 6 7

3amMeHa Ha jarneHCKUTE YeTKUYKN

» Cn.5: 1. [paHn4Ha o3Haka

PenoBsHo BageTe rv v npoBepyBajTe v jarneHckuTe
yeTKnYkn. 3ameHeTe v Kora ke ce uctpowuart o
rpaHuyHaTta o3Haka. OfpxyBajTe r YeTKNYKnTe

YNCTW 3a Aa BrieryBaart BO [ip)aynTe HenpeyeHo.
[BeTe jarneHcku yeTknyku Tpeba fa ce 3ameHat
ncToBpemeHo. Kopucrete camo OAEHTUYHU jarneHcKn
YETKUYKN.

M3BapeTe v kanaunbaTta Ha OpXauute Ha YeTKUUKUTE
€O oaBpTKa. /13BageTe rm UCTPOLLEHUTE jarneHcKu
YeCTUYKM, CTaBETE I'M HOBUTE U CTETHETE 1
Kanaunkarta Ha gpxaduTe.

» Cn.6: 1.0paBpTka 2. Kanaye Ha gpxay Ha YeTkuuka

3a pa ce ogpxu BESBEJHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, NONPaBKWUTE, OApXyBarbaTa unu
foTepyBatbaTa Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBMAaCTEHM
cepBUCHM LieHTpu Ha Makita, cekorall co pe3epBHU
nenosu og Makita.
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OMNUMOHATNEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTeke co anatot og Makita geduHupaH
BO ynatcTBoTo. Co KopucTere apyr npubop nnu
[oJaToumn Moxe [a ce U3NoXUTe Ha puU3vk of
TenecHu nospeau. Kopuctete rv npubopot n
JopjatouuTe caMo 3a HUBHaTa HaMeHa.

Axko BM Tpeba nomMoLL 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NIOKanHWOT cepBuUCEH LieHTap Ha Makita.

. HacagHuun
. MpogomnxkHo Bpatuno
. YHuBep3aneH 3rnob

HAMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe aa ce
BKITy4eHM CO anatoT kako cTaHaapaeH npubop. Tue
MOXe [a ce pa3nuKyBaaT o ApxaBa A0 ApXaBa.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 6905B 6906

Capacitati Bulon standard M12 - M20 M16 - M22
Bulon de mare rezistenta la tractiune M12 - M16 M16 - M20

Cap de antrenare patrat 12,7 mm 19 mm
Turatie in gol (min™) 1.700 1.700
Batai pe minut 2.000 1.600
Moment de strangere maxim 294 Nem 588 Nem
Lungime totala 270 mm 327 mm
Greutate neta 2,8kg 5,6 kg
Clasa de siguranta = =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.

Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursé de alimentare cu
aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta indicatoare a

caracteristicilor tehnice si poate fi operata doar de la o sursa de

curent alternativ cu o singura faza. Acestea au o izolatie dubld
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-2:
Model 6906
Nivel de presiune acustica (Ls): 101 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 109 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-2:

Model 6906

Mod de functionare: strangerea cu soc a elemen-
telor de imbinare la capacitatea maxima a uneltei
Emisie de vibratji (a,): 16,5 m/s’

Marja de eroare (K): 2,0 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

23 ROMANA




Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta
pentru cheia percutanta

Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care dispozitivul de fixare poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul dispozitivelor de fixare cu un
cablu aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
piesele metalice expuse ale masinii electrice,
conducand la electrocutarea operatorului.

Purtati echipamente de protectie pentru
urechi.

Verificati atent capul masinii de ingurubat cu
impact cu privire la uzura, fisuri sau deteriorari
inainte de instalare.

Tineti bine masina.

Nu atingeti piesele in migcare.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nicio persoana dede-
subt atunci cand folositi masina la inal{ime.
Cuplul de strangere corect poate diferi in func-
tie de tipul si dimensiunea boltului. Verificati
cuplul de strangere cu o cheie dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.
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DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Declansator intrerupator

MAATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

. Schimbatii directia de rotatie doar cand masina
se opreste complet. Daca schimbati viteza
Tnainte ca masina sa se opreasca, riscati sa o
deterioratj.

Intrerupétorul are functie reversibild, putand functiona
fie in sensul acelor de ceasornic, fie in sens invers.
Pentru a porni masina, nu trebuie decat sa actionati
partea inferioara a levierului intrerupatorului pentru
functionare in sensul acelor de ceasornic, iar pentru
functionarea in sens invers actionati partea superioara
a levierului. Eliberati levierul pentru a opri masina.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral

» Fig.2: 1. Maner lateral

Numai pentru 6906

Instalati manerul lateral in canelura de la mijlocul carca-
sei ciocanului si fixati-I ferm.

Selectarea corecta a capului de

cheie frontala

Folositi intotdeauna capul de cheie frontald cu dimensi-
unea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea unui cap
de cheie frontala de dimensiune incorecta va conduce
la un moment de strangere imprecis si insuficient si/sau
la deteriorarea boltului sau piulitei.
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Instalarea sau scoaterea capului de

cheie frontala
» Fig.3: 1.Bucsa 2. Soclu

1.  Pentru capete de cheie frontala fara garnitura inelara si stift
Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-I
pe soclul masinii pana cand se inclicheteaza.
Pentru a demonta capul de cheie frontala, trageti
pur si simplu de el.

2. Pentru capete de cheie frontala cu garnitura ine-
lara si stift

» Fig.4: 1.Bucsa 2. Garnitura inelara 3. Stift
Scoateti garnitura inelara din canelura capului de cheie
frontald si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontala pe soclul masinii astfel
ncat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat cu
orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din soclu i
capul de cheie frontala. Apoi readuceti garnitura inelara in
pozitia initiala din canelura capului de cheie frontala pen-
tru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de cheie frontala,
executati in ordine inversa operatiile de instalare.

FUNCTIONARE

Numai pentru 6906

Folositi intotdeauna manerul lateral (manerul suplimen-
tar) si tineti unealta ferm de manerul lateral si manerul
de comutare in timpul lucrului.

Momentul de strangere corect poate diferi in functie

de tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figuri.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificafi intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.
1. Tensiune
Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.
2. Cap de cheie frontala

. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.

. Un cap de cheie frontala uzat (uzura la
capatul hexagonal sau patrat) va cauza o
reducere a momentului de strangere.

3. Bolt

. Chiar daca clasa bolfului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul bolfului.

. Chiar daca diametrele bolfurilor sunt iden-
tice, momentul de strangere corect va diferi
n functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa bolfului si lungimea boltului.

4.  Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare
reduce intr-o oarecare masura forta de strangere

a masinii de ingurubat cu impact. Compensati

aceasta reducere printr-o strangere mai

fndelungata.
5. Modul in care tineti masina sau materialul de fixat

n pozitia de fnsurubare va influenta momentul de

strangere.

INTRETINERE
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Tineti masina ferm si asezati capul de cheie hexagonala
pe bolf sau piulita. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:

. Tineti masina orientata drept catre bolt sau piulita.

. Un moment de strangere excesiv poate dete-
riora boltul/piulita sau capul de cheie frontala.
Tnainte de a incepe lucrul, executati intotdeauna
o proba pentru a determina timpul de strangere

corect pentru boltul sau piulita dumneavoastra.

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.5: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie Tnlocuite simultan cu alte perii
identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.6: 1. Surubelnitad 2. Capacul suportului pentru
perii
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistent{a sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Capete de cheie frontala

. Tija prelungitoare

. Cruce cardanica

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen 6905B 6906
Kanauntetn CTaHaapaHv 3aBpTak M12 - M20 M16 - M22
3aBpTake BUCOKE 3aTe3He Mohu M12 - M16 M16 - M20
YeTBpTacTu 3aBpTak 12,7 mm 19 Mm
BpauHa 6es onTepeherba (MUH ™) 1.700 1.700
Bpoj yaapa y MuHyTH 2.000 1.600
Makc. MomeHT npuyBpLuhmnBata 294 Hem 588 Hem
YKynHa ayxuHa 270 Mm 327 mm
HeTo TexuHa 2,8 kr 5,6 kr
BawTtnTHa knaca @ =

. 36or Haller HempecTaHOT UCTPaXkMBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NpaBo U3MeHa HaBeAeHWX cneundukaumja

6e3 npeTxoaHe HajaBe.

. Cneuudwmkaumje Mory ga ce pasnukyjy y pasnuimtum semrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

HameHa
Anart je HametbeH 3a nNpuuBpLLhvBabe 3aBpTak-a v HaBPTKY.

MpexHo Hanajawe
Anat cme [ja ce NpukIbyyi camo Ha MOHOMa3H M3Bop
MPEXHOT HamnoHa Koju ofroapa noaaLMa ca HaTnmcHe
nnoynue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30MOBaHM 1 3aTO
MOry fia Ce NPUKIbYYe 1 Ha MpeXHE YyTUYHULE 6e3 y3eMrbetba.
Byka
TunuyaH HMBO Byke no oueHun A ogpeheH je npema
EN62841-2-2:

Mopen 6906

HwuBo 3ByuHor nputucka (L,.): 101 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lya): 109 dB (A)

TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: [leknapucaHe BpegHoOCTV eMucuje
byke cy u3mepeHe npema CTaHAapaN30BaHOM MEPHOM
NOCTYMKY W MOTy Ce KOPUCTUTK 3a ynopefuBare anata.

HAMOMEHA: leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A Y030PEHSE: Hocure sawtuthe cnywanuue.

A YNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKkoM

cTBapHe NpUMeHe eNeKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnuKoBaTu oA AeknapucaHe BpeAHOCTU Y
3aBMCHOCTM Of HAYMHA Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
nocebHo Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

A\Y1030PEHE: Ysepure ce pa cte
naeHTudukoBanv 6e36egHOCHe Mepe 3a 3aWTUTYy
pyKoBaoLia Koje Cy 3aCHOBaHe Ha npoLeHu
M3I0XEHOCTU y CTBapHMM yCcrnoBuma ynotpete
(y3aumajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor Luknyca,
Kao WwTo je BpeMe papa ypehaja, anu u Bpeme kana
je anat uckrbyueH 1 kaga paau y npasHom xoay).

Bu6pauuje
YKynHa BpeaHoCT B1bpaLwja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpehena je npema EN62841-2-2:
Mogen 6906
Pexwvm paga: yaapHo npuysphuame
npuyBpLIhMBaYa MakcMmarnHor kanaumteTa anara
BpenHocT emncuje BuGpauvja (ay): 16,5 m/c®
TonepaHumja (K): 2,0 m/c’

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTH
BMbOpaumja cy mamepeHe npema ctaH4apAN30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY M MOTY Ce KOPUCTUTYH 3a
ynopefuBate anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTh

BMbOpaumja ce Takofhe Mory KopucTuTH 3a
npenvMMHapHy NPoLeHy U3MNOXKEHOCTY.

AYNO30PEHE: BpegHocT emucuje Bubpaumja
TOKOM CTBapHe NpuMMeHe eNneKTPUYHOr anata Moxe
ce pa3nukoBaTyh oA AeKnapucaHe BpeAHOCTU Y
3aBUCHOCTU Of] HAYMHAa Ha KOjU Ce KOPUCTH anar, a
noce6Ho koja BpcTa npeameTa ce o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTuduUKkoBanu 6e36egHOCHe Mepe 3a 3alITUTY
pyKoBaoua Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoueHn
V3MOXEHOCTU Yy CTBapHUM ycrioBuMma ynotpebe
(y3umajyhu y 063up cBe aenoBe pagHOr LuMKyca,
Kao wWTo je BpeMe paga ypehaja, anu n Bpeme kaga
je anat uckrby4eH v kaga paau y npasHom xoay).
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Heknapauuje o ycarnawueHocTu

Camo 3a eeporicke 3eM/be

[leknapauuje o ycarnalleHoCTU Cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTcTBY 3a ynoTpeby.

OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJieKTpUu4iHe anarte

AYro30PEH-E: MpouuTajte cBa 6e36eAHOCHa
ynosopetsa, ynyTcTBa, unycrpaumje u
cneuudurKaumje Koje cy UcnopyyeHe y3 oBaj
eneKTPUYHM anart. HenowTosare CBIX gone
HaBeaeHUx 6e36eQHOCHUX yNyTCTaBa MOXeE M3a3BaTy
eneKkTPUYHM yaap, Noxap u/mnm 036urbHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta u
ynyTcTBa 3a 6yayhe notpebe.

TepMVH ,enekTpuyHn anat” y ynosopervma ogHocH
Ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu batepuje (6e3s kabna).

Be36egHocHa ynos3opera 3a yaapHu

KIby4

1. EnexkTpu4Hu anaT ApXuTe 3a n3onoBaHe
pykoxBaTe Kaga o6aBrbaTe pagoBse npu
Kojuma nocTtoju moryhHocT ga npuysplwhusay
AOAUPHE CKpUBEHe BOAOBE UM HeroB kabn.
MpuyBpLuhnBaym Koju 4OANPHY CTPYjHU Kabn
MOry fla cTaBe MOof, HaMoH U3foXeHe MeTanHe
[lenoBe eneKkTpUYHOr anarta u u3noxe pykosaoua
CTpyjHOM yAapy.

2. Hocwute 3awTuTHe cnywanuue.

3. Tlpe uHcTanauwmje nperneaajre naxro1MBo Aa
yAapHU HarnaBak Huje noxabaH, Aa He cappXu
NyKoTuHe unu owTtehema.

4. YspcTo ApxuTe anar.

[OpxuTe pyke Aarbe o porupajyhux nenosa.

6. TMoGpuHuTe ce Aa yBeK MMaTe YBPCT OCNOHaL,
ucnop Hory.

YBepuTe ce Aa HUKOra HEMa UCnoj Bac ako
anaT KOpUCTUTE Ha BUCOKMM MecTUMA.

7. WcnpaBHM MOMeHT npuyBplihnBamwa Moxe
Aa ce pa3nuKyje y 3aBUCHOCTM of, BpPCTe NN
BenuuuHe 3aBpTha. [poBepuTe MomeHaT
noMohy MOMEHT Krbyuya.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A Y1030PEHE: HEMOJTE cebu na
[03BONUTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36egHoCHa
npaBuna Koja ce ogHoce Ha OBaj Npou3BopA ycnen
YnHbeHULE Aa cTe NPou3BoA A06pPo yNo3Hanu n
CTeKNU PyTUHY Y pyKoBakby HUMe (ycrnen yector
kopuwhemsa).

HEHAMEHCKA YNOTPEBA vnu HenowToBake
6e36e4HOCHUX NpaBuna HaBeAeHUX y OBOM
ynyTCTBY MOTy JOBECTM A0 TELIKUX TereCHUX
nospepa.

o1

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxma:

. Mpe nopelwasatsa unu nposepe yHKumja
anara yBek NpoBepuTe Aa N je anar UCKIby4eH
n O,D,BojeH N3 enekTpuyHe Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:G npeKkungaya

» Cnukal: 1. [pekuaay

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBakba anarta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa N Npekuaay pagu
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIby4MBaH-€) NOLUTO ra nycTuTe.

. Cwmep obpTama MewsajTe camo kafa ce anat
nornyHo 3aycrtasu. [poMeHa cmepa obpTama
TOKOM paja MoXe [a oLTeTu anar.

Mpeknaay nma moryhHocT okpeTara, omoryhasajyhun
oKpeTare Y CMepy ka3arbke Ha caTy Unu cynpoTHO
o[ cMepa kasarbke Ha caTy. [la 6ucte nokpeHynu
anar, jeAHOCTaBHO NOBYLIMTE JOHM €0 okupaya 3a
oKpeTake Yy CMepy kasarbke Ha caTy Unu ropkm Aeo
3a oKpeTarbe CynpoTHO O/} CMepa Kasarbke Ha caTy.
OTnyctute okvaay npekngaya Aa bucrte saycrtaBmunu
anar.

MOHTAXA

AnaxmA:

. Mpe ussohera pagosa Ha anaty ysek
npoBepuTe Aa NW je UCKIby4eH 1 aa nu je
yTUKaY U3BYYEH N3 YTULHULE.

MoHTaxa 6o4Hor PYyKoOXxBaTa

» Cnuka2: 1. bouHu pykoxeaTt

Cawmo 3a mogen 6906

CraBuTe 604HM pyKoXBaT Y xneb Ha cpeanHn kyhuwTa
1 no6po ra npuyBpcTUTE.

N360p ogroBapajyher HarnaBka

YBeK KOpUCTUTE NCNpaBHY BENMYUHY Harnaeka

3a 3anopk-e U HaBpTHE. YNoTpeba Harnaska
Heogrosapajyhe BenuyvHe goselhe 4o HETaYHoOr U
HEMoCTOojaHOor 3aTe3HOr MOMeHTa u/unu owTtehera
3anopka Unu HaBpTHA.

MocTaBrmawke nnm cknpgamse

HarnaBKa

» Cnuka3: 1.YTuyHuua 2. HakoBah

1.  3aHarnaBak 6e3 O-npcTeHa v knuHa
[a 6rcTe nocTaBuny Harnaeak, rypHuTe ra Ha
HakoBat anarta ok ce He 3abpasu.
[a 6ucTe ra CKMHyNW jeqHOCTaBHO ra CByLMTE.
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2. BaHarnasak ca O-npCTEHOM U KIMHOM
» Cnukad: 1.Ytuynuua 2. O-npcteH 3. Urna

Momepute O-npcTeH u3 xneba y Harnasky u
n3BaauTe KNuH U3 Harnaeka. MNocTaBuTe Harnaeak
Ha HaKoBak anarta Tako Aja OTBOp Y HarnaBKy
Oyne nopaBHaT ca OTBOPOM Y HaKOBhY. Ybauute
KIMWH KPO3 OTBOP Y HarnaBKy W HaKoBHY. 3aTuM
Bpatute O-npcTeH y NpBOBUTHU nonoxaj y

%neby HacTaBka Aa 6u npuyBpcTMO KNUH. a
6ucTe CKUHYNW Harnaeak, NPUMEeHNUTe NnocTynak
06pHYTUM pegocnenom.

Camo 3a mogen 6906

YBek kopuctute 604HM pykoxsaT (MOMONHY APLUKY),
YBPCTO ApXWUTe anar 3a PyKoXBarT ca CTpaHe U MetbajTe
pYuKy TOKOM paja.

Oprosapajyhuv 3aTe3HN MOMEHT MOXe Aia ce pasnukyje
y 3aBMCHOCTM 07} BPCTE WM BENUYMHE 3amnopHsa,
mMaTtepujana npeamerta obpage 3a koju ce npuyspLuhyje
uth. OgHoc n3mehy 3aTe3Hor MOMEHTa 1 BpeMeHa
3aTesarba NpuKasaH je Ha cnvkama.
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(@os0) /, /,r'{ --~"90% HoMMHanHOr HanoHa
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UBpcTO ApXKMTE anat u cTaBuUTe HarnaBak Npeko
3anopka Unn HaBpTHA. YKIbyuunTe anat v 3aBphute
OHOJIMKO AYro KOMNVKO je MponucaHo.

HAMOMEHA:
. [pxuTe anat ynepeH npaeo y 3anopak Unm
HaBpTaks.

. MpekomMepHy 3aTe3HN MOMEHT MOXe Aa OLUTETU
3anopatb/HaBpTar UK Harnasak. MNpe noyeTka
papna yBek usseaute npobHu paa aa ucte
OApeaunnu KCpaBHO BPeMe 3aTe3ara 3a Balll
3anopatb Un HaBpTak.

Ha 3aTe3Hn MOMeHT yTnye MHoro dakTopa ykrby4yjyhu
n cnegehu. Mocne 3aTe3ara yBek npoBepuTe 06pTHU
MOMEHT MOMONY MOMEHTHOT KIbyya.
1. Hanon
Map HanoHa y3pokoBahe cmaere 3aTe3Hor
MOMeHTa.

2. Harnasak

. Ako He KopucTuTe HarnaBsak ogrosapajyhe
BENUYMHE, MOXe Aa AoNe A0 cMatbetba
3aTe3HOr MOMeHTa.

. MoxabaHn Harnaeak (noxabaHu
LLIECTOYraoHN Kpaj Uiu KoLKacTu Kpaj)
y3pokoBahe CMakbeHbe 3aTe3HOr MOMeHTa.

3.  3anopaw
. Yak 1 ako cy koeduLujeHT 0bpTHOr MOMeHTa

1 Knaca 3anoptba UCTU, NpaBuaH 3aTesHn
MOMeHT pasnukoBahe ce y 3aBUCHOCTU of
npeyHunKa 3anopksa.

. Yak 1 ako je npevHuK 3anoparba UcTu,
npaBunaH 3aTe3Hn MOMeHT pasnmkoBahe
ce y 3aBUCHOCTY of, koeduLmjeHTa 0bpTHOr
MOMEHTa, Krnace 3anopka unu gyxuHe
3anopksa.

4. TMpwunukom ynotpebe yHMBep3anHor cactaBka
VNN Npoay>KHe LUMKe, 3aTe3HN MOMEHT yAapHor
KIrby4a Mano ce cmatbyje. To ce KoMmneHayje
OYXUM BPEMEHOM 3aBpTatsa.

5. HauuH gpxaha anata unu matepujan y koju

Tpeba 3aBujat yTMuahe Ha OGPTHU MOMEHT.

OOPXABAHE

Anaxma:

. Mpe Hero WTo NoYHETE C NPernefom unu
odpXaBaweM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
MCKIbYYEH a YyTVKaY N3BYYeH U3 yTUYHNLE.

. Hewmojte na kopucTtute HadTy, 6EH3NH,
pa3pefusay, ankoxon n cnnyHo. Mory ce
nojasutu rybutak 6oje, aedopmauimja unu
owrTeheme.

3ameHa yrbeHUX YeTkmua

» Cnuka5: 1.[paHuua UCTPOLLEHOCTH

YKNOHWTe 1 pefoBHO NpoBEpUTE YribeHe

YyeTkuLUe. 3ameHuUTe kaaa ce UCTpoLLE 0 rpaHuLe
nctpoleHocTn. OapxasajTe yrrbeHe YyeTkuLe Aa

61 6une uncte 1 ga 6m ywne y nexuwra. O6e

yrrbeHe YeTkuie Tpeba 3aMeHnTH Y UCTO BpeMe.
YnoTpebrbaBajTe camMo MAEHTUYHE YITbeHe YeTKuLe.
Momohy oABwjaya oABPHNUTE U CKUHWUTE MOKIonue
Apxava veTkuua. 3agagmTe uctTpolueHe yribeHe
YyeTkuLe, ybauuTe HoBe 1 3aTBOPWTE NOKIIOMNLE ApXaya
YyeTKMLa.

» Cnuka6: 1. Ogsujay 2. MNoknonay gpxava vyeTkuue

BE3BEOAH v MOY3OAH pap anata rapaHTyjemo
caMo ako nornpaske, CBAKO APYro oApxaBake Unm
noaeluaBake, NpenycTuTe osnawheHom cepsucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurmHanHux pesepBHux
Aenosa Makita.
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onumoHu NPUBOP

AnaxmwA:

. OBa onpema 1 Npubop HamMmerEeH cy 3a
ynotpeby ca anatom Makita onucaHvum y oBom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa mMoxe fa AoBeae A0 nosBpeaa.
[enose npubopa nnun onpemy KOpMcTuTe camo
3a npegsuheHy HameHy.

[la 6ucTte casHanu fetarbe y Beau ca 0BUM A0AaTHUM
npu6opom obpatute ce NokanHoOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

Harnasum
MpoayxHe wunke
YHMBep3anHu cactaBak

HAMOMEHA: MojeaunHe cTaBke Ha NUCTW Mory
6UTK yKIbyYeHe y cafpkaj nakoBakba anarta kao
cTaHaapaHa onpema. OHe ce MOry pasnukoBaTu of
3emrbe [0 3eMrbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgens 6905B 6906
Mpown3soanTENbHOCTL CraHpapTHbIn GonT M12 - M20 M16 - M22
BbICOKONPOYHbIN GonT M12 - M16 M16 - M20
KBappaTHbIi XBOCTOBUK 12,7 Mm 19 Mm
Uncro 060poToB Ges Harpyski (MuH ™) 1700 1700
YnapoB B MUHYTY 2000 1600
MakcumarnbHoe ycunue 3aTsikku 294 Hem 588 Hem
O6uwas gnuHa 270 mm 327 mm
Bec HeTTO 2,8 kr 5,6 kr
Knacc 6esonacHocTn = =

. Bnarogaps Hallen NOCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccnefoBaHuii 1 pa3paboTok ykasaHHble 34echb
TEeXHUYECKMe XxapakTepUCTMKN MOTYT BbiTb N3MeHeHbl 6e3 npeaBapuTENbHOTO YBEAOMMNEHUS.
. TexHWN4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnM4aTbCs B 3aBUCUMOCTMN OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTcTBUM C Npoueayporn EPTA 01/2014

HasHaueHue
WHCTpYMEHT NpeaHa3HayueH Ans 3aTskku 6onToB u
raek.

MutaHue
Moaknoyante AaHHbIN UIHCTPYMEHT TOSMBKO K TOMY
MCTOYHUKY MUTAHUSA, HaNpshKeHne KOTOPOro COOTBET-
CTBYET HanpsbKeHUto, ykasaHHOMY Ha NacrnopTHON
Tabnuyke. MHCTPyMeHT npegHa3HaveH anst paboTbl oT
MCTOYHMKA 0gHOMA3HOro nepeMeHHoro Toka. OH nmeet
[BOWHYIO U30NSALMIO U MOITOMY MOXET NOAKNIo4aTLCS K
po3eTkam 6e3 3a3emneHus.
Lym
TUNUYHBIN YpPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO AaBrieHNs
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-2:
Mopenb 6906
YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHns (Lya): 101 a6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lya): 109 ob (A)
MorpewHocTts (K): 3 ob (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA U MOXET ObiTh
MCMONb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LymMa MOXHO Takxke UCnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Vicnon b3yhTe cpeacTBa
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (hpaKTM4YeCKOro UCMornb30BaHUA 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTA MOXET OTNMYATLCSA OT 3asiBNIEHHOTO
3HaYeHUsi B 3aBMCUMOCTHU OT cnoco6a npumeHe-
HWUA UHCTPYMEHTa U B 0COBGEHHOCTM OT TUNa obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpeagenute
Mepbl 6e30nacHOCTM AN 3aWMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbLIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBMAIX UCMONb30BaHUs (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero LUMKNa, TakKMX KaK BbIKITHO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITHOYEHUE).

Bubpauus
CymmapHoe 3HaveHue Bubpaumy (Cymma BEKTOPOB No
TPeM ocsim) onpeaensieTcsa no creayoLym napame-
Tpam EN62841-2-2:
Mogenb 6906
Pabouuni pexum: TBepaas 3atsxka Kpenex-
HbIX JeTarnei Npy MakcumasbHOM MOLLHOCTU
WNHCTpyMeHTa
PacnpocTpaHeHe BuGpaumm (ay,): 16,5 m/c”
MorpetuHocTs (K): 2,0 m/c

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHns BUbpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITaHUN U MOXET

6bITb MCMNONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takke UCMosib-
30BaTh 415 NPeABapUTENbHBIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpaumm 8o
BpeMs (haKTUYECKOro UCMOMNb30BaHMUs 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbCS OT 3asiBNEeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnocoba NPMMEHeHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0COGEHHOCTHU OT TMNa o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: O6s3atentHo onpegenuTe
Mepbl 6e30M1acHOCTH ANs 3aLWMUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3AENCTBUS B pearnbHbIX
YCNOBHUSIX MCNOMb30BaHUs (C y4ETOM BCEX 3TanoB
pabouyero LMKna, TakUX KaK BbIKIOYEHWE UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3Kku U BKIoYeHue).

[eknapauum o cooTBeTCTBUMU

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[leknapauym o COOTBETCTBUM BKITHOYEHbI B [punoxeHue
A K HacTosILLIEMY PYKOBOACTBY MO 3KCMnyaTauum.

O6wme pekomeHaaLUMU MO

TexHuKe 6e3onacHocTu onsi
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakomTech co Bcemm
npeAcTaBrneHHbIMU UHCTPYKLUSIMM MO TEXHUKE
6e3onacHOCTH, yKa3aHMAMM, UNNIOCTPALIMAMKN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raemMmbIMM K JaHHOMY 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobntogeHune Kaknx-nmbo MHCTPYKUUIA, yKka3aHHbIX
HUXE, MOXET NPUBECTY K NMOPAXKEHUIO 3NIEKTPUYECKUM
TOKOM, NoXapy W/unu cepbe3Ho TpaBme.

CoxpaHuTe 6poLUIOpY C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMMU Ans

AaribHeuwero MncnoJfib3oBaHuUA.
TepMUH "aneKTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax oTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy oT ceTu (¢
NpPOBOAOM) UMK Ha akkymynstopax (6e3 nposoaa).

Mepbl 6e3onacHoCcTU Npu

3KCnyaTauumn yaapHoro rankoesepra

1.  Ecnu npu BbINONHeHUM paboT cylecTByeT puck
KOHTaKTa Kpenexa co CKpbITOI aNeKTponpoBoa-
KOW UNK co6CTBEHHbIM LUHYPOM NUTAHUA, Aep-
XUTe ANEeKTPOUHCTPYMEHT 3a cneumanbHo npea-
Ha3HaYeHHble U30NIMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
KoHTaKT ¢ NpoBOoAOM NOA HanpshkeHueM npueeneT
K TOMY, YTO METanIMyeckme Aetany UHCTpyMeHTa
Takke ByayT noa HanpsPKEHMEM, YTo NpUBEAET K
nopaxxeHWto onepaTopa dNeKTPUYECKM TOKOM.

2. O6sa3aTenbHO MCMONb3yiiTe CPEACTBA 3aLMThI CRyXa.

3. MMepep akcnnyaTauuen TwarTenbHO OCMOTpUTE
yAapHYIo ronoBKy 1 y6eautech B OTCYTCTBUM
TPeLMH NN NoBpeXAeHUN.

4. Kpenko AepXuTe UHCTPYMEHT.

5. Pyku BOMKHbI HAXOAUTLCSA HA PaCCTOAHUM OT
BpaLllaloLWmnxca aetanen.

6. MMpwu BbinonHeHuu paboT Bcerga 3aHUMmanTe
YCTOYMBOE NONOXEeHMe.
Mpu ncnonb3oBaHUMN MHCTPYMEHTA Ha BbiCOTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NioAei BHU3Y.
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7. Tpebyemoe ycumnue 3aTsHKKA MOXET OTIU-
YaTbCs M 3aBUCUT OT TUNa U pa3mepa Gonra.
MpoBepkTe ycunume 3aTsHKKKA NPU NOMOLUM
AVNHaMOMEeTPUYECKOro Krtoua.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUNN.

A OCTOPOXHO: HE [ONYCKAMTE, uto6bi
yA0GCTBO MU OMNbIT IKCNyaTaLuum AaHHOTO
ycTporcTBa (Nony4yeHHbIW OT MHOroKpaTHOro
VCNOmNb30BaHWA) AOMUHUPOBANMW Hafj CTPOTUM
cobntogeHneM npaBun TeXHUKU 6e30nacHOCTH
npu o6paLeHnm ¢ 3TUM YCTPONCTBOM.
HEMPABUITbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHCTpy-
MeHTa Unu HecoGnoAeHNe NPaBUI TEXHUKKN Ge3-
OMNacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TAXKernow TpaBme.

OMNMUCAHUE

®YHKLMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen NpoBeAEHWEM PEryniMpoBKy UN Npo-
BEPKU paﬁOTbI MHCTpYMEHTa Bcerga npose-
psIiTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKITOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 p03eTKVI.

[denctBue BbIKNovaTens

» Puc.1: 1. KypkoBbil BblkntoyaTens

ABHUMAHME:

. Mepep BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
BCeraa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHbIN Nepe-
KnoyaTens pabotaet Hagnexalimm o6pa3om u
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTB.

. M3meHsiTe HanpaBneHne BpaLleHns TONbKO
Toraa, Koraa MHCTPYMEHT MOMHOCTbIO OCTaHO-
BuTCA. IaMeHeHne HanpaeneHus nepen octa-
HOBKOW MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K ero
nosiomke.

Mepekntoyatenb SBRSETCS peBEPCUMBHBLIM U 0becne-
YMBaET BpaLLEHWE Mo YacoBOW CTPErKe UMW NPOTUB
4acoBoW cTpenku. [Ans 3anycka UHCTPYMEHTa NpocTo
HaXXMUTE HUXHIOK YacTb TPUITEPHOTO NEPEKITHO-
yaTens Ans BpaLeHUs Mo YacoBOW CTPENKe Unu
BEPXHIOI0 YacTb A1 BpaLLeHUs NPOTUB YacoBOW
cTpenku. OTNyCTUTE TPUITEPHbIN NEPEKNoYaTens Ans
OCTaHOBKMU.
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MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MNHCTPYMEHTOM BCerzia NpoBepsinTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKMIOYEH, a LHYP NUTaHUs BbIHYT 13
po3eTku.

YcTtaHOBKa 60KOBOW PYKOATKU

» Puc.2: 1. BbokoBas py4ka

Tonbko ans 6906

BcTaBbTe 60KOByIO PYKOATKY B Na3 B cepefunHe Kopnyca
MOJI0TKa N Ha[eXHO 3aKpenuTe ee.

Bbi60p NnpaBUnbLHOro rHesna

Bcerga ncnonbayite rHe3no Haanexatiero pasmepa
npu pabote c 6onTamu 1 raikamu. Vicnonb3oBaHvie
rHesga HeHaanexallero pa3mepa npMBEAET K HETOY-
HOMY W HenocnenoBaTensHOMY KpyTSLLEMY MOMEHTY
3aTSHKKU U/Mnun noBpexaeHunto 6onta unu ranku.

YcTtaHOBKa nnu cHATUe rHe3ga
» Puc.3: 1.TlHes3no 2. Martka

1. [OnsirHe3na 6e3 ynnoTHUTENBLHOO KosbLa 1
wtndrta
YT06bI yCTAHOBWTL HE3M0, BAABUTE €10 B NATKY
MNHCTpPYyMeHTa 10 BroKMPOBKK Ha MecTe.
YT106bl CHSATB rHE30, NPOCTO BLITSHUTE €ro.

2. [nsirHesga c ynnoTHUTENbHBIM KOMbLOM U
wTndToM
» Puc.4: 1.THe3n0 2. YNnoTHUTENbHOE KOmbLO
3. Wrundpt

BbIHbTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLO U3 KAHABKW B
rHesfe v yganute WTndT 13 rHesna. HageHste
rHe3go Ha NATKY MHCTPYMEHTa Takum o6pasom,
4yTOGbI OTBEPCTUE B rHE3AE GbINO COBMELLEHO C
oTBepcTueM B nsATke. BeTaBbTe WITMAT B 0TBEP-
CTWe B rHesae 1 B NaTke. 3aTeM NOBEPHUTE ynnoT-
HUTeNbHOE KOmMbLIO B NepBOHaYanbHoe nonoxe-
HVe B KaHaBKy rHe3aa Ans dukcauuy wtundTa.
[Insa cHATUS rHe3aa BbINOMHWTE NpoLeaypy ycta-
HOBKM B 06paTHOM nopsiake.

SKCIMIYATALUUA

Tonbko ana 6906

Bcerga ncnonbayite 60KoBYyto py4Ky (AONONHUTENb-
HYI0) 1 BO BpeMsi paboTbl KpEnKo AepXnTe MHCTPYMEHT
3a GOKOBYIO PY4KY U PYYKy C BbIKntodaTenem.
CoOTBETCTBYIOLLMI KPYTALLMA MOMEHT 3aTSXKKN MOXKET
OTNIMYaTLCS B 3aBUCUMOCTM OT TUNa UNn pa3mepa
6onTa, Mmatepuana 3akpennsemon paboyei feTtanm

1 1.4. CooTHOLLEeHNE MexXAay KPYTALLMM MOMEHTOM
3aTSHKKU 1 BPEMEHEM 3aTsHKKM NMOKasaHo Ha PUCYHKaX.
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Kpenko yaepxuBasi UHCTPYMEHT, HaleHbTe rHe3fo Ha GonT
UK ranky. Bkntounte MHCTPYMEHT M OCYLLECTBUTE 3aTSKKY
B COOTBETCTBUW C HAANEXaLLUM BPEMEHEM 3aTSHKKM.

NPUMEYAHME:

. [lepXXnTe MHCTPYMEHT NPSIMO MO OTHOLLIEHWIO K
6onTy unu raike.

. UpeamepHbIV KPYTALLMIA MOMEHT 3aTSHKKN MOXKET
nospeauTb GonT/ranky unu rdespo. Mepen
Havanom paboTbl Bcerga BbiNonHsnTe npobHyo
orepaumio Ans onpefeneHns Haanexallero
BPEMEHU 3aTsKKM, COOTBETCTBYHOLLEro Bawwemy
6onTy unu ravike.

KpyTSiLLMI MOMEHT 3aTshKKW 3aBUCUT OT MHOXECTBa
pasnuuHbIX hakTopoB, BKMovas cnepyollee. Mocne
3aTSHKKKU, MPOBEPSANTE KPYTALLMIA MOMEHT C MOMOLLIbIO
TapupOBaHHOTO Ktova.

1. HanpsxeHue
MapeHne HanpsixeHe NPpUBEAET K CHMMKEHNIO
KPYTSILLEro MOMeHTa 3aTshKKu.

2. [He3no
. HecobnioaeHune ncnonb3oBaHus rHe3aa Haa-

nexalero Tuna npuBeaeT K yMeHbLLEHIO
KPYTSILLEro MOMeHTa 3aTshKKu.

. M3HoLeHHOe rHe3o (M3HOC Ha LUeCTUrpaH-
HOM KOHLIE 1N KBaZpaTHOM KOHLIe) npw-
BeJeT K YMEHbLUEHMIO KPYTALLIEro MOMeHTa
3aTSHKKU.

3. bont
. [axe HeECMOTpPs Ha TO, YTO KOAPPULNEHT

KpYTSiLLEro MoMeHTa 1 knacc 6onTta oguHa-
KOBbl, COOTBETCTBYIOLLWIA KPYTALLMIA MOMEHT
3aTsKKM ByaeT pasnnyHbIM B 3aBUCUMOCTY
oT Anametpa 6onTa.

. [axe HecMOTps Ha To, 4TO AnameTpbl 6on-
TOB OfAMHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLLWIA KpYTS-
LA MOMEHT 3aTsbkkv GyAeT pasnuyHbIM B
3aBUCMMOCTM OT KO3 dULMEHTA KPYTALLEro
MOMEHTa, Knacca v AnuHel 6onTa.

4. Vicnonb3oBaHve yHUBEPCAnbHOro LWapHMpa unm
YANVUHUTENbHOTO CTEPXHS B HEKOTOPOWN CTENeHU
YMeHbLLAEeT CUMy 3aTsHKKW YAapHOro py4HOro
raiikoBepTa. OTO MOXHO KOMMNEHCHUPOBaTb NyTeM
YBENMUYEHWUS BPEMEHW 3aTSHKKU.

5.  Cnocob yaepxaHusi MHCTPYMEHTa Unu maTtepuana
B MOMNOXEHUN KpernneHus NoBnusieT Ha KpyTALLUIA
MOMEHT.
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TEXOBCINYXXWUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkow nn NposefeHnem Texobeny-
XnBaHusa y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIO-
YeH, a LTekep OTCOeAVHEH OT PO3ETKN.

. 3anpelyaeTtcs UCNonb3oBaTh GEH3VH, MUrPOVH,
pacTBopuTEnb, CANPT U T.N. TO MOXET npuBe-
CTW K U3MeHeHuIo LBeTa, AedopmaLium 1 nosie-
TNEHUIO TPELLVH.

3ameHa YronbHbI OK

» Puc.5: 1. OrpaHunyuTenbHas metka

PerynsipHo BbIH/MaWTe 1 NPOBEPANTE YrofbHbIE LLETKN.
3ameHsnTe UX, eCnmn OHW N3HOLLEHbI A0 OrPaHNYnTENb-
HOM oTMeTkM. ColepXuUTe YronbHbIe LLETKU B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM 1151 CKOMNBXEHUS B AepXKaTensix nonoxe-
Huw. MNpu 3ameHe Heo6xoaMMO MeHsiITb 06e yronbHble
LLETKN OfHOBPEMEHHO. Vcnonb3yiiTe TONbKO OAMHAKO-
Bbl€ YronbHble LLETKN.

Vcnonb3yiiTe 0TBEPTKY ANS CHATUS KPbILLEK LLEeT-
Koaepxarenein. /3Bneknte N3HOLEHHbIE Yronb-

Hbl€ LLETKW, BCTaBLTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLKU
LeTkoAepxaTenen.

» Puc.6: 1. OTtBepTka 2. Konnayok gepxartens LweTku

[Ons o6ecnevyeHns BESOMACHOCTU n
HAOEXHOCTW o6opynoBaHus, peMoHT, ntoboe apy-
roe TexobcnyxvBaHue Unu perynuposky Heobxoanmo
NpoM3BOANTb B YMOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LIEHTPaxX
Makita, ¢ ncnonb3oBaHuem TONbKO CMEHHbIX YacTemn
npoussoacTea Makita.

AOMNOJNTHUTEINbHbIE

NMPUHAONEXHOCTU

ABHUMAHME:

. 3TV NpUHaAANEXHOCTU UMW HAacafKn pPeko-
MeHAyeTcs UCronb3oBaTb BMECTE C BallUM
MHCTpyMeHToM Makita, onmcaHHbIM B J@aHHOM
pykoBoacTse. Vicnonb3oBaHune Kaknx-nmbo
APYrMX NpUHaANEeXHOCTEN NN Hacadok MOXeT
npeacTaBnsATb ONACHOCTb MOMyYeHUs TPaBM.
McnonbayiiTe NpMHaanNexHoCTb UNu Hacaaky
TOMNbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHuto.

Ecnun Bam Heo6xoaMmo cogencTaume B NonyYeHnm
[OOMONHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATEXKHO-
CTSIM, CBS)KUTECH CO CBOVMM MECTHbLIM CEPBUC-LEHTPOM
Makita.

. MHe3na
. YANVUHWUTENbBHBIN CTEPXEHD
. YHMBepcanbHbIN WapHUp

NMPUMEYAHUE: HekoTopble anemMeHTbl cnucka
MOTyT BXOAMTb B KOMMNMEKT MHCTPYMEHTa B kKayecTse
cTaHAapTHbIX NpucnocobneHnin. OHK MoryT OTnu-
4aTbCs B 3aBMCMMOCTY OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens 6905B 6906
[iameTp cBepaniHHS CraHpapTHuii 6ont M12 - M20 M16 - M22
BucokomiuHwuin 6onT M12 - M16 M16 - M20
KBagpaTHa BUKpyTKa 12,7 mm 19 Mmm
LLBMAKICTL Ge3 HaBaHTaXeHHs! (xB. ™) 1700 1700
Ypapis 3a XBUNUHY 2000 1600
MakcumanbHuii MOMEHT 3aTAaryBaHHs 294 Hem 588 Hem
3aranbHa foBXuHa 270 mm 327 mm
Yucra Bara 2,8 kr 5,6 kr
Knac 6esneku = =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok TpuBae be3nepepBHO, HaBeAEHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepekeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTV pisHUMMK.

. Maca BignogigHo o EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT Npu3HaveHo Ans KpinneHHs 6onTie Ta raiok.

[>xeperno XuBneHHs
IHCTPYMEHT MOXHa NifKMYaTh NKLLEe A0 [)KEepena XUBMNEHHS,
LLI0 Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B TabnuyLli i3 3aBOACHKMMI Xapak-
TEpPUCTUKaMW, i BiH MOXe NpaLoBaTyt nuLle Bif OAHO(A3HOro
[bkepena amiHHoOro cTpymy. BiH Mae nogsiiiHy isonsito, a omxe
MOXE TaKOX MigKo4aTnes 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanot Ay TMNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHu BignoBiaHo o EN62841-2-2:

Mogenb 6906

PiBeHb 3BykoBOro TUCKyY (Lpa): 101 A6 (A)

PiBeHb 3ByKkOBOI NOTYXHOCTI (Lwa): 109 AB (A)

Moxmbka (K): 3 A6 (A)

Bi6pauis
3aranbHa BenunymHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-2:
Mogenb 6906
Pexum poboTtu: BiGpo3akpyyyBaHHs FBUHTIB i3
MaKCcMMarnbHO MOTYXHICTIO enekTponpunaaa
Bi6pauisi (ay): 16,5 m/c’
Moxu6ka (K): 2,0 m/c’

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiANOBIAHO 4O CTaHOAAPTHUX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A5 NOpPiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPVCTOBYBATUCA ANS NonepefHbOoro
OLjiHIOBaHHS BNMMBY.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs! Lymy Gyno BUMipsiHO
BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHWUX METO/IB TECTYBAHHS 1 MOXE BUKO-
pUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHSA OAHOrO IHCTPYMEHTA 3 HLLUM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs LLyMy MOXE TakoX BUKO-
pUCTOBYBATUCS AMNS NONEPeAHbOrO OLiHIOBAHHS BMUBY.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: KopucTyittecs 3aco6amu
3aXMCTy opraHis cryxy.

AI'IOITEPE,LDKEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
puUCTaHHA piBeHb WYMY Nig Yac pakTM4HOI po6oTu
eNeKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HATUCA Bif 3aAB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBO CUNbLHO Ha
ue BNNUBaE TuN aetani, WwWo obpobntoeTbes.

A\ OMNEPE)XEHHSI: 3a6eaneute nanexsi sano-
GixHi 3axoaM ANs 3axuUcTy oneparopa, Wo BianoBi-
AATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnig
6paTun fo yBaru Bci CknagoBi po6o4oro umkny, Ak-ot
yac, Konu iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KON BiH NoYUHae
npautoBaTh Ha XONIOCTOMY XOAi MiA Yac 3anycky).

AI'IO"EPEH)KEHHH: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pucTaHHA Bibpauis nia Yac ¢akTuyHoi po6oTun
eneKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3asiBreHoro 3Ha4yeHHs Bibpauii; 0co6nmMBo cUnbLHO
Ha Uue BNUBae TUN AeTani, Wo o6pobnioeTbes.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoau AN 3axucTy oneparopa, Lo BignoB.i-
[aTUMYTb yMOBaM BMKOPUCTaHHA iHCTPyMeHTa (cnif
6paTu oo yBaru Bci cknagoBi po604oro LKy, Ak-ot
4yac, Konv iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHae
npauloBaTi Ha XONI0CTOMY Xogi nif Yac 3anycky).

Heknapauii BignoBigHoOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadii BignosigHocTi HaBegeHo B [loaaTtky A uiel
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

GHEKTPOiHCprMeHTaMM

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YpaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTPyKUIii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifl enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XMBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuMii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepemxeHHA Npo HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
YAAPHUM rankoBEpPTOM

1. TpwumanTe enekTponpunaz 3a npusHayeHi ansa
LbOro i301boBaHi MOBEPXHi Mif, YaCc BUKOHaHHA
Aii, 3a AAKOI KPiNUNbHUI BUPI6 MoXe 3ave-

NUTKU CXOBaHy NPOBOAKY abo BMacHUI WHYP.
TopkaHHs KpinunbHWUM BUpoBoM ApoTy nig Hanpy-
roto MoXe Npu3BecTH [0 nepeaaBaHHs Hanpyru
[10 OTONIeHNX MeTaneBux YacTVH IHCTPyMeHTa Ta
[10 YpaXeHHs onepatopa enekTpUYHNM CTPYMOM.

2. Kopuctyntecs 3aco6amu 3axucTy opraHiB
crnyxy.

3. Tlepea BCTaHOBNEHHSIM peTenbHO NepeBipsAnTe
yAapHY rofoBKy L0A0 3HOLLEHHS, TPilyMH abo
NOLUKOAKEHHS.

4.  TpumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

5. He TopkainTecs pykamu aetanem, Lo
obGepTalTbCs.

6. 0O6oB’siI3kOBO 3a6e3neyTe HagilHy onopy.

Mpu BUKOHaHHI POGIT 3 IHCTPYMEHTOM Ha BUCOTI
nepeKkoHauTecs, WO BHU3Y HiKOro Hemae.

7. HanexXHui MOMEHT 3aTAryBaHHsl MOXe Biapi3-
HATUCSA 3anexHo Bif Tuny Ta po3mipy Gonra.
MepeBipANTe MOMEHT 3aTAryBaHHs 3a JOMNOMO-
roto AVHaAMOMETPUYHOIO Krtoya.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBIAHUX NpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpu-
MaHHSA NpaBun TexHiku 6e3nekun, BUKNageHnx y
uin iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTaLii, MoXe NnpusBecTn Ao
CEepNo3HMX TPaBM.
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A\ OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuii BMUkay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AAI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKaya
HOpMasibHO CnpaLboBYE i NICNS BiAMyCKaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

. HanpsiMok 06epTaHHsi MOXHa MiHATU nuLie
nicns NOBHOI 3yMUHKN iHCTPYMEHTY. 3MiHa
HanpsIMKy 0 3YMUHKK IHCTPYMEHTY MOoXe crpu-
YWHUTU NOLLKOAXKEHHS! IHCTPYMEHTY.

Bumukay mae dyHkuito peBepca, Lo 3abeanedye
o6epTaHHsA abo 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKot, abo NpoTu
roAVHHUKOBOI CTpinku. LLlo6 3anycTuTu iHCTpyMeHT,
NPOCTO HAaTUCHITb HYDKHIO YaCTUHY KHOMKU BUMMKaYa
Ansa obepTaHHsa B HAaNpsIMKY 3@ roAMHHMKOBOLO CTpIrn-
Kot0, 860 BEPXHIO YaCTUHY - AN HANPAMKY NpoTH
roAVHHUKOBOT CTPInku. LLo6 3ynuHuTK - BianycTiTh
KHOMKY BUMWMKaYa.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, SK LLOCb BCTAHOBIIOBATY Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, L0 BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI Big Mepexi.

BcTaHoBneHHs 60KOBOI pyyKu

» Puc.2: 1.BokoBa pykosiTka

Tinbkn gnsi 6906

BcTaBTe 60KOBY pyyKy B Nas, L0 po3TalloBaHWi noce-
peneHi kopryca raikoBepTa, Ta HagilHo ii 3aTArHIiTb.

BubGip BipHOro knoya

Cnig 3aBxav BUKOPUCTOBYBATH KoY BipHOTO pO3Mipy
ans 6onTiB Ta ranok. Kntoy HeBipHOro po3mipy npu3so-
ANTb 4O HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOTO MOMEHTY 3aTAry-
BaHHA Ta/abo nowkomkeHHs 6onTta abo ranku.

BcTaHOBNEHHA abo 3HATTA Kiova

» Puc.3: 1. Kniou 2. WniHgenb

1. [Ons kntoya 6e3 Kinbus yLWinbHeHHs Ta WAnMbKK.
[1nsi BCTAHOBMEHHS KItoda Aoro chnif HacyHy T Ha
wniHAenb iHCTpyMeHTa, LWob BiH 3abnokyBaBscs.
[ANs 3HATTSA KMoYa Noro cnif NPoCcTo CTAMHYTU.
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2. [Ons knioya 3 KinbueM yLinbHEeHHS Ta WNUbKO.
» Puc.4: 1. Knioy 2. Kinbuese ywinbHeHHs 3. Ltudpt

BuTArHiTh Kinbue yLwinbHEHHs 3 Na3a B KoY Ta
BUTATHITb LUNUIIBKY 3 KNtoya. MocTaBTe Koy Ha
LWNiHAeNb iIHCTPYMeHTa TakuM YMHOM, o6 Koy
6yB CyMilLieHUIA 3 OTBOPOM Ha koBaani. BctasTe
LNUMbKY Yepes OTBIp B KrtoYi Ta koBagni. Motim
NOBEPHITb KiNbLie YLLiNbHEHHS B NOYaTKOBE MOMo-
XKEHHS Ha nasy kntova Ans gikcauii wnunbky. 4na
TOro, W06 3HATK KNioY, BUKOHaWTe npoueaypy
Or0 BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3ACTOCYBAHHHA

Tinbku gns 6906

3aBXXaun BUKOPUCTOBYITe GOKOBY PYKOSITKY (AodaTkoBa
pykosiTKa) Ta MiLHO TpUMaiiTe iIHCTPYMEHT 3a 6okoBy
PYKOSITKY Ta py4Ky 3 BMUKadyeM nig vyac poboTtu.
HanexHa BenuynMHa MOMEHTY 3aTsryBaHHsi Moxe 6yTu
pi3HOO B 3aNeXHOCTI Big TWMy Ta po3Mipy 6onta, mate-
piany getani, LWo KpinuTbCA Ta iH. CniBBIgHOLLIEHHSA MixX
MOMEHTOM 3aTsryBaHHs Ta YacoM 3aTsiryBaHHs rnoka-
3aHe Ha MartoHKax.
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MiLHO TpMMatoym iHCTPYMEHT po3TallyinTe Moro Ha
raviLi abo 6onTi. YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta BUKOHaNTe
3aTAryBaHHsa NPOTAroM BiAnoBiAHOMO Yacy.

MPUMITKA:

. IHCTpYMeHT cnig cTpuMaTti NpsiMo BiAHOCHO
6onTa abo ranku.

. HagMipHWUI MOMEHT 3aTsiryBaHHSA MOXe MOLUKO-
anTn 6onT/ranky abo kntod. Mepen noyaTkom
po6oTK cnig 3aBxan pobutn npobHy onepadito,
106 BU3HAYUTY HANEXHWI Yac 3aTaryBaHHs
6onTa abo ranku.

MoMeHT 3aTsiryBaHHs1 3anexuTb Big 6aratbox dakTopis,
BKITHOMAtouM HacTynHi. Micna 3aTaryBaHHA Chnif 3aBxan
nepeBipsiTY MOMEHT 3aTsiryBaHHS AMHAMOMETPUYHOTO
Krtoya.
1. Hanpyra
Mepenap Hanpyrv Np1M3BoAWTb A0 NocnabneHHs
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

2. Knioy

. FAKLIO He BUKOPUCTOBYBATH KITHOY BiPHOTO
PO3Mipy, Lie MOXe NPU3BECTU [0 3MEHLUEHHS
MOMEHTY 3aTsiryBaHHs1.

. BrikopuCTaHHS! 3HOLLEHOTO Krtoda (3HOC
Ha KiHLSAX LecTurpaHHuka abo kBagpara)
Npu3BOAUTL A0 NocnabneHHs MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

3. bont

. Xoua koediLieHT MOMeHTY Ta knac 6onTa
MOXYTb BYTV OAHAKOBUMU, HANEXHWIA
MOMEHT 3aTsiryBaHHs Moxe ByTu pisHum B
3anexHocTi Bif giameTpa 6onTa.

. Xoua giameTpu 60onTiB MOXYTb OyTV OfHaKO-
BUMU, HANEXHW MOMEHT 3aTAryBaHHsi MOXe
OyTV pi3HUM B 3anexHOCTi Bif KoedilieHTa
3aTAryBaHHs, Knacy Ta AoBXuHu bonTa.

4.  BuKoOpWCTaHHS yHiBepcanbHoro 3'egHaHHs abo
noJoBXyBaya JeLLO 3HMKYE CUIy 3aTAryBaHHs
yAaapHoro ravikokpyTa. Lle cnig komneHcysatu
LUSISIXOM 3aTAryBaHHS NPOTArOM [OBLLOTO Yacy.

5. Te, B AKOMY NONOXEHHI ANA 3arBUHYYBaHHA TpU-
MatoTbCs IHCTPYMEHT abo AeTarb, TakoX BNMBae
Ha MOMEHT 3aTsiryBaHHs1.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, Sk OFMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWI Ta BiAKMIOYEHNI BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
po3pigKyBaY, CNMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MIHN
Konbopy, Aedopmalii Ta NosBK TPILLMH.

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.5: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynapHo 3HimanTe Ta nepeBipsinTe ByrinbHi LITKN.
3amiHtolnTe X, KOnn 3HOC CArae rpaHUYHoOI BiAMITKA.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI 6yTK YNCTUMM Ta BINbHO pyxa-
TUCb Y WiTKoTpuMayax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTK
06uAaBi BYrinbHi WiTkn. BukopncTtoByiiTe nuie ogHaKoBi
BYFiNbHI LITKN.

[ns BUAMaHHA KOBNAYKIB LLITKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOI. Bruaanite 3HoOLEHI BYrifbHi LWiTk1, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKM LLiTKOTPUMAaYIB.

» Puc.6: 1.BukpyTka 2. KoBnayok WiTkoTpumaya

[Ons Toro, wo6 nigTpumysatn BEIMNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CnyroByBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBaTN YNIOBHOBAXEHI LIeH-
Tpy obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuiwe ctaHgapTHi 3an4actuHm "Makita".
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHsi abo npunanas pekomeH4oBaHo
AN BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita",
LLIO onucaHi B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopurCTaHHs IKOrocb iHLWOro ocHalleHHst abo
npunagas Moxe CnpUYUHUTY TPABMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpuMaTi Jonomory B 6inbLu
[OeTanbHOMY 03HaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTain-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. Knioui

. MopoxyBay

. YHiBepcanbHe 3'eAHaHHs

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTn Cnncky MoXyTb BXO-
OWTW [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoxXyTb BiApi3HATACA 3anexHO Bif,
KpaiHu.
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